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РЕКОМЕНДАЦИИ

РЕКОМЕНДАЦИИ
Государственная система обеспечения единства 

измерений
ИНДИКАТОРЫ МНОГООБОРОТНЫЕ С ЦЕНОЙ МИ 1876—88

ДЕЛЕНИЯ 0,001 И 0,002 мм 
МЕТОДИКА ПОВЕРКИ

О КСТУ 0008

Настоящие методические указания распространяются на много­
оборотные индикаторы с ценой деления 0,001 и 0,002 мм по ГОСТ 
9696—82 и устанавливают методику их первичной и периодиче­
ской поверок.

1. ОПЕРАЦИИ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

1.1. При проведении поверки должны выполняться операции 
и применяться средства поверки с характеристиками, указанными 
в таблице.

Наименование
операции

Номер
пункта

МИ

Средства поверки 
н их нормативно­

технические харак­
теристики

Обязательность 
проведения опера­

ции при:

выпуске 
из про­
извод­
ства

выпуске
после

ремонта
эксплуа­
тации и 
хранении

Внешний осмотр : 4,1 _ Д а Д а Д а
Опробование 4.2 — Д а Д а Д а
Определение 4,3

метрологических
характеристик

Проверка из­ 4.3.1 По ГО С Т  11007— 66 Д а * Д а Д а
мерительных на­
конечников

* Операцию проводят выборочно в порядке, установленном предприятием-
изгоювителем.

■'€) Издательство стандартов, 1989
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П р о д о л ж е н и е

Средства поверки 
и их нормативно- 

технические харак­
теристики

Обязательность 
проведения опера­

ции прн:
Наименование

операции
Номер
пункта

МИ выпуске 
из про­
извод­
ства

выпуске
после

ремонта

эксплуа­
тация и 
хранении

О пределение об­
щ его х о д а  изме­
рительного 
стерж ня

4.3 ,2 К онц евая плоскопа­
раллельная мера 
длины 3-го  кл асса  
точности, длиной 
1,5 мм по ГО С Т  
9 0 3 8 — 83 (д алее —  
концевые меры дли ­
н ы );

стойка типа С-1 II  
по ГО С Т  10197— 70

Д а Д а Н ет

Определение из­
мерительного уси­
лия и колебания 
измерительного 
усилия

6.3*3 В есы  циферблатные 
или цифровые ценой 
деления 2 г, с наи­
большим пределом 
взвеш ивания 1 к г, 
(9 ,8  Н ) среднего 
кл асса  точности по 
Г О С Т  2 3 6 7 6 — 7 9 ;

стойка С -Н  по 
Г О С Т  10197— 70

Д а Д а Н ет

Определение 
изменения п ока­
заний индикатор а 
ври наж им е на 
стер ж ень в  нап­
равлении, перпен­
дикулярном  к  его  
оси

О пределение па­
рам етра ш ерохо­
ватости  наруж ной 
иоверхности гиль­
зы

4.3 .4 Граммометр типа 
15— 150 по
Т У  2 5 — 0 2 Д 2 1 3 0 1 — 78

Д а * Д а  * Д а  *

4 .3 .5 О бразцы ш ерохова­
тости поверхности по 
Г О С Т  9 3 7 8 — 75 или 
детали-образцы  пара­
метром ш ер оховато­
сти # < * = 0 ,6 3  мкм

Д а Н ет Н ет

О пределение 
основной по­
греш ности, р азм а­
х а  и вариации 
воказаний

4.3 .6 Прибор для повер­
ки измерительных 
го л о во к  типа 
П П Г -2 А  (прилож е­
ние 1 ) ;

концевы е меры 
длины 4-го  разряда 
по М И  1604— 87 и 
концевы е меры дл и ­
ны размером 5 —

Д а Д а Д а

.
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Продолжени»

Номер
пункта

МИ

Средства поверки 
и их нормативно- 
технические харак­

теристики

Обязательность 
проведения опера­

ции при:
Наименование

операции выпуске 
из про­
извод­
ства

выпуске
после

ремонта
эксплуа­
тации и 
хранении

10 мм 3-го  кл асса 
по Г О С Т  9 0 3 8 — 8 3 ;

стойка типа С -И  
по Г О С Т  1 0 1 9 7 - 7 0 ;

оптиметр горизон­
тальны й с  пределом 
измерения 5 0 0  мм и 
ценой деления по
ш кале 1 мкм;

приспособление для 
закрепления индика­
тора ( приложение 2 )

*  Операцию проводят вы борочно в порядке, установленном  предприятием- 
изготовителем .

П р и м е ч а н и е !  Д о п у ск а ется  и сп ол ьзо вать други е ср ед ства  поверки, не 
приведенные в  таблице, но имеющие аналогичны е характеристики.

2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

2Л. При подготовке к проведению поверки следует соблюдать 
правила пожарной безопасности, установленные для работы с  
легковоспламеняющимися жидкостями, к которым относится бен­
зин, используемый для промывки.

2.2. Бензин хранят в металлической посуде, плотно закрытой 
металлической крышкой, в количестве не более однодневной нор­
мы, требуемой для промывки.

2.3. Промывку проводят в резиновых технических перчатках 
типа II по ГОСТ 20010—74.

3. УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ И ПОДГОТОВКА К НЕЙ

3.1. При поверке должны соблюдаться следующие условия:

температура окружающей среды, °С . . . 20±3
относительная влажность, % ......................58±20
атмосферное давление, к П а .................... 101,3±4
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3 .2 . П ер ед  п роведением  поверки см а за н н ы е  н ар у ж н ы е ч асти  
м н ого о б о р о тн ы х и нд и като р ов и к он ц евы е м еры  д о л ж н ы  б ы ть  про­
м ы ты  бензином  по Г О С Т  101 2 — 7 2  или бензином  по Г О С Т  4 4 3 — 76, 
в ы т е р т ы  чистой ф л ан ел ево й  сал ф етко й  по Г О С Т  7 2 5 9 — 77  и в ы ­
д е р ж а н ы  н а  р абочем  м е сте  н е  м енее 4  ч.

4. ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

4 .1 . В н е ш н и й  о с м о т р
4 .1 .1 . П ри внеш нем  осм о тр е до л ж н о  б ы ть у ст а н о вл ен о  со о т­

в е т с т в и е  ш кал ы  и нд и като р ов, м ар ки ровки  и ком п лектац ии тр е ­
б о ван и я м  Г О С Т  9 6 9 6 — 82.

4 .2 . О п р о б о в а н и е
П ри опробовании п р овер яю т п л авн о сть  перем ещ ения стр ел ки , 

в ы с о т у  р асп олож ени я стр ел ки  н ад  ш калой, п ер екры тие стр елкой  
ко р о тки х ш тр ихов, п ер едви ж ен и е стр елки  по всей  ш к ал е и пре­
д е л  р егул и р о вани я нулевой  у стан о вк и .

4 .2 .1 . Р а ссто я н и е  м еж д у  концом стр ел ки  и циф ер блатом  оп­
р ед ел я ю т по изм енению  п оказаний при п овороте и нд и като р а.

С т р е л к у  со вм ещ аю т с отм еткой ш кал ы , со о тветствую щ ей  не­
р аб о ч ем у  полож ению  и н д и к ато р а ; затем  и ндикатор п о во р ач и ваю т 
во к р у г стр ел ки  п риблизительно на 4 5 °  и одно вр ем енн о, н е  м еняя 
п олож ения го л о вы  п овер и тел я, н а б л ю д а ю т изм енение п оказани й .

И зм енени е п оказани й  инд и като р а не до л ж н о  п р евы ш ать 0 ,5  д е ­
л ен и я  ш кал ы . В  этом сл у ч а е  р ассто я н и е м еж д у  концом стр ел ки  
и циф ер блатом  не до л ж н о  п р евы ш ать значени й , у к а з а н н ы х  в 
Г О С Т  9 6 9 6 — 82.

4 .3 . О п р е д е л е н и е  м е т р о л о г и ч е с к и х  х а р а к т е р и ­
с т и к

М етр ол оги чески е хар актер и сти к и  инд и като р ов до л ж н ы  со о т­
в е т с т в о в а т ь  тр еб овани ям  Г О С Т  9 6 9 6 — 82.

4 .3 .1 . Типы  и к л а с с  точности  и зм ер и тел ьны х нако н ечн и ко в 
д о л ж н ы  со о т в е т ст в о в а т ь  Г О С Т  9 6 9 6 — 82, а тр еб о ван и я  и м етоды  
п оверки —  по Г О С Т  1 1 0 0 7 — 66. П о сл е  р ем онта и при п ериодиче­
ской  п о вер ке  на и зм ер и тел ьн ы х п о вер хн о стя х  нак о н ечн и к о в про­
в е р я ю т  о тсу тстви е  ц арап ин, ск о л о в и зам етн о го  на гл а з  и зно са.

4 .3 .2 . Д л я  определения о бщ его  хо д а  и зм ер и тел ьного  стер ж н я  
п овер яем ы й  и ндикатор у с т а н а в л и в а ю т  на сто й ке C - I I I  на в е р х ­
ний предел  д и ап азо н а  изм ерения и зак р еп л я ю т; за те м  м еж д у  
нако нечн и ком  и н д и като р а и столиком  в в о д я т  кон ц евую  м еру д л и ­
ной 1,5 мм.

К о н ц евая  м ера д о л ж н а сво б о д н о  п роходить м еж д у  н а к о н е ч ­
ником инди катор а и столиком .

4 .3 .3 . Д л я  о п р еделени я и зм ер и тельного  уси ли я и его  к о л е б а ­
ни я индикатор зак р еп л я ю т в  сто й ке С -Н  и и зм ерительны й н ак о -
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нечни к в в о д я т  в  к о н т а к т  с  вер хн ей  п о вер хн о стью  п л ощ адки  в е с о в , 
о п уск ая  и нди катор или н а гр у ж а я  втор ую  п л о щ ад к у  в е с о в  (при 
неп одви ж ном  и н д и к а то р е), о п р ед ел я ю т и зм ер и тел ьное у си л и е в  
н а ч а л е  и конц е ш к ал ы  и н д и к ато р а .

Р а з н о с т ь  м еж д у  д в у м я  о тсч етам и  ха р а к т ер и зу ет  к о л еб ан и е 
и зм ер и тел ьного  уси л и я.

Н аи б о л ьш ее и зм ер и тел ьное у си л и е и к о л еб ан и е  и зм ер и тел ь­
ного уси л и я н е  д о л ж н ы  п р евы ш ать  значени й , у к а з а н н ы х  в  Г О С Т  
9 6 9 6 — 82.

4 .3 .4 . И зм ен ен и е п оказан и й  и н д и като р а при б оковом  н аж ати и  
н а  и зм ери тельны й  сте р ж е н ь  в  нап р авл ен и и , п ер п енди куляр ном  к  
е го  оси, о п р едел яю т гр ам м о м етр о м . И н ди като р  за к р еп л я ю т в  
сто й к е  ти па С -Н ; изм ер и тельны й  н ак о н ечн и к  п ри во дят в  к о н та к т  
с  концевой мерой дл и н ы . Д а л е е , н аж и м ая концом гр ам м о м етр а с 
усилием  1Н п о сл ед о ва тел ьн о  с  ч еты р е х  взаи м н о  п ер п енд и куляр ­
н ы х сторон на и зм ери тельны й  сте р ж е н ь  го л о вк и  и н а б л ю д а я  за  
стр ел к о й , п р ед вар и тел ьн о  уста н о вл ен н о й  н а  н у л е во е  д ел ен и е, о т­
сч и ты в а ю т изм енение п оказани й  и н д и като р а по к а ж д о м у  из ч е ­
ты р ех  полож ений. З а  изм енение п оказани й  и н д и като р а при б о к о ­
вом н аж ати и  приним аю т наи б о л ьш ее зн ач ен и е  из ч еты р ех  и зм е­
нений. И зм ен ен и е п оказани й  н е  д о л ж н о  п р евы ш ать значений, 
п р едусм о тр ен н ы х Г О С Т  9 6 9 6 — 8 2 .

4 .3 .5 . П ар ам етр  ш ер о хо вато сти  нар уж н ой  п о вер хно сти  ги л ьзы  
о п р ед ел я ю т ви зу а л ь н о  ср авн ен и ем  с  о бр азц ам и  ш ер о хо вато сти  
п овер хно сти  по Г О С Т  9 3 7 8 — 75 или д етал я м и -о б р азц ам и  с п а р а ­
метром ш ер о хо вато сти  R a — 0 ,6 3  м км .

4 .3 .6 . О сн о вн у ю  п огр еш но сть и н д и като р а о п р ед ел я ю т в вер ти ­
кал ьн о м  полож ении (н ако н еч н и ко м  в н и з ) .

И н ди като р ы , и зго то вл я ем ы е по з а к а з у  п отр еби тел я д л я  р аб о ­
ты  в д р у ги х  п олож ени ях со гл а сн о  Г О С Т  9 6 9 6 — 8 2 , с л ед у е т  по­
ве р я т ь  в  вер ти к ал ьн о м  полож ении, в  с л у ч а я х , если  они п р ед н аз­
н ач ен ы  д л я  р аб о ты  под угл о м  н е  б о л ее  45 ° (о тн о си тел ьн о  вер ти ­
к а л ьн о го  п олож ени я) и при одном  из го р и зо н тал ьн ы х п олож е­
ний при р а б о те  под у гл о м  б о л ее  4 5 °  (о тн о си тел ьн о  вер ти к ал ьн о го  
п о л о ж е н и я ).

О сн о вн ую  п огр еш но сть и н д и като р а на всем  д и ап азо н е  и зм е­
рения сл е д у е т  о п р ед ел я ть н а  о т м е т к а х  ш кал ы , р асп о л о ж ен н ы х 
о дн а от д р у го й  чер ез 100 дел ен и й , и в п р ед ел ах  2 0 0  делени й  на 
одном  л ю бом  у ч а с т к е  н а  о т м е т к а х  ш кал ы , р асп о л о ж ен н ы х чер ез 
2 0  делений.

О сн о вн ую  п огр еш но сть и н д и като р а ценой д ел ен и я  0 ,0 0 2  мм на 
у ч а с т к е  1 мм о п р ед ел я ю т путем  о б р аб о тки  р е зу л ь т а т о в  повер ки 
на всем  д и ап азо н е  изм ерения н а  у ч а с т к а х  о т 0  до  1 мм ; от 0 ,4  до 
1,4 мм и о т 1 мм до  2  мм.

О сн о вн ую  п огр еш но сть о п р ед ел я ю т на приборе д л я  поверки 
и зм ер и тел ьн ы х го л о во к  ти па П П Г -2 А  (см . прилож ение 1) или
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при помощи к о н ц евы х мер дл и н ы  4-го  р а зр я д а  по М И  1 6 0 4 — 8 7  
(см . прилож ение 3 ) .

Д л я  определения основной погреш ности и нд и като р ов по кон­
ц евы м  м ерам  дл и н ы  и сп ол ьзую т сто й ку С - I I  по Г О С Т  1 0 1 9 7 — 7 0  
или го р и зон тал ьн ы й  оптим етр.

К  сто л и к у  стойки п рити раю т кон ц евую  м ер у дли н ы  р азм ером  
5 — 10 мм. О б р азц о вы е  м еры у с т а н а в л и в а ю т  поперек на притер­
тую  к сто л у  кон ц евую  м ер у дл и н ы .

П ри и сп ол ьзо ван и и  го р и зо н тал ьн о го  оптим етр а в за м е н  изм е­
рител ьного  у ст р о й ст ва  в с т а в л я ю т  п риспособление д л я  за к р еп л е­
ния и нд и като р а (см . п рилож ение 2 ) ,  в  котор ое в с т а в л я ю т  и з а ­
кр еп л яю т п овер яем ы й и нд и като р . Н а  пиноль оптим етр а н а д е в а ­
ю т плоский нако нечн и к.

П о наим еньш ей концевой  м ере длины  у с т а н а в л и в а ю т  ст р е л к у  
инд и като р а на н у л еву ю  о тм етк у  ш кал ы . З а т ем , сн я в  м еру, п осл е­
д о ва т ел ь н о  у с т а н а в л и в а ю т  н а  ее  м есто о ста л ьн ы е  м ер ы . К а ж д у ю  
м ер у п р овер яю т три р а за , п р едвар и тельн о  ар р ети р уя и зм ер и тел ь­
ный стер ж ен ь. Р а з н о с т ь  м еж д у  средни м  значени ем  из т р е х  о тсч е ­
то в  и д ей стви тел ьн ы м  значени ем  меры приним аю т з а  п о к азан и я  
в данной о тм етке  ш кал ы .

З а  о сновную  п огр еш ность приним аю т сум м у наи б о льш и х а б ­
со л ю тн ы х значений п ол о ж и тельны х и о тр и ц ател ьн ы х п о казан и й  
в  л ю бы х д в у х  о тм е т к а х  п р овер яем ого  у ч а с т к а  ш кал ы .

4 .3 .6 .1 . Р а з м а х  п оказани й  оп р едел яю т в  н а ч а л е , сер ед и не и 
конце д и ап азо н а  измерений инд и като р а (н ако н ечн и ко м  в н и з ).

Д л я  п роверки индикатор зак р еп л я ю т на приборе П П Г -2 А  или 
в стойке С -П . Н ако н ечн и к инд и като р а у с т а н а в л и в а ю т  на и зм е­
р и тел ьную  п о вер хн о сть  прибора П П Г -2 А  или н а  ко н ц евую  м еру.

А р рети руя по п ять р аз  изм ерительны й н ако н ечн и к н а  изм ери­
тел ьн у ю  п о вер хн о сть прибора П П Г -2 А  или по о дном у и то м у  ж е  
м е ст у  концевой  м еры , сни м аю т п о казан и я .

Р а з н о с т ь  м еж д у  наибольш им  и наим еньш им  п оказани ям и  ин­
д и к ато р а  р а в н а  р а з м а х у  п оказани й  в  дан ной  то ч к е  д и ап азо н а  из­
мерений.

Р а з м а х  п оказани й  не д о л ж ен  п р евы ш ать зн ач ен и я , у к а з а н н о ­
го  в  Г О С Т  9 6 9 6 — 8 2 .

4 .3 .6 .2 . В ар и ац и ю  п оказани й  инди катор а о п р едел яю т на при­
боре П П Г -2 А  в тр ех  равно м ер но  р асп о л о ж ен н ы х т о ч к а х  д и а п а ­
зон а изм ерений.

В  каж до й  о тм етке  ш кал ы  стр ел к у  инд и като р а п ер ево д я т вп р а­
во  от проверяем ой отм етки  на 2 0  делений, затем  п ер ево д я т на 
п роверяем ую  о тм етку  и сни м аю т о тсч ет , п осле этого  стр ел к у  пе­
р ево д я т вл е во  от проверяем ой о тм етки  на 20  делени й , в о з в р а ­
щ аю т на п роверяем ую  о тм етку  и сни м аю т второй о тсч ет . Р а з -
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н о сть п оказани й  прибора о п р ед ел я ет вар и ац и ю  п оказани й . П р о ­
ве р к у  п овто р яю т 5  р аз.

С р ед н я я  р а зн о сть  п р о вед ен н ы х о тсч ет о в  о п р ед ел я ет в а р и а ­
цию п оказан и й  в  проверяем ой то ч к е .

В ар и ац и я  п оказан и й  в  к аж д о й  то ч к е  не до л ж н а п р евы ш ать, 
значени й , у к а з а н н ы х  в  Г О С Т  9 6 9 6 — 8 2 .

5. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

5.11. П о л о ж и тел ьн ы е р е зу л ьта т ы  первичной п оверки и нд и като ­
ров п р едп р и яти е-и зго то ви тель о ф ор м ля ет отм еткой в  п асп о р те, 
завер ен н о й  п овер и телем .

5 .2 . Н а  и нд и като р ы , п р и знан ны е годны м и  при го су д а р ст ве н н о й  
п ериодической п овер ке, в ы д а ю т  сви д е те л ь ств о  по ф орме, у с т а ­
новленной Г о сста н д а р то м  С С С Р .

5 .3 . П о л о ж и тел ьн ы е р е зу л ьта т ы  периодической вед о м ствен н о й  
поверки оф орм ляю т о тм еткой  в  д о к у м ен те , со ставл ен н о м  вед о м ­
ственно й  м етр ологи ческой  сл уж бо й .

5 .4 . И н ди като р ы , не со о тветству ю щ и е тр еб о ван и ям  Г О С Т  
9 6 9 6 — 8 2 , б р ак у ю т и к  применению  не д о п уск аю т. В ы д а ю т  и зве ­
щ ение о неп ригодности  и изъятии из обращ ения и прим енени я 
и нд и като р ов, не п од леж ащ и х р ем онту, или о п роведении п овтор ­
ной п оверки п осле р ем онта.
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  1 

Справочное

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИБОРА ППГ-2А 
ДЛЯ ПОВЕРКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ГОЛОВОК И НУТРОМЕРОВ

П рисоединительны е разм ер ы , мм 
Д и ап азо н  изм ерения, мм 
Ц ен а д ел ен и я , мкм

О— 1 и 0 — 2
8  и 2 8

0.1 и 0 ,2
П р едел  до п ускаем ой  о сновной  погреш ности при прямом или обр атно м  н а­

п р авлени и  перемещ ения изм ерительной си стем ы , м км :

при ц ен е деления 0,1 мкм
на всем  д и ап азон е измерения 0 — 1 м м в а а ± 0 , 5 ,
на лю бом  у ч а стк е  в  д и ап азон е 0 — 0 ,2  м м . . ,  ± 0 ,2 5 ,
на у ч а с т к е  ± 0 , 0 6  мм о т ср едн его  п олож ения нако нечн и ка ± 0 , 1 5 ;
при ц ене дел ен и я 0 ,2  мкм
на всем  д и ап азон е измерения 0 — 2  м м . .  в ± 1 , 0 ,
на лю бом у ч а стк е  в  д и ап азо н е 0 — 0 ,5  м м . . ,  ± 0 , 7 .

П р едел  доп ускаем ой  вариации п оказаний, м км :

при цене деления 0,1 м к м . . . 0 , 1 ,  
при цене деления 0 ,2  мкм . . .  0 ,2 .

Г аб ар и тн ы е разм еры , мм, н е более 3 5 5 X 1 6 0 X 2 4 8 .
М а с с а  без принадлеж ностей , кг, не б о л ее —  9,6 ,



МИ 1876—88 С. 9

П Р И Л О Ж Е Н И Е  2  

С п р а во ч н о е
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ПРИЛОЖЕНИЕ S  
Справочное

ПРОТОКОЛ

определения основной погрешности по концевым мерам длины 
индикатора 1 МИГ ценой деления 0,001 мм и диапазоном

измерения 0— 1 мм
Изготовитель — ЛИЗ

П р о в е р я е ­
м ы е  о т м е т ­
ки  ш к а л ы

Н о м и ­
н а л ь н а я  

д л и н а  
о б р а з ц о ­
в ы х  к о н ­

ц е в ы х  
м ер  д л и ­

н ы

О т к л о н е ­
ни я о т  н о ­
м и н а л ьн о й  

д л и н ы  
к о н ц е в ы х  

м ер

П о к а з а н и я  
и н д и к а т о ­

р а  н а  п р о ­
в е р я е м ы х  
о т м е т к а х  

ш к а л ы

П о к а з а н и я  
и н д и к а т о р а  
с  п о п р а в ­

к о й  н а  о т ­
к л о н е н и я  
к о н ц е в ы х  

м ер

О с н о в ­
н а я  п о ­

гр е ш ­
н о с т ь  на 
в се м  д и а ­

п а з о н е  
и з м е р е ­

н и я

О с н о в н а я  
п о гр е ш ­

н о с т ь  
н а  у ч а с т ­
и е  2 0 0  де-- 

л е н н й

мм м км

0 1.0 +0,15 +0,3 +0,15
+0,1 1.1 +0,10 +  1.2 +  1.1
+0,2 1.2 —0,02 +  1.0 +  1,02
+0,3 1,3 —0,10 —0,5 - 0 ,4
+0,4 1.4 0 +  1,0 +  1,0
+0,5 1,5 —0,08 —0,5 —0,42 1,83 —

+0,6 1,6 —0,06 - 0 ,2 —0,14
+0,7 1,7 —0,02 +0,8 +0,82
+0,8 1.8 +0,01 +  1,0 +0,99
+0,9 1,9 +0,10 +  1.2 +  1,1
+  1,0 2,0 +0,09 +  1.5 +  1,41

+0,2 1,2 —0,02 +  1.0 +  1,02
+0,22 1,22 +0,12 +  1.1 +0,98
+0,24 1,24 +0,03 +  1.0 +0,97
+0,26 1,26 —0,04 +0,7 +0,74
+0,28 1,28 —0,08 +  1,2 +0,28
+0,30 1,3 —0,10 —0,5 - 0 ,4 1.42
+0,32 1,32 +0,03 +  0,8 +0,73
+0,34 1,34 +0,11 - 0 ,2 —0,31
+0,36 1,36 +0,16 +0,3 +0,12
+0,38 1,38 +0,01 +0,8 +0,79
+0,40 1,40 0 +  1,0 +  1,0

Основная погрешность индикатора на всем диапазоне измерения равна 
1,83 мкм (допускаемое значение— 2,5 мкм), а на участке 200 делений равна 
1,42 мкм (допускаемое значение — 2 мкм).
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Группа Т88.1

Изменение Л& I МИ 1876— 88 Государственная система обеспечения един­
ства измерений. Индикаторы многооборотные с ценой деления 0,001 и 0,002 мм. 
Методика поверки

Д ата введения 01,09.90

Вводная часть. Заменить слова: «методические указания» на «рекомендации»; 
после слова «периодической» дополнить словами: «(при эксплуатации)».

П ункт 1.1. Таблица. Головка. Заменить обозначение: «М И» на «рекоменда­
ции»; графа «Наименование операции». Заменить слова: «Определение основной 
погрешности» на «Определение наибольшей разности погрешностей»;

заменить наименование графы: «Средства поверки и их нормативно-техниче­
ские характеристики» на «Наименование образцового средства измерений или 
вспомогательного средства поверки; номер документа, регламентирующего тех­
нические требования к средству; разряд по государственной схеме и (или) мет­
рологические и основные технические характеристики»; для пункта 4.3Л заме­
нить слова: «По ГО С Т 110(97— .66» на «Детали-образцы с параметром ш ерохова­
тости R z  =  0, Щ0 мкм; нижние стеклянные плоские пластины 9 0  мм If-го класса 
по ГО С Т 20(23»; граф у дл я пункта 4.3-6 после слов «(приложение 1)»  дополнить 
словами: «П П Г-3 по Т У  2—Ш 4 ь -0 2 2 Ы 9 7 —<ОШ-ч80»;

заменить наименование граф : «Обязательность проведения операции три» на 
«Проведение операции при»; «выпуске из производства» на «первичной повер­
ке»; «выпуске после ремонта» н а  «периодической поверке»;

графа «Проведение операции при периодической поверке»; Д ля пунктов 
4.3.2, 4.3.3 заменить слово: «Д а» на «Нет»;

графу «эксплуатации и хранении» исключить со всеми относящимися к ней 
данными;

примечание изложить в новой редакции: «Допускается применение других 
средств, не приведенных в таблице, но обеспечивающих определение (контроль) 
метрологических характеристик поверяемых индикаторов с требуемой точностью».

Пункт 3.1. Исключить слова: «атмосферное давление, КПа, 101,3 ± 4 » .
Пункт 3.2. Исключить слова: «бензином по ГО С Т 1012— 7 2  или».
Пункт 4.1.1 изложить в новой редакции: «4.1.1. При внешнем осмотре долж­

но быть установлено наличие товарного знака предприятия-изготовителя, поряд­
кового йомера, наконечника и паспорта».

Пункт 4.2.1. Исключить слова: «В  этом случае расстояние между концом 
стрелки и циферблатом не должно превышать значений, указанных в ГО С Т  
9696—32».

П ункт 4.3. Исключить слова: «Метрологические характеристики индикаторов 
должны соответствовать требованиям ГО СТ 96(96— 32».

Пункт 4-.3.1 до  слов «после ремонта» изложить в новой редакции: «Параметр 
шероховатости измерительной поверхности наконечника проверяют визуально 
сравнением с деталями-образцами с параметром шероховатости. J?z«=0,10Q  мк*ц

( П р о д о л ж е н и е м , с. 348)



(П р о д о л ж е н и е  и зм ен ен и я  к  М И  1876— 8 8 )

Д ля определения плоскостности плоских наконечников сл ед у ет  применять пло­
ские стеклянны е пластины. Д оп уск  плоскостности 0 ,2  мкм».

П ункт 4.3.3. Последний абзац, излож ить в  новой редакции ‘.«Н аибольш ее и з­
мерительное усилие не долж но превы ш ать 2 Н, а колебание измерительного уси ­
лия для индикаторов I М И Г — О.,5 Н, дл я индикаторов 2 М И Г  — 0,7 Н».

П ункт 4 .3 .4 . Зам енить сл ова: «значений, предусмотренных ГО С Т  9696— 82» на 
«0,5  исты деления ш калы».

П ункт 4 .3 .6  излож ить в новой редакции: «4 .3.6. Н аибольш ую  разность по­
грешностей индикатора определяю т в  вертикальном положении (наконечником 
вниз).

Индикаторы, изготовляем ы е по з а к а з у  потребителя для работы  в др уги х 
положениях согласно Г О С Т  969(6— 82, сл ед ует проверять в вертикальном поло- 
женииц в сл учаях, если они предназначены для работы под утлом не более 45° 
(относительно вертикального положения) и при одном нз горизонтальны х поло­
жений при работе под углом более 4'5° (относительно вертикального  полож ения).

Наибольш ую разность погреш ностей определяю т на приборе для поверки 
измерительных головок типа П П Г-2А  (см. приложение 1 ), П П Г -3  или при помо­
щи концевых мер длины 4-го  разряда по МИ 1604—<87.

Д л я  определения наибольшей разности погреш ностей индикатора сл ед ует 
проводить измерения на отдельны х о тм етках ш калы и определять погрешности на 
этих отм етках или отклонения показаний (см. приложение 3 ) ,  а затем  по полу­
ченным значениям путем обработки определять наибольш ую  разность погреш ­
ностей на всем диапазоне измерения и в пределах 200 делений. ГХри определе­
нии наибольшей разности погрешностей на всем диап азоне сл ед ует проводить 
измерения на отм етках ш калы, располож енных одна от другой  через ИЮ дел е­
ний, а в пределах 200 делений на отм етках ш калы, располож енны х через 20 
делений.

Д л я  определения разности погрешностей индикаторов по концевым мерам 
длины использую т стойку С -II  по Г О С Т  10197— 7 0  или горизонтальный опти­
метр.

К столику стойки притирают концевую  меру длины размером 5 — 10 мм. О б ­
разцовые меры устанавл и ваю т поперек на притертую к  сто л и ку концевую  мару 
длины.

При использовании горизонтального оптиметра взам ен измерительного у ст ­
ройства применяют приспособление дл я закрепления индикатора (см приложение 
2 ) ,  в  которое вставл яю т и закрепляю т поверяемый индикатор. Н а пи ноль опти­
метра надеваю т плоский наконечник.

По наименьшей концевой мере длины устанавл и ваю т стр ел ку  индикатора 
на нулевую  отм етку ш калы. Затем , сн я в меру, последовательно устанавли ваю т 
на ее место остальны е меры. К аж дую  меру измеряют три раза, арретируя изме­
рительный стерж ень. Р азн о сть м еж ду средним значением из трех измерении и 
размерами последовательно установленны х концевых мер длины принимают за 
погреш ность на данной отметке шкалы.

(П п а д г )* Ж Р н и />  г м  г  ЯДОЪ



(Продолжение изменения к МИ 1876—85)
Под наибольшей разностью погрешностей индикатора понимают наиболь­

шую алгебраическую разность значений на проверяемых участках при прямом 
ходе измерительного стержня.

Наибольшая разность погрешностей на всем диапазоне измерения для инди­
каторов 0 и 1-го классов точности не должна превышать 2 и 2,5 цены деления, 
а на участке 200 делений для индикаторов 0 и 1-го классов точности 1,5 и 2 
цены деления».

Пункт 4Д6.1. Второй абзац после обозначения «ППГ-2А» дополнить обозна­
чением: «ППГ-3» (2 раза); третий абзац изложить в новой редакции: «Аррети- 
руя по десять раз измерительный наконечник на измерительную поверхность при­
бора (ППГ-2А или ППГ-З) или на плоскость концевой меры в одной и той же 
точке, снимают показания»;

пятый абзац изложить в новой редакции: «Размах показаний в каждой про­
веряемой отметке не должен превышать цены деления шкалы индикаторов 0-го 
класса точности и 2/з цены деления шкалы 1-го класса точности».

Пункт 4.3.6.2. Первый абзац изложить в новой редакции: «Вариацию пока­
заний индикатора определяют на приборе ППГ-0А или ППГ-3 на отметке, нахо­
дящейся на 20 делений от нулевой отметки, в середине диапазона измерений и 
на отметке, находящейся в 20 делениях от последней отметки диапазона изме­
рений»;

третий абзац. Заменить слова: «в проверяемой точке» на «в поверяемой 
отметке»;

четвертый абзац изложить в новой редакции: «Вариация показаний в каж­
дой отметке не должна превышать 1 цены деления шкалы индикаторов 0-го клас­
са точности и 1,5 цены деления шкалы 1-го класса точности».

Приложение 3. Наименование изложить в новой редакции: «Протокол. Опре­
деление наибольшей разности погрешностей по концевым мерам длины индика­
тора 1МИГ с ценой деления 0,001 мм, диапазоном измерений 0—1 мм, класса 
точности О»;

по всему тексту заменить слова; «основная погрешность» на «наибольшая 
разность погрешностей» (3 раза);

заменить наименование граф: «Показания индикатора на проверяемых от­
метках шкалы» на «Отклонение показаний ндикатора на проверяемых отметках 
шкалы»; «Показания индикатора с поправкой на отклонения концевых мер» на 
«Отклонение показаний индикатора с поправкой на отклонения концевых мер»;

для проверяемых отметок шкалы «+0,2; +0,22 и +0,24» в графе «Отклоне­
ние индикатора на проверяемых отметках шкалы» заменить значения; «+  1,0; 
+  1,1 и +1,0» на «+0,1; + 0 ,3  и +0,6» соответственно;

в графе «Отклонение показаний индикатора с поправкой на отклонения кон­
цевых мер» заменить значения: «+1,02; +0,03 и +0,97» на «+0Д2; +0,18 н 
+0,57» соответственно;

графа «Наибольшая разность погрешностей на участке 200 делений». Заме­
нить значение: 1,42 на 1,40;

текст под таблицей. Заменить значения: 2,5 мкм на 2 мкм: 2 мкм на 1,5 мкм.
(ИУС № $  1*900 г.)
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