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КАРТЫ  ТРУДОВЫ Х ПРОЦЕССОВ СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОИЗВОДСТВА

Устройство монолитных железобетонных подколонников 

в инвентарной стальной опалубке 

конструкции В.П. Зуйченко

Комплект карт К К Т -4 .1 -2 0

ВВОДНАЯ Ч А С Т Ь

1. В  настоящий комплект входят следующие карты трудовых процессов:

— монтаж арматурного каркаса;

— монтаж опалубки подколонника;

— бетонирование подколонника;

— снятие опалубки подколонника.

2. Карты разработаны на основе изучения и обобщения передового опыта работы 
бригад С У  треста Запорожалюминстрой.

3 . Нормативные данные получены на основе наблюдения и отбора наиболее рацио­
нальных приемов труда с применением усовершенствованных инструментов и оснастки.

4 . Режим труда и отдыха принят из условия оптимально высокого темпа выпол­
нения трудовых процессов в соответствии с "Основами методики технического нормиро­
вания труда в строительстве". Выпуск 1, приложения 2 и 3.

5 . Согласно прилагаемым нормативным и рассчетным данным внедрение карт 
трудовых процессов позволит сократить затраты труда по сравнению с нормами ЕНнР 
в среднем на 28,3%  за  счет конструкции опалубки, имеющей шарнирные соединения, 
что позволяет монтировать и снимать ее, разъединяя только в одном месте (без раз­
борки на панели).

6 . Работы следует выполнять, полностью соблюдая правила техники безопасности 
и охраны труда рабочих согласно СНиП Ш -А. 1 1 -7 0 , §§ 5 и 12.



УДК 693 .51 а

КАРТА ТРУДОВОГО ПРОЦЕССА 
СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОИЗВОДСТВА

МОНТАЖ АРМАТУРНОГО КАРКАСА 
ПОДКОЛОННИКА

КТ-4.2-6.8-76

Разработана
трестом Приднепроворгтехстрой 

Минтяжстроя УССР '

Входит в комплект карт К К Т -4 .1 -20  

Устройство
монолитных железобетонных подколонников 

в инвентарной стальной опалубке

Откорректирована и рекомендована 
ВНИПИ труда в строительстве 
Госстроя СССР для внедрения 
в строительное производство

Взамен КТ

1. ОБЛАСТЬ И ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

1.1. Карта предназначена для организации труда рабочих при монтаже арматур­
ных каркасов подколонников массой 318 кг с помощью башенного крана грузоподъем­
ностью 5 т.

1.2. Показатели производительности труда _  _  _
По карте По ЕНиР

Выработка на 1 чел.-день, каркасов 3 ,44 2 ,90

Затраты труда на 1 каркас, чел.—ч 2,32 2,75

Примечание. В затраты труда включено время на подготовитепьно-оаключитепь— 
ные работы и отдых (15% для арматурщиков и 21% для сварщиков).

2. УСЛОВИЯ И ПОДГОТОВКА ВЫПОЛНЕНИЯ ПРОЦЕССА

2.1. До начала работ необходимо: засыпать фундамент и сделать бетонное осно­
вание; нанести на основание риски; очистить арматуру каркасов от ржавчины, окалины, 
краски и масла.

3. ИСПОЛНИТЕЛИ, ПРЕДМЕТЫ И ОРУДИЯ ТРУДА

3.1. Исполнители:

арматурщик (он же электросварщик) У разряда (А ^ ) -  1 

арматурщик IJJ разряда (А  ̂ ) - 1  

такелажникП "  (Т ) - 1

электросварщики У разряда (Э^, Э ^ ) - 2

х) 320600 , г. Днепропетровск—56, ул. Набережная, 15.
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КТ-4.2-6.8-76

3.2 . Инструменты, приспособ пения и инвентарь

Наименование, назначение ГОСТ, Количество,
и основные параметры № чертежа шт.

Строп двухветвевой грузоподъемностью 
3 т

Чертеж К Б -6 4 0 4 0  j 
Гипрооргсепьстроя 1

Лестница-стремянка Чертеж К Б -6 5 0 3 1  
того же института 1

Аппарат сварочный С ТЭ -34 2

Комплект инструментов электросварщика - 3

Отвес ГОСТ 7 9 4 8 -7 1 1

Лом монтажный ГОСТ 1 4 0 5 -7 2 2

Рулетка стальная Р С -2 0 , ГОСТ 7 5 0 2 -6 9 2

Метр стальной складной ГОСТ 7 2 5 3 -5 4 1

4. ТЕХНОЛОГИЯ ПРОЦЕССА И ОРГАНИЗАЦИЯ ТРУДА

4 .1 . Операции по монтажу арматурных каркасов выполняют в следующем порядке: 

стропят и подают каркас к месту установки; устанавливают каркас в проектное положе­

ние; прихватывают электросваркой стержни к выпускам арматуры ранее возведенного 

ступенчатого фундамента, а после расстроповки каркаса сваривают эти стыки.

х ) 1 2 5 0 8 0 , Москва, А -8 0 , Волоколамское шоссе, 3.
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4 .2 . Организация рабочего места

i | ~

К Т -4 .2 -6 .8 -7 6

3000
1 — установпенные каркасы; 2 — устанавли­
ваемый каркас; 3 — выпуски арматуры;
4 —электросварочные аппараты; 5 — площадка для складирования арматурных каркасов; 
6 — башенный кран
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К Т -4 .2 -6 .8 -7 6
4 .3 . График трудового процесса

№
п/п

Наименование
операции

Время, мин

4 8 12 16 20 24 28 32 36 40 44 48 52 56 а. ф
С ь

лЕ-аз
ан
«3

ГО

£
аз ч  Ч f  
>*
g- С н  си 

3*

Строповка и подача карка­
са к месту установки

—  6

Прием и установка каркаса 
в проектное положение

Электроприхватка стерж­
ней каркаса к выпускам 
арматуры фундамента

18

Расстроповка каркаса

10

36

8

Сварка стержней армату­
ры

27 54

Итого на один арматурный каркас (0 ,3 1 8  т) 114

Примечание. Все остальное время такелажник занят на других работах.

4 .4 . Описание операций

№ по 
гра­
фику

Наименование операций, их продолжительность, исполнители и орудия труда;

характеристика приемов труда

1 2

1 СТРОПОВКА И ПОДАЧА КАРКАСА К М ЕСТУ УСТАНОВКИ; 6 мин; Т; строп

Такелажник стропит каркас ветвями двухветвевого стропа. По его сигналу маши­

нист крана осторожно поднимает и перемещает каркас к месту установки

х ) На один арматурный каркас (0 ,3 1 8  т).
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Продолжение К Т -4 .2 -6 .8 -7 6

ПРИЕМ И УСТАНОВКА КАРКАСА В ПРОЕКТНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ; 5 мин; 
лом, метр

Арматурщики А ^  и А ^  принимают каркас на 
расстоянии 30—4 0  см от верха выпусков ар­
матуры фундамента, разворачивают его и 
ориентируют над местом установки. По 
команде арматурщика А^ машинист крана 
медленно опускает каркас, а арматурщики 
следят за  тем, чтобы торцы стержней ар­
матурного каркаса совпали с торцами вы­
пусков арматуры фундамента. Затем арма­
турщик А ^  по отвесу выверяет положение 
установленного арматурного каркаса, а 
арматурщик А ^  по его команде ломом 
рихтует каркас в проектное положение

ЭЛЕКТРОПРИХВАТКА СТЕРЖНЕЙ КАРКАСА К ВЫПУСКАМ АРМ АТУРЫ  ФУНДА­
МЕНТА; 18 мин; А^, А^; сварочный аппарат, инструменты электросварщика

Арматурщик А ^  придерживает каркас 

в проектном положении, а арматурщик 

А^ в двух—трех точках прихватывает 

стержни каркаса к выпускам армату­

ры фундамента

5 СВАРКА СТЕРЖНЕЙ АРМАТУРЫ; 27 мин; Э^, Э ; сварочные аппараты, инстру­
менты электросварщика

Электросварщики сваривают все выпуски арматуры фундамента с вертикальными 
стержнями установленного каркаса
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