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УДК 629.114.4(083,74)

В сборник «Автомобилестроение. Автомобили, прицепы и 
полуприцепы» включены государственные и отраслевые стан­
дарты и отраслевые нормали, утвержденные до I мая 1974 
года.

В стандарты и нормали внесены все изменения, принятые 
до указанного срока. Около номера стандарта и нормали, в 
которые внесены изменения, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утвержденных и пересмот­
ренных государственных стандартах, а также о принятых к 
ним изменениях, публикуется в выпускаемом ежемесячно «Ин­
формационном указателе -стандартов», об отраслевых стандар­
тах и нормалях — в выпускаемом, ежеквартально «Инфор­
мационном указателе отраслевых стандартов (нормалей) ав­
томобилестроения».

(6) И здательство  стандартов, 1975
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АВТОМОБИЛЬНЫЙ ПОДВИЖНОЙ СОСТАВ
И ДВИГАТЕЛИ. 

ЗАВОДСКИЕ ТАБЛИЧКИ. 
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О Н  025 
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Размеры и технические требования Взамен 
Н 1442— 51

Утверждена 28/Х 1966 г. Срок введения установлен 
с 1/1 1967 г.

Настоящая нормаль устанавливает размеры и технические тре­
бования заводских табличек, а также их содержание (маркировку) 
для всех видов автомобильного подвижного состава и автомобиль­
ных двигателей народнохозяйственного применения.

1. Все виды автомобильного подвижного состава должны иметь 
заводскую табличку, указывающую:

наименование завода-изготовителя; 
местонахождение завода; 
модель изделия; 
порядковый номер изделия;
порядковый номер двигателя для изделий, где он имеется; 
год выпуска;
надпись «Сделано в СССР».
П р и м е ч а н и е .  На автомобилях рамной конструкции под номером изделия 

имеется в виду номер шасси.
2. Шасси всех видов автомобилей рамной конструкции должны 

иметь дополнительную маркировку, указывающую:
модель изделия; 
порядковый номер шасси; 
год выпуска.
3. Двигатели, поставляемые другим заводам на комплектацию, 

а также стационарные и поставляемые в запасные части, должны 
иметь маркировку, указывающую:

наименование завода-изготовителя; 
местонахождение завода; 
модель двигателя; 
порядковый номер; 
год выпуска;
надпись «Сделано в СССР».

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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Двигатели, изготовляемые заводами для комплектации собст­
венного производства, должны иметь маркировку, указывающую: 

модель двигателя; 
порядковый номер; 
год выпуска.
П р и м е ч а н и е ,  Допускается по усмотрению за вод а-изготовителя вводить 

в маркировку двигателя дополнительное обозначение, указывающее к какой 
размерной группе относится двигатель. Дополнительное обозначение наносится 
после порядкового номера двигателя и года выпуска.

4. В заводских табличках, где наименование завода обознача­
ет и его местонахождение, например Горьковский автомобильный 
завод, Ярославский моторный завод, Львовский автобусный за-вод 
и т. д., отдельно местонахождение завода разрешается не указы­
вать.

5. Маркировка всех видов автомобильного подвижного состава 
производится на заводских табличках, которые должны быть поме­
щены в следующих местах:

на автомобилях, в отсеке двигателя (под капотом) или в каби­
не водителя, если она расположена над двигателем; 

на фургонах на передней стенке кузова;
на прицепах, полуприцепах, роспусках и т. п. на передней по­

перечине рамы.
6. Маркировка шасси производится на металле шасси или на ме­

таллической пластине, приваренной или приклепанной (но не при­
винченной) к шасси.

Маркировка наносится в месте, доступном для обозрения. 
Номер шасси должен быть заключен между двумя звездочками. 

Расстояние от звездочки до крайней цифры номера с каждой сто­
роны должно равняться половине ширины цифры. Высота букв и 
цифр должна быть не менее 8 мм.

Пример обозначения шасси автомобиля ЗИЛ-130 № 15665 вы­
пуска 1967 г.

130 15665

На прицепах и полуприцепах, имеющих кузова несущей конст­
рукции (без рамного шасси), порядковый номер указывается толь­
ко на заводской табличке. Разрешается крепление заводской таб­
лички винтами. В этом случае номер изделия должен быть выбит 
на кузове.

7. Маркировка двигателя должна быть четко нанесена на одной 
из деталей двигателя и включать следующие данные:

модель двигателя; 
порядковый номер; 
год выпуска.
Номер двигателя должен быть заключен между двумя звездоч­

ками. Расстояние от звездочки до крайней цифры номера с каждой
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стороны должно равняться половине ширины цифры. Высота букв 
и цифр должна быть не менее 6 мм.

Пример обозначения двигателя 238НБ № 23505 выпуска 1967 г.

238НБ ^  23505 ^  67

Маркировка двигателя должна быть отлита или выбита на спе­
циальном приливе, сделанном на одной из деталей двигателя (на 
блоке цилиндров, на верхней части картера и т .д.).

Маркировку рекомендуется наносить с правой стороны по ходу 
автомобиля.

На V-образных двигателях или в случае применения особого 
расположения двигателя на автомобиле (продольно-наклонного, 
поперечного и других) маркировка на двигателе должна быть рас­
положена в месте, доступном для обозрения.

Номер двигателя должен быть повторен на заводской табличке 
автомобиля.

Разрешается производить маркировку на металлической пла­
стинке, приваренной или приклепанной (но не привинченной) к 
одной из деталей двигателя.

8. Вид и расположение маркировки должны указываться на 
чертежах соответствующей детали.

9. Форма и размеры заводских табличек должны соответство­
вать чертежу. Разрешается изготовление табличек с закругленными 
углами.

Цотд.фЗ,^ у
Смещение от 
номинального 
расположения 

max 0,2

*

н

ks 1
$ *

92 4

100

Типовое содержание надписей заводских табличек приведено в 
приложении.

10. Заводские таблички должны изготовляться из тонколисто­
вой стали толщиной 0,8 мм по ГОСТ 3680—57, из белой жести 
№ 50 по ГОСТ 17718—72, из дюралюминия по ГОСТ 13722—68 или
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из пластмассы. При поставке на экспорт допускается изготовление 
таблички из латуни.

11. Поверхность табличек должна быть без вмятин, неровнос­
тей и царапин. Заусенцы и острые кромки не допускаются.

12. Отверстия в табличках должны соответствовать второму ря­
ду ГОСТ 11284—65.

13. Таблички должны прикрепляться заклепками или специаль­
ными гвоздями. Разрешается приваривание или прикрепление таб­
личек. В этом случае отверстия в табличках не делаются.

14. Таблички изготовляются методом глубокого травления (глу­
бина 10—20 мкм) с последующим покрытием лаком ГФ-95 по 
ГОСТ 8018—70 с припеканием или другими защитными лаками, не 
требующими припекания.

(Измененная редакция — «Информ. указатель отраслевых нор­
малей № 3 1970 г.).

15. Шрифты и знаки рекомендуется выполнять по ГОСТ 
2930—62.

16. Размер букв и расположение текста устанавливаются чер­
тежом-

17. Буквы, цифры, линии рамки, товарный знак и место клейме­
ния должны быть светлыми на черном фоне-

18- Наименование завода, его местонахождение и надпись «Сде­
лано в СССР» должны выполняться штамповкой, в литье или иным 
способом, гарантирующим их длительную сохранность.

19. Номера двигателя, шасси и другие меняющиеся данные ре­
комендуется наносить методом клеймения.

Цифровое клеймение производится комплектом клейм 7858— 
0007 или 7858-0008 по нормали машиностроения МН 544—60.

Буквенное клеймение производится комплектом клейм 7858- 
0107 или 7858-0108 по нормали машиностроения МН 545—60.

20. Наносить товарный знак на табличках не обязательно. При 
нанесении товарного знака размещать его необходимо в верх­
нем левом углу таблички-

21- На автобусах и троллейбусах разрешается размещать в пас­
сажирских салонах дополнительные заводские таблички с изобра­
жением товарного знака и наименования завода-изготовителя. Фор­
ма и размеры дополнительных табличек не регламентируются-

22. Текст заводских табличек выполняется только на русском 
языке, в том числе и для экспортных поставок.

23. Разрешается дополнять или изменять содержание заводских 
табличек в соответствии с особенностями характеристики изделия.

24. Надписи и фон должны быть прочными» не смываемыми во­
дой и маслом и не обесцвечивающимися.

Качество надписей на табличках должно сохраняться высоким 
до капитального ремонта автомобильного подвижного состава и 
двигателей.
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25. Месторасположение маркировки и заводских табличек дол­
жно быть указано в паспорте и в технических условиях на изделие-

замена

ГОСТ 8018—70 введен взамен ГОСТ 8018—56.
ГОСТ 13722—68 введен взамен ГОСТ 1946—50.
ГОСТ 17718—72 введен взамен ГОСТ 5343—54 в части горячекатаной жести.
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РЕКОМЕНДУЕМЫЕ ТИПОВЫЕ СОДЕРЖАНИЯ НАДПИСЕЙ 
ДЛЯ РАЗЛИЧНЫХ ВИДОВ АВТОМОБИЛЬНОГО 

ПОДВИЖНОГО СОСТАВА

1. Для легковых и грузопассажирских автомобилей

г г .Товарный.
знак

Наименование за8од а 
и его местонахождение

Модель Год выпуска, £
Автомобиль / V е [ 

Двигатель \

о \ _ _  Сделано в СССР

2. Для автобусов и троллейбусов

Товарный,
знак

Наименование завооа 
и его местонахождение

Модель
Автобус

Ш б ц с ) М *

Год выпуска |
□  Двигатель N £

o V

Число мест для сидения 
Овшег число мест

Сделано в СССР

\ ?

д о

3. Для грузовых автомобилей и шасси

Наименование завода 
и его местонахождение

Модель | 
Автомобиль 
(Шасси)
Двигатель N'

Год выпуска.

№

Сделано в СССР

\е

3

/ о
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4. Для седельных тягачей

О /
^Товарный,

знак

Наименование заВода 
и его местонахождение

Модель Г~~ ~ )  Год Выпуска, [

о \

Тягач Мс | 
ДВигатель Н6 |

С делано § СССР

\ °

J O

В случае установки седельного устройства с отверстием под сцепной шкво­
рень диаметром 88,9 мм дополнить табличку надписью: «Диаметр отверстия под 
сцепной шкворень 88,9 мм».

5. Для самосвалов

Наименование заВода 
и его местонахождение

Модель |....... ^~| Год Выпуска [
СамосВал N* [

]

о \
Сделано В СССР

/ о

6. Для специализированного автотранспорта

О / -----------
ТоВарный
знак

Наименование заВода 
и его местонахождение

НазВание изделия \ 1
Моиель | [ / оа оыписка 1

/Vе! '  1

о \ ________
Сделано В СССР / о

7. Для полуприцепов

ТоВарный
знак

Наименование заВода 
и его местонахождение

Модель 1 ~ 1 Год Выпуска [
Полуприцеп Н* [

□

о \
Сделано В СССР

К о
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В случае установки сцепного шкворня диаметром 88,9 мм дополнить таб­
личку надписью: «Диаметр сцепного шкворня 88,9 мм».

8. Для прицепов

f/U
знак

Наименование забода 
и его местонахождение

Модель Г?д Выпуска, С
Прицеп Н 9 £

о \ .
Сделано 8 СССР

9. Для гидрокранов

О /----------
^ТоВарныи

знак

Наименование за8од а, 
и его местонахождение

Модель 1 ] Год быпуска [

\ ?

3
Гидрокран А/9 1 1
Грузоподъемность 8 к Г  \— 1 Насос N9 \— i 

5 ^ ______  Сделано В СССР

10. Для автопогрузчиков

Наименование заВода 
и его местонахождение

Модель | ) Гид Выпуска [
Автопогрузчик /V* 
ДВигатель П°

Г

Грузоподъемность В кГ  I 
Сделано В СССР

\2

/ о

11. Для автомобильных двигателей

2 / — г^ТоВарный Наименование заВода ^
знак и его местонахождение

Модель I 1 Год Выпуска | 1

ДВигатель №  f  ""..........1

о \ _______
Сделано 5 СССР v

-----------------------------------------J о

334



ПЕРЕЧЕНЬ ГОСУДАРСТВЕННЫХ СТАНДАРТОВ, 
ВКЛЮЧЕННЫХ В СБОРНИК, ПО ПОРЯДКУ НОМЕРОВ

Номер стандарта Стр. Номер стандарта Стр.

1902*53 280 12715—67 37
2349—54 287 13228—67 93
4364—67 80 13298—70 43
4365—67 90 13569—68 124
6914—54 100 13570—68 121
8107—64 59 13671—68 116
8430—67 15 13572—68 127
8891—58 299 13887—68 230
9008—64 301 13915—68 321
9734—61 141 13946—68 312

12016—66 96 14650—69 318
12024—66 132 14929—69 259

12105—74 294 15853-70 103
17394—72 3
18837—73 197

ПЕРЕЧЕНЬ ОТРАСЛЕВЫХ СТАНДАРТОВ, 
ВКЛЮЧЕННЫХ В СБОРНИК, ПО ПОРЯДКУ НОМЕРОВ

Номер стандарта Стр. Номер стандарта Стр.

37.001.002—70 167 37.001.021—71 236
37.001.008—70 189 37.001.032—72 249
37.001.009—70 180 37.001.033—72 243
37.001.012—70 148 37.001.034—72 239
37.001.013—70 165 37.001.035—72 276
37.001.017—70 159 37.001.039—72 85
37.001.019—71 187 37.001.044—73 56
37.001.020—71 156 37.001.049—73 282

ПЕРЕЧЕНЬ ОТРАСЛЕВЫХ НОРМАЛЕЙ, 
ВКЛЮЧЕННЫХ В СБОРНИК. ПО ПОРЯДКУ НОМЕРОВ

Номер стандарта Стр. Номер стандарта Стр.

Н 8018—61 311 ОН 025 277—66 272
Н 8026—62 129 ОН 025 278—66 274

ОН 025 197—67 175 ОН 026 281—66 327
ОН 025 257—65 178 ОН 025 283—66 306
ОН 025 275-66 264 ОН 025 320—68 284
ОН 025 276—66 268 ОН 025 326—69 223

ОН 025 335—69 173
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