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УДК 621.882.632.3 Гири Г-31

ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

БОЛТЫ С ПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ Z90*
С НАПРАВЛЯЮЩИМ КОНУСОМ С ПОЛЕМ 

ДОПУСКА ДИАМЕТРА СТЕРЖНЯ f 9
ИЗ ТИТАНОВОГО СПЛАВА 

Конструкция и размеры

ОКП 7 5  9 1 4 0

ОСТ 1 10573-72

На 7  страницах 

Введен впервые

Проверен в  1 9 8 9  г .
Подлежит проверке в  1 9 9 9  г .  

Проверен в  1 9 8 4  г .
Подлежат проверке в 1 9 8 9  г .

Распряжем мм М инистерства от 3 1 .0 3 .7 2

срок вмдоиня устаиомм с 0 1 .0 7 .7 2

Ш 087-16

Носйзмдими стандарта прасмдуатся м  то м у

1 .  Настоящий стандарт распространяется на болты с  потайной головкой Z. 9 0 °  

с  направляющим конусом с  полем допуска диаметра стержня f  9  из титанового 

сплава, предназначенные для эксплуатации при температуре:

-  до 10О°С б ез ограничения ресурса;

-  до  200°С , ресурс не более 1000 часов;

-  до  Э00°С, ресурс не более 200 часов.

Издание афишиаяьиоо Г Р  9 3 0  от 2 5 . 0 4 . 7 2 Пмромчатм ■оспрммана
декор интерьер

http://www.kruzhevo-len.ru/dekor.html
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ОСТ 1 10573-72 р . .  2

2. Конструкция и размеры болтов должны соответствовать указанным на 
чертеже и в табл.1 и 2. Размеры и 3 ) к  -  по ОСТ 1 3 1 1 0 1 -8 0 , раздел 3.

d

d i
Пред, 
откп. 

no f  9

d2
D

m tn

H Г
Пред.
ОТКЛ.
-0 ,3

4

Шлиц по 
ГОСТ 10758-80

Номин. Пред.
ОТКЛ. Номин.

Пред.
ОТКЛ.

Номер
h

Пред.отхл. 
по h  14

M R4-6e 4 2 ,2 -0 ,5 5 7,5 8.4 2,2
-0 ,1 2

0,5 10 2 1.7
M R5-6e 5 2 ,5 -0 ,8 0 8,0 10,0 2 ,5 0,7 12 2,8
M R6-6e 6 2 ,8 11,0 12,0 3 ,0 14

3
2,4

M R8-6e 8 3 ,9 -1 ,0 0 14,8 16,0 4 ,0 -0 ,1 6 0,8 16 8,4

яРазмеры для справок.
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м ы  Т а б л и ц а  2

L
d

MR4 MR5 мне MR8

Номин. Пред.
откл.

4
* *
1С а

1
Пред.
откл.
-0,35

&
9 л 
3 1
&  а

1
Пред.
откл.
-0,4

4
* .иа  а

1
Пред.
откл.

-0,5
4
1 ,
|£

1
Пред.
откл.
-0,62

10 X
12 X X - -
14 4 X X -
16 +Р.2 8 4 X -
18 8 6 X -
20 10 8 6 X
22 12 10 8 6
24 14 12 10 8
26 18 14 12 10
28 18 18 14 12
30 20 18 16 14
82 22 20 18 16
34 24 22 20 18
36 +0,3 26 24 22 20
38 28 28 24 22

40 30 28 26 24
42 - 80 28 26
44 - 32 30 28
48 - 34 32 30

48 - 36 34 32
30 - 38 36 34
52 - - 38 36
54 - - 40 38
56 - - 42 40
58 - - 44 42
60 + 0,5 - - 46 44
62 - - 48 48
64 - - - 48
66 - - - 50
68 - - - 52
70 - - - 54
72 - - - 58
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ОСТ 1 10573-72 о-. 4
Продолжение табл.2

L
d

MR4 MR5 MR6 MR8

Номин. Пред.
откл.

П
ри

ме
ня

е­
м

ос
ть

1
Пред.
откл.
-0,35

П
ри

ме
ня

е­
м

ос
ть

L
Пред.
откл.
-0 ,4

П
ри

ме
ня

е­
м

ос
ть

L
Пред.
откл.
-0 ,5

П
ри

ме
ня

е­
м

ос
ть

L
Пред.
откл.
-0.62

74 — - - 58

78 - - - 60

78 +0,5 - - - 62

80 - - - 64

82 - - - 66

П р и м е ч а н и е .  Знаком X отмечены болты с резьбой на всей длине стержня.
Такие болты испытанию на срез не подвергаются.

3 .  Материал: титановый сплав В Т 1 6 .

4 . Покрытие: Ан.Окс 2 - 3 .

5 . Масса болтов должна соответствовать указанной в табл. 3 .

Т а б л и ц а  3

L , мм d
L , мм

d

MR4 MR5 MR6 MR8 MR4 MR5 MR6 MR8

Масса 100 шт., кг Масса 100 шт., кг

10 0,064 — 36 0,215 0,330 0,475 0,875

12 0,075 0,116 - - 38 0,226 0.348 0,505 0,922

14 0,087 0,133 0,197 - 40 0,238 0,366 0,528 0,970

16 0,098 0,151 0,220 - 42 - 0,383 0,557 1,010

18 0,110 0,168 0,250 - 44 - 0,394 0,580 1,060

20 0,122 0,186 0,272 0,510 46 - 0,417 0,610 1,100

22 0,133 0,203 0,296 0,550 48 - 0,435 0,633 1,145

24 0,145 0,220 0,325 0,600 50 - 0,452 0,650 1,200

26 0,157 0,238 0,348 0,638 52 - - 0,685 1,240

28 0,168 0,261 0,377 0,690 54 - - 0,708 1,290

30 0,180 0,278 0,394 0,736 56 - - 0,736 1,335

32 0,182 0,296 0,430 0,783 58 - - 0,760 1,375

34 0,203 0,313 0,452 0,830 60 - - 0,790 1,420
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ОСТ 1 10573-72 с т Р . 5

Продолжение табл .8

L ,  мм
d

L )  мм
d

MR4 MR5 MR6 MR8 MR4 MR5 MR6 MR8

Масса 100 шт., кг Масса 100 шт., кг

62 — - 0,810 1,470 74 _ — 1,740
64 - - - 1,515 76 - - - 1,790

66 - - - 1,560 78 - - - 1,830

68 - - - 1,605 80 - - - 1,880

70 - - - 1,650 82 - - - 1,925

72 - - - 1,700

6 .  Коды ОКП болтов должны соответствовать указанным в обязательном 

приложении.

7 .  Технические условия -  по ОСТ 1 0 0 5 5 2 - 7 2 ,  кроме расчетных разрушающих 

нагрузок на разрыв, которые составляют 90% от указанных в стандарте.

П р и м е р  н а и м е н о в а н и я  и о б о з н а ч е н и я  болта 

с  потайной головкой Z  9 0 °  с  направляющим конусом с  полем допуска диаметра 

стержня f  9  из титанового сплава, с  резьбой MR6 и длиной L  ~ 2 4  мм, анодиро­

ванного:
Болт 6 - 2 4 —Ан.Оке-ОСТ 1 1 0 5 7 3 - 7 2
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0 С Т 1  10573-72 о»», е

ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязательное

Код ОКП 75  9 1 4 0  4 XXX КЧ

См. таблицу

а---------------------
L MR4 MR5 MR6 MR8

XXX КЧ XXX КЧ XXX КЧ XXX КЧ
10 0 0 1 0 7
12 0 0 2 0 6 0 1 7 10
14 0 0 3 0 5 0 1 8 0 9 0 3 7 0 6
16 0 0 4 0 4 0 1 9 0 8 0 3 8 0 5
1 8 0 0 5 0 3 0 2 0 0 4 0 3 9 0 4
2 0 0 0 6 0 2 0 2 1 0 3 0 4 0 0 0 0 6 2 0 5
2 2 0 0 7 01 0 2 2 0 2 0 4 1 10 0 6 3 0 4
2 4 0 0 8 0 0 0 2 3 0 1 0 4 2 0 9 0 6 4 0 3
2 6 0 0 9 10 0 2 4 0 0 0 4 3 0 8 0 6 5 02
2 8 0 1 0 0 6 0 2 5 10 0 4 4 0 7 0 6 6 0 1
3 0 0 1 1 0 5 0 2 6 0 9 0 4 5 0 6 0 6 7 0 0
3 2 0 1 2 0 4 0 2 7 0 8 0 4 6 0 5 0 6 8 10
3 4 0 1 3 0 3 0 2 8 0 7 0 4 7 0 4 0 6 9 0 9
3 6 0 1 4 0 2 0 2 9 0 6 0 4 8 0 3 0 7 0 0 5
3 8 0 1 5 01 0 3 0 0 2 0 4 9 0 2 0 7 1 0 4
4 0 0 1 6 0 0 0 3 1 0 1 0 5 0 0 9 0 7 2 03
4 2 0 3 2 0 0 0 5 1 0 8 0 7 3 0 2
4 4 0 3 3 10 0 5 2 0 7 0 7 4 0 1
4 6 0 3 4 0 9 0 5 3 0 6 0 7 5 0 0
4 8 0 3 5 0 8 0 5 4 0 5 0 7 6 10
5 0 0 3 6 0 7 0 5 5 0 4 0 7 7 0 9
52 0 5 6 0 3 0 7 8 0 8
5 4 0 5 7 0 2 0 7 9 0 7
5 6 0 5 8 0 1 0 8 0 0 3
5 8 0 5 9 0 0 0 8 1 0 2
60 0 6 0 0 7 0 8 2 01
62 0 6 1 0 6 0 8 3 0 0
6 4 0 8 4 10
6 6 0 8 5 0 9
6 8 0 8 6 0 8
70 0 8 7 0 7
7 2 0 8 8 0 6
74 0 8 9 0 5
7 6 0 9 0 01
7 8 0 9 1 0 0

80 0 9 2 10
82 0 9 3 0 9

@  Нов. Изв. № 9 6 0 4
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Л И С Т  РЕГИСТРАЦ И И ИЗМЕНЕНИЙ

ОСТ 1 10573-72

http://files.stroyinf.ru/Data2/1/4293833/4293833576.htm

