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срок введения установлен

Настоящий стандарт распространяется на калибры-пробки 

рабочие резьбовые для контроля высоты профиля конической резьбы 

по ГОСТ 6 Ш -5 2 .

Т. Конструкция и размеры калибров-пробок

I . I.Конструкция г  размеры рабочих Резьбовых калибров-пробок 

Р-РВ должны соответствовать указанным на черт. I  и в табл, I .
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Пример обозначения нал и Spa -  пробки Р'Рв для резьбы fz*'
8256-0085 /Г k * Р -РЗ  QCTf. 5/706*7'у
12. Технические требований по ГОСТ 20/6 ~ 68. 
15Марк1*роёкО, улакоёка, /транепортироёсгние и хранение 

по ГОСТ 20t б  ~68. :

/4  Маркировать: обозначение /робки, резьбы и дату 
изготоёления.

Пример /.apiupoSku /робки Р-РВ для резьбы 
6255-0085 К '/ г* Р -Р В
Примен ит 'в. /7о саглаеодо* #о е заказчиком разрешается 

изголоё/е ve калибаоёАб1 /б*и А'цельными.

2. Конструкция и раз/ 
2 1  Конструкция и размеры ёсятё 
указанным на черт. 2  и ё  табл 2.
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Пример обозначения вставки Р 'РВ  для резббь/ ?>*
8255-0085/f К '/г *  Р -Р В  ОСТ /.5/793-74

22. Материал-сталь марки XГ0СТ5950-63 или ШХ,5 ГОСТ801-60. 
Допускается замена материала па гостго/о-о8.

2.3Тбердостб рабочих поверхностей вставок HRC58...64.
2. 4. Центровb/е отверстия по гОСТ №030-88, форма Т
2.5. Снять заход резббд/ с двух сторон до полного профчля.
16. Остальные технические требования по ГОСТ 2 0 /6 -8 8 .
2.1 Маркиоовка, //поковка, транспортирование и хранение

по ГОСТ 20/6-58.
28. Маркировать.* обозначение вставки, резьбд/ и доту из­

готовления. Допускается маркировать вставки менее 
Чв на хвостовой части. Пример моокировки вставки Р-РВ 
д/>я резооь/ '/г : S255-m5/, К '/г*  Р -Р В

23. измерительнь/е плоскости маркировать цифрами/,2̂ .
2.10. Припасовать к контркалибру- ко/ищу Х-ГВ по 

ОСТ/5/799-7*/ согласно ОСТ /5/8//-74.
2.11. износ пробки по наружному диаметру проверять 

контр калибром -  кольцом К-ГВ. Осшвная плоскость „2" 
пробки не должна переходить зо плоскость J -  износ* 
кольца.

Размерь/ для с п р а в о к . _______________________
22

ОСТ 1 51798-74
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