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Настоящие методические указания распространяются на планиметры 

ППр- I ,  Г.Пр-2, ПК- I ,  ПК-2, ПК-3 ( б дальнейшем планиметры) и устанавли­

вают методы и средства их первичной и периодической проверок.

I .  СПЕРОИ И СЩСТЗЛ ПОВЕРНИ

I . L  Периодические поверки должны проводиться не реже одного раза 

в год.

1.2. При проведении поверки должны быть выполнены операции и при­

менены средства поверки, указанные в таблице.

Таблица

i I

Наименование
операции

Номер
пункта

Средства повер­
ки и их кормати- 
Ено-технические 
характеристики

Обязательность \ 
операции npi

проведение
А

ВНЛуСКб 
но про­
извод­
ства

выпуске
после
ремонта

эксплуа­
тации и 
хранении

I,Внешний осмотр 3.1 ла да №
2 .опробование 
3 .Определение

3 .2 да да №

метрологических
параметров о.З

ППроверка коор­ кзлибры-пребки

динат центрок 5133-0613 ДО

отверстий линей­ 51сЗ~0бЗЗ Н9

ки 3 .3 .1 ГОСТ 14сС?-39, да нет нет

линейки 1«сп-о1-

Мсп-65

(р и с .5, С, 7, 
о, G)
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Продолжение таблицы

Наименование
операции

Номер
пункта

Средства повер­
ки и их нормати­
вно-технические 
характеристики

Обязательность проведения 
операции при

выпусхе 
из про­
изводства

выпуске
после
ремонта

эксплу­
атации 
и хра­
нении

2 )Проверка на­

чальной точки

криволинейной 

прорези платы 

3 )Проверка свобо­

дного перемеще-

3 .3 .2

Доска Рч 1312 

(рис. 10, I I )  

Доска Рч 1312 

(рис.Ю , I I )

да нет нет

ния планиметров линейка

на кнопке и оп- (рис.1 , 2 , 3, 4)

ределение допу­

скаемой основ­

ной приведенной 

погрешности 3 .3 .3 Да да да

1.3. Допускается применение других средств поверки, прошеддиш 

метрологическую аттестацию в органах государственной или ведомствен­

ной метрологической службы соответствующие по точности требованиям 

настоящих методических указаний.

2. УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ И ПОДГОТОВКА К НЕЛ

2 .1 . При проведении поверки должны соблюдаться следующие уело: пя:

1) температура окружающего воздуха должна быть (20 + 5) °С;

2) относительная влажность воздуха должна быть в пределах от 

20 до 60 %\
3) атмосферное давление от 64 до 106,7 'кПз.

2 .2 . Выдержка планиметров и средств поверки в данных условиях 

не менее 2-х  часов.
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3 . ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

3 .1 . Внешний осмотр

3 .1 .1 .  При проведении внешнего осмотра должно быть установлено 

соответствие поверяемого планиметра следующим требованиям:

1) Планиметр должен быть укомплектован руководством по эксплуа­

тации или паспортом, контрольной линейкой и тремя кнопками;

2) Маркировка планиметра деляна соответствовать требованиям тех^ 

нических условий ТУ 25-1607. 044-84;

3) Риски и цифры барабана должны быть четкими;

4) Детали и узлы планиметров не должны иметь механических пов­

реждений (вмятин, трещин, царапин, сколов и т .п . )  ухудшающих внешний 

вид, прочность изделия.

3 .2 . Опробование

3 .2 .1 .  При опробовании проверить угловой лю-Ьт багабпна при не­

подвижном лимбе путем приведения во вращение рукой, щ и атом у.•'левой

. люфт должен соответствовать требованиям ТУ 25-1607.044-.: I.

3 .3 . Определение метрологических параметров.

3 .3 .1 .  Проверка координат центров отверстий линейки.

Проверку координат центров отверстий линейки проводить при сов­

мещении линейки с контрольной линейкой Mcn-61-Mcn-ol и закреплении '.у
| при помощи двух пробок. Третьей пробкой "проход" проверяют все ответ-

; стмя линейки. Линейка считается выдержавшей проверку, если щ о Ы
1
j "проход" проходит все отверстия.

3 .3 .2 .  Проверку начальной точки криволинейной прорези платы про­

изводить следующим образом: наколоть на доску Рч 13Г2 лист г летней

-\ бумаги, в центре листа вколоть кнопку и надзть на неё линейку с-тверо-

| тием с отметкой 0.
I

Надеть на кнопку планиметр с перевернутой иглой, вставляемой в от 

верстие линейки, слегка приподняв планиметр установить лимб и бара-

• бан на нулевое деление. Если после опускания нулевые деления см естят-



ся , необходимо, не поднимая планиметр, повернуть барабан, установив 

нулевое деление барабана точно против риски на секторе, нулевое деле­

ние лимба -  против риски на скобе. Не сдвигая планиметр, нанести на 

бумаге отчетливую карандашную отметку по контрольной риске на скошен­

ном конце линейки.

Произвести проверку положения начальной точки криволинейной про­

рези платы путем вращения планиметра на 360° на начальной точке про­

тив часовой стрелки, со скоростью 10-13 об/мин, Отклонение положения
(
j начальной точки криволинейной прорези платы должно соответствовать 

j требованиям ТУ 25-1607.044-84.

3 .3 .3 . Определение основной приведенной погрешности и свободного 

перемещения планиметров на кнопке проводить при температуре окружаю­

щей среды (20 + 2) °С в следующей последовательности:

-  планиметр располагают на доске Рч 1312, производят три полных 

оборота (каждого радиуса) против часовой стрелки;

-  снимают показание планиметра в делениях лимба и барабана;

-  находят среднее арифметическое значение одного полного оборота 

планиметра в делениях лимба и барабана;
Примечание. Для ориентировочного апределния допускаемой основной 

приведенной погрешности без применения расчета по 

указанной ниже формуле можно пользоваться следующими 

данными: среднее арифметическое показаний для пропор­

циональных планиметров не должно превышать +2 малых 

деления на барабане для всех радиусов, что соответ­

ствует пределу основной приведенной погрешности 

+ 0 ,2  %; для корневых планиметров + 2 деления (+0,3 %) 
для радиусов до 25 % от максимального значения и 

+ 1,5 деления (+0,2 %) для остальных радиусов.

-  рассчитывают значение допускаемой основной приведенной погреш­

ности по формуле ( I )

b o tn  = ..*71 к * 4 ^ ( I )
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tL -  среднее арифметическое значение одного полного оборота пла­

ниметра в делениях лимба и барабана;

ГI t  -  нормирующее значение, соответствующее одному полному обороту 

планиметра по данному радиусу в делениях лимба и барабана, взятого из 

таблицы 2 руководства по эксплуатации или паспорта;

П п  -  нормирующее значение, соответствующее одному полному обороту 

пс максимальному радиусу в делениях лимба и барабана: для пропорцио­

нальных планиметров равное -  10 ,00, для корневых -  7 ,5 0 .

3*3 .4 . Свободное перемещение криволинейной прорези на кнопке и 

допускаемая основная приведенная погрешность должна соотпотст^опать 

требованиям ТУ £5-1607.044-54.

3.4* Оформление результатов поверки.

3 .4 .1 .  Положительные результаты поверки оформляются путем записи 

в руководстве по эксплуатации или паспорте о годности его к примене­

нию с указанием даты пояеркн, заверенной подписью лица, ответствен­

ного за  поверку и оттиском поверительного клейма в руководстве гс 

эксплуатации.

3 .4 .2 ,  Запрещается выпуск в обращение и применение планг^-троп* 

прошедших поверку с отрицательным результатом.
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