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1. НАЗНАЧЕНИЕ И ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ К А РТЫ

1.1, Карта предназначена для организации труда рабочих при устройстве карнизных 
свесов покрытия крыши средней сложности из оцинкованной листовой стали.

1.2. Показатели производительности труда

выработка на 1 чел-день, м карнизного свеса -  43 
затраты труда на 10 м свеса, чел-час -  1,86

И. ИСПОЛНИТЕЛИ, ПРЕДМ ЕТЫ  И ОРУДИЯ Т Р У Д А

2.1. Исполнители -  два кровельщика 1У разряда ( К^, К ^ ).

2.2, Инструменты, приспособления и инвентарь

Наименование, назначение ГОСТ, Количество,
и основные параметры № чертежа шт.

Ножницы кровельные (правые и левы е) 
для резки листовой стали ГОСТ 7210-54 2

Долото плотничное для вырубки пазов 
при установке костылей ГОСТ 1185-69 2

М олоток кровельный М КР-1 и М К Р-2 , ГОСТ 11042-64 4

Шнур причальный длиной 15 м - 1

Киянка прямоугольная
i

См. раздел У  
'Приемы труда" 2

Плоскогубцы комбинированные ГОСТ 5547-52 2

М етр стальной складной ГОСТ 7253-54 2

х )
Москва, Ж-95, Б. Полянка, 51а.
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111. УС ЛО В И Я  И П О Д ГО ТОВКА П РО Ц ЕССА

3.1. До начала работ необходимо: проверить качество обреш етки и устранить 

обнаруженные дефекты; доставить на рабочее м есто материалы , инструменты  и 

приспособления.

3.2. Карнизные свесы  заготовляю т централизованно в м астерской  из листов  

кровельной оцинкованной стали весом  4 -4 ,5  кг и доставляю т на объект в виде г о ­

товы х одинарных или двойных картин соединенных между собой двойным лежачим 

фальцем со  швом, заполненным зам азкой .

1У . ТЕ Х Н О ЛО ГИ Я  И ОРГАНИЗАЦ ИЯ П РО Ц ЕС С А

4.1. Операции по устройству карнизного свеса выполняют в следую щ ем поряд­

ке: размечаю т м еста  расположения косты лей и вырубают пазы  для  их установки ; у с ­

танавливают косты ли и крепят их гвоздям и ; укладывают готовы е картины карнизно­

г о  свеса  и крепят их гвоздям и к обреш етке.

4.2. График трудового  процесса

\1° Наименование
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U m o s o  на Ю  м карнизного с Веса 111

Примечание. В затраты  труда включено время на подготовительно-заклю чи­

тельны е работы  и отдых.
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У . П РИ ЕМ Ы  Т Р У Д А

№ по Наименование операций, их продолж ительность,
х )

исполнители и орудия труда;
гра­
фику

характеристика приемов труда

1 2

1 Р А З М Е Т К А  М Е С Т  РАСП О ЛО Ж ЕН И Я К О С ТЫ ЛЕ Й , В Ы Р У Б К А  ПАЗОВ Д ЛЯ  И Х  У С ­
ТА Н О В К И ; 16 мин; K j ; м олоток, долото , м етр

Кровельщ ик К^ с  помощью м етра разм ечает 

на досках карнизного свеса м еста  располо­

жения косты лей, а затем  вырубает пазы по 

ширине и длине костылей

2 У С Т А Н О В К А  КО С ТЫ ЛЕ Й  В ПАЗЫ  И П РИ Б И В К А  ИХ ГВОЗДЯМ И; 16 мин; К 2 ; 
м олоток , шнур

Кровельщик К 2 устанавливает крайние по 

свесу  косты ли с  отступом  в 120 мм  от 

края обрешетки, натягивает по ним причаль­

ный шнур, а за тем  по натянутому шнуру ус ­

танавливает в пазы промежуточные косты ли 

и прибивает их гвоздям и (по  два гвоздя  на 

к о сты ль )

х )
На 10 м карнизного свеса .
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Продолжение

3 П О К РЫ ТИ Е  КАРНИЗНЫ Х СВ ЕС О В; 40 мин; К^, К ^; молотки, ножницы, киянки, 
плоскогубцы

Киянка

Кровельщики K j и К^ укладывают готовы е картины на обрешетку так, чтобы  по­
перечная планка косты лей вошла в щ ель отворотной ленты . Верхнюю часть кар­
тины они прибивают гвоздями (по  три гвоздя на л и с т ). Картины по ширине соеди­
няются между собой двойным лежачим фальцем, а концы капельников -  внахлестку
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