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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий отраслевой стандарт распространяется на 
конструкционные листы из алюминиевых сплавов марок ДКч, Д19, 

Д19ч, Д20, В95 и В95п.ч ., В95о.ч., 1163, предназначенные для 
авиационной техники.

I. КЛАССИФИКАЦИЯ
I.I. По способу изготовления листы подразделяют на:
а) плакированные с технологической плакировкой из спла^ 

вов марок Д16ч, 1163 - Б (Д16чБ, П63Б);
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б) плакированные с нормальной плакировкой из 
сплавов марок Д16ч, Д19, Д19ч, Д20, В95, В95п. ч., В95о.ч.,
1163 - А(Д1бчА, Д19А, Д19чА, Д20А, В95А, В95п.ч.А» В9Ьо.ч.А, 
II63A);

в) плакированные с утолщенной плакировкой из 
сплавов марок Д16ч, Д19, Д19ч, 1163 - У (Д16чУ, Д19У,П63^Й^

г) неплакированные из сплавов марок В95п.ч. и 
В95о.ч. - обозначаются маркой сплава без дополнительных зня» 
ков - (В95п.ч., В95о.ч.).

1.2. По состоянию материала листы подразделяют на:
а) отожженные (М) - Д16чБМ,Д16чАМ,Д16чУМ,Д19АМ, 

Д19УМ, Д19чАМ, Д19чУМ, Д20АМ, В9Ьп.ч.АМ, I163БМ, П63АМ,
1163УМ;

б) закаленные и естественно состаренные CD - 
Д16чБТ, Д16чАТ, Д16чУТ, Д19АТ.Д19У1,Д19чАТ,Д19чУ1, Д20АТ, 
1163БТ, II63AT, П63УТ;

в) закаленные и искусственно состаренные СП) - 
Д20АП, В95п.ч.АТ1, B95ATI;

г) нагартованные после закалки и естественного 
старения (ТН) - ДХбчБТН, Д16чА'Ш, Д19АТН, Д19чАТН, 1163БТН, 
II63ATH, I163УТН;

д) без термической обработки - без дополнитель­
ного обозначения - Д19А, Д20А;

е) закаленные и искусственно состаренные по 
смягчающему режиму (Т2) - В95п.ч.АТ2, В95о.ч.АТ2, В9Ьп.ч.Т2 
и В95о.ч.Т2;
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ж) заваленные искусственно состаренные по смяг­
чающему режиму |ТЗ) - ВЭЪп.ч.АТЗ, В95о.ч.АТЗ, В95п.ч.ТЗ, 
ш В95о.ч.ТЗ,

1.3. По точности изготовления по толщине листы 
подразделяют на:

а) повышенной точности - II;
б) нормальной точности - без дополнительного 

обозначения.
1.4. По виду прочности листы подразделяют:
- нормальной прочности - обозначаются маркой 

сплава и состоянием материала без дополнительных знаков;
- повышенной прочности - ПП(В95АТ1ПП,В95п.ч.АТПЗП)

2.СОРТАМЕНТ

2.1. Толщина и п ^ о ^ л ы ш е ^ тклонения по толщине
в зависимости от ширины и точности изготовления листов 
должны удовлетворять требованиям ГОСТ 21631-76.

2.2. Листы в зависимости от марки сплава, плаки­
ровки и состояния материала изготавливаются следующих раз- 
мерев, указанных в табл. I.

2.3. Размеры листов, точность изготовления, марка 
сплава, условные обозначения плакировки и состояние металла 
оговариваются в наряд-заказе.

2.4. Пример условного обозначения: 
"ЛистУалшиниевого сплава марки Д16ч с нормальной

плакировкой (А), в отожженном состоянии (М), толщиной 5 мм,
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шириной 1007 мл г, длгшй 2000 .«* , чодае-',*‘’*с ' - ̂ чности из­
готовления, погтагаея^ый .*о СОТ' 432-6~ "h »’Ст Д16чШ 
5x1000x2000 й0"1 70246-77. То повшенчнй точности из­
готовления (Щ,
ЛИСТ Д16ч4М 5Пх1000х2000 0CTI 90246-77,

2.5. Все остальные требования по сортаменту листов 
дожни удовлетворять ГОСТ 21631-76.

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЙБОБАНИИ
3.1. Химический состав листов, в зависимости от

марки сплава, должен удовлетворять следующим требованиям: 
диеты из сплава марки В95 - ГОСТ 4784-74; 
листы из сплавов марок Д16ч, Д19, Д19ч и Д20,

1163 - 0CTI 90048-77;
диеты из сплава марки В95п.ч., В95о.ч. - 0CTI

90026-80.
3.2. Для плакировки листов, в зависимости от марки 

сплава, применяют алюминий с химическим составом, указан­
ным в табл. 2 или сплав марки АЦпд с химическим составом 
по 0CI 90048-77.

3.3. Толщина плакирующего слоя на каждой стороне 
листа, в зависимости от толщины листа, должна удовлетворят 
требованиям табл. 3.

3.4. Механические свойства образцов, вырезанных
из листов в направлении поперек прокатки, должны удовлетво­
рять требованиям табл. 4.

3.5. Механические свойства образцов, вырезанных в
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направлен

ш старени 
требовали

из лшстов 
отожженны
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женных пистон м затем 
$шсж@ механически© свой- 
@шш п’СГ1©р©1? орюкаткм 
прошедших перезакалку
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яства образцов, вырезанных
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г ’ iV >г ГО V  ~ -V"1 WV 
удовлетворять требованиям

бителя
3 а Ь. Но ТвХЙИ 

; деформация лист
ч ч i'i ’ > " "ti ют̂ е-

г n'nj." uГ*"тг г1Ьг Г! Зч
к В95п.£i,f В95о.ч, при правке после закалки должна быть не
более S%9 В ТОМ ЧИСЛв деформация растяжением должна быть:

мене© j 2J& - для листо
для листав толщиной менее 3 мм и не 
в толщиной 3 мм и более.

делки
3&?№ Листы поставя® тс я с повьапенвм качеством ст- 

, как для сплава Д16 (П группа).

Ж6НН0М
3 Качество

 ̂закалвином ш с
ч 1 . т j t| _т . р'т> fляемну г стоп- 
TJjf’ со а J  ‘ ’ к “■ rsp ,f -

ванном после зшж&мши й , " , КОЛЕНО я ЦОВЛСТ-
ворять ' « Ki, г .■•V ГТГч.'-Vn. (Г; ТС".,! •'{• Т'?С 

...н .. ;:•? VH J  j  й„ л.'...1Чч./ 1 »

КдЧ"ст'/ еиг-» гч .-н'тсв поставляемых ОС"' тер­
мической обработки» должно удовлетворять требованиям табл.11
ГОСТ 2 1 6 3 1-7 6.
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ЗЛО, Все остальные технические требования
должны соответствовать требованиям ГОСТ 21631-76,

ЗД1. Листы из сплавов марок ВЭбп.ч.А, В95о.ч.А, 
п <6?В95п.ч. п-Ш&г*!'. в закаленном я искусственно состаренном 
состоянии по смягчающим режимам Т2 и ТЗ подвергаются опре­
делению коррозионной стойкости в соответствии с 0CTI 90125- 
83.

ЗЛ2, Микроструктура листов, прошедших закалку, 
не должна иметь пережога.

4. ПРАВИМ ПРИЕЖИ
4 Л .  Листы предъявляются к приемке партиями,, 

состоящими из листов одного сплава, одного способа изго­
товления, одинакового состояния поставки и одного размера.

Масса партии не ограничивается.
4 Л Л. Если партия состоит из листов разных са­

док термообработки, то каждая садка должна быть проконтро­
лирована на соответствие требованиям настоящего стандарта.

4.2. Для определения временного сопротивления 
при растяжении, относительного удлинения после разрыва и 
предела текучести при растяжении, в зависимости от марки 
сплава и состояния поставки, отбирается количество листов 
согласно табл. 6, но не менее, чем по одному листу от каж­
дой партии, предъявляемой к сдаче.

4.2.1. По требованию потребителя, оговоренному 
в наряд-заказе, производится контроль механических свойств 
из сплава марки Д16ч на закаленных и искусственно состарен-
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кшс образцах в объеме, как для закаленного и естественно 
состаренного состояния.

4.3. Механические свойства отожженных листов и 
листов без термической обработки предприятием-изготовите­
лем не контролируется, а гарантируются в соответствии с 
требованиями, изложенными в табл. 4.

4.4. Б случае неудовлетворительных результатов 
испытаний механических свойств, полученных хотя бы по од­
ному из .показателей,, по нему проводят повторные испытания 
на удвоенном количестве образцов, вырезанных из тех же лис­
тов.

При неудовлетворительном повторном испытании 
дзеты, з.д*яс выпад, бракуются, а партия может приниматься 
;п' результатам ntwytMoro испытания, которое является окон­
чат* пьяны.

<*-.гц 7с г*гелю |«змеров подвергается каждый лист.
4.6. Контролю качества поверхности подвергается 

каждый лист,
■i,7„ Толщина и качество плакирующего слоя гаран­

тируется н'ре1пдр1>ктяш-псс''‘азщиком.
Б случае необходимости контроль толщины и ка­

чества плакировки монет производиться по нормам, установ­
ленным на предприятии-поставщике листов.

4.8. Контролю качества выкатки подвергается наж-

Arf лист.
4.9# Вое остальные требования по правилам при­

емки должны удовлетворять требованиям ГОСТ 21631-76.
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; * , чттетжr n и** 
га грс-дщдf 7 с - ; ' . “ы г л !"■ 
садки термообработки.

термообработки,
5. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

5 Л . Испытание на растяжение производится по 

ГОСТ 1497-84
Образцы для испытания на растяжение вырезают из

Форша и размеры образцов, вырезанных из листов 

дня испытаний на растяжение, должны удовлетворять требо­
ваниям ГОСТ 1497-84 или ООП 90011-70 (размеры котоюых не 

предусмотрены ГОСТ [497-84).
Ч Ц аД Ч* icr 1 , -,т - 0? г„

I | ■) г", < I < т-гт , ' / *тт ,| ",
.  < 1' г,,т1< и н I ,  Оилн< [ | тгаен чс1 ы- 

Ч nf -< г у. 01; р т . "01 Г ' H--J -и
. 1 Мн;со s,"р' г”>,р I и- ri ' - pc y-v игр. nefini.«<j-

га проверяют металлографическим способом по МК 266-31-83



Таблица I

Состояние маге- 
риала листов

Отожженные

Закаленные и
естественно
состаренные

: Марка сплава и пла- ; Толщина : Ширина :Длина листа, ш
: кировка______  : листа, мм ; листа, цу ;•

Д16чВ; П63Б; Д16чА; 
|19А| Д19чА; JI2QА

от 0,5 до 0,7 1000
1400 
1600

св.0,7 до 10,5 1000 
1400 
1600 
2000

ДТбчУ; 1Г63У; Д19У; 
Д19чУ

от 0,5 до 0,7 1200
св.0,7 до 4,0 1200

В95п.ч А от 0,5 до 0,7 1000
1425

св.0,7 до 10,5 1000 
1425 
2000

1200,
1500

1200,
1500,
Г800,

1500,
1500

1200,
1500
12001 
1500,

Д16чБ; П63Б;Д16чА; 
II63A; Д19А; Д19чА; 
Д20А

от 0,5 до 0,7 1000
1400 
1600

св.0,7 до 10.5 1000 
1400 
1600 
2000

1200.
1500

1200,
1500
1800

от 2000 до 4000 

о т. 2000 до 7000

от 2000 до 4000 
от 2000 до '’ООО

от 2000 до 4000 
от 2000 до 7000

от 2000 д о  5000 

о т  2000 до 7200

О
С
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Продолжение таблицы I
2 3 3 ; : 5

Закаленные иестественносостаренные
Д1бчУ 1 l i m i t  ЩШ; Д19чУ от 0,5 до 4,0 1200» 1500 от 2000 до 7200

Закаленные и 
искусственно 
состаренные

Д20А от 0.5 до 0.7 1000» 1200»
1400» 1500» 
1600

от 2.000 до 5000

св.0,7 до 1,2
свЛ,2 до 10»5 1000» 1200,

1400, 1500» 
1600» 1800» 
2000

от 2000 до 5000 

от 2000 до 7000

В95п.ч.А; В95А от 0,5 до 0,7 1000» 1200»1425, 1500
”сь 4 V  5ооГ120о7-1425» 1500»св.4,0 до 10»5 2000

от 2000 до 4000
от 2000 до 7200
_ _ _ _ _ _ _ _

[~э
&£“

9̂<
!06
 ч 

хэ
о



Продолжение таблицы I
I 2 3 4 5

Закаленные и В954; В9Ьп.ч.А от 1,2 до 4,0 1000, 1200? от 2000 до 7000
искусственно 1425, 1500'
состаренные
повышенной св.4,0 до 10,5 1000, 1200, от 4500 до 7200прочности 1425. 1500

Нагартованные ДШчБ; Д16чА; от 1,5 до 7,5 1000, 1200, от 2000 до 7200
после закалки и 1163Б, II63A 1400, 1500
естественного — — — — — —
старения Д19А, Д19ч& от Igb до 7§5 1000, 1200, от 4500 до 7200

1400 , 1500'
Без термичес- Д19А, Д20А от 5,0 до 10,5 1000, 1200„ от 2000 до 7000
кой обработки 1400, 1500»

1600, 1800,
2000

Примечание: Сортамент / m из сплавов марок В95п,ч*А* В95о ль£м
В95п.ч., . ' х. в состояниях 12 и ТЗ аналоги t г орта-
менту листов из сплава марки В95п,ч*А в состоит г Т1.

ост 190246-77 с*р- II



Таблица 2

Марка плакируе- Химический состааплакируемого материала, %
мого сплава Легирующие ком- Примеси, не болеепоненты .'"Жа 1ST С™ й НУдам™» Медь:Марга-:Цинк:Титан:Маг-;11рочие при^зСумма :нец : t turnй гмеек :допус-

: : : : |и*«-: : : : :дая :ш  :;:йге* • . • ®в от_ . -сен: : : : :дель- : :: : : : юности : :

Алюминий: Цинк :зо :ний

Д16чБ, Д16чА, Д16чУ, 1191. Д19-.1, Д19чА» Д19чУ, Д20А, 
и & Я чН бьу €>

Не менее 
99» 30

0,30 0,30 0,02 0,02Ь 0,1 0,15 0,05 0,02 - 0,70

В95А, В95п.ч.А, В95о.ч. Сплав марки АЦил.

ОСТ 1.90246-7? о
Р



Таблица 3

Толщина листа, мм : Толщина плакирующего слоя на каждой стороне листа от * номинальной толщины листа в %, при плакировке
: Технологический : Нормальный : Утолщенный

от 0,5 до 1,9 не более 1*5 4,0-6,5 8,0-11,0
св.1,9 до 4,0 не более 1,5 2,0-4,5 4,0-7,0
св.4,0 до 10,5 не более 1,5 2,0—4 ,о —

о

ост 1. 90246-'



Таблица 4

Марна : Состояние 
сплава : материала и пла- : листов 
Киров- : 
ка :

ф9&Ф
9
ФФ

Обпзнмоше 
сплаве, и со с­
тояние мате­
риала

Состояние
испытываемых
образцов

Толщина 
листа, мм

Механические свойства п р шшстяжении
:Временное :Предел ;Относш т в л ъ - 
сопротив- :теку- sho© удлине- 
ленда* ;чести ,о :ние при

кгс/ым2 :кгс/мм2 : / t f = l l ,3 /p n
 ̂ J "  ___

: не менее
' 2 3 fi 5 6 : 7 : 8

ДГбчБ Отожженные 
1163Б

Д16чБМ,ПбЗЕМ Отожженные от 0 ,5  до 
10,6

1 5 ,0 -2 4 ,0  -  1C,6

Закаленные и 
естественно состаренные

Д16чБТ,1163БТ Закаленные иестественно
состаренные

от 0 ,5  до 
1 ,5

с в .1 ,5  до
6 ,0ев,6,0 до
ю . S

не менее 29 ,5  13,0
4 5 .0

не менее 29 ,5  11 ,0
4 5 .0не менее 29,5 10,045.0

Н&г&ртован-
ные после закалки и естественно­
го старения

ДХбчБТН, I163БТН Нагартован-
ные после закалки и 
естествен»» 
ного старе­ния

от 1 ,5  до
3 ,0

с в .3,0 до
7 ,5

не менее 3 6 ,5  10,548.5
не менее 36,5 8,048.5

ост 1-90246-77 СтР- ТА



1 2  8 4
Д16чА Отожженные Д16чАМ Отожженные
II63A II63 AM ___ ____

Закаленные и ДХбчАТ Закаленные
естественно II63AT и естественно
сос таренные сос таренные

Нагартованные ДХбчАТН йагартованныепосле э&калки II63ATH после закалкши естествен- ш естественно™
но го старение.... . . .  старения

Д16чУ Отожженные ДХбчЖ Отожженные
1163» .... .................. _  ГШЗ№- ........ .. _ _ _ _ _

Закаленные и ДТбчУТ Закаленные
естественно П63ЭТ и естественно
состаренные состаренные

Д9А Отожженные Д9чА Д9АМ. Отожженные ,19чАЙ
Д9А Закаленные и Д19АТ, ЗакаленныеД9чА естественно д19чАТ и естественно

сос таренные состаренные

Продолжение таблицы 4
3 5 ■■■ 8 "'

от 0,3 до 1.9 15,0-23,0 10,0
свЛ,9 до 10,5 15,0-24,0 - 10,0
от 0,5 до 1,9 не менее 27,5 13,0

41,5
св„1,9 до 6,0 не менее 28,0 11,043,5
св*6,0 до 10,5 не менее 28,0 10,043 Л
от 1,5 до 1,9 не менее 34,0 10,043,5
свЛ*9 до 7,5 нс менее 35,0 8 ч 0

;.. 46,5_ л1
от 0*5 но 1.9 13,0-23,0 ”ю,о
св, 1,9 до ; vT ____С.... 10,0
от 0,5 до 1.9 не менее 23,5 13 „0

37,0
ев,J,9 до 4,0 не менее 27*5 13,0

41,5
от 0,5 до 1*9 не более _

23,0
ев.1,9 до 10,5 неводе© - 10,0
от 0,5 до 1,9 не менее 26,5 13,040,5
с в Л, 9 до 6*0 не менее 27,0 11,042,5св,6,0 до IDf5 не менее 27,0 10,042,5

I о п

го



Продолжение таблицы 4
1 2 ■г 3 3 ? 8

Д19А Беа термичес- ДХ9А Закаленные и от 5^0 ДО 10,5 не менее 1 о7 окой обработки естественно 41,0
состаренныз

д а Нагартов&нные Д19АТЙ Нагартованные от 1,5 до М не менее “ Щ Г ~ 1 м
Д 1 9 Ш после закалки Д19чАТН после закалки 43,5и естествен- и естественно- свЛ,9 до 7,5 не менее 35,0 8,0

ного старения го старения 48,5
Д19чУ Отожженные Д19чУМ Отожженные от 0,5 до не более

_ _

Д19У ДХ9УМ £3,0
св Л. ,9 ДО 4,0 не более 10,0

24 ̂0
Закаленные и Д19£Г Закаленные и от 0,6 до 1,9 не шнеа ”тЗЛестественно Д19УТ естественно 36,0
состаренные состаренные св Л  ,9 до 4,0 не менее 26,5 13,0

...4 0j_5__ __
Д20А Отожженные Д20АМ Отожженные от 0,5 до 10,5 не более

_ _

24^0Закаленный Д20АТ Закаленные от 0,5 до 10,5 не м е н е е 12,028,0
Закаленные и Д20АТ1 Закаленные и от 0,5 до 10,5 не менее 2 8 , 0 8,0искусственно искусственно 38,0состаренные состаренные
Без терми­ Д20А Закаленные о *-3 01. О до 10,5 не менее 12,0ческой обра­ 28,0ботки Закаленные Ц от 5,0 до 10,5 не менее 26,0 7,0искусственно 37,0

состаренные

9I
’dA
ik£
“9
^2
~G
6 
‘i 
1з
о



Продолжение таблицы 4

В95п .ч.А Отожженные В9 5н . ч. AM

В95п*ч.А Закаленные и В95н.ч»АТ1 В9 5А искуо ственно В95АТI
состаренные

В95п.ч.А
В95А

Закаленные
и искусст­
венно" сос­
таренные (повышенной прочности)

Отожженные

Закаленные и искусственно состаренные

5 б 7 В
от 0*5 до 10,0 не_более

25,

от 0,5 до 1.9 не менее 41,0 7,049,0 7,0сви 1,9 до 6,0 не менее 42,050,0 6,0о т Сп О ДО 10,5 не менее 42,050,0
В95п.ч*АТ1ПП s В95АТ1ПП Закаленные и 

искусственно состаренные
от 1,2 до 6*0 не менее 46*0 6*0 

53,0
____ ев.6,О до 10*5 не менее 46,0 5*0

йй 53 * 0
w  /г*# fySftffPCfr/

Примечание: Механические свойства образцов* вырезанных из листов марок 
В95п.ч.А, В95о.ч.А* В95п.ч. и В95о.ч.? термообработанных по
режиму Т2ли ТЗ, устанавливаются в соответствии е ОСТ! 90125-8 3 »

о е & Ш ш м ,  r  g e  £  с ш ш  £&£>я г  .

ост 1-90246-77 Стр. 
17



Таблица 5
Марка сплава и 
плакировки

Состояние испыты­
ваемых образцов:;

'Толщина листа,мм Механические свойства, при растяжении, 
но менее

Временное со- :Г1редел теку-:Относительное 
противление * честа :„удлинений при

кгс/мм2 ;^=II»3f50, %

1 г 4 : 5 : 6

ЦбчБ1163Б Закаленные и
естественносостаренные

от 0,5 до с в Д  .5 до ев.690 до
1*5
6,010,5

43 f 5
43.5
43.5

28,028,028,0
13.011.0 11,0

Д16чАII63A Закаленные ш
естественносостаренные

от 0,Ь до с в Л , 9 до 1.9
l6,E

40.042.0 26,027,0 15.0
12.0

закаленные ш искусственно
состаренные

от 0,5 до 
св.а,7 до
св Л  ,9 до

0,7 1,9 10, ь
38,642,043,5

81.033,034^5
6,0
6 0 
бЩ

Д1бчУИ б З У Закаленные и
естественно
состаренные

от 0,5 до с в Л ,9 до 1,94,0 Ч: .5 
40,0

22,525,0 13.013.0
Закаленные и искусственноссетЪренные

от 0.5 до свД,9 до 1,94,0 35,540,0 28,030,0 8,66,0
Д19А, Д19чА Закаленные и

естественно
состаренные

от 0,5 до с в Л  ,9 до св.6,0 до
1,96.0
1б,5

08 ..О40.040.0
84,0 25 5 25 5

13,611,010,0

ост 1.90246-77 а



Продолжение таблицы 5

1 2  3 4
Д19У, Д19чУ Закаленные и от 0,5 до 1,9 34,5 21,0 13,0

естественно св.1,9 до 4 30 38,5 24,0 13,0
состаренные

В95п.ц.А,В95А Закаленные и от 0,5 до 1,0 48,0 40,0 7,0
искусственно св.I9С до 6.0 49,0 4140 8,0
состаренные св.6,0 до 10?5 49,0 41,0 6 Р0
Закаленные и 
искусственно состаренные > i ос&бо прочный

от 1,2 до 6,0 ов,6,0 до 10,b 52.052.0 45.0 6,0
45.0 5;о

ОСТ 1,90246-77 Стр.



'аблица 5а
Марка : Состояние 
сплава s материала и пла~ : листов
кмРовна,

Закаленные и
естественно
состаренные

Ш ч кII63A

Обозначение 
счлсва ш
со стошке 
птерыа/м

Состояние испы­тываемых образ- 
иов

Толщина листе % * Mej« анические евойства 
мм tiim растяжении%не jgeHee

гЪремен-ТПредел"* ̂
•ное tтеку-
® сопро»» :чести :тивле- ::иио :

ДбчАТI63AT Закаленные ж
искусственно
состаренные

от 0,5 до 0,7 св.0,7 до 1*3 св Л  ,9 до 10, ■
Нагартованные
после закалки 
и естественно 
состаренные

Д16чАТН1I63ATH Нагартованные 
после закалки 
и искусствен­но состаренные

от 1,5 до 1,9 св. 1,9 до 6,0

Д16чУ1163У Закаленные иестественносостаренные
Д16чУТ1163УТ Закаленные и искусственно состаренные

от 0,5 до 1,9 св, 1,9 до 4,0

кгс/ми*
40,0 35,043.5 за о40.5 39,0

46.049.0 43,046 0

37,041,5 30,0
■32,0

ГСГтноси :тельное
г удлинигниз при
*-'г isQ ~:=И,З^Р,о'

5.0 5 05.0

3,0 4 0

5.0
5.0

ОСТ 1.90246-77 
С

тр. 20



ОСТ 1. 90246-77гт, 21

Таблица 6

Марка сплава 
и плакировка

Состояние мате­
риала листов

■̂ Количество испытываемых .листов от партии, *ъ с 
: определением!
в̂ременного со-:предела те-;противления :кучести при 
;разрыву и от- •растяжении 
:носительного £у̂длинения при t:растяжении s

Д16ч.Б,НбЗВ,
Д16ч.А,П63А

Скаленные иестественносостаренные
25 Ь

Д19А, 
2119ч. А

50 5
Д20А 50
Д20А,В95п.ч.А
В95о.ч.В95о.ч.А Закаленные и искусственно состаренные

50 5

В95А,В95п.ч.АВ95о.ч.В95о.ч.А

Закаленные и 
искусственно состаренные,особо прочные

100 ю

Д16ч.В,1163Б,Д16ч.А,П63АД19АД19ч.А

Нагартованные после закалки 
и старения

100 ю

.’"'F"' %t̂ r (&gF т “̂ MW rW f вь

Ш г UMJUJJJIS МЫ^м/JtiMMJU МШкШ^СШШ? 
mi&jja&kj!j (/IMTOjj кл$£е/ш ш 1ш ел CamJfi&J  ̂
f 0 %  JJ£tfmr §JffLP4sC£tAUot и* ШЛ/>Л40& £Qr- 

O efQ jU & itdS  в 'м ш ^
Ш Л О  (с с ы л а л а ,  k j j i t  £ р о л {
к$ л^& > -ел. n f M s M L ш г ш  ш .  f / b j u f r .

иГ ^ /  а  < 9 ^  в л и ш М  лгсуиоь B9fm
*  < ^ о т ш ш м  т л у  т з ~ л о * Аг€̂ _ * *

Gft* £ Щ р , Of, to. JU>0t



ОСТ 1QQ246—77 с*р 22̂
Для проверяй микроструктуры от каждого конт­

ролируемого листа вырезают один образец, а от каждого ру­
лона два образца (начало и конец рулона).

6. МАРКИРОВКА .УПАКОВКА И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

6,1, Маркировка, упаковка и транспортирование 
листов должны удовлетворять требованиям ГОСТ 21631-76.

ВИЛМ Зак. 014-88г. Тлр. ООО око. 
Рассылается по списку,



Инф»ук,Мг 10-*83 Стр.13

QCT3. 9 0 2 4 6 -7 7 . Листы конструкшохшые из алюминиевых
£ШШШ

И З М Е Н Е Н И Е  №  3
В определения стандарта после сплава марка В95пч з а ­

писать сплав марки В93оч,

Р а з д е л  1, Классификация

В г». 1Д  подпункт ‘‘б ' дополнить сплавом марки В95оч  
(В 9 5 оч А ).

Пунхт 1,1 дополнить подпунктом ' г '  в следующей ре- 
г ши:

'г) неплчкировакиыо из сплавов марок ВОопч и В95оч -  
обозначаются маркой сплава без дополнительных знаков 
(В85тгч и В 9 5 о ч )",

Пункт 1,2 дополнить подпунктами 'ж ' и "з" в следующей 
редакции:

'ж ) закаленные и искусственно состаренные ас смягчаза*- 
щему режиму (Т 2 ) -  В95пчАТ2, В95очАТ2, В95лчТ2 ж 
В95очТ2;

'з )  закаленные и искусственно состаренные по смягчаю­
щему режиму (Т З ) -  ВОЗпчАТЗ, ВЭЗочАТЗ, В95пчТЗ и 
В95очТЗ

Р а з д е л  2, Сортамент
ТаблД дополнить примечанием в следующей редакции: 
‘ Примечание, Сортамент листов из сплавов марок 

В95пчА, В95очА, В95лч, В95оч в состояниях Т 2  н ТЗ ана­
логичен сортаменту листов из сплава марки В95пчА а состо­
янии Т 1 ".

Р а з д е л  3, Технические требования
Пункт 3,1 после сплава марки В95пч записать сплав 

марки В95оч.
В табл.2 и примечании к тдбл.З после сплава марки 

В95пчА записать сплав марки В95очА,
В п, 3.6 посла си/юьа В 85 записать сплав марки В95оч.
Пункт 3,4, Табл,4 дополнить примечанием в следующей 

редакции:
'Примечание. Механические свойства образцов, вырезан- 

ных из листов марок В95пчА, В95очА, В95пч и В95оч, термо ~ 
обработанных по режиму Т2  и ТЗ, устанавливаются в соответ­
ствии с ОСТ1 0 0 1 2 5 -6 3 '.



Avф.ук./'Ь 2-S4 rp,52

< . • м ш о сгагглреяны й  ( 1 1  < ЗВТ,

'В З В 'Л п  

У  А г,- ■ 

!

“ -  •■

1 ■■ f.,j, :.!&vnu а н «етос«киш(> > ет&рошв;
? 1 i n  а  , 

г ',,/•> „ ‘ta t  р ею ак т ш ;

г и т .г п ы  п од р азд ел *. .<л .
> • > . . , ’ *« о б о з н а ч а ю т с я  \м р * с п л а в а  в

ГТД'пчп Г".?' , ' , , . -о наполни  гельиых а к л * .)а
■| к обо,* гачяютег, м артен  с п л а в а  и

1 •пикте тьнкм  .зн аков  П ' ( 8 9 5 Д Т 1 П П ,

т е !8 0 С » П Т 1 1 |Щ ./. С у/  УССте/СуВ/С^^ : V ///1 V /У/У/
, , _ . . tpci, "С о с т о я н и е  м а т е р и а л : тистов4' и 

■ .* , ir iaau r а "  слова ’’ о с о б о  , рочиые"
, ,; -г / •ой :>[ отаосгя". Б гр/у а 'О б о о к а -

#*» t Д, , * . *йр'те т "  ИНДОК*', ' ( /  1МСНКТВ Но

У
:у\\СЬос шя.1;т Ц ::т

I , , и: >■ о г о  ’ искусс/‘,ег!1-> ,* :т а р е ш ;о г ;< 
! ВУчтчА з а п и с а н ^  а  шь м арки

а ; о 'А? ./теесктей требования

1/ С  и. 8  
„ .

\У .

! • •<! ы  ^аркч  Д20 з а п и с а т ь  <г м ®  м арки  

/ г а б п -З  и ск лю ч ат ь

п-ЛТйдп

! , , , u <  " а б л .£  4 и . 3 .5 &  т а б л , 5 *  у с т а н о в и л ,

, , i , o -/о б  ; з  с ш в а  Ш р к к  1163 диалогично

i .■-•■ТОЛИ'. 

к /  I '
, < к  '•

.1 ( ■ - 'V л о н « а  м арки  Д  1 6 ч -

, ■ •/•! ли „;а|»ш ВЭ5еч зд п к еазъ  с п л а в  марки

Срок введения С.,,11,1983г.



ИШ Е Н Ш И Е  Л 5 * r * 'f e f i €t f u j '
Технические требования ,„ -~ г  л л  ,r / s /  f a

Ввести д. З.П в следующей редакции: ^  '  f ?  £  .
"З.П. Микроструктура листов, прошедших закалку, не д о ш ' '  £ £ £ - 

иметь пережога,”
Р а з д е л  4, Правила приемки
Ввести п.4Д0,п.4.11 в следующей редакции:
"4.10. Для проверки листов на отсутствие пережога предприя­

тие-изготовитель отбирает один лиои от каждой садки термообработ­
ки. 4*10,1. При за каше листов в рулоне проверке на отсутствие 
пережога подвергают каждый рулон.

4.10.2. При закалке листов полистно проверке на отсутствие 
пережога подвергают каждый двадцатый лист, но не менее одного 
от партии.

4.II. При наличии пережога бракуется вся садка термообра­
ботки.w

Р а з д е л  5. Методы испытаний
Раздел дополнить п. 5,4 в следующей редакции:
"5.4. Микроструктуру листов на отсутствие передюга проверя­

ют металлографическим способом по МК 266-31-83.
Для проверка микроструктуры от каждого контролируемого лис­

та вырезают один образец, а от каждого рулона два образца (нача­
ло и конец рулона)."

Срок введения о 01.02.1987 г.



Ииф,ук.№ 1 0 - 8 3  Отр, 2 4

Ввести я* 3*11 в следующей редакции:
*8*11* Листы из сплавов марок В95пчА, В95омА, В 9 5 п ч  

и В&'&оч е закаленном и искусственно состаренном состоянии 
по смягчшаим режимам Т 2  и ТЗ подвергаются определению 
коррозионной стойхоста в соответствии с ОСТ1 9 0 1 2 5 —8 3 *.

Р а з д е л  4* Правила приемка

В табл*6 нормы испытаний мехшшиеских. свойств листов 
из сплавов марок В95очА и В9Боч устанавливаются как идя 
листов из сплава марки В 9 5 егчА в закаленном и искусственно 
состаренном состоянии*

3 а м е к а:
QCT1 B 0 D 4 8 -7 2  заменить ОСТ1 9 0 0 4 8 -7 7
ОСТ 1. 9 0 0 2 8 -7 1  * О С П  9 0 0 2 8 -8 0 ,

***— -—  ™ «rir< «■« г» 0 1 „07,1983 г *



_,с1йявйа

ИЗМЕНЕН И В Ш  4

В оаредедашш стандарта посде шттв ыщпт В93о-н ошг 
сать сплав маркк 1163,

Р а з д е л  I, Ктсс:'ифик'агтй

В пД ,1 дсдпушсты *<а% тшоттш листамп из
отаве марки 1 ШЗг

-  с технологической плакировкой (110 9Б0
^ с нормальной пяа&ироакеХ (1163А),
-  о jromub'-пшй шшкнровзсо! Cl l'BBF I ,
В пД *2 подгiymcr жвг дополнить сплавом м&рк-и 

В95(В95АТ1}<
В пД»2 подпункт #г# мскшочить*
В пД«2 подпункты *Ъ*9 ^6% дсшзлшот.;, ткглти из 

сплава марки 1 163 & следующих состомшоо;.:
^ отожжешднв (И.бЗБМл 1 U3 39 'Д Д Б Б Б Д Д .

ОСТ 1 90246-77
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