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Часть пе/иёоя dSedenue
Настоящий альбом предназначен для проектирования и строительства 

поляемких сетей иоцогфоподп и напорной канализации из пластмассовых 
а д б  ь V .М о с к в е ,

Материалы альбома распространяются на прокладку сетей водоснаб­
жения и напорной канализации с рабочим давлением до I  МПа (10  кгс/см^) 
из пластмассовых труб отечественного производства:

-  полиэтиленовых (ГВД) по ГОСТ 18599-83 и,
-  поливинилхлоридных (ПВХ) по ТУ 6 - I9 -2 3 I -8 3 .
Для сетей водоснабжения используются трубы диаметром от ПО до 

500 мм* для канализации -  от ПО до 1200 мм.
Альбом составлен на основании следующих нормативных и справоч­

ных материалов:
-  СНиП 2 .0 4 .0 2 -8 4  Водоснабжение. Наружные сети и сооружения;
-  СНиП 2 .0 4 .0 3 -8 5  Канализация. Наружные сети и сооружения;
-  СНиП Ш-8-76 Правила производства и приемки работ. Зем^линые 
сооружения;
-  СНиП Ш-4-80 Техника безопасности в строительстве;
-  Инструкция по проектированию и монтажу сетей водоснабжения и 
канализации из пластмассовых труб СН 478 -80 ;
-  Справочник проектировщика ’’Проектирование, строительство и экс­
плуатация трубопроводов из полимерных материалов? Стройиздат 1985
-  Каталог "Трубы и соединительные детали из термопластов", 
НИЙТЗХИМ;
-  СНиП 2 .0 5 .0 2 -8 5  "Автомобильные дороги", 1985 г .
Материалы альбома действительны до I . 01 .1991 .
Альбом разработан мастерской Л 9 с участием ОНСК института 

Мосинжпроект у т р ес т а  М о с о р е и и т с т р о й .
2 . Пластмассовые трубы и соединительные детали к ним

Пластмассовые трубы, предназначенные для трубопроводов, транспор­
тирующих неагрессивные (к  материалу труб) жидкости, подразделяютя на 
различные типы в зависимости от,величины номинального давления:

8  = а $ й й в м я *  8 :  i s  Ш
СЛ -  средне легкий 0 ,4  МПа
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Мосинт проект 
Мастерская i

С -  средний 0 ,6  МПа
Т -  тяжелый Т .0  МПа

За номинальное давление принимается постоянное (рабочее^ внутреннее 
давление води при температуре 20°С. которое должны выдерживать тру  
бы в течение 50  лет.

Для напорных трубопроводов систем водоснабжения и канализации 
рекомендуется применение труб типов Т , С и СЛ из полиэтилена низкого 
давления и поливинилхлорида.

Ниже приводятся основные физико-механичоские характеристики 
труб из указанных материалов.

Таблпца *.* I .

№ Наименование ! 
п/п{ показателей !

Единица ! 
измерен.!

"Полиэтилен 
низкого дав­

ления ПНЛ

,поливинил- 
i хлорид

I.'П лотность г/см3 j 0 ,9 5 -0 ,9 7 1 ,3 8 -1 ,4
2 . Предел текучести при МПа > 2 0 ,0 1 > 5 0 ,0

растяжении
3 . Относительное удлинение а/•> > 2 0 0 > 2 5

при разрыве
4 . Модуль упругости при 

изгибе
МПа 680-750 2500-3000

5 . Твердость по Бринеллю Н/м2 45-54 I I 0 - I 6 0
6 . Температура плавления °С 125-132 —
7 . Температура размягчения °С (5 к гс) 65 80

по Вике
8 . Средний коэффициент линей- 1/°С 2 ,2 x 1 а "4 e x io ”5

9 . Коэффициент теплопровод- ВтЛяК п 
но сти (ккал/мчас С)

Ю. Диэлектрическая проницае­
мость при ЮЬ Гц

I I .  Удельное объемное электри- 0м*м 
ческое сопротивление

0 ,5  (0 ,4 3 ) 

2 ,2 - 2 ,4  

8,2х1014

0 ,2  (0 ,1 7 )  

3 ,1 - 3 ,4  

4 , 5x1015

Трубы из других термопластов, выпускаемые отечествеиной промыш­
ленностью, в данном альбоме не отражены и з-за  ограниченного сортамен­
та диаметров выпускаемых труб или и з-за  отсутствия выпуска соедини­
тельных и фасонных деталей.

Выбор необходимого материала, диаметра и топа труб, способа их 
соединения, а также прокладки производят с учетом давления, темпера­
туры наружного воздуха, агрессивности и температуры транспортируемой 
среды в соответствии с нормативными документами на проектирование 
пластмассовых трубопроводов.

с к  г т - 8 7 - о о  п з г I



В сортаменте полиэтиленовых и поливинилхлоридных труб {дощмвЩ
) указаны .трубы (диаметром IT0-I2Q 0 мм), предусмотренные 

ГОСТом и ТУ. Знаками *  и 506 отмечены диаметры труб ограниченного 
выпуска и выпуск которых не налажен в настоящее время отечествен­
ной промышленностью соответственно.

Кроме того в  сортаменте даны диаметры условного прохода труб 
из других материалов, эквивалентных пластмассовым по пропускной 
способности.

Ежегодно в качестве приложения к альбому в институте выходит 
"Оперативная информация" о^выпуске отечественной промышленностью 
тех или иных пластмассовых??!-  фаернных деталей к ним в течение теку­
щего года. В этой же"информации" указываются основные заводы-изго­
товители пластмассовых труб и фасонных деталей. Каждые 6 месяцев 
номенклатура выпускаемых изделий уточняется в "Союзглавтрубснабсбы- 
те" и, при необходимости, выпускаемая "информация" корректируется.

Полиэтиленовые трубы выпускаются отрезками длиной 6, 12 м.
Полиэтиленовые трубы диаметром до 160 мм могут выпускаться в бухтах 
(бобинах).

Трубы из непластифицированного поливинилхлорида с раструбом 
выпускаются в отрезках длиной 5 ,5  м.

Соединение полиэтиленовых труб между собой и с фасонными де­
талями должно выполняться контактной сваркой встык.

Раструбные поливинилхлоридное трубы соединяются с помощью 
уплотнительных резиновых колец, крторые должны поставляться в ком­
плекте с трубами. J

Присоединение полиэтиленовых труб к стальным трубопроводам j 
и металлической арматуре производится с помощью полиэтиленовой втул- i 
ки и металлических фланцев/йуs  f  ;^полятвинилхлоридных труб с исполь|
зованием чугунных Фасонных г/галей ( до кум 37-27, 8 /2 8 )

3 . Пределы применения и способы прокладки трубо­
проводов с применением пластмассовых труб.

При выборе материала пластмассовых труб для напорных трубо­
проводов следует руководствоваться номенклатурой труб, выпускаемых 
промышленностью, учитывать особенности материала труб, грунтовые 
условия, условия монтажа труб (температуру окружающей среды), пре­

дельные допускаемые заглубления труб.
Пределы применения труб по глубине заложения, требования по 

устройству оснований и заменв трубопроводов устанавливаются в соот­
ветствии с указаниями, приведенными io v m  S 7 -to ,8 7 -f/.

, -  ТлЛсг

с / г  г т - 8 7 - о о п з ______________г г

При этом рекомендуется, как правило, применять пластмассовые 
трубы^высотой засыпки не более 3 ,5  м за  исключением отдельных корот­
ких участков.

Пластмассовые трубы могут также применяться для восстановле­
ния ветхих трубопроводов способом протяжки. Для этих целей следует 
использовать трубы со сварными стыковыми соединениями (Ш Д).

В альбоме приведены решения по открытой прокладке трубопрово­
дов с применением пластмассовых труб в  различных инженерно-геологи­
ческих условиях, а также при прокладке трубопроводов в щитовых тон­
нелях и футлярах.

В случае прокладки труб в водонасыщенных грунтах на период 
строительства (включая засыпку траншей до планировочных отметок) 
должно быть обеспечено снижение уровня грунтовых вод водопонижением 
или водоотливом.

Для прокладки напорных трубопроводов из пластмассовых труб 
предусмотрены следующие типы оснований:

-  грунтовое.выравненное при прокладке трубопроводов в песча­
ных грунтах (кроме гравелистых) с  расчетным сопротивлением Ко не 
менее 0 ,1  МПа ( 1 ,0  кгс/ см ");

-  песчаная подушка толщиной 100 мм при прокладке трубопроводов
глинисты*.  ̂ «

ЕугалечнйковыХ)песчаных грунтах, щебенистых, гравийно-галечниковых,
скальных, обломочных и т .п . грунтах с  расчетным сопротивлением Ro
не менее 0 ,1  МПа (1 ,0  кгс/см2 ) ;

искусственное бетонное или втрамбованное в грунт щебеночное
основание с устройством песчаной подушки при прокладке трубопроводов 
в водонасыщенных грунтах с расчетным сопротивлением Со не менее
ОД МПа ( 1 ,0  кгс/см^);

-  искусственное железобетонное основание с устройством песча­
ной подушки при прокладке труб из ПЕК в  грунтах с  расчетным сопротив­
лением Ro не менее ОД МПа ( 1 ,0  кгс/см2 ) с возможной неравномер­
ной осадкой.

При прокладке полиэтиленовых труб в слабых грунтах с расчетным 
сопротивлением Ro менее ОД МПа (1 ,0  к гс/ см "), а  также заболоченных, 
заиленных заторфованных и т .п . грунтах следует предусматривать и 
осуществлять мероприятия, обеспечивающие повышение несущей способ­
ности грунтов основания до ОД МПа ( 1 ,0  кгс/см*Д путем в трамбовки 
в грунт щебня, замены грунтов, устройства песчаных свай и песчаных 
полушек и т .п . Допускается прокладка полиэтиленовых труб в  этих ус­
ловиях со строительным подъемом и устройством удлиненных стальных 

раструбов в колодцах^ ____________ ______________ _ _ _ _ _ _
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Переход пластмассовых труб на стальные в  этих случаях должен 
осуществляться за  пределами колодцев. Применение труб из поливинил­
хлорида в слабых грунтах, а  также в грунтах с возможной неравномер­
ной осадкой не рекомендуется.

При прокладке трубопроводон в опасных и потенциально опасных 
для карстообразования зонах следует применять полиэтиленовые трубы 
(ПНЯ) типа Т. Применение труб из поливинилхлорида в этих условиях 
не допускается.

В зависимости от требуемой несущей способности труб в альбоме 
предусмотрены следующие требования по виду и степени уплотнения грун­
та засыпки пазух траншей до уровня "верх трубы ^0,3 м" (защитный 
одой):

-  засыпка местным грунтом с послойным разравниванием и уплотне­
нием (степень уплотнения грунта -  неконтролируемая);
-  засыпка местным грунтом с послойным разравниванием и уплотне­
нием с повышенной степенью, которая характеризуется удельным 
весом уплотненного грунта I »'.м для песчаных грунтов и оу-*
песей и 1,6и./м^ -  д.ля суглинков и глин 0 0 0 . 9 3 ) ;
-  засыпка песчаным грунтом с уплотнением до К> 0 ,9 7  (применение 
пылеватых песчаных грунтов не допускается).
Защитный слой грунта над трубопроводом не должен содержать твер­

дых частиц (комков) крупностью более 20 мм и твердых включений (щеб­
ня, камней и т .п . ' .

Уплотнение защитного слоя непосредственно под трубами д о л ж н о  
производиться в ручную. Применение трамбовок не допускается. При при­
менении песчаных грунтов уплотнение защитного слоя непосредственно 
над трубами допускается не производить.

Засыпка траншей поверх защитного слоя (выше уровня "верх трубы 
+ 0 ,3  м") должна осуществляться местным грунтом в соответствии с тре­
бованиями проекта. При этом грунт засыпки не должен содержать твер­
дых включений (комков, обломков строительных деталей и материалов 
и прочее).

Под местным грунтом подразумеваются грунты, вынутые из траншей 
или имеющиеся на стройплощадке (песчаные, глинистые, за  исключением 
твердых глин, природные песчано-гравийные смеси без крупных включе­
ний) .

При укладке труб в траншее под автомобильными дорогами, трамвай­
ными путями, улицами, проездами, городскими и промышленными площад­
ками, имеющими покрытие усовершенствованного типа, засыпка траншей

с  к  г т - 8 7 - о о / 7 з
Ш Е
S

на всю глубину до низа дорожной одежды должна производиться песчаным 
грунтом (преимущественно крупным или средней крупности) с  послойным 
уплотнением. Степень уплотнения грунта засыпки принимать в  соответст­
вии со СНиП 2 .0 5 .0 2 -8 5 , но не менее К -  0 ,9 5 .

На участках трубопроводов, где по условиям применения труб повы­
шенная степень уплотнения грунта и где невозможно обеспечить требуе­
мое качественное уплотнение местного грунта (оуглинков, глин и т .и , ) ,  
обратная засыпка на высоту не менее 30 см над трубопроводом должна 
производиться привозным песчаным грунтом с повышенной степенью уплот­
нения. Такие участки должны быть выделены в  проекте.

Определение степени уплотнения грунта (удельный вес грунта в су­
хом состоянии или коэффициента его уплотнения) следует производить от­
бором проб с обеих сторон трубопровода не роже, чем через каждые щ 
3 0 . . . 5 0  м (но не менее двух проб на участке между колодцами) и оформ­
лять актами на скрытые работы, Допускается применение других, прове­
ренных практикой, методов контроля степени уплотнения гр у н т .

Методы засыпки и уплотнения грунтон засыпке и применяемы» при 
этом механизмы должны обеспечивать сохранность труб и исключать воз­
можность их смещения.

Единичные перемещения механизмов и транспорта над трубопроводами 
допускается при высоте засыпки над верхом труб 1 ,0  м.

Высота засыпки над верхом труб в  период эксплуатации трубопрово­
да должна быть не менее 1 ,0  м.

При укладке плаетмаооовых тру б  в щитовых тоннелях и футлярах сле­
дует применять как правило полиэтиленовые трубы. Трубы из поливинил­
хлорида могут быть уложены в коротких футлярах, прокладываемых откры­
тым способом. При этом длина трубы должна превышать длину футляра не 
менее, чем на 20 см. Межтрубное пространство должно быть заполнено це­
ментопесчаным раствором с помощью бетононасосов. При этом должны быть 
приняты меры, исключающие всплытие труб.

При восстановлении существующих ветхих трубопроводов способом 
протяжки пластмассовых труб порядок производства работ устанавливает­
ся индивидуально в зависимости от материала и состояния труб существу­
ющего трубопровода.

Основные расчетные положения.

Пределы применения пластмассовых труб, приведенные в настоящем 
А п ь б о м е , определены расчетом и з  условия цеФормативнооти труб при сов­
местном до й ети  и следующих нагруэок:

У?</С7
С/С Р/Ов-87-00/73



-  давления грунта засыпки с у ч е т о м  воздействия временной подвиж­
ной нагрузки по схеме НК-80 (Л -П ) ;
-  собственного веса труб.
Предельные значения деформации поперечного сечения труб (укоро­

чение вертикального диаметра) с учетом отпора грунта приняты в соот­
ветствии с указаниями СН 478-80 равными:

-  для труб из полиэтилена -
-  для труб из поливинилхлорида -  3 ,5#
Вертикальное давление грунта на трубы от веса засыпки определе­

но как для гибких конструкций (без учета коэффициента концентрации 
вертикального давления грунта). Удельный вес засыпки принят равным 
I , 8 tc/wt с учетом коэффициента перегрузки -  1 ,1 5 .

Воздействие временной подвижной нагрузки определено с учетом 
распределения давления в грунте.

4 . Указания по траспортировке и хранению 
пластмассовых труб

Транспортировка, погрузка, разгрузка и хранение полиэтиленовых 
труб должны производиться при температуре окружающего воздуха не ниже 
минус 20°С, поливинилхлоридных -  не ниже минус Ю°С.

При перевозке, пластмассовых труб укладку их следует производить 
на ровную поверхность транспортных средств, вплотную одна к другой 
во избежание раскатки. Следующий ряд в гнездах, образованных преды­
дущим рядом труб. Трубы должны закрепляться мягкими захватами.

При транспортировке необходимо предусматривать меры по предо­
твращению соскальзывания труб на подтемах. Концы труб не должны вы­
ступать за  край платформы или прицепа более, чем на Т,Г> м.

При хранении и транспортировке пластмассовых труб следует при­
нимать меры, исключающие возможность повреждения поверхности и кро­
мок труб.

Поврежденные при транспортировке и хранении трубы отбраковыва­
ются и монтажу не подлежат.

При хранении пластмассовые трубы должны быть уложены в штабели 
горизонтальными рядами высотой не более 1 ,6  м и закреплены от раскат­
ки.

Пластмассовые трубы и фасонные детали из них при хранении должны 
быть защищены от длительного воздействия солнечного облучения.

5 . Монтаж и испытания трубопроводов

Контактную сварку встык полиэтиленовых труб следует производить

С/С 8/08 -  87 - 00/73 г у -

при температуре окружающего воздуха не ниже минус 10°С. При более 
низких температурах сварку необходимо осуществлять в утепленных ук­
рытиях.

Соединение труб из ПВХ при температуре воздуха ниже 0°С следует 
производить в  траншее.

Укладку полиэтиленовых трубопроводов плетей и труб в  траншею 
можно производить при температуре окружающего воздуха не ниже минус 
20°С, труб из ПВХ -  не ниже минус Ю°С.

Подготовительные, земляные и монтажные работы (включая сварку 
и соединение) по прокладке подземных пластмассовых трубопроводов сле­
дует выполнять в соответствии с "Инструкцией по проектированию и мон­
тажу сетей водоснабжения и канализации из пластмассовых труб 
СН -478-80".

Технологические схемы на прокладку пластмассовых трубопроводов, 
сварку полиэтиленовых труб, а также рекомендации по сварочному обо­
рудованию и ведомость оснастки и приспособлений для работ по строи­
тельству пластмассовых трубопроводов помещены второй аль­
бому.

Испытания напорных пластмассовых трубопроводов должны произво­
диться на прочность и плотность гидравлическим способом в  соответст­
вии с разд.11 "Инструкции по проектированию и монтажу сетей водоснаб­
жения и канализации из пластмассовых труб СН -478-80".

СК 8/08-87-00ПЗ
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кольцо резин овое  
(но основе синтетического и so пре  - 
нового каучука марки 13S5 по 
ТУ38405-895-75) для испсльзова- 
У и? в сист ем а х хозяйственно- 
питье боге водоснабж ения

dovnejp
и, МЛ)

Трибы и ъ поливинилхлорида с рас трубами для соединения с помощью резиновых уплотнительных нолей, п /б ч э-ен -ез Резиновое

С (0,6 МПа) Т ! /,о п Па) гг «

d ,.
мм S,.

ММ
с/2 ,мм

5е,мм
К,
мм 1,мм t ,

мм
в,
мм

Масса
ТруЬы
КГ

Код ОТП для 
труб из 03Х-Ю0 
с растру Ь ам и ch,

ММ
5/,
ММ

dp,
мм

$9,мм
к,

ММ 1,мм
t,

мм
в,

М М

Масса
трубы
тг

Йод ОРЯ для труб из Лбх-юо 
с раструбами

с/з,
ММ

И,
ММ

а,
мм

НО 1/0,8 3,5 m s 3.0 то 17,0 714,0 10,0 9,оь 224821 /40/ 1/0,8 5,9 132,5 5,0 116,0 17,0 114. о ЩО 144 224821Щ4 139,0 15,0 23,о

iso /510 5,/ /гь,а 4,5 /34,0 220 134,0 Цо /9,0 22 482(1 402 Що 8,5 186,0 7,4 Що 22,0 Що ЩО 30,3 224821 /305 /95р 15,0 27.0

225 set,4 7,1 254,5 6,4 /54.0 27,0 158Р 20,0 37.4 29 ШИШ 226,4 12,0 ~ 854,5 /ОД 154,0 27,0 158,0 20/0 59,8 22 Ш1 Ш 267,0 17,0 32.0

280* г т 8,9 3/47 8,0 /77,0 32,0 179,0 24,0 т 22482114о5 28/,6 149 314,7 172,0 32,0 179,0 24,0 92,0 224821 /307 130,0 20,0 36,0

3/5 3/6,8 9,9 35/3 6,1 184,0 35,0 т о 26,0 73,0 22482//406 316,8 16,7 351,5 15,2 184,0 35fi 19Ю 26,0 Н6,0 224822/308 368,0 21,0 39,0

Условное обозначение: Труба OQX РК110 Т питвебоя 7Ув-19-231’83
Труба ТНЗХ РК НОС техническая ТУ6/9-231-33

/. Трибы из [J3X йе-комендиепгкя использовать иля внутриквартальных сетей ■
2,-Для систем Водопровода S г Москве применяются трубь/ ТОЛЬКО П/паТ
3 Размер t - расстояние до пет ни рпределя ющеи глубину вдвигания трубы в 

раструб при сборне труд (для с право*)
f  Размеры И, в,d,&, o; ,5i> -  для справок 
$ Общая длина трубы С раструбом 5,5 м 
6 * TpySb/ ограниченного применения
7 . ТруЬы псстаёляньгп с я ё комплекте орезиноьь/ми кольцами

Дистетрб/ заменяемь/х т руб прин им аю т ся анал огично  
полизтиленовып т рубам  см. докум, CkT 2 1 0 8 - 87 -01

С/С 2 / 0 8 - 8 7 - ог

Сортамент труб из поливи­
нилхлорида с рострубомидлх 
соединения с помощью резино­
вых уплотнительных колец

и н ш а ь ш п ш т я

Ри г а т г

So1
$

O tf
п е г ш г Гер а сб шн ш ш
И ш т * Ибаноёа Ш д Т К и С Ш
fc*. гр Паончна *paT~.

М о с и и ж п т к тМастерская ы°9
Тип Гломоьа

_ _
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Втулки nod ерлс/нць/ ОСТ6 -/$• 517'85 П ер ех о д ы 0CT6-/9-S/7-8S

d,
ММ

flt.
Л?л)

do,
MM

i ,
мм

L,
МП

к,
мм

Масса, к г Hod ОКП для $тулок под ерланец
d/d .
ММ

ь,
мм е,мм е,.мм

Масса ,  
кг Код ОКП для переходов

CJ! С Т CJ7 С Т С Г С Т

НО /58 /22 20 80 3, 5 - 0,45 0,55 _ 22 9№  0291 229118 0301 * * * » 64 15 5 0,4 845 22 97180551 22 9//8 056/
ISO 2/2 /72 28 80 3,5 QJ9 Ц0п — 22 9118 0311 22 0118 0321 87 20 /0 10 /,25 22 9//8 0571 220118 OS&1
/60 sts" /72 28 80 3,5 ' — _ 0,9* _ 223/18 ОЯ1 229118 0321 » -5 s /00 20 /О 1,6 2,3 223/18 0531 229/18 060/

~225 ~S6g' 253 40 80 4.5 — 15/ /Ж 229118 033f 22 91180331 " m 2°_ /0_ 2,5 j f i l 229U8 061/ 229/18 0621
a s 37d ~332 50 loo 5,5 ’ 3/5 4/5* — '  229118 0351 223118 0381 що~ ioZ Ю__ 6,±_ J A ~229H8J>6i1 2231/8 063/
to 482 425 50 /00 ~ bft" — 5,56 6,93м — ~22 ВИЗ 0371 223/130381 5(%00 //7_ 20_ ±9 4,8 6.4 229118005/ 2291180661
5оо 585 526 SO /00 7,0 _ W 9,9м _ 22 9118 0391 2291180001 824 20 to 12,/ — 2291/8 0671 —

' 6iO Ш 636 50 100 8.5 91?* _ £8 3118 ООН Ш^о /43 20 10 8,7 — 229/480681 —

710 800 730 55 /00 9,5 12,8 в,9" 2291-16 V W 229113 ОШ ..... — — . . . . —

. Soo 905 833 55 800 /Oft /7,0 18ft'* 2291/8 04 ?! 229U 8 0951
9oo 1005 935 55 100 по 20,0 22 9Н8 0071 . . . . . ..... .... —

1000 /НО i038 60 /00 /2,0 24,9 }?9 н в  о? 91 . . . -

.  HOO /330 /245 60 /00 По 35,7 229118 051/ . . . . ...

*  ЬтЦЛНЦ под <рлвни,ь t цзготоЦл яют методов прессовали л 
* * дтулки под фланцы изготовляют методом намотки
Ценное оЫначенць Втулка подФланец ПИЛ 0С1к/9-5/7-85

Переход 225/160 С 0СГ6-/9-5/73S .ТсШЖдНГграсьрип 
Hfijtiofa 
Пронина 
Громове̂ .

СК РЮ8-87-03
С о р т а м е н т  ф й со н н ш  де р Ш  Я 
т алей для труВопровос 
оз полиэтилена 
( втулки подсоланц  6 / и
— пергкодб/)

Ш и Ж и м

ГШТбТ
МОСиМЖППЕКТ
Мастерская N*3



B j

О т в о д ы  с в а р м ь /е  Т У 6 - / 9 • 2 f8 -  S6

d, 1, е .
Масса, tr Нод ОНП для отводов

НМнм мм сл\к F 1 CJ7 \ с  1Г г

9 0 0
3/5 778 071 - т 2V — 224877415222Ш855
4<ю 9оо sis - 4/,9 63,3 — 723343153 M tiiM SS

я» т о т - 79,9 ЩЗ >24243856 W8M8S7
630 № ш - №,о - — — 223243252
I/O/375 731 Щб 20/(С - 22917/4889223243110 —
ы /550 т_ щ о тр - 274144167 223243762 —
ш 1750 т 213? - — 2242432(3 —

то 1900 936 873,0 - — т т з ш — —
т о 2200 M i 6/8,0 - - 2232/73262 — -

60'
3/5 576 т - /8,5 28,5 — 12324<т5 2232432U
4оо 646 5/5 — 93,551,5 — 2232432)7123143т
500 785 6/8 — 33,6 97,3 — 11

223243230
630 т 688 “ /ф - — 223643347 —
7 Ю965 731 №р 16/,0 - 224843131 224344т —

№3 7 79 /4 $ 213,0 - 223143834 224243235

9оо /17$ 881 2 0 7242774141 —
1000 М 336 2800 - - 22417/4839 —
т о № М3 Що - 2248/74157 — ^ —

Условное оЪоьначение : Отвод сварной 90°ПМДCjl ТУ6-19'2/8'8&

те щ
пшпг
Н- KflMTfi

Гнп

'СибандаеЕ
[ерась^ш
№#>&
Пронина 
Гр оно Sа

4
ИМ

2,
ММ 1

tm

Масса, г г Нод ОКП для отводов

0Л\1 с I1 т C J7 I\ С \
4 5 °

Ы 4 425 — /6,3 85,1 — 223844Ш2238/748/9
7/00 548 * 9 - 29,0 446 — 22424382082427/922/
500 665 5 9 - 54.4 85,9 — : 224244222223144823
Ъ о 747 600 - 96,4 - — 224144823
7.Л"> 792 632 Но ш.» — 224243225223843226 —

1 :о it 6 12.,0/77) — 224243227223249828 —
900 9би 58 177,0 — 223244330 — —

/000 !№ 38 232,0 - - 223243232 — —
/ш /W j 377 щ — ~ 224243333 — —

о

i

J

315 323 ч>* - ИЗ 98,0 — 22 22487/4802
900З ц т - 24.3 38,2 — 223843283 22317/4803
500 55/ ш - 46,2 72,3 223943805 3248773806
610 605 688 — 80,2 — — 223843207 —
710636 7зУ 75,0 (07,о — JjCs* 224243809 —

8оо 672 829 /00,0155,0 - 224844210 22324484 ~ -----
900 762 287 144о - ~ 2242438/3 — —
то U2 936 187,о - ~ 22481/43/5 —
то 223 ЮЗ)2$5р 2232/142/7 ...—  ' —

С К 2 W - 8 7 - 0 4
С ор т ам ен т  срасоннь/х  
деталей для тру Son ре 
водов из полиэтилена 
(omSodbf сворнб/ej

ШЛЗЫВШЖШ!
Р

ш г Ш¥"
М О С М Н Ж П М Е К Т
пастырская №3



У го л ь н и к и  0 С Т 6 Ч Э -5 1 7 -8 5

М а с с а , М Г rfod о к П  д л я  у г о л ь н и к о в

d R , 9о 9 4 5 9 0 0 4 5 "
мм ММ С Г С Т С Т С Т

п о н о 0,43 0,53 0,(6 032 3237/80121 221/18 0/3/ 22 9//8 020/ 2391/80211

ISO 160 {33 1 7 0,73 0,97 2291180/4/ 229Н80/5/ 22 9//8 032/ 229/(80231

225 335 3,45 4,S3 ш 253 32 91/8 ОШ 229//80/7/ 22 9//8 024/ 2291/8025 /

d,
№

н о

160

2 2 5

2.ZS

3 2 5

Ы

т

225?

320

№

4ММ

М асса, к г rfod О кП  для т ройников

с 7 С Т

10 128 1,52 2 2 9 (1 8 0 0 4 / 2 2 9 /1 8 2 2 9 /

Н 3,46 4,19 2 2 9 Н 8 0 0 5 / 2 2 9 1 /8  006 (

14 8 ,5 5 11,05 3 2 9 1 /8 0 0 7 / 2 2 9 1 /8 0 0 8 /

Условное of означение: Тройник Г )Н Д Н О Т о С Т 6 Ч 9 -5 П -8 5  
У е о м и и * 9 0 °П Н Д  /6 0 С 0 й Г $ -/9 ~ 5 /7 '8 $

е т ж
ггтштгга™
Ъ? *л-
. 'леи

tu ЬонЬасТ- 
'Щ дсьщ  
ИЬа* оёо 
Пронина

Щ
4л.р-, 
у '*  ~

СК2Ю 8- 8 7 -  0 5

Сортамент (р ай он н ы х  
дет алей для т рубооро-  
бедов  из полиэт илен  & 
(УюлЬники и т рои  ники) Тисл IМЁТБТ

МоеииЖППЕКТ
Л /С(СП ixtpc кч * Н *8
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Тройник сборной 900 ТУ В-19-918-86

а.
МО

Тип
трои-
чика

§ при исподы труб типа
ь,
м

Масса,кг род ОкП для тройников с санных
сл с 7 сл с Т е л О 7

115 - - w по - 52,0 — - 1208115201

1)00 с - щ то - 51,0 — — 220811520!

500 — - № - - но — - 2202115203
$10 — 15,7 - то - 92,0 - — ш и т

710 г?А - - м щ - - 22Ш Я5 — —

800 0 30,8 — — /500100,0 - - 22Ш5М — —

900 W — — 1700 Щ — — 2200115208 — —

то 18,5 - № то - 2208Н52Ю — —

т - т що 7201115212 — —

От вод гн у т ы й  $ О 0 ТУ6-19-218-96

d
т

II L
ММ

t
мм

Масса,кг
код ОкП для
Отводов гнутых

С Т е т С Т
но
но

6,3

1 7

/0,0

М

115

lit

!50 1,2 1,8 2208110т
2208110$}}

22 02110912 

2202/ШоО/50 До 0,5
285 12,8 20,5 088 150 7,1 Щ9 82081)031} 2208110308
515 17,3 а л 773 зн 20f>ю 220811098}2202110908
1/00 22,7 Э6>0 9М W ш Ц6 220811т 22021109/0
500 28,3 05,5 1100380ю 12(5 82041034 220211Ш2

Тройник сварной 60°ТУ6-19-2/8-86

6,
ММ

TuDf
трои-
HUkQ

5 прч 
исполы» 
mpySit 
типаСЛ

L,
ММ

i ,
мм

Мосса,
КГ Код ОКП для 

порой ни к о5 
сварных

1/0
600

Ъ о

1ооо

1200

0

27,0 1670
№
m o

2070

ЮЗо

WO
/120
/160

139.0
189.0
263.0 
3330

22 ОМ 5001 
2208Н5002 
2208115000 
2208/15006

10,8
10,7

38,5
06.2 20881508 503,0 2208115008

Условное обозначение: Тройник сварной ПН Л, Ооо С Т У6 - 19-218-86 
Тройник сварной ПНД 1000.0-СЛ ТУ6-/9-218-86 
Тройник сворной 60°ПНД ООО. О-СП 7 9 6 -1 9 -2 1 8  -8 6
Отвод гнутый 90’ПНД 225 Г ТУ6-79-218 -86.

ю т п г Сибанбаеб ( Ж
г г ш т г Гспоськиц
Н. КОНТИ Иванова 4исР>
Рук. ел Пронина
ГНП Громова f

СК 2 1 0 8 -8 7 -0 6
Сортаментсрасснных дето- 
леи для трубопроводовиз

--------------------d /тройники
об/ гнутые}

полиэтилен <
сборныеjCrfoi

р

т а г t КиЬтов

М о с м и ж п тк тМ аст ерская  /V 3
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inv и язпиурщ m
iuwgHnl

: г : я с г -

т !
i ,

500М

$00*160

500x225

500 к 315

d»dt,
МП

Тип,
трои
UUKQ

Тип ис~л 
поли зоВ
mptfd s * s , ,

мм
к

ММ
Масса*

К г

Код ОКП 
для Троим

630*4оо

530*500

460хЛо ttfa/O'O 52.0 5 ,0 22484М 710*3/5

22$*Н0 20,бхЩ0 6 5 0 10,0 224845105 7/0*400

295*160 20,5*/Ь.Ь Но 2246115106 7/0*500

315*1/0 28?*10р 23,0 224845108 7/0*630

3/5*160 с т*т 28?* 14,6 830 29,0 224845/09 800*400

3/5*225 28,7*20? 27.0 22481)51/0 800*500

kOOyHQ 56,4*10,0 kk.o 224811514 800*630

ШЧбО 36,444,6 1000 1)5,0 82484542 800/7Ю

№ о*ш 36,4*20? 48 0 т я и ш 900гуоо

Тройник сварной нер с/ ёнопр о ходнь/и ТУ6~49т2*8~&6

d xdi,
ММ

$30*3/5

Тип
троим

75П 
использ 
mpyS

Til

СхС

CJlxC

смгсл

CJ!*C

$*s<,
/ОМ

‘<5,5*10,0

45?*Й?
45,5*20?
45,5*3,7
35,7*17,4
35,7*22]
35?»28?

27,4479

27,4*29?
27,4*3,1
27,4*55?
30,8*92? 
30,8*28? 
3d,8*35,7
Щ *& А

i j .
MM

/200

7460

1500

34? Щ7

^cjpihjoeобозначение JpouHUKсварнойПНД3/S*HOC T96-/9-2/8 - 86
Троими* Варной /}НД900у400, 0~СЛ*С 7У6 ~/9~В!&~86- »

/  О-облаченный тип с давлением 0,1 МПа (h re /см )

■поо

Масса,
к г

61.0

Ш
6S.0
70,0

106,0
1/5,0
1240

22.42/15//9 №>500 

2246115/20 Ц00*(30

100,0

Щ О

111,0

121.0
127,0

/33,0

Ш ,0
Щ О
Щ О

код око 
для , троим

M4SH5M
2246113115
22Ш5116
2241/15/17
2246I/5H6

224645121

22481/ЗЩ /000*600

2246H5I25
2246115/24
2249115125

1246115126
22461151а
2248/15126 МчЭоо
22494151301200*1000

d*ch,
ММ

900X600
900x630

900*1/0

900Ф0

1оо0х900

000x7/0

т о т
/200х$00
1200х$50

/200X70

/200*9*0

Тип
ipoOh

Тип 
исполоз 
труд

Ш С

с м е л

т с

с м е л

елхе

смел

s  * s /t
м м

34,7*28,j
34,7*35,7
34,7*27,4
34,7*30,8
38,5*2X1 
38,5>26,3 

38?‘35?

ш * д 4

38,5*30,9
38,5*34,7
46,2*28?
46,2*35?
46,2*27,4
46,2*30,6

4$, 2*34? 
46,Ь36?

Ь ,
мм

а о о

1800

2000

Масса.
кг

187,0
1.97,0
134,0

200,6

233.0
239.0
249.0
245J3

253.0
261.0
371,0
Ж ,О
378,0
т о
393,0
4080

код ОкП Оля . ,ТреиН,
2248115132
224811513k
2246115136
2248113/38
Ш115140
2Z46II5/42

224845244
2248/15246
2248)15248
22461/5250
22481/5252
2246И5254
2248/15256
2248115256
2246115260
224245262

2 7рои пиаи с использованием mpyS CJ7*C могу*** 
применяться 6 трубопровода// с давлением 
0,4 МПа (4 к г/см3-)

1ГОШГ
ГГШЦ'

СиВанбасТ
Терасынщ
ЙёоноЕо11. ш т *

hx.ep Пронина
ГИП Громова 8jpm~yX

С к  2108- 87-07
Сортаме//т срасонных 

деталей для трубопровод 
из полиэтилена (троили* 
спорной нероКнопроходныи) ш г I к и с т

М осииж пш кт
Пас терская Н*3



Мзр.
дном
d
им

do, с)г, S,
AV* пт

От

гу  6 - JB -'ezj.gs

Мод ОУП для отёодоё
45°  I Э оТ1 3 0 е

НО M,gJ!:f5,5'№ ^H0 Щ  15 

КО  ЧЦОЩв 7 ,Т /Щ щ н 1  4,1

2 2 5  -Ш р4,Щ 8 iSi.tSlpM \ ЩО

280 Щ Ш  и р р г р т р Ш Д а

3 /5  Щ Щ 1/5,0 ls4,6iiifiuo}\}iiS моi ■ I ' '

?,о \9,1 

5,/\5,7
! !

/?/'/«,5

ЦО %0

iSfi

г, 5

ге

Ш
Us

гптШ.ттм
\

т ям ят т м

&D9//469 &ЗП9!52$

m u m a m m i

Ш9т\гпттптшт>9/т49
• • \ ................... ••

я т зу \ т м ш т №  ш ш $
55,5'тШЭ(№Ш9 ШН509

Усло8ные означения: OmSod 4бДр,Х-Р /60-70 ТУ6-/9-224- 85  

Тройных Г)3/150-/0 ТУ6 -19-223 -85

ТроОниУи

cht,НМ ds,МЛ?
hf,Мл)

Моем,
ier

Hod О МП Оля 
пуроиникоё

7/аонrpys

ТУ6  -1 9  ■ 2 2 5  -  8 5

Щ8

Що

НО,8 

Шр

452,5

Ш,0

4/4,0

ПНР

575.0

470.0

0.0

254.0

22 т  4247 

2294394254

П ер ех о д ы

de.мм
4»,

Q̂CCO
ГГ

Т У 6 -  4 3 - 2 2 3 - 8 &

Hod ОНИ Уля 
переходов

т №  Н4Р 3/4,0 %25 2 2 9 /3 9  /324

Детали соединительные изеотаёлиёс/ются на максимальное 
рабочее Заёление Воды 4,0МПа [Юкг/смО), но notym  
испольЗоёаться и для mpytonpoSodoS с меньшим даёлением.

— ------1
а с  г ю а - 8 7 - 0 8

—
—

С орт ом ент  epp сонных 
д е т а л е й  для трубопро- 

6одо8 из поливинилхло­
р и д а

f>г о т г СиБат/басб С ш
ПГПШГ Тррапкан p i t g
О Ш * Иёано&а dJUUo Ш т  IKwtTOB
Ь *гр Пронине*

М О С инЖ П Р П К Т
М астерская п*3

ГИП 01 '
—  11 |___
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16

E - K S  F-KS rm B-KS

Д "

Т рой ни ки
с д б и т р о с т р и & т и  

уи  с р у /а н ц е м  
л а В и о п о о х о а Н Ь /е

Т р о й н и к и

m p e x p a c m p y fc b /e

Т р о й  н и  с и  
т р е х р о с т р у д ш е  
р а В н о п р о х о а н ы е

П а т р у б к и

(р л с /н е ц -р а с т р у б

П а т р у б к и

у х п а н е ц -г л о д р и й
/г о н е ц

П е р е х о д е /

/П к /х р с г о п р а б ш е

Условной
овознач. k

ММ
й
мм

Касса
luim
УГ

Условное
обозначен L ,

нм
и
мм

Масса 
1и/т ,
кг

УслоВнее
обознау

\ г ,
мм

А
м м

Масса
wm
У Г

Условное
обозначен м т

М асса
tu /m

H r

~ Ш о Ъ 6 £
обозначен ч м м

MqCCQ
/ ш Т . 
У  г

УаюЕнОб
обмнаЧ. АММ

Масса
f(w n.
t r

Н О — — — — — - - —
ММбГ'Кб

Ю 0//00 3 8 0 /д о № Е -К б  1 0 0 /3 5 6 ,2 F -P S 1 0 0 /4 5 6 ,0 — —

/6 0
ММЬ -УЬ  

/ 5 0 //0 0 ш ш 22,0 M M 3-K S
150/150 47У) 2 5 6 26,9 Е -К б  1 5 0 /5 5 П ,7 F -K S 1 5 0 /7 5 m

М М № 2 8 5 /0 ,5М М 3 'Кб  
/5 0 //2 5  _ 4/гО 2 /5 23 ,9

лещ/
150/100

М М Д -К 5
М М 3'К б  
2 0 0 //00 500 235 36> t м т -ys

Ц 8 £ 'К б  2 0 02 2 5
!оо/ т 6 0 0 2 8 0  \ 53,2.

j _ . . .

М МЗ-КЬ  
2 0 0 //2 5  

~ммв Ж  б 
20 0 //60

52 0
550

2 4 5
2 5 5

39,0

Н 9
м /г о о воо 3 0 0 № 2 2 ,0 F -K S 2 0 0 2 0 0 16 ,9 — — —

т
ИМЯ У  5  
2SO/SSO 1 65 .0 - - - ~ В К б  2 5 0 2 /5 2 5 р Р-НS  2 5 0 2 3 5 ё з ,Г
ИМЯ W  

■ i 3 0 0 /3 0 0 80,0 E -H S  Ш 2 3 5 3 2 7 F -K S  Зо о 2 6 0 3 6 ,6

1 Чугуннб/е фасонные детали азгоmо&лиёаюгпея
п о о т е /и  dqр т у  Ф Р Г Д У А /  / в / / 5 /

В. Дн - средний наружный диаметр тру$б( из П&Х-Р 
5 Цидэрь/ $  условном обозначении указы ва/от  условны й п р о х о д  8 м ^

С/Г Р / О 8 - 8 7 - 0 $
Сортамент <ро сонных, 
деталей (чугунных) $ля 
трудопроёоЗоё из поли. 

бинилхлорида

;ШШШ1ИЫШЕЯ1

Р - -
кист ТШ Ш
М о с и и ж п т к т
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Г р а н т ы  

о с н о в л и н а

H f C « U H b U  ( К Р О М Е  ГРА 

& Ш С Т Ы Х )  Г Р Ш Ы  С 

р а с ч е т н ы й  С О П Р О Т И В ­

Л Е Н И Е М  НЕ М Е Н Е Е  

0.1 МПа (1 кгс/ с и 2) 

[ К в >  Ы  М П *  U  * г с Д м » ) ]

С11 Е И S R U I K *

т р и
К? ЧЕРТЕЖА

У77~ '7г у̂> № /// #/

М^НЫй И>Ш
I S/S
Г ~ г

Г л и н и с т ы е ,  ГРАВЕ Ай с
ТЫ Е Г Р А Н Т Ы , К Р У П Н О *  

ОБЛОМ ОЧНЫ Е П О Р О А Ы  С

р а с ч е т н ы й  с о п р о т й в -

МНИЕ М НЕ ИЕНЕЕ 

о.1 МПа ( 1 кгс/ см* J 

[R.0 > 0,1 MfU (1 кгс/см1)]!

ж "Я?
_[PUT_

1кСМПни' пАм’Д

>ff> Л7~~Ж~ W  /7/ ЛУ ,У/ ' Ж

! Местный • грунт

V  /// /// /}/ тя 
П»Ш_>АСЫШ , НОЛГОТОЬКЛ Hi
П A 3ilX ПЕСЧАНОГО fPSHTA

Т и п
С П О С О Б А
УКЛАДКИ Требований к грантам

З А С Ы П К И  П А  33 А

N 0160

Местный г р ш  с послойный

РАЗРАВНИВАНИЕМ Н Ш О Т * 
ИЕНИЕМ

Ме с т н ы й  г р ш  с п о в ы ш е н ­
н о й  СТЕПЕНЬЮ УПЛОТНЕНИЯ 
( ( О  0 , 9 3 )

П е с ч а н ы й  г р а н т  с у п л о т н е ­
н и е м  ю  к > 0 , 9 ?

М е с т н ы й  г р у н т  а послойный
Р А З Р А В Н И В А Н И Е М  Й У П А О Т -  

HEHUEM

Местны й  г р ш  с п о в ы ш е н ­
ном СТЕПЕНЬЮ УПЛОТНЕННА 
(Ю  0 ,9 3 )

Пе счаный  г р ш  с ч п а о т н е -

НИЕМ АО К >0,9?

П р е ш ь ш  е ы с о п  з и ы п к и  н и  w h o m  т е з ь  ,  ------------------------------------- 7 "
— ---------------------------------------------  _ Ь *  м Ш  7РНБ , H j

511'М  ( П Х )

I 1 1 1  1

17

П О  Г О С Т  ( J 5 9 9 8 J  ( П Н 1 ) ,  T9 6 Ч 9 - :

тмп U

П Р И  Н А Р У Ж Н О М

180.315 355...500

6,5*

6,5

4 5

5,5

45

45

45

SCO. БЗОПТО. 800900 .Щ  И0..160

4 »

5,0

V  : 40

-  I 4 5  : 5.5 5,0

_.1_.

1,5

0;5

1,5-

45

1, 5

АИЛ MCI РЕ ТРП “ А н . ' и и ’

т и п  Т

S.0
4 5

TB0 .3(5|V>5. 500 5Б0 £30 

6.0З А

40

40

-  I &, 5

45

А О

5,0

М  ! 5,5

И Л  * W
45" j 3,5 6,0

- 4 -  ••

7(0 800(10 160

S.0

— j . . .

7,0 6,0 -

5. 0 j 4 0

--------- |__

<80 3(5

Ы
4 5

6.0

355 531

6.0

в , о

и
6,5

А О
Н5

6,0

__L

5,5 7 ,0  1 6,0 - 6,0

V  П р Е Х Е Ш А Я  В Ы С О Т А  З А С Ы П К И  Н М  В Е Р Х О М  Т Р У Б  П 6 Х  Т И П А  С Н Т Л А Н Д  6 З Н А И Е -  

Н А Т Е  Д Е  .

2.  П Р И  З А С Ы П К Е  Т Р А Н Ш Е Й  М Е С Т Н Ы М  Г Р У Н Т О М  Д О Л Ж Н Ы  Б Ы Т Ь  И С П О Л Ь З О В А Н Ы  М Я Г К И Е .  Г Р У Н Т Ы 

( П Е С Ч А Н Ы Е ,  Г А И Н И С Т Ы Е  ( З А  И С К Л Ю Ч Е Н И Е М  Т В Е Р Д Ы Х  Г А й Н .  П Р И Р О Д Н Ы Е  П Е Ш Н О  - Г Р А В И Й Н ЫЕ  

С М Е С И  Б Е З  К Р У П Н Ы Х  В К Л Ю Ч Е Н И Й ) .

3 М а к с и м а л ь н у ю  в ы с о т у  з а с ы п к и  и  а х  в е р к о м  т р у б  и *  у с л о в н а  э к с п л у а т а ц и и

Т Р У Б О П Р О В О Д А  C A U H T  П Р И Н И М А Т Ь  Н Е  B D A F E  3 . 5  М’

А Трубы хая &охспс-своаа ш д у п  принимать т р у б ы  т и п а  Т.

j _______

М

ш ХОЗТЕВА
Та. с а н а 1АФОНИИ жT T H lT f Фомичева
Рук. ГР Фомичева
Ст. инж. Савельева 7 0 .

ш ш - з м о

Пределbt п р и м е н е н и я  т р у б

Н А  Г Р У Н Т О В О М  О С Н О В А Н И И

Ст а л и  я 'МАССА М ACUT A Б

р — —

лист I K WC T 0 8

М О С М Й Ж Р . Р О Е Л Т
0 И С К
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Г р а н т ы

ОСНОВАНИЕ

Ь о х о н а с ш ц е н н ы е  

Г Р У Н Т Ы  С Р А С Ч Е Т Н Ы М  

С О П Р О Т И В Л Е Н И Е М  Н Е  

М Е Н Е Е  0 , < М П А  

С О  С Л А Б О Й  8 0 X 0  0 Т Х Л -  

Ч Е Й  £ 0 , 4 М П а  (< * %

С х е м а  л  а  а  к  и

т р у  Б

W ^  #  w w #/ Ж  ЛУ TP* 'v

• Мест н ый г р щ т
! '  •. л/ "

S :►о.

Г( Ж  *  X К (П(исчмого1рда 
ПОАГОЮЬКХ ГРМ1«ици 1ЦЩ«. 

_________«Ай БЕТОШ» f M 100)

Т и п
С П О С О Б А
УКААХКИ
Н ЧЕРТЕЖА

Т р е б о в а н и я  к  г р а н т а м

З А С Ы П К И  П А З У Х

H O . . . U O

М е с т н ы й  г р у н т  с п о с а о н н ш и

Р А З Р А В Н И В А Н И Е М  И У П Л О Т ­

Н Е Н И Е М

М е с т н ы й  г р у н т  с  п о в ы ш е н

Н ОЙ  С Т Е П Е Н Ь Ю  У П Л О Т Н Е Н И Я  
(ЮО,95)

П е с ч а н ы й  г р у н т  с у п л о т н е ­

н и е м  а о  к » а 9 Г

П Р Е А Е А Н А Я  В Ы С О Т А  З А С Ы П К И  Н А А  В Е Р Х О М  8  М  А А Я  Т Р У Б  ,  ^

П О  Г О С Т  Т 8 5 9 9 - 8 3  ( П Н Х ) ,  Т У 6 Ч 9 - 2 3 Г - 8 3  ( П В Х )

ТИП СА Т И П  С Т И П  Т

П Р И  Н А Р У Ж Н О М  Х И А М Е Т Р Е  Т Р У Б  А  Н ,  М М

5 . S

Т80..3Е5- J55...50E 56Q ..A 30

* , 5

5, 1Г

4 , 5

5 , *

* , 0

5 , 0

ЛО...Ш 90(МШ  Щ...160I80...3T5

<, 5 Т, 5

W

$ о

А О .
k s

6, 5

3 5 5 .JO O

I L
* , 5

5, 5

Е Б О ..Б З С Ш ..8 С О

6,0 5, 0

?, 0

Щ .М О  <В0..3<5 555. 500

¥

6, 0

8,0
Ж T j r

6,0

6, 0

8,0

Г Р У Н Т Ы  С Р А С Ч Е Т Н Ы М  

С О П Р О Т И В Л Е Н И Е М  НЕ  

M f l i f f  О , Г  М П Л  И гг сА м » ]  

С В О З М О Ж Н О Й  H L Р А В Н О  

М Е Р Н О Й  о  с а  А К О (Е 

[ R * ,  >  0 , Г М П  A  ( < k , V c m ?) J

W sss s/f ssf 4
f

М е с т н ы й  1 г р у н т  •
• \ • i

т  . Л 1* V

J O

\ 1j НУИ1 »МЫЙ#3 p, > lbm  it:
RfcVU 1И t.UAMlilft I Mull

III. ltd A H U M  
i n .  М » .  ( М Ш .

a

М е с т н ы й  г р у н т  с п о с л о й н ы й  

Р А З Р А В Н И В А Н И Е М  И У П Л О Т Н Е ­

Н И Е М

М е с т н ы й  г р у н т  с  п о в ы ш е н

НОЙ CUIUHCIO УПЛОТНЕНИЯ 
(Л) О>9i)

111 С Н А Н Ы  II И М  ИI  С У ПЛО ЩЕ  

И Н Г И  А О  Ю 0 , 9 Е

6 . 5 V 6 , 5 4,0

6, 0 * л

6,5

М

6,0

1 1 11
5,5

6/7

м 5,0

7 , 0

6 , 0

6, 0

1 1
6.5

8 , 0
А Д

6 , 0

6.0

М

у Пр и с л а н а * высота засыпки нал к т и м  труб ПВХ типа С и Т лама в знл 
Искателе

2. П ри  з а с ы п к е  трл н ш ей  м ес тн ы м  г р ун то м  а о л ж н м  б ы ть  испо льзованы  м я г к и е  г р у н ­

ты  (ПЕСЧАНЫЕ, ГЛИНИСТЫЕ, ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ ТО ЕРА ЫХ ГАЙК, ПРИРОДНЫЕ ПЕСЧАНО- 

ГРАВИЙНЫЕ СМЕСИ БЕЗ КРУПНЫХ В КЛ Ю Ч ЕН И Й ).
3. Максимальную в ы со ту  з а с ы п к и  н а л  в е р х о м  т р у б  из у с л о в и я  о к с п а у а т а ц й М

Т Р У Б О П  Р О В О А А  С А Е Х У Б Т  П Р И Н И М А Т Ь  « Е  Б О Л Е С  3 , 5 М .

к. Трубы  х а я  в о х о п р о в о х а  с а ц у и  п р и н и м а т ь  т р у б ы  типа  Т . ____________________________________

и о ш ш ё У
Ш Ш 2 Ш Ш Ш Я Ё Ш 1
ш ш т ж т ч Ш т
’ИЕГЛПИ Г Ш Щ Щ |

—
С Ш И Н /

Пр п е ль, п р и м е н и м  т р и  
и ,  искусственном о с н о в ш н

е т з и н а ПАСШАБ

--
р ~

А И С Т  Г Ж Ш

— М о с м и ж п т к т
О М С К
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Т и п  4 Т и п  2

н а р у ж ­
ны й due 
м ет р  
т р у б ы

мм

Ш ирина траншаiОуагод м ат ериш об н а  /0*>м труЬолробода, к
с

о т к о с а  
ми, 6

С
крем е-  
ни я ми  

б /

чгхЪотобка ид песчаносо грун т а
V трин- 
ш еи о 
рсплен

6 т р а н и /с и  с отко/ххми /•*/>
/>0.5 /0 7 5 /•/ /■<25

НО 6 /0 700 0 7 0 0,66 0.69 q7< 0 7 4
/6 0 6 6 0 7 0 0 0 7 0 Q7Y 0 7 4 0 7 6  ' Q79
г о о 700 700 0 7 0 01S 0,78 0 8 0 0 8 5
225 725 7  25 Q75 0,78 0,80 o ,S i 0,85
280 730 780 0 7 8 0,85 0 ,8 6 0,88 0,91
51S 8/5 8 /5 082 0'87 0,89 0,92 0 ,9 4
i/OO 9 0 0 900 0,9Ь 0,95 0,98 < 0 0 <05
5 0 0 /ООО /5 0 0 /,5 0 /,05 <08
650 //50 1450 <45 /,18 < 2/ <25 №
I/O /2Ю /5 /0 <51 <29 <51 <55
8 0 0 /500 /6 0 0 <,60 <55 <53 <40
9 0 0 м о й /7 0 0 /,70 <45 <48 <50
/ООО /500 /8 0 0 i,80 <55 <58 < 60 <65___
/2 0 0 /700 2 0 0 0 2 ,0 0 <75 <80 <85___

За с ы п к а  п а з у х  т р а н ш е й  п р и  с п о с о б е  ш л а к и  т и п а  1 н 2 д о л ж н а  П Р О И З В О ­

Д И Т Ь С Я  м е с т н ы м  Г Р У Н Т О М  С П О С Л О Й Н Ы М  Р А З Р А В Н И В А Н И Е М  Й У П Л О Т Н Е Н И Е М .

г. О б ъ е м ы  р а б о т  д а н ы  о р и  с п о с о б е  щ д д к и  о т д е л ь н ы м и  т р у б а м и .

5.  О б ъ е м ы  р а б о т  д а я  т р у б ,  л и а м е т р ы  к о т о р ы х  й е  у к а з а н ы  & т а б л и ц е ,  

Д О П У С К А Е Т С Я  О П Р Е Д Е Л Я Т Ь  П И Е М  И Н Т Е Р П О Л Я Ц И И .

A.  f l PH З А С Ы П К Е  Т Р А Н Ш Е И  М Е С Т Н Ы М  Г Р А Н Т А М Д О Л Ж Н Ы  Б ЫТ А  ИСПОЛЬЗОВАНЫ М Я Г К И Е  

Г Р З Й Т Б 1  ( П Е С Ч А Н Ы Е ,  Г Л И Н И С Т Ы Е ,  З А  И С К Л Ю Ч Е Н И Е М  Т В Е Р Д Ы Х  Г Л И Н ,  ПР И Р ОДНЫЕ  

П Е И А Н О -  Г Р А В И Й Н Ы Е  С МГ С Й  Б Е З  К Р У П Н Ы Х  Д К А Ю Ч Ш й  ),

Б П р и  Ш А А К Е  Т Р И  н а  у ч а с т к а х  п е р е с е ч е н и я  С А В Т О М О Б И Л Ь Н Ы М И  Д О Р О Г А ­

М И ,  У А Н  Ц А М И ,  П Р О Е З Д А М И  И П Л О Щ А Д Я М И  Н А С Е Л Е Н Н Ы Х  П У Н К Т О В  Н П Р О М Ы Ш *  

А Е Н Н Ы Х  П Л О Щ А Д О К ,  И М Е Ю Щ И М И  П О К Р Ы Т И Я  У С О В Е Р Ш Е Н С Т В О В А Н Н О Г О  Т И П А ,  ЗАСЫП­

К А  Т Р А Н Ш Е Й  НА ВСЮ Г ЛУ БИНУ  ДОЛЖНА ПРОИЗВОДИТЬСЯ П Е СЧ А Н ЫМ Г Р У НТ ОМ С П О С Л О В *

Н ЫМ У П Л О Т Н Е Н И Е М  ДО К  ̂ 0 , 9 5 ;

С К 2 Ш - 1 Т - Й

З К Л А А К А  ТРУБ НЗ П НХ
Тип 1 , 2 .

С Т А Д И Я плеск м и ш

Р — —ПкОТд Козеева
Га СПЕЦ1Т фТ Г П Г
W. контр Фо м и ч е в а Кист I КиСтЬ в
Рун Г Р . ФОМИ Ч Е В А

М о с н и ж п р и к т
0 И С К

Ст инш Са в е л ь е в а ш :
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2 H Тип 1
t l _  <

Н а р у ж н ы й
Ш и р и н а  т р а н ш е й ,  н н Ра с х о д  м а т е р и а л о в  н а  40 нм т р у б о п р о в о д а  ,  м *

д и а м е т р
т л и  Г 1/ С ОТКОСАМИ 

&

С КРЕЩЕНИ­

ЯМИ &1

По д г о т о в к а  и з  п е с ч а н о г о  г р у н т а  д л я  с п о с о б а  2-
1 г  К Do»

1 н  , В ТРАНШЕИ 
С КРЕПЛЕ­
НИЯМИ

В Т Р А Н Ш Е И  С О Т К О С А М И  4I :  а
К  М

\  \  0 , 5 4 : 0 / 5 4 . 4 < M , a s

н о 8 4 0 7 0 0 0 , 7 0 0 , 6 6 0 , 8 9 0 , 7 4 0 , 7  Ц
1 6 0 6 6 0 7 0 0 0 , 7 0 0 , 7 4 0 .74 т 0 . 7 6 0 . 7 9

2 2 5 7 2 5 7 2 5 0 , 7 3 0 , ? i 0 . 3 0 0 .8 3 0 , 8 5

Ш 7 0 0 ? 8 0 а , ?8 0 ,8 3 0 , 8 8 0 .9 4

3 4 5 6  4 5 8 45 0 . S2 0 , 8 7 0 . 2 9 0.92 о м ___

4. За с ы лка  п а ш  траншей при способ? ш алки  типа 4 и 2 д о л ж н а  про - 
ИЗВОДИТЬСЯ МЕСТНЫМ ГРУНТОМ с ПОСЛОЙНЫМ разравниванием  и уплотнением. 

г. При за с ы п кс  транш ей  местным грантом долж ны  сыта и ш л ш в а н ь » 
мчемнг грун ты  f m 6 и а м ы р . m i i u i m i t ,  н  м т ю ч г и и г м  г н г п ш  г т ,

UtMAHOlb /ИМА
К> Q.bS

I ll 'l l  N i l  II Ml I II L ' m i l l  I i'A h II «I н M I I M I U I  U 1  M HltHM » B K A W 'IH IIIH )

у  П р и  u a a a k i  т р у б  на т е т ш  ( ц р ш * | и т *  с а в т о м о б и л ь н ы м и  д о р о г а ­

м и , УЛИЦАМИ, П Р О Е З Д А М И  И П Л О Щ А Д Я М И  Н А С Е Л Е Н Н Ы Х  П У Н К Т О В  И< П Р О ­

М Ы Ш Л Е Н Н Ы Х  Я Л О Щ А Х О К ,  И М Е Ю Щ И М И  П О К Р Ы Т И Я  У С О В Е Р Ш Е Н С Т В О В А Н Н О Г О  

Т И П А ,  З А С Ы П К А  Т Р А Н Ш  Г  И НА В С Ю  Г Л У Б И Н У  Д О Л Ж Н А  Ш Ш О Ц М Ш  
О Е Ш К Ы И  Г Р А Н Т О М  С П О С Л О Й Н Ы М  У П Л О Т Н Е Н И Е М  Д О  К г Д 9 5 .

v Объемы работ ааны при способе укладки отдельными трубами.

Ш 1 0 И 7 -  r t

н й б т { КОЗЕЕЙА Ж

'

У к л а д к а  т р у б  и з  КЬ Л  

Т и п  1 ;  1

Ы А Ш

р

m th щ и т

п г ш т г W O T T F I
щ м т ФОМИЧЕВА Ш д П Ш 1
Peak. гр. ФОМИЧЕВА SkvLb

М О С и и Ж П т К Т
о н с к

Сг. 1Н\Ж Савельева W t /'
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Т и п  3 , 1 )
л,— :— :— r r v"» —------ 7-

■ >// • ' м г е т н ы 1  грзнт / / /
- • •. •. ///

/\ ‘ . . /// ;/// • ///

} A.4-A.4r A i___ J,

3 а  сыпка грунтом с по6ышен\
'иди степенью уплотнены я 
для т ипа. 3 - м ест н ы м  до к *  о,S3 
д л я  т и п а  п есч а н ы м  до <£0,97

Наруж­
ный
диаметр
трубы
А ",
мм

!Мирина траншеи Р а сх о д  м а т е р и а л о б  на /О п м труд о/~>р о б о  doc
сотко­

сам и
6

с
крегтс-
ниями

6 1

Поде ото 6  ка и з лесчссмого <рунщ& сыпка траншеи с тюбыш степуп-я /у 3
а транше* 
с крепле­
ниями

б траншеи с откосами / •  п Ьтронит 
К ‘креме, 
ни ям и

6 т ранш еи с откосами / п
/0,5 /  075 / / /■/.25 KQS /075 / • / /•<25

НО 6 / 0 700 070 066 0 6 9 07/ 074 I 278 А 25-АС6 т - 0 ; 0 4 5 /  ■
Уss~

460 660 700 0,70 0 1 / 0,74 0,76 0,79 3,02 i z - ЫJ5j/8~~6б5~
2 0 0 ТОО 700 0,70 075 073 090 0,33 3.4 9 ~ 5W T

4.9 ч ■ т ~ т -
5.3/
75<б

225 725 725 073 0,78 080 0,83 Q95 ъч / р б Г.S31. т - 5/6 _ 122 т
гео 790 790 0,79 0,23 0,86 0,88 0,9/ 5.50- -6J/L___

Д 4 0 _ 7 ? 7
Ж Рз- м -

345 8/5 9/5 082 0,27 0,89 0,92 0,94 423 “ £ / г _6.74 7.07.../9.9 №
ЮО 900 900 Q90 095 0,98 /,0О /03 5,04 ZHSL-

802 ....
£72-
й52

904-
/0.39

h o  4/5,56500 /ООО /300 <30 /,05 /0 9 //о /43 844 524.984н /084.//.76 /244/464
630 //3 0 /ИЗО /ЧЬ </8 <61 <63 /26 /0/2 //.72У£4/__

Ш6./4/2
/Ш  ... /820

НО /2 /0 /5 /0 /67 /ре /,29 /з / /33 //,29 /5.9//7Ю -2/.0L229/
800 /300 /600 /,60 <55 /39 /р о <43 /2,57 ~ ж /9Ы ~ k w
900 /400 /ЮО /7 0 <45 /,«* /5 0 /53 /4,04 9.69/8.54 ш

24.24
-26&Ч-.

Jfc
Мчу

-30.?%-
щ .

т

/ООО /500 /900 /8 0 /55 /58 /6 0 /63 /555 Ж т
/200 /700 2000 2,00 <76 <78 /80 /33 /8,69 ?к 44

Lж З -...lH
/. Объемы р а б о т  дан ы  при сп особе  у к л а д к и  от дельны м и т рубам и
2. Объемы работ  для труб/ диаметры которых не указаны  6 т аблице, допускается определит ь  

путем интерполяции.
3. Ори засы пке т ранш ей местным грунтом долж ны быть ислол&зрданы мягкие фунтъ/ Опесуамб/е, 

глинистые, за  исключением твердых глин, природные пес/ано-гравийные счеса без хрупшх Йояоуений)
4  Удельный dec грунта в сухом состоянии при псёь/и/енней степени уплотнения должен быть * е  

менее <S /̂Hi призасб/пке пес на нь/м грунтом и супесями и <6ге/н 1 -при зосыке оуглшк&ми а глинами
5 3 числит еле дан об&ен грунта для уклад ни труд на грунт овое плоское основание, а б  

Знаменателе - на плоское основание с пес а а ной надгоглобкой.

П одгот овка из песчаного ф унт а к £09S

повыш енной
степенью  
для т и п а  
д л я  т и п а

уплотнены я 
б '  м ест н ы м
В - лесч ан ь/М

до **0.93  
до 8 ^ 0,97

1
И ш т п г г Ж & Л
Г 1 Ш П Г Т Ф О Ш -

м ж н *п  р. д ~О о ц т » /<<•__
Ь к  l i *. t .1 -1Г-
(Л HBW (. а *л J- . ;  ik / 7.

С К 2 Ш - 8 ? - #

 ̂к А А1 к А ТРИ 
Тмп 3... б

из ПН1

ш л Т О Ш

М о с м м ж п т к т
ОН с г,
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 1
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щ
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&Ч
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ч
 

li
m

m
ri

?

НаТ п Гиы н "  
А йАМ П Р 
Т Р и  М 

Ь ,
ММ

п о

I l iu m  и

с « ш с ш  
i

линии, ни
С К И Ш К И ' 
1 и м

и

~ P U С1 0 1 " и М 1 И » » И  » * <1 им ж п ш н и  
Н а п о и т  и» ш т и ш »  ( м н и  , И * з и и ш  ш « м *  1ИН10М « itHiiitNii'ill т и ш и  m i , . . .

В ТРАНШЕЙ 
С К И Ш Ш М И

1 ш и ш и  1 о н о е  п и к  \ : a 1 ттшЕИ 8 1Ш Ш 1Й  t  1 Ш С 8 И 1  4- п /  1
1 : o.s Г. 0.71 Г .  1 г .  a s С К М Ш Ш И Н 1:о.5 1: 0.75 4 !< <:~125

М О 7 0 0 0,70 0,66 0,69 «,И 0,7* ^7В J J S
3,66

3.67
~k 'fl

*,09
*.9<

4.61
5.64

н о 880 700 0,70 о , п 0,7* 0,76 0,73 3,02 339
М,15

A * < L
5,11

4,95
S.8?

5,4а
Б.6Ь

525 725 72 5 в,73 0,78 0,80 0,83 0,85 3; * 1 V 9
5,31

SM
1 Ж

Ы6
?,22

6,85
8.17

280 ТВ 0 730 0,78

0,82

0,83

0,87

0,88

0,83

0,8В 0,91 з,а< 5,59
6,1?

6.*3
7,30

7,27
8,43

8.71
9,56

315 ш а<5 0,92 0,9* *,23 6,12
6,74

J A L
7,99

8,02
3,25

8,96
40,50

i, о г. г г м ы m i n  u h h  new способ с ш а а к и  ou r  а ишми трнами,
$ Ш амили h g  m u n  i  спим т ш н и и  пен поаншешй creim u 4паотнг• 

т  Ш У Ш  БЫТ А  НС М Е Ш  1 5 тс/ м ‘  ПРИ Ш И Ш  П Г С Н А Щ М  Г Р Я Н Т О И . U « •  
( Н С Л И И  И I S  « / и 1 *  И М  Ш И Ш  С Н Г А М Ш М Й  й Г А М Н А М И .  

у |{ри Ш И П К Е  Т Р А Н Ш С Й  М Е С Т Н Ы М  Г Р Ш О М  Ю А Ж Н Н  Б Ы Т А  Й О Л О А Ь Ш А Н Ы  
М И Г Ш  Г Р А Н Т Ы  ( П С С Ч А Н Ш ,  Г Л И Н И С Т Ы Е ,  З А  Й Ш ! 0 * Г Ш М  Ш Н Ы Х  Г А Ц Г  
npttpoiKMC лссилно * грааийные смгсн без крупных а ш ш й Ц  

й  I  ч и с а и т ш  а  а й  о ш м  г р з н т А  л д »  т А Л к н  т р а в  ид г р а и т о м г  Л А О С -  
К О Е  » 0 С И 0 1 А Н И Е .  а  В Ш И Ш Н И  • ИА Ш С Ш  О 0 Ш А Ш  О Л Е С И А Ш  Л ОА -  

___х д т о в к о й .  . . . ------------------------------------------------------------------------~ -------------------------------------------------------------

__ __ ___ _

т о ж .
Га Ш Ц 
Й.квит»
Ь ’м Т

ш п т г
* !M J X A
«И ммммьа # Т

__

Ф и «И ‘И X v vHi hioh. fiAAMH АА

U A A A K A

Гип Л...

CK’ fOII Я / - /О
СтАШ

р

Шд Т Ш Ш  1

МОСййЖПтКТ
ОМСК
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Тип 7
Наружи
анамир
топы1н,
ИМ

Ра з м е р ы , iММ РАСД01 МАТЕРИАЛОВ ИА 4 0  П И, 1 г г -
ТРЛН ШЕ и (JOirOTOIKi поаготош из т

л It л II III f  f  If A II It
По л  го Т08КА ИЗ ПЕСЧАНОГО ГРУНТА ЗАСЫПКА ГРУНТОМ С ЛОВЫШ. СТШ.1ПА0ТКГМ1

С ОТКОСА ММ
В

СКРШ1Н1»
6< 1

Ш  И Щ1ьня 1Ш 
СПОКА КЛАССА 
(МАРКИ) в7Д/Н4О0

В ТРАНША С КРСПАА 
НИМИ

0 ТРАНШЕИ С ОТКОСАМИ f ;Л \ ТРАНШЕК С КРГЛАГ- 
КЙ9МЙ

В ТРАНШЕИ С ОТКОСАМИ 4:а
410.6 4:0.75 С4 4:1.25 4:0.5 С0.75 4!4 4М.25

но 840 ТОО 240 0.32 1,05 - Ш 4,0$' jM4__ 4,20 2.78 3,86 4,59 5.32 6,04
480 680 700 260 0,39 4,05 V * 1,<5~ 4,22 1,27 ш 4,68 5,4 6 6,33 7,24
200 ТОО ТОО 500 0%45 1,05 щ 4,22 4,28 4,33 5,48 6,19 7.19 1,48
228 Ш Т25 330 0. А9 4.40 1.20 1,26 4,32 4,30 3,40 5,60 6,70 7,ВО В,90
т 780 780 380 0,57 J i i L . J J L . 4,39 м 4,46 3,90 6,50 7,70 9,00 40,30
345 845 В45 420 0,63 J J L . U4 4,40 4.V6 1.52 4,30 V» 8,80 9,90 44,30
400 900 900 500 0,75 4,55 4,46 4,52 4,5! 4.64 5,00 8,50 40,30 42,00 43,80
500 4000 4300 600 0,90 V* 4,64 4,67 1,73 4,79 8,40 40,40 42,60 44.80 47,00
830 4430 4430 ?30 V0 2,45 1,80 4,16 4,92 4,98 40,20 43,40 46,00 48,80 24,70
140 4240 4540 840 4,22 У1_| 4,93 4,98 2,04 2,40 41,30 44,90 48,20 24,50 24,80
воо 4300 4600 900 4.35 2,40 2,06 2,12 ' 2,48 2,23 42,60 47,00 24(80 24.70 28.50
900 4400 4700 4000 4,50 2,55 2,24 2,27 2,33 238 44,00 43,40 33,90 28,40 32,90

4000 4500 4В00 4400 4,65 2,70 2,36 2,42 3,48 *.» 43,60 22,00 27,30 52.50 37,70
4200 4Т00 2000 4300 1,95 1,00 2,66 2,72 2.76 2,83 48,70 27,70 34,40 44,20 47,90

4 .  З а СЬ /П КХ ти  Т РА НШ Е Й П Р И  С П О С О Б Е  1 Ш Ш  Т И П А  7  Л 0 А Ж Й А  Ш й З В О Ш А С *  М Е С Т Н Ы М  Г Р А Н Т О М  С  П О С Л О Й Н Ы М  Р А З Р А В Н И В А Н И Е М  й Ш О Т К Е Н И Е М .  

2 . 0 Б Ъ С М Ы  Р А Ш  J L A *  Т Р 9 6 .  А - И А М Е Т Р Ы  K O T O P o i A  Н Е  С К А З А Н Ы  В Т А Б Л И Ц Е ,  А З П У С К А Е Т С Я  0 / 1 Р £ Ш » Т Ь  « I T E M  Й К Т С Р О О М ^ И

Ъ .т  З А С Ы П К Е  Т Р А Н Ш Е Й  М Е С Т Н Ы М  Г Р У Н Т О М  Ш Ж Й М  F M U  И С Ш Ь Ш А Н И  М 5 Г К Й Е  Г П И Т Ы  ( П Е С Ч А Н Ы Е ,  Г А Ш С Т Ц  

Ilk И С К Л Ю Ч Е Н И Е М  Ш Р Х М Х  Ш И ,  Ш И Н Н Ы Е  П Е С Ч А . Н 0 - Г Р А 6 Н Й Н Ы Е  С М Е С И ) .
Ч . П Р Н  У К А А Ш  Т Р У Б  Н И  У Ч А С Т К А Х  П Е Р Е С Е Ч Е Н И И  С Ш 0 М 0 6 Ш Н Ы М И  Х О Р О Г А И И ,  У Л И Ц А М И ,  П Р 0 Е 1 А Л М И  Н П Л О Ц А  

А Л И И  Н А С Е А Е Н И Ы Х  П У Н К Т О »  U П Р О М Ы Ш Л Е Н Н Ы Х  П А О Ц Д Ш ,  И М Е Ю Щ И М И  П О К Р Ы Т И И  У С О в Е Р Ш Е Н С Т Ш А И Н О Г О  

Т И П А ,  З А С Ы П К А  Т Р А Н Ш Е Й  Н А  « С К 1  Г Л У Б И Н У  Ю Л И Н А  П Р О И Ш Ш Ь С Я  П Е С Ч А Н Ы М  Г Р У Н Т О М  С П О С Л О Й Н Ы М  

У П Л О Т Н Е Н И Е М  А О  К  > 0 , 9 5

5 У 1 Е П Н Ы Н  ( С О  Г Р У Н Т А  «  С У К О М  С О С Т О Я Н И И  П Р И  П О В Ы Ш Е Н Н О Й  С Т Е П Е Н И  У П Л О Т Н Е Н И Я  А О А Ж Е Н  Б Ы Т Ь  

Н Е  М Е Н Е Е  < , В ^ м »  П Р И  О А С Ы П К Е  П Е С Ч А Н Ы М  Г Р У Н Т О М  И С У П Е С Я М И  Ц  U , c / m » - I ! P U  З А С Ы П К Е  С У Г Л И Н К А -  

М И .  И  Г А Н Н А М И .

Б. Объемы РАБОТ ХАНЫ ПРИ 
COSE ШАА.КЦ ОТДЕЛЬНЫМИ 
ТРУБАМИ.

Й Ш О  Г  0 & М  Г  РА | Ш Ь  : № Л н г « Д ?  
А Т ^ М ^ О М Й Й ! ^  У  Г Г 3

Нсыпк* грантам ь повышении_______
С Т 6 Ц Е Н Н О  Ш О Т Н С Й Й *  ш  Т И П А  § - М Е С Т Н Ы М  A.0 К * 0 «  

Т И П А  9 - П Е С Ч А Н Ы Й  1

. у
т а щ : т о п т г тМ*.
г г ш т т Т ф П Г П Г w ~О о ш ФОКИЧ ЕВА
РУК. ГР ^ОМИЧЕбА
Ст. шок САВЕЛЬЕВА W T '

П 4 0 И 7 -  / б

У К Л А Л К Л  Т Р У Б

Тип 7... 9.

U3 П Н А  Ч П £ Х
Ста aw я ТОшг т о ш г

Р — —
Ш т I Киотов
М о с и и ж п т к т

онск
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о д т а  ямасса
кг

М а р к а  
и id e m

/юз. S c x u z мм
Л л и н а  

мм кол. одшай
длинам

Масса
Mcjg * u

СИ

СМ

СИ

СМ

СИ

№
/Ор 200*99*9600 fOC

/О ООО

/2 J  I

6 J  7

13 J J
в  Л  т

124 1

64 I 
1241

е л

п я !
64 I

ю о оо 2Q00 / 7,76

150 50 7,50 <67
10000 2Q00 17.75
200 50 10,00 2,20

10000

150
10000

500
10000

350

50

50

50

50.00 

1250
20.00 

15 00 

20,00 

17 50

17, 16
2,80

11.75 

3,3 5

11.75 
5S0

19рЗ

19,%

2055

21,11

2185

М арки

иьделаЦ

и зд ели я  арматурные

О дш ай

расходу

КГ

Лрматура к л а сса .

л - т
ro C T S W S Z

6 а ит ого

с м <67 17,75 19,1)3 щ и

С И 2,20 /7 76 19 95 10%
С М г, го 1?,76 20,56 20,56
И -if 3,35 п ,п 21,11 21,11
С \'5 3,90 17 76 21,66 Ц SS

5KWA.K к 
TCS5 1 Ш

Ма р к а
й ш а й я

КАРДНЫЙ 
АИАМЕТР 
ТРУБЫ, ММ

Р а з м е р ы , м м М а с с а ,
к гЛ и С

ТнЛ НО, 1<,Ч2 С И ПО 150 100 25 19,аз

Т«(1 <0, М 2 С1-2 160 г во 150 25 19,96

Т и п  но, и ,а С М 225 250 150 50 20,56

Т и п  но, НН на С М т 300 150 75 21,11
Т и п  но.нн.нг с м 315 350 200 75 21,66

i  А НН МЙ Ю Ш ИЧ Т ЧИТАТЬ СОЕМЕСТНО С АОКЗМ. СК 2 Ш  87-1?.

I
С П Ш - & Ы 8

АРИАПРНЫ Е И51ЕЛИЛ 
СЕТОК СИ-Н... СН-5

Я З ГШ 1Л Ж 1 rtAtUTM1
Р CM USA -i i r a m i i 'C M t i n

Г ф Щ Т ~v£%--ft.квит* ФОМИНА М'ч: е- ,__ Ш т Т Ш т щ ---------Pi к. г к Ф 0 М И *П ! - -[
М о с и и ж п т к т

ОМСК
Ст. и и Са аье&а , <7 ;С|

L Z



Полиэтиленова я т руда Ш э т а п

п о д го т о в к а  д л я  т р у д  
вы п олняет ся ив цсмснтно- 
п есч ан ого  р а с т в о р а  /+50  .  
(МЧООЬ под яелеьной дорогой

/50

Д  н , м м
05 ъем исм онм но -песцаног0 
Ь -POL M-SO (М-100) н м о п .м , м*
з а т ь у о н о г о *nbolin iw H cm bb ПоЪьотоЬки

ъ<5 /990 №
ц о о /9Н 2 №
SQ0 (8,11

6ъ0 17,56 Ш
7 ГО Гб, 72 0 9
300 /5,65 Ш
000 1M3Z ______
пЮО 12,81 < 4 0 . ____
/700 9 3 7 №

эта*

JZ - б
I  А

1
J #  Г  ; ’ к S 7

Г лЛ ч

4
этап А/

V * jSJ ' * ~ '
V/.* V

l
\

___ф 168С ISO
ф ш о —-----------------------—- —— —>

С б о р н а я  о  5 д е л  н а  а л  б л о к о в
8 - 2,0

Цем снт нО -песчаны й раст вор мьо 
'(M-rQOf-nod ж е л е зн о й  д ор огой

i  До н а ч а л а  р а б о т  по з а п о л н с н и /о  
м еж т р у д н о го  п р о с т р а н с т в а  цеменщ  
песчаным  р а с т в о р о м  п оли эт и л ен о-  
бый т р у б о п р о в о д  д о л ж е н  бь/т ь  
з а п о л н е н  в о д о й .

2, Н агнет ание ц ем ен т о-п есч ан ого  р а о  
бора п роизвод ит ь  б е т о н о н а со со м  
срирм ы  „ Ш т ет ер  °&Л~60 6 3 эт апа-. 

Jsman -до ЦП+0,5 диалетръ. полиэтилен 
новой т рубы ;
U эт ап  (после схват ы вания д о  в е р х а  
п оли эт и лен овой  т р у б ы ;
{Цэтап  -  о к о н ч а т е л ь н о е  з а п о л н е н и е .

3. На I э т а п е  за п о л н е н и я  м е ж т р у д н о го  
п р о с т р а н с т в а  д о п у с к а е т с я  с м е щ е ­
ни е п ол и эт и л ен ового  т р у б о п р о в о д а  
б п л а н е .

У Д ля за п о л н ен и я  п ол и эт и л ен ового  
т р у б о п р о в о д а  в о д о й  н ео б х о д и м о  б ы  
п олн и т ь п р и со еди н ен и е п о л и э т и л е ­
н овой  т рубы  к  м ет а л л и ч еск о й  з а  - 
гл у си к е  Ъ о н у м . СК 2108-87-22.

*  О а ь с м ы  р а б о т  для  т руб оианет рь/ к о т о р ы х  н с  у л  
UQ, дапис/слется определять путем иит епрсляиии.

6  т а д л и -

гк т а гр гш т т г
Г П 'О Т "
\\ т п

Ы  п-
Cl. ИНИ(

Г Ф ' Ш
I' iiMiHI i*- А

хЭ-

Ш

/ 9

Ш Ш Л  ПОШТИКЕЙОВЫХ
т р н  «щитовом тин -
и ш

стадия ш и т и ш

р
ТмгД |Ш Т ьь ~~

М о с и и м и т в к т
ОН С К
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П и ке т  ж елезной
________ 8,ом________  \

5,0*7

д ороги  при

Ь »"Л Г  ■ /Л  \ н л Л / ~77у

5 1 г ' 7. г , 4

— : • t  ~ v ;  ' . • • г

П икет  ж елезной  д ор оги  при от крыт ой п рокладк е,
. , — - лп>м||/1и }>}'“7>r rtt JJJ ~*Т8к

ЦементнО -пес чань/и_____ _
раст бор M'iOO
ф у т л я р __________
(Сталина я труб а  )
П олиэт иш ова я т руба

6 -Б

подгот овка для труб 
выполняется из цемгнтно- 
песчаного р а с т в о р а  м / о о .

П олиэт иленовая т руда  

Ф ут ляр
(железобет онные трубы)

Д»,
мм

Минимальный 
диаметр срутлярп 
О т крьиПс/я  

п р о кл  ездка 
47/о т р у  Г ы  
ГОСТ вв8 2 79 

Д у ,  м м

Объем икмен- 
тнО'песисгнО
горра м/оо 
на Юл. неот­
крытой 
прокладке.

/ и а м е т р  
Ф ут ляра, 
при продаЬ  
/ и  6 а н и  и рхк 
н а  я  т руда, 

Л / , мм

Объем у+сяснг- 
йо-песчано 
J0 растЬО- 
ра К /00 на 
Юпм при 
продабл.М*

3/5 Ш 2,05 /2 2 0 » /а Ю,46
bOO 600 <S7 /220 • /2 9,38
500 т 3.06 /220 HI 928
550 1000 нрч /220ч2 8у г
7/0 {ООО 3.90 /22042 %28
8CQ 7000 2,35 /22042 6,2/
9оо т о : 4.95 /22042 4,88

1ООО 1200 3,45 W2Q42 г чб
/к 00 4,08 142042 too

Цементно- песчаный__________
—— .—•  ̂ j  u . раст вор M •/uQ ~

i Длина футляра дсп?жна обеспечивать сохранность подоил бtf 
насыпи при возможных аварийных ситуациях и педмь/ба грунта. 

2. До ьсыал а  работ по заполнению межтрубного пространства 
цементно-песчаным раствором полиэтиленовый трубопровод дол­
жен выть заполнен водой.

4. Нагнетание ц снснт hd-п сеч а нога раствора при продаблибании /рои 
водить бетононасосом Фирмы „ Ш тетер*6П-60 в в эт апа, а при 
открытой прокладке - 6 2 этапа.

М На /эт апе заполнения межтруЪ наг о пространства допускается 
смещение полиэтиленового трубопровода в плане 

в./ля заполнения полиэтиленового трубопровода водой необходимо вы­
полнить присоединение полиэтиленовой трубы /г металлической 
гаэлуси ке до кум, с  к Л/Ов-87-22

*  Од&смы работ для трус, диаметра/ которых не указаны i  
таблице допускается 'Определять путем интерполяции.

т т - и - г о

П т с Е ч е ш  « в ш т ш т о г а  
г т о ш в ш  с жшвкон 
l m r a i

тт м с и RKtUUt

Р - -
i№ ш т в

Н о с ы и ж т т
о т
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Го ро д ско й  проезд  о трал>6айнык>и пут ями, 

при npoda.6ju6a.Hup. з.о»
Л8-

± L

(Usman

__________________^
Ц -

__________—-Taman 1
при от кры т ой  п р о к л а д к а

— 1 JTsman
1, if

Х \.1 = * ^

"1» рГ'?// W "»/"* W »> V> /// >/s S" s" S/ //? /гг h «*• •
' поСчаныи ерцнт Ь — л. Ш

У
------JXmOLA.

цемент но-песчаной  
(раст вор М -60

Футл я р ________
(ст альная трубаf

пол и эти ленов а  я
т р у б а

П о д е о т о б к а  д л я  т р у б  
£ f 5  иь цемент но -пес ча ноа о 

раст вора  м-50

Ф ут ляр  ____________
" железобетонные грубы)
Полиэтиленовая. 
труба

цементно-песчаный 
раст вор м-50

1

4
?

Минимальный диаметр (руигяра Отпрп////аяпроАлайна 
Ш/ё ntpijbM 
ГОС/ ЬН82- М 

Лч, ММ

OSbCM ЦСМСУ тнопссшно 
*’о paembobe M SO HLi iOf\rM при откры­
той лрдклас 
* * i * L ."

Диаметр Футляра при продав- nibanua {стсиьна. Й
труба) Ан*$м

QShCH ценентно- песчаною рост бора 
М-50 на (Оп.м/при пройаблнбонии/.
Затратного
пространств flodtoraitb

615 600 2,05 Ш0Ч2 9,22 7,14
7,24400 600 *57 т о -а 8,74

500 800 3,06 №042 8, Ой m
630 woo i w т ь ч г 6,83 /,2й
ПО woo 3,90 №042 6, ои (2й
S00 woo 2,33 Ш 0* 12 4,97 (2й
900 i.200 495 /а?0'/2 8,64 <2й
1000 woo 3,Ч(Г™ т о  чг 6 ,4 1,35
1200 /А-00 408 т о  42 %£5 I>,iS

Яйце. о о пустеете? опрг~::--/л/пь путем имтелполэце/и
в  ^аб-

/ ,  До начала работ по заполнению межтрубного пространства 
цененттпесчаным раствором полиэтиленовый трубопровод 
должен быть заполнен водой,

2, Нагнетание цементно-песчаного раст вора при лродавлибанчи 
производить бетононасосом фирмы „ Штетср “ вП-60 б 5 эт а­
па t а  при открытой п р о к л а д к е - 6  *  э т а п а ,

Ь,На Ism  а п с  заполнения меж зубного пространства 
вопуска е/пел сптсецснис полиэтиленового трубопровода в плане;

if 4,лл заполнения полиэтиленового трубо/робода водой необхо­
димо выполнить присоединение полиэтиленовой трубы к
м ет аллической загл у ш к е . ■ дог,им, С *2 /о з -$ 7 -  22 [ _______

СК N08-87 -*У

Пересечение лалиэгшншгд
Ш$бПР05Ш. С АШМ0$ШЙС* 
А6Р0ГОЙ И ТРАН&АНКЫИй ГИ­
ГАМИ

f —  —ш ш г
ггагц

1ШГПГГ ^ 7  -- __
: « П П Т Г

Овн?>][ОПИЙЦЕЁ̂ гКШ (киша
М .  ГГ' Ой М U Ц £ в Л ^ 7 .

М йСКИ Ж ПтКТ
оке к

Ст. ни.*'. ^ ш ь ш Х / р
. —



Резиновая прокладка
~CHS50-8Z '

9 =

Ъ

ы 1 —

Тру5 а  / В т улке/ п о д  е р л а н е и  :

Л о л и э т и л е н о б а Я  4  Т 9 6 - / 9 - Р 1 3 - 8 5

использует е я для гидраёлических испытании 
при сдаче трубопроводов и для  заполнения 
Водой при укладке /трубопроводов В сцитсВых 
т оннелях и р у т л  ярах с цельно удер ж а ­
ния и х  оп> 6сплб /ти Я при Ъапол н ен ии  
мемт рубного п р о ст р а н ст в а  рас/пбсреп>

29 i

Дн. а, Д „ в, J3,U&f*?Q тр U
количество дел mol Мосса, Условное

обозначение
мм ММ ММ ММ d ЧИСЛО кг

НО 215 180 14 18 8 к ° Заглушка-НО

160 280 240 16 22 8 V Заглушьа 160

225 390 350 20 22 ~ 8 ~що Заглушка-225

315 445 4 оо 20 22 12 23,8 Заглушка-3/S

4оо 5 6 5 515 20 26 16 38,6 Заглушке/-ivO

500 670 620 20 26 20 54,0 Заслуи/ка-ЗОО

630 780 725 25 30 20 93,0 Заглушка-вЗО

7 10 895 840 25 30 24 122,0 Задлушга-НО

800 1015 950 25 33 24 1540 Заглушка-8 СО

900 1115 1050 25 33 28 186,0 Ьащшка- 9оо

т о т о 1160 25 36 28 220,0 Заглушка-1000

1200 14 55 1380 30 39 32 266,0 Заглушка-f2C0

CK 2 /03-57-22
... . Ззелуи/лс/ стальная 

для тру QQOн еба  дао  
из п оли эт и лен а

Гдьш ш и Ккси ш

РШ Ж '
nrmir

tufio'/i/jCb
\-:/HШ

—

кисд | ьш ъъЯ.KQMTfc HoUr>r>6o UuH
Nk. 2fi П ронина МосиижптктМастерс ха я /Нр

r
i
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В т у л к а  п од  Ф ланец. 
0 C T 6 -i$ -5 1 7 -8 S  

(ап.докуп Ck 8/0887-03)

'•(лил.*/'Дч-плп к5
\Г 0 1 ГЫ 9 го -8 о

п о л и  з т и л е н о б а  q

Д н ,
А?Л| ton

9 » п а п е и -  Юст05 
(nos. i )

Волт№-х- ,56 
ГОСТ 7793-70 m i)

Гайка Г7 -  ■ 5  
ГОСТ 59/5-70(псзЗ)

ШаОГсГ £55 029 
ГОСТ60 02-70(/из 4) ГО а с с а 

металлано <лЧу<? 
сссди*. /д,пп A t,пм tom Масса 

к г ' Ф. кол. ,
turn

Масса,
гг t'n

кол , 
шт

Macon
КГ Ф,а ; л>

кол
Ш7П MCTCCQ

* г ‘
по № ш /80 24 J 3 _ M/6,90 8 /.36 М/6 8 °,2б4 I& 8 0,064

к л
_5 ,3  _ _

160 750 280 24o 26 7,0 М20Ч20 8 2,9 N20 8 0,49 20 8 0,12 /0,5  -
225 850 590 250 26 8,3 НТО» Mo 8 3,3 т о f 0,5 2о 8 о,(4~ /2,2 ~
т 300 ььо 400 50 j s / пт/so 72 5,28 420 /2 0 74 20 72 0./8 -  / Ч4оо ш 565 5/5 52 24,0 M4>/sc 76 /о,4 М24 /6 /,7 2b 16 оМ 36,5
5оо 500 670 № _ 35 325 П24*/50 20 /3,0 N24 20 2./4 2Ь 20 _ 0,54
650 600 780 725 ' 3 5 _ T 37,0 Mi4x/50 2сГ /3,2 м.24 20 V  _ 27 20 °,82 5 3 J
7 / 0 700 895 84o 4o j  57,2 N24» NO 2b /6,3 N24 24 2,5 27 2Ь 0,98 76,9
8оо 800 7070 950 J o W М30»ПО 2b 28,8 Азо 2 4 5,28 30 29 (.44 J /2,9
9оо 000 77/0 m o 45 85,7 N30470 28 33,6 мзо 28 ' Ь,)6 30 28 /,68~ /250  '
1000 то 7220 //60 45 Щ 0 то» iso 28 84.7 N30 28 6,/6 33 23 (68 /43,5
[2оо ш №5 m o 50 / 48,0 j МЗЫ/80 32 00,0 N36 32 /1,84 36 32 2.88 ' 222,0

Ду - условный проход стальной труды 

JXh ~ наружный диаметр полиэтиленовой тру$ы

К о н с т р у к ц и я  < р л а ч ц а  c m  д о ку »  СК 2 M 8 - S 7 - 2 4 ш т Ли£ан$асК
Г ер аси м * .
Hi* ПО-' I

ГГШ1ГОоит*
Лроншши

т =
я р е

СК 2(08-87- 23

Присоединение тру do- 
провода из полиэтиле­
на к ст альной mpyfie

стлш m u мситкь

Р — -
Ким (М4СИИ1

Мос имж птк т
ftQQ.mQpCKa$l n v9
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1 О ст ры е К р о м к и  п р и т у п и т ь

2 Моте риал Cm. 25 FОСТ / 6  523-70.
3 фланец покрыт* каменноугольным лаком F0CWO9-75

а

Дн.
ММ

Д,
ММ

д>,
м м

d.
м м

&,
ММ

d,,
ММ

п,
Ш.О/ё

Масса,
КГ

Усло&ное 
обозначение  

(рлани, а

НО 2/5 180 //8 . 24 /8 8 4.3 %анси,сС-1Са25

/60 2S0 240 /73 26 23 8 1,0 Ф/ющ1(Н0яМ

225 ЗЭО 350 236 26 23 8__ 8.3 Флс/нецЯЯО я 2S

3/5 Ш 4оо 331 30 23 12 15,2 %а/щ315-10с?1$

4оо 565 515 430 32 27 16 24,0 сРлат4со-/Ое725

500 670 620 533 55 27 20 32,5 cfhamStMQxli

в 30 780 725 &45 35 _ 10 20 37,0 Ъанец6}0'1дс]2$

7/0 695 Ш 740 4о 30 2* 57,2 фачецМ'/ОяЬ

800 10/5 S50 843 4о 33 24 П4 Щшец}сс-{0(Я£5

Эос 1/15 /050 ' 947 45 33 Ъ 85,7 Яланеи, 900-/007)25

/ООО т о 1160 1050 45 40 28 10ф_%апси.1000-Юс125

то 1455 /зво т о 50 40 32 /48,0 Фл(//щ̂ 00-/0а25

Л н  ~ н а р у ж н ы й  д и а м е т р  п о л и  в т и л е н о ё о й  т р у б е /

—Й Ш Г Г Г CuCc/’tt.zfF
р т ш г fCQOCtf-p.
1Г Ш 1Hda&Ooa LtuFF
Nk &. Пронина ..//cm

h—l^r*—■—i

L— __

С К 2 / 0 8 - S 7 - 2 4

Флонва, плоский
СтЩТ t e a П Ш Ш “

Р - -
КШ |ШТЬВ
М с с и и ж г .т к т
Мастерс/cap ы°9
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Наружн 
дис( го. 
труЪ

трубы и з п н д ГОСТ18 5 9 9  - 8 3 ТрцЬы оз ПдХ 796-19-231-83 ' Условное.

d,

ck Зл я  в т у л о к  т и п е /  t пн/
0

Цлч тру/' из ПЬХ с применение» чу- 
еунныхоатру/далач ец-рас f»ouf if флешей,- злаОкиО конец

Обозначен
уплотнит

Д н , е л Масса, С Масса, Т Масса, о, d, dg, s, Масс at кольца
/ОГО ПН) к г к г к г ГОН) ЮМ H)Hi гою кг

НО 158 — — 96 0 ,2 8 8 7 о,32 3 458 404 9 0 ,9
Уплотнит
Д0ЛЬцс~1Ю

ISO 212: — — У37 о,48 427 0,52 3 242 446 10 J . 5 Уплотнит 
кольцо-/Во

225 268 — — т 0,6 489 0,66 3 2 6 8 2 0 5 и 2 ,2
Уплотнит
кольцо -225

315 570 — — 275 Ш 251

! 
^

j 
"VT 3 372 285 13

Уплотнит 
кольцо -5/5

ш 482 — — 349 2.0 3 /9 у 3 — — — — Уплотнил 
кольце -4оо

500 5 8 5 — — 437 28 4оэ 3,2 3 - — — — У плот г/и 7
кольцо-560

630 6 8 5 — — 551 3,04 — — 3 — — — — Уплотнит 
кольцо '2,30

НО - 800 6 9 5 4 / 621 4 / — — 3 — — — — Уплотнит
к0Л6ЦО'7/О

800 90S 738 '  5,0 7  09 5,8 ~ — — 3 — — — — Уплотнит
кибцо-8бс

900 1005 831 5,8 — — — ~ 3 — — — — УплО'ПНи т 
кольцо -рос

1000 т 923 6.9 — — — — 3 — — — — Уплотнит,
к т ц о -iooi

то т о Н 08 /0,0 — — — — 3 — — — — ЧпЛСН)НиП\
кольцо -/2ос

Мат ериал-резине!; П л а с т и н а л и с т , Т М Н Щ -  Л7/ * 6 “ 1 2  Г 0 С Т 7 3 3 8 "77
—

CK 2403 -8 7 -2 5

P c  ч и н а р е*  и п р о к л а д к а

Ctkau* № 1 К и ж е а
m  птк 
г* ш ц  
И. каш
1ук ер

Г Г ,* ,„ Р .,л
/.'•'•Г..-* '
/7аiU-fvHO

( t e
* w 'Jt\ V ,\r
;> p

n
кигт I кистЪЪ

М о си и ж пр и кт
H /acm op cco /Я N  |
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, Заделку полиэтиленового 
трубопровода при проходе 
череъ стене/ /см дскуп Скгт&Щ

Л1М й»,
Л’ Л1_

dp,
.ЛС±

K,
nm

e, ОЬоъначе нас  ‘ —

tp ванет/од/стру y/fin /) пагпррЬи*. ‘p па не и, 
гладит юнец (псЛ)

/00 ioS i76~ ’  * 3 0 ' iSO !}ргг)ру6окП?Р/00Г№5525-6/ 8 7 - 2 6  0 /  ™ '
/95 /40 /25 630 /60 Патрубок /)9РГ25ГОСТ5525б/ 8 7  && се/50 /59 iSO 230 m flQmpy$btn<PP/5CWa’552561 8 7 -  60 ОЬ
200 2/3 200 230 185 Г14тру5окЮР№Г0П55?Н1 8 7 -  66  - Oi/
250 273 225 Ш 240 Патрубок UW50m55256/ 87- 86 - оь
.500
W

325 3/5 Ш 245 ПатруШ9Р300ГоСТЖ5б1 8 7  26 об
*;•/•
530

boo
5oo

‘tos 250 ПатруЫПФМ0ОГ0СТ$5&$/ 87- 86 -  07
500 hos 2i>5 ПатруЪокОтооГосТбдЖ 87- 26 -08

dy~ уелоГ»,ыи проход о т ал он ои труби/

Cvemb) КОлодцгС дани> условно 
А пор яд r e  ucfij; ю'/гная при отсцтстАш/
if(j£fjHHOCО UntfiipySb а  ппъ 4 '
lltUfi > >7/4. %с '/• I ft Пг. / • • у' • •/ • .у Л. ‘Л ‘P’J? *'///У.*,-у- О ■ 'т̂ г -
к0>/с,п/></лсщи C tib  /  1’4 в "о еш ,ж а т р о я

НкИ лд 
г» tiuq
II Ш Т »

fe-VT

J,/Wvrr/!
(ttpaffb U4

r pjluH'C 
Пропана

w
p H
ХЛ_

CA‘2 / 0 8 -  87-<?6

CumПрисоединен* /с n pyfonpo- 
M e t  u*> non и э т и л е н а  
b apary f •///»<? /? bocodu f?

1ШШ
М о с м и ж п щ к т
Мастере * с/ Я /V 9
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Ф ланеи, 1 - Д у - 1 0 с т 2 5  ГОСТ/2820-80

го с ти т-
Ч>

4 t

Обозначение Д у.Мм

П ат р у  бо к (ПОЗ i f
L ,МП к

Масса,
КГа»,мм S ’Мм е,пм

8 7 -2 6 -0 1 _ _ юо /08 3,5 180 ш в 1,6
8 7 - 26- 02 725 /7/0 ко 180 ш 6 2,3
87 - 26 - 05 150 /59 5,0 180 188 г 3,5
8 7 - 2 6 -  04 200 2 /9 5,0 т 188 8 5,0
87 - 26 - 05 250 273 6,0 21/0 250 /0 ЗА

87- 2 6 -0 6 300 325 8,0 2.7/0 250 10 н,ъ
87 - 26 - 07 йОО 7/26 6,0 27/0 251 И /5,0
87- 26- Об 500 530 1,0 27/0 QSi и 21.9

*  Размеры для справок 
UtLjkddaHHbie предельные отклонения 
размеров от верст ии Н1к 

Д у- условный проход omctлбноо трубы
Материал пат рубка: Труба ^ ^ ~ ГОСТ/0704- 7в 

Г  Г *  П  3-встЗспЗ ГОСТ/0705-80

Л. V"
шпгпг Сибан&аеёЖ
г п щ (СРасыеЬнкиА
ОШ 1 \А /
ш ш Рябс/ков*
h*ep Пронина, ЩмНГ-------

С Н 2108-Ы -27

Патрубок (рланец-глад­
кий конец на Rj %1,QMF1q  
Сборочный Черт е у *

Д Ж И ЛЕ! т ш \

р
cm
табл,

Шт 1Ш Ш
Мосиижпткт Мастерская пЭ
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Пожарный гидрант

ЧЬащсёое сое дине ние f c  -  [  J
(о м  д о х у м  j I •

CW08-87‘ 23)

П о д ст а ёх а  под щ дрант  Г0С78 2 2 0 - 8 5 В  
(см  дохум, СМ2108’ 8 7 -2 9  )

М ол  о  д е и ,  З Г -  /. 5

Трубопровод из по /ш дт илена

Заделка пали этиленоёоео
трубопровода при проходе ч
Через с т ен у  ( с п  доеусо.СК27Р8 87- 30)

I П одуш К а  
ГгтонЫЗ (/1200)

f y ' Ли,ГА tO с/н.ПТА
Обозначение 

подст а бхи

250 275 2 2 5 8 7 - 3 2 - 0 1

500 325 3 15 8 7 - 3 2 - 0 2

~~Р0 0 4  2 G ~ 8 0 0 8 7 -3 2 'О Ъ _ _ _ _

500 530 300 8 7 -3 2 -0 4

Д у - у словн ы й  проход ст альной  т рубь/

т  о т г

h i m
ТиГ>ачЬйе?А
Герасима Жу Ж

Ш т !

ШиШ 
/ У  у

po6ct£cK
Pprttutin

С И  2 7 0 8 -  8 7 - 2 8

П ри соеди нени е т рубоп ро*
В оди и з  п о л и э т и л е н а '
X п о к о р н о м у  г и д р а н т у  
В х о л о д ц е

и щ и Ш Ш М И Л

р
ш л  г ш ш

M O C U W H U im K T
М а с т е р с к а я  H i
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1 * Размерь! для справок
2  Предельные отклонения размеров

■
3 Д  у - условный проход стальной тру Set

4 Материал латрибхо (поз. 3 ) :
Труба  "  ГОСТ10704-7&

в -в cm 3 сп 3 Гостюто5~80

Ободначение
подставки Лу,

ММ
Л и,
ММ

5 ,
Мм

е ,
мм

Обозначение
Масса,

КГ
Фланеи,
(no$i)

Патрибон. 
(noi 2 )

ПатриЬом
(hoг. 3)

8 7 -32-01 250 273 8,0 329 87-32-01-01 87-32-01-02 87-32-01-05
87-32- 02 300 325 в.О 355 8 7 -32-01-01 87-32-02-02 87-32-02-05
87-32-03 4оо 426 Юр 4об 87-32-01-0У 87-32-03-02 87-32-03 - 03
8 7 -  32- ОТ, 500 530 ЩО т 87-32-01-01 87-32 0к~°2 87-32-04-03

\------------------
С Н 2 1 0 8 -  8 7 - 2 9

П о д с т а в к а  п о д  
г и д р а н т  R f - iO / iP a  

С б о р о чны й  Черте /а

С Т А Ш т а

Ш Г С Л Т Г СиёЪь'ЬаСг
р

С м
табл.п  Ш ц fcpOCtkUHj

н  к в и т »
Л  У Ш Г 7 1 К и и Ь ь  3

Иоч м Л
hjK 2Р

PtjiokcC  . 
Пронина Ш М о с и и ж п т к т



М
*1

гП
ОМ

 Ш
ОА

ПМ
СЬ

иД
П!

 1
Ш

Н.
ЦН

8.й
1?

1 3 г

H t t . h M ,  У
■31th

У Ы )

—

—

— -------

—

—

л ,/ )
—

г к ш г
г ш п г
O iiitI

CuSoHSqei
fcpacb/rUfj —

' Г * ‘ 2а
р% (Г ;![.>< у mm t

С И  2 1 0 6 - 8 7 -  2 9 - 0 1 - 0 1

д л а н е й ,

С т а м  з r o a m  //

СТАШ ш е и Т Ш т к Г

Р 9 .0 1 2
Ш Г7 \ т п  ъ з

М о с и м ж п т к т



J j y

Ф 219_,
Шаблон для р а з м е т к и  п а т р у б к а

Размерь/ 6 мм
Обозначение
патрубка

1под.е) У г-УЭ Уе‘ Уь Уз: У7 У^Уб У5 L Масса,
кг

87-32-01-02 /4 7,5 153,5 169,0 1вв,0 т о ЩО

87 -32-02-02 Й1,5 1525 т о 178,0 т ,5 688,0 15,5

87-32-03-02 Й7,5 т о Щ 5 169,0 т о 15,0

87-32-О Ш т 150,5 157,5 195,0 167,5 т

Предельные от клонения р а зм е р о в  +  . ? 7 У £

С к '2 Ю 8 -8 ? -2 9 -0 '1 -0 2
[ с т т глташлшп!

r  f  219*7x300 $Г0СТЮ7о№6 
'№™Ъ-С>СгпЗ£П5П)СТ/0705 SO

См 
мобл I

Косиижпткт. Мастерс/х/я N9



\59
Заделна

ПатояБо* П ? Р А ч И & 5 Ж * 1

Флонцеёое соединение  /  

(ел?. & о*ум .СК 2Щ -87-Щ \

(СП донум с  К 2108-87- 2!)

Г-r./y У / < /,
/ / / / у  / / У /  /  х

С \
' / Л / /  / /  / ' У 'Л / / о

!0

У д У У /
1 / ^ е т Г 1 5 0

ЯсВесто цементный раствор
20гЩ

/  П а*Л Я ' пропит анная 6

НаруНниамполил
груГы
Д н
но

JSO
225

"515
чоо
500

~взо
JfO
800
$оо

_________ Г и л ь з а
Тру t  a  era гения (0С7/070916 х"

Д , b ' t t мм Масса, 
м*1 п  М \(при£сГШ) КГ

т о
/200

ш

273 
926 
326 
530 

J 2 0  
820 
320 
1020 
1220 
1320

IS _
3.0
5.0 ’

6.0
ь.о
7.0
7.0
- 70 - 

т ~  
/о,о 

12Д  
1 2 ,0

350

ТруВы полиэт f Тип CJ7 ГОС/ И 59)4%
^5 мм

5,Ъ_

1 1  ' 
/3.8 
23 f
35.0
39.0 
55Р 
633

"Ш
910 i  

JOQfi 
1270

(поЗ.1)

l b ,мм
/60
225
3/5
ЧОО
500
ЫЮ

J / 0
ТоЬ_ 
900 

7Ъоо 
/200

5,,
мм
6,2
8.7

12,2
15.9 
/ИЗ 
29.3
27.9
30,8
39.7 
38,<7 
4 2

950

Dacca,
кг

НаЗибра 
(пакля) 
на (стык 
м а с с а  кг  
fyuCt, 260)

<9
2,2 ‘ 

12 
91
15.0
21.0 
2бр 
~33,5~
92.5
52.6 
7576

W
J , 5  

2,5 
ю7о 
в,о 
12.0 
(4,0 _ 

19,6
23.0
26.0 
60,0 
НО

объем Д щ
Ш м Щ
н а  1 с/

Л7 5

_0‘09 _  

0,09 
0,10 

0,12 
0,12 

0.20 
0,21 
0,29 "
о,26
1.28
0,2?~

'  0,30

преёбарирелЬно обмотанный пол 
Этиленобо 6  пленкой S m a слоя.)

Д  -  nqpywnbiu диаметр стальной труВы

S — толщина селен Ни ст альной труВы
Д н-Наружный диам ет р по/t и эт иленовой труВы
S/ -т олш ,ина стенНи полиэтиленовой труВы

__

и ш г е к
П Г Г о П Г Тсоаськич
WTкомтй Чч?
ШлГ2 РчбакоёсA * Ui
Ш Гр. Пронина 4/y

СК 2(08 37-30

Заделка полиэтилено­
вого труВолробсдо при 
прокоде (/срез ст ену

[ т а ли я т ш г W ACUTA А

р - -

AUCT 1 Ш Ш

М о с и и ж п т к т
HlacmepctcQp H°S



/ 2 Патрубок срланеиг гл адкий  
I  \  (чугунный)  (см* В <ку* СК 210847* 09) t

'  Тру & а  ст аль н о  о /  Резиновое уплотнительное / Т р у б а  с т о л ь н а я
[ кольцо (ом докум. С К  2Щ -81~02)

П ат р уб о к Ф л а н е ц *  р а ст р у б  
(чугунны й) (с м  докум С К  2 1 0 8 -8 7 -  0 9 )

Резиноёос уплотнительное \  Труба П&Х-Р 
Кольцо (ом CtfZ/oQ'87-02)

SJ

д „ ,нм
Д .
А> Л? д „нм

Б о л т П х -т/*Т /поя  - 1

.SB
0 (поз 1)
масса,
КГ

Г а й к а  М : Л
ГПП7 КОлК.ПГк /лл» 01

Шаиёо-65г 02 $
ГУтт Пs\ /ал*Х)

М асса
(патриШfjqpetiгладкий/,КГ

Mqcccr t
(Ф & &растру**

Н аоса м е т а л л а  н а  
одно соедан . к г

КолШГТ)

)' 
. 

J __ (СОЛ/шт Масса.* г "Ф,НМ /Г Л/Т Шпп Твасса,tr
фланец * 
гладкиЬ

Ф лане ц. - 
poc/npyS

ПО 215 180 НН6*90 8 156 М16 в 0,264 /6 8 0,064 6,0 Ь,2 V 8 ,0

/60 и о 24о п т  /го в 2,9 мео 8 0,49 20 в ~0,i& 11 Л 127 15,0 16,0

т 390 350 п г о ш 8 3,3 п)20 8 0,5 to 8 о,/4 16,9 22.0 20,8 26,0

ж 390 № Mtor/So 12 5,4 т о У2 814 to 12 Q/в Z3J 25,7 29,5 32,0

3/5 ш 4оо м о т /г 5,4 AISO / 2 0.74 20 12 0,(8 32,7 34.6 3 9,0 43,0

ИМ4 АДг* епгцИ: МИТ*
T'ul.H/'Tttrf 
ll<i///o£ui

в сСОфт*АРцкгр. Пронина' 'АрV '

СК 9108'87- 3 i

Присоединение трубо­
провода u j П&Х'Р  
к  ст а л ь н о й  т рубе

Сйш Шеек ТШТмГ

р
1 KUh o  А

Мо с м ц ж я п е к т
М аст ерская №$



З а д ё и м к а

бетон A /5 (П$00)

Норутдиам.полия
груГы
Д н ,
мм

Ги л ьза  поз. 1 Набц&ка 
(панля) 
на 1 стык
Мисс ар г

(hp/jtc/ 20о)

оьъен бегом 
В/5(н йод) 
но 1 СТЫК,

* *

•руда«хпальная гос!/07Ор-7Ь* Трфа П@Хр 79649-231-83

Д .
мм

S,
Мм

дм/У/
(прийг'Ц

Мое сох
КГ

Д н .
ММ &

8, мм 
(fl/H/fcffot)

fiOCCQ,
/ГГ

110 159 Д  5 д з /60 6,9 <4 1,4 0,0 Н
/60 2/9 ко 9.4 225 8,7 2,2 2,5 о,о4
225 273 5,0 450 /4,8 3/5 /2.2 450 5,2 2,5 о, /о
280 426 6,0 24.7 3/5 12,9 5,2 /3 ,0 0,10

315 426 6.0 24.7 4 СО /5,4 8,4 10,0 0,12

ficSeem о цемен­
тный p aem iop

З а д е л к а  Зет  о ном
W s J mBoo)

Д -н а р у м н ь /й  диамет р стальной трубы  
5 -  т о л щ и н  а  ст енки ст альной т рубы  
Д н -  наруж ны й д и ам ет р  полиэт иленовой труЪы 
S/ -  т о л щ и н а  с т е н ки  полиэт иленовой т рубы

С хем а  колод це/ д а н а  у с л о в н о

—

w P
ггапг fepacbktjH г ( \ §
1ГШтз|UtL/ног,^ -tuU>
7j<. Пронине ЩсД1.f

СК 2 1 0 8 ’ 8 7 ^  >

Присоединенас пц 
вода из П&Х'Р f< срма* 
туре в колодце ШТ

Ш а

Р . -

| К и С т & Т '

№ксйтк%

М о с и и ж п т к т
Маи>’соска-i/v̂ p
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Труба Стальная Труба полиэтилекобая 

Труба стомная

Фа а не и, стальной 
(ст докую ОН efOl17-24)

Д н ,
ММ

л,
мм

Л/,
ММ

ах а ,
МП

ё,
мм

Расход материала Чаодно соединение
деревеМЬ битум, 

- Л
НО 215 /80 250x250 /50 0,002 6
160 280 24о 320x520 200 0,00 4 " 1А '
225 390 35<L 380x380 220 0,006 22,
3/5 boo 460x480 230 о,оо8 30
Ш '"'565'' ~ 515" Ь/Охб/О 230 0,0/ 50
500 670 620 7/Ох 7/0 230 ~о,о/3 60
630 780 725 820x820 230 0,0/8 70

_  V0 В95 840 94ох940 250 0,02 /00
8оо Ю/о 950 loSox/050 250 0,03 130
Soo /Н0~ /050 //box т о 250 о,оЗ /60
1000 т о ~ т о _  127о х /270 260 о,оз /80
/200 /380 /ScOxfSoQ 260 0,05 240

1 В о п а л у б к у  з а л и т ь  бит ум  но  ~ резиновую  
М аст и ку  МБР-65 ГОСТ 15 836-70.

£. Д е т а л и  соедин ении т р у  So пробе до 6  
см до*ум C S2108-87-05, CS2108-87-09, Ск2108-87-24 

Ск 2108-8 7-25
3, крепеж н ы е дет али ( болт ы , eau*rut a ja o fe i )  

кад ю и р о б ат б t т о л щ и н а  п о к р б /т и Я
не менее А в м *р .

и ш п х
ГкТШГ

1£й$ан&аеС'
fbpc/c(>tr<Jh/

U.конте иСсцнобо
Рркгр, Пронина/

СК 2/06-87-
Опалу Ska для заделки 
фланцебого соединения, 
расположенного 8 грунте

ШЖЗЫЖЯШСШ!
Р 

IШ" IKujba
МОСиИЖПтКТПастерсдгой №9



|Ц
ц

ц
ц

»п
оа

к. 
то

лп
ис

ь 
и 

д
ьи

 
[Ь

зи
н.

Общая высота ц поров Hi. нм

\ д ,
у м

н л*М\

НО

Г ”
* ч

160

Г ” '
Г*'*
Ъ ч 225

Т ~
*\» с
1 *
S S :

280

?
»> « И* J-

I t
315

L
'ъ „

P
too

5—

fc S
O ъ'

600 600 0,025 650 0,072 700 VI 750 0,2// 800 0,42 850 <0
800 т 0,03 850 0,08 200 0,15 950 0,27 1000 o,m /050 /./

/000 /000 о м /050 0,09 И 00 0,15 m o 0,1 m o 0,5/ /250 w
т о 1200 оЛ /250 0,1 /Зоо 0/7 № 0,33 /400 0,55 m o /2 5

/4оо /Ш 0,45 1450 0,// /500 0/9 1550 0,36 /600 0,6 /650 133
/600 1600 Ofi >650 о,/з /700 0,2.1 1750 0,39 /800 о,ь4 U50 7a

/800 /800 0,55 /850 о,18 /9со 0,23 1950 0/2 2ooc o,69 2050 15
2ооо 2ооо 0,6 2050 0,15 ИОО 0,25 2150 0,45 2200 0,73 2250 i 57

£200 2800 0,65 2250 0,/6 2300 о,27 1550 o,48 2400 0,78 2450 1,65

р4об 2коо 0,7 2//50 0,п 2500 0,29 2550 0/1 2660 0,82 2650 m
£660 2100 0,75 2650 0J8 2700 0,3/ 2750 0,54 i860 o,87 2850 18
£800 28оо °,8 2850 7/9 2900 0,33 2050 0,57 3000 0$/ № 1,89
зооо 3000 0,85 3050 0,21 3/00 0,35 3/50 0,6 3200 0,96 3250 i97

Д . hi. Т Г ?2, £4 , B,М/V) Л?л? Л7А) MM мм MM MM MM
1/0 950 2oo 300 200 /25 /50 200
/60 575 m 450 300 /90 225 ~ 3 0 0

225 500 4oo 6oo 400 ~2$0 300 400
280 6£S 500 750 500 310 375 500
3/5 750 600 900 ‘  600 3 7 S~ 450 6 o f
400 /000 8 0 0 1200 800 SCO 600 800

Для трубопроводов диаметром выше 4оОнм  
конструкция упоров р е ш а е т с я  п р и  конкретном  
проект ирование/



Перун»9иОН1та.
Хотут (пой.,) 

cm3 ГОСТ555-7$
Cm рунна я ту(ргпс 
От 3 ГОСТ535-79

* (no3.2) fih

Д, в, с, Mom, Условное е, А, 8 о, t, Моей,' Условное (lorn
мм ММ МП мм КГ обозначенмм МП «#мм /

ММММ мм мм kr i01§

NM
по 10 255 too oft (омут • НО $0 30 60 50 50 30 to o,iSРуфга-ПО to

J60 /5 Ш too oM УопутНбО90 50 60 50 50 30 10 0,i5 Щсрта *160 /3
235 /в 6/5 12s Q$6 (омурп ‘225 122 32 72 65 72 -w /4 2,5 Ktycpma'225 16
280 19 770 № 1,7 (омут'280 М 32 to 70 73 49 /53,9 Мцфрпа'Ш 19
3/5228551tso 25 toMyfn‘315 170 35 too 70 83 S3 /54.8 Му (рта -8t5 22
1,00 27 ноо ISO4,9 (омут Moo м 42 130 75 87 57 15 6,6 Nycpma-ioo 27

Л икерны й болт (поз.З)

tm
мм

cm 3 ГОСТ535-79
Масса Условное

обозначен

Полоса стальная(noiMtwca реъкнобоя f nos 5) 
с/п.ЗГОсТ335-7$ Ъ Х Г / /Л ГЪттУз1?7

0X65* 0.,'
пи,

Уаесо\ Условное
обозначен 

А ~

0,*Се *Сй
пт

№ааА Условное
КГ oSm wH

. TloAOCQ
0,1 резан-//о 

Полоса
n,iS резан 460
* яр Полосо л» г к 25 резан -325
п ,  Полоса л 
°.3 резин-21°

W p S S Z a g '

* * % £ »

200 

300 

425

S50\l50 
650 
760

125 \ 50

ISO

{60

6 0

65; 55

80 | £5

0,12 

0,3 

0,66 

1,22 

M  

3,4

вкернии 
Шт - КО 
Анкерный
Ьолт~125
Лнгерный 
Уолт - 225 
Дн*ерный 
fojyrn * 2£0
Рнгсрнь/й
*олт-$,5 
Анкерный 
Ъолт - XfOO

50*172*6

5O*2S0*t

60*350*6

60*4 9̂*6
60* 434*6

60*650x6

ОМ

ot6

10

12

1,4
а

Полоса 
оггюмьи /ю 
Полоса 
СЛЮЛЬК'Ш
Полоса АЛ/ стали, '225
Полоса
стамн'Ж
Полоса г.е стольК^О 
Пол осо 
стальн-ш

10x172*6

10/250*6

80*350*6

80 f №0*6
80*4$4*6\ 

80* 630*6

Хомуты и cm яичные, муерты, засыпаемые грунтом, 
покрываются битумной мастикой за  фразах, а  
устанавливаемые, ё  к о л о д ц а х  -  ассральт овыт  
лаком з а  З р а з а .

1

л  ^
И Ш ТГ tu b a n fa C 'ч щ
ПГТШГ Tepacbk'Jn 7 ^
O e iT fi И&анобд 'Шс/>
Рук гр Пронина

СК 2108-87-36

крепление от Sod о  
к упору Верхнему

1р!П1М1МД

Ш т т тЕнГ
Н О С » » *М М *Т
N u i ии'рсьа:4 Г » ;



Д н ̂Hr*) н , JL-- 1Г
еС* J 0 ° —

nb
в,
мм h ,Л? Л? nil

Расход матер с,мм Мм h,сом hi,мм бетон М-ЮО, А?3 Щебень, мз '
8, Л? л? В,Men Ь,ММ ht,мм

Расход МС/е»С/Э
1ШШГ ННОС, е*7 3 LU%%HC*

НО 1$оо 550 350 300 300 0 ,0 3 0,008 350 350 Зоо 200 Q03 0,006 350 350 300 /20 0,03 0,006

j£oo^ 3 50 350 ~Зоо~ ~ з  оо ~ ~ор У ~О,0ОЬ 350 350 зоо 200 0,03 0,006 350 350 300 /20 0,03 о.сЫГ
iso /300 350 350 300 "зоо о,оз 0,006 350 350 зоо 200 803 0,006 350 350 зоо /20 0,03 о,оов

2000 550 350 300 Зоо 0,03 0,00 6 350 350 зоо 2оО 0,03 0,006 350 350 300 120 0,03 0,006
1500 4во ш 380 380 0,08 0,02 480 480 380 240 0,08 о,о!2 620 620 500 _ 200 0,/6 0,0/9

235 2000 4оо //00 320 320 0,05 0,008 1/00 1/00 320 220 0,05 0,005 ~52о 520 ш 160 0,09 й,о/4
2500 350 350 Зоо 300 0,03 0,006 350 350 300 2 0 0 о,оз о,0бб 500 5 оо 1/00 150 0,08 0,0/3
/500 (8 0 Ь80 54о 350 0,22 0,023 680 680 57/0 350 0,22 0,023 880 680 700 260 0,46 0,04

280 2000 воо GOO 780 300 0,/6 0,0/8 600 ВОО 780 зоо 0,/6 0,0/8 760 760 600 230 0,3 0,0 3

2500 500 500 //00 250 0,09 0,0/3 500 500 9оо 250 0,09 0,0/3 660 660 500 200 0,/в 0,022

т о 880 580 700 990 0,5 о,о4 880 880 700 440 0,5 0,0k /050 ■/050 8kO 320 0,8 0,055

3 / 5 2000 780 7 80 G00 4оо 0,33 0,03 18о 780 600 1/00 0,33 о,03 1000 /ООО т 300 0,7 0,05
2500 660 6 6 0 500 320 0,2 1 0,022 660 660 500 320 0,2 0,022 950 950 760 280 0,6 0,045

3000 6(0 еео 500 320 0,2 0,022 660 660 500 32о 0,2 0,022 900 900 720 260 0,5 0,09

Упор п р и м е н я е т с я  & г р у н т а х  с р а с ч е т н ы м  
qo п р е т и  6п е н и е  го н е  м е н е е  0,075мПа (О ,7$хгс/с /ог/ КШГПГ

Г Г Ш Т Г
1ШШ
N k gp

Си8анёа&
febQCQtUH
11£аью&~Пронина

Ш
£ Щ
Щн>-

СК $108-87- 3 /

Упора/ бетонные 
монолитные (Верхние) 
5л 9 атВо̂ оВ из /78X

ШШ1ШЯЫШЕа

Р
т а г ц щ т  ~
MOCUMNUmKTМастерская N*3



ЗД
Н.

Щ
-rt

?
J 1 L 1

Я R - R

рс/рун/н
диаметр

Л и ,
ММ

< * =  И0 сС=30° К и fc о

е,
мм

в,
мм

h,
Мм

hi,
мм

Расход м а тер е,
мм

ь,
мм

h,
ММ

А/,
ММ

Расход матер
е,

мм
в.
мм

Ь,
ММ

ы ,
мм

раскйдматер
Бетон,

мЪ
ЦЦсЪенУ'

М$
Бетон,

М3
LUcfcHb,

Mi
StmoH,

М3
ШсЗснь,

Mi

НО 350 350 /75 *)0 0,08 0,01 350 350 т 95 0,08 0,01 350 350 /75 ш 0,08 0 ,0 /

/60 350 350 /75 ^ 4о 0,08 0,01 350 350 т 96 0,08 0,01 350 350 175 ш 0,08 0,01
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Часть Вторая
ТЕХНОЛОГИЯ СВАРОЧНЫХ РАБОТ ПРИ МОНТАЖЕ 

ПЛАСТМАССОВЫХ ТРУБОПРОВОДОВ

I .  Общая часть

Материалами настоящего раздела следует руководствоваться при 

составления проектов организации строительства трубопроводов из по­

лиэтиленовых или поливинилхлоридных труб и проектов производства ра­

бот по их строительству, а также при выполнении работ на объектах.

Они могут быть использованы в качестве практического руковод­

ства линейными ИГР и рабочими-сварщиками, ведущими строительство 

пластмассовых трубопроводов.

Материалами раздела можно пользоваться в процессе обучения 

специалистов по монтал^ и сварке пластмассовых трубопроводов и при 

нормировании этих работ.

В разделе приведены:

а) основные технологические требования к процессу сборки и 

сварки кольцевых стыков полиэтиленовых труб при строительстве под­

земных трубопроводов в стесненных условиях городской застройки, сос­

тавленные с учетом объема и сортамента выпускаемых отечественной 

промышленностью полиэтиленовых труб по ГОСТ 18599-83, сложившегося

в настоящее время парка сварочного оборудования, уровня механизации 

процесса сварки и оснащенности сварочных лабораторий трестов;

б) технология сборки стыков трубопроводов с разъемными соедине­

ниями труб из поливинилхлорида, выпускаемых отечественной промыш­

ленностью по ТУ-6-19-231-83;

Гл.инж. . Г '£о3
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Пояснительная
записка

Стадия Лист
_Е ___ _ Л ___

Мосоргинжстрой 
отдел № I

I—
в) ведомость оборудования, приспособлений и оснастки для работы ! 

по строительству пластмассовых трубопроводов. j

Изложенные в настоящем разделе технологические требования отно- j 

сятся к строительству сетей водоснабжения (диаметром от НО до 500мм) 

и напорной канализации (диаметром от НО до 1200 мм) с рабочим дав­

лением до I МПа (10 кгс/см2) и регламентируют:

-  требования к трубам и фасонным частям;

-  дополнительные требования к хранению труб и фасонных частей;

-  правила сборки и сварки стыков трубопроводов;

-  порядок контроля стыков и испытание трубопроводов.

Выполнение настоящих требований обязательно для всех строитель­

ных организаций, осуществляющих монтаж водопровода и напорной кана­

лизации из полиэтиленовых труб в соответствии с данным Альбомом, а 

отступления от них при производстве сварочных работ по монтажу по­

лиэтиленовых трубопроводов необходимо согласовывать с трестом Мос­

оргинжстрой.

Раздел составлен на основании нормативных и справочных мате­

риалов, указанных в разделе I настоящего альбома (документ 87-00ПЗ), 

а также с использованием карт трудовых процессов, разработанных 

трестом Мосоргинжстрой:

- “Проталкивание пластмассового трубопровода 4  400 мм в тоннель”, 

М0ИС, 1987;

-  “Сварка стыка пластмассового трубопровода 4  400 мм”, ШИС,

1987;

-  ”Монтаж трубопровода 4  160 мм с разъемным соединением стыка", 

М0ИС, 1966;

-  "Проталкивание пластмассового трубопровода 4  1000 мм в тон­

нель” , М0ИС, 1965;

-  "Сборка и сварка стыка пластмассовых труб 4  1000 мм с приме-

•Лисп
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нением оборудования фирмы "ВИИК и Хеглунд (Финляндия)", МОИС, 1985;

-  "Проталкивание плети из полиэтиленовых труб $  225 мм в сталь­

ной футляр", МОИС, 1979;

-  "Инструкция по эксплуатации комплекта оборудования для свар­

ки полиэтиленовых труб диаметром 600-1000 мм и прокладки их в прой­

денном тоннеле", МОИС, 1983.

Приведенные в настоящем разделе альбома технологические требо­

вания действительны до I  января 1991 года. Раздел П альбома состав­

лен отделом № I  треста Мосоргинжстрой.

2 .  Требования к трубам и фасонным 
частям

2 .1 .  Для сооружения наружных сетей водопровода и напорной ка­

нализации должны применяться полиэтиленовые трубы и фасонные части, 

соответствующие проекту, удовлетворяющие требованиям государствен­

ных стандартов, технических условий и документа 87-00ПЗ настоящего 

альбома.

2 .2 .  Качество применяемых полиэтиленовых труб и фасонных час­

тей должно подтверждаться заводом-изготовителем соответствующими 

сертификатами.

2 .3 .  На каждую партию труб и фасонных частей завод-изготови­

тель выдает сертификат в двух экземплярах, где указывается номер 

за к а за , ГОСТ и ТУ, по которым они изготовлены, марка, тип, их раз­

мер и количество в партии, заводской номер партии, результаты гид­

равлических и механических испытаний; индекс расплава материала, 

из которого изготовлены трубы и фасонные части.

2 .4 .  Комплектующая организация обязана передавать строительной

организации трубы вместе с одним экземпляром заводского сертификата. 

Применение пластмассовых труб без заводского сертификата на объектах 

запрещается. ___ ____ _  . .
(Лист
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2 .5 .  Сертификаты на трубы и фасонные части должны храниться 

на объекте до окончания строительства трубопровода с последующей 

передачей их заказчику совместно с другой исполнительской докумен­

тацией. Они являются исходными документами при рассмотрении пре­

тензий к качеству производства сварочно-монтажных работ со стороны 

заказчика, проектной и эксплуатирующей трубопровод организации.

2 .6 .  Замена материала и сортамента труб, а также фасонных 

частей разрешается только по согласованию с проектной организацией 

при условии, что технологические и эксплуатационные характеристики 

заменяющих труб или фасонных частей не ниже аналогичных характе­

ристик заменяемых.

3 .  Дополнительные требования к хранению 
труб и фасонных частей

3 .1 .  Основные требования к транспортировке и хранению пласт­

массовых труб см. в документе 87-00ПЗ/1 настоящего альбома.

3 .2 .  Трубы на объекте необходимо хранить в горизонтальном 

положении, рассортированными по типоразмерам на стеллажах со сплош­

ным ровным настилом или на спланированной площадке с подсыпкой из 

мягкого грунта.

3 .3 .  Высота штабеля на площадке для труб диаметром до 630 мм 

должна быть: для труб типов "СЛ" и "С" -  до 2 ,3  м, типа "Т" -  до 

2 ,6  м. Трубы диаметром 710 мм и более рекомендуется складировать 

в один ряд.

3 .4 .  При хранении и транспортировке труб и фасонных частей 

следует учитывать, что материал труб может гореть, поэтому необхо­

димо соблюдать требования противопожарной безопасности. Распола­

гать их на объекте следует на расстоянии не менее 5 м о т  места 

производства электрогазоевзрочных работ; 1 м -  от нагревательных

СК 2108-87-О0ПЗ/2
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приборов, легковоспламеняющихся, взрывоопасных и горючесмазочных 

материалов.

3 .5 .  Гарантийный срок хранения труб и фасонных частей -  два 

года со дня их изготовления, указанного в заводском сертификате. 

По истечении указанного срока перед использованием на объекте они 

должны быть проверены в лаборатории на соответствие требованиям, 

указанным в сертификате.

4 . Сборка и сварка стыков полиэтиленовых 
труб

4 .1 .  Перед началом работ по монтажу пластмассовых труб, сбор­

ке и сварке стыков трубопроводов необходимо произвести осмотр и 

отбраковку труб и фасонных частей, складированных на объекте.

Поверхность труб не должна иметь рисок, сколов, надрезов и 

других механических повреждений глубиной более I  мм. Эллипсность 

концов труб не должна превышать 5*10% диаметра.

4 .2 .  Резку труб, а также вырезку бракованных участков трубы 

допускается производить двухручной пилой с толщиной полотна не ме­

нее 1 ,5  мм и высотой зуба I , 5+2,0 мм. Линию реза на поверхность 

трубы допускается наносить металлической чертилкой; разметочные 

линии наносятся мелом или карандашом.

4 .3 .  Автокраны и трубоукладчики, используемые при монтаже 

пластмассовых трубопроводов и сборке стыков труб, должны быть обо­

рудованы мягким полотенцем типа ПМ (изготовитель -  Львовский меха­

нический заво д ). Использование стальных тросов не допускается.

4 .4 .  Основной тип соединения полиэтиленовых труб и фасонных 

частей при монтаже трубопровода -  неразъемный, сварной, выполнен­

ный контактной сваркой встык. Соединение полиэтиленовых труб с  ме­

таллическими трубами и арматурой -  разъемное, фланцевое, состоящее

СК 2108-87-00ПЗ/2
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из полиэтиленовой втулки под фланец и металлического фланца.

4 .5 .  Руководство работами по сварке стыков напорных полиэтиле­

новых трубопроводов и контроль ее качества должны осуществляться 

инженерно-техническими работниками (технологами и механиками трес­

тов, производителями работ, мастерами, инженерами лабораторий), 

имеющими специальную подготовку в области сварки полиэтиленовых 

трубопроводов.

4 .6 .  К контактной сварке напорных полиэтиленовых трубопрово­

дов допускаются рабочие-сварщики не ниже 3 разряда, имеющие П ква­

лификационную групцу по технике безопасности, прошедшие теорети­

ческое практическое обучение по специальной программе "Сварщик 

полиэтиленовых труб" и имеющие соответствующее удостоверение. 

Контроль за  сроками аттестации сварщиков должна осуществлять строи­

тельная лаборатория треста.

4 .7 .  Сварщик, впервые приступившим к сварке полиэтиленовых 

трубопроводов или имевший перерыв в работе более Z месяцев (неза­

висимо от срока аттестации), перед сваркой труб в новых погодных 

условиях (если это сопряжено с изменением режима сварки), при из­

менении размеров или применении новой партии труб должен сварить 

пробный (контрольный) стык в условиях строительной площадки. Проб­

ный стык следует подвергнуть контрольным испытаниям по методике, 

приведенной в документе 87-00ПЗ/2.

4 .8 .  Сварка стыков полиэтиленовых труб, фасонных частей и 

втулок под фланцы выполняется на финских установках фирмы "ВИИК и 

Хеглунд" или других аналогичных им установках, обеспечивающих ме­

ханизацию процессов торцовки труб, сварки стыка и контроль техно­

логического процесса сварки.

Применяемые технологические схемы сварки стыков труб на подоб- 
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ном оборудовании в зависимости от способа строительства подземного 

трубопровода приведены в документах 8 7 -4 3 , 8 7 -44  , 8 7 -45  , 87 -46  

настоящего альбома.

4 .9 .  Перед закреплением труб в центраторах сварочной установ­

ки необходимо выполнить:

-  очистку поверхности трубы от жировых и других загрязнений 

сухой чистой ветошью на расстоянии не менее 50 мм от торца;

-  подборку труб по партиям заводской поставки с учетом мини­

мальных различий в значениях геометрических параметров свариваемых 

торцов труб и толщин их стенок.

4 .1 0 . Получение сварного стыка труб, фасонной части и трубы 

или трубы и втулки под фланец производится в следующей технологи­

ческой последовательности:

-  одна из свариваемых деталей жестко закрепляется в центраторе 

сварочной установки; другая устанавливается во второй раскрытый 

центратор и путем последовательного вращения детали достигается ми­

нимальное смещение кромок (допустимое смещение -  1Ъ% толщины стен­

к и ); второй центратор закрывается, жестко закрепляя деталь; допус­

кается для закрепления детали применять резиновые прокладки;

-  между торцами закрепленных деталей вводится торцевальная 

фреза установки; производится механическая обработка торцов; удаля­

ется фреза; контролируется зазор соединенных в стык деталей (до

4 400 мм -  0 ,5  мм; 4 800 мм -  1 ,0  мм; 4 1200 мм -  1 ,5  мм);

-  между торцами закрепленных деталей вводится сварочный инст­

румент, температура которого задается и автоматически поддерживает­

ся постоянной во время оплавления торцов труб и должна составлять 

при положительной температуре окружающего воздуха 195*200°С; произ­

водится оплавление торцов под давлением 1 ,5  кг/см2, длительность

СК 2108-87-00Г13/2

которого определяется высотой валика "К" на наружной поверхности ( 

труб; продолжается оплавление торцов под давлением 0 ,3  кг/см2, 

длительность которого ( t  on) определяется толщиной стенки сва­

риваемых деталей; выдерживается технологическая пауза, длитель­

ность которой ( t  п) определяется толщиной стенки свариваемых де­

талей; производится осадка стыка под давлением 2 ,0  кг/см2 с  обра­

зованием грата в течении времени ” t  ос" и охлаждение сварного 

стыка под давлением осадки в течении времени "  t  о х " ;

-  детали трубопровода, соединенные сварным стыком, освобож­

даются от закрепления в центраторах сварочной установки.

4 .X I . Ориентировочные параметры технологического процесса 

сварки стыка труб и фасонных частей при положительной температуре 

окружающего воздуха приведены ниже:
Таблица 2

Толщина
стенки
деталей,
мм

Высота 
валика 
"К ", мм

длительность
оплавления,
" £  о п ",сек .

Пауза
Ч п и,
сек .

Осадка
стыка.
" t o e * ,
сек .

Охлаждение
стыка,
” t  ох” , 
мин.

2 0 *2 5 ,5 1 ,5 170 10 15 25-32

28*32 1 ,5 220 10-15 20 33 -40

35*40 2 ,0 270 15-25 25 4 0 -50

4 0 *4 5 ,5 2 ,0 350 15-25 25 4 0 -50

4 .1 2 .  В интервале температур окружающего воздуха от 0° до -20°С 

необходимо производить корректировку параметров сварки с целью 

устранения продольных и кольцевых трещин в сварном стыке. Для кор­

ректировки температуры сварочного инструмента рекомендуется приме­

нять методику, разработанную трестом Мосоргиижстрой и ВНИИ по 

строительству магистральных трубопроводов, в соответствии с кото­

рой температура сварки (Т с , °С) определяется по формуле:

СК 2 I08-87-00ПЗ/2
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Тс =
0 ,5 9

где То -  температура окружающего воздуха, °С.

5 . Контроль стыков и испытание 
полиэтиленовых трубопроводов

5 .1 .  Контроль качества сварных стыков трубопровода производит­

ся путем внешнего осмотра и измерения геометрических параметров 

грата стыка» а также механических испытаний образцов, вырезанных 

из стыка. Физические (неразрушающие) методы контроля качества для 

сварного стыка полиэтиленовых труб, выполненного контактной свар­

кой встык, не применяются.

5 .2 .  Внешним осмотром устанавливаются видимые поверхностью 

дефекты грата стыка - задиры, пористость, симметричность формы и 

др. Высота и ширина наружного грата стыка замеряются при помощи 

штенгенцкркуля и должны составлять соответственно 4*6 и 8*12 мм 

при толпрне стенок свариваешх труб 20+25 мм; 5+7 и 10*15 мм -  при 

толщине стенок труб 28+32 мм; 6+9 и 12*17 мм -  при толщине стенок 

35+40 юс; 7*10 и 14*18 мм -  при толщине стенок 40+45 мм.

5 .3 . Механические испытания на растяжение основного материала 

труб и сварного стыка выполняются с соблюдением требований ГОСТ 

11262-76 я ТУ 6-19-051-259-80 Минхимпрома СССР. Механические испы­

тания необходимо проводить на образцах, вырезанных из стыка и 
трубы.

Форма и размеры образца для механических испытаний на растя­

жение сварных стыков труб разных диаметров приведены ниже.

СК 2108-87-00ПЗ/2

J*

________________________________________________________ Таблица 3
Толщина стенки Величины размеров образца, (мм)
труоы, VMM; В % X е R

10-20 40+0,5 20+0,1 170 150 60
21-40 60+0,5 40+0,1 300 200 60
Более 40 80+0,5 60+0,1 300 200 60

5 .4 .  Критерием качества сварки стыка полиэтиленовых труб
с Ь . значение которо-является коэффициент качества Кс *  

го должно быть в пределах 0 ,9 *1 .

Величина -  разрушающее напряжение по сварному сты-
,т .

ку -  определяется при разрушении образца по шву; величина G0M -  

предел текучести материала -  определяется при разрушении вырезан­

ного из сварного стыка образца по материалу трубы, либо при раз­

рушении образца вырезанного из основного материала трубы.

5 .5 .  Гидравлические испытания конструкции полиэтиленового 

трубопровода необходимо проводить в соответствии с п п .П .11*11 .18* 

СИ 478-80 Госстроя СССР и с учетом особенностей материала труб.

5 .6 .  Стыки полиэтиленовых труб, выполненные контактной свар­

кой встык, забракованные при внешнем осмотре, замере грата, опрес­

совке и других вццах контроля, исправлению не подлежат и должны

СК 2108-87-00ПЗ/2
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быть удалены.

б . Сборка стыка труб из поливинилхлорида (ПВХ)

6 .1 .  Разъемное соединение стыка труб из ПВХ, имеющих раструбы 

с желобками для резиновых уплотнительных колец, выполняют с по­

мощью монтажного натяжного приспособления, документ 8 7 -4 7 .

6 .2 .  Сборка стыка труб осуществляется в следующей последова­

тельности.

Иа гладком конце трубы намечают монтажную метку для определе­

ния длины втягивания в раструб другой трубы. На собираемые трубы 

устанавливают натяжное приспособление. В желобок раструба одной 

из труб вставляют резиновое кольцо (если на резиновом кольце при 

растягивании вручную обнаружены надрезы, то кольцо бракуют). Глад­

кий конец трубы и внутреннюю часть резинового кольца в раструбе 

смазывают мыльным раствором или глицерином. К о н ц ы  труб закрепляют 

в эаякиных хомутах приспособления. С помощью рычага приспособле­

ния гладкий конец одной трубы втягивают в раструб другой до мон­

тажной метки, после чего с помощью щупа проверяют правильность 

положения резинового кольца в собранном стыке.

При втягивании трубы в раструб резиновое уплотнительное коль­

цо подвергается деформации; между сопрягаемыми поверхностями 

кольца, трубы и раструба возникают контактные напряжения, обес­

печивающие герметичность стыка трубопровода.

6 .3 .  В случае выброса_кольца из желобка в раструб -  соедине­

ние стека труб демонтируют и сборку стыка повторяют заново.

7 . Оборудование, приспособления и оснастка 
для строительства пластмассовых трубо­
проводов.

7 . 1 .  Для выполнения работ по строительству трубопроводов

СК 2108-87-00ЛЗ/2
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из полиэтиленовых и ПВХ-труб с соблюдением технологических требова­

ний, изложенных в настоящем альбоме, рекомендуется использование 

оборудования, перечень которого приведен ниже.

Таблица 4

№
пп

Наименование
оборудования Изготовитель Технические характе­

ристики
Габариты,

мм
Масса,

мм

______  2 3 4 5

I . Приспособление для сварки 
труб 0 50+225 мм.
Состоит из электросварочно­
го инструмента, ручного ме­
ханизма торцовки, ручного 
механизма создания давления.

Механический 
завод Главмос- 
инжстроя по 
чертежам СКВ 
Мосстрой 
(39II/2A )

475х375х
1300

2 4 ,5

2 . Комплект оборудования для 
сварки труб 0600+1000 мм и 
проталкивания их в пройден­
ном тоннеле.
Состоит из электросвароч­
ного инструмента, электро­
пилы, торцевателя, насос­
ной станции, гидродомкрата.

Разработчик 
чертежей и 
изготовитель 
трест Горно­
проходческих 
работ № 2 
Главмосинж- 
строя

3000x1ЗООх 
х1550

1020

3 . Установка "  W H -280" для Фирма "ВИИК и П 37х580х 138
сварки труб i  75+280 мм. Хеглунд'ЧФин- х580

Состоит из электросвароч- ляндия)
ного инструмента, ручного и 
злектроторцевателя, ручного 
гидронасоса создания давления.

4 .  Установка " W Н-630" для 
сварки труб 0 400+630 мм. 
Состоит из электросварочного 
инструмента, гидравлического 
насоса от электро или бензо­
двигателя, электроторцевате- 
ля, домкратов для перемеще­
ния трубы через установку.

5 . Установка и W Н-800" для 
сварки труб 056О+8ООмм. 
Состоит из электросварочного 
инструмента, гидравлического 
насоса от электро или бензо­
двигателя, электроторцевате- 
ля, домкратов для перемеще­
ния трубы через установку.

1980x1050х 890
х1195

2150x1450х 1350
х1550

СК-2108-07-00113/2
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6 . Установка " WH-I000" 
для сварки труб р800*Ю00 
мм.
Состоит из электросвароч­
ного инструмента, гидрав­
лического насоса от элект­
ро или бензодвигателя, 
домкратов для перемещения 
трубы через установку, 
э л ек троторце вате ля.

2360х1790х
х1800

1950

7 . Вкладыши, электросварочный 
инструмент и электроторце- 
ватедь для сварки труб 
ф 215-г630 мм на установках 
”WB-630” и ” W Н-800" 
(производство Финляндия)

МОЭТЗК по 
чертежам 
1075 СКТБ 
ГМИС

8 . Приспособление для сборки 
стыка труб из ПВХ

Разработчик 
чертежей СКВ 
Мосстрой,
№ 5164

Определяется диаметром 
труб

7 .2 .  В зависимости от выбранной технологической схемы сварки 

стыков полиэтиленовых труб или сборки стыка труб из ПВХ, рабочее 

место сварщика так же должно комплектоваться приспособлениями и 

оснасткой в соответствии с "Нормокомплектом оборудования, инстру­

мента, приспособлений и инвентаря для бригад рабочих по монтажу 

трубопроводов из пластмассовых труб” , разработанным трестом Мосорг- 

инжстрой (заказ 86-1207).

'1ист
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х е а  I

I  -  гидродомкрат; 2 -  шахта; 3 -  кран; 4 -  отрезок трубы; 5 -  место складирования труд. 
6  -  коллектор; 7 -  проталкиваемый трубопровод; 8  -  сварочная установка; 9 -  труба; 1о _ 
нажимные патрубки.

Схема применяется для сварки труб с толщиной стенки, способной 

воспринимать, без потери устойчивости, значительное давление.

Выполняется: резка труб необходимой длины на поверхности шахты; 

последовательное опускание отрезков трубы в шахту и закрепление их в 

центраторах сварочной установки; сварка стыка; освобождение трубопро­

вода от центраторов установки; подъем участка трубопровода со. сварным 

стыком роликовыми домкратами; проталкивание гидродомкратом трубопрово­

да в тоннель через сварочную установку на длину отрезка трубы.

-
—Гл.ин;;

Нач.ог
ТлТспс

.Бирюков
'.Фалеев
ц.Истрато

—

СК 2108-87-43

Сварка стыка труб на дне 
шахты и проталкивание 
трубопровода в тоннель Р

;

I
i

п
i



i £ L

с х е м а  2

I  -  шахта; 2 -  ограждение шахты; 3 -  место складирования труб; 4  -  кран; 5 -  тоннель; б -  протягиваемый 
трубопровод; 7 -  сварочная установка; 8  -  обделка тоннеля; 9  -  основание трубопровода; 10 -  тросе; I I  -
лебедка.

Схема применяется для сварки труб с толщиной стенки, не способ­

ной воспринимать, без потери устойчивости, значительное давление.

Выполняется: резка труб необходимой длины на поверхности шахты; 

последовательное опускание отрезков трубы в шахту и закрепление их 

в центраторах сварочной установки; сварка стыка; освобождение трубопро­

вода со сварным стыком от центраторов установки; протягивание в тоннель 

с  помощью лебедки трубопровода через сварочную установку на длину отрез­
ка трубы. Г г . : : : : : г -  ~  ~ г -.

l.Z-Ч.сг
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Сварка стыка труб на дне 
шахты и протягивание тру­
бопровода в тоннель р* - -

МосоргинжстроГ:
____а х д е д Х !_______
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I -  регулируемый роликовый доглкрат; 2 -  труба; 3 -  сварочная установка; 4 -  траншея с откосами; 
5 -  трубопровод;

СЕарка стыка труб в траншее.

Выполняется: последовательное опускание труб в траншею и 

закрепление их в центраторах сварочной установки; сварка стыка; 

освоболодение трубопровода от центраторов установки; подъем участ­

ка трубопровода со сварным стыком роликовыми домкратами; пере­

мещение трубопровода по траншеи через сварочную установку или 

транспортировка сварочной установки к последующему стыку трубо­

провода
1-7." ••.j.

CK 2108-87-45

Сварка стыка труб в 
траншее
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МосОрГИН.7.СТро7 I 
отдел 1 ;•



J 6 2

I  -  регулируемы,! роликовый домкрат; 2 -  труба; 3 -  сварочная установка; 4 -  трубопровод; 5 -  траншея с откосами.

Сварка стыка труб на бровке траншеи.

Выполняется: закрепление труб в центраторах сварочной ус­

тановки; сварка стыка; освобождение трубопровода от центрато­

ров установки; подъем участка трубопровода со сварным стыком 

роликовыми домкратами; перемещение трубопровода в траншею че­

рез сварочную установку или транспортировка сварочной установ­

ки к последующему стыку трубопровода.

СК 2108-87-46

Сварка стыка труб на 
бровке траншеи Р - -Гзттятг
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I  -  траншея с откосами; 2 -  трубопровод; 3 -  труба; 4 -  спускаемая в тран­
шею труба; 5 -  веревка; б -  рычажное приспособление

Г “ Г т - - V с\

т

Сборка разъемного стыка труб из ПВХ способом последовательного 

наращивания трубопровода в траншее.

Выполнение: последовательное опускание труб с помощью веревок 

в траншею; сборка стыка рычажным приспособлением; освобождение тру­

бопровода от рычажного приспособления.
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Сборка стыка труб из 
ПВХ

Моеоргинжстрой. 
отдел 1Г> 1

Альбом СК 2108-87
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