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CK 2108-92-00ПЗ Пояснительная записка 4-13

- СЖ 2108-92-01' Сортамент труб из полиэтилена по

, U.,-Y.: -v ‘ V. ГОСТ 18599-83 —  -  • 14

CK 2108-92-02 / Оош?амент тоуб из ПЕХ 10 с раструбами
' 4 , ■ ■ , ! . для соединения с помощью резиновых 15

• . , 4 . * »'% >?'
уплотнительных колец по ТУ 6-I9-23I-81/

r CK 2108-92-03 Сортамент труб из ПВХ 12,5 о раструба-

, r ^ Ми для соединения с помощью резиновых

уплотнительных колец по ТУ 6-49-4-88 16
CK 2108-92-04 Сортамент втулок и переходов по ТУ 6-

49-22-90 из полиэтилена (ПИ1) 17
CK 2108-82-05 Сортамент тройников и отводов по

ТУ 6-49-22-90 из полиэтилена (ПНД) 18

CK 2108-92-06 Сортамент сварных отводов по ТУ 6-19-
218-86 из полиэтилена (ПЦД) 19

CK 2108-92-07 Сортамент сварных тройников и гнутых

отводов по ТУ 6-I9-2I8-86 из подиэти-

лена (ПЦД)' 20

CK 2108-92-08 Сортамент отводов по ТУ 6-I9-22I-85,

переходов, тройников по ТУ 6-19-223-

85 из ПВХ 21.
CK 2108-92-09 Сортамент фасонных деталёй из чугуна

для трубопроводов из поливинилхлорида

(ПВХ) 22

CK 2108-92-10 Пределы применения труб на грунтовом
* . основании 23

CK 2108-92-11 Пределы применения; труб на искусствен-

ном основании 21
CK 2108-92-12 Укладка труб из ПЦД. Тип I ;  2 25
CK 2108-92-13 Укладка труб из ПВХ. Тип I ;  2 . 26

. CK 2108-92-14 Укладка труб из ПНД. Тип 3-г 6 27

CK 2108-92-15 (Укладка тпуб из ПВХ. Тип 3+ 6 28
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Обозначение 1 ; Наименование Стр.

СК-2108-92-16 Укладка труб из ПЦД и ПВХ .Тип 7+9 29

(Ж 2108-92-17 Укладка труб из ПВХ. Тип 10+12 30
CK 2108-92-18 Арматурные изделия сеток CI-I+CI-5 31
CK 2108-92-19 Способы соединений пластмассовых труб 32 .

OK 2108-92-20 ; кладка полиэтиленовых труб в щитовом

■ тоннеле 33 !
CK 2108-92-21 Пересечение полиэтиленового трубопро-

вода с железной дорогой 34

(Ж 2108-92-22 Пересечение полиэтиленового трубопро-

вода о автомобильной дорогой и трам-

вайными путями 35
СК 2108-92-23 Заглушка стальная для трубопроводов

’■ • из полиэтилена. Зб

СК 2108-92-24 Присоединение трубопровода из подиэти-

лена к стальной трубе 3?

СК 2108-92-25 Фланец плоский 38

СК 2108-92-26 Резиновая прокладка 39

СК 2108-92-27 Присоединение трубопровода из пояиэти-

лена к арматура в колодца 40

СК 2108-92-28 Патрубок фланец-гладкий конец на

Ру *  1,0 МПа . 4Х

СК 2108-92-29 Присоединение трубопровода из поли-

этилена к пожарному гидранту в колодц* 42

СК 2108-92-30 Подставка под пожарный гидрант Ру =

1,0 МПа. Сборочный чертеж .43

СК 2108-92-31 Фланец 44 j

СК 2108-92-32 Патрубок 45

СК 2108-92-33 Заделка полиэтиленового трубопровода

при проходе через стенку 46

СК 2108-92-34 Детали заделки пластмассовых труб в

стенах колодцев из сборного жолезобе-
тона 47
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СК 2108-92-35 Детали заделки пластмассовых труб в

монолитных стенах колодцев 4а

• ’ ск 2 1 0 8 -аг-зб Детали заделки пластмассовых труб в

.. * стенах перепадных колодцев
49

GK 2108-92/37 Присоединение трубопровода из ПВХ-Р
/ , • }■ . к стальной трубе 50

СК 2108-92-38 Присоединение трубопровода из ПВХ-Р
к арматуре в колодце • б1

СЖ 2108-92-39 Присоединение пластмассовых трубопро-

■ водов к стальным вне колодца 82
•••' СЩГ08-92-40 Опалубка, для заделки фланцевого со-

/ --.г . ■ единения, расположенного в грунте 53.
. СК 2108-92-41 Горизонтальные упоры для трубопрово-

дов из ПВХ ^=100*300 мм с углом по-

ворота Л= 0°* 90° 54

: СК 2108-92-42 Вертикальные нижние упоры для трубо-

проводов из ПВХ Ду=100*300 мм с углом

поворота <L= 0°* 90° 55
' СК 2108-92-43 Вертикальные верхние упоры (якоря)

для трубопроводов из ПВХ и полиэтиле-
■ - на Дуг*100*300 мм с углом поворота

JU  П °*90° 56
v СК 2108-92-44 Упоры вертикальных стояков для трубо-

проводов из полиэтилена и ПВХ

100*300 мм 5?
СК 2108-92-45 Пересечение пластмассового трубопрово Г

■■ да с каналом теплосети

СК 2108-92-46 Номограмма для гидравлического рас-

чета канализации из полиэтиленовых

труб 59
СК 2108-92-47 Номограмма для гидравлического расче-

« “ та водопроводов из полиэтиленовых тру 5 60

Обозначение : Наименование Стр.

СК 2108-92-48 Номограмма для гидравлического рас-

чета напорных раструбных труб типа

« - Т из ПЕК
61

СК 2108-92-49 Сварка стыка труб на дне шахты и про-

талкивание трубопровода в тоннель &
СК 2108-92-50 Сварка стыка труб на дне щахты и про-

тягивание трубопровода в тоннель 63
СК 2108-92-61 Сварка стыка труб в траншее 64
СК 2108-92-52 Сварка стыка труб на бровке траншеи 65
СК 2108-92-53 Схема' сварки полиэтиленовой "втулки

• - под фланец" с трубопроводом 66
СК 2108-92-54 Сборка стыка труб из ПВХ 67
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I .  Общая часть

1 .1 . Настоящий альбом CK2108-92 "Подземные напорные ̂ трубопроводы 
из пластмассовых труб. Материалы для проектирования" предназначен для 
проектирования и строительства подземных сетей водопровода и напорной 
канализации в г .  Москве с применением пластмассовых труб.

1 .2 . Материалы альбома распространяются на прокладку сетей водо­
снабжения и напорной канализации с расчетным давлением до I  МПа
(10 кгс/см^) из пластмассовых труб отечественного производства:

-  полиэтиленовых ОВД) по ГОСТ 18599-83;
-  поливинилхлоридных (ПВХ) по ТУ 6-19-231-87 и ТУ 6-49-4-88.
Для сетей водоснабжения используются трубы диаметром от 63 до

500 мм, для канализации -  от 63 до 1200 ммж
1.3. Альбом составлен на основании следующих нормативных и спра­

вочных материалов:
-  СНиП 2.04,02-84 "Водоснабжение. Наружные сети и сооружения";

' -  СНиП 2.04.03-85 "Канализация. Наружные сети и сооружения";
-СНиП 3.02.СП-87 "Земляные сооружения, основания и фундаменты"; <
-  СНиП Ш-4-80 "Техника безопасности в строительстве";
-"Инструкция по проектированию и монтажу сетей водоснабжения и

канализации из пластмассовых труб" СН 478-80;
-  Справочник проектировщика "Проектирование, строительство и экс­

плуатация трубопроводов из полимерных материалов", Стройиздат,
. 1885 г ;
-  Каталог '"Грубы и соединительные детали из термопластов",

НИИТЭХШ; 1
-"Рекомендации по расчету и проектированию трубопроводов из тер­

мопластов'.' Стройиздат, 1985 г . ;  >
-  "Рекомендации по проектированию и монтажу наружных водопровод­

ных и канализационных сетей из поливинилхлоридных раструбных 
труб". Стройиздат, 1984 г . ;

-  СНиП 2.05.02-85 "Автомобильные дороги", 1985 г .
1 .4 . Альбом представляет собой откорректированную и дополненную 

редакцию альбома СК 2108-87, основные положения которого были согласо­
ваны с ГлавМосинжстроем (ныне Ассоциация строителей "Мосинжстрой"), 
трестом "Мосочиствод" (ныне Управление канализации п .о. Мосводоканал), 
трестом "Мосводопровод" (ныне Управление водоснабжения п.о. Мосводо­
канал).

1 .5 . Корректировка и дополнение альбома выполнена отделом новых
строительных конструкций института Мосинжпроект за счет собственных 
средств института, i

Раздел альбома по технологии сварочно-монтажных работ при строи­

тельстве пластмассовых трубопроводов откорректирован главным специалистом 
по сварке "Мосоргинжстроя" тов. Истратовым И.Ф. (раздел 6 пояснительной за­
писки и докум. -  49 *  -  Й .

1 .6 . С введением в действие настоящей редакции альбома аннулируется ре­
дакция альбома 1987 г .  (альбом СК 2108-87).

2. Пластмассовые трубы и соединительные детали к ним
2.1. Пластмассовые трубы, предназначенные для напорных трубопроводов, 

транспортирующих неагрессивные (к материалу труб и соединительных частей к 
ним), подразделяются на различные типы в зависимости от величины номинально­
го давления:

I  -  легкий 0,25 МПа (2,5 кгс/см2) ;
(Ж -  среднелегкий 0,4 МПа (4 кгс/см**);
С -  средний 0,6 МПа (6 к г с / с А ;
Т -  тяжелый 1,0 МПа (10 кгс/сиг).
За номинальное давление принимается постоянное внутреннее давление 

воды при температуре 20°С, которое должны выдерживать трубы в течение 50 лет.
2.2 . Выбор типа труб для напорных трубопроводов следует производить из 

условия, чтобы величина расчетного внутреннего давления в трубопроводе не 
превышала номинального давления для труб, указанного в предыдущем пункте.

Расчетное внутреннее давление для трубопроводов из пластмассовых трубо­
проводов принимается равным наибольшему рабочему давлению в трубопроводе 
на различных участках по длине без учета повышения давления при возможном 
гидравлическом ударе.

2 .3 . Трубы из других термопластов, выпускаемые отечественной промышлен­
ностью, в данном альбоме не отражены из-за ограниченного сортамента диамет­
ров выпускаемых труб или из-за отсутствия выпуска соеданительных и фассонных 
деталей.

2.4. В сортаменте полиэтиленовых и поливинилхлоридных труб указаны тру­
бы (диаметром 63-1200 мм), предусмотренные ГОСТом и ТУ. Номенклатура соеди­
нительных деталей для пластмассовых труб приведена в докум. -04 + -09. на­
стоящего альбома.

2.5. Выбор необходимого материала, диаметра и типа труб, способы их 
соединения, а также способа укладки следует производить с учетом расчетного 
давления внутри трубопровода, температуры наружного воздуха, агрессивности
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и температуры транспортируемой жидко щрасчетного расхода в соответствии 
с рекомендациями, приведенными в настоящем альбоме и в соответствии 
с нормативными документами на проектирование пластмассовых трубопро­

водов.
Для систем хозяйственно-питьевого водоснабжения должны применять­

ся трубы, изготовляемые из материалов, разрешенных органами здравоох­
ранения и имеющие в своей маркировке обозначение "питьевая".

2 .6 . Диаметр труб должен назначаться на основе гидравлического 
расчета (см . докум. -  46-*48), допускается при назначении диаметра 
труб использовать данные докум. -  01 настоящего альбома по эквивален­
тным диаметрам для труб из других материалов. При этом следует учи­
тывать номенклатуру труб, выпускаемых отечественной промышленностью.

3 . Пределы применения и способы укладки труб в трубо­
проводах с применением пластмассовых труб

3 .1 . При выборе материала пластмассовых труб для напорных трубо­
проводов следует руководствоваться номенклатурой труб, выпускаемых 
промышленностью, учитывать особенности материала труб, грунтовые 
условия, условия монтажа труб (температуру окружающей среды), пре­
дельные допускаемые заглубления труб.

Пределы применения труб по глубине заложения,требования по уст­
ройству оснований и замене трубопроводов устанавливаются в соответс­
твии с указаниями, приведенными в докум. -  10 и -  I I .

При этом рекомендуется, как правило, применять пластмассовые тру­
бы. с высотой засыпки не более 3 ,5  м за исключением отдельных коротких 
участков,

3 .2 . Пластмассовые трубы могут также применяться для восстановле­
ния ветхих трубопроводов способом протяжки. Для этих целей следует 
использовать трубы со сварными стыковыми соединениями (Г Щ ).

3 .3 . В альбоме привады решения по открытой прокладке трубопрово­
дов с применением пластмассовых труб в различных инженерно- геологи­
ческих условиях, а также при прокладке трубопроводов в щитовых тонне­
лях и футлярах.

3 .4 . В случае прокладки труб в водонасыщенных грунтах на период 
строительства (включая засыпку траншей до планировочных отметок) долж­
но быть обеспечено снижение уровня грунтовых вод водопонижением или 
водоотливом.

3 .5 . Для прокладки напорных трубопроводов из пластмассовых труб 
предусмотрены следующие типы оснований:

-  грунтовое, выравненное при прокладке трубопроводов в песчаных 
грунтах (кроме гравелистых) с расчетным сопротивлением EQ HQ М0Н00

ОД Ш а (1 ,0  к г с / с А ;
-  песчаная подушка толщиной I0G мм при прокладке трубопроводов в гли­

нистых, галечниковых, песчаных грунтах, щебенистых, гравийно-галечникошх, 
скальных, обломочных и т .п . грунтах с.расчетным сопротивлением В 0 не 
менее ОД Ш а (1 ,0  кгс/си^);

-  искусственное бетонное или втрамбованное в грунт щебеночное основа­
ние с устройством песчаной подушки при прокладке трубопроводов в водона- 
сыщенных грунтах с расчетным сопротивлением В 0 не.менее ОД Ш а
(1 ,0  к гс/сьГ );

-  искусственное железобетонное основание с устройством песчаной по­
душки при прокладке труб из ДЖ в грунтах с расчетным сопротивлением В 0 
не менее ОД МПа (1 ,0  кгс/см2) с возможной неравномерной осадкой.

3 .6 . При прокладке полиэтиленовых труб в слабых грунтах с ’ расчетным 
сопротивлением В 0 менее ОД МПа (1 ,0  кгс/см2 ) ,  а также заболоченных, за­
иленных, заторфованных и т .п . грунтах следует предусматривать и осуществ­
лять мероприятия, обеспечивающие повышение несущей способности грунтов 
основания до ОД Ш а (1 ,0  кгс/см2) путем втраыбовки в грунт щебня, замены 
грунтов, устройства песчаных свай и песчаных подушек и т .п  Допускается 
прокладка полиэтиленовых труб в этих условиях со строительным подъемом
и.устройством удлиненных стальных раструбов в колодцах.

Переход пластмассовых труб на стальные в этих случаях должен осу­
ществляться за пределами колодцев; Применение труб из поливинилхлорида в 
слабых грунтах, а также в грунтах с возможной неравномерной осадкой не р е ­
комендуется.

3 .7 . При прокладке'трубопроводов в опасных и потенциально опасных 
для карстообразования зонах следует применять полиэтиленовые трубы (ИНД) 
типа Т . Применение труб из поливинилхлорида в этих условиях не рекомен­
дуется.

3 .8 . В зависимости от требуемой несущей способности труб в альбоме 
предусмотрены следующие требования по виду и степени уплотнения грунта 
засыпки пазух траншей до уровня "верх трубы.+ 0,3  м" (защитный слой ):

-  засыпка местным грунтом с послойным разравниванием и уплотнением 
(степень уплотнения грунта -  неконтролируемая);

-  засыпка местным грунтом с послойным разравниванием и уплотнением
0  .повышенной степенью, которая характеризуется удельным весом уплотненно­

г о ,  грунта, I 4 дда_пшпадых_ грунтов и супа ce il .и 1 ,6 -т Д Л  -  для сут^ .
линков и глин (К >  0193); 

соя»
-  засыпка песчаным грунтом с уплотнением до К сот^ 0 ,9 7  (применение

пылеватых песчаных грунтов не допускается). ,

GK 2108-92-00ПЗ
Дис]

2
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,3 .9 .  Защитный слой грунта над трубопроводом (толщиной 0,3 м) не 
доякод содержать твердых частиц (комков) крупностью более 20 мм и 
твердая: включений (щебня, камней и т .п . ) .

Уплотнение защитного слоя непосредственно под трубами должнр 
производиться вручную. Применение трамбовок не допускается. При при­
менении песчаных грунтов уплотнение защитного слоя непосредственно 
вам трубами допускается на производить.

ЗД О . ЗасыхЩгшжбрх защитного слоя (выше уровня "верх трубы +
2' 0 ,3  к " ) ,  должна осуществляться местным грунтом в соответствии с тре­

бованиями проекта. При этом грунт засыпки не должен содержать твер­
д а : включений (крмков, обломков строительных деталей и материалов и 
прочее).

Под местным грунтом подразумеваются грунты, вынутые из траншей 
• иди имеющиеся на стройплощадке (песчаные, глинистые, за исключением 
твердых глин, природные песчано-гравийные смеси без крупных включений)

З Д 1 . При укладке труб в траншее под автомобильными дорогами, : 
трамвайными путями, улицами, проездами, городскими я промышленными 
шшащадками, имеющими покрытие усовершенствованного типа, засыпка 
траттой на вою глубину до низа дорожной одежды должна производиться 

^песчаным ̂ грунтом (преимущественно крупным или средней крупности) с 

шшзйннм уплотнением. Степень уплотнения грунта засыпки принимать 
в соответствии со СНиП 2.05.02-85, но не менее Ксот = 0,95.

З Д 2 . На участках трубопроводов, где по условиям применения труб 
жошшшнная степень уплотнения грунта и где невозможно обеспечить 
требуемое качественное уплотнение местного грунта (суглинков, глин 
ж тл е . ) 1, обратная засыпка на высоту не менее 30 см над трубопроводом 

jUjranma производиться привозным грунтом с повышенной степенью уплот­
нения. Такие участки должны быть выделены в проекте.

.__  З Д З . Определение степени уплотнения грунта (удельный вес грун- -
та в  сухом состоянии или коэффициента его уплотнения) следует произ- 
всдагь отбором проб с обеих сторон трубопровода не реже, чем через 
каждое 30+50 м (но не менее двух проб на участке между колодцами)

__ ж оформлять актами на скрытые работы. Допускается применение другихi
проверенных практикой, методов контроля степени уплотнения грунта.

З Д 4 . Методы засыпки и уплотнения грунтов засыпки и применяе­
м а  при этом механизмы должны обеспечивать сохранность труб и исклю-. 
чать возможность их смещения.

Единичные перемещения механизмов и транспорта над трубопроводами 
Г "  допускается при высоте засыпки над верхом труб 1 ,0 м.

Высота засыпки над верхом трзвв период эксплуатации трубопрово­
д а  должна быть не менее 1 ,0  м.

3 .15 ,При укладке пластмассовых труб в щитовых тоннелях и футлярах следует 
применять, как правило, полиэтиленовые трубы. Трубы из поливинилхлорида могут 
быть уложены в коротких футлярах, прокладываемых открытым способом. При этом 
длина трубы должна превышать длину футляра не менее, чем на 20 см. Межтрубное 
пространство должно быть заполнено цементопесчаным раствором о помощью бетоно­
насосов. При этом дожны быть приняты меры, исключающие всплытие труб,

3 .16. При восстановлении существующих ветхих трубопроводов способом про­
тяжки пластмассовых труб порядок производства работ устанавливается индиви­
дуально в зависимости от материала и состояния труб существующее трубопровода.

4 , Основные расчетные положения

4 .1 . Предали применения пластмассовых труб, приведенные в настоящем 
альбоме, определены расчетом из условия деформативности труб при совместном 
действии следующих нагрузок:

-  давления грунта засыпки с учетом воздействия временной подвижной на­
грузки по схеме НК-80;

-  собственного веса.труб.
Предельные значения деформации поперечного сечения труб (укорочение 

вертикального диаметра) с учетом отпора грунта приняты в соответствии с ука­
заниями СН 478-80 равными:

-  для труб из полиэтилена -  5%;
-  для труб из поливинилхлорида 3,5$.

4 .2 . Вертикальное давление грунта на трубы от веса засыпки определено 
как для гибких конструкций (без  учета коэффициента концентрации вертикального 
давления грунта ). Удельный вес засыпки принят равным 1 ,8 т/м3 с учетом коэф­
фициента перегрузки -  1,15.

Воздействие временной подвижной нагрузки определено с учетом распреде­
ления давления в грунте.

СК 2108-92-00ПЗ
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5 . '  Указания по транспортировке и хранению 
пластмассовых труб

5.1 . Транспортировка, погрузка, разгрузка и хранение поли­
этиленовых труб должны производиться при температуре окружающего воз­
духа не ниже минус 20°С, поливинилхлоридных -  не ниже минус 10°С.

При перевозке пластмассовых труб укладку их следует произ- . 
водишь на ровную поверхность транспортных средств, вплотную одна 
к другой во избежания раскатки. Следующий ряд в гнездах, образован­
ных предыдущим рядом труб. Трубы должны закрепляться мягкими захват­
ками.

При транспортировке необходимо предусматривать меры по пре­
дотвращению соскальзыванию труб на подъемах. Концы труб не должны 
выступать за край платформы или прицепа более, чем на 1,5 м.

5 .2 . При хранении и транспортировке пластмассовых труб сле­
дует принимать меры, исключающие возможность повреждения поверхности 
и кромок труб.

Поврежденные при транспортировке и хранении трубы отбрако­

вываются и монтажу не подлежат.
5 .3 . При хранении пластмассовые трубы должны быть уложены в

штабели горизонтальными рядами я закреплены
от рескатки,

5 .4 . Пластмассовые трубы и фасонные детали из них при хране­
нии должны быть защищены от длительного воздействия солнечного об­
лучения.

6 . Технология сварочно-монтажных работ при строительстве 
пластмассовых трубопроводов

6 .1 . Общие положения
Материалами настоящего раздела следует руководствоваться при 

составлении проектов организации строительства трубопроводов из поли­
этиленовых или поливинилхлоридных труб и проектов производства работ 
по их строительству, а также при выполнении работ непосредственно на 

. объектах. Они могут быть использованы в качестве практического руко­
водства линейными ИГР, рабочими-сварщиками и трубоукладчиками, веду­
щим! строительство пластмассовых трубопроводов.

Материалами раздала можно пользоваться в процессе обучения 
специалистов по монтажу и сварке пластмассовых трубопроводов и при 
норшгровании этих работ.

В разделе приведены:
а ) основные технологические требования к процессу сборки и 

сварки кольцевых стыков полиэтиленовых труб при строительстве под-

, ------------- :--------------- :-------------------- — ---------------------------:------------:— L l
; земных трубопроводов з  стесненных условиях городской застройки, составленные 1 
I с учетом объема и сортамента выпускаемых отечественной промышленностью поли- 
I этиленовых груб, сложившегося в настоящее время парка сварочного оборузова- 
| ния уровня механизации процесса сварки и оснащенности сварочных лабораторий 

строительных организаций;

б ) технология сборки стыков трубопроводов с разъемными и неразъемными 
I (клеевыми) соединениями труб из поливинилхлорида, выпускаемых отечественной 

промышленностью;
ё ) ведомость оборудования, приспособлений и оснастки для работы при 

строительстве пластмассовых трубопроводов.
Изложенные в настоящем разделе технологические требования относятся к 

| строительству сетей водоснабжения (диаметром от 63' до 500 мм) и напорной 
канализации (диаметром от 63 до 1200 мм) с рабочим давлением дл I  штя 
(10 кго/сиг) и регламентируют для полиэтиленовых трубопроводов:'

-  требования к трубам и фасонным частям; \

•дополнительные требования к хранению труб и фасонных частей;

-  правила сборки и сварки стыков трубопроводов; \

-  порядок контроля стыков и испытание трубопроводов;
для трубопроводов из ПВХ:
-  последовательность сборки разъемного и неразъемного стыков

труб.

• Выполнение настоящих требований обязательно для всех строитель­

ных организаций, осуще твлякицих монтаж водопровода и напорной кана­

лизации из полиэтиленовых и поливинилхлоридных труб в соответствии 

с данным Альбомом, а отступления от них при производстве сварочно- 

монтажных работ при строительстве трубопроводов необходимо согласо­

вывать с разработчиком Альбома.

Раздел составлен на основании нормативных и справочных мате- 

I риалов, указанных в чаете первой настоящего Альбома, а также с 

использованием карт трудовых процессов, разработанных трестом Мос- 

оргинжстрой:

-  "Проталкивание пластмассового трубопровода & 400 мм в тон­

нель", М0ИС, 1987;

-  "Сварка стыка пластмассового трубопровода 6 400 мм” , М0ИС,

Аист
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-1967;

-  "Монтаж трубопровода $ 160 мм в разъемным соединением стыка", 

МОИС, 1986;

г  "Проталкивание пластмассового трубопровода 6 1000 мм в тон- 

!н ель", МОИС, 1985;

-  "Сборка и сварка стыка пластмассовых труб 6 1000 мм е приме­

нением оборудования фирмы "ВИИК и Хеглунд (Финляндия)", 'МОИС, 1985;

-  "Инструкция по эксплуатации комплекта оборудования для свар­

ки полиэтиленовых труб диаметром 600-1000 мм и прокладки их в прой­

денном тоннеле", МОИС, 1983.

6 .2 .  Требования к трубам и фасонным частям

6 .2 .1 .  Для сооружения наружных сетей водопровода и напорной ка­

нализации должны применяться пластмассовые трубы и фасонные части, 

имеющие на наружной поверхности'условные обозначения соответствую­

щие проекту, удовлетворяющие требованиям государственных стандартов 

и технических условий.
I -

6 .2 .2 .  Качество применяемых Пластмассовых труб и фасонных час­

тей должно подтверждаться заводом-изготовителем соответствующими 

сертификатами.

! 6 . 2 .3 . На кавдуго партию труб и фасонных частей завод-изготови­

тель выдает сертификат в двух экземплярах, где указывается номер 

заказа, ГОСТ и ТУ, по которым они изготовлены, марка, тип, их раз­

мер и количество в партии, заводской номер партии, результаты гид­

равлических и механических испытаний; индекс расплава материала,

: из которого изготовлены трубы и фасонные части.

6 .2 .4 .  Комплектующая организация обязана передавать строительной 

организации трубы вместе с одним экземпляром заводского сертифика­

та. Применение пластмассовых труб без заводского сертификата на

объектах запрещается.

6 .2 .5 . Сертификаты на трубы и фасонные части должны храниться 

на объекте до окончания строительства трубопровода с последующей 

передачей их заказчику совместно с другой исполнительской докумен­

тацией. Они являются исходными документами при рассмотрении пре­

тензий к качеству производства сварочно-монтажных работ со сторо­

ны заказчика, проектной и эксплуатирующей трубопровод организации.

6 .2 .6 . Замена материала и сортамента труб, а также фасонных 

частей разрешается только по согласованию с проектной организацией 

при условии, что технологические и эксплуатационные характеристи­

ки заменяющих труб или фасонных частей не ниже аналогичных харак­

теристик заменяемых.

6 .3 .  Дополнительные требования к хранению труб 
и фасонных частей

6 .3 .1 . Основные требования к транспортировке и хранению пласт­

массовых труб см. в раздела 5 настоящего Альбома.

6 .3 .2 . Трубы на объекте необходимо хранить в горизонтальном 

положении, рассортированными по типоразмерам на стеллажах со сплош­

ным ровным настилом или на спланированной площадке с подсыпкой из 

мягкого грунта.

6 .3 .3 . Высота штабеля на площадке для труб диаметром до 630 мм 

должна быть: для труб типов "СЛ" и "С" -  до 2 ,3  м, типа "Т " -  до 

2,6 м. Трубы диаметром 710 мм и более рекомендуется складировать 

в один ряд, чтобы избежать "овализации" стенки трубы.

6 .3 .4 . При хранении и транспортировке труб и фасонных частей 

следует учитывать, что материал труб может гореть, поэтому необ-

СК 2108-92-00ПЗ
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ходимо соблюдать требования противопожарной безопасности. Распо­

лагать их на объекте следует на расстоянии не менее 5 м от места 

производства электрогаз ос варочных работ; I м -  от нагревательных 

приборов, легковоспламеняющихся, взрывоопасных и горючесмазочных 

/ материалов.

6#3.5. Гарантийный срок хранения труб и фасонных честей -  два 

года со дня их изготовления, указанного в заводском сертификате.

По истечении указанного срока перед использованием на объекте они 

должны быть проверены в лаборатории на соответствие требованиям, 

указанным в сертификате.

6 .4 . Сборка и сварка стыков полиэтиленовых 
труб

6 .4 .1 . Перед началом работ по монтажу труб, сборке и сварке 

стыков трубопроводов необходимо произвести осмотр и отбраковку 

труб и фасонных частей, складированных на объекте.

.Поверхность труб не должна иметь рисок, сколов, надрезов и 

других механических «повреждений глубиной более I мм.. Эллипсность 

концов труб не должна превышать 54-10$ диаметра.

6 .4 .2 . Резку труб, а также вырезку бракованных участков трубы 

непосредственно на объекте допускается производить двухручной пи­

лой с толщиной полотна не менее 1,5 мм и высотой зуба 1,54-2,0 _мм.!' 

Линию реза на поверхность трубы допускается наносить металлической 

чертилкой; разметочные линии наносятся мелом или карандашом.

6 .4 .3 . Автокраны и трубоукладчики, используемые при монтаже тру­

бопровода и сборке стыков труб, должны быть оборудованы мягким по­

лотенцем типа ПМ (изготовитель -  Львовский механический завод ).

Использование стальных тросов не допускается. ‘

6 .4 .4 . Основной тип соединения полиэтиленовых труб и фасонных 

частей при монтаже трубопровода -  неразъемный, сварной, выполнен­

ный контактной сваркой встык. Соединение полиэтиленовых труб с 

металлическими трубами и арматурой -  разъемное, фланцевое, состоя­

щее из полиэтиленовой "втулки под фланец" и металлического фланца.

6 .4 .5 , Руководство работами по сварке стыков напорных полиэти­

леновых трубопроводов и контроль ее качества должны осуществлять­

ся инженерно-техническими работниками (технологами и механиками, 

производителями работ, мастерами, инженерами лабораторий), имею­

щими специальную подготовку в области сварки полиэтиленовых трубо­

проводов.

<6 ,4 .6 , К контактной сварке напорных полиэтиленовых трубопрово­

дов допускаются рабочие-сварщики не ниже 3 разряда, имеющие П ква­

лификационную группу по технике безопасности, прошедшие теорети­

ческое и практическое обучение по специальной программ ‘Сварщик 

полиэтиленовых труб" и имеющие соответствующее удостоверение. 

Контроль за сроками аттестации сварщиков должна осуществлять сва­

рочная лаборатория строительной организации.

6 .4 .7 . Сварщик, впервые приступивший к сварке полиэтиленовых 

трубопроводов или имевший перерыв в работе более 2 месяцев (неза­

висимо от срока аттестации), перед сваркой труб в новых погодных 

условиях (если это сопряжено с изменением режима сварки), при из­

менении размеров или применении новой партии труб должен сварить 

пробный (контрольный) стык в условиях строительной площадки. Проб 

ный стык следует подвергнуть контрольным испытаниям.

6 .4 .8 . Сварка стыков полиэтиленовых труб, фасонных частей и 

"втулок под фланцы" выполняется на установках, обеспечивающих ме­

ханизацию процессов торцовки труб, сварки стыка и контроль техно-



; логического процесса сварки.
I
! Применяемые технологические приемы сварки стыков труб на по­

добном оборудовании в зависимости от способа строительства подзем­

ного трубопровода приведены на схемах 1-5 настоящего Альбома.,

6 .4 .9 .  Перед закреплением труб в центраторах сварочной устаноэ- 

1 ки необходимо выполнить:

I -  очистку поверхности трубы от жировых и других загрязнений

сухой чистой ветошью на расстоянии не менее 50 мм от торца;

-  подборку труб по партиям заводской поставки с учетом мини­

мальных различий в значениях геометрических параметров сваривае- 

мых торцов труб и толщин их стенок.

6 .4 .1 0 . Получение сварного стыка труб, фасонной части и трубы

! или трубы и "втулки под фланец" производится в следующей техноло­

гической последовательности:

-  одна из свариваемых труб жестко закрепляется в центраторе 

| сварочной установки; другая устанавливается во второй раскрытый

центратор и путем последовательного ее вращения достигается мини­

мальное смещение торцов в собранном стыке (допустимое смещение -  

| 1Ъ% толщины стенки трубц); второй центратор закрывается, жестко за -

i ' крепляя трубу (допускается для сборки стыка устанавливать резино- 

! вые прокладки между центратором и трубой);

-  между торцами закрепленных труб вводится торцевальная фре­

за установки; производится механическая обработка торцов; удаля­

ется фреза; контролируется зазор соединенных в стык труб (до

$ 400 мм -  0,5 мм; $ 800 мм -  1,0 мм; 0 1200 мм -  1,5 мм);

-  между торцами закрепленных труб вводится сварочный инстру­

мент, температура которого задается и автоматически поддерживает­

ся постоянной во время оплавления торцов труб и должна составлять 

при положительной температуре окружающего воздуха 195-г200°С; произ­

водится оплавление торцов под давлением 1,5 кг/см2, длительность 

которого определяется высотой образующегося валика "К" на наруж­

ной поверхности торцов труб; продолжается оплавление торцов под 

давлением 0,3 кг/см2, длительность которого ( t  оп) определяется 

толщиной стенки свариваемых труб; вцдерживается технологическая пауза, 

длительность которой ( t  п) определяется толщиной стенки свариваемых 

труб; производится осадка стыка под давлением 2,0 кг/см2 с образо­

ванием грата в течениии времени " t  ос" и охлаждение сварного сты­

ка псд давлением осадки в течении времени " t  ох";

-  детали трубопровода, соединенные сварным стыком, освобожда­

ются от закрепления в центраторах сварочной установки.

6 . 4 . I I .  Ориентировочные параметры технологического процесса свар­

ки стыка труб и фасонных частей при положительной температуре окру­

жающего воздуха приведены ниже:

Толщина
стенки
труб,
мм

Оплавление торцов
'-Г А
сек.

Осадка
стыка
Ч о с " ,
сек.

Охлаждение
стыка,
" t  ох ", 
мин.

Высота 
валика 
"К",мм

Длительность
оплавления,
" t, on ",сек.

204-25,5 1,5 170 10 15 25-32

284-32 1,5 220 10-15 20 33-40

354-40 2,0- 270 15-25 25 40-50

40445,5 2,0 350 15-25 25 40-50

6 .4 .1 2 . В интервале температур окружающего воздуха от -2 ° до 

-20°С при производстве работ на открытой площадке без тепляков не­

обходимо производить корректировку параметров сварки с целью устра­

нения продольных и кольцевых трещин в сварном стыке. Для корректи­

ровки температуры сварочного инструмента рекомендуется применять 

методику, разработанную трестом Мосоргинжстрой и ВНИИ по строитель-

СК £108-92-00113



ству магистральных трубопроводов, в соответствии с которой темпе­

ратура сварки (Тс , °С) определяется по формуле:

Тс »  138 -  То х 0 ,41 
0,59

где То -  температура окружающего воздуха, °С.

6 . 5. Контроль стыков и испытание 
полиэтиленовых трубопроводов

6 .5 .1 . Контроль качества сварных стыков трубопровода производит­

ся путем внешнего осмотра и измерения геометрических параметров

грата стыка, а также механических испытаний образцов, вырезанных 

из стыка. & 1зические (неразрушающие) методы контроля качества для 

сварного стыка полиэтиленовых труб, выполненного контактной свар­

кой встык, не применяются.

6 .5 .2 . Внешним осмотром устанавливаются видимые поверхностные 

дефекты грата стыка -  задиры, пористость, симметричность формы и 

др. Высота и ширина наружного грата стыка замеряются при помощи 

штангенциркуля и должны составлять соответственно 4+6 и 8+12 мм 

при толщине стенок свариваемых труб 20+25 мм; 5+7 и 10+15 мм -  при 

толщине стенок труб 28+32 мм; 6+9 и 12+17 мм -  при толщине стенок 

35+40 мм; 7+10 и 14+18 мм -  при толщине стенок 40+45 мм.

6 .5 .3 . Механические испытания на растяжение основного материала 

труб и сварного стыка выполняются с соблюдением требований ГОСТ 

11262-76 и ТУ 6-19-051-259-80 Минхимпрома СССР. Механические испы­

тания необходимо проводить на образцах, вырезанных из стыка и 

трубы,не ранее 24 часов после сварки стыка и 16 часов после вырез­

ки линейных образцов.

................ ...... ..........................:__________  •_______________ U L

Форма и размеры образца для механических испытаний на растя­

жение сварных стыков труб в зависимости от толщины стенки трубы 

приведены ниже.

\ \ ________________________________________

R
\ ----------------1 >

AQ
------а

' • — - Ч ------- --
/

<
г  Л

г  } ---------------

[

1

'
i f

1

-

Толшина стенки 
трубы, (мм)

Величины размеров образца, (мм)

В * £ г Я

10-20 40+0,5 20+0,1 170 150 60

21-40 60+0,5 40+0,I 300 200 60

Более 40 80+0,5 60+0,I 300 200 60

6 .5 .4 . Критерием качества сварки стыка полиэтиленовых труб явля­

ется коэффициент качества Кс ---------- ----------------, значение которого
^он

должно быть в пределах 0,9+1.

Величина 6 ^ ‘ -  разрушающее напряжение по сварному стыку -

определяется при разрушении образца по шву; величина -  пре­

дел текучести материала -  определяется при разрушении вырезанного
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из сварного стыка образца по материалу трубы, либо при разрушении 

образца вырезанного из основного материалы трубы.

6,5,6% Стыки полиэтиленовых труб, выполненные контактной свар­

кой встык,забракованные при внешнем осмотре, замере грата, опрес­

совке и других видах контроля, исправлению не подлежат и должны 

быть удалены.

I
% 1

6 .6 . Сборка стыка труб из поливинилхлорида (ПВХ)

i
6 .6 .1 .  Разъемное соединение стыка труб из ПВХ, имеющих раструбы 

с желобками для резиновых уплотнительных колец различного профи­

ля, выполняют с помощью монтажного натяжного приспособления (схе­

ма 6 ) .

6 .6 .1 .1 . Сборку соединений труб производят при температуре 

окружающего воздуха до -Ю °С. Резиновые уплотнительные кольца дол- ' 

жны храниться в термосе или в теплом помещении. Их монтируют в рас­

труб, не выдерживая при отрицательной температуре.
!

6 .6  Л . 2. Сборка стыка труб осуществляется в следующей-последо- I
вательности. '

На гладком конце трубы намечают монтажную метку для определе­

ния длины втягивания в раструб другой трубы. На собираемые трубы 

устанавливают натяжное приспособление. В желобок раструба одной 

из труб вставляют резиновое кольцо (если на резиновом кольце при 

растягивании вручную обнаружены надрезы, то кольцо бракуют). Глад­

кий конец трубы и внутреннюю часть резинового кольца в раструбе 

смазывают мыльным раствором или глицерином (при отрицательной тем­

пературе воздуха). Концы труб закрепляют в зажимных хомутах при­

способления. С помощью рычага приспособления гладкий конец одной 

трубы втягивают в раструб другой до монтажной метки, после чего 

с помощью щупа проверяют правильность положения резинового кольца 

в собранном стыке.

При втягивании трубы в раструб резиновое уплотнительное коль­

цо подвергается деформации; между сопрягаемыми поверхностями коль­

ца, трубы и раструба возникают контактные напряжения, обеспечиваю­

щие герметичность стыка трубопровода.

6 . 6 .1 .3 . В случае выброса кольца из желобка в раструб -  соеди­

нение стыка труб демонтируют и сборку стыка повторяют заново.

6 ,6 .2 . Неразъемное соединение стыка труб из ПВХ выполняют в 

раструб с применением обезжиривающего растворителя и зазорозапол­

няющего клея, не требующего предварительной калибровки концов труб.

6 .6 .2 .1 . Склеивание труб производят при температуре окружающего 

воздуха не ниже 5°С. Место выполнения работ должно быть защищено

от ветра и атмосферных осадков. Банка с клеем и сосуд с растворителем 

должны иметь герметичные крышки и пробки.

6 .6 .2 .2 . Неразъемное соединение стыка труб осуществляется в сле- 

дукице й последо вательно сти.

Склеиваемые поверхности труб тщательно очищают ветошью, обезжи­

ривают метиленхлоридом. Зазорозаполняющий клей ГИПК I27A (ТУ 

6-05-251-95-79) наносят тонким слоем на раструб и толстым слоем 

на конец трубы в .сеевом направлении. Соединяют склеиваемые поверх­

ности стыка труб, при этом лишний клей, вытесняемый из пространства 

между сопрягаемыми поверхностями, надлежит немедленно удалить.

6 . 6 .2 .3 . Склеенный стык труб в течении 5 мин. не должен подвер­

гаться каким-либо механическим воздействиям и перед дальнейшим мон-
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тажом трубопровода должен выдергиваться не менее 2 часов.

6 ,6 .2 .4 . Гидравлические испытания стыков трубопровода должны 

проводиться не ранее 24 часов после их склеивания.

6 ,7 . Оборудование, приспособления и оснастка
для строительства пластмассовых трубопроводов

6 *7 .1 . Для выполнения работ по строительству трубопроводов 

из полиэтиленовых и ПВХ труб с соблюдением технологических требо­

ваний, изложенных в настоящем Альбоме, рекомендуется использова­

ние отечественного и импортного оборудования, перечень которого 

приведен ниже.

№№ Наименование Техническая характеристика
пп оборудования Диаметр Мощность 

свариваемых сварочного 
труб, мм инструмента, 

кВт

Масса,кг

_1___ _2________________ __________3______________ 4______________ 5_________

I .  Сварочные установки 
типа УСТТ Института 
электросварки им. 
Е.О.Патона
УСТТ-ПО 63*110 I 46,4
УСТТ-225 160*225 2 81,2
УСТТ-400 250*400 2 . 156
УСТТ-630 500*630 4 443
УСТТ-900 710*900 8 854
УСТТ-1200 1000*1200 12 1471

1 1 - 2 3____ 41 5 1
I \
i

2. Сварочные установки 
йирмы "Виил и Хеглунд" 
(Финляндия)
WH-280 75*250 1.4. 138

WH-400 250*355 5 550

и'Н-бЗО 355*560 7,2 890

WH-800 500*800 7,6 1350

WH-IOOO 710*1000 12 1950

U/H-I200 800*1200 14,4 1880

3. Натяжное приспособ­ 110*160 20
ление для сборки 
стыков труб из ПВХ 160*200 35
конструкции СКВ Мос- 
строй 225*280 - 41

315*400 - 50

6,7.2. В зависимости от выбранной технологической схемы сварки

стыков полиэтиленовых труб или сборки стыка труб из"ПВХ, рабочее 

место сварщика или трубоукладчика так же должно комплектоваться 

приспособлениями и оснасткой в соответствии с "Нормокомплектом 

оборудования, инструмента, приспособлений и инвентаря для бригад 

рабочих по монтажу трубопроводов из пластмассовых труб", разрабо­

танным трестом Мосоргинжстрой (заказ 86-1207).
7. Приемка и испытания трубопроводов

7.1 . В процессе производства работ по строительству наружных трубопро­
водов необходимо производить пооперационный контроль по подготовке осно­
вания, качеству и степени уплотнения грунта засыпки,

7 .2 . Испытания напорных пластмассовых трубопроводов должны производить­
ся на прочность и плотность гидравлическим способом в соответствии с раз; 
I I  "Инструкции по проектированию и монтажу сетей водоснабжения и канали­
зации из пластмассовых |труб" СН 478-80. Вое упоры (пост, и времен.) на 
участках, подвергающих- . [исз
ся испытаниям, должны I СК 2108-924)0113
быть засыпаны. 1
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Р е з и н о в о е
м а е мт и п  С ( 0,8 M H a j Т И П  Т  Ш  М П а )

М И
^ 2 .
М М

&.
М И

З т ,
М М

е ,
М М М М к м

“Ь .
М М

м а с с а
Т Р И Б Ы ,  КГ й ч .

М И м м м м
S t .

и м
е ,

М И
е « .

м м
ч
м м

t ,
И М

М а с с а
т р и ы , к г Ь г

fc ,
И И

< 4
М М

6 3 63,6 8 0 0 3 .0 3 . 4 1 3 Б 9 9 .5 . 9 9 .  D 4 .7 2 84 .0 1 0 19

9 0 — — — — — — — — 40,7 Н Ц 7 4 .3 4 .В 1 5 7 U 0 . 5 1 Ц О 9.С7 118 .0 1 2 21

■ Н О 1 1 0 , 8 1 3 2 , 5 3,2 3 .5 П 1 0 1 1 8 , 0 и м 9 , 0 6 Г Д 8 1 3 2 , 5 5.3 5 .9 17 1 0 ) 1 У 1 1 4 , 0 1 4 .4 0 1 3 9 ,0 13,0 23^0

Ш 4 6 4 , 0 1 8 8 , 0 4 ,7 5,1 2 3 11/ 1 3  4 , 5 м » 1 9 , 0 0 161 ,0 1 88 ,0 7,7 . 8 , 5 22, 1 4 <3 4 .5 4 34 .0 3 0 ,3 0 195,0 1 5 0 2 7 .0

22 5 т , н 25J/, 5 6 ,6 И 2 7 2 0 1 5  У 1 5 4 , 0 37,1/0 m , k 254 ,5 10,8 12,0 2 7 2 0 4 5 4 .0 154,0 5 9 . 8 0 2 67 ,0 17.0 32,0

2 8 0 2 8 1 , 6 З Й  , 7 0 ,2 8 . 9 3 2 2 4 1 1 2 , 0 1 7 2 , 0 57,50 2 8 1 , 6 314,7 13.4 1 4 , 9 3 2 2 4 1 7 2 .0 172,0 9 2 , 0 0 3 3 0 0 20,0 ЗБ.О

3 1 5 3 ) 5 ,  0 3 6 4 , 3 ' 9 ,2 9 , 9 3 5 2 Б 4 8 4 , 6 п М 7 3 ,0 0 5 4 6 , 8 351 ,3 15,0 1 6 ,7 3 5 2 6 1 8 4 ,0 184,0 1 16 ,00 3 6 8 , 0 21,0 39,0

4. Ис а о в ш  о б о э н д ч е н н е : T h e *  П в Щ  С -НО Т  л и ш ь * »  T J H 5 - J 3 M T .  
i  0ЕЩА1 1 *О Н Д  ТРЗЕ Ы  С Р А С 1 Р Ш М  -  5.5 М.
3. Т р о е й  п о с ш ш т м  в к о н л а е к т е  с р в и ш ы м й  ш ц а м й .
4 .  з а м е н а т р з в  п б х  ТО н а  с т  а  л ь н и е  а н а л о г и ч н а  ш л ш а е к о в и и . ж е а м ,  з к а з а н щ  

В А Ш М .  - 0 4 .

п .

Нам. отл КпЗЕЕВА.

(л. СПЕИ, Дф о н и н _ /ЯШ
За в . гр. п гт» Z m 1

Н контр Г/ME PH Я ...

т . ж Ш е ш Г Ш к .

C K 9 1 0 I  - 5 * - И

С о р т а м е н т  т р о е  из П в х  т о  с
P A C T P S E A M H  1 А Я  C 0 E A H U E H 1 U  
С П О М О Щ Ь »  РЕЗИНОВЫХ Ч П Ш Н Н ТШ -  
HMX Ш Е Ц  М  Ш - ) 3 - 2 3 ( - 8 Т

[ЯЕШ1ШД1Д1ШД11
Г I I ^__

H orn  п я т и т



М б

Т а м *  п н

Ш Н Е Т Р

11,  н и

Т Р Н Ы  1й Ш 7 2 . 5  С Р Ш Р Ш М Й  Ш  С 0 Ш Ш Й 9  С ПОИОКСМО РЕЗИ И О Ш  - .....  . ' Ш Е  И, ПО T9 6 - 4 9 * 4 - 8 8

T U I  с ( 0 ,6  м о а ) т и п  Т  ( 1 , 0  м п а . )

И М И И ИМ
л ,

и м и м
« 1 .

.м и ИМ
t .

м м
М К С  С А 
т р и ы , к г

« ч ,
мм м м

s.
м м

Я
МИ

е ,
ИМ ИМ

« г -
м м м к

М А С С А  
ТРЗБЫ , КГ

ш - 7 - — — — ~ — — — — Н О ,8 752.5 м 4,7 и 70 1 1 6 ,0 7740 72,26!
ш Ш , 0 Н Е . * ъ,ь h,k г г й Ш , 5 U M 7 5 ,9 9 7 ш . о Й £ ,0 6.2 и п 74 1 3 4 5 734,0 25,677

2 2 5 г г б , 4 1 5 1 .5 5 ,3 5 ,7 г т г о | 5 ^ 0 754.0 32.4В8 2 2 М m,s 8 Л 9 ,5 27 20 754,0 754,0 50,253

f  J m m i E  в Б О Э Н Л Ч Е К И  e : Т р ш  Ш  12,5 t  n s  C  Ш Б Е Б А Л  T S  Б - 4 М - 8 » .

5. 0 И 8 И  A i l  DA T P 1 U I P Р А С Т Е Ш И  -5 .5  M.
i  T P J C l l  Л О С Т А Ш М Т С А  l  C O M I W E E T E  С Р Е З И Ш И М 1  К О Н Ц А М »  10 Til 3 8 -ED589 5-??.  
m. З а и г н а  т р е б  л о х  тг.5  п  с т а а н ы г  а к а л о г м й д  п ш э ш Е т ы м  т р е б а м  

« А З А Ш 1 Х  Ь А Ш М . - 0 1 .

гР
Нлч.аа (CQ3FEBA Ж *
Гл.СПЕЦ Афонин J L
Л . контр. СЕМЕРН9 M l
ЗАЬ ГР. сенерня
to. RHKI. Ш Ш Ш ш й

скгш-м-оз
СОРТАИЕИТ Т И Б  «3 П Ы И г,5  С 
Р А С Т Р Ш М И  АА5 С 0 Ш Ш М  
С П0ИО ЦИО Р Е З И Н 1Ш  т о в о т ш  
НИХ Ш Е И  00 ТО О - А З Н -Й * .

[ а и л  м е т  1и ип|

НоЫШЖтЕКТ

01181317
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В т з а к н П0А. Ф А А К 1 Ы  ПО T 9 6 - 4 8 * 3 2 - 5 0  (П Н 1 ) l U P E X O ib l  no T 9  6 - M - 2 2 - ■90 ( O H i l

i .
S, М И  iA R ТИПА fk|. г̂, e. t. КассаiA a Е Т 9 Ш ,

ТЙП A
XT it * d.4, S .M H H i  ТИПА MM AA9 ТИПА e, e. Ма с с а  hiAAA тнEPEXQAA КГ 

ПАНИ CA c T KM И И И Н HM И И CA C T MM c T c T
МИ МИ MM

С т
Cl - 5 ,6 5,8 102 73 50 12 1.0 — 0,12 Ц14 110 * 6 1 6,1 1Д0 3.6 5.8 6 9 18 в 0 ,13 0 ,20

ПО - 6.3 10,0 158 № 8 0 20 l.S - 0,45 0,55 160 *110 9,7 14,6 6,3 10,0 64 15 5 0 ,3 0 0,45

uo - 9,1 14,6 212 i n 20 28 3 1 - Ц 19 7,70 225 x l6 0 ' 12,8 20,5 9.1 14,6 87 20 10 1,00 1,30

225 - 12,8 20,5 262 233 80 40 4.5 - 1,31 1,28 315 x 225 17.9 28,7 Д 9 20,5 100 2 0 10 4, gO 2,30

3 1 5 - 1 1 9 28,7 3T§ 3 32 100 55 5,5 - 3,15 4,05 400 *3 1 5 22,7 36,4 17,9 28,7 104 2 0 10 2,50 3,60

4 0 0 - 14} 36,4 4 8 2 425 100 50 6 0 — 5,56 6,93 5 0 0 x 3 1 5 28,3 45,5 77,5 28,7 190 20 10 6,40 8,30

5 2 1 - 28,3 45,5 5 8 5 52Б 100 50 Ю - 7,90 9,90 50 0  *400 28,3 45,5 22,7 36,4 117 20 10 4,80 6,10

0 3 0 - 35,1 - 8 8 5 636 100 50 8.5 — 9,30 — 6 3 0  <400 35,7 - 22,7 - 224 20 10 12,10 -

7 1 0 им 40,2 - 8 0 0 730 100 55 9,5 12,80 13,9D — 6 3 8 * 5 0 0 3$7 - .28,3 143 20 10 8,70 -

8 0 0 3 0 ,2 45,3 - 8 0 5 8 3 3 100 55 Щ 0 17,00 18,40 —

9 0 0 3 4 .7 - - 1 0 0 5 835 100 5 5 14,0 20,00 — -
1 0 0 0 3 8 ,5 - . - 1 4 1 0 1 0 3 8 100 80 12,0 24.90 — —  .

1 2 0 0 4 6 ,2 — - Ш  0 1 2 4 5 100 60 140 35,70 — —

4. 1 с ш ш  о б о з к х ч е и д е : ш т  ш  ф а а щ  ОШ 770 са m -49-22-90;
n E P U f t l  Я H I  225 *  4S0 С Ш - 4 9 - 2 М 0 .

СК 240Е -32-Oii

Нач . отд Козеева С о р т а м е н т  втулок и 
ПЕШОАО& ПО ТЗ6-49*22'ВО 
ИЗ ПОАМТШНА ( ПНА.)

СТА AU А Аист A U СТО I
Гл.спец Аф о н и н Р 1
Н. к о н тр . Се м е р н я

Н о ш ж т шЗа в. гр. Се м г р н я
ш т ш С-Ш АЬШ Ш к .



Т р л н  н и к  n o  m - 4 4 - 2 2 - 9 1  ( p m )
. О т т ы  по т н - 4 4 - г г - 9 о  ( ш )

Л ,
ММ

9 0 * к$*

г!

$ , и м  m  Tunk ^Ь НИ АЛ) ТИПА i
И К

ь « ,
н м ММ

МАССА Т Р О Й Н Ш , КГ
т  ш к $ ,И М  А А) ТИПА

R ,
ММ

МАССА 0Т В Ш .1 Л Г  
1 А *  ТИПА Д , М М 1 А И Ш

К.
МИ

МАССА 0Т80АА, КГ 
Ш  Т1ИГА

c T С т с т С т С Т ’ с Т . С Т

E  3 3,6 5.8 T . i 9.3 420 60 40 О .Е 7 0,25 S3 З.Б 5.8 63 0 ,0 7 0,42 Д Б 8.8 63 0 .03 0 ,06

440 6,3 m 43.3 46,0 2 2 5 m 10 0 ,9 0 4 ,50 ш 6,3 40.0 440 0 ,37 0,57 м Е0.0 440 О.Е8 0,20

4 SO 9.4 46,6 Ц О 330 465 2.50 4 ,0 0 Ш 9 4 4Я6 460 4,40 4Д 5 и 49,6 460 0,54 0.85

2 2 5 42,8 20,5 25.3 33.0 980 го л 4 9 6.50 40,30 2 2 5 -U.8 20,5 2 2 5 3,50 *,8 3 42.6 20,5 225 U0 £,БО

I I t H H I E о н ш ч с н п е : т г о н и н к  л н 1  - н о т  ш - ч з - г г - М ;
I1ID1 90* ПН1 460 C TSM9-22-9D

С К 2 Ш - 4 2 -  05
<п _

С о р т а м е н т  т р о й н и  ш  и  о т в ш  
ПО Т У  £ -4 9- 2 2- 9 0  «3 Ш Ш к Щ  
( П Н 1 )

[ f l M E l f  Ш Д
Гл ХП ЕО . А ф о н и н А&лп Р 1 1 4  _
Н. КОНТР. С Е М Е Р Н 9 щ х

НосннжтшЗ&в. гр С Е М Е Р Н 9
ЬЕА. НН#. (Ок



iЗсшш ошнашие: orm сварш Е0‘(1И1 500 Т пнпееоц TU-59-ЛИб.

СК Н08-92-06.л
Нам отд К о з г е \вл Сорта ией сшиых онош по тз ечв-яв-йе из 

пшиэтиаеш (пт)
сгш*Кист листовГа, сп FaАф о н и и р 1H.ICDKTP.Се м е р н я ш ^
Носи И Ж ПРОЕКТЗабТпГСЕМЕРНЯШ1ЖшшшгШL
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о т в е т  с РАСТРШИ Ш РЕЗИНОВОЕ: Кольцо no 1 J  6-/9-224-85 |( Ш )  т и п Т П Е Р Ш !  П О Щ - / 9 - И И 5  (ПИ) т и п  T ТРОЙНИК (10 T9 {-49-225-85 ( Ш )  Ш 1

< * К r f ' J » Ь% е „ н м  И Я 1 1 04 > и м  Ш  J L
* j . 8, К а с с а  о т е ш а д  ш1 НОМША

А И А М Е Г Р А . h
М а с с а

П Е Р Е Ш А ,

г

Но М У К

А Н А И Б Т Р Л , , * 4 ,

М а с с а

Т Р О И В Ш И
м и ИИ МИ и м МИ

7 7 ° 3 0 ° 4 5 е 9 0 ° 7 7 ° 3 0 л 4 5 е 9 0 °
ММ м м ИИ

7 7 е 3 0 ° 4 5 е 3 0 °
Т Р З Б ,

и м

м м ММ м и М М Н И И И Т Р У Б .

М И

И И ММ м м м м м м М И
г

9 0 9 0 , 7 7 7 0 , 7 4 , 3 7 7 0 , 5 7 2 8 7 8 2 2 2 8 М 3 7 2 8 7 8 2 т 4 7 5 7 7 1 8 3 7 5 U 7,4 7 , 6 2 . 7 7 5 x 6 3 7 5 2 3 2 4 4 0 6 3 6 3 , 6 6 3 , 6 8 0 , 0 2 8 0 7 4 0 9 6 8 5 7 1

м 7 7 0 . 8 7 3 2 , 5 5.3 7 7 6 , 0 7 5 0 2 7 5 2 7 2 4 9 7 7 3 6 2 0 3 2 5 8 4 6 5 7 2 6 7 0 3 8 5 7 , 9 2 . 0 2 . 7 2 . 9 9 0 * 5 3 9 0

6 3 , 6 8 3 , 6 9 0 , 0 9 6 . 0

2 4 3 5 5 0 Т5
Ч «

7 5 , 5 9 3 , 9 3 7 0 7 5 5 7 0 3 7 7 0 0

7 6 0 « 1 0 7 й £ , 0 7 , 7 7 3 4 , 5 2 0 В 3 D 4 3 8 5 7 7 4 7 5 4 2 5 0 3 3 5 6 6 0 7 4 8 7 4 5 6 0 4 . 7 5 . 7 5 , 7 7 , 2 7 7 0 * 5 3 7 7 0 2 5 7 7 5 0 9 0 9 0 , 7 9 0 , 7 7 7 0 , 7 3 3 7 7 6 Й 7 0 5 7 9 0 0

ns 2 2 6 , 4 2 5 4 , 5 7 0 J 5 1 5 4 . 0 2 8 6 4 2 7 5 3 6 9 9 8 7 В 4 3 2 7 4 3 6 8 6 В 7 7 4 2 0 7 8 8 7 0 , 0 7 2 . 7 7 4 , 3 2 7 . 0 7 5 0 * 5 5 7 6 0 2 9 7 4 Т 0 0 7 7 0 H 0 . f i 7 7 0 , 8 7 3 2 , 5 3 7 5 7 8 6 7 7 4 3 3 0 0

г в о 2 8 7 , 6 3 7 4 , 7 / 3 , ( 1 7 7 2 . 0 3 6 0 5 2 7 6 7 7 7 2 4 5 2 7 0 3 7 7 5 2 7 7 0 9 5 7 9 6 2 4 9 8 0 7 7 . 8 2 3 , 0 3 2 . 0 4 8 . 5 7 5 0  *  7 7 0 7 5 0 7 7 0 , 8 7 7 0 , 8 7 3 2 , 5 7 7 4 , 0 3 7 4 2 2 5 0 7 8 0 7 6 7 , 0 7 6 7 , 0 7 8 6 , 0 4 7 0 2 3 4 7 3 7 7 7 0 0

Ь\5 3 1 6 8 3 5 7 , 3 7 5 , 0 7 8 4 , 0 3 8 2 5 7 7 7 3 3 7 3 В 0 г З Б 4 2 5 5 2 7 7 2 3 3 2 7 0 2 5 7 7 0 3 2 4 . 5 3 2 , 0 3 5 , 0 5 5 , 5 —

/. кАОВШ ОРОШЧЕЯИЕ: ОТ&ОТ А5° Ш  Р 225-40 T9 6-/9-224-85;
теойник ш //оно m-/9-m-as;

i. СОЕШНТЕАЫШЕ 1 ETA АН ШТАШИТ В КОМПЛЕКТЕ С РШШЫМА Т1ЛЛТКИТЕАЬЙЫМЦ ШЦАМ# 
«О ТЗ М. Ш.ЗТв-Bi, TJ 38 /05.595-75.

ш

л Т7 I
Нач . DU КОЗЕЕВА М -
Гл.СПЕЦ Аф о н и н
Н. КОНТР. СЕМЕРИК

Зав. гр . СЕМЕРО 9 *клл*

С К Я А И Ш

Со р т а м е н т  о т в е т о в  и т м - й - ш т
ПЕРЕШИВ, Т Р О Й И Ш в  ПО 
Ш - 4 И 5 И 5  из ПБХ

СТАЛИ* KUC.T Аистов
1

Н о с ц и ж т шшхтшшшшшт
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M M R -ltS

Г "

J

F T "

- t

- F T L  ~

H - r a
(
*, ~

Н APSWHUi 
АЙАМЕТР 
TP 3F
п и ,
М М

Тро й н и ки  с д и м я  р а с т р ш м н  и

ФААИ1АЕМ Р Ш О К Ш О Ш Е
Т Р О Й Н И К И

Т Р Е Ш С Т Ш И М Е  ,
Т и ш и  т и ш е т в д н с
Р А 6 К 0  Л Р О Х Ш Н Р

. П л T P S БКИ  
ФЛАНЕЦ" Р А С Т Р »

П А Т М Ш  Ф Л А Щ -  
ГААХСйй КО Н ЕЙ

П е н е н а  и
А Ш Р А С Т Р Ш И Е

З Ш Ш Е
о ш к ш м

ь ,
и м и м

Масса

1 ШТ.„ 
КГ

^СКОПЦОВ
0603Ш Ш 1

К
м и

* 4 ,
ММ

МАССА
■1шт.,
КГ

ЗСАОВНОЕ
ОБОЗНАЧЕНИЕ

L ,
ИМ

1 ч .
м и

Ма с с а

1м т.,
К Г

РОВНОЕ
0В03НАЧШ1Г

Ь ,
мм

Масса

1ш т.,
к г

К » 0 Ш 1
i m h u e h e

J.0
мм

Мас са

1ш т.,
к г

НСАОВНОЕ
О Ш М Щ {

К
и м

м а с с а

1ш т.,
к г

110
Ммв*
ЮО li00 3 8 0 т 2о г E-KS10Q 135 U f - К С Ш 145 8.0 — — —

Ш — — — —

И м Н Й  
-< 5 0 /« о 4 2 0 205 22,0

М М В -К С  
< 5 0 /« 0

410 2 3 6 26,8 E -K S  150 155 12,7 Г - К 5 Ш 175 м ,б ММt -  КС 
150 /щ

285 10,3ИМО-KS
Ш / « 5

440 as 23,3

2 2 5
ММ A-KS
200  /эд 0

6 0 0 2В0 53,2

МНЕ-КЗ  
2 0 0 / щ .5 0 0 as 36,8

M M I - U

® оо/гоо
6 0 0 300 48.8 Е -К $ 2 0 0 195 22,0 F - K * 2 0 0 200 16.9 — - -

Mmb-ks 
200 his 5 2 0 2 4 5 39.0

MMB-RC 
200/н о

550 255 41,9

2 8 0
И ЙА ”  RSf
Ш /iS B 67.4 E -H U O O 215 35,7 F-K$ 250 235 23,1 — — -

3 15
M M A -K S  
300 / 300 ц о E -R S M 0 235 32.7 F -K S 3 00 260 36,6 — — —

1, Ч з Г Ш Ы Е  ФАСОННЫЕ Ш А А Й  Ш Т О В А Ш С Я  ПО С Т А Ш Р И  ФРГ А З У  16451 11} СЕРОГО 
И КОВКОГО Ч Ш Н А  И П О С Т А М К Ш  по ИМПОРТ*.

Л. ЧЛГЗККЬСЕ ФАСОННЫЕ Ш А А Й  Р Ш И Е Й А Ш С *  ПРИМЕНЯТЬ Ш  Т М М Ш Ш 0 1  »3 Ш
х а я  в ш е ш м ш *  в с е х  т и п о в  прочности.

!

I л
Т а з Ш Г

пм эш ш ш тм м пш ттш
11Ш 7^Ш 4Ш тЯГ1УГГХ
ы а я и ш  И а М г Л  Ш ЕВк —

ск а ш -.м -м

СОРТАМЕНТ ФАСОННЫХ 1ПААЕЦ  
ИЗ ЧИП НА т  ТРНБШРОМАОВ из
П О Ш И Н йА Х А А Р Ш г (ПВХ)

СТАДИЯ кист кист

М О ЬИ НИЧРО Ш
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Г р а н т ы

О С Н О В А Н И Я

П ЕС ЧАНЫ Е (К Р О М Е  ГРА

ьгамстых ) г р ш ы  с

РАСЧЕТНЫЙ CDHPDTH8- 

A E H H E M  НЕ МЕНЕЕ  

(М М П А  (1**1  С И * )

R o ^  0,4 М П а  (1 кЩ м 2 ] ]

С х е м а  ^ к  а а а  к и

Т Р М Н? ЧЕРТЕЖА

исыпки ПАШ

Тип
с п о с о б а
П А А А К Н

и ; - т з

Hv-u

Т р е б о в а н и я  к г р ш а м

З А С Ы Л К И  П А З И

53+зо монао ть& знзов ьм $3i т-ю-вос ммаю бз*эо ш чбо  юодо 5Ш311

Местный г р ш  с п ос а он н ыр

Р А ЗР А В Н И В А Н И Е М  И УПЛОТ­

Н ЕННЕЙ

М е с т н ы й  г р у н т  с п о в ы ш е н - 

НОЙ СТЕПЕНЬЮ т о т ш м я

L W l i j _ ____________

П е с ч а н ы й  г р у н т  с m o m
Н И Е М  А О  кср£ 0 , 9 Г

ПРЕАЕАЬНАЯ ВЫСОТА ЗАСЫПКН Н А1 ВЕРХОМ Т Р И  в  м  а а я  ТРУБ, H i

по ГО С Т  Ш 9 9 - В З  ( П Н 1 ) ,  Т П Н 9-2Н - В З  ( Ш ) ,  Т Н - 4 9 - 4 - 8 8  / Ш }  

Т И П  С А  . 1  т и п  с тип т

ПРИ Н А Р У Ж Н О М  АН А М Е Т Р  Е TP2S U ,  М

Б. 5 4,5

5,5

4,5

5 ,5

4 .0

5,0

•1,5

4.5

S 3

4.0

5,0

5 .5 5 ,5

5.0

шт

5,0

7.0

63-90

4.0

5.0

1ЦЫЕО \m\sT5m

8,о
4 .5 *

W

Б О

5.0

М Ш И С Т Ы Е , ГРАВ ЕА ЙС - 

ТЫЕ Г Р У Н Т Ы , Ш П Н О *  

ОБАОМОЧНЫЕ ПОРОАЫ С 

РА С Ч ЕТ Н Ы М  Ш Р О Т И В -  

КЕНИЕЙ НЕ МЕНЕЕ  

0 . Ш А  ( \ ш 1 С М 1 )

Ro Ь  О Н  М П  А ( {  «ГС/см»)]

и ; -13

М е с т н ы й  г р з н т  с п ослойный

РАЗРАВНИВАНИЕМ И Ш О Т  

НЕНИЕМ

8.0 4 , 5 4.5 4.0 15 15 м 5.0 4.0 м

5 Ме с т н ы й  г р ш  с п о в ы ш е н ­
н о й  с т е п е н ь ю  т о ш н н я  

______:___________

5,5 5.5 5,0 4,5 4.0 5S
Т,0 £.0 Б. О

8.0

засыпНН ХПолготот на 
П А Ш  П Ш Ш гГ М Щ

■14; -15

Пе с ч а н ы й  г р ш  с ш о т н е -

НОЕМ А О  К ^ О . 9 7
М 5 ,0

А П р Ц Е А Ь Ш  ВЫСОТА ЗАСЫПКИ НАА В Е Р Х О М  7PJS П8Х ТИПА С И Т  А А Н А  О З Н А М Е ­
Н А Т Е Л Е .

i ,  ПРИ З А С Ы П К Е  ТРАНШЕЙ МЕСТНЫЙ г и и т о м  а о а ш ш  с ы н  и с п о л ь з о в а н ы  м я г к и е  ГРАНТЫ 
^ е с ч а к ы е , г л и н и с т ы е ,  з а  и с к л ю ч е н и е м  т в е р д ы х  г л и н ,  п р м р о а н м е  п е с ш о - г ш м ц ы е  

с м е с и  с е в  к м п н ы л  в к л ю ч е н и й ) .  _ j
ТРЗБЫ ААР СЕТЕЙ Ш О П Р 0 6 Щ  С Л Ш Е .Т  ПРНЫИМАТЬ Т Ш  Т  с МАНСНИААЬНОЙ''tllCfiToR З А ­
СЫПКИ НАА ВЕРХОМ T P J F  3,5 М .

Л
На ч . с п а К О З Е Е В А 1 Ш
ГА. С П Е Ц А ф о н и и

Н.КОНТР. с р м в р н 9_
З а в , г р . СВМЕРНЯ
Б е Г ш Г Г о ш а w t .

ш ш -м-ю
ПРЕ1Ш1 ПРИМЕНЕНИЯ ШВ 
н а  грантовом ОСНОВАНИИ

СгкШ|
г ~
Aug I Липов

КоЫ Ш НШ йШ
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Г м н т ы

О С Н DВАНН)

ВОАОНАСЫЩЕННЫЕ 

Г МНТП С РАСЧЕТНЫМ 
СОПРОТИВЛЕНИЕМ НЕ 
МЕНЕЕ 0,4 МШ (4*7С1̂  
СО ШБОИ СОАООТАА-

чей u o h <m iiao ^ / j :

Грунты с расчетным 

СОПРОТ И ВАЕ НИЕМ НЕ 
ИЕНЕЕ 0,4 МПА (4 кгс/см4) 
С ВОЗМОЖНОН НЕРАВНО 

МЕРНОЙ ОСААКОЙ 
СЯоХЦАИП A

С и м а  л а а  к и

три б

~т v w м 9, м w *

Мести ы грунт

“ ' *

ПЕСЧМОГО ГРУНТА

Ш  im u J T № ?
V?.V/ '47“»/ Ю Ж W Ъ---

---- к*_________
М е с т н ы й  г р у н т

М '• #

. Al>-V >/ у Л J/Грунт зксим i L
П А Ш  / т'  w w " 'йёсчмш rp\uml 47

OCMQ&AHUL
ИШТ1Ш It

1йГТТГТйШГ

Т и п
С П О С О Б А

У К А А А К И
Hi  ЧЕРТЕЖА

4 6

'М б

4 6

40
4 7

4 7

Т р е б о в а н и я  к  г р у н т а м  

з а с ы п к и  П А З У Х

М е с т н ы й  г р у н т  с п о с л о й н ы м  

р а з р а в н и в а н и е м  и у п л о т ­

н е н и е м

М е с т н ы й  г р у н т  с п о в ы ш е н

н о й ; с т е п е н ь ю  у п л о т н е н и е  
( W W __________________________

П е с ч а н ы й  г р у н т  с у п л о т н е ­

н и е м  а о  к С0(Пд е

Ме с т н ы й  г р у н т  с п о с л о й н ы м  

РАЗР А В Н И В А Н И Е М  Н УПДОТИЕ- 

HUEM

М е с т н ы й  г р у н т  с  п о в ы ш е н  

Н О Й  С Т £  П Е К А Н )  У П Л О Т Н Е Н И Я  

_________________

Песчаный грунт с уплотне­

нием АО Коо^О.37

’ П Р Е А Е А Н Н А Я  ВЫ СОТА З А С Ы П К И  Ш  ВЕРХОМ В М  А Л 1  Т Р У Б  , И в

П О  Г О С Т  4 8 5 3 3 - 8 3  ( П К 1 1 .  Т У  £ Ч 9 - 2 3 Г - 8 7 ,  Т Н - Ч Н - Й 8  ( Ш |

ТИП СА тип С тип Т

прн Н А Р У Ж Н О М  А й  А М И Р Е  Т Р У Б  J U , И М

Б Ь - З О М О Ч Ы

8.0

t t №  355’50( 5Б!№0 И (И М  900420(1

Б.5

Б.5*

4 5

5.5

4 5

S.5

4 5

.5,5

4 5

S 5-

40

5,0

40

5 0

4.5

45

Б 5

4.5

kS

Б.5

А 5

40

50

4.5

40

5 ,0

Ь3*90 ма-лаОДЗЙ35ИМ

м
4 5

4 5

4 5

7.0
15

5.5

55

5№£30 7Ш-Ш

СО

6.0

5.0

Т.0

5.0

Т.0

40

6.0

40

40

0*90 «О Ч И

м

Б .5

8.0
45

ш о ^ 5  з е т о

8.0
4 5

6.0

8,0
4 5

6,0

4 0

4 0

4 0

8.0

1  Й Р Е А Е А Ь Н А З  В Ы С О ТА  ЗА С Ы П К И  HAA В Е Р Х О М  ТР У Б  ПВХ Т И П А  С И Т Л А Н А  В ЗН А ­

М Е Н А Т Е Л Е .

5 . П Р И  З А С Ы П К Е  ТРАНШ ЕЙ МЕСТНЫ М ГРУНТОМ  А О М Н Ы  БЫТЬ ИСПОЛЬЗОВАНЫ М Я Г К И Е  ГРУН­

ТЫ  ( П Е С П Н Ы Е ,  Г Л И Н И С Т Ы Е , ЗА К С К А Ю Ч Е Н Ц Е М  Т В Е Р Л Ы Х  Г А Н Н , ПРИРОАНЫ Б П Е С Ц А Н О - 

ГРАВНЙНЫ Е С М Е С И  Б Е З  К Р У П Н Ы Х  В К А М Ч И Ш Ц ] .

5 .  Т И Б Ы  А А Я  Ш Е Й  В О А О П Р О В О А А  Ш л т  Я Р Ш М А Т Ь  Т И П А  Т  £  Ш Ш М Ш Ш ,  Ш А ( Ш

з п ы п к ю ш  в е р х о м  п А Я н и

7Т

1ГЖ1М1 Щ Щ

уяшшж мш Ш Ш  Ш УМ

С К Ж И г - Н

П И Ш И  М М Ш Ш  T P S E

на ншссшш ш и ш

СГААИЛ1 АИСТ
I

АМСТОВ

Масиннсярас-кт



Tuni

НаружныйШирину Vjffifa/a, Расход материалов на Юп.м трубопровода, мздиаметртрубы
Ън,мм

соткоса­ми i:OtS и круче
соткоса­ми по- ложеЩ

подготовка из песчаного грунта
в траншее с откосами On

НО 1-0,5 НО,75 / ; /
_ 63 565_ _ _ : Q57 0,62 0,64 0,67

90 590 0,59 0,64 0,67 0,63
НО 610 0,6/ 0,66 0,69 0,7/
160 660 0,66 Q71 0,74 0,76
200 700 0,70 0,75 Q7& 0,80
225 725 0,73 0,72 a so 0,83
280 780 0,78 0,83 0,86 0,28
3/5 8/5 0,82 0,87 0,89 0,92
400 900 0,00 0,95 0,98 1,0
500 1000 W 1,05 . 108 1,1
630 /ИЗО то 1,43 Ш 1,Zi 1,23
7/0 15/0 12/0 i$1 1,56 1t29 1,3./
800 /600 1300 /,60 1,65 . )38 1,40
900 /700 1400 1,70 1,75 1,НЪ 1,50
/ООО /800 1500 1,20 1,85 1,53 1.60
/200 2000 1700 2,00 2,05 1,78 1,80

25

Tun Z

Засыпка пазух траншеи при способе укладки типа tu2  
должна производиться местным грунтам с послойным 

- разравнивание м и уплотнением.
2 . Объемы работ даны при способе уклад.хи отдельными 
_ трубами.,
3. При засылке траншей местным грунтом должны быть 
. использованы мягкие грунты (песчаные , глинистые, за
_ исключением твердых глин, природные песчано-гравийные 
. смеси без крупных выключении.)
4. При укладке т руб на участках пересечения сайтами- 
_ бильны ми дорогами, улицами, проездами и площадя ми_

населенных пунктов и промышленных площадокуиме-о- 
LLijUMU покрытия усодершенствованга/ми типа расып- 
ка траншей на бею глубину должна, гроивводиться 
песчаным грунтом с послойным уплотнением до Казгя&ОРб. 

б. Объемы работ  для труб, диаметры которых не указа­
ны в  т аблице, допускается определять путем интерн 
лоляции

—
СК г /03 -92-12// уНач.отдКозеебабдлм

Укладка труд из пн л. 
Тип 1■ 2

[ДУТОГл.спеиЛфонинИ. КОНТР.Семерня
Н о ы и ш н т шзав.гр. Семернябед.анхСавельевМ л!



Ц б

Наруж­
ный 

диаметр 
трубы 
Пн, мм

Ширина
траншей

б/ ММ

Расход материалов на Юпм [ ' 
тру оо пробода,  м*

Подготовка из песчаного ; грунта аля способа 2 . \
в траншее, с откосами \

1 /to /'0,6 НО, 7S /Н \
63 Ь  6 5 0,67 0,72 0,74 0,77 |
SO !690 а 69 0,74 0,77 CX7S I
на 7/0 0,7/ 0,76 0,79 QM
/60 760 0,76 0,8/ 0,84 0,86
22S 825 0,83 0,86 0,88 о,ва
МО ' 380 0,38 Q88 0,90 ass

i j / 5 3/5 0,92 0,93 0,96 ass

Х и  л 2
-JhL

{. Засыпка пазух траншеи при способеукласми типа 4и21 
должна производится местным грунтом с пааяшнымраз­
равниванием а уплотнением >

2. Объемы работ даны при способеуклад/си атдезы&м трудами
3. При засыпке траншей местным грунтом должны быть исполь­

зованы мягкие грунты (песчаные, глинистые, за исключением 
твердых глин, природные песиано-гравийные смеси дез 
крупных включений) •

4 При укладке труб на участках пересечения ссстсмодолы 
ными дорогами ̂ улицами  ̂проездами и площадями насе­
ленных пунктов и промышленных плосцаисх имеющими 
покрытия усовершенствованного типарасыпга траншей 
на всю глубину должна производиться песчсс-̂ м грунтом 
с послойным уплотнением да /Ссол? * о, os.

Л
Нач.отд Козееба Жуй
Глспеа Лфонон фН.контр. Семерня
Ъвгр. 1 i

Савельев. Щ У

CK2/08-92-/S
С п л и н  U C T  M1CT0I

Укладка т р у б  из ПВХ. 
Тип /, 2 Н « м * т ш



Засыпка грунтом с побышен\ 
ной степенью уплотнены я 
для типа  з - местным до Ксопг*0,93 
для типа 4' песчаным до КтпройГ

Тип 5 ; Б
• & \ •. . : \м •••••.

. к ^ е т ч  . ч ^ . . , .

:  т :

Иарухс-
HULL

диаметр 
трубы  
Пн, мм

1 1 1 Расход м ат ериалов на Юп.м т рубспссбсда , н3 t
---------------- =чс
откоса­ми HQ5 
и круче

с
откоса-  
ми поло- 
же /  ’0,5

Подготовка из песчаного грунта
засыпка грунтам -  -осушенной 
степенью чплатне-н-Я ----------------- ------------

6 mooLHUj.ee с от косами Нп

- ,  ТО ПО.б ПО, 75 1:1 1:0 ПО,5 1р75 П /

63 5(55 0,57 0,62 0,64 0,67 2t0£ - 2 . a i  
зЪб з35 Щ  -

90 590 0,59 Q64 0,67 0,69 2,24 л  о д
У Л Е -

3 3 3

— Ш -
Д.7о

НО ыо 0,61 0,66 о,69 0,71 2,41 3.25
3,66

JLQ3L
4,91

160 660 0,66 0,71 0,74 0,76 2,84 3,Ъ9
пЦ1Гг Щ

200 700 0,70 0,75 0,78 о. га № МП 506
5P5T ш

225 725 0.73 0,78 0,80 0,83
5'4 Т 6.43-

ЪП

280 780 0,78 0,83 0,86 0,88 Щ 6ЛЗ_
Z3Q_

7.27_
8,43

315 &/$ 0,82 0,87 0,89 0,92 4,23 6J2
T jT

7.07
’tap

чоо 900 0,90 0,95 0,98 1.0 ' 5,04 1.49
X w

&. 7| 9,94
— т Щ г

500 WOO 1,0 109 1,06 и б,оч 9,2Ч 
Ш7ТЧ 1Ш ’ч

4 2ХЧЧ 
14,04

630 1430 т о 1,43 1,48 1,21 1.23 10,18 w.s/
Tfffl

Ш 1
isM

45,62
11.90

НО 1510 1210 1,51 ' 1,56 1,29 1,31 Ц29 46.39
47.40

t£$f
1 Щ

42.46
20Я&

800 1600 1300 1,60 1.65 1J& 1,40 12,57 48.62
1971

18.35
20,00

24.37

900 поо т о 1JО 7,75 1,48 1,50 14,04 ИЛИ 22,4 Н
H2H
23,04

2НЖ

юоо т о 1SOO 1,80 1,85 1,58 160 /5,55 2401
25,16

2 f i r
Ж27__

23,5Г 
JSM5

1200 2000 1700 2,00 2,05 1,78 1.80 18,69 29.94
~ЗТЖ

зШ  
33 3 2

36,69
зХб9

^  Объемы работ  д аны  при способе укл а д ки  от дельными т р уб а м и .
Z. При засыпке т ранш ей, м ест ны м  грунт ом  д олж ны  быть аспользовсс-и  м ягкие  

грунт ы  (песчаны е глинист ы е, за  исключением твердых глин, природ^^с песчано - 
гравийны е см еси без крупных Вкл ю чен и й ) .

5 . Удельный бес грунта 6 сухом  состоянии при повы ш енной  ст епени уттстг нения должен 
(бт/м3 при засыпке песчаным грунтом и супесями и  (6  Ум3 -п о - згизасыпке суглинбыть не менее (б  

хам и  и  глинам и ..
5 \Подгоговка us песчаною______Ч. 3  числителе дан объем грунт а для укл ад ки  т руб  н а  грунггсссе плоское

грунта, каатъфб основание,а  б знаменателе -на плоское о сн о в а н и е  с  подгот овкой из
песчаного грунт а*

(Засьщка грунтом с повышенной
степенью уплотнения ^ __
для топа. местным да К cam U3S3 
для типа в  -  песчаным \,до Ксот* в$7

Нон.атд. Козеево.
Глспеи, Ляэонин
Н. контр. Семерня
ЗаЬ.гь семерня
Вединж Саве/)бг& Ш 2 .

C K2W Z-92-

Укладка труд из ПН&  
Тип 3 + 6

С л ш Ш Л и с т о в
” 7—

Н * с и к ж т ш
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Наруж­
ный
диаметр
трубы 
90 н̂  мм

Ширина
траншеи

3, мм

Расход материалов на Юп.м. трубопровода, м3
Подготовка из песчаного грунта б

в т ранш ее с  от косами Т п
ТО TQ5 1:0,15 1Н ТО 1:05 ТО;75 Т-1

63 6 6 5 0,67 0,72 0,74 0,77 2,38 и г 401
3.10
4,52

90 690 ЦбЗ 0,74 0,77 0,73 2,63 И г ш
415
5,йЗ

__ НО 710 0,11 0,76 0,79 0,3/ 2,32 т
40г  
~ЧЛ¥

4 50
5,42

160' 760 0,76 0,81 0,84 о м 3,30 ш ~ И Г
5,W 
6,43 '

225 6 25 о,во 0,85 0,22 0,30 3,94 — w ~У М
6.00
6Я9

6.6j
и У

280 820 0,83 0,28 Ц90 0,33 459 ш
7,01
7,98

7.85. 
ЭМ

315 915 ом 0,93 0,95 а,зз 4,85 6.94 
7,4 С

7М ~
! 1.72

8.64
9,96

/, Объемы работ  даны при способе укладки, 
отдельными трубами

2. бри засыпке т ранш еи местным грунтом должкн 
быть использованы мягкие грунты (песчаные, 
глинистые, за исключением твердых глин, 
природные песчано -гравийные смеси без 
крупны х вклю чении).

3. Удельный вес грунта в  сухом состоянии при 
повы ш енной степени уплотнения должен 
быть не менее 7,5 т/м* при засыпке песчаным  
грунтом и супесями и  ^5 т/м* -при засыпке 
суглинками и  глинами.

Р, В  числа теле дан объем грунта для укладки  
трудна грунтовое плоское основание с подго­
товкой из песчаного  грунт а.

л
Нач.отд козееба
Tn.cn га Лчюнин ф -Н. контр. Сем гоня
Заб.гр. 
Вед. гр.

Семерня
Савельев

СК 2102-92-15

Укладка труб из пвх 
Tar J r6.

[ я т и ’я м л 'м й и
I 1
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Tun 7

____ Г6ВICX ГРАМЙНО-(ЩЕШ№ътм1 а1кш% & грант иьи ьетьк'

: Туп 8;S

—ж
4 А / / / / '  

' / / / Л  А>  ̂ JУ/ . W /jp АУ * 1 '■ ,

грунта Ксал?̂ Ц95

5трам6о<
„Щно-щебеночная, 
6 грунт или бетон­

ная £7,У~

диаметртрубы
лн,
мм

Размеры, мм Расход материалов на Юпм. триба провода, м3
гранилеи В подго-

тоьки
в

Подготовка 
из грабил и щебня ила детона, класс, 

675

Подготовка из песчаного грунта засыпка, грунтам с побь/шенноН сгспгньнуУплотнениясоткоса­ми 1:ф
круче

отоса- ми поло- жет>оу
6 траншее с orтжосами 1:п

НО HQ5 1:0,15 1:1 НО 1.Q5 /:07S 1:1
63 565 по 0,26 0,85 0,96 1,02 1,07 2,02 3,24 3,25* 4,46
90 590 190 0,29 0,89 1,0 1,05 1,11 Г 2,24 558 4,26 4,93
НО ею • 210 0,32 0,92 1,03 1,02 1,14 2,41 3,86 4,59 5,32
160 660 260 0,39 0.99 1.1 1,16 1,22 2.84 4,58 5,46 s,33
200 700 300 0,95 /,05 т 1,22 1,28 3,19 5.19 6,19 7,19
225 725 J30 0,50 1,09 1,2 1,26 1,31 3,41 5,5? 6,66 7,74
гео 760 360 0,57 /.17 1,28 164 1,40 3,91 6,46 7.7 4 9,01
3/5 8/5 920 0,63 /,22 т 03 1,45 4,23 7,05 8,45 9,86
m 900 500 0,75 . 05 т 1,52 1,58 5,04 8.54 10,29 12,04
5Q0 ТООО 600 0,90 1,50 i,6i 1,68 № 6,04 /0,44 12,64 14,84
630 /ИЗО 1130 730 I/O 2,15 226 1,26 1,92 10Д 15,9Q 15,97 18,83
710 15/0 12Ю но 1,22 2,27 2,32 № 2,04 11,29 1791 18,19 21,49
600 1600 1300 900 165 2,40 2,51 2.12 2,1 8 12.57 2Ц11 20,82 24,67
900 1700 то 1000 1,50 ' 2,55 2,66 2,27 2.35 14,04 23Р4 23,94 21,44
1ООО 1600 1500 1 /100 1,65 2.7 2,Ы 2,42 2Ч?> 15р5 2535 27,25 32,45
1200 2000 1700 /300 1,95 3,0 3,11 2,72 2,78 16.69 32,19 34,44 41,19

1. Засыпка пазух, траншеи при способе укладки типа 7 должна производиться местным 
грунтом с послойным разравниванием и уплотнением.

г. идъемы работ даны при способе укладка отдельными трубами.
з. При засыпке траншеи местным грунтом должны быть использованы мягкие грунты( лестные, 

глинистые р а  исключением твердых глин, природные песчано-гравийные смеси дез крупных 
включений.).

4- При укладке труб на участках пересечения с автомобильными дорогами, улицами проездами 
и площадями населенных пунктов и промышленных площадок,име/ощ ими покрытия усовершенст­
вованного типа,засыпка траншеи навею глубину должна производиться песчаным грумам с послов - 
нь/м уплотнением до л&т & а 95.

5. Удельный бес грунта в сухом состояний при повышенной степени уплотнения должен быть не менее 
1,5 Г/м3при засыпке песчаным грунтом и супесями и 1, б 7м3-при засыпке суглинками и глинами.

. 6. Объемы работ для трудf диаметры которых не указаны в таблице, допускается определять 
путем интерполяции

Засыпка грунтом с повышенной степенью
уплотнения для типа & ’‘местным до Kcom ̂ Q93 

типад-пссчанымдоКсотъ 697
Начато Козе г 6а m F
гл.спеа Л  июнин
Н.контР. Семепня S?.C л

Зав. га семерня з е т ;
Савельев Ш Ё .

С К 2 Ш -9 2 -/6

Укладка труд из ПНД 
ц ПвХ. Тип 7тЭ Н о ы п ш ш ш
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с<-Зтш  сиитви
с тишпиоа си- 
invo швшнид *Ш  тип* м- игсшми АО Кгош̂ °.?̂  

т т  «•  OtCWUM̂ Q Кем*0,9*

Стыки Внахлестку(безебарки.)рабочей арматурбсеток должньГймёть Зли*У перепуска (нахлест) ЛОРмМ.

w m  л
Подготовка из песчаиош
ГРУНТА KCQm?0,3S 
ОСНО&АННЕ КЕЛЕЗО BETflH-
hoeTFIS
/СЛОИ ПЕРГАМИНА

w apyjtc-
HULL

диаметр 
трубы 
2>н, мм

Размгры, мм Ра сход  м а т ер и а л о в  н а  Юпм .т рубопровода  , '
ширина.
траншеи

В

ширина
осноба-

нищ
о

Перга­
мин,
MZ

Основание желт 
дет иное- Подготовка из песчаного грунта,^

в т ранш ее с откосами  /.'/?арматур 
нал стам, 

кг 1:0 ПО,5 ПО, 75 Н1 НО HQ5 1:0,75 Hi
63 . 665 200 9,0 Q3 20, НО W 1.Н 07 1,22 2,90 3fii 9,21 9,82
90 690 г е о & о,з 20.90 1.09 1,15 1,20 1,26 2,63 3,97 %65 5,32

НО 710 200 Q3 20,40 1,07 1,18 1,23 1,29 г,гг 9,27 Г  5fl0 ' SJ3
m 760 250 Кб Q3& zqsi ин 1,25 1,31 1,37 3,30 т 5,92 6,79
225 S25 320 5Z Q98 21,80 1,29 1,35 01 0 6 3,93 ‘ 6,10 V& 8,26

\ ы о  . 88Q 3S0 5Л 0,57 2149 0 2 . № 0 9 0 5 9,99 7,09 8,32 9,59
1 3/5 915 920 $ 2 Q63 22,96 0 7 1,99 0 9 1,60 НЛ5 7,66 9,07 10,98

/. Засыпка пазух траншей dry 
типа id должна производиться 
местным грунтом с послойным 
разравниванием и уплотнением 

2 Объемы работ даны при способе 
укладке/ отдельными трубами 

j ,  При засыпке траншеи шестым г/ш 
том должны быть использованы 
мягкие грунты (песчаны егли­
нистые, за исключением твер­
дых: глин, природные песчано- 
гравийные смеси без крупных. 
В клю чений)

при. с/л*//сллул с ifjyv пи. учи.стих пересечения с иотомооильными сорогами 
улицам и, проездами и площадями населенных пунктов и промышленных пло­
щ адок, имеющими покрытия усовершенствованного типщзась/пка траншей 
на бею глубину должна производиться песчаным грунтом с послойным уплате---------------- 7~ин^____
наем до Krpm * Q 9S 

s. Удельный бес
— быть не менее /3 *«wwrw»w/«~a ^  < >

5 .  сетки C i- см. докум. СК 2108-92-16

Н а ч .о тд .

она уплотнения должен 
Лризш/пке суглинками

Гл.спеи,.
Н. контр
ш ж

Козееба.
Л ф о н ч н
Семерну
Семерня

бед инА Са велье&№&  ̂ Г
Зг_-\

С П  2 1 0 8 - 9 2 6 7

Укладка т руб из ПЗУ. 
Tun /QH2

ГАУТОТ1Ш» i.VHi Ш

К и и н ж ш и т



м

Марка
изделия

С И

Ci-2

C M

C M

C M

Лоз.

A_

2

± _

2

± _

± _

± _

2

Эскиз

Я
/0000

"£ Г
'

ф
мм

Длина,
мм

Аши
чесг-
So

Обшая
длина,

м

Общая
MaccQ,
кг

Масса 
марки, 

кг

12Л /0000 2 20,0 /7,76
19,ИЗ

6 J I /50 50 7.5 i 67

12Л /0000 2 2Q0 /7,76
■ 19,96

6J1 200 50 /0,0 2,22

12Я1 /0000 2 20,0 17,76
2076

ЬЛ . 270 SO 13,5 3,00

12Л1 /0000 2 20,0 /7,76 . 21,42
6 Л 330 50 /6,5 3,66

12J4 10000 2 20р 17,76 21,& 7
6Д1 570 SO 12,6 4.11

Ярматурные изделия

- Марка Ярма тура класса Общий

изделир Я-1 расход,

ГОСТ 573!-2,2

6 /2 итого кг

С М 1,67 17,76 19,43 19.43

С1-2 2,22 /7,76 /9,98 1998

3,00 17,76 20,76 20.76
с н 3fi6 17,76 21,42 2/,42
C/-S чл 17,76 2 W 21.&7

Укладка 
труб ПвХ

Марка
изделия

Нарушении 
диаметр 
трибы̂ мм

Размеры; мм Масса,
КГЯ и С

Тип 10.1(.12 С1Ч 63-110 150 100 25 19,43

Л/л /0, /1/1% С1-2 /60 200 150 25 /9,98

Тип 10,11,12. с/-з 225 270 /50 60 20,76

Тип 10,11,72' С1-4 230 330 200 65 21,42

Тип 10,11,12 С/-5 31S 370 200 85 21,31

Данные!/ лист читать совместно сдокум ск 2 1 02-9247

j l -
Начотд Козееба Ж

S'
Гл спец ЛФОНЧН ж _
И.КОНТР- семерня
Заб.гр. Семерня ©ZJ4
Вед.иих СоШьеба

СК2/06-92-/&

Ярматурныс изделия ЕиШ Ьст Лист”
р /

сеток С1Ч с1-5
Н о ш ж т ш
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tMCQSti с о ш а ш ! .
ПШТКАССО&Ы! TPS6

с м и л Кист Аистов
1 Г Ш Г АФОНИН '  p \
Н. КОНТР. СЕМЕРКА

Н о ш ж т шЫ .  гр, Семерка
Ш л р Г С РсЬЕАЪЕ&Л
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Пап и этил ей оба я труба.

рога и

\ \ 1 / х ^  
*ч

i . . ' Г "  /,ч

/50
с
/$<?о ; /50

ф т о
;■ — -------------- --------------------- —f---------=------ —------------ —____

А  н, мм
Объем иеменмнй-песцаиогЬ. p-pCL M-SQ (МНОО) НО* 10п.Н , И*
зАмру оного*imQtTPfQHCm&b ПоЪьотоЬки

5/5 П.ЭО
юо А9р2 ш  ■
500 /5,7/ . Ш
€з0 1%б& т ' :>
7/0 /<5|7г №
300 А5,65 т
ООО №Ъ ш
/ООО п,п Ч,*9

Лгоо ' ф .-

С б о р н а я  о б в е л  н а  и з  б л о к о в
в -А ?Л

Ц е м е н т  н о - п е с ч а н ы й  р а с л п б ф  * 5 0  
(M H Q p f- л о д  ж е л е з н о й  д о р о г о й

i Л о начала радат по заполнению межщ/а- 
ного пространства цемента -песчаным рас- 

. тбором полиэтиленовые! трубопровод
должен быть заполнен ёодск!m 

2» Нагнетание цемента-песчаногораствора.
. производить оетонанасосом срирмз̂ Штетер' 

ВП -60 6 три этапа:
Тэтап -до op-qs диаметра полиэтиленовое!

. jnpydbi;
IL этап(после схватывания)-до верха поли­
этиленовой труды;
UL этап -окончательное заполнение. 

б. На 1  этапе заполнения межтрудного 
пространства допускается смещение 

. полиэтиленового трубопровода 6 плане 
У. Для заполнения полиэтиленового 

т рубопровода бедой необходимо вы­
полнить присоединение пшиэтилено- 

. Вой трубы к металлической заглушке 

. 6 соответствии С до кум. СК2ЮК~92-22. 
б. Допускается заполнять затру оное пРОстрансЬо 

нагнетанием цгм qhto -  ~есча ного раствора Ь один 
этап с креплением труо к обделке тоннеля 
хомутами и без заполнения их бодоО.

*Л6ы^иро&1тбят{̂ В)о^(П1^ктр^меукаПн^бМ^Ш^^сттяорр1^

, , ̂Начеткозееба
Or, спейJcpOHUH
Н. КОНТР. I 1 вий
Зав, гр Семёыю
Ш иш Сабэльебг.

СК 2№ -Э2 -20

Укладка полиэтиле­
новых труб о щито­
вом т оннеле

-L J-
Н о ь м и ж т ш
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П и к е т ^  ж е в а н о й  'д о р о г и  п р и  п р о д а ж и  б в н и и .

Пикет железной дороеи при открытой прокладке. Т»щап , 7

Цемента.-песчаный ' 
раствор м:400 
Jpj/ш нр '
(Сталиная труб а )
П о л и э т и л г я с б а  я т р у б а

Подготовка 'для-труд_____ J
.выполняется иь цемента-, 
песчаного раствора М\400,

t

fin,
ММ

Мцнипсщьныи 
диаметр ерцтлш 
Открытая .

прокладка 
Щ/о тру$Ы
ГОСТ 6ч 82-$% 
Яч, мм

рбьем цемен-тшо-песчано ?0 Р'рсс М (00 
на fOn.Mi tpk 
открытой 
прокладке.

Диаметр 
Футиара при продав 
швании(си, 
чая труба, 

2>Н,*1М>

СЬъем ценен 
ТО'песчансь 
so pacmt0- 
pa М 400 на 
40п.м. при 
продабл.м*

3/5 600 2,05 . <220-а 40,46
4во 600 4,67 4220* 42 9,38
500 800 А,06 4220*42 928 .
£30 то ч,чч 422042 8,42
7/0 то 3.90 4220*42 ' %28
800 4 00 2.85 422042 $24
Зоо то k 95 4220*42 44,28
1000 1200 3,40 442042 %Ч6
/ж Шо 8.80 442042 Оо•s*

Полиэтиленовая тру5а

Футляр ___________ __j •
г(&с,елезо бетонные трубы)

Цемента-песчаный ______ ^ *

•ЬДлинсС^^утляТ^гШо/СНСС_ одсслсчидатбПсо^сийоапс> nodoUldbr 
\\ насыпи при возможных а бар и иных ситуациях и подмыва грунта.
< До начала работ по заполнению межтрудного пространства '
*! цсмснта-пссчаным раствором полиэтиленовый трубопровод дол- 
: ясен Ъыть заполнен бодой. \ *
в. Нагнетание цснснто-песчаного раствора при продавливании ярой - 
:. водить дет он он а сосом фирмы 9 и/тстер'&п-бО & вэтапос, а при
; открытой прокладке - 6 2 этапа. ..........• .
ЦНа Xэтапе заполнения мсжтруЪногд пространства допускается 
; 1смещение. полиэтиленового трубопровода в плане.
& заполнения полиэтиленового трубопровода водой необходимо бы- 
'столпить присоединение полиэтиленовой трубы к металлической 

гаглушке ( докум.  ̂ ск £/о&-91~22$

I лтаблице, допускается определять путем интерполяций. _ _

СК ZlQe-92-2i

Пересечение поливши- 
л  tнового трубопровода, 
с  ж елезной дорогое/

Стадий Лисг\Листоё
Р_______ Z T r ^
Масинж-проект
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' , пР и nboda6ju.6a.HUU . . . -ЗОм ' J - J -
-пг I.  ̂ I у - т ' »_______*____ |_______  1J ; ' Г Ш т а п  I Цсмснто^пеачаньп!

I 3£

ф  м  , . .  Mfiu открытой п р о к л а д к е  з # м  , •

Лтзй.

у р а с т в с р м -6 0  ' Г ;
Ф ут ляр  ’____ •

™  (ст альнад т руса)"

.. полиэт иленобаЯ  
т руба  ; ' Г-  .•

Подготовка для труб 
2 , иь ценент/э.^песчаноло

р а ст б о р а  М-50

Футляр
(  железобетонные трубы) 
Усхшзтщено&оя
труда- | .

•Тэта* \ ' ’— \  Цемента-песчаный
| раст вор м-60

Р ".
мм

Минимальный 
до а»ар срутляра 

Откры/пая 
прокладка 

Ш/К труЬы 
ГОСТ 6Н82-75 

Jk , мм

дЪъсм цене* 
т&пеечанОл 
горастЬорс 
М-5о наЮпн 
при открьн 
7)0 и проклей 
КС. м* *

Лиаметр 
футляра 
лрц прддаЬ- 
Жбаяиц 
(стальная 
* р у & а )2 ^  

мм

Объем цемента-, 
песчаном рас/пбом 
M-SOpa. Юр.м/пРи 
продабльбанчи / , .

ъеггруоного
npocTfxwaUi ЯодмтоЫ,

615 600 gOS‘ МОЧЬ 9,аз 1,г4
йОО 600 <57 1 2 2 0 4 2 8,14 1,24
500 600 3,06 № 041 6, Ой W
650 т о W 12204 г 6,83 /,2й
НО 1000 390 122042 6,оу W
800 1000 2,83 122042 . * 4,97 1М
900 1200 й,95 122042 3,84 134
1000 1200 5,46 4 т О  42 6,1/ 1,35
1200 т о т М2042 Z8S 1,36

/ %4 0  начала, работ, по заполнению межтрубного пространства 
ирментогмечанымраствором полиэтиленовый трубопровод 
должен быть заполнен водой, , • ,

2, Нагнетание цемсНтангссцаного раствора, при продавлибоной 
производить бетононасосом фирмы „ Ш/пстср "АЛ-60 в в эта­
па t а при открытой прокладке- 6 2 этапа,

&//а /эт а п е  заполнения межтрубного пространства 
допускается смещение полиэлпиленобого трубопровода в плане, 

% £л* Заполнения полиэтиленового трубопровода водой, нсодха^
' дико выполнить присоединение п о л и э т и л е н о в о й  т р у д ы  к  ■„ м е т а л л и ч е с к о й  з а г л у ш к е  I д р к у м. __ . С К^ /оЗ Ĥ%z2JI

"Лице, допускается, определять путем интерполяции,

СК 2/06-92-22
Пересечение полощи?е ~ ̂ ^ ^ ^ ^ г ^ и с т в _  
нового трубопровода, с 1нового трубопровода 
автомобильной дорогой 
и трамвайными путямд

Мосинжпроект
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Резиновая прокладка
ПОТУ 6-^9-22-90 
(см. да кум. СК2108-92-26)

Триба 
долабпжтюВар

. Втулка под фланец
ПО ТУ 6-49-22-90 (см. дОЦ/м.СК2108-92-04)

варуями 
диамин 
трубы' 
ЛИ. мм

Размероы, мм Калаче-
стдо масса.СТО у? А х/п/'у

2< Д d 6 ствероии
№ш.ь1_

» ' 4^/Q/7v C/
заглушка,

кг

63 125 ‘ 165 /6 12 4 2,0

но /80 220 /г • 14 8 40

160 . 240 285 22 14 8 6,7

22S Z9S 370 21 ю 3 ЦО

315 400 775 22. 24 12 28,4

m 515 565 26 26 • 16 49,7

500 620 670 26 32 20 85/9
630 725 7го 30 36 20 1270

но 840 895 30 НО 24 /92,2

800 950 1015 33 40 24 2476

900 1050 11/5 33 40 28 299,1

1000 11601 1230 36' 40 28 367,1 ~

1200 1380 1755 39 НО 32 5093

{/Заглушки изготаВлиВаются из полосы  по 
. ГОСТ82-70 ш  ст ало марки Jа? по ПОСТ 380-88 ,

2. Стальные заглушки используются для гидрав- 
лическизс испытании при сдаче трубопроводов
6 щитобо/х тоннелях, и срутлярах с целью  
удерж ания их от 6с пли тая при заполнении 
мг уст рудного пространство раствором!.

3 .  Втулка под ерланщ по ТУ6-49-22-90 выпускается 
Казанским ПО „Оргсинте**(42005/, г. Казань,
ул: белом орская,!).

Нач.атд КозееВа
Сл.спеаЯФонин
н. контр.Семерня
За&.гр, Семерня ./Вед. ишсСавельев-.

СК2/08-92-23

Заглушка стальная 
для трубопроводов
из полиэтилена

Ш1И1метмии1
H I  I 1

Н о с н н ж т ш
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м з > 4

|
^

 1 /Осг. 25 Б о л т М 56 .
ГОСТ 7798-70 (лоз.2 )

Гайка -j  Б  
ГОСТ59/5-70(nod

Шайба-65 г  029 
ГОСТ 6402-70(поз.4)

Масса
кегаш

мм мм ..И /*" 2/, мм 6, ММ
Масса
кг

Ф,
ММ

кол.,
шт

Масса,
кг

.Ф> 
мм

КОЛ;
шт

Масса,
КГ

ф>
Мм

КОЛ;
шт .

Масса
КГ

на одно 
coeduHj 

КГ
63 63,5 /65 /25 42 1,5 M/6fS0 9 0,7/ М/6 4 0,133 /7 4 0,045 2,4

I/O /00 220 /30 /4 2,54 м /ш о 8 1,54 м/6 д 0/64 / 7 8 . 0,09 4,4

/60 /50 2S5 240 /4 . 3,94 M20U2Q % 224 мга 8 0,5 2/ 8 0J4 7,5

225 250 340 295 /6 5,43 МЮ*/40 & 3,33 М20 6 0,5 2/ 1 о,1 5 9,4

3/5 300 НПО 400 24 //,54 M2QK/5Q /2 5,29 мга /г 0,75 2{ 12 0,л т
400 400 565 5/5 26 / 9,30 №Щ50 /6 /0,4/ М24 /б 1п 25 /6 0,52 32,4

500 500 670 620 32 29,35 MW/50 20 /2,02. М2Ч 20 2,14 25 20 0,65 45,1

630 600 780 725 36 38,70 H29H50 20 /3,02 M2V 20 ' 2,/4 25 20 0,65 54,У

но 700 395 840 40 57,17 М24*№ 24 16,5 №4 24 2,57 25 24 0,78 77,0

6 OQ 800 /0/5 950 40 69,23 м т щ 24 23, б МЗО 29 5,38 3/ 24 /,29 /04,5

900 900 /1/5 /050 40 77,9/ M30X/7Q гъ 32,4 мзо 26 6,29 3d 26 1/50 //9,1

/000 /ООО /230 НбО 40 02,26 м т т 26 34,3 /чзо 26 6,27 3 { 28 № /34,9

/200 /200 /455 /з$0 40 //8,56МЗбх/80 32 59,8 М36 32 /2,03 37 32 г<35 /93, 3

Л у - диаметр условного прохода труды}
33н - наруж ный диаметр полиэтиленовой труды ;
У. Конструкция фланца {поз./) дана на черт, докум СА 2/08-92-25,
ЗЛтулка подсрланей, по ТУ6-43-22-90_Выпускается Аазалским Пй „Оргсинтег 

1420051, Казань, ул . Беломорская, /).

л

Г7
Нач.агд Казееба, •ФЩ.
ТлсгЩ ЛФонин
//.конто Семерня
Ш ф . семсрня
Ведмнж. ЗаВелаба0 '

С А 24 08 -92 -24

Присоединение трубо­
провода из полиэтилена 
к стал6 нов труде

Ш тСйш TucfoT
/

Но&ИИЖШШ



ЪН
ММ

Размеры , мм ! п Масса,

КГj ) 1и и d< 6 R

- • • > 
КОЛ. 
огВерс- 
таи

Условное
обозначение
срланца

63 . 165 125 п 18 12 3,0 4 1S Фланец 63 ~/0сг2£
но 220 но ш 16 14 ' 3,5 8 2,54 ФланщН0-/0ст25
т 285 240 176 22 14 w 8 3,94 ФУа. нец 160-10 сг25
2ZS т 295 238 22 16 4.5 6 5,43 Фланщ225-Юсг25
315 445 400 338 22 24 & 12 11,54 Фланец 3/540сг25
400 565 5/5 950 26 26 4<э 16 /9,50 Фланец. 4004Qct25
500 67Q 620 533 26 32 7,0 20 29,85 Фланец500ч0ст2Ь
630 по 725 645 30 36 *5 20 51,70 ЧЬанец бзо-ю ст.25
по 895 $40 740 30 40 95 24 5117 Флаящ7ЮН0сг25
всю 1015 950 84 3 33 40 юр 24 69,23 Фланщ&ОО-Ю сг25
900 1115 1050 947 33 40 но 28 77,91 Фланщ900-ю ст26
1000 то то 1050 36 40 12t0 28 92,2$ ФланщЮ00-Юа25
т о 1455 13&0 1260 39 40 /40 32 11856 Фланец120040ст25

Ъи -  наружный диаметр полиэтилен обои трубы.

/ .  Материал срланца -cm . 25гост*6523-10.
2. Фланец покрыть каменноугольным лаком no w crn oo -is - 
3 Размеры срланца. назначены 6 соответствии с рекоменда­

циями приложения в ТУ6-49-22-90.

ШШ&Гл.спеиХл'1-
р а
J,3P. 

Вед, dm

1 Фомин
Семерня
Семерня
тазт--'"1

■рзее&а ^

CK2I0Z-92-ZS
[цУГП ТТД  iVHtljg

Фланец плоский X X
Н в ш ж т ш



Нарухс-
ныи
диа-

Труды аз полиэтилена по ГОСТ/8599 -S3 Труды из ПВХ по и ТУб-чэ
ту 6 П9-23/-!г 
-4-81

d , с , для ётулок п о ТУ 6-99-22-90 ти п а . : Ь,
Аля труб из ПЁК с применением Чугунных патруокоб дхполщ-
-r\nr~rruJ/K  / 1 еп пли?!/ -  *  nrt ri w a *-/—

метр

ММ

а С Г конец
-г —

ММ
С*6,
мм

масса
КГ

с/б,
мм

масса,
КГ

d&>
мм

масса,
КГ ММ

и,
мм

<*6>
мм

О,

Мм
масса,

ЛГ

63 /02 — Г— 54 . 0,02 50 0,02. 2 /02 59 7,5 0,05

МО /56 — — 96 0,09 87 005 3 /58 /О/ 9 а п

m 2/2 — — /3 7 0,01 /27 0,08 3 2/2 /96 /0 0,21

225 26& — — /96 0,09 /89 ОД 3 268 205 к -0 28

375 370 — — 275 q/6 25/ 0/9 3 372 235 13 0,64

400 432 - U — 349 0,29 3/9 0,ЧО 3 — — — —

5QO 585 — — 437 0,39 409 095 3 — — — —

630 635 г - — 55/ 0,43 _ _ 3 •• — — — —

. 770 800 645 0,58 627 0,66 _ _ 3 — — — —

300 905 733 0 ,7 / 709 0,32 — — 3 — — — —

900 7005 S3/ 0,83 _ _ __ :__ ___ 3 — — — —

■ {ООО н н 923 /о — _ _ 3 — — —

/200 7330 //01 1,9 — — — — 3 - — — —

{Допуски, отклонении от размеряй по гост /5/го-вб.
2. Для изготоёления плоских прокладок срланцеёых соединений применяется резина 
..листобая по ГОСТ 7jjs  - 7 7 ,  тепл оморозо кислота ш, ело честайкут (гм кщ ) с 
рабочими температурами б пределах -СО до +30°С.'

~7Г\Начлтд. КозееЗа
fjn.cnейЛфонин
Н. КОНТР Семерня
Зад. го. Семерня
Д£&Ш£*Сабёшк:

СГ 2108-92-26

Резиновая прокладка -L
Н о с - м и ж т ш



УслобныА Размеры, мм обозначение — —--------
проход „ сталшаа грудь! и. а. ММ

Патрубок
срланеи, - раструб (поз. () ЦагТ>Руб^-------

Ън cLh L t

за 63,5 63 290 /75 Патрубок ПФР 50 ТОСТ552521
100 m 110 230 m Патрубок птоо ГОСТ5525-52----------- ------__ -02
/25 140 125 290 m Патрубок ПФР125ГОСТ5525-& -03
150 159 /60 290 № Rтрубок ПФР150 Г0С75525-&& -04
250 273 225 40й' 240 Патрубок ПФР250ГОСГ5525-& -05
300 325 315 ш 145 ПатрубокПФрзоотсг5525'а -Об
ноо 426. HOD 405 250 ПшрудакПтООГОСГ552Ш -07
500 530 500 405 255 Патрубок ПФР500тСГ5525Ж -03

Заделки полиэтилена- 
Вага трубопровода, 
при прахаас через _ 
стену (см. дакум.
С К 2106 -32-5 ЧтСК2Ю&-92*6)

/  Схемы колодцеб даны у  слоёно.
1 В порядке исключения при отсутствии чугунного патрубка(поз.() 

разрешается ислолезобать патрубок фланец. -ра с труб  индиви­
дуальной конструкции.

3 Патрубок фланец -г/тадкии конец см дакум, ск2Юг-9 2 -28.
/ ) УЙач. отд. козееба

Гл.спеиЛФонин
Я конто. семерня
Заблр. Семе он я
Вед.икясСавельскШ .

C&Zm-$2-27
Присоединение труоопро
Зода из полиэтилена. 

к арматуре о колодце

£ гм ш л|  к и ст  | л и с т о в

Н а т ж т ш



H i

гослгт -лш *

Фланец 1 -Р у  40 cm. 25 по ГОСТ12Z2Q -20

€*

_iОбозначение
Усло&нУ
проходсРалы/ао■туоы
Щмм

Размеры> мм Масса.
патрубка
(паз.1)

КГ

Масса 
патрубка 
с ерлан- \l ем, кг

. Патрубок (поз. /) L,
мм

h,
ММРн S б

СК-2 102-92-22-01 50 63,5 3,5 175 ш 6 0,9 Ъ,7

г02 100 106 3,5 но 136 6 . 1,6 5fi
рз 125 1ЧО 4,0 т 126 6 2,4 7,5
нн 150 159 5,0 <&0 12S 2 3,4 iqo

4$ 250 Z73 6,0 240 250 • 10 9,5 2Q1
-Об 300 325 6,0 27/0 250 10 11,3 24,2

п07 чао 926 6,0 240 251 11 149 J$4

'Oi | 5Q0 530 7,0 240 251 н 21,7 49,1

I  * Размеры для справок.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров отверстий Н1Цпо юетшш 
3 м а т е р и м  патрубка : труба 1

/ )
Йач.отдКозеева Л
Пт. спей Лоэанан
Н. контр. ! 1
ЗаЗ, Zjo. Семерня
Вед.шж. Савельева.

Патрубок фланец 
гладкий конец на 
Ру -1,0МПа

С К2/08 -92-25.
c n m i  ц и с т  I  м и л о »

~Г

Носинжароект



42

ЪдстаЬка под гидрант 
ТОСТ &22G -85 О

Трубопробод из пала- 
этилена

Трубопровод из полижите на

Забелка полиэтиленового 
трубопровода при прахоае 
через стену

Фланец 1-Dh -IO cm 25 
^ о с га ш ч а \Лодишка бетонная 

315

ВслоЬнци проход , 
стальной
tPjHCbt
- a y ,мм

D m ,

ММ

drt>

мм
Обозначение
подставки

.250 273 225 СК2/08-92-29-0/
300 325 315 -0 2

400 426 400 -03 .

500 530 . 500 - 04

 ̂ Заделка полиэтиленового трубопровода при проходе 
♦ через стену см. СК2/02~92- 34 г  СК2/02 <-92-36.

тшшГл спел.
Ш&ь.
Н.крнтр 
Вед.инъЛСа,

КозееВо.
ЛФОНОН
Семерня
Семеон\

С К 2/03-92-39

Присоединение трудов 
вода - з  полиэтилена, 
^пожарному гидранту

ШШшШЛШЗЗШШ
J — L 1
НОЬИНЖШШ
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ГОСТ5264-го -сп

госг52бч-го-Уб-гб

ГОСТ М1П-16-Hi-6$

Фланец 1-3)у-Юст. 25ГРСГШ20-го

1. *  -  размеры для справок

2. Предельные отклонения размеров ±'^ г

3. Материал патрубка Цюг.З):
-Г г  Ян *S*en ГОСТ W 704 - 76

—fpy°a в -$ стя спз гостю 705-т

Обозначение
подставки

Условный 
проход стальной трубы 
Ну, мм

Dm.

мм
S,
ММ

£,

мм

Обозначение Масса 
под ста 5/са,

КГ
Фланец 
(поз.1)

Патрубок 
(поз. 2)

Патрубок 
(поз. 3 ).

CK2/0S-92-30-W 250 4 . т Л,О 329 СК210&-92-ЗЩ CK2W3-9252-Q1 дез чертежа 65,2
-02 300 325 8,0 35S -О/ -Q2 - / /  — 74,2
-03 чао У26. юр 406 -07 -03 — К — №,6

-04 500 530 юр Ч5& -ОТ -04 — //— (33,3

Йач.агд. Козееьа
Глспец. JepOHUH
И. конто Семерня
Зоб.ю.

а1

Ъед.инжСаВмьеЕп

Подставка под 
пожарный гидрант 
РуЧОмпа. Сборочный 
чер теж  ________

С К 2 юг -9 2-30

£ тш л 1 M1GT I листов

К ослтж тш





7

.Обозначение Размеры; мм Масса
патрубка 

(поз. 2) У  г  Уз Уг~Уъ У,°У, Уу'Уе -U s L кг

Ск2/02-92-32 -0/ /41,5 /53,5 то ЩО ЩД 55
- 02 ' .М7,5 152,5 т,о 173,0 Щ5 ш 6,2

-оз /47,5 /5/р /60,5 169,0 ЩО 60
-04 147,5 Щ5 157,5 165/? /67,5 5,3

Предельные отклонения размеров
r  х 2WX 7*200 / /  ГОСТ /О 700-76 
iPyuCL З-ВСтЗслЗГОСТ/0705-га

/ /
С К 2Ю 2 -9 2 -3 2

Нач.отдКовееёа. СткШ Лист листов
Oi.cneu JfcpQHUH

П а т р у б о к
-  Р ~ 7

tLm mЗаВ. ер. 
Шин».

Семешя
Семеою

Ш
Н о ь и и ж т ш



Бетон В 15

Наружныб
диаметр
поли­этилено

63

//0
160
225
315
409

. Заделка пажэтшеноВого 
трубопровода при проходе

Труба -  футляр (поз. i f
Стильная труба, гюгост/07ру- ?б Трудапалоя: типШо WCT/assy-si

500
630
НО
$00

900
WOO
mo

3)Нф,
мм

121
159
219
273
926
530
630
72Ю

прц%=Щ
мм

мает,
л г

Dhcp,
мм

35
Ж -
90

Ж  
Ж  
Ж .

93 90 36
66 16Q 6.2

масса

Ж
ж

45 225 $7 ж
132_ 315 122

Ж
900

Ж
т
920 W  
1020 10,0
122Q 120
-tom 12D

_29.9 900 15,9
36.1 500 19,3
99.1 630 29,3
56.2 710 _ 27,9
72,0 $00 302

J9Z 900 396
_9g 6  т о _ згу_
193/) 1200 96,Z_
166,7

75

900 Нб
т
23,6

siг
96.1
67,2

2J 0,9 О.ОСЦ
29 ЗР Q0M
SO 5,5 0/02
5,3 10,1 0.003
12,2 13/. 0,006
26& 199 Q°09

32,5 0,011

/ Пакля.пропитанная б ----------------
/сид/юм полиизодутшене 
(Допускается просмоленный канат 
предварительно од мота нный поли­
этиленовой пленкой В дба слоя)

I  Данный лист читать соЗместно едоку*
05210$ -92-391LK 2/05 -92-36..

2, 6 таблицей грасре„1 * приведен расход пакли для 
набиВки футляра из стальной труды, 6 ратреЛ'- 
- для трут ля рос из полиэтилена3ай трусе:

3, ,Стр-определяется 5 зависимости от толщины 
' стены колодца.

дою
3Z: 30,1 0,013

37,6 0/(6
92(1 0,01$
97/1 С,03$

СК 21QB-92-M
С ГЯ Ш 1 кист"

Щ) -  0,095

З̂адстка/УОлиэтиленоВст 
го тсуропродода при 
прахе ое через стену H ic u h m ip q u t



hi

В сухих грцнтах
В бодонасыщенных грунтах

Бетон В15

, Пакля, пропитанная 8 'Л о м к а м  пали изобутилене

Гидроизоляция - Нслоя изала 
на Битумной ластике

Стен на кап од m l/

В грунтах с неравномерной осадкой

Стент колодца
Труба'футляр Гидроизоляция -Целая 

изала на битумной 
мастике

Асбестоцементный 
р̂аствор ...

i. Арматуру стенки колодир,находящуюся 6 зоне прохода пласт- 
массобого трубопровода, завести В бетон заделки.

2. Водоупорный замок Выполняется из глины или 
плотно уложенного перемятого суглинкармеииа —  
нога с битумными или дегтеВыми материалами.

3. Расход материалов определяется при кон креп 
ном проектировании.

Асде сгоцементный 
рас m Вор
Паш, пропитании 
6 жидком полийзо- бутилене

Водоупорный замок 
(выполняется до низа 
конструкции)

лолодца
U L .Начато.Коз веба

и слей.Яооонин ФН.конто. Семеоня mUu ,
Заб.гр. Семёоня
5ег) и нойСо белье кTTfy

СК 2ЮВ -92-34

Летали заделки пласта: 
со выл г  суб 6 стенал: колод-
цеб из соорного железоое-- 
тана

Сгш*1 hef ftucm

Н о ш ж ш ш



В сухих грунтах В бодо насыщенных грин m ax

Гидроизоляция -4 слоя 
йзала. на ёить'мной мастике
Jc6ecT0u[£Mz*rrHb/u раствор

1акля. поапипинная 6 
жидком пшгиизсдутшене

-В  грунтах с неравномерной осадкой

Л
200 Гидроизоляция -Целая 

шала на burn мной масти

Дсбесюирментный 
растбор

Пакля пропитанная 6 
жидком полиизодутшене 
водоупорный замок 

(бипмняется дрназр.

толщина стенки 
колодца

/  Вода упорный замом выполняется из глины или плотно- 
.уложенного перемятого суглинка умеш анного с би­
тумными или дегтевыми материалами,

2 Расход материалов на заделку трубопроводов опреде­
ляется при конкретном проектировании.

конструкции/

, п
Нанстгд: Кози ha - —
Гл спец Лфонцн
Н.контрСемерня

Семсрня
СабельеЁа

СК 2/08-92-35

Детали заделки пласт­
массовых труд 6 моно-

СгШЛ Лист | листов
~F~ ___ L 2 __

Н о с т ш т ш
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В сихих грунтах В бодонасышенных грунтах

Гидроизоляция -Jfслоя 
изала на битуме

Бетон
j

Т р у д а  -футляр

_ д -  'Толщина стенки 
* ^шподца

В грантах с неравномерной осадкой

Стенка колодиа \ / / / % ^  Гидроизоляция -Целая 
'изала на битум е

МсдшоаементныО 
раствор

j'c апооца

I  Лрматуру стенки колодца, находящуюся в  зоне прохода 
. пластмассового трубопровода, завести б бетон заделки
2. водоупорный замок выполняется из глины ши плотно- 

уложенного перемятою суглинка смешанного с битумны­
ми или дегте бы ми материалами.

3. Расход материалов на заделку трубопроводов определяется 
мри конкретном проектирование/.

Лакля} пропитанная б 
жидком полиизо бутилене

водоупорный замок

толщина стенки 
колодца

- у ?
На</.отд. КозееЬои
Гл. спей. ЛФОнин ЯгН конто Семерня
Заб.гр. Семерня *биац
Вединлс СаВельебо

СК 2Ю & -92-36

Детали заделки пластмао 
соод/зо труд 6 йенах пере­
пади ых колодцев

ШГ MICT01

Н а ш к т Ш



%

мм

А  -
ММ

4

мм

. болт M -X -.5 S  
ГОСГ779&-7Q (ПОЗ.О

ГайкаМ " Л , т е г 59/5- 70 (ПОЗ. 2)
Ш айба -65ГО29 4 

ГОСТ6402 -70 (паз.3) % 2 £ Ь
вмамеа-
гладкий),

КГ

Мамах
/пару&х
ерланщ-

кг

Масса металла, 
на одно со един.,кг

Ф,
МУГ

Кол.
шт

Масса,
кг , мм

кол..
м/г

Масса,
кг

*;•
мм

Кал.
ш г.

Масса,
к г

фланец,-
гладкий

фланеОг
рапруо

но 21S /30 м/$*эо 8 W - М16 6 0,27 17 8 009 6Р 6,2 7 7 ZS

160 280 2Ю М20М20 8 2,94 М20 3 0,5 21 8 о,/ч н е /2/7 /5,0 16,1
Z2S 335 295 мтото 8 3,33 N20 8 0,5 2/ 8 0,14 22,0 2Q7 25,8

280 390 350 MzOftso /2 S,3 М20 /2 0,75 21 12 0,21 23,1 25,1 29,2 3/8

515 НЮ 400 М20Х/50 12 5,3 М20 /2 0,75 21 12 0,21 32,7 36,6 3U 42,7

иПайот Гозееба
Ш ст Лфонин жМ от семеоня
Заб.гд семёрня А,...,
Всдмнж. Сй£еме(сш з

_  С/С 2 т  -92-37

Присоединение трубопро­
вода из 773Х-Р К 
стальной т рубе

1ИШИИЗД1ЩД1
£  I____ I_£—

Н О Ь Н И Ж Ш Ш



Si

dctclSuWKcf Hd менееЗОО f) - rpJUiLUrca стенки

Подушка м3 
v$emo№.& 15

/Jcffij?», Пропитаны a *  & 

ЯфРМ-Ш иуШ утшене Заделка трубопро. 
Вида из ПВХ-Р 
при проходе через 
стену-

НаружнЖ
диан&р
труды 
из ПВХ-Р 
Л)н,мм

Труба -футляр (поз в Пакля 
для набив- 
к и-трут- 
л яро., кг

Лсбеаи- цемсит­ный раствор,
м з

С таль Hi 
ГОСТИ

2  я труба по 1704-76 Труба. ПВХ-Р по ТУ
Т>нф,
ММ мм

too
прд&гоп

мм
Масса,

кг
ЗИФ;
мм

5,
ММ

nput--200,
мм

Масса,
КГ 1 л

НО 159 3 5 ву 160 3 L
1,2 2,9 3ft 0,001

160 219 J yp _ 8ft 225 8,7 2,0 5,0 5,5 OftOZ

22S 273 ~ 5ft 900 13,2 31S <2,г 900 ZS 5,3 т 0,003
280 426 6ft 24ft 315 12,2. Ъ5 22ft 46 0,008
315 426 6,0 гч з 400 15ft Г  11,6 18Х 1 ^ 2 0,006

1. Заделки трубопровода из ПВХ-Р при проходе через 
стену СМ. докум. СК2Ю8 -92 -34 г  СК2/0& -92-36.

2. Схема холодца дана условно.

СК 2108-92-38

Присоединение трубо­
провода из ПВХ-Р К 
арматуре о колодце

Шзт 1Ш » 1шгш
- L J L

НосиИЖШШ



Узел присоединения трубопровода us полиэтилена и столпами

■Л м к**о* е т * * »»*  ; . ,------ -£>

Фланце See соединение , 
(сп. дщ*> д * Ш П й # )
/̂аС|мАл)м|7 /у/1/V//4/Mii j}AM2o&Al ĴyQvftpQOOy /УцГ/i/J/f?* / / / W
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!-н>

...4 ‘ CSC Узел заделки фланце.

tv,.•’/„■ " V  - ,  V .v ’"5 J.,A,7 ' * 7

Узел присоединения трубопровода из полибинил хлорида к стальному

' * ■ - ' ; / .
' V ;  - • . ' *  v ______

— ТруВопробод стольной

* -  :: .;-уч : r v

Узел Заделни д о л а н ^ ^
иебого  соединено ^
ш я ш ш ш ш

4 Лонное решение применимо при прохладно /г>руВопро8одо&
I  Однородных грунтах, с расчетные ыпротибленис*

\J iO  trc/cy*) Б порядке исключения .

* xojoBqvj Hefo3MoM://ot
jj/СЛРР

1шштшш ш шяж
1Ж В 1@ Ш |^81

\тятшвшмтшд

C R M M - M - M

ПРЦСОЕХйНЕНКЕ ш с т и л с -  

соеы /  т ряб о превши 6 г

СТАЛЬНЫМ ВНЕ КDAflillA

Iflzrn 1ШЯ ЕЕВИЕJ _ _ _ L
МОЬИНЖАРОЕНТ



Труба Стальная

4 с -  \ -

H i
-  Г

)  1 ^
, •

! ^

. 1 ,

1
i

г " ; г*

TpyScf млизтиленобая 
i стальная

~ ж

Ф л а н е ц  ст альной 
.(сжРярум: ОН $108-92-25]

Йаружны
диаметр 
п л а с т­
массовое 
труды 
Ън, мм

Размеры, мм Расход мере риалы 
на одно соединение

D д а ха 6 Ч т » .Л7-3
битум,
Л

63 165 125 200т о 130 Ор 02 3

НО 220 180 250*250 150 о; ооз 6
160 285 240 320*320 200 о,ран 14

225 ъно Z95 320X380 220 0,006 22

215 • 445 400 480*480 230 орог 30

ш 565 5/5 610*6/0 230 0,012 50

500 670 620 710*710 230 0,01ч 60

630 по 725 820*820 230 0,017 7 0

710 195 840 940x940 250 0,022 100

800 1015 $50 1050*1050 250 0,026 130

900 1115 1050 1160x1160 250 0030 160

1000 ' 1230 1160 1270х!2Ю 260 0,034 180

1200 1Ц55 1350 1500*1500 260 орчч 240

| 53

/  в  опалубку залить битумно -резиновую мастику
МбР-65 ПО ГОСТ/5236-79.

z Детали соединений трубопроводов см. докум„скгюг-92Л% 
СК 210$-92-09/СК 2708-92-25 ; CK2W8-92-26■

3. Крепежные детали (болты, гаили, шайбы) кадми- 
роЬать, толщина покрытия не менее 48 мкр

СК 2108-92-40
Нач.огд,Козееба

Опалубка для заделка 
ерланцевого соединения; 
расположенного в фунте

Сгш л Лист Аистов
ГлспеиЛФонин -В —  1
Нжонт
Щ -tp.

Семерня
Семерня Н оыш ж тш

вед.йжСо&ельебг.2 Е 2



i  Ра з м е р ы  i  р а ш х  м а тер и а л о в  п р м о ш ш ш г  ш р о в  т ш ш  t m m m m  а а ш м а

С Ш А - и  ( Ш В И Н А  Ю К З М .  В З А М Ш О С Т »  О Т Х Й А М Е Т Р О В ,  S F A Q B  П О В О Р О Т А  Т Р Ш Р О В Ш в ) .

2 . 8  Р Е Ш Ш Ш Н Ш  Ю Ш Е Н Т А Ц И Н  Х А Н Ы  Ш Р Ы  Ш  Т Ш П Р Ш Ш  С Г А З Р Ш Й  З А А О Ж Е Н Й Я  

H U  В Е Р Х О М  т т  1 0  5 .0  М  В Г Р Ш Х  С Р А С Ч Е Т Н Ы М  Ш Р 0Т Ш Е Й 1 Е М  т / т 2
3 .  | { С Ш А Т Е А Ш Е  Х А В А Е Ш  Ш  Т Р Л Ш Р О В О А О В  I S  Ш  Т Р И *  Т И Н А :  

С  -  Р и о .  =  а з  М П  А  ( П Р И Н Я Т Ь  П О  Т А Р А .  Т , Ш А | ;

Т -  Рви = Ш Ш  _____________________________ _____

Г
<5*1 J

А , и м А « , и м Х ,Г Р А 1 1 0 П И Е Н Т А Ш

- Н О ТОО

0 C R 2 T T O - s a - 0 J O 4 *

и - 0 . 0  ОТ

3 0 - о т

4 5 - 0 l QB3

90 - 0 . 0 0 5

4 6 0 is o

0 - 1 Ш *

ТТ - 0 .0 0  Б

3 0 - O . I I 7

4 5 -1 1 0 2 8

90 -0 .0 Т 0

" 2 2 5 200

О - а о т ь *

ТТ -0 .0 T T

3 0 -0 .0 Т 2

4 5 - U T 3

90 -0 .0 Т 5

т 350'

0 - а 0 Т 9 *

ТТ - а о / Б

3 0 - а о <7

4 5 - а о т »

90 -0 .0 2 0

ЗТ5 300

О - п т *

ТТ - М 2 Т

3 0 - а о г а

4 5 - a o u

9 0 - 0 . 0 2 5

* Т Е Ш Ш Ш  ХАРАКТЕРИСТИК!! Т Ш Ш 0 Г 0  Ш П  Ш Ш Т С Т М Ш Т  ХАРА Ш РЙС ТИ ; 
НАМ ГОРИЗОНТАЛЬНОГО 3 R0PA ОРИ ПОВОРОТЕ ТРЗбОВРОВОХЛ <1г 60° (ВЕЛИЧИНЫ УСИЛИЙ 
ЕОШКЛШЦИЕ В TPMtlPOBOlE ОТ ИСПЫТАТЕЛЬНОГО 1АВАЕВИЛ Й ПЕРЕДАВАЕМЫЕ П  8П0РН МЦААЮТ).

ВЯдЭЯИШЯ ШШШ1
Д  §М?С1̂ ЛИЩ I

M i i t t  Ы ШЩ
ШВ

С К 2 Т 0 5 - 9 2 ' У /

Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н Ы Е  Ш Р Ы  А Л 8  Т Р У Б О О Р О -  

Б О А О Б  И З  Ш  Х ^ Ш г З О О м и  
С т о м  П О В О Р О Т А  Х - О вг 9 0 °

1«73ПТ1ГТДИШМ

И т И Ж Ш Ш

I
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h1
Ж Р/ ////// ///////// /// w/ /// /// >

Т р и р а  и з

Ш Е И Щ , ЕТРАИ Б Д Щ Ш  

Б Г Р Ш  .

н

ЦЕБ ЕМ , Е Т Р А Ш Ш Ш  
I  Г Р Ш

А , м м А * .  мм X ,  ГРА1 А О К У М Е Н Т А Ц и а

Н О ТОО

U
C K 2 N 0 - 8 8 - Q . Q H3 0

45
9 0 - 0 . 0 . 1 3

н о Ш

И
- а .  о к

3 0

45 -  о.  on
5 0 - 0 . 0 . 1 6

5 2 5 200

- И -1.011
3 0

45 - о . о п

30 - 0 . 0 7 В

2 8 0 2 5 0

U
- 0 . 0 7 )

3 0

45 -  0 . 0 4 0

9 0 - й  0 В 2

3 U 3 0 0

U - 0 . 0 8 3

3 0 -  0. 0 8 4

4 5 - 0 .  0 8 5

ВО -  0.  о н

Р а з м е р ы  н p a c x o i  м а т е р и а л о в  в е р т и к а м к̂ ы х  н и ш ш  с п о р о в  i m b e i e h u  в л №
М Ш А Ц ИИ  Ш ЕИ М А  C k 2 ^ f l- f i f l  (ЛРШ ЗКА А Ш М . В ЗАКИСИ МОСТИ ОТШ МЕТР0В, Ш ОВ ПОВОРОТА ТРИ* 
Ш Р Ш Ш /

2. В Р Е К О М Е Ш Ш Н О Й  А О Ш ЕН ТЦ И И  Ш М  Ч№\ Ш  ТРУБОПРОВОДОВ С ГЛУБИНОЙ ЗЛАОШЕНйЯ 
И М  ВЕРХОМ ТРИБ 10  5.0 м В ГРУНТАХ С РАСЧЕТНЫМ С О П Ш Ш Е Ш М  R 0 - ' Ш Б . О ^ / с м *

3 .  Й С П Ш А ТЕА Ш Е  ДАВЛЕНИЕ Ш  ТРУБОПРОВОДОВ « 3  ПВХ ТРЗВ ТИПА :
С *  Рмс1  = 0,9М11а  (Я Р И Ш Ь  10 ТАБА. ^  М Я а );
Т * Рисп. М.БМЧ*

Л
На ч . о т а КОЗЕЕВА
Га . с п е ц . А ф о н и н

И. контр. С ЕМ Е Р н Я
За в . гр. Се м е р н я
Щ Т ш Г ОА БЕДЬЕ&А

с к г ш - л - * *

CtaauaI Лист I Листов
& ш н ш ш  ш и к е  «и м  т  
т р д о п р о в ш »  из П Ь Х  X s H O Q * 3 I ) O m m  

Е УГЛОМ ПОВОРОТА <1=0°  * 9 0 °

т

Н о ы о ш ш ш
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h1 И

1 ,  И И 1 ъ  МН i . r P U 1 0 К 9 М Е Н Т А Ц И 0

и ск j h o - m - i m j t

н о 1 0 1
30 -о. ш
4 5 -о .  m
00____ - о .  <4<

<< -  о. ш

It л 30 - 0 . Т 4 3
. ТБО 45Q

45 - 0 .  Т4«|

90 - 0 .  Т46

« -  0. Т4?

М О
зГ -  0, <40

< 2 5 45 - 0 .  Т49

9 0 - 0 . < 5 Т

т т -  0. <52

280
3 0 -  0. Т53

2 5 0
4 5 -  0.  <54

30 -  0. <56
ТЕ - 0 . Т 5 7

3 0 0
30 -  0 . 1 5 »

3 < 5
45 -  а. ( я
00 -  0. <6<

1. Ил Ш Н О М  ЧЕРТЕЖЕ П Ш Ш  ВЕРТЦКААЬНЬй ВЕРХНИЙ Ш Р  ( Ш Р к )  Ш  ТРНБОЙРОБО' 
1 0 6  ИЗ Ш ,  Ш  Т Р Ш Ш В 0 1 0 В  ЙЗ Ш И З Ш Ш  ^ПОР И ЕГО Ъ А КрЕ а АЕ нЙЕ. 
АНАЛОГИЧНЫ.

2. РАЭНЕРЫ И PACXQ1 М А Т Е Р Щ Ш  Б Н Т Ш А Ы 1Ы Х  ВЕРХНИХ Ш Р О В  (Я КО РЕЙ ) П Ш Ш Й Ы  В 
Х О Ш Е Н Щ И Й  АЛЬБОМА О К Ж О -В В  (ПРИВЯЗКА А Ш И -  I ЗАВИСИМОСТИ ОТ ХНАМЕТРВВ, Ш О В  
ПОВОРОТА Т Р Ш  П Р О Ш О В ).

3. В РЕКОМЕНДОВАННОЙ Ш Ш Ш Х Й К  Ш Ы  Ш Р Ы  АЛ* ТРУБОПРОВОДОВ О ГАЗ РАНОЙ З Ш Ш И Д  
Ш  ВЕРХОМ ТРЯБ 10  5.0 м В ГРАНТАХ С РАСЧЕТНЫМ СОПРОТИВЛЕНИЕМ Х о - Ю Ч . О  * гс/с м 2

к йСПЫТАТЕАЬНОЕ Ш А Е П И Г А А Я  Т Р Щ 1 Щ Ц 0 В  05 ТРЗВ ТИПА!
С* Рисп. - - М Ш  (ПРИНЯТА ПО TAW . U M H a );
Т* Рщп. =15МПа

S. i E T A A l  С О Е А Ш Ш  Х О М Ш  M X  С А П Е Р О М  М А  К И  К О Н С Т Р У К Ц И Я  1 A H W  6 1 0 К И М .  

. - 0 М М | т - а . Ш  АЛЬБОМА С К  2 Т < 0 - 1 * .

/)
n i m - n - t o

шшшшшшшшявм Вертикальные верхние норы ШШЛШШШЕШШ
IriT ilJll И»Ш?П1 Wf/ИШ I i
ш т т азт т т
Ш Н И И  БЗЯЗЭ&ЕЗ !§ЭЯЯш яш ш ш ш жш а —

/НОРД) ЛАД ТШПРОШО! КЗ Щ
И П0М1ЭТШАА IjHOÔ flOMK С-ЗПОК 
inflBOPOTI А* И-* 30е

Носннжпраект
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А . И И 1 а , И К А О  П М Е Н Т А Ц Н

ш М О С К  2 Ш  - 8 f i  -  0 . 2 0 1

T B Q ( 5 0 - 0 . 2 0  В

2 2 5 2 0 0 - 0 . 2 0 5

а о 2 5 0 - 0 .  £ 1 0

3 4 5 3 0 0 - 0 . 2 П

I  Н а . ХАЙНОМ ЧЕРТЕЖЕ ПОКАЗАН МОР В ЕР Щ А А Ы В Д  СТЛЗКА АЛА ТРУБОПРОВОДОВ 
п  ПОЛИЭТИЛЕНА , Ш  Т Р Ш И Р О Б Ш Ь  М3 ЯВХ Ш Р  И ЕГО ЗАКРЕПЛЕНИЕ  
АНАЛОГИЧНЫ.

3. рАЗМЕРЫ  И РАС Х01 МАТЕРИАЛОВ МОРОВ ВЕРТИКАЛЬНЫХ CTDAKDB ПРИВЕДЕНЫ 
• % 1 ОКИ МЕНТ АМН АЛЬБОМА С К 2 Ы 1 Н В  ( П Р Ш - Ш  А О Ш . В ЗАВИСИМОСТИ ОТ Ш -  

НЕТРА Т Р Ш П Р О Ш А ] .
3 . в РЕКОИЕНАОВАННОН А О К Ш Ш Ц К Й  A A U I Ш Р Н  Ш  ТР М О О Р О В Ш В  С ВЫСОТОЙ 

ПЕРЕДАЛА ОТ 0,6 И АО 3,0 И . I  Г Р Ш Л Х  С РАСЧЕТНЫ Й СОПРОТИВЛЕНИЕМ
Ro*TKrc/cM2

A. UcnbtTATEAbHOE 1АВАЕШ АА* TWOHPOBOAQ8 ИЗ-ТРИБ ТИПА!
С- РцСЯ =0.9 МПа (ПРИНЯТЬ 00 ТАВА. Рщ Н,2 МПа J,
Т - Р и с п ' - и М П А

5. ЛГТ А А Д С 0 Е А Й Н Ш Я  ХОМУТА И Х С АНКЕРОМ МА « ИХ Ш С Т Р Н Ц И *  
ААШ>1 В А ОКХМ . - 0 . М - - О . Щ  АЛЬБОМА С К 2 Ц 0 - 8 8

С К  2 Ш - Л - * *  1
_

НЛЧ 0U К О З Е Б В А м т & Моры вертикальных станков ш
ТРЗБОШВОШ ИВ ПОАЙЭЩШ И 
Ш АИОО̂ ООММ

г д . с п . в и А Ф О Н И Н уМи Г Г - 1  п
н .  к о н т р . С Е М Е Р Н Я

Н о ь И И Ж П Р й Е К Тз д е . г р . Семерня виШ
Щ 1 н ) Г САВЕЛЬЕВА Н е
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А, При гидравлических расчетах канализационных сетей, 
из полиэт иле новых труб следует пользоваться „Тадлиуами 
для гидравлических расчетов трубопроводов канализации 
а водоснабжения из полиэтиленовых труб больииого 
диаметра " составленными НИИ Госстроем, /96/г.

2. Приближенные гидравлические расчеты можно произвол 
дить по настоящей номограмме.

Нач.отд. Козееба,
/л. с/т. ЛФонин /Мал
Н.кот. СемеоняM&UjP
За А ер.Семёоня 'Иъьил
Вед.итСавельеве

LK2/Q6-92H6

Номограмма для 
гидравлического расчета 
канализации-из поли- 
этиленовых триб

шш Аист Аистов
р ■/
Н о м н ж т ш
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МЛра гидравлических расчетах: бодопрободных 
_сетеи ш полиэтиленовых труб следует поль­
зоваться tt Таблицами: для гидравлических 
расчетов трубопроводов канализации и водо­
снабжения из полиэтиленовых труб большого 
диаметра \ составленными. НИИМосстроем̂
/93/г..

2. Приближенные гидравлические расчеты можно 
. производить по настоящей номограмме.

у)
Нач.отЗ. КозееВа .AL'ij
а. спей. ЛФонин
Икот Семерня 'Шил
заб.ъо. СемерияОшил
Ве'б.йнъСавельев

£К 2Ш-92-47 . .
fruml ha I листовНомограмма для гидраб 

ли ческе га оасчета бода 
провесов из полиэтиле- 
новых труб ___ Ноьнниирйш



т

I

I

M l t

f400
ISO-

-400
80-

-SO
4 )-

■30
20

« -
" \

•5
к-

- 3
2-

.-1

V * M

т 'Г 315

225- -250
480- -200

441'
.ISO

110-
425

75-
-so

63
з:
ас

moH
T 0,5

1 -

15

3fl-|

so

100-1

V .  H / t

05 T

o;-j

0.9

1.2-

1 6 -

s.o-

u.3,0

OS

10

4*

-1fl

■2.5

f

И
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н ы х  Т М Г Ш М Е Т Р О М  0 3 - 3 1 5  И И  Т И Ш  С  И Т  Р Е К О К Е Ш Е Щ  П О У Ш А Т Ъ И  Т Ш 1 1 -  

Ц А М Н  Ш И О С С Т Р О *  if М С С П Р О Е К Т А  V Т  М 1 Н £ - Й 6  Х А Я  Ш Й А М Ш З Д

'  Р А С Ч Е Т О В  Ш  Ь О П Р О Ш И В  В О Ю Ш Ш Ш  I  Ш А Н З Ц Н К  « 3  Щ Щ Й Ш А Ш Ш 1 Х  Т О  

М А Р К И  П Е Ш . "

2  № Ш 1 Ш №  П 1 Ш В А Д Ш Ш  Р А С Ч Е Т Ы  Ш  Т Р З И П Р О В О А П П  В Ш Ш Б В Д Й Л  И  К Ш *  

А Ш Ц И Н  M O W H O  П Р Ш Ш Й Т 1  00 Н А С Т О Я Щ Е Й  Н О М О Г Р А М М Е .

С К 2 Щ - 3 2 - 4 8
л

Ш Ж “ ш г ш Щ ' Но м о г р а м м *  j a j  г й а р а в а Н е с -
КОГО РА С 4 С ТА ШПОРНЫХ Р А С ТР Ш *  
ТРЛЕ ТИПА Т ИЗ Ш ,

CTAAUA KUCT листов
O n T F Ш Ш н л и Р \
И. к о п т  1С Е M E  P H  Я

Н  о с н н ж п р о  t t TЗАВ. ГР. С Е М С Р М А
Ш ,  пню. С а в е л ь е в а
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С х е м а  I

I -  гидродомкрат; 2 -  шахта; 3 -  1фан; 4 -  отрезок трубы; 5 -  место складирования труб; 
б -  коллектор; 7 -  проталкиваемый трубопровод; 8 -  сварочная установка; 9 -  привариваемый 
отрезок трубы; 10 -  набор нажимных патрубков.

Схема применяется для сварки труб с толщиной стенки 20 мм и более 
способной воспринимать, без потери устойчивости, значительное освевое 
давление.

Выполняется: резка труб на отрезки необходимой длины на поверхно­
сти шахты; последовательное опускание отрезков трубы в шахту и закреп­
ление их в центраторах сварочной установки; сварка стыка; освобождение 
трубопровода от центраторов сварочной установки; подъем участка трубо­
провода со сварным стыком роликовыми домкратами, имеющимися на свароч­
ной установке; проталкивание гидродомкратом трубопровода в тоннель 
через сварочную установку на длину отрезка трубы.

- ....
Hav.ad. КозееЬтх
/л. елецЛФонин
П}.ащщ UcrpcaoS
Н. конто. 1
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CToduhJIucr
С б а р л а  ст ыкат рубна 
дне. шахты и прогалки бант 
трубопровода б  тоннель

Ju crctf

Мосоргинж строи 
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шахта; 2 - ограждение шахты; 3 - место складирования труб; 4 - кран; 5 - тоннель; 6 - протягиваемый трубопровод; 
сварочная установка; 8 - обделка тоннеля; 9 - основание трубопровода; 10 - тросе; II -лебедка.

Схема применяется для сварки труб с толщиной стенки, не способной 
воспринимать, без потери устойчивости, значительное осевоё давле­
ние. i
Выполняется: резка труб на отрезки необходимой длины на поверх­
ности шахты; последовательное опускание отрезков трубы в шахту и 
закрепление их в центраторах сварочной установки; сварка стыка; 
освобождение трубопровода со сварным стыком от центраторов устано­
вки; протягивание в тоннель с помощью лебедки трубопровода через 
сварочную установку отрезка трубы, \

* J

СК 2108-92- 50

Сварка стыка труб на дне 
шахты и протягивание 
трубопровода в тоннель

зтади; г Лист Листов
р I
Мосоргинжстрой
Мооинжпроект
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I - регулируемый роликовый домкрат; 2 - привариваемая труба; 3 - сварочная установка; 4 -  траншея с откосами; 
5 - трубопровод

Сварка стыка труб в траншее.
Выполняется: последовательное опускание труб в траншею и 

закрепление их в центраторах сварочной установки; сварка стыка; 
освобождение трубопровода от центраторов установки; подъем участ­
ка трубопровода со сварным стыком роликовыми домкратами; переме­
щение трубопровода по траншеи через сварочную установку или 
транспортировка сварочной установки к последующему стыку трубо­
провода. ~ Л г

1ач.от1 Козеева
?Л. СП81 Афонин 1%г
S i

: Истрато!ш т ж
\ Семеш я1(%2^ ш

СК 2108-92-51

Сварка стыка труб в
Траншее

>тади* Лист Листов

^ОСОрЕИНКСТроЙ
•досяЕжпроект
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I - регулируемый роликовый домкрат; 2 - привариваемая труба; 3 - сварочная установка; 4 - трубопровод'; 5 - траншея с откосами.

Сварка стыка труб на бровке траншеи.
Выполняется: закрепление труб в центраторах сварочной уста­

новки; сварка стыка; освобождение трубопровода от центраторов 
установки; подъем участка трубопровода со сварным стыком роли­
ковыми домкратами; перемещение трубопровода в траншею через сва­
рочную установку или транспортировка сварочной установки к после­
дующему стыну трубопровода.

Нач.от,I Козеева
Гл.спе X Афонин

ELkoht
тИотрятов
эСемешж

СК 2108-92- 52

Сварка стыка труб на 
бровке траншеи

Стада Пист! Листов

',1осоргивкстрой
Цосинжпроект
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С х е м а  5
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I -  шахта; 2 - сварочная установка; 3 - съемная планшайба; 4 - "втулка под фланец"; 5 -  сварочный инструмент; 
6 - трубопровод; 7 - свободный фланец; 8 - коллектор.

Схема сварки полиэтиленовой "втулки под фланец" с трубопроводом.
Выполняется: монтаж свободного фланца на трубопровод; закрепле­

ние трубопровода в центраторе сварочной установки; закрепление "втул­
ки под фланец" в центраторе сварочной установки с использованием съем­
ной планшайбы; сварка стыка; освобождение трубопровода с приваренной 
"втулкой под фланец" от центраторов сварочной установки.

dBIL2IQa=fl2=63

Схема сварки полиэтилено­
вой "втулки под фланец" 
с трубопроводом

Зтатгш: Лист Листов

Мосоргинжстрой
Мосинжпроект
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I -  траншея с откосами; 2 - трубопровод; 3 - труба; 4 - спускаемая 
в траншею труба; 5 - веревка; б - натяжное приспособление

Сборка разъемного стыка труб из ПВХ способом последовательного 
наращивания трубопровода в траншее.

Выполнение:' последовательное опускание труб с помощью веревок 
в траншею; сборка стыка рычажным приспособлением; освобождение тру­
бопровода от рычажного приспособления.

С х е м а  б
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В Ш 1 Ш
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Н.конт

.ДОстрат-ов
эСемеоня

9----

СЕ 2I08-S2-5*f

Стали: [ Лист Листов
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Сборка стыка труб из ПВХ

Альбом СК 2108-92
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