
СССР

ОТРАСЛЕВЫЕ СТАНДАРТЫ

MM€7 t>Yfc Ш ПЕ С КЛЕЕВЫМИ СОЕДИНЕНИЯМИ

ОСТ 1.41575—86— ОСТ 1.41580—86

Издание официальное

проверка смет

http://www.mosexp.ru/sostavlenie_smet.html


»л* 621,?Э2.5,001.2:621.9.02 Гр Р02

СТРАСЛ Е1СИ СТ АНДАРТ
’ даГ■■

ш едаш гж  с н а ш и  оовдажшяж 001 I 41575-86

Клеевые соединения
Технические требования на проектирование 
Тшш ж основные размеры.
Ноше расчета на прочность

Взамен
ОСТ 1 41575-76

Распоряжением Министерства срок аведения установлен

от 25,02
С -----

Настоящи! стандарт распроог ** с тот на клеевые соедднешш 
режущих и измерительных инструментов.

Стандарт устанавливает:
- технические требования на проектирование 'клеевых 

соединений инструментов;
-  основные тшш ж размеры конструктивных ip »  i\ > 

клеевых соединений инструментов;
-* норды расчета клеевых соединений на яда ff дать*

ГР Ш 5376507 от 27.03.86г.
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1 Л . Требования стандарта обязательны при яроекттш 1*ш 
клеевнх соединений шструшктов» оснащевишс бнстрорежуштяя сто№и 
твердыми сплавает, шшералокерашкой ж сверхтвердая материалам л 
для затеян язйкж, сварки ж механического крепления, а также щж 
замене дельных конструкций, сборными.

1,2, Целесообразность перевода инструментов на клеенна 
соединения определять на основе првдварвтольного расчета экокдаг- 
чеокой эффективности их внедрения (приложение 3 настоящего 
стандарта).

1.3* При проектировании клеевнх соединений инструментов 
проводить расчет на прочность при сдвиге в соответствии с разделом 
3 настоящего стандарта *

1.4* Конструкцию клеевого соединения ж марку клея назначать 
н соответствии о приложением 2 настоящего стандарта» в зависимости 
от вида инструмента,

1*5* Свойства рекоде зздуешх клеев должны соответственнатх 
показателям, указанным в црялокшвш Г настоящего стандарта а
определенна! на образцах, штеттх по ОСТ 1 41576-86 ж есподеш-- 
них по ГОСТ I475S-69 и ОСТ 1 41580-86,

1*5* lips: конструирования клеевого ооедшонш првдусматрЕвзть 
возможность разгружен,ил клеевого шва от усилий сдвига и отрыва, 
возникающих при эксплуатации инструментов, что позволяет ж^шшчжж. 
Дефорьвдшо клеевого вша при. сдазго (ползучесть), оосташкищр>
Я|)Ж разрушении 5 -  i0 % от д а ш  нахлестки стандартного образца

1*^* йютваяьвая шющадь склеивания из условия ударной 
вязкости клеевого доза, должна быть:

• не менее 2,0 см̂  з сзадшенжях открытого ж полузакрытого 

типам те хч-ясе 1,0 см2 д о  всех: остальных тдаон {т *т бл«  1)



0Of I 41575-*, Стр.З

1*8* He допускать щюектяровашт т*трушя?оз с клеши ет 
еоедвдевинми, нодвергающмся возлейстмш удпршх кагрузоп на 
клеевой дов» хфевнодшда: показатели удельной ударно! вязкости 
т  таол. 2 приложения 1 настоящего стандарта.

1.9* Же допускать проектирования инструментов с топкшш 
оовданенжяш» подаертаощщчея воздействию нагрузок нератпетр-
ноге отрыва на клеевой шов,

1Л0* Испцяштельвяз размеры издерителыш: инотрумек̂ ов 
назначать с учетом усадочных деформаций клеевого нша в пред vra
2,0 3,0 к м  т  его т и н е *

Пршечанже: Дштельвость стабилизаций размеров клеевого соеди­
нения в процессе усадка вря одвервденив клеев 
холодного отверждения при температуре +18..*?0°С 
достигает 1 месяца*

1.11* Прочность клеевых соединений режущих инструментов 
определять с учетом уменьшения шодадж склежванш до 50% досле
переточек,

1-12. Для опроделегшя температуры натрем клеевого вша 
в процессе изготовяензш и зкешгуатагда инструментов использо­
вать термошдакаторы по С ТГ I 41579-86*,

1*13* Ковструкжвхше алементы клеевых соединений я их 
размеры назначены т  условна требуемой прочности ж оптимальной 
толщнвн клеевого т а и представлены в разделе 2 настоящего 
стандарта*

ХЛ4. Предусматривать возможность унификации конструкций
корпусов хиеесборвых инструментов, зодаежшщжх разборке ж 
повторному (многократншу) использованию*
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I «15. Конструкция цадш?даческих клеена соедзгоешгВ
должна шеть дренажные отверстия дашетрш 1 ,0 * . Л ,5 тл для 
выхода воздуха яри сошещонии сетекхвешх деталей л удаления 

летучих компонентов клея в процессе отверждения лесного шве.

1*16. Кадерезьбовие ооедаевш должен иметь направление 
резьба, совпадающее с направлением вращения шютрумента при 
его эксплуатации.

1 .17 . Обозначения клеевых шов до ГОСТ 2,3X3-82.
Для справок на чертежах указывать площадь клеевого шва ж
расход т т .*

1.18. Технические требования на изготовление склеиваемых, 
деталей инструментов но ОСТ 1 4X578*436,

1.19. Технические условия на экошгуатацкю вдотрументон 
о клеевимк ооедшюниямк яо ОСТ X 4X579-86,

1*20. Конструкция и техпроцесс изготовления шшктроиэоля- 

циояшх Wf xo  ? для режущего инструмента с т ш чеош т  хвостовиком 

по ОСТ X *,}1&7-71 ж ОСТ X 5X378-71.

I .2 I .  Конструкция алмазного инструмента о клеевыми соеда-
яендаш и документация на вдей но ОСТ X 80X05-73 .
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2. ОСНОВЕ® Ш И  1 ШИЛТУтеШНЫЕ Э Л З Ж Ш  Н Е Ш  
еодашай шструмептов

Таблица I
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ост I  41£?5~ае Сщи ?
Продолжение тайги I
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Продолжение тбя., I
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Продолжение табл, I
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3. НОРМЫ РАСЧЕТА КЛПЕШХ СОЕДИНЯЯ® НА ПРОЩОСЯЪ

3.1. Прочность клеевого соединения определять па основе 

расчета допускаемых напряжений в клеевой шве.

3.2. Допускаемые напряжения сдвига в клеевом шве определять 

по формуле

[  1/ с cj J  ~ ~~~fj }  МПа  ̂А Г , где

(ЛгЭ~ предел ьремепноЗ прочности при сдвиге при темпера­
туре и щ и  условиях старения клеевого шва - принимать по тао». 2 
приложения I , температуру аюшуа*ации определять по 

ОСТ I 41579-86,

h  - ваше прочности spa. сдвЕге клеевого ива.

3.3. Запас прочности при сдвиге клеевого шва определять 
ао формуле

ti - Т*й*Э'Н. где
Т - тгсшологический коэффициент

Т «= Tj * Т2, где
Tj -  коэффициент, соответствует®! способу отввридепик

клеевого шва;
Tg - коэффицаект, соответствует®! шероховатости оклеивае­

мых поверхностей;

К ~ аонструкдионный шэффипивнт 

К = Kj * Kg, где
Кр - коэффициент типа соединения

%  - коэффициент концентрации напряжений;

3 - эясплуатациояшД коэффициент, учитывающий харагдав 
ншрузки;

М - коэффициент влияния екязиааошк материалов
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3.4. Значения коэффициентов Tj„Тр,, KpJŜ  3 ж М

приведена в таблицах;
Таблица 2

Способ отвердента клеевого.
i'ii'a -

В термостате ■■■. ■■■
При комнатной тшяературе 1,3
Повх оршй нагрев в термо­ 1,1стате

Таблица 3

Шероховатость склеиваемых ; 
поверхностей , !лш %  :

S z = 80...20 j 
Еа = 1,25...0,32

1 Д

os Kz =20...10 до Еая2,5.,.1,25 < 1,0

Таблица 4
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Таблица 5

1 . . .  5

П^/Мш.Л J3 протяжки)

1,0
10 . . .  15 1,3
20 . . .  30 1,8

Г б - развернутая (ершаршя) шрша клеевого шва соеданевш 
С сторона, расположенная хгерпещщкушярно направлешш 
действия ошш) т

I  -  длжна клеевого шва ооединешш: (сторона шва,расноложен- 
ная вдоль направления действия сшш ) см*

Т а б л и ц а  Б

Вид инструмента Э

Мшержтшшш! xfo
Дротежж 1,5
Сверка, зенкерн, развертки 2,0

■ Резцы токарные 2,5
Метчики, додбяки 3,0
Фреза 4*0

Таблица 7

Материал режущего э л е м е н т  |[ М

Минералокершита 1 1,0 !
Углеродистые а ш . 1Д  ;
&строрейдшще стали. ' ;*2
Метляокерадаческже сплавы : : , з

; НйбОрИТ I х д
Эльбор х д  i
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3.5. Расчетнкз вдаряжевш сдвига от усилий реванш

определять но формуле

^расн _ ^Cii / f ^
Ь с Я  " f«  ̂ №  р т у  с*' j ГД Г

Род -  усшше реванш , 1 (кто);
Г  ш  -  шюшедъ клеевого шва»

3.6, Расчётные напряжения сдвига of .крутящего мс&ькта 
резаная определить до формуле:

Мкр™ крутящий момент резания , Ш  (кгс.м }
г/ -  диаметр штвдрическего клеевого соединения:, см *

(дан конических клеевых со единений принимать средний

диаметр f c d m L t t fo fa , )

{j ~ глубина заделки ревущего элемента в корпусе 
инструмента.

3.7, Расчётное напряжение в клеевом гое должно удовлет­
ворять уашвш щючности ,

V T  Ь [ 1 ^ 1  М П а ( « Г с / с* ‘)



1шжлои№0!ше свойства клеев, рекомендуемых для окяеннагщренушяс :п йамерительных инструментов Таадиуд I

■j
Сарка
м м

Ренш отвервденвя &заесзо- 1 иостоянне ообносхь ]
«лея JiA'sdz ш \чао. !

| Номер ОСТа, "У, TP, (
телнерату- 1 Вшмя ра,°С " 1 вкдеужк? 

j чао ! ДВШбШб*
« а   ̂

(што/шр)
i инструкций !
! 1

? *-Ш-9 <_и контакт. т о т  2-2,5

КТ-14 20° 1 48 ~ “ контакт. наста 4*..6 j! та 1 1057 j
УП5-207 150+5 контакт mom 6 мес» 1|1теЖ ехЬг?1хв ]
Л15~207М ХоОуб 0,5 \ к я хает. наота 6 мес* | ТЗГ6-05-24Т«208-85S "У л
ВК-28

~Т-ЭД.......~

'15045 
затем 

pogOiS.
зае4м2

контакт. паста 30 суток :| IP 1,2.424-84 
j

2хЮ+5 3 контакт. иасяа 5«. ,7 | 534-1029
JtiK-20 150+5 3 я7оз,.,о;хэ

(0.3.,.0,15} тома 4. *.7 00Т I 902?0«”8
Ж~ДШ 1 

ВК-36

175+5

175+5

1,5
—

контакт,

контакт,

влонка срок хтне- ташцр*25ш ния I год
тигайк-----щ т гт ш ® ^г<шцр,24ш шэд 1 год

ТУ6-17-1179-82 

ТУ 6-17-1179-*®,

Дазнеслоообнссть клеев определяемся: ороком их годности для нанесения на склешззеше 
поверхности, При хранении в условиях пониженной (0,.„+5°С) тешературм жизнеспособность
клеев увеличивается в 1,5-3 раза (оад- ОСТ 1 41576-86)

" * Грьюность клпевсгс мва достаем ?0-Шд от исходной по «стечении С4 пае.ведеш&ж*
** * Режим отверждения ступенчатый.

90
 да

А
ш

ш
зэ

д
J 

ЗШ
0Ж

)Ш
(1|

|

SI
 '

Зл
о 

de
~S

i,9
If
 I 

10
0



ФЕзшсо-механйческие гттжтщтоттж, шгоевых соеданений 
(сталь со сталью) Та блшщ 2

11
1 Марса 
1 клей

Предел прочности при сдвиге ТУед*, 
Ша (miofm4) /  на образцах по 
ТОСТ 14*759-69/

Удельная
rnamm 
вязкость u p  
сдвиге*

Снижение бед п т  ста- 
рении клеевого шва* %

Температура иоднташш, °С
1ед/м^кго*

‘ ш/с®|2| HE об
резцах но 00Т 
1 41580-66 **

Щ е ш  ш  температура
выдержи

+20 +200
*

+150 +20Q +550 +300 +360 f40O
I год
яви
20+

100 ч. 
прн

l250°0__
™ °S85 

сог.........
зж-э * 225

.(230)
7,8

(80)
2,9

(30)
1,47
(16)

0,98
(10) 0 0 0 /4 2..„4 *** 15 ...20

И-С4 *
17,6
сто)

9,8
(100)

5,8
(60)

2,9 
С 30)

0,49
(5) 0 0 0 16 3...5 " 15 ...20

Ш--ЗШ
30,3 
С 310)

18,6
СШ)

4,9
(50) 0 0 0 0 0 26 2, ,,4 - 12...15

Ж-Э6
26,4

(290)
12,6
С2оо;

5,8
WOJ 0 0 0 0 0 20 2 . - . 4 - :т _ Л 2

ГЛ5~2Э7 36 s 2
С 360)

29,4
(зоо:

19,6
(200

6, и 
(60) 0 0 0 0 ;га 3 , , Л - 5

Ж Х » ! ix7&^
(220)

19,6
(200)

и ) ?
С150)

?»еП
<Ь0)

0 0 0 0 25 0

.................. 4
( 5 , , 2 0  !ж л з

~ П Т
(120)

“is ;? '
(13(0)

10 X  
(110:

9 +
2X00)

? :

So
T .s ~

30
0 j

j

: 0
i

".... ...... . " ■  .. . . . . . . . . . . . . . . . .

5
!_ _ d .I2 * x ' i



Продолжение т й л. 2

Марк*»
штч

f-78

,%едел прочное™ при сдвиге о од., 
wla (кго/см*) /на образцах по 
ГОСТ 14759-69

Удельная
у д а р н а я
В Я З К О С Т Ь  п р и

Снижение to r  при о т ­
р е ш и  клеевого шва, I

К Е ж / м ^ к К Г О *- —. • -- ^ S p S ^ i»  0+ т е т  ж  т е ш е р а т д а
±ампература ист1ташгя,°С г а » 001

в щ е р д ш

420 a m +150 ■♦200 **280 •1300 ь350 +400
i год 
при

Г Ш  ч .
п р и

30 oytoa :
при 20*0

Ж б  ;
(160)

13,7 
Г140)

И Г
( К О )

10,7 8,8 
(ПО) (90)

5,3
(S3)

0,98
(10)

0 14

2QOQ

I . . .3

25QOQ

5 ■8, , . 10

18,6

(190)

15,6

(160)

13,7

< Ш )
8,8 8,3 

(90) (85)

7,8

(80)

6,8
£70)

5,3

(65)
12 I . . .2 : 0 6. , .10

L— „___ л

* При of вершении кдеевюс швов о подогревом до + 80 *• Л00°0 лроиноеть 
уашшпшаетоя на 15 **, 20 %.

* # При воштаяш на стальша образцах во ОСТ I 41580-86 величина предела прочности 
при сдвиге увеличивается в 1,3 ... 1,5 раза*

* * * ТолотоЛ лишай отдалена рекшеадвмая область применения клеев по теплостойкости*
* ***  Мошташе при 180°С, О  М  v 3

•3



Сзгр, MОСТ 1 41575-86
Тшовая номенклатура шструкеняав Иратзсение 2
с клеевнш соединениями Рекомендуемое

Таблица

&
п/п

Наименование
инструмента

г— ”  .......... ... '

Эскиз конструкции
Т т  соеде~

1ть8стТ|°
I 41575-86 :

Маржа
■рекшвщуе^'.
Mux клеев

Цельно твердсюплавньй К0НЦ6Э02 инструмент

с Сверла
Саяралько-
цилжнда-
Ч8СК09

В М
КТ-14
УХШ-207
ш ь~ш т
7-78

2 Развертки 
метчики ;

\ Дтшшдри-
ческое

ЛЕ--2СГ1 I 
УД5-20Г*' Т-78 1 
Ж - 9  
КТ-14

Цшшвдрн-
чеокое

КГ-14
ОТ5-207М
УШ-207
ВК9-4

3 Зенковки С шш
4 Метчики .Клвяовое

ЗП5-207»
зш-го? ,

: Т-78

5 Зенкеры ,щЩШ' Коническое ;
W - I 4УП5-207МУН5-207
Ш - 9

6 |

Фрезы кон™» 1 
цевью цилин­
дрические Ш=я

1
— — — --- ----  ̂ \ Коничес-
■— - “ ...J *  1 кое

? i
Резца
расточные

г— ^

Р - —

(Цшпгшдрч-
 ̂ j ческое

i

КГ-14 
0К-*

Б.
L J

Фрезы
кошевке

j

1| Кдевшщ- 
1 j товое

■

КГ-14
Щ - 9
УП5-207



XT I 41575-76 Стр, J3
Инструмент, оснащений' ворошима и вставками из

оыотоорежущт стаде!

Зродшиеше

1 * Шалшевовалтв 1
н/н }иастр5-'ввта | конструкцииL. !__  ___

Tie  соеди­
нений т  

GOT
I  4X575-86

Маша
рекс&овдуе-:
мнх клеев

; ; ! 

1 12 Зевко^ет
1>

£ Т р
- ■ ¥

1 Клеерезъоси 
вое
коническое

• КГ-14 

УП5—207
...... ...........................

i
Фревн
кошевые

10

1 „ L ~ _ _  ...  ̂ j

Елеерезь-
бовое
коническое

БК-20
Т-78
ж^ав

! t
f 1 Дсябяки
III  »

!_ :_ -  .  _  J - р З В э Клеерезьбо-
. вое
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Продолжение
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Приложение 3 
Рекомендуемое

методам швдвшгшыюп) расчета экожшческой
Ж Е Ш Ш О Ш  ВНЕДРЕНИЯ ИНСТОТШГОВ С КЛЕЕМ

о ош вш ш т
Тетвико-экэнсш'ческая эффективность применения клеевых 

соединений в инструментах может быть получена за счет;
- сокравенви расхода дефицитных анотрументадьшс; материа­

лов;

- повышения стойкости;

- снижения шероховатости ооработашшх поверхностей;

- снижении трудоемкости изготовления икстрргентов;

- многократного использования корпусов инструментов;

- исключения "засаливания" абразивного инструмента яра 

заточке;

- исключения расхода абразивных кругов при сдаче отходов 

быстрорежущей стали.

I. годовая экономия п р и з а м ш е  ц к ш ш  ш т т р о ш у щ х

ИНСТРУМЕНТОВ НА КЖЕСВОРШЕ:

h  - в б-Р* *с б.р.

где - годовой расход бнсдареаде! ст&ш да, 
вэготот вш я  вяеесборшх инструментов взамен 
яшшшж .лстррщшй, кр ;

О б.р. -  стоимость 1 кг бнстрореадей стаж# руб*
Л  -  коэффициент сокращения расхода бнстрор^щей

стаж, $ ;
Ко -  шэффшщент аовшенш стойкосте инструмент, % 
£  -  затрате на изготовление годовой програшш#яуб;

Кт -  хозшфицнент уважненш трудошвосте изготовле­
ния инструмента методом стежвтт» %> при 
замене дельтх конструкций.



ОСТ I 4X575-86 Grp. 26

2. Ходовая эконоша при изготовлении; быстрореа^щж 
шстр^ментов оклеиванием взамен стыковой сваре,

э2 = Q б.р. * Сб.р. + (д-1), руб.,где

Q б.р. -  годовой расход бнстрорежущей стаж ври изготовлении 
инструментов, подлежащих переводу на клеевые 
соединения взамен стыковой свар», га*.

Д ,-  затраты труда на втертая при изготовлении 
корпусов инструментов, руб. 

п -  многократного использования корпусов.

3. Годовая экономия при замене пайки на склеиваше 
инструмента, оснащенного твердый сплавом.

32 = Я г»с. Ст.с. р^§,гдв

Q т.с . -  годовой расход твердого сплава, яг 
Ст.с. -  стоимость I кг. твердого слева, руб.
Кб -  коэффициент снижения брака но трещинам в 

твердо* сплаве, % ,
Же -  коэффициент вшивши стойкости инструмента, %.

4. Годовая экономия от снижения шероховатости обработанной 
поверхности.

33 = Св *А£ (Ь, - ЬДру$,где
Сн -  стоимость одного дармо-часа, руб. 
л/, -  годовая программа деталей, are. 

h t,h z -  трудоемкость обработки одной детая соответственно 
клеедам и паяннм инструментом, нормо-час.

5. Годовая экономия от снижения трудоемкости изготовления 
инструментов.

34 = Сн* Л^2 CPj - ?2))Р!$.где 

Жг - годовая программа изготовления и н о д а . и . ;
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?г ж F9 -  трудоемкость изготовления шструментов
соответственно хлеешх и н а ш  (сварных), 
яорио~*£ае*

6* С^шарвня годовая экономия щж замене дельного, 
зваряого ж южного шомрщежт т  инструмент с клеевыми
аоедшевшш

Ъ сщ  = Эг # 2  +  э3 + з4 -  -| ~ ,Р^ .,гяе

1  -  кашгтадьше затрат на оборудование ж оснастку
М М  сш еж в а ш я , р у б .;

Т -  срок ояудашоетж жаттжытж затрат, лет •
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