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1. НАЗНАЧЕНИЕ И ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

1.1. Карта предназначена для организации труда рабочих при изготовлении 
шайб и насадке их на шиферные гвозди, а также при сортировке асбестоцемент­
ных листов и подаче их к месту укладки.

1.2, Показатели производительности труда
2

выработка на 1 чел-день, м кровли -  130 
2

затраты труда на 10 м кровли, чел-час -  0,6

II. ИСПОЛНИТЕЛИ, ПРЕДМ ЕТЫ  И ОРУДИЯ Т Р У Д А

2.1. Исполнители -  два кровельщика И разряда (К ^ , К ^ ).

2.2. Инструменты, приспособления и инвентарь

Наименование, назначение 
и основные параметры

ГОСТ, 
№ чертежа

Количество,
шт.

1 2 3

Ножницы электрические для заготовки 
шайб из листовой стали 1

Стол-верстак размером 1,5x0,8x0,7 м 
для раскроя листов стали - 1

х )
Москва, Ж-95, Б, Полянка, 51а.
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1 2 3

Пробойник стальной  для  штамповки шайб С м . раздел  У
из рубероида "Приемы труда "

М олоток  стальной  строительны й ГО С Т  11042-64

Подкладка деревянная диам етром  30-35 см , 
толщиной 6 см  для  изготовлени я  шайб (о т ­
пиливается от  кряжа дерева  твердой поро­
д ы )

1

2

1

Ш. УС Л О В И Я  И П О Д ГО ТО ВКА П РО Ц Е С С А

3.1. Д о начала работ необходимо: доставить на рабочее м есто  м атериалы , ин­

струм енты  и приспособления; очистить чердачное перекрытие о т  стр ои тельн ого  му­

сора.

1У . ТЕ Х Н О Л О ГИ Я  И ОРГАНИЗАЦИЯ П Р О Ц Е С С А

4.1. Операции, предусмотренны е настоящей картой, выполняют в следую щ ем  по­

рядке: и зготовляю т шайбы из листовой стали и рубероида; насаживают шайбы на ши­

ферные гв озд и ; сортирую т асбестоц ем етны е листы  и при помощи крана подают их к 

м есту  укладки.

2
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V
п/п

Наименование
операции

Время,мин
____________________________________ i___

Пр
од

ол
жи

­
те

ль
но

ст
ь,

ми
н

За
тр

ат
ы

тр
уд

а,
че

л-
ми

н

1? < l t f0 iz 1‘4 f6 1,3

1
изготовление шайб из t 
оцинкованной листовой 
стали

—

_L
•1 1,5 1,5

2 изготовление шайб из 
рубероида

1
Ч
_L

0,5 0,5

3 Насадка шайб на ши- 
срерные гвозди

1
и

1
L

«г
1.5
2.5 4

4
Сортировка асбестоце­
ментных листов и пода­
ча их к  месту укладки

К1
Kg 15 30

итого на 10 м2 кроВли 36
Примечание. В затраты  труда включено время на подготовительно—заклю чи­

тельн ы е работы  и отдых.

У . П РИ Е М Ы  Т Р У Д А

N? по 
гра­
фику

Наименование операций, их продолж ительность, исполнители и орудия труда; 

характеристика приемов труда

1 2

1 И ЗГО ТО ВЛЕН И Е Ш АЙБ ИЗ ОЦИНКОВАННОЙ ЛИ СТО В О Й  С Т А Л И ; 1,5 мин; К j 
электроножницы, стол-верстак

Кровельщ ик К^ электроножницами разрезает  лист  оцинкованной кровельной стали  

вдоль на три равные по ширине полосы , за тем  каждую длинную полосу на две 

короткие, каждую короткую на ленты  шириной 35 мм  и, наконец, каждую ленту

х ^На 10 м 2 кровли.
3
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1 2

на шайбы размером  35x35 м м . Таким образом 

из одного листа  он нарезает 720 шайб

2 И ЗГО ТО ВЛЕН И Е Ш АЙБ ИЗ Р У Б Е Р О И Д А ; 0,5 мин; К^; пробойник, м олоток , под­
кладка

Кровельщ ик К^ уклады вает кусок рубероида на 

подкладку и ударами м олотка  по пробойнику вы­

рубает шайбы. Вырубив 50-70 шайб, он высыпа­

ет их из пробойника и продолж ает работу
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1 2

3 Н АС АД К А  ШАЙБ НА ШИФЕРНЫЕ ГВОЗДИ; K j -  1,5 мин; К2 -  2,5 мин; мо­
лотки

Кровельщики K j и К^, работая сам остоятельно, 

кладут на доску две шайбы из рубероида, нак­

рывают одной шайбой из листовой стали и про­

бивают их шиферным гвоздем  при помощи мо­

лотка. Гвозди с  насаженными шайбами они кла­

д ут  в ящик

4 С О РТ И РО В К А  АСБЕСТО Ц ЕМ ЕТН Ы Х ЛИ СТО В И ПОДАЧА ИХ К М Е С Т У  УК ­
Л АД К И ; 15 мин; К г  К2

Кровельщики K j и К2 берут из пачки по одному листу и визуально проверяют 

их качество. Листы без трещин, околов и пробоин укладывают в пакеты по 

25 листов, затем  стропят их и с помощью крана подают на крышу к м есту  ук­

ладки
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