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Г. МАШИНЫ, ОБОРУДОВАНИЕ И ИНСТРУМЕНТ

Группа Г28

к ГОСТ 18465—73 Калибры для метрической резьбы от 1 до 68 мм. Исполни
тельные размеры Часть I

В хеком месте Насечете но Должно быть

С.1. Смосха с Изменениями 1, 2, о Изменениями N» 1, 2,
3. утвержденными в но- 3. утвержденными в во-
ябре 1974 г., марте ябро 1974 г.. марте
1979 г., марте; 1979 г., марте 1983 r.j

С. 146. Таблица 103.
Графа «<#|. Новый. Пред.

+0.068 +0,036

откл.а. Для вида калибра

С.280. Таблица 171. -0.01 —0,011
Графа «*г. Новый. Пред, 
откл.». Для вида калибра
КНЕ-ПР

(ИУС № 4 1984 г.)

2*7



Г. МАШИНЫ, ОБОРУДОВАНИЕ И ИНСТРУМЕНТ

Группа ПО

к ГОСТ 18465—73 Калибры для метрической резьбы от I до 68 мм. Исполни
тельные размеры, часть 1 (Переиздания сентябрь 1983 г., октябрь 1986 г.)

Р йеной м«е*« HicO'itiauo Должно бМ 1Ь

Пункт 1. Таблица 9. Гра- 1,605 1.615
ф а б ПОМИН •
д л я  вида калибра ПР с по-
л ем допуска 6Н

(НУС ,Vj 2 1990 г.)



к ГОСТ 18465—73 Калибры для метрической резьбы от 1 до 68 мм. Ис
полнительные размеры. Часть 1

В каком месте Напечатано Должно быть

См. Переиздание, сентябрь 1983 г., и Переиздание, октябрь 1986 г.

Таблица 56. Графа 
Изношенный». Для калиб
ра-пробки ПР 1 1 .0 2 0

Си. Переиздание, октябрь 1986 г.
Таблица б>6. Графа «d. 

Новый. Номин>. Для кон
трольного калибра-пробки 
К-И с полем допуска резь
бы 6#; 8# 15,542

12.020

14,542

(ИУС № 7 2003 г.)



УДК 4J1.MI1.0M.JJ4

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Группа ПИ 

С С Р

КАЛИБРЫ ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ от 1 ДО 68 мм 

Исполнительные размеры

Gauge» for metric tread from 1 to 68 mm. Required dimcn*ion3

ГОСТ
18465- 73*

Взамен - 
MH 3915— 62,
MH 5356— 64

Постановленном Государственного комитете 
введения установлен 
Проверен а 1983 г.

стандартов Совета Министров СССР от J7 февраля 1*73 г. И* 469 срок

с 01.07.73

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

ПО' 1. Настоящий стандарт распространяется на резьбовые калибры для метрической резьбы 
ГОСТ 24705-81 и допусками по ГОСТ 16093-81. • ^ „ п ,00,

Стандарт устанавливает размеры диаметров резьбовых калибров-пробок U P(21) и п с[24), 
резьбовых калибров-колец П Р( I) и НЕ (11) я контрольных калибров-пробок КПР*ПР(2), КПР-пЬ(З), 
К-И(6). КНЕ-ГТР (12), КНЕ-НЩ13), КИ-НЕ(16),У-ПР(5) и У-НЕ(15). С1

Размеры диаметров резьбы калибров (черт. 1—4), рассчитанные по ГОСТ 24997 81 должны 
соответствовать указанным в табл. 1—204 и обязательном приложении.

ПРОФИЛЬ РЕЗЬБЫ КАЛИБРОВ

Пробки с полным профилем резьбы
ПР. У-ПР, КПР-ПР. КНЕ-ПР. У-НЕ, 

КНЕ-НЕ, КИ НЕ

И» дан не официальное 

*

Перепечатка воспрещена

* Переиздание сентябрь 1983 г, с Изменениями М 1, 2. 3. утвержденными 
в ноябре 1974 г., марте 1979 е. марте;

Пост. № 1164 от 14.03.83 (ИУС 1 -7 5  С-, 4 -7 9  г.. 6—83 г.).



Стр. 2 ГОСТ 18465— 73

Кольца м схобы с полным профилем резьбы Г1Р
\

Пробки с укороченным профилем резьбы НЕ, КП Р-НЕ, К-И 

Для шага Р<1.25 Для шага Р->!,25

Кольца и скобы с укороченным профилем резьбы НЕ

Для шага Р< 1.25 Для шага Р>1Д5

Черт. 4
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ГОСТ 18465— 73 Стр. 3

Т а б л и ц е  I
Исполнительные размеры калибров дла резьбы Ml 

км
X
п

Ш
X

Визк* либре Поз» аопуеи» 
резьбы

d 4. d.
Hoot»*

Изношен-
»ЫЯ

Нозый
Изношен- 

вы *

козна ■

1«Ноыин Пред.
«тел. Помни. Прел. .ОГК я. Нокия. Прел.

OTXJ.

3
О м
§•8 я а. *  =

ПР
4Н5Н \ SH 1,006- —0,012 0,992 0,841 -0 ,0 0 6 0,830 0.729

£

- -
6Н 1,009 ■

-0 ,014 0,992 о . ж -0 ,0 0 7
0,830 0.729

6G 1.027 1.010 0,862 0,848 0.747
3
f a
1 *

X  ®

ИР
4h 1,003

я
£

-г -
0,838

0.835

+0.008 0.852 0,725 +0,008 0,739

6h\ 8K6h 1,007
+0,010

0.852 0,724 +0,010
0.741

6g 0,989 0,817 0,834 0,706 0,723

Xасоо
§•
2&чэSщ ,
я
0 2Вл
§
|

1

КПР-ЛР
4h 1,003 -0 .0 1 2

-
0,835 -0 ,0 0 4 0,829 0,723 2

1
4/X

- -6h\ т ь 1.007
—0,014

0,832
-0 ,0 0 5

0.824 0,719

ob 0.989 0,814 0.806 0.701

КПР-НЕ
4h 0,999 -0 .0 3 6

-г-
0.848 -0 ,0 0 4

-
0.725

1

- -  _6h : 8h6h 0,893
-0 ,007

0,848
-0 ,0 0 5

0,724

Og 0.880 0,830 0.703

к-и
4h 0,905 -0 ,0 0 3

-
0,854 -0 ,004

-

0.725 ' г
§о
S

- —6h■ 8Mh 0,900
-0 ,007

0.854
—0,005

0,724

6e 0.888 0.836 0.70G

У-ПР
4b '1.006 -0 ,0 1 2

-
0.842 —0,004 0.836 0,725 ь

1
I

-6h; 8b6h 1,007 —0,014 0,840
—0,005

0,833 0,724

б£ 0,989 0,822 0,815 0,706

Т а б л и ц а  2
Исполнительные размеры калибров для резьбы M lX0,2 

км

I

1 ■ о
2
5

Вид хелхбрз
Поле допус
ка рельвы

d dt d.
lloou*

Изношси-
мы*

Hutua
Изношен

ны*

Новый К

hKokbu. Пр«я.
OTKJ. Honmh. Прея.

01ХЛ. Нокии. Прея.
0TKJ.

а.о  ж
1 1=

3а. г>
3 §

3 1

ПР
4И5Н;, 511 1,006 -0 .0 1 2 0.992 0.873 —0,005 0,862 0,783 *гЮ

о
X

- -
.в н 1,009

-0 ,014
0.992 • 0,876

-0 ,007
0,862 0,783

60 1.026 1.010 0.892 0.880 0,800

ПР
4Н 1.006 ООsя

в
- —

0,870
+0,008

0.884 0,779
+0.008

0.793

6Ь, 8Ь6Ь 1,005 0,870 »0,884 0,779 0.793

6g 0,989 0.853 0,837 0.702 0.776

Z•О.•ОXщ".ж
4»■2
5

Is
I !

КПР-ПР
• 4h 1.008

—0,012 -

0,857

0.857 —0,004
0,831 0,777 ооя

2
а»X

- -6h-, 8h0h 1.006 0.861 0,777 *

6g 0.989 0,850 0,844 0.700
КПР-НЕ 4h 0.921

- 0 , 0 0 $ —

0,880_

0,880 -0 .0 0 4 -
0.779

t
6о
с»w

- -6b- 8hSh 0,921 0.779

6g 0.904 0.853 0.762

К-И 4h 0,927 0,006 - 0,886 -  0,001 - 0,779 - —



Стр, 4 ГОСТ Ш 6 5 — 73

Продолжение таб.ь 2
Исполнительные размеры калибров для резьбы MlxO.2 

мм

т о
:
а
5

Вид к* i*6pe
Поле допус• 

кл резьбы

4 4,
• 'Ноем»

Навешен
ный

Нош»
Изношен

ный

Новый 8
1
s iНочей. Пред.

ОТКЛ. Коми*. » Пред, 
отхл. Нонне. Пред-

откл.
" 1

чож
3

1 .

I f

к

К’И 6h: 8k6k 0,927- - 0 ,0 0 5
0.886 - 0 ,0 0 4 -

0 ,779
I S«о

- -

6g 0,910 0,869 0,762

У-ПР

4k 1,005

- 0 ,0 1 2 -

• 0 ,874

- 0 ,0 0 4

0,868 0.779

1
ош

- -6k: 8k$h 1,006 0,874 0,868 0,779

6g 0,989 0,867 0,851 0,762

Исполнительные размеры калибров для резьбы М1,1 
мм -

Т а б л и ц а  3

т -
3
[
1
в

Вид кзлн&ра Поде допуска

4 4, 4,
Новый -•

Haaa-аэенныА

Ноем»
Н о 

шенный

Новый
.3

II
резебы

Ноыкд. Пред.
огхл. Мочен. Пред-

от* л Ионии. Пред.
откл.

3

Ц
s i

Is
II

ПР
4HSH: 5Н 1.106 —0,012 1.092 0,941 —0,006 0,930 0,829

1
Г

• __ -
6Н 1,109

-0 ,0 1 4
1,092 0,944 -0 ,0 0 7

0,930 0.829

6G 1,127 1,110 0,962 0,948 0,847

п р
4k 1,106

2
ЪX

- -
0,938 +0,008 0,952 0,825 +0,008 0,839

6h \ № k 1,107 0,935
+0,010

0,952 0.824
+0,010

0,841

0,8236g 1.089 0,917 0,934 0,805

Xмо0 о. с
аCL• о  к
3
3
5
SОе9-

1

КПР-ПР
4h ' 1,106 —0,012

-
0,935
0,932

—0,004 0,929 0.823 4>4>«?Оо
о2

—6h: 8k6h 1,107 -0 ,0 1 4 —0,005
0,924 0,819

6g 1.089 6,914 0.906 0,801

КПР-НВ
4h 0.999 —0,006

-
0,948 —0,004

—
0.825 V«

1
Ог

- -6k: Bh6h 0,998
-0 ,007

0,948
—0,005

0,824

6g 0.980 0,930 0,805

к - и
4h 1,005 —0,006

. ~
0,954 -0 ,0 0 4

—
0,825 ь

3
X

- —6h; 8h6h 1,006 -0 ,0 0 7
0.954

-0 ,0 0 5
0,824

0.968 0,936 0,806

У-ПР

4k 1,103 —0,012

-

0,942 -0 ,0 0 4 0,936 0,825
*
3
£

—
4

6k: Sh6h 1,107
-0 ,0 1 4

0,940
—0,005

0,933 0,824

6g i .o to 0,922 0.91S 0,806



К
он

тр
ол

ьн
ы

е

ГОСТ 18465— 73 Стр. 5 

Т а б л и ц а  4
■ Исполнительные размеры калибров для резьбы Ml, 1X0,2

§9
1
X

- Вид 
кнДиЛря

-Поев допуске 
репьбы

d d, d,
Новый

Имизи-
n d

Новый Новый

I
1 !

Нонин. Пре».
ОТКЛ. Нонин Прел.

OTK-*.
И»М03!*Я-

ш ! 'И с НЛП.
Пред.
откд.

а
о 5

S IUS в

аО.Я •О з  X л  п ч

ПР
4Н5Н -. 5Н 1,106 -0 ,0 1 2 1.0G2 0.973 -0 ,0 0 5 0,962 0,883 к

S
оX

• -

•

6Н 1,100
-0 ,0 1 4

1.092 0.976 -0 ,007
0,962 0.883

6G 1,126 1,110 0,992 0.980 0.900

ПР

4h . 1,100

i
фX

- -

0,970
+0.003

0.984 0.879
+  0.008 

У

0.893
6k; bhCh 1,106 0,970 0,984 0,870 * 0,893

6g 1.089 0,953 0,967 "0.862 0.876

5

1
С

3GU
!ИЗЫ
Ф>;• ■«в

оас

КПР-ПР
’ 4k 1,106

-0 ,0 1 2 -

0,967
- 0 , 004

0,961 0.877 фV
I
фX

— —6k; 8h6k 1.106 0,967 0.961 0,877

6g 1.069 0.950 0.»14 0.860

КП Р-НЕ
4h 1.021

-0 ,0 0 6 -

0,960
-0,00-1 -

0.879 гИ?
.§
VX

- -6h; bhSh 1.021 0,980 0,879

u . 1,004 0,963 0.862

к-и
4k 1,027

-0 ,0 0 6 -
0,986

-0 ,0 0 4 -

0,879 фф
оО
фX

— -6k; bh6h 1.027 0,986 0.879

6g 1,010 0,969 0.862

У-ПР
4h I JOS

-0 ,0 1 2 —
0,974

-0 ,004
0.968 0,879 V

%о<о
иX

- -6h; 8h6k 1,103 0,974 0,968 0.879

6g 1,089 0,957 ' 0,961 0,862

Т а б л и ц а  5
Исполнительные размеры калибров для резьбы M l,2



С тр. 6 ГОСТ 18465— П

Исполнительные размеры калибров для резьбы Ml,2
Продолжение табл. 5

мм

5

в*
5

Ввякядибра
Пол*аопуска

резьбы

d d. 4»
Некий

Изио-
ПТИНЫ»

Новый
И»н»-

ш'яний

г Новый
Изко-

сенннй
•

Нонин. Прея.
*У1КЯ. Нонки. Прея.

откл. Нои ян Пред.
ОТКЛ.

Sас

Iс
за.юх*toж
Фa
5

X
£

КПР-НЕ
6Л; «А6А 1,098

-0 ,0 0 7 -
1,048

-0 ,005 -
0,924

Ооп
5
фX

- -
68 1,080 1,030 0,906

'  к - и .

4Н 1,105 -0 ,0 0 6

-

1,054 -0 .004

-

■ 0,925
г
о

§! ч
-5Л; «АСА 1,105

-0 ,0 0 7
1,054

-0 ,0 0 5
0.924

68 1.083 1,0-36 0,906

У-ПР

4h 1,206 -0 ,0 1 2 1,012 —0,004 1,036 0,925

г

4»X

- —6h; Sh6h 1,207.
-0 ,014

1,010
-0 ,0 0 5

1,033 0,924

68 1,189 1,022 1,015 0,905

Исполнительные размеры калибров для резьбы MI.2X0.2 
мы

Т а б л и ц а  6

;

Вид
калибр*

Пол» допуска 
резьбы

d А
Новый

И*во-
шевиый

'Новый
Ивко-

кккиый

Новый

А!»Нонки. Прея.
откл. Коми. Прея-014 Л. ’ Нонки. Прея.

откл.

2о.
1
-•
к:

2
|с

ПР
4Н5Н ; 5Н 1.206 —0,012 1,192 1,073 -0 ,0 0 6 1,052 0,933

3о
4>X

- —
6Н 1,209

-0 ,0 1 4
1,192 1,076

—0,007
1.052 0,933

6 0 ' 1.226 1,210 1,092 1.080 1,000
а

f
ОЭ

ПР
4h 1,206 г

гa
ОX

- -
1,070

+0,008
1,084 0,979 0,993

6h; SWA 1,206 • 1.070 1,064 0,979 +0,008 0.993

68 1,189 1,053 .1,067 0,962 0,976

1 '
а■
2о.0
1

£X

§
к

к п р - п р
4h 1.206

-0 ,0 1 2 -
1,067

-0 ,0 0 4
1,061 0,977 О . V

3о
ф

-6h: 8h6h 1,206 1,067 1,061 0.977

6g 1,189 1,050 1,044 0,950

К П Р -Н Е

4h 1,121
-0,005 -

'1.089
-о,осм -

0,979 %
оо
фX

- -6h; 8h6h 1,121 1,080 0,979
68 1,104 1,063 0,932

к-и
4k 1,127

-0,006 -
1,086

—0,004 -
0,979 t

1
фX

- -6h: 8h$h 1.127 1.085 0.979
■ 6g 1,110 1,069 0,962

У-ПР

4k 1,205
-0,012 -

1,074
-0,004

1.068 0,979 i/ьщсо
фX

- -6h; Ш Н 1,206 1,074 1,068 0,979
6g 1,189 1,067 1.051 0,962



ГОСТ 18465— 7? Стр. 7

Исполнительные размеры калибров для резьбы Ml , 4
Т а б л и ц а '  7

мм
“ Г "яяяо

X

Вид
■•либра

Поле допуска

d d, .
, Новы»

Иаив-
Швивыя

Новый
И»и®>
шейный

Новый

ё !
I I

рсаьбы
Номни. Пред

0ТКД Помни. Прея.
отл. Ноыкв. '  Пред , от»: л.

IIX  С

1 , 2  
h i

ПР '
4Н5Н-.5Н 1.406 -0 ,0 1 2 1.392 1.208 -0 .006 1.197 1,075

9Ф
1

• ф

+  0.008 Т 0 8 5
1,087

— т 1,409
-0 ,0 1 4

1,392 1,210
-0 .0 0 7

1,198 1,076
6G T 4 2 T -------- 1.410 1,228 1,216 1.093

ПР
4h 1.406 ь

* ф«л О X X
- -

1,205
1,202

+0.008 1.219 1,071
~8h.\ 8M h 1,407 +0,010

1.219 1.070
+0,010

t>8 1.389 1,184 1.Й01 1,052 " 1,069

»в
{
firs
ао.
1ч«вм
$ж

&

КГ7Р-ПР
4h 1,405 -0 ,0 1 2

-
'1.262 —0,004 1,196 1.0ВД

i t - -6k ; ■ 1,407
—0,014

1.198 -0 ,0 0 5 “ 1.1*4
1,065

6g 1,389 •1.180 1.047| ■ •»
т \  

КПР-НЕ
4h T 3 7 6 -------- -0 .0 6 6 '

-
1.215 -0 ,001

-
т т т ~

- -0h\ Shbh ~П 7б -0 ,0 0 7
1.214

' -0 ,005
1.070 о

V  о X *х6g Т 258 1.190 1.052/

К-И
4k 1,28i> —0,006

-
1.221. -0 ,001

—
1.0711 £

- —6h; 8Mh ТГ353
-0 ,0 0 7

1.222
-0 ,0 0 56* 1.5S? 1.201

У -П Р
4k -0 ,0 1 2

-
1.209 —0.004 1,20;)

1.200
1,071

Т 0 7 0
8ч
2
ФX

- -bh\ Ш Й 1 7 5 ? --------
-0 ,0 1 4

1,2оТ
-0 .0 0 568 1,389 —Г7Т85“ 1,182 1,052

Т а б л и ц а  8

Исполнительные размеры калибров для резьбы Ml,'4x0,2 

мм

Т

г

Вял
калибра

Поле допуска 
реаабы

4 d,

Новый
Идяоики-

ИМЙ

Новый
Изношен

ный

Новы* Я

иНоиин. Прая.
отел. Немил. Прея.

откл. Нокии. Пред.
ОТКЛ.

а
О. £

Z  5
ПР

4Н 5Н \ SH 1.406 -0 .0 1 2 1.392 1.273 -0 .0 0 6 1.262 1.183 Ь

2
ФX

- —
6Н 1,409

-0 ,014
1,392 1,276 -0 ,0 0 7

1,262 1.183

,  6 0 1,426 1,410 1,292 1,280 1,200

i fл ПР
4h 1,406 а

Б
3!
ы

- -

1.270
+О.ОС8

1,281 1,179
+0,008

1,19?
1,1926А; Ш к 1.406 1,270 1,284 1,179

68 1.389 1,253 1.267 1,162 1,176

аО.о

3и

ааа-о4  оОь#•Xо
иг

КПР-ПР
4к 1,406

-0 ,0 1 2
0

-

1.267
-0 .004

1.261 1,177 фф

1
фX

- -6 к ; 8кГ.к 1.406 1.267 1,261 1,177

6 8 1.389 1,250 1.244 1,160

КПР-НЕ
4к 1,321

-0 ,006 -
1.280

-0 ,004 -

1,179 2

1
,0»
X

- -(к  : ША 1.321 1.280 1,179

6в 1.304 1,263 1.162

■ к и
4к 1.327

—0,006 -
1.286

-0 .001 • -
J J 7 9

1.179
1 ! - -6h: 8к6к 1,327 1,286

6 g 1,310 1.269
1,274

1 ,162,

у. ни
4h 1,406

—0,012 - -0 ,001
1.268

“ 1.268“
1.179

3
ОX

- -6к; hh6h 1,406 1.274

6* 1.389 1,257 1,251 1,162



С тр. 8  ГОСТ 18465— 73

Исполнительные размеры калибров для резьбы M l , 6
Т а б л и ц а  9

1

d d$

ов ■ Пол* доаускв 
р«м>6ы

Новый Новый Новый

2 о
i i

1>ИЛ
кадиОра

Hombb. Пред.
ОГК.1.

И«ио-
seUHtla Номим. Прад.

ОТКЛ.
Ивме

шенный Немки. Пр«л. 
откл. в

f |
=  3

,  X
о  *X о гг о 4Н5Н; 511 1.606 - 0 .0 1 4 1,592 1.378 - 0 . 0 0 7 1,366 1,221

£S i t И Р 6Н 1.605
- 0 , 0 1 8

1.594 1.38*
- 0 , 0 0 9

1,366 1725Т
US а . с 6G l .634 . 1,612 “ ТТ4ЙТ- 1.386 1 7 й о

о  3 4h 1.60b V “ П Т З ~ 4-0,008 - 1.387 1,217 4-0 ,008 1.231

* • I ПР О'Л; «Ло/Г 1.607 *  <u О Ф — — u m ~
4-0,010

1,387 1,216 7
4-0,010

1,233
2 1 й 6 Г “ 1,588 = I ' 1,3!>1 1.368 U 9 7 1.214

X 4h 1.606 - 0 .0 1 2 1.370 - 0 .0 0 4 1,354 Т Д 1 5

! »X
* К Н Р -IIP 6ft; бкбН 1,607

- 0 . 0 1 4
— 1.366

- 0 , 0 0 5
1,360 1,211 — —

£г- о в 1.588 1.348 1,340 ' ТГТ92 X  к

а 4 к 1,454 - 0 . 0 0 6 1.383 “ (ЩГ 17517
О.

о К П Р Н Е 6 h ;  8 h b h 1 .451
-O.OOT

— .. 1.384
- 0 ,0 0 5

T J i b — —
X
"1 OR 1,434 1.364 17Ш1 S  Ч

а 4 h 1.460 - 0 .0 0 6 1,389 - o .w to И Г? £ ф о  оф
а К-И 6 h ; 8 k 6 h 1.460

- 0 ,0 0 7
— 1.390

- 0 ,0 0 5
— 1,216 — —

5 or 1,412 1.370 1,197 х в;

§.НX

4 k т ш ~ - 0 ,0 1 2 1.377 - 0 ,0 0 4 1.371 "ОТ7
У-ПР 6 h ; 8 h b h 1,607

- 0 ,0 1 4
1.375

- 0 ,0 0 5
1,35$ 1,21b £ — _

о
ас OB 1,5"© ~ V 5 5 S ~ 1,349 17Т5> ф 

ф ф г  ■;

Исполнительные размеры калибров для резьбы Ml . 8 x 0 , 2

Т а б л и ц а  10

ми

!
5

Внд
кдлжбрв

i i . d.
Новый

И|йошея-
ный

Новый
Ивиозхв

кый

Новый

1 ,

В«»ьбы
Нои их Пред, 

от* л Ноыяк. Прах.
ОТКЛ. Поив и. Пред.О ГИЛ.

f t
ПР

4Н5Н; SH 1.606 —0.012 1.592 1,473 —0,006 1,462 1,383
Фич
£
Ф

- • -6И 1.609
-0 ,0 1 4

1,592 1,476
—0,007

1.462 . 1,383

6G ' 1,626 1,610 1,492 1,4© 1,400
3

5 2
[ПР

4h 1.606 ФФXф2
•ФX

- -

Г,470
4-0,©8

1,484 1.379
4-0,©8

1.393

1.3936hi 8h6h 1.606 1,470 1,484 1,379

6R 1.5© 1,453 1,467 1.362 1,376

S0 о. R
Яо.
1  
§  м

1

о
иг

КПРПР
4h 1.606

-0 ,0 1 2 -

1,467
—0,004

%

1,461 1,377 %
%
оX

-•6h; Slu'ih 1.606 1,467 1.461 1.37 Т

OB 1.5© 1,450 1,444 1.360

КП Р-НЕ
4h 1.521

—0,006 -
1,4©

—0,004 -
1,379 о

J
ФX

- -6k; 8k6h 1.521 1.480 1,379

$« 1.504 1,463 1,362

■ К-И
4h 1,527'

-0 ,0 0 6 —
1.4©

—0,004 -
1,379

фф
3ю
фX

— -6h; 8h6h 
6g

1.527
" O l d

1.4©
1.469 "

1,379
Г7362-

У-ПР
-Ik 1.606

-0 ,0 1 2 -
1,474

—0,004’
1.468”

Ц Г
1.3^9
17379

2
5 —6ft; 8hBh 1.606 1.474

1.5© 1.457 ‘ 1,451 1,362 *!
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ГОСТ 18465— 73 С тр. 9

Т а б л и ц а  II

Исполнительные размеры калибров для резьбы Ml ,8

мм . '  _____

Вид
калибра

Поле допуск» 
резьбы

d d, 4,
Новый

Иэкошви-
nuft

Новый
Иэяошеа*

шиА

Новый В

V
Ноивн. Пред.

ОТКД. Ионии, Прел.
ОТ» Л Номяк. Преа.

отка.

ПР
4Н5Н; SH 1.809 -0 ,0 1 4

T
1.792 1,578 -0 ,0 0 7 1,566 1,421

Z
1о
1) X

~ + о ,о о й Т 431

6Н “ГТШ -0 ,0 1 8
“ 17794 
“Т 5 П Г

ГТШ”
“ W
“ ГГ57Г
“ ТТШ “
~ г м г

-0 ,0 0 9

-0 ,008

1,566
1,586

1.421
1,440------ ZG 1,834

. ПР
4*

6h; *№h
l ,80ft

T « 5 ?
X *

- -
1,68? 1,41/

| 0,010
1,58? 1,416

+0,010
Т+Зз

1.568 1,397 1,414bg T 7 5 8

КПР-ПР
4h 1,806 - = Ш 2

-
ГТ570 -0 .004 1,564 1,415

= ч
- -6/i; № h  ‘ 1,807 -0 ,0 1 4

1,566 -0 ,0 0 5
1,560 1.411

6g T ? g г г 1.5-18 1,540 l,392j

КП Р-НЕ
4h - д а ^оТОбЙГ

-
1,583 -0 ,0 0 4

—
1.41? о

И «5
- -6h\ Ш Я 1.654 -0 ,0 0 7

1,682
-0 ,0 0 5

1,416

bg 1,634 1.564 1.397

К-И
4h 1,660 - W

-
1 , ш -0 .0 0 4

—
"ТТТГ? о

О VX ч
- -bh\ bhbh 1.660 —0,007

1,590
-0 ,0 0 5

1,416
!,$976g 1,642 1,5?0

- Т 5 Г Г
У-ПР

4h ■ д а - - W
-

—0,004 1,571 1,417 о0
1  чэ
фк

— —- щ ш г 1.807
-0 ,0 1 4

Г75?5
-0 ,0 0 5

1,5б8~
1,549

1,416 
~ Г Ш6g 1,?88 1,550

Т а б л и ц а  12

Исполнительные размеры калибров для резьбы M l , 8К0. 2
ым

Вид
яажвбра

Поле :  осу аса 
ральбы

d , <!, ■ Л,
Новый

Наве
шенный

Ионий
Иван»-шсеиый

Ноамй ■
Во
5?X»Нонки.' Пред.

отхл. Нонки- Пред.
ОТК.1. Нонин. . пред.» отхл

4H5H-.SH 1,806 -0 .0 1 2 1,792 1.673 -0 .0 0 6 1,662 1,583 £
ПР 6Н * 1.809 -0 ,0 1 4

1,792 1.676 -0 .007
1,662 1,583 1

6G 1,826 1,810 1.692 1,680 1.600 с

4h 1,806 Оо 1.670 . 1,68» 1,579 1,593

ПР 6h; 6ft 5ft 1.806 5
ж — — . 1.670 +О.ОЭ8 1,684 1.579 +0,008 1,593

6g 1.789 ФX 1,653 1,667 1,562 1,576

4h 1.806 1.667 1,661 1.577 8

КПР-ПР 6ft; Ш Л 1,806 -0 ,0 1 2 - 1.66» —0.004 1.661 1.577
ё

— —

6g 1,789 1,650 1,644 1.560

4h 1.721 1.680 1,579 g
КП Р-НЕ fift; 6A5/I 1,721 -0 .0 0 0 - 1,680 —0,004 - 1,579 «8 — —

1.704' 1,663 1.562
0JX

4h 1.727 1.686 1.579 1
к - н 6h- 8h6h 1,727 -0 ,0 0 6 — 1,686 -0 ,0 0 4 — 1,579 $ —

6g ■ 1.710 1 .6 $ 1.50$ £
. 4h 1,800 1,674 1,668 1.5»9

У-ПР bh; 8h6h 1.806 —0,012 _ Г.Й4 -0 .001 1.668 1.57Й 4 — —

4 1,789 1.657 1.651 1,562 Ф5
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Стр. 10 ГОСТ 18465— 73

Исполнительные размеры калибров для резьбы М 2
Т а б л и ц а  13

В*Л
калибра

По** допуска 
ревьбк

Нови*

Прел.
откл.

Иаяо-
птенннв

Н<-»ий

Комик. Пре*.
откл.

Изпо-
шепиый

Новый

Коми*. Пра*.
откл.

Пано
ве  фш я

ПР
4Н5Н; 5Н 2,009 -0.014 1.992 • 1.746 - 0 .0 0 7 1.732 1,567 i

l -6Н 2.015
- 0 ,0 1 8 1,994 1.750

- 0 ,0 0 9
1,734 1.567

60 ! 2.03-1 2,012 1.770 1.752 1,586 £

НЕ

4 н :ц I.88G A A1J

-

1.803
- 0 , 0 0 7

1.792 1.567

— —
5Н 1,902

—V,vJ4
1,818 1,807 1.567

6Н 1.921 A A1 О 1.839
- 0 ,0 0 9

1,825 1,567 4)31
60 ■ 1.942

—0,018
1.858 1,844 1,586

ПР
4h

6h: ShSh 

0g

2.005

2,007

1,983

a
z
я

*
-

1.740 + 0 ,0 0 8 1,754 1.563 ' + 0 ,0 0 8 1,577
1.737

f0 .0 1 0
1.754 1.562

+ 0 ,0 1 0
1,579

1.718 A ,735 1.543 1.560

НЕ
4h 1,964

a

£
-

1,690 + 0 .0 0 8 1.701 1.606 + 0 ,0 1 6
6h

08

1,940

1.921

1,663
+ 0 .0 1 0

1,677 1.578
+ 0 ,0 2 0

1,644 1,658 1.569

КПР-ПР
4h 2,006 - 0 , 0 1 2

-

1,737 -0.1X M 1,731 1.561 »j, 

£
— -6ft; 8h6h 2,007

<\ A t  « 1.734
- 0 , 0 0 5

1,726 1,557
0g 1.988 1.714 1,708 1,538

КПР-НЕ
4h 1,831 - o . o o c

-  .

1,750 - 0 . 0 0 4

-
1.563 b

- -6h; 8k6h 1.830
—0.007

1,750
— 0,005

1,562
X6 g 1.812 1.730 1,543

К И

4h 1,837 - 0 . 0 0 6

-

1.756 - 0 . 0 0 4

-

1 .563 1
s
оX

-6h ; fh6h 

*8. _

1,838
- 0 ,0 0 7

1.756
—0.0 0 5

1,562
1.818 1,738 1,543

КНЕ-ПР
4h 1.956 - 0 ,0 1 2

-

1,687 - 0 ,0 0 4 1,681 1.511

J
о
a

6h

0g
1,930

—0,014
1,660

- 0 ,0 0 5
1.652 1.483

1.911 1.640 1.634 1.464

КНЕ-ИЕ
4h 1,964 - 0 ,0 1 2

-

1.700 - 0 .0 0 4

-

1,625 <jо
ос
оя

- —6h- 1,940
- 0 .0 1 4

1,676
- 0 , 0 0 5

1.5C0
6g j 1.921 1,655 1.481
ih 1,967 - 0 . 0 1 2 1,703 - 0 . 0 0 1

-

1,525 г
1
ь
S

- -
КИ-НЕ 6h

6g

1,944
—0,014

1.680
- 0 . 0 0 5

1.500
1,925 1.660 1,481

У-ПР
4h 2.005 - 0 . 0 1 2

-

1,744 0.1W4 1,738 1,563 оV
ою
QJX

— -6h ; ШН

(>g

2.007
- 0 ,0 1 4

1,742 1,735 1.562
1.988 1.723

-  0 ,005
1,716 1.543

У-НЕ
4h 1,960 - 0 , 0 1 2

—
1.694 -  0.004 1.688 1.525 VV

1
ьX

1 * -  '6h 1.935
- 0 ,0 1 4

1.668
- 0 , 0 0 5

1,661 1,500
C'g 1.916 1,619 1,642 1,181

»



ГОСТ 18465— УЗ Стр. 11

.Исполнительные размеры калибров для резьбы,.42X0.25
Т а б л и ц а  14

мы

1

Жя
X

Вяя
кддибра

Поде допус
ка резьбы

d 4. 4,
Новый

Изно
шенный

Новый
Изно

шенный

НОВЫЙ ' <1
i i  
« 5 s  аНонна. Прел.

OIK*. ИОМНИ. Прел. Ном и к. Прех-отсл-

•о 5

h iUS О.С
■ ПР

4HSH; 5Н 2.C06 ■ -0 ,0 1 2 1,992 1,811 -0 ,0 0 6 1.830 1,729
оочочэ -

•

6Н 2,009
-0 ,0 1 4

1,992 1.844
-0 .0 0 7

1.830 т м
6G 2,027 2,010 1.862 17555" 1774?

* • 1
3 «

ПР
4h 2,006 О

■ «  О Ф = X
- -

1.838 -гО.Оив 1.852 1,725 +0,008 1,739
bh; 8hi>h 2,007 1.835

+0.010
1,852 1.724

+0.010
Т Т Л
~ П й°8 1.988 1.817 1,834 1,706

К
он

тр
ол

ьн
ы

е 
ка

лн
бр

ы
-п

ро
бк

й 
.

КПР-ПР
4h 2.006 -0 .0 1 2

-
1,835 -0 .0 0 4 1.829 1,723

« в ,ОX Ч
- -б/t; Hh*h '2.007

-£ .0 1 4
1,832

-0 ,0 0 5
1,824 17П 5

f>8 1.989 1.814 1,806 1,701

КПР-НЕ
4h 1,899

-
1.848 -0 .0 0 4 1.725 

Т 7 5 4
ьОво  о  о  = ч - -bh; eMh 1,896

-0 .0 0 ?
1,818
I.4SF -0 ,0 0 5

OB 1.880 1.7U6

к-и
4h 1,905 -0 ,006

-0 ,0 0 7

1.854
“ Т.Я Г

—0,004
-

1.725
1.724

А
•° u V о X «с

- —bh; bhbh 1,906
-0 ,0 0 5

<>S 1,888-  • 1,836 1,706

У-ПР
4h 2,000 -0 ,0 1 2

-
1.842 -0 .0 0 4 1,836 1,725

с - -bh; tthbh 2.007
-0 ,0 1 4

1.810 1.833 1,724
6 s 1,989 1,622 —0,005 1,815 "ТТУбб

Т а б л и ц а  15
Исполнительные размеры калибров для резьбы М2,2 

мы

а

I
1шя
5

Вид
ка л и б р а

П од *
д о п у с ка
редьО н

Л А

Н овы й

И дно. 
ш ейны й

Новый
И зя о -  

ш е я в ы й  •

Н о вы * «1
«2 2 в51Н о н н а .

П р е х .
епкл. Н о н н а .

П р е л .
о т к д . Н о н н  в. П р е д .

о т к л .

Sж
о
о
о .

2 
С. 

о  
я  * 
к
5

П Р
4Н 5И \ SH 2, 21» - 0,014 2.192 1.914 - 0.007 1,900 1.713

<и
X

- -6Н 2,215
- 0,018 2,194 1,918

- 0,009 1,902 1,713
60 2.235 2,214 1.938 1,922 1,733

Н Е

4Н 5Н 2.058
- 0,014

-

I . 975.
- 0,007 1,964 1,713

1
о
к

- -

5Н 2.084 1,990 1,979 1,713
6Н 2.106

- 0. 01&
• 2,012

- 0,009 1.998 1.713
60 ' 2,126 2,032 2,018 1,733

гг
щл
п
о
и
2
о .

■8-
ч

- 2

П Р

4h 2,206 I
z
x
о
X

— -

1.908 +  0,008 1,922 1,709 + 0,008 1,723
6h ;  Ш /t 2,207 1.906

+ 0,010 1.922 1.708 10,010 1,725
1,706** 2.187 1.886 1.902 1,688

НЕ
4h 2,171 о

ок
о
У
оX

- -

1,855 + 0.008 1.866 1,761 + 0.016
—6h 2,146 1.827

+  0,010 1,811 1.732
+ 0,0206g 2,126 1,807 1,821 1,712

1
ч
3
412
X X
Л  X

11
s i
us  —

К П Р -П Р

4h 2,206 - 0,012
-

1.905 ’ - 0,001 1.899 1.707 а

1
VX

- -6h ; « Ш 2.207
- 0,014 1,902

- 0,005 1.891 1,703
2.187 1,882 1,874 1.683

К П Р -Н Е

4h 2.009 0.006

А

1. 918' -  0.001
-

1,709 8
3
О
Я

- -6h ;  8h6h . 2,008
- 0,007 1,918

- 0,005 1.708
e g 1,988 1.808 1,688
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Стр. 12 ГОСТ <8465-73

Продолжение табл. 15
Исполнительные размеры калибров для резьбы М 2.2 

мм

1.830
- 0 ,0 0 5

1,883 1.688 X

1.859 - 0 .0 0 4 1.853 1 ,«58 I
IГГ5з2

— 0,005
1,825 1,642 —

1,812 1,805 1,622 S

Т а б л и ц а  16
Исполнительные размеры калибров для резьбы М2.2X0.26

мм

Виз
калибр*

ПО* 
достуска 
рме.б м

d dt 4.

Новый
Н а н о 

шенный

Н о в ы й

Илио-
ыеипый

Новый
. Ж
35« Vs  аЛомки. Пр«з.

отк». Неман. Пред.
01М Нем им. Пре».

©тял.

ПР
4Н5Н -, SH 2,206 -0 ,012 2,192 2.041 -0 ,006 • 2.030 1,929 г.

1
ФX

. -

1,939 

1,941

6Н 2.209
-0 .014

2,192 " 2.014 -0 ,0 0 7
2,030 1,929

60 2,227 2,210 2,062 2,048 1,947

ПР

4k 2.206 г
Xa*
У
ос

- -  *

2,038- +0,008 2,052 1,925 +0,00.8

б/i; 8h6h 2,207 2,035
+0,010

2,052 1.924
+0,010

6g 2,183 2,017 2,03-1 1,906 • 1,923

КПР-ПР
4h 2,206 -0 .0 1 2

-
2,035 -0 .0 0 4 •2,029 1,923 г

5ФX
—

6h; SMh 2,207
-0 .014 '

2.032
-0 .0 0 5

2,024 1,919

f>g 2,189 2,014 2.006 1,901

КП Р-НЕ
4h 2,099 -0 .0 0 6

-
2.048 -43,004

-

1,925

1,924

ффпоо
фX

- -6h- 8h6h 2.098 .
-0 ,0 0 7

2,048
-0 .0 0 5

6g 2.060 27030 1.906

К-И
4h 2,105 - 0 , 0 0 6

-
2,054 -0 ,004

-  '
1,926 фг-

5
ф
*

- -6ft; 8k6h 
6g

2,106
2,088

-0 ,0 0 7 2.054 
" 2.036 -0 .005 1,924

1,906

У-ПР
4h Т Ж ------ М3.012

-0 .014 -
~ т ш ~ —0.004 2.036 1.У25 Ф

Сnr
«
43X

- —Oft; tht'h 2T2U7 ~ 2 Ж о -0 .0 0 5
2 ОЗЗ 1,924

6g 2,189 2,022 2,015 1,906
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ГОСТ 1846S— 73 Стр. 13

Исполнительные размеры калибров для резьбы М2,5 
шд

Т а б л и ц а  17

Вид
хахмбр!

Поле допуска 
ре*кбм

j d, • <*.
Нози»

И»яо-
UMH-
иыЯ

Hotuft
И»ао-
1*СИ-
мый

Новый
Нано
шен
ный•

Ночки. Прее.
отил. Нома и Прел.

откл, Мочив Прел.
1 ОТХ.1.

ПР
4HSH; 5Н 2,509 -0 ,014 2,492 2.214 -0 ,0 0 7 2,200 2,013

не более в -6Н 2.515 -0 ,0 1 8
2.494 2,218

2,238
-0 ,0 0 9 2,202 2,013

6G 2,535 2.514 2,222 2,033

НЕ

4Н6Н 2,368
—0,014

-

2,275
-0 ,0 0 7 2,264 2,013

не болсо -
5Н 2,384 ' 2,290 2,279 2,013
6Н 2,406 —0,018

2,312
—0,009 2,298 2,013

' 60 2,426 2,332 2,318 2,033

ПР ,
4k 2.506

не менее — _ -
2,208

2,206
+0.008 2,225 2,009 4-0.008 2,023

6h\ 8Н6Н 2,507
4-0.010

2,225
2,205

2,008
+0,010 2,025

r>S 2.487 2,185 1.988 2,005

НЕ
4h 2,471

не менее — -

2,155 40,008 2 ,16С 2,051 ' +0,016

—6 h 2,446 2,127
+0,010

2,141 2,032
+0,020

2,426 2,107 2 , 121 

2.199

2,012

КПР-ПР
- 4h 2,506 —0,012

-

2.206 —0.004 2,007
не более -E h ;  8 h 6 h 2,507 —0,014' 2,202

—0,005
2,194 2,003

e g 2,487 2,182 2,174 1.983

КНР-НЕ
4h 2,309 —0,006

-

2,218 —0,004
-

2,009 j не более -6 h ;  8 h 6 h  . 2,308 -0 ,0 0 7
2,218

-0 ,0 0 5
2,008

6g 2.288 *2,198 1,988

К И

4k -2,315 —0,006 2,224 -0 ,0 0 4

-

2,009
не более - -6 h ; 8 h 6 h 2,316 —0,007

*

2,224
—0,005

2.008

e g 2.2Э6 2,204 1,988

КНЕ-ПР
4 k 2.463 -0 ,0 1 2

—
2,152 -0 .0 0 4 2,146 1,964

1,925 не более - —6 h 2,436 —0,014. 2,124
-0 ,0 0 5

2,116

eg 2,416 2.101 2,096 1,905

КНЕ-НЕ
4 h 2,461 —0,012

-
2,165 —0,004

-

1,968
не более . - -6 k 2,436 -0 ,0 1 4 2,140

-0 ,0 0 5
1.942

eg 2,416 2.120 1,922

КИ-НЕ *
4 h 2,46-1 —0,012 2,168 —0,004

-

1.968
не более "■------- -6h . 2,440 -0 ,0 1 4 2,144

-0 .0 0 5
1.942

eg 2,420 2,124 1.922

У ПР
4h 2.506 -0 ,0 1 2

—
2,212 —0.004 2,206 2 ,ОШ

нс более — —6 h ;  8 h 6 k 2,507 —0,014 2,210
-0 ,0 0 5

2,203 2,008

eg 2,487 2,190 2,183 1.988

У Н Е

4 k 2,457 -0 ,0 1 2

-

2,159 —0,001 2,153
1

1.942 
* ,9221

не более - -
6 h 2,431

-0 ,0 1 4
2,132

—0,005
2,125

2,105eg 2,411 2,112
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Т а б л и ц а  18
Исполнительные размеры калибров для резьбы М2,5x0 ,35 

ым

“ Г A d% А,

1ожж«X

Виз
К*.1НбрЗ

Пол» лОауека 
резьбы

Новый
И»по
ICCH-
HUB

Новый

I
lf

Новы»
Изношен-
xuiНонки. Пр«л.

откд. Помни Пред.откж. Нонин. Прел.
от«л

а .* 4HSH; эН 2,509 -0 ,014 2,492 2,278 -0 .0 0 7 2,266 2,121
4

s i te с
ПР 6Н 2,515 —0,018 2,494 2,28-1 -0 .0 0 9 2,266 2,121 нс бодее — —

6G 2.534 2,512 2,302 2,286 2,140

i n 4h 2,500 2,273 +0.008 2,287 2,117 +0,008 2,131

* s ПР 6 k; s m 2,507 не менее - - 2,270
+0,010

2.287 2,116 + 0  010
2,133

Ч 2,488 2,251 2,268
17554

2,097 2,114

5 4h ” 2.506 —0.012 2,270 —0,004 2,115
3О i КПР-ПР bh; № h ~ 2,507 —0.014 — 2.266

-0 .0 0 5
17Жй 2,111 ;не более — —

Ouа t>e “ 2,483 2,240 2,092 1
a 4h 2.354 —0.00*5 1 1 © -0 .0 0 4 2,117|
ОX КП Р-НЕ 6h;bh6h 1 7 3 5 4 0 007 — 2,282

-0 ,0 0 5
— 2,116 не более —

s 08 "27334 2,264 2,097|
X 4h 2.360 -0 .0 0 6 2,289 =07(ХК 17Т Т7Р
оa к -и 6  ft; № h~ 2,360 —0,007 • — 2,290

—0,006 — 2.116 не более — —
3 4 2.342 17275 175971
5 4h 2,505 —0.012 17277 -0 ,004 5171 2.117|
*-X У-ПР Щ  Ш й 2,507 -0 ,0 1 4 — 2,275

—0,005
17258
17249

2,116
1,097

1 не более — —
5 4 27488 2,256 1

Исполнительные размеры калибров для резьбы М3
мм

Т а б л и ц а  19

•» a

i ЙИ2 Пол* допуска 
резьбы

Новый
Нано
шен
ный

. 5X*=
X

калибрл
Помни. Пред.

откл

ПР 4Н5Н; 6Н 3.009 -0 ,014 2.992
хX 6Н\ 7Н 3,015 -0 .0 1 8

2.994
*©о »ГУ 6G; 70 3,035 3,014
С 411~>Н 2,848 п п и2
£хг

5Н 2,856

НЕ oil 2,888
*5 6G 2.909 -0 ,0 1 87Н 2.914

70 2.934
4h 3.006 г«1

ПР
6ft; 6МН 3,007 Xф*«

| Ч 2,987 фX ое 2,957 X
2Сьin (--------------- 4h■ 2,979 tX
5

•х. НЕ
6h 2.953 Xф
Ч 1 7 9 3 3 3»
ье 2.903 1 X

“=137015"4h 3.00*3

£ я КПР-ПР
bh; tihbh 3,007

а  Р 08 2.98? -0 ,014«О О 6e 1 7 9 6 7
о.*? *• 3 4h Ц Я 6 —0,005
22 (X

КПР-ИЕ bh; 7 Ш 2 .7Й
0g 1 .7 6 6 -0 ,007

X Oe 17735

Прел о ГЛ.1.

2,680
176&Г
2. 7б*Г

17762"
г , т

W
2,809
2,829
2 Ж
2.672"

17652
■ 2Щ -
2,619
"2,590

Т 5 7 0
~П ло
Х 672"
2,668

" Ш
2.618
2^86

~ Т М ~
2.6&
2 ,6 3 4

-0 ,0 0 7

-0 ,009

-0 ,0 0 7

■0,009

+  0 .008

+0,010

+0.003

+0,010

-0 ,004

-0 ,005

^ - 0.001

-0,005

Изношен- 
нм ft

2,668
2 .668'

т ш ~
17734”  
1,751 - 
”27 770

ж
'2 ,795

2,815
17585”  
Т Ш "  
175В5-  
Т Ж ~  
1,630 
1,604 ~ 
2,5©“
2,654
2.666

.2,662
17542“
1751“

Новый

2.459
2.459

W
2,459
2,459
2.459
2,479
2.464
2,484
2.455
2,454
2,434
2745Г

17515
2.485
2,465
2,435 

_ 2,453
2,449
2,429
2.399
2,455

17354“
1 7 Ш "
2,404

Пред.ОТК.Т.

+ 0 0 8

+0.010

+0,016

+0,020

Изношен
ны»

2.469
Х 47Г
2.45Г

1 Ж
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М3 
мм

Продолжение табл. 19

Вил
калибр*

Иола допуска 
рельСм

rfi 4%
Новы*

Илиошвп-
HUB

Новый
Изношен

ный

'  Новый
И»иоо*к-иый

_______ >
Почив Пр«А.

0Ш. Нонин. Пред.
отил. Нонин. Прел

отил

К-И
4h 2,792 -0 ,0 0 6

—
2,691 -0 ,004

-
2,455

|

%

- -6k; 8h6h 2,792
—0.007

2,692
-0 ,0 0 5

2,454
бр. 2,772 2,434

бе Т Г Т 4 2 ~ 2,642 2,404

КНЕ-ПР

4k 2.971 -0 .0 1 2

-

2,616 —0.004 2.610 2,397
~ Х $ К Г i

1
м
я

. — —6h 2,943
—0,014

2,586
-0 ,0 0 5

2,580
6g 2,923 2.566

2,536
2.5б0 “ 2,347

2.317be 2,893 2,530

КНЕ-НЕ
4k 2,958 —0,012

—

2.6Й -0 ,0 0 1

-

2,411
1

!а.

— • —6h 2,932
—0,014

2,602
-0 ,0 0 5

2,384
2.364
2.334

Gg 2,912 2.582
6e 2.882 2,552

КИНЕ

4k 2,961 —0,012

—

2,632 ~ - 0.094

—

2.411
0
§ю
01 X

- —6k 2,93 b
-0 ,0 1 4

2,()06
“ 2,586“
"T S 5 6 '

-0.005
~ Т М \

Gg гТэТБ ' 2.364
6e 2,886 2.334

У-ПР

4k 3,006 -0 ,0 1 2

-

2,679
Т Г 6 7 Г
■ "2 ^7 “

—0 ,Ot>1 2,673 2.455
2.454 «

1
к.
я

— —6k; 8k6h 3,007
-0 ,014 -0 ,0 0 5

2,670
Gg 2,987 2,650 2.43*

be 2,957 2,627 2,620 . 2.404

У-НЕ

4k ip 5 4 —0,012

—

2.625“ —0.004 2.617 2,411 2

%
VЗС

— ,  —6h 2,927
-0 ,0 1 4

2.596
—0,005

2,588 2,384
Gg 2,907 2.575 4,688 2.364
be 2,877 2,515 2,538 2,334

Исполнительные размеры калибров для резьбы М3 X 0,35
Т а б л и ц а  20

им
VК

1

Вал
калибр» Поле допуска 

рюьбы

4 dt 4,
Новый

Иаио.
шеямый

Новый
Иэко*

шейный

Новый
Иаио-
ими*
иыйИонии. П|»Д-ОТКЛ Ионии. Прел

ОТКЛ. Лоиви. Прел.
О Т К Л .

i s
* *
3 ?&

ПР
4Н5Н; SH 3.009 -0 .0 1 4 2.992 2.778 —0.007 2.766 2.621

не более - -6Й 3,015
3.034 -0 ,0 1 8

2,994 2,784
-0 .0 0 9

2.766 2,621
«J ■ W

2,773
1 .7 ® “ 2.6401

«  • зк 2 м

3 4
ПР

4k 3.006 1/9m
t»2
0*x

- -  •
+0,008 2,787 2,617 +0,008 2,631

6h; 8h6h 3.007 2,770
+0,010

2,787 2.616 +0,010
2,633
2,614Gg 2.088 2.75! 2.768 2,597

30ОаВ

1  
5и

1

1"X
О*

к п р -п г
4k 3.006 -O .O ll

—
2,770 -0 .004 2.764 2,615

не более - -6k; 8H5h ” 3,007 -0 ,0 1 4
2.766
2,748 -0 ,0 0 5

2,760
2,740

“2 .Ш
oe 2,988

КПР.-НЕ
4k 27854 -0 .046

-
2.783 -0 ,0 0 4

ТГ616 не более - —6k; 8kt>k 2.854 -0 ,0 0 7 2 .Ш
-0,0056g Т б5 7

К-И
4k 2.8-ГО -0 .0 0 6

-
~ r , m -0.001

-
2,617
2.616
2.597

не более —bk; Skbk 2,860
—0.007

2,790
2777® -0 ,006Gg 2,842

УПР
4k 3,006 -0 .0 1 2

—
2,777
57775

0.00* 2,771 Х 5Т7
не более -6k; «Mb 3,007

-0 ,0 1 4 —0,005 2,768
2.749

2,616
Ю ТGg 27958 2,756

2 а .к . 1962
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Т а б л и ц а  2|
Ислолнительмые размеры калибров длй резьбы М3,5 

мы

В тКИДмЬр* По« Д!»1)Г«К» 
рмьбм

i А d%
Новый

И •но
шенный

Новый
Иамо-

темный

Новый
И»*о-

аенмыйНочи». Пред-
отил- Ноикн. Пре*.

от*, л . Наин и. ПреА-
ОТ*Л.

ПР
Ш>Н: t>H 3.503 ' -0 .014 3,492 3.116 -0 ,007 3,102 2,850

Vфс;

ФX

-

»

ьН -. 7Н 3.515 -0 ,018
3.494 3.120

-0 ,0 0 9
3.104 2,850

6G: 7G 3.536 3,514 3,142 3.124 2,871

НЕ

4Н5Н 3.312 -0 .0 1 4

-

3.188 -0 ,007 3,177 2.850

I
ьX

- -

5Н 3,334
—0,018

3.209
-0 ,0 0 9

3.195 2.850

в н 3.356 3.231 3,217 2,850

60 3,376 3,252 3,238 2,871

7Н 3.385 -0 ,0 2 2
3.261

-0 ,011 3.244 2.850

7G 3.408 3,282 3.265 2,871

ПР
lh 3,507 V4»

1
S
V X

- -
3.107 +0.010 3.124 2,8+5 +0,010 2,852

6ft; МЙЛ 3,509
"T 4 8 9

3.45Й

3.101
+0.014

3.124 2.843
+0,014

2,866
68
6е

3.060 3.103 2.822 2,315
0 7 8 1 3 “3.048 3.071 2.790

НЕ

4h 3.497 4»4*X
•1.2
<DX

- —

3.047 +0,010 3,061 2,922 -1 0.020

-
6Н 3.46? 3,011

+  0,014
3,030 27884

+0.02868 3.445“ 2,990 3,009
2,977

2,853
6е 3.414 2.958 2,831

КПР-ПР

4Н 3.507 . -0 .014

—

3,104
~ Щ Г

-0 ,0 0 5

“ Ш 2,840 4)4»

3
4»X

- —
6h\ HftMt ~ т ж

-0 ,0 1 8
3.089 2.833

2.81268 5,488 37б?6~ “ з Ж ь
6е 3,456 3,014 3,036 2.7Й)

КПР-НЕ

4 ft- 3,240 -0 .007

—

3,120

-0 .005 -

2.845 4JШп
S
S

- -
6ft; 8h6h 

6g '
3,240

—0.009
3,118 2.843

3.218 3.095 2,822
6e 3.185 3.054 2,790

К -И

4ft " 0 5 8 “О7007

-

3,126

—0,С05 -

2,845
Т Я Г

гк
&
VX

- —
6ft; bbth 3.248

—0,009
3,126

68 з . а Г 3,106 2.822
2,7906e 3.196 3,074

КНЕ-ПР

4h 3+8? ~ < Ш Г

-

3,0-14

-0 ,0 0 5

3.036 2.780 0
1 
оX

- -
6h 3,453

-0 ,0 1 8  

'—0.014 

-0 ,018

3,007 2,939 2,713“
6g 5,432 2,985 ~ 0 ? 8 ' W
6e 3.400 2,954 2.946 2.690

КИЕ НЕ

4h 3.454

-

3.060

-О.ОМ ••

2.797 0 1/
1 
%

- —
6h 3.424 3,028 2.765
68 3,403 “ O 0 S ~ 2.744
6e 3.371 2,974 ” 2.712

КИ-НЕ

4h 3.458 -0 .014

-

3,064

-0,00-5 -

' 2.797 ч
очэ
оX

- —
6h 0 ,4 2 9

—0,018
3.032 2.7G5

08 3,408 3,012 2.744
6c 3.370 2,980 2,712

У-ПР

УНЕ

4h 3.507 - 0 .0 И

-

3,112 
' 3.108“

-0 ,0 0 6

3,105 “ 0 4 ~

не
 б

ол
ее

|

**
-

Oft; 8h6h 3.509
-0 .0 1 8

3.1Ш 2,813
6g 3.488 3.087 3.675 2.822 '
6c 3.456 3.055 3,047 2,790
4h 3.449 '—0.014

-

3 ,0 5 2

-0 ,006

3,045 2,797 Оо
о•£>
О

- -6h 3.417
- -0 ,0 1 8

3.018 3,010
2,989

. 2.765 
2,74Д('8 “ 3,396 2.991~  

2.965з ;з м 2.957 “ О й "
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Т а б л и ц а  22
Исполнительные размеры калибров для резьбы М3,3x0.35 

мм

?
:
8в
1
X

Вид калибра Поле иосуск» 
резьбы

A A. А,
Новый

Илио-
1EMI-
ныЯ

Новый
И»ио-

шейный

Новый
Изно-

шеяиый

•
Нокии Прел.

0TK4. Нонин. Пр«Л-
откл, Нокии. Пр«д.

откд.

a  sО.М
'S ’g
я *

гл -

ПР
4Н5Н; 5Н 3.509 - 0 ,0 1 4 3.492 3.278 - 0 , 0 0 7 3,266 3.121 г

&
ох

—6Н 3,515
- 0 , 0 1 8

3.494 3.284
- 0 ,0 0 9

3.336 3.121

60 3.534 3.512 3,302 3.283 3.140

К
ал

иб
ры

-
ко

ль
ца ПР

4h ’3 .506 t
g
ж
*

- -

3,273 + 0 .0 0 8 3,287 3,117 + 0 .0 08 3.131

6h ; 8h6h 3.507 3.270
+ 0 ,0 1 0

3.287 3,116
+ 0 ,0 1 0

3.133

e g 3.488 3,251 3.2S8 3,097 3.114

1
9ш
5
*

аяА
Оа•-

I

КПР-ПР
4h 3,506 - 0 .0 1 2

-
3.270 - 0 . 0 0 4 3.264 3,115 ояиоо

фX

- -6h- 8k6k 3,507
- 0 , 0 1 4

3,266
—0,005

3.260 3,111

eg 3.488 3,248 3.240 3.092

КП Р-НЕ
4k 3,354 - 0 , 0 0 6

-

3,283 - 0 .0 0 4

-
З.И‘7 ффп

£
VX

- —6h; 8h6h 3.354
- 0 ,0 0 7

3.282
- 0 , 0 0 5

3,116

eg 3.334 3.264 3.097

1
к-и

4k 3.360 - 0 ,0 0 6
—

3.289 - 0 , 0 0 4

-
3,117 фь

фX

- -6h; 8h6h 3.350
- 0 , 0 0 7

3 ,2 9 0
- 0 ,0 0 5

3,116

eg 3,342 3,270 3,097

У-ПР
4h 3.506 - 0 , 0 1 2

-

3,277 - 0 .0 0 4 3,271 3,117 фV
3о
фX

- —6k; 8k6h 3,507
- 0 , 0 1 4

3,275
- 0 ,0 0 5

3.268 3,116

eg 3,488 3.256 3,249 3,097

Т а б л и ц а  23
Ислолиигелыше размеры калибров для резьбы М4

мм

1 A A , А ,

В ид Пола допуске Новый Новый Новый

XтЕ

калибр! рввьСы’
Н о к и и .

Прм.
o r x x .

Илюше»-
ИМЙ Нокии. П р к л .  

о т *  л .

Иэвошси
пый Поник. Пред.

О Ш .

Изношен
ный

4И5Н ; 5Н 4,009 -0 .0 1 4 3.992 3,550 -0 .0 0 7 3.538 3.242 S
SX ПР 6Н; 7Н 4,015 -0 ,0 1 8

3.994 3.556
-0 ,0 0 9

3.538 3,242 ос - —
%g 60 ; 70 4.037 4,016 3.578 3,560 3.264 фX

я
8ее

4Н5Н 3.770 -0 ,0 1 4 3,627 —0.007 3.616 3,242

5Н 3,794 3,649 3.635 3,242
%
35 НЕ 6Н 3.816 -0 ,018 — 3,672 -0 .0 0 9 3.658 3,242 — —

3.838 3,694 3,680 3,264 о
TR 3,852

-0 ,0 2 2
3.706

-0 ,011
3.242 X

7(Г~ 3,874 “ 5^28 “ з Т п Т.2Й4
4k 4.007

1 3.512 +0,010 3.559 3,237 +0,010 3.254а
ПР 6h; Hhfih 4,009 s 3,536 3.559 3,235 3,258

5 eg 3.987 w
a

т ж +0,014 3.537 3.213 +0.014 3.236
х бе 3.953 “ з+5<Г 3,503 3.179 3,202•а
а .с: 4k 4,007 фф 3.479 1 0,010 3.493 3,334 +0,020
X

НЕ 6h 3,984 6 3,441 3.460 3,294
5 eg 3,962

g
3,419 +0,014 " 3.4.4Й +272 +0.028

6e 3.928 3,385 3.404 3,Й 8

2*
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Стр. 18 ГОСТ 18465— 73

Исполнительные размеры калибров для резьбы М4 
мм

Продолжение табл. 2$

яas d <*• 4.
Вял По^е гояучка Новый Ноты» Н о г и  ft

а КЛДКОрл рокбм
Номин. Пр«д.

О Т К Л .

Иаиоюея-
ныв Нокия. Пред.

О Т К Л .

Изиосаеп-
■uft

Нокии. Пред.
О Т К Л .

Ианоятеи
им*

4k 4.007 - 0 .0 1 4 3,538 3,532 3,232

КПР-ПР
6h; 8H6h 4.009 3,532

- 0 , 0 0 5
3,524 3.225 1

С'& 3.967
- 0 .0 1 8

3,510 3,502 3.203
о “““

6е 3.953 3,476 3,468 • 3 ,169

Ог

. 4h 3.596 - 0 .0 0 7 3.554 3,237

КП Р-НЕ 6h; Sh6h 3.694 3.552 3.225

** 3.672
- 0 . 0 0 9

3,530
—0,0О5

3.213
4*X

6е .  3,638 3.493 3.179

4h 3.702 - 0 .0 0 7 3.562 3.237

К-И
6h; № h 3.704 3.562

*
3.235

гп
$
о6g 3,682

- 0 .0 0 9
3.540

—0 ,0 0 5

3,213
—

6e 3.648 3.506 3.179

4h 4.006 - 0 , 0 1 4 3,476 3,468 3.169

КНЕ-ПР 6h 3,970 3,437 —0,005 3,429 3,130
и
%

6g 3.948
—0 ,0 18

3.415 3,407 3,108 £
■ tie 3,914 3.381 3,373 3,074

я

4h 3,951 —0,014 3.492 3,186

КНЕ-НЕ 6h 3,919 3.458 - 0 , 0 0 5 3,152 ь

6g 3.897
—0,018

3.436 3,130
1

6e 3.863 3.402 3.096
X

4h 3,965 - 0 ,0 1 4 3.496 3,186

К И Н Е 6h 3.924 3.462 - 0 ,0 0 5 3.152
оV

*S 3,902
- 0 , 0 1 8

3.440 3.130 1
6e .3 .868 3.406 3.096

с

4h 4.007 - 0 . 0 1 4 3,547 3,540 3,237

У-ПР 6h; fih/Jh 4.009 8.543 - 0 .0 0 5 3,535 3,235 8сг

t> e 3,987
—0,018

3,521 3,513 3,213
1

6e 3.953 3,487 3,479 3.179
X

4h 3.946 —0.0.14 3.484 3,477 3.186

У Н Е 6k 3.912 _ 3.448 - 0 , 0 0 5 3,440 3,152 t

___ 6e _ 3.890
- 0 ,0 1 8

3.426 3.418 3,130 1
Oe 3 ,8 5 6 3.392 3,381 3.098

И
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ГОСТ 18465— 73 Стр. 19

Т а б л и ц а  24
Исполнительные размеры калибров для резьбы М4х0,5

мы

Вид
калибра

1оде допуск* 
резьбы

• d d. d,
Hoauft Новый

Илюшей-
им*

НОЕЫЙ
и»нош*я-

кмй
Homer. Пред.ОТХЛ.

Извошен-
ВЫЙ Ноивп. Пред.

отк<. НЗДЯЕ Пред.
олсл.

ПР
4Н5Н; 5Н "  4,009 —0,014 3,992 3,680 —0.007 3.668 3,459. и

1
О=

-

•

6Н \ 7Н 4,015 -0 ,0 1 8 3,991 3,686
-0 ,0 0 9

3.668 3,459

6G \ 7G 4,035 4,014 3.706 3.688 3,479

4Н5Н 3.848
—0,014

-  *

3.745 -0 ,0 0 7
3,734 3.459

1
$
ог

- -

5Н 3,866 3.762 3,751 3.459 .

НЕ 6Н 3,888

—0,018

3.784

—0099

3,770 3.459

60 3,908 3.801 3,790 3.479

7Н 3.914 3.809 3.795 3.464 ‘

70 3.931 3.829 3.815 3,484

ПР. •

4k 4,006 g
. -

3,675 +0.008 3.689 3.455 +0,003 3,489

6 ft; № h 4.007 jjj 
~ frW 7~ J

3.672
+0.010

+0.008

~~31&> 3.454
+0,010

3,471

bg 3.65*' 3.6(39 3.434 3.451
be 3.6& 3.65$“

- ъ т -
3.404 3,421

НЕ

4h 3.979 я

-

3,619 3.51о +0,016
6h - 3.953 £ 3,590

3.570 +0,010
ЗТГу+4 3.485

+0,0203,933 *
“Х 9 0 Г  §

”3758» 3.465
6e а . ш ~ 3.554 4.435

КПР-ПР

4h 4,006 —0 ,6 l5

-

3,672 -0 .0 0 4 3.666 3,453

S
VS

- -6 A; 8h6h 4,007
—0,014

3.668
-0 .0 0 5

3.662 3.449"
6g 3,987 3,648 3.642 3.429

3.3996e 3,957 3.618 3,612

КПР-НЕ

4h 3,786 - 0 .0 o c “

-

" W -0 .0 0 4

—

3.455 о•V

о
шS

- -  •6h; 6ft6ft 3,786
—0,007

3.684
-0 ,0 0 5

3,454
bg 3.664 3.434
6e 3.756 3.634 3.404

к и

4h 3,792 —0.006

-

" Ш —о.ооТ
-

3 .4&

о
- -6ft; m h З . Ш

—0,007
' З .'Й Й Г

-0 .0 0 5
3,454

6R 3,772 3,6Я Г * 3,431 . 
3.4046e 3,742 3.642

КНЕ-ПР

4h “ зТэТТ

-

3.615“ -0 .0 0 4 3,610 3.39’/

о
-  • -6h 3.943

-0 ,0 1 4
—зТШ"

—0,00.1
3,580 3,367

*>g 3.923 з . Ш ~ “1 0 1 7 "
be 3,893 3.5Э6 з . Ш " 3,31?

КНЕ-НЕ

* 4ft 3.958 -0 ,0 1 2

—

3.625“ -0 ,0 0 4

-

3,411 %
1
с
ж

— -6ft 3.932
-0 ,0 1 4

3,602
-0 ,0 0 5

3,381
з,55Тb g 3,912 " 3.582

be 3,882 3.5.52 3.334

К И-НЕ

4h 3,961 "=<П512

-

3.632 —0.001

-

3,411 tк
£
5=

— —6ft 3,936.
-0 ,0 1 1

3.(30'.
-6 .0 0 5

3.384

Og 3,916 3.580 З.ЭЙТ"

6e '  3,886 3,556  
3.679 ‘

" т я г

3.334

У-11Р

4h Щ “^0,012

-

—0.004 3,673
"У.670

"!М $5 8
§SO
С*р

- -6h\ ikbh 4,007
-0 ,0 1 4 -0 .0 0 5

3.454
6g 3,987 3.657 3.65У 3.131
be 3,957 “1 7 & Г 3.620 3,404

У-НЕ

4h 3.954 -0 ,0 1 2

-

3.625“ -0 .0 9 4 3.617
" Ш "

3,411

I
га

—6k ю т — 3,595
-0 .0 0 5

3.384

bg 3,907 — 0,011 3,575 3.568 З .ЗЫ

oe ~ J J f 7 ----- 3.545 3,538 3,334
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Стр. 20 ГОСТ 18465— 73

Исполнительные размеры калибров для резьбы М4.5
Т а б л и ц а  25

мм

Вид
иадиЗра

Пол» допус
ка резьбы

a d , d ,
НозьгЯ

Изно
шенный

Новый

ИйМО-
Ш*И*ЫЯ

Новый

Ин*>.
IUCRHU*
а

Почин. Пр<ы.
откд. Номмх. Пред.

отжд. Почин, пред-
откл,

П Р
4 Н 5 Н ;  5 Н 4.509 - 0 .0 1 4 4,492 4.018 - 0 .0 0 7 4.000 3.688 1

S
44
*

- -6 Н ;  7 4 4.515
- 0 .0 1 8

4.494 4.024
- 0 .0 0 9

4,006 3.688

6 0 ;  7 0 4.537 4.516 4.046 4.028 3,710

Н Е

4 Н ) Н 4.248 - 0 .0 1 4

-

4.095 - 0 .0 0 7 4.084 3.G88

V
X

- -

6 Н 4.272

- 0 .0 1 8

4.117

— 0.009

4 + 0 3 3.688

6 Н 4.294 4,140 4.126 3.688
6 0 4.316 1,162 4.148 3.710

7 Н 4.330
- 0 ,0 2 2

4.174
-0 ,0 1 1

4.157 3,688
7G 4.352 4.196 4.179 3.710

П Р

4 h 4.507

я

U

- -

4 ,010 + 0 .0 1 0 4,027 3.683 + 0 ,0 1 0 3.700O h; 8 h b h 4.509 * .00»

+ 0 .0 1 4
4.027 3.681 ♦

+ О .О М
3.704 

3,682 
3 645“

$ 8 4.487 “ 0 5 2 4.005 3,659
6 е 4.453 3.948 3.971 3,625

Н Е

К П Р П Р

4 h 4.507 85
зс
V
Е

- -

' 3.947 + О П Г 3,961 3.792 +  0.020.
6 h

6 8
6 e

4.494 3.S09

+ 0 .0 1 4
3,928 3,7.52

+ 0 .0 2 84.472 3,887 3,906
3,872

3.730
•1 /1.18 3,853 3.696

4 h 4.507 - 0 .0 1 4

-

■ 4,006

- 0 .0 0 5

4,000 3,678 ъ

1

X

- -
6 h \  8 h 6 h 4,.'Л9 .

— 0.018

4.000 3.992 3.671
6 g 4,487 3.978 3,970 3.649
6 e 4.453 3.94» 3.930 “ 0 1 5

К П Р  Н Е

4 h 4 .I7 4 - 0 .0 0 7

-

4 .022

- 0 ,0 0 5 -  .

3.683

*
- -

6 h \  8 h 6 h 4.172 "

- 0 .0 0 9

~ о 7 о б т “

4.020
3.998

3.964

“ Ш Г
6 f.

61>
4.150
4.116

3.659
3.625

к - и

4 h 4.180

-

4 .030

- 0 ,0 0 5 -

3.683

и
- -

O h ; tth tih  

6 g
4.182

4.160 - 0 .0 0 9

4,030 3.G8I

4,036 3.659
6 e 4.126 3.974 Н Ш 5

К Н Е - П Р

4 h '  4.507 - 0 .0 1 4

-

“ 37944

“ Ш Г
“ 37883“

“ 3 ,849

— 0.005

3.936 3,615

0 7 5 7 6 “

U
- -

6 h 4.480

- 0 .0 1 8
'  37857“
~s;m~6 8 4.458 3,554

6 e 4.424 'O i l 3,520

К Н Е - Н Е

4 h 4.451 - O . 0 U

—
- Щ Г

- 0 .0 0 5 -

3.632
3,598 I

о
X

- -
6 h 4.419

— 0,018
3 ,9 2 6 ”

'■'8 4.397 3.904 3.576
6 e 4,а6з 3.870 3.542

К И - Н Е

4 h 4.455 - 0 .0 1 4

—

3.904

- 0 ,0 0 5 -

T S T

X
- -

Oh “ + 4 2 4
- 0 .0 1 8

3.930 3.5?»
6 8 4,40!? 3.908 3.576
be 4.:>fi8 3.874 3.542

У - П Р

4 h 4,507 — 0.014

-

4 .013“

- 0 ,0 0 5

4.008 3.683

V
X

- -
O h; 8 h 6 h 1.509

- 0 .0 1 8
“ Ш Г 4.003 3.681

6 8 4,487 “ 0 * 9 3.981 3.659
o e 4.4УЗ 3.955 3.947 3.625

У Н Е

4 h 4.446 - 0 .0 1 4 ' 3.952

— 0,005

3.945 
3 ,908 “

0 5 2 “ ь

1
К

6 h 4.412

- 0 .0 1 8
3.916 “ 0 5 8 “

6 8 4.390 3.894 “ 0 8 6 “ 3,576
6 e 4.356 3.8Ы ) 3.8.52 3,542
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Исполнительные размеры калибров для резьбы M4.5X0J» 
им

Т а б л и ц а  26

4 4,

Ихд Лол* допус
ка реэьои

Нош» Новы» Новы»
HJrff.p*

Ном ни. Пред.ФТКЛ.
Hauo-

ШСКИЫ» Нокии. Прел-отжд.
Изно

шенный Никни Прел.
огжл.

Кэн».
шейный

ПР
4U5H-. 5Н 4.509 —0.014 4,492 4,180 -0 .007 4,168 3.959 ге

»

6Н\ 7Н 4.515 Л Л1Л 4,494 4.186
—0.009

4.168 3.959
Ою ”” **

6G; 70 4,535
—V|UIO

4.514 4,506 4.188 3.979
VX

4HSH 4.348
—0.014 4,246 —0,00? 4.234 3,959

511 4.Э86 - 4.252 4.251 3.959

НЕ е н 4.388 4.284 4.270 3.959

60 4.408
-0 .0 1 8 4,304 П (W) 4,290 3.979

7Н 4.414 4,309
—U,W7

4,295 3.964 £

70 4,434 4,329 4,315 3,984

4h 4.506 * 4.175 + 0,008 4.189 3.955 +0.008 3.969
37971ПР bh\ 8h6k" 4.50> Вx 4,172 4.189 3.954

6s 4,48т* о 4,162 +0.010 4.169 3.934 fO.010 3.951
6t. 4.457 s 4.125 '

+0,008
4,139 " 3 ^ 0 4 3.921

4h T W I "  i.T iT 4.130 4.01^ +  0.018

НЕ
6h 4,453 I “ Щ Г 4,104 з  №•>
6* 4.433 Si +0.010 4.084 3.96.5 +0.020
Ce 4.403 X

I B  ' 4.054 3,93.5
4h 4.506 —0,012 4, lift}' —0,004 4.166 3.953 в

КПР-ПР
6h\ № h 4.507 Т Т 5 Г

-0 .0 0 5
4.162 3,949

4 4.487 -0 ,0 1 4 4.148 4.142 3,929
£6e 4.457 4.118 4 .fl2 ~ 3.899

4h
f,h• bhfik

4,295
4^285

-0 ,006 4.185
A lO A

-0,00-4 ЗГ&55
о

а
5

■

КПР-НЕ 6g 4.266 -0 ,0 0 7 — 4. IW 
4,164 -0 .005 — о,л>т

3.934
*
о —

6e 4.236 4.134 3.904 X
4h 4.292 -0 ,006 4.191 —0.004 3.955 в

К-И
W . Ш К 4.292 4.192 3.954 £

6g 4,272 -0 ,007 4,172 -0 ,005 3.934 и
6e 4,*42 4.142 3,904 2

4h 4.471 -  0,012 4.116 • 0.004 4,110 3.897 а

КНЕ-ПР
6h 4.443 4,086 4.080 3.867 __
Ц 4.423 -0 ,0 1 4 " Т .06Г —0,005 4 .о80 3.847 а
6e 4.393 4,036 4 .о80 X

4h 4.458 -0 .0 1 2 4.129 -0 ,004 3.911 а

КНЕНЕ
6h 4.432'- " Ш Г §

-  es 4.412 -0 ,014 4,085 -0 .0 0 6 “ 3.864 ~ 2
6e 4.382 • 4.052 3.834 X
4h 4,461 -0 .0 1 2 4,132 -  0,004 3.9U а

КИ-НЕ
6h 4.436 4.105 “ зТ Ш ~ I

4,416 -0 ,0 1 4 0 5 $ —0,005 3.864
£6« 4.386 3.834

• 4h T 3 f c —0,012 — IT T —0.001 "ТТТТЗ 3.965 а

У-ПР
6h; 6h6h 4,50/ 4 ,177" 4.170 ЗТ§04 1

. 6e  _ 4,487 . —0,014 — ~ т ж -0 .005 4.150 3.934
£6e 4,45? ‘ Т.12? . 4,120 3.904

4h 1.454 -0 ,0 1 2 4.123 Л ),ббГ " Т ш 3.911 а
У Н Е 6h 4.427 4.095 4.088 3.884 ___

6g 4.407 —0,014 -  0.005 4.068 3.864 о
6e 4,377 ■ Щ 4.03Г 3.S34 ■
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Стр. 22 ГОСТ 18465— 73

Исполнительные размеры калибров для резьбы М3
Т а б л и ц а  27

мм

Р"Л
калибра

Поле лопускз 
резьбы

d л, d,
Новый Новый

Иаио-
Ш«*НЫЙ

Новый

Ноиия. Пр*х.
ОТКД-

И.»»о-
шехмый Ночки. Прел.

от*л. Ноиин. Пред.
ОТКЖ,

Изио-
шейный

ПР
4HSH; 5Н 5.009 - 0 .0 1 4 4.992 4,486 - 0 .0 0 7 4.472 4.134- z

•

6Н; 7Н ■ 5.015
- 0 . 0 1 8

4.994 4,490 4.474 4.134
Ч
3

— —

60 -, 7G 5.039 5.018 4,514
—0.009

4.498 4,158 2
4И5Н 4.730 -  О .011 4.567 - 0 .0 0 7 4.556 4.134

5Н 4.754 4.589 4,575 4,134

НЕ 6Н 4.778 —0,018 4,614 - 0 ,0 0 9 4.600 4.134
Оо«V

6G 4,802 4.638 4.624 4.158 3

7Н 4,816
- 0 , 0 2 2

4.651
—0,011

4,634 4.134
t/

7G 4,840 4.675 4,658 4,158
4h 5.007 Ь 4,477 + .0 ,010 4,49-1 4.129 +  0,010 4,146

П Р 6ft; SM/h; ftft 5.009 £X 4.471 4,49-1 4.127 4.150
6к: #8 4.985 о 4.447 + 0 .0 1 4 4,470“ 4.103 + 0 ,0 1 4 4.126

ье 4,949 —
4.411 4,434 4,067 4.090

4h 5.007 & 4,410 + 0 .0 1 0 4.424 4,245 + 0 .0 2 0

НЕ 6h 5.000 X 4.371 4.395” 4.204
ье ** 4.347 + 0 ,0 1 4 4.366 4.18*3 + 0 ,0 2 8 —
ье
4h

4.940 
.~г ьм

X
1\ П! !

4.311 4,330 4.144

VHP ПР b h , Ш н -Jh ь М  "
—U|Ul‘t 4,474

4,467
—0,005

4.466
4,459

4.124
+.117 1Я И г-П г bg, #8 3755Г” - 0 , 0 1 8 4.443 4,435 4.093 — —

. be 4.949 4.407 4.399 4.057 и
4h 4.650 - 0 .0 0 7 4 .4 !» 4.129 о

VT1D UP Щ Ш н Г З к “"4 .656 4.488 ' 47127
сг

А 11гтПС fig; t<g 4,626 —0,009 — 4,464 — 0,005
4,103 о — —

oe 4,590 4,428 4.067
V

4h 4.658 —0,007 4.496 4,129 ф
к .и

6ft; fiM h,8k 4.658 4,496 4.127
ф
31\-П bg ; fig 4;634 —0,009 4.472 —0,005

4.103 о — —
pe 4 .598. 4 ,43» 4.0б7

оX
4h 5.007 —0.Й14 4.406 4.100 4 . 0 8 Г ' у

КНЕ-ПР
6h 4.986 4.367

—0,005
4 . $-59 4.017 *

bg • 4.962 —0,018 4,343 4.335 3.993 'б — —
ье 47928 4.307 4.299 ' S',957 %
4h 4.917 —0.014 4.422 4,074 л

КНЕ-НЕ
6h 4.914 4.388 Л ЛЛ|* 4,039

—чо
og 4 , $90 —0.018 4.364 —0,005 4.015 о
6e 4.854 4.328 “ 3.979 2!
4h 4.951 - 0 .0 1 4 4,428 4.074 V

КИНЕ
6h 4.919 4.392 ~

- 0 , 0 0 5
4.039

о
§

6g 4.893 - 0 ,0 1 8 4,368 •4 .015 о — —
6e 4.839 4,332 3.979 X
4U 5.007 — 0.014 4.482 4,475 4.129 У

У-ПР
Oft; d/lOft; fill 5,009 4.178

—0,005
4,470 4.127

V
Sbg, fig 4.98.3 -0 ,0 1 8 —  . 4,454 4,44), 4.103 ■о —

6e 4.949 4,418 4,410 4,037 о
4h 4.942 -0 ,0 1 4 4,415 4.408 4.074 л

У-НЕ 6h 4.&7 4.378 —0.005 •1.370 4,039 я
6g 4.881 -0 .018 4.354 4.346 4,015 о
6c 4.84* 4,318 4,310 3,979

о
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М5х0,5
•  Т а б л и ц а  28

мм
т -
5

XЧX

ВидКаДИбр! Поде допуех* 
резьбы

4 d% 4,
Ноты ft

Нано
шенный

Новый
Иаао-

■UCHIlUft

НоаиП
Нано

шенный
•

Homhk. Пред.
ОГКЛ. Помня. Пред.

они. Помни. Пред.
О Т К Д .

СкП
3съо

!
аЛ0
§
*

I -еъ ' =
1
г4
3X

л

1

ПР
4Н5Н; 5Н 5.009 -0 .0 1 4 4.992 4,680 -0 ,0 0 7 4.668 4,459 *

1
2

-6Н ; 7Н 5.015
-0 ,0 1 8

4,994 4.686
-0 ,0 0 9

4.668 4.459
6G; 70 5,035 5,014 4.706 4.688 4.479

НЕ

4Н5Н 4,8-18
-0 .0 1 4

-

4,745
—0,007

4,734 4,459

ё
Sо
ё

- -

SH 4.866 4,762 4,751 4,459"
6Н 4.888

-0 ,0 1 8

4,784

-0 ,0 0 9

4.770 4.459
6G 4,908 4,804 4.790 4,479

7Н 4.914 4.809 4,795 4.464

7G 4.934 4,829 4,815 4,484

ПР

4h 5.006
“X 0 0 7

|

s
- -

4.675 +0,008 4,689 4.455 +0.008 4.469
6h\ SMh 4,672

10,010
4.689 4.454

+0,010
4.471

68 4.987 4, <>52 4,669 4.434 4,4б1
бе 4.957 4.622 4.639 4,404 4.421

НЕ

4Н 4.979 2
Ia
£

- -

4.619 +0.008 4,630 4.515 +0,016

-
. 6h 4.953 4.590

+0,010
4,604 4.485

+0,0206g 4.933 47570“ 4..=>84 4.465
бе 4.S03 4,540

4.672
4.554 4.435

КПР-ПР -

4h 5.006 -0 .0 1 2

—

-0 .0 0 4 4,666 4,453 vV
1
г

- -
6h \ SMh 5.00/

-0 ,0 1 4
4.6б6

-0 ,0 0 5
“ 47652 4.449

6g 4,987 4.648
4T6T8

4,642“ 4.429
6e 4.957“ " Ш Г 4.399

КПР-НВ

4h 4 ./86 -0 ,0 0 6

-

1 ! Г
Т Й Г

-0 .001

-

4.455 гк
£
оZ

-
6h; SM /T 4,766

—0,007 -0 ,0 0 5
4.454

6g 4 ./66 " 4 Ж 4
~ т с

4,434
бе 4.736 4.404

к - и

4h 4.792 —9.006

-

т с -0 .004 _4,45о а*ь
1
VZ

- -
6k\ 8Л6Л 4,792

-0 ,0 0 7
“ Ш -2
'7 6 7 2 “ -0 ,0 0 5

4,454
68 4.772“ 4.431
бе 4,742 4.642 4.404

КНЕ-ПР

4h 4,971 —6,(512

—

4ЛП5“ 0,<Ш“ 4,610 4,397
1
о

ё
- -

6h 4,943
-0 ,0 1 4

4.186
4.5б6“ - 0,006

4.580 4,367
b 8 4,923 4.560 4.34/
be “ 4ТШ 3.536 4.530 4.317

КНЕ-НЕ

4h “ T 9 5 8 —0,012

-

4.629 —0,001

-

4.411

Vа
- -

6h 4.932
Т7Ш -0 ,0 1 4

4.602
4,582 -0 ,005

4.381
6g 4.364
бе ~ 4 M 4,552 4.334

КИНЕ

4h 4.961 —0.012' 4.632 -0 ,004

-

4.411 ь
3
ё

- -
6h 4,9136

-0 ,0 1 4
4,606

-0 ,0 0 5
4.384

68 4.916 4.586
•4.556

4.3-34
te ~ Щ б 4.334

У-ПР

4h 5,006 —0.012

-

4.679 -0 ,004 4.673 4 .4 »

1
к

- -
6ft; Shbh 5.00 /

“ T7987------ —0.014
4.677

-0 ,005
4.670 4.454

68 4.657 4.650 4.434
6e ■ 4.97)7 4.627 4.620 4.401

У Н Е
4h 4.964 -0 ,012

-

4.Й23 -  0,001 “ Ш 7 ~ 4.411

ё
- -6h 4 ,92'/ _

—0,014
TTS95

0.005
4,588 4,384

4.907 4,/>75 4,364
be 4 ,8 * 1,545“ ~ с ш ~ 1,331
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Исполнительные размеры калибре» для резьбы М5.5Х0.5 
мм

Т а б л и ц а  29

в
3

Вид
клди'.р*

Поле допуска

Л 4 . 4 |
lloutft

Изкоше»' 
и ы*

Новый
И»ном)«к-

иый

Новый
К»кошеи*.

яый
рааьбы

Ночки. Преа.
OTKJ. Номля. Пред.

отхл. Ночка. Прея.
откд.

ПР
4Н5Н -, 5Н 5.509 - 0 .0 1 4 5.492 5,180 —0,007 5.168 4,959

Ф
О

5
Ф
X

- -ОН; 7Н 5,515
—0,018

5.494 5.186
—0,009

5.168 4.959

6G; 7G 5,535 5,514 5.206 5.188 4.979

НЕ

4Н5Н 5,348
- 0 ,0 1 4

-  •

5 ,245
- 0 , 0 0 7

5.234 4,959

г

1
.иX

- -

5Н 5.366 5.252 5.251 4.959

6Н 5,388

—0,018

5.284

- 0 , 0 0 9

5,270 4.959

6G 5.408 5.304 5,290 4.979

7Н 5,414 5.309 5.295 4.964

70 5,434 5.329 5,315 4.984

ПР
4ft 5 .506 ФФ

53
X
s

- -

5 ,175 + 0 ,0 0 8 5.189 4.953 + 0 ,0 0 8 4,969
6h\ 8h6h 4,507 Т Л У 2 5.189 4,954

+  0 ,010
4.971

Or 5.487“ ' 5 .152 4 0 .0 1 0 5.169 4.934 4.951
бе " 5 1 3 ч Л. 122 5.139 “ + 9 5 4 4,921

НЕ

4h ~ F ~ V T 8•x
s

3!
- —

5.119 4 0.ОО8 5.130 5.015 + 0 ,0 1 6
6h 4.453 5.090

+  0 .010
5,104 4 . ЭЙЗ

+ 0 ,0 2 0 -Og “ 57433 5.070 5.084 4.96-5
6e 5.403 5,040 5,054 4.935

КГТР-ПР

4ft 5,o0G —0.012

—

' 5 .1 К “ Й,0(>4 5.166 4.933

не
 б

ол
ее

|

- —
6ft; VhM 5.507

- 0 , 0 1 4
~ г а г 5.162 4.949

Or '"5 ,487 ~ Т Ж ~
5.118

- 0 ,0 0 5 5.142 4.929
6e 5.457 5.112 '  4 .5 9 9 “

КПР-НЕ

4h 5.286 ^ “ 0.006

-

5 . 1Й5 —0,004

-

4.955

1 н
с 

бо
ле

е 
1

- -
6A; bhbh 5.286

- 0 ,0 0 7
5.184

- 0 , 0 0 5
4,$54

Og 5.266 5.164 ~ Т Ж ~
. be 5,236 5.134 4 .Й 4

К И

4 k 5.292 —6.006

-

5,191 ' - 0 .0 0 4

-

4,955
н

е 
бо

ле
е 

1

- -
“ BA; SMh 5.292

- 0 , 0 0 7
“ г а

— 0,005
“ 17554

Og 5.272 ~ Х Т Г 2 “ “ ■ Щ Г
te 5.242 5,142

КНЕПР

4h 5 ,47  J —0.012

-

5 .116 - 0 . 0 0 4 5.110 4.897

1 н
е 

б
о

л
ее

!

- -
6ft 5 .143

- 0 .0 1 4
7.6Й 6

- 0 ,0 0 5
5.060 4 . Ш  '

b e 5,428 5.066 5.060 ~ т ж ~
be .1.383 “ 8 .036 5.030 “ 175(7“

КНЕНЕ

4h 5.458 о д П Т

-

* 5 .135“ - 0 ,0 0 4

—

4.911 ФФPJ
Ою
оX

- -
6h 5,432

0,014
5.102“

- 0 . 0 0 5
4.884

og 5,412 5.082 4.534
6e 5,382 ■ Щ Г ~ т ш ~

КИНЕ

4h 5,461 —0,012

-

5.132 —0.004

-

~4Т?П Т“ 8rt
%
ФX

- -
6h 5,4146

—0,014
"Г .'1 й

- 0 , 0 0 5
4.854

o r " 5 .4 1 6 Т . Ш  - 
5.056

~ Ш 4
Oe 5,385 4.831

У-ПР

4h 5..506 —6,012

—

5,179 - 0 ,0 0 4 5.173 4.955 g
i
о

- -
oft; 8h6h 5.507

—0,014
5.177

- 0 ,0 0 5
5.170 4.954

O R 5.487 “ 57137“ 5,150 4,9:34
6 e 5 .157 5.127 3.120 4.904

У Н Е
4h 5,*454 —0.012

—
5,123 - 0 .0 0 1 5.117 4,911 s

as
- —

6Ы 5.427
— 0,014

5,09г.
- 0 , 0 0 5

5 .0 8 8
.  Og 5.407 “ 5,076“ “ 6 ,Ш ~

5.038
~ 1 Ж ~

6> 5,377 5,045 4.834
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Исполнительные размеры калибров для резьбы Мб
Т а б л и ц а  30

им

Вид
«ядвбр»

Поле яо=ус:« 
резьбы

d dt d,

Новый
Н Шо
пен- 
ний

Ноеив
Изно

шенный

Новый
Изно

шенный

•
M o m . Прел.

откд. Ноимк. Пред.
м ы . (Домни. Пред, 

отк л.

ПР
4Н5Н ; SH e.ois - 0 . 0 1 8 5.994 5,360 - 0 .0 0 9 5,344 4.917 V

оX

-
Я Г ; 7Н 6.023

- 0 . 0 2 2
5.994 5,368

-0 .0 1 1
5,344 4,917

6 0 ; 70 6 .049 6,02(5 5,394 5.370 4.943

НЕ

4Н5Н 5,658
- 0 , 0 1 8

—

5,454
- 0 .0 0 9

5,440

5,463

4.917

t
3

оX

- -

5Н 5.682 5,477 4,917

6Н 5.716

- 0 . 0 2 2

5,511

- 0 ,0 1 1

5.494 4.917

6G 5.742 5.537 5.520 4.943

7Н 5.756 5.551 5,534 4.917

70 5.782 5.577 5.560 4.943

ПР

4h 6.007

11 1> r  ьX

£

- -

5 ,347 + 0 ,0 1 0 5.364 4.912 + 0 ,0 1 0 4,929

6h\ 8h 6.009 5.341

+ 0 .0 1 4

5.364 4.910

+ 0 ,0 1 4

4.933

6г ;  8g 5,983 5.315 5.338 4,884 4.907

6е 5,9-19 5.281 5.304 4.850 4.873

6d 5,919 5,251 5.274 4.820 4.843

Л

Н Е

4h 6.007

не
 м

ен
ее

- —

5.269 +0.010 5.283 5.064 +0.020

-

oh 6,009 5.224  '

+ 0 ,0 1 4

5.243 5.017

-1 0 .0280g 5.983 5,198 5.217 4.991

6e 5.949 5.164 5.183 4.957

6d  ■ 5.919 5.134 5.153 4.927

8h 5,960 5.152 + 0 .0 1 8
5.176 4.913

+ 0 .0 3 6
. Sg. 5 .934 5.126 5.150 4,917

К П Р П Р

4h 6.007 - 0 . 0 1 4

-

5.344

- 0 , 0 0 5

5.336 4.907

г
го
£

- -
6h; to 6.009

- 0 .0 1 8

5.337 5,329 4.900

6g; (Sg 5.983 5,311 Б. 303 4.874

6e 5.949 5.277 5,269 4.840

6d 5.919 5,247 5.239 4.810

КПР-НЕ

4h 5.560 - 0 ,0 0 7 5,360

- 0 . 0 0 5 —

4,912
оо
о
<s
X

- -
6h; 6h 5.560

- 0 , 0 0 9 -
5.358 4.910

6g\ 8g 5.534 5.332 4,884

6 t 5,500 5.298 4.850

6d 5.470 5.268 4.820

К-И 4h 5.568 - 0 .0 0 7 - 5.366 - 0 ,0 0 5 - 4.912
£
VX

- —
ел 5 , 6 6 8 - 0 ,0 0 9 5,366 4.910
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Продолжение табл. 30
Исполнительные размеры калибров для резьбы Мб

мм
т 2 л- . . A

а Вид Пол* Новый Ho»ua н
S
гг

К1ЛИбр* довуос*
резьбы HOUNli. При.

ОТКЛ,
Имо*

взенвыа
H o x z n .

Пред.
ОТКЛ-

Иаио-
шеияый Ноют.

С'8\ Ч 5.Б42 5.340 4.884'

К-И 6е 5,508 —0,009 - 5.306 -0 ,0 0 5 — 4,850

$4 5,478 5,276 4.820

4h 6,007 -0 ,0 1 4 5.266 5.258 4,829

6h 6,009 _ 5.220
-0 .0 0 5

5,212 4.783

КНЕПР
68 5,983 -0 ,0 1 8 5,194 5.185 4.757

6е 5.949 5.160 5.152 4.723

6d 5,919 6,130 5,122 4,693

8h 5,942
-0 ,0 2 2

5.148
-0 .0 0 6 5,138 4,710

8В 5,916 5,122 5.112 4,684

4h 5.936 -0 ,014 5,282 4.846

6h 5,897 5,240 4,805

m 6e 5.871 -0 ,0 1 8 5,214 -0 .0 0 6 4,779
1 КНЕ-НЕ 6e 5.837 — 5,180 ■ — 4.745

Я 6d 5.807 5,150 4,715
&Я 8h 5,831 -0 .0 2 2 5,173 -0 ,0 0 6 4.737

3 8g 5.806 5.147 4.711
§ 4h 5.940 -0 ,0 1 4 5.286 4.816

§ 6h 5,902 5.246 4,805
&а 68 5,876

-0 ,0 1 8
5.220 -0 .0 0 5 4.779

£ КИНЕ 6e 5,842 ■ — 5.1&3 — 4.745

6d 5.812 • 5.156 4.715

811 5,837 -0 ,0 2 2 5.179 -0 .0 0 6 4.737

6g 5,811 5,153 4.711

4h 6,007 —0.014 ' 5.352 5.345 4,912

6h\ 8h 6,009 5.348 5.340 4,910
У П Р 6<r; eg 5.983

-0 .0 1 8
— 5,322 -0 .0 0 5 5,314 4,881

6e 5.949 5.288 5.280 4,850

6d 5,919 5.258 5.250 4.820

4lt 5,931 -0 .014 5,274 5.207 4.816

6h 5,800 5.231 6,223 4,805

6z 5,854
-0 .0 1 8

5,205 - 0,005 5.197 4.779
У-НЕ 6e 5,830 - 5,171 5,163 4,745

6d 5,800 5,141 5.133 4.715

8h 5.822
-0 .0 2 2

5,161
—0,006

5.152 4.737

*8 5,790 5,135 5.126 4,711

Пред.
отк*.

Иляо-
всмкыЯ
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Исполнительные размеры калибров для резьбы МВх0,75
Т а б л и ц а  31

мм
т -

» л Л сГ,

I Вид Пол* Н О В Ы Й Новый Новый
я
|
£

К»Д*6?1 допуск*
розъбм

Иония. Прел.
ОТИД.

Ивив» 
шейный Нолен*. Пр*А.

оим.
Явно-

шейный Ионии. Пр*д.
отхд.

Изио»
шейный

•

4HSH -, SH 6,015 -0 .0 1 8 5,994 5.524 -0 ,0 0 9 5,506 5.188 сс
X ПР 6Н; 7Н 6,023 Л ЛОО 5.994 5.530 А Л| 1 5,508 5.188 J - —
Xо 60; 70 6,045

—U.UJ-s
6.016 5,552 — VpVl 1

5.530 5.210 *
ё- 4Н5Н 5,762

-0 .018
5.607 A АЛО 5,593 5.188

а
£ SH 5.782 5.628

—U,w j
5.614 5.188«ОС

5
и:

HE в н 5,812 5.656 5,639 5,188 а
я

6G 5.884
-0 ,0 2 2

’ 5.678 Л AI 1 5.661 5,210 S —

7Н 5.850 5.694 —U,UiI
5,077 5.188

—X «
7G 5.872 ' 5,716 5.699 5.2Ю
_4h 6,007 Cf 5,510 +0.010 5,527 Г», 183 +0,010 5,200

«
ПР 6А; 8h 6h 6,009 ffi 5,504 5,527 5.181 5.204

g 6g 5,987 И 5,482 +0,014 5,505 5,159 +0.014 5.182
as 6e 5.963 X '5.4*8 5,471 5,125 5.148
CLчзfi 4h 6,007 % 5.440 +0.010 5.454 ’ 5.285 +0.020 -
*:

HE Oh 5.984 5,399 5.41& 5,242
* dg . 5,962

Л
£

5,377 40.014 5.396 5.220 +  0,028 ““
6e 5.928 5.343 5.302 5.186
4h 6.007 -0 ,0 1 4 5.5U6 5.500 5,1?8 1

КПР-ПР
6Л; ah Oh 6.009 5.500

-0 ,0 0 5
5.492 6.171 1

Og 5,987 -0 ,0 1 8 5.478 5,470 5.149 о

be 5.953 5,444 5,436 5,115 к
ЧК Ей 674 -0 .0 0 7 5,522 т т г «1

КПР-НЕ
oh; ah Oh ~ 5Тб>2 5,520

А  А А К 5.181
S i ------ "5,(Й0 -0 .0 0 9 5,498 —U,0U5

5.159 — ' ‘
be 5,616 5,46-1 5.125 X
4h 5.680 —0,007 8.530 5 Ж в.

к-и 6h; 8h oh 5,682 6.830
-0 .0 0 5 51$Г §

s Pg 5,660 —0.009 5,508 5Л5-Г о

I 6e 5,626 5,474 5.125 I
c 4h 6,007 -0 ,014 Б'. 436 ~ 5.430 5.108 V
1 КНЕ-ПР 6h 6.970 5,395

-0 ,0 0 5
5,387 -$ ,(© г g

X

aX
5,918 —0,018 5,373 £365” 5.044 V

6e 5.914 5,339 5,331 5.010 в

s
s

4h 5.944 -0 ,014 5,452 Г». 125 S
КНЕ-НЕ 6h 5.909

-0 ,0 1 8
5,416

-0 .0 0 5 5.088 fj
6g 5TS§7 5,394 5.066 о

£• 6e Т Т Ж з 5.360 5,032 к
1 4h 5,948 -0 .0 1 4 5,456 5.125 а

КИПЕ 6h 5.914
-0 .0 1 8

5.420
-0 .0 0 5 5.088 !

bg 5,892 5,398 ' 5.066
х6e 5,858 5.364 5,032

4h " 6,007 -0 .014 5,515 6.508~ 5.183 1

У-ПР 6h; $h Oh 6.009
-0 ,0 1 8

5,511— *--. 0,006 5.503 Б, 181
bg 5.987 5,489 5.181 5.159 а
be 5.953 5,455 5.447 5.125 у

4h 5.939 -0 .014 5,445 5,438 5.125

У - Н Б 6h 5.902 5.406 -0 .0 0 5 5.398 5.088
4 5.830 —0.018 5,384 5.376 ' г,, т с
be 5.816 1 5,350 5,342 6.032 я
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Таблица 32
Исполнительные размеры калибров для резьбы МбX0,6

им
d d,

Вид Поле Новый Новый ИоеыЛ
kkmOji* допуска

реоабы
Помин. Пред.СТИЛ.

Изно
шен иы Я Номки. Пред.

откл.-
Нано

шенный Номии. Пред.
отвл.

Нано
шенный
•

ПР
4HSH; 511 6,009 -0 .0 1 4 5,992 5.680 -0 .0 0 7 5,668 5,459 ъ

g
6Hi 7Н 6,015 -0 .0 1 8 5,994 5.685 -0 .0 0 9 5,668 5,459 —

6G; 7G 6,035 6.014 5.706 5.088 5,479 к

4Н5Н 5,866 -0 ,0 1 4 5.753 -0 .007 5,742 5.459
5Н 5,878 5.774 5.7G0 5,459

и
5НЕ 6Н 5,900 -0 ,0 1 8 5.795 -0 .0 0 9 5.782 5.459

6G 5,920 5,816 5,802 5.479 КЗ

7Н 5,932 -0 .0 2 2
5.826

-0 ,011 5.809 5.181
X

7G 5,952 5.846 5.829 5,501 •
4Н 6.007 * 5.672 +0,010 5,689 5,454 +0.010 5.471

ПР 6h; 8b 6h 0,009 s 5.666 5,689 5.452 5.475
be 5.989 л 5.646 +0,014 5,669 5,432 +0,014 5,455
be 5,959 а: 5,616 5,639 5.402 5.425
,4b 5.5ИГ г 5,612 +0,010 5.625 5,867 +0,020

НЕ
Ы» ~ 5 ‘.Э45“ в 5.576

*-0,014
5.595 5.469 -

-1-0.028og Ж
о 5,556 5.575 5.449

be 5.895 X 5,526 5,545“ 5.419
. 4h o7W7 -0 ,014 5,668 5,662 5,449 у

КПР-ПР
6k; 8h bh 6,009 5,662

- 0.005
5,654 5

bg 5.989 -0 .018 5,6-42. 5.634 5,422 4J — —
6e 5,959 5.612 5,604 5.392 в
4h 5.786 -0 .0 0 7 5,684 5,4.54 Y

КПР-НЕ
6k; 8h 6h " Х 7 й ------- 5.682

-0 .0 0 5 5,452 5
bit 5.764 -0 .009 5.6(32 — 5,432 —
be

— 3 -------
~ бТ734 

г м я (\ ллч
5,632 5.402 X

к-и

frt
6h; 6h 6h

5,792
5.794

—0,1X17 O.ui/J
5,692

-0 .0 0 6

5.451
5.452

t
5

be 5,774 -0 .0 0 9 5.672 5.432
о
ai —

6e 5,744 5,642 5.402 X
4h 5,965 —0,014 5.608 5,602 5.389 t

КНЕ-ПР 6h 6,931
-0 ,0 1 8

5.572 5,561 5,352 1
bp. 5,911 5.552 —0.005 5.541 ■ W V
be 1 Б,в31 5.522 # 5.514 5.362 X

4h 5.954 -0 .0 1 4 т ж ~ 5,406
6h 5.924

-0 ,0 1 8
5.592

-0 ,0 0 5 5,374 <§КНЕ-НЕ tig 5,904 5.572 5.354 V —
Ъе 5,874 5.542 5.324 к

4h “ 5^58 -0 ,014 5.628“ 5.406 t

К И Н Е -
6h 5.929

• 0,018
5.598

-0 .0 0 5 Ю Т 1
bg 5,909 6.578 ~ т ж ~ с
be 5.879 5.518 5 .3 Й " S -
4h '6.007 -0.014 Б.677 5,670 5,454

!У-ПР
bh; 8h OH 6,009

-0 .018
_ 5,673 _0.005 5. №5 5.452

<>e 5.989 5.653 5,645 5.132 о
be 5.959 5,623 5.615 5.402 ш

4П 5.949 -0 .014 5.617 5.610 5.406 1
У’НЕ 6h 5.917

-0 .0 1 8
5.5ЙЗ " -0 ,0 0 5 5,575 5.374 1

bg 5.897 5.563 5,555 5,354
%be 5.857 5,533 5,52а 5.324
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Исполнительные ра!меры калибров для резьбы М7
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Стр. 30 ГОСТ 18445— 71

П р од олж ение  табл. 33

Исполнительные размеры калибров для резьбы М7 
мм

»
я
8»
I«
X

В .11
кикйрд

Поле довус- 
XI р*»*ъбы

i «» Лх
Ho.ua

Ид*0-
веявмй

Новый
Изно

шенный

Новый
Изно

шенный
•liOUHU. Пред.

Ог*л. Найма. Пред.
опел. Ноими. Преходил.

1
О
Ошв
aо.0  X «? •1 ы

•S
1  

£

К-И

6е : 3g 6.542

-0 ,0 0 9

6,340

-0 .0 0 5 -

5,884
t
1
ё

- -6е 6.508 ■ -- ф 6.Э06 5,850

6d 6,478 6,276 5.820

КНЕ-ПР

4h 7,007 -0 .0 1 4

—

6,266 6,258 5,829

4)X

- -

6h 7,009

-0 ,0 1 8

6,220
-0 ,0 0 5

6,212 5.783

О'Я 6,983 6,194 6,186' 5,757

6е 6,919 6,160 6,152 5.723

6J 6.919 6,130 6,122 5.693

$h 0.942 -0 ,0 2 2 .
6,148 -0 ,005 6.138 5,710

fie 6,916 6.122 6,112 5,684

КНЕ-НЕ

4li 6,936 -0 .014

-

6,282

-0 ,0 0 5

-

5,846

О»X

- -

6h 6,897

-0 ,0 1 8

6,240 5,805

. 6g 6,871 6,214 5,779

6e 6,837 6.180 5,745

6d 6,807 6,150 5.715

8h 6,831 -0 ,0 2 2
6,173 -0 ,0 0 6 5.737

*B 6,805 6,147 5,711

КИ-НЕ

■ 4h 6.940 - -0 ,014

~

6.286

-0 ,0 0 5

-

5,846

- -

6h 6,902

-0 ,0 1 8

6,246 5,805

6g- 6,876 6.220 5,779

6e 6,842 . 6,183

6,156

5,745

6d 6,812 5,716 ё

8h 6.837 -0 ,0 2 2 6,179 —0,006 5,737

5,711*8 6,811 6,153

У-ПР

4h 7,007 -0 ,0 1 4

-

6,352

-0 ,0 0 6

6,345 5.912
г
§о — -

6h\ 8h 7.009

-0,018

G.348 6.340 5,910

6g . в* 6,983 6.322 6,314 5,884

6e 6,949 6.263 6,280 5.850

6d 6,919 6,258 6,250 5.820

У-НЕ

4h 6,931 -0 .0 1 4

-

6,274

-0 .0 0 5

6,267 5.846

- -

(h 6.890

-0 ,0 1 8

6,231 6.223 5,805

6g 6.864 6,205 6,197 5,779
оо

2
ФX

6» 6.83i3 6.171 6,163 5.745

6d 6.800 6.141 6.133 5.715

fih 6,822 —(Ц322 6,161 -0 ,0 0 6 6.152 6.737

8g- 6.796 6.135' 6,126 6,711
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Т а б л и ц а  34
Исполнительные размеры калибров для резьбы М7Х0.75

3 з*х. i»a
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Стр. 32 ГОСТ 18465— 73

Исполнительные размеры калибров для резьбы М7Х0.5
Таблица 35

мм

Вид
кдаибра

По,«в дал тс* 
ха реааоы

л d, 4.
Новый

Нано
шенный

Нови а .
Ияо*шейный

Новый
Из*0-

шенный
Ионии. Пр«1.

откд. Н о ч и » .
Пр?д.откд. Кончи. Пред*

оти,

ПР
4Н5Н; 5Н 7,009 -O .O U 6.992 6,680 -0 ,0 0 7 6.668 6.459 £

I
VX

*
-

6Н ; 7Н 7.0I5 Л flio. 6,994 6,685 -0 .0 0 9
6.668 6,459

60l 7G 7,035 7.014 6.706 6.688 6.479

HP

4HSH 6.856 - 0 .0 U

-

6,753 -0 .0 0 7 6,742 6.459

£
J
Vя

- -

■ SH 6,878
-0 ,0 1 8

6,774
-0 ,0 0 9

6.766 6,459

6Н - 6,900 6.796 6,782 6,459

■ во 6.920
—

6.816 6.802 6,479

7Н . 6,932 -0 .0 2 2
6,820 -0,011 6.809 6.481 

9,501 17G 6,952 , 6.846 6.829 
’ 6.689

ПР •

4h 7.007 £
1X
X

' - -

6,672 +0.010 

,+0.014

6.154 +0.010 6.471

bk; 86 бh 7.009 0,666 . 0,089 6.452
+0.014

6.475 ,
6.432 6.4556g G.989 6,646 6,669

6е 6,959 6,616 6,639 6.402 6.425

НЕ
4h .6,975 tа

X
2

- -

6,612 +0,010 6.626 '6.507 +0.020

-6k 6,945 Т .Т 7 6 -
1 0,014

“ 6^95  " 6.469
+0,028og 6,925 6;sss

~ т ж ~
8,575 6.449

6е 6.895 6.545 “ 5+19

КПР-ПР
4k 7,007 -0 ,014

-

6,608

-0 .0 0 5

~57бб2 44.449 £

&S
- -6k; № о Л .7,009

-0 ,0 1 8
“ В.6б2

6.642
6.654
6|б34

6.442
6.42268 6.989

6e 6.959 0.612 6,604 6.392

КП Р-НЕ
4k 6,786 -0 ,007

-

6.Ь84

-0 ,0 0 5

6,454 " Оо
0■о
1

- —Oh; ыг SK. 6,784
-0 ,0 0 9

6.682 0,452
6g 6,764 6.002 “ 6,432 ‘
be 6,734 6.632 6.402

К И
■ 4k 6.792 - -0 ,0 0 7

-

6.692

-0 .0 0 5 -

6,451 оо
о
в
<и
*

- -6 k ; 8 k  6k 6,794
-0,00!)

6.692 6,452
6ft 6.774 ”  6,072 ‘ 6.4.32 "

6 e 6,744 6,642 6.402 1

КНЕПР
4k 6,965 -0 ,0 1 4

-  .

6 .608 
- Т 3 7 Г - -0 .0 0 5

6,602 6.389
£

1
V

£

- -6k 6,931
-0 ,0 1 8

С.564 6.352

6g 6,911 6.552 G.544 6,332
6e “ 0 8 i 6.522 0,514 6.302

КНЕ-НЕ
4k 6,951 " -“0,014

-

6.624

-0 ,0 0 5 -

6.405

-  - -6k “ 6.921
-0 ,0 1 8

6,592
" 6.672 "

6.374

68 6,904 6.354
6e 6,874 ~ 7> 75& 6.324

КИНЕ
4k ' 6,958 ' ” 6,014"

-

6,628

-0 ,006 -

6.406

оX
- -6k 6,929

-0 ,0 1 8
6 ,Й б ~
6.57Й

0,374
6.35168 6,909

6e 6,879 0.518 6.321

У-ПР
4 k "ТЙ307------- -0 ,014

-

6.677
6.678 —0,005

6.454

VX

<и

- -6 k ;  8k  6 k ~ т т —
-0 .0 1 8

6.665 Й.4&2 
‘ 6.43268 6 ,  УН!) 6.653 6,645

6e ~ Т Ш  ■ 6,623 6,615 6.402

У-НЕ
4k 6,949 -0 ,0 1 4

—0,018 '  -

0,617

’—0,005

6,610 6.406

- ’  -6k 6,917 6,583 . 6.575
6 .555

6,074

68 T ^ 9 7 ------- 0.663 6.354
• oe 6,867 6,533 6.525 6,324



ГОСТ 18465— 73 Crp. 33

Исполнительные размеры калибров для резьбы М8
Т а б л и ц а  36

1 Вкд 
В (Мк6р|
*X

Поле допуск! 
ренбм

d л% 4,
Ковы* Нокмв

И»яо-
шемяый

НокиЯ
Иаио-

шеииыАКомик. При*.
откл.

Ияко-
с.-гяии*

К омки. • Пред.otK/i. Номли. Пред.
откл.

4Н5Н : SH 8.015 -0 ,0 1 8 7,994 7,198 -0 ,0 0 9 7.182 6.647

а/X

- -ПР 6Н\ 7Н 8.023
-0 ,0 2 2

7.994 7.206
-0 ,011

7.182 6,647

60; 70 8.051 8.022 7,234 7.210 6.675

i

\  НЕ

4Н5Н 7,552 — 0,018

-

7,297
—0,009

7.283 6,647

ОМ

. -

5Н 7.576 7.322 7.308 6,647

6Н 7.614

-0 .0 2 2

7,359

-0 .011

7.342 6.647

60 7.642 7,387 7.370- 6.675

7Н ‘ 7,654 7,399 7.382 6,647

70 7,682 7,427 7,410 6,675

ПР

Я

-  48 ■ 8.007

ё

-

7,185 +0.010 7.202 С.642 +0.010 6,659

6h; 8h 8.009 7,179

+0.014

7.202 ■6,040

+0,014

6,663

6g; Ч 7,981 7,151 7,174 6,612 6,635

6e 7,946 7,116 7,139 6,577 6,600

6d 7,914' 7,084 7,107 6,545 ’ 6,568

5
Sв
1
*

' НЕ

. 48 8.007

i
я
Uк

- -

7,103 +0.010 7,117 6.848 +0,020

68 8,009 7.056

+0.014

7,075 6.799

+0,0286* 7,961 7.028 7,047 6.771

6e 7,916 6.993 7,012 6.736

6d 7,914 6,951 6.9S0 • 6,704

88 ■8.005 6.980 +0,018
7,004 6.721 + 0.036

4 7,977 6.952 6.976 ' 6.693
к

1
В

1  КПРПР
13ы
а

. 4h 8.007 —0,014

-

7.182

-0 ,005

7.174 6,637

в
S
X

- -

68; 88 8.009

-0 ,0 1 8

7.175 7,167 6,630

6g; 4  - 7.981 7.147 7,139 6.602
6e

6d
7.946 7.112 7.104 6.567

7.914 7.060 7,072 6.535

ё
*  КПР-НЕ

48 7,448 -0.007

' -

7.198

7.196

—0.005

6.642

6,640

-

68; 88 7,448

-0 .009
6g ; 8g 7.420 7,108 G.612 о
6< 7.38» 7.132 6,577 ё
6d 7,352 7.100 6.545

к - и 48 7.456 —0,007 7.204
-

6,042
о

&Z

-
68; 88 7,456 —0,009 7.204 6.610

3*

t

I



Стр. 34 ГОСТ 18465-73

Продолжение табл S6
Исполнительны* размеры калибров для резьбы М8 

мы

а 4 4,
0
1 Вы Пол* д о п у с к *  

рСмбм
Новый Новый

4*
Sп

хедибр»
Н о м и я .

Пред.
откх-

И>ио.
темный Иомен. Прел.

от*л.
Имо-

шгяиый Номия.

Cg\ Sg 7.428 7,176* 6,612
К-И бе 7.394 —0,009 — 7,142 -0 .005 - 6,577

6d 7.362 7,110 6,546

4h 8,007 -0 .0 1 4 7,100 7.092 6,586

6h 8.009 7,052 7,044 6,507

6g 7.981 -0 ,0 1 8
7,024 —0,005 7,016 6,479

КИЕПР 6* 7,946 _ 6.989 6,981 6,444 •

6d 7.914 0.957 6.949 •'6,412

9h 7,987
-0 ,0 2 2

6,976 Л rwx 76,966 6.430

8g 7.959 6.948 4
—U,UUT>

6,938 6.402’

4h 7.932 -0 .014 7,116 6,572

6h 7,891 7,072 6,529

6g 7,863
А  Л 1 А

7,044 —0,005 6,501

КНЕ-НЕ 6e 7,828
—11,1110

— 7.010 6,466

X bd 7.796 6,978 6.434

1 8h 7,821
-0 ,0 2 2

7.001
А  П П А

6.457
с
m *e 7.793 6.973

v»W? .
6.429Л

f 4h 7.936 -0 ,0 1 4 7,120 6.572

1 6h 7.896 7.078 6.529

я Cg 7.868 -0 ,0 1 8
7,050 -0 ,0 0 5 6.501

3 КИ-НЕ 6e 7,833 _  . 7,014 - _ 6.466
СХ.ИX 6d 7,801 ' 6.982 6.434
о
* 8h 7.827

-0 ,0 2 2
7,007 -0 ,0 0 6

6.457

*8 7.799 6.979 6,429

4h 8.007 -0 ,014 7.190 •7,183 6.642

6h-. 8h 8.009 7.186 7,178 6,640

У-ПР 6g; 8g- 7,981
-0 ,0 1 8

_ 7.158 -0 ,005 7,150 6.612

6t 7,916 7,123 7,115 6.577

6d 7,914 7.091 7.0S3 6.545

4h 7,927 -0 ,0 1 4 7.108 7,101 6.572

6h 7,881 7.063 7.055 6.529

6g 7.856 —0.018
7,035 -0 ,0 0 5 7.027 6,501

У-НЕ 6e 7.821 ... 7,000 6,992 6,466

6d 7.789 6,968 .6,960 6,434

Hh 7.812 -0 ,0 2 2
6,989 —0,006 6,980 6,457

9 f 7.784 6,961 6.952 6,429

П р е д .
отхд.

Й е н е -
шеаиый
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Т а б л и ц а  37
Исполнительные размеры калибров для резьбы М8;<1 

мы

! а  
< ка либр *

:

Поле логуск* 
резьбы

d d, л 1.
Новы й

Итиоатен-
suft

Нови*
Ит<(М1еи-

ный

Нооий
Наношенныйlie viia. Пр«Л.OTKt. Комик. Прел, 

от и . Н о н и н .
Прел.
0TKJ.

ПР

*HSH\ SH 8.015 - 0 ,0 1 8 7,994 7,360 - 0 ,0 0 9 7,344 6,917 г
- -6Н\ 7Н 8.023

- 0 ,0 2 2
7,994 7.368

-0 ,0 1 1
7,344 6,917 3О

ьX6G- 7G 8,049 8,020 7,394 7,370 6 ,943

1
яCL
ОВ
3
< НЕ

4Н6Н 7.65$
-  0 ,018

-

7,454
Л (Wl

7.440 6,917

<иф
с
ф33

-

SH 7,682 7  A TI
— и , W7J

7,463 6,917

6U >,716

- 0 ,0 2 2

7,511

-0 ,0 1 1

7,494 6,917

CG 7.742 7,537 7,520 6,943

7Н 7,756 7,551 7,534 6.917

70 7,782 7,577 7.560 6.953

ПР

п

4h 8,007

1

g

- -

7,347 -fO.Ofo 7.364 6.912 + 0 ,0 1 0 6,929

6Л; 8h 8,009 7,341

+ 0 ,0 1 4

7,364 6,910 6,933

6g : 8 я 7,983 7,315 т .т 6,884
+ 0 .0 1 4

6,907

бе 7,049 7.281 7,304 6,850 6,873

6d 7,919 7,251 7,274 6,820 6,843

Ж

5
<

НЕ

4h 8,007

SКa*
Я
I

-  .
**

7,269 + 0 ,0 1 0 7.283 7.064 + 0 ,0 2 0

-

6h 8.009 7.224

+ 0 .0 1 4

7,243 7,017

+ 0 ,0 2 8
о«- 7,983 7,198 ,  7,217 6,991

бе 7,949 7.164 7.183 6,957

6d 7,919 7,134 7.153 6,927

8U 7,960 7,152
+ 0 ,0 1 8

7,176 6,913
+ 0 ,0 3 6

#8 7 .9 3 4 7,126 7.150 6.917

КПР-ПР

•

4h 8,007 - 0 . 0 1 4

-

7,344

- 0 ,0 0 5

7,336 6,907
Vу

V г
- -

Qh; 8h 8,009

- 0 , 0 1 8

7.337 7,329 6,900

6X\ 8 я 7,983 7,311 7.303 6,874

6e 7.949 7,277  . 7 ,269 6.840

6d 7.919 7,247 7,239 6.810

КПРНЕ
.

4h 7,560 —0,007 7,360

- 0 , 0 0 5

6.912
фV
1
фX

- -
6ft; «ft 7.560

- 0 , 0 0 9

7,358 6 ,910

6я: 8к 7.534 7.332 6,884

бе 7,500 7,298 6,850

6d 7,470 7,208 6,820

к-и 4h 7,568 —0,007
—

7,366 - 0 , 0 0 5 -
6,912 оV

3о
фX

- -
,  6 ft; .ЯЛ 7,568 - 0 , 0 0 9 7.Э66 | 6,910
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Стр. 36 ГОСТ 18465— 73

Исполнительные размеры калибров дли резьбы М8Х1
Продолжение табл. 37

мм

Вид
калибра Пол* допуска 

ред&Фы -

4 4, 4,
Новы*

Изношен-
иый

Коан*
Наношен- 

им*

Ноам*
Ианошаи- 

а иыйКоми*. Пред.
он». Моими. П р е е .

отк.«. Ионии

&.S
С

о

К.-И
6В\ *В 7.542

-0 .0 0 9 ‘ -
7.340

-  0.005 -
6.884 О

Ок*
£
л*
S

— -6е 7.508 7.306 .6.850
6d . 7.478 7.276 6.820

КНЕПР

48 8.007 -0 .0 1 4

-

7,266

-0 .0 0 5

7.258 6,829

S • :
О
О

2
- -

Ch Я.009

-0 ,0 1 8

7.220 7.212 6,781
6g 7.983 7,194 7,185 6.757 .
6e 7.919 7.160 7.152 6.723
6d 7.919 7.130 7.122 6.G93
fih 7,942

-0 ,0 2 2
7.148

—0.0QG
7,138 6.710

ig 7.916 7,122 7.112 6,684

КИЕ-НЕ

К И П Е

У-ПР

4h 7.936 —0,014

-

7,282

-0 .0 0 5

—?

6.846

41

1
г

- -

6h 7.897

—0,018

7,240 6.805
6g 7.871 7.214 6.779
6e 7.837 7,180 6,745
6d 7.807 7.150 6.715

■ 8b 7.831 -O '. 022
7.173

-0 .0 0 6 6,737
eg 7,805 7.147 6.711

\ 7.940 -0 .014

-

7.285

-0 .0 0 5

-

•6.846

а
N

£
оX

- -

6h 7.902

0,018

7.246 6.806
eg 7.876 7.220 6.779
6e 7,842 7.186 6.745
6d 7,812 7.156 6.715
8h 7.837 —0,022 7.179 —0.00G 6.737

eg 7.811 ' 7,153 6.711
4b 8.007 -0 ,0 1 4

-

7.352

-0 ,005

7,345 6.912
V

01X
- -

6h■ 8h 3.009

-0 ,0 )8

7.348 7..340 6.910
6g: 8g 7.983 7,322 7.314 6,884
6e 7.949 7.288 7,280 6.850
6d 7.919 7.258 ’ 7,250 6,8*20

У-НЕ

4h 7.931 -0 .014

-

7,274

—0.005

7.267 6.846

1>41

£
VX

- -

6h 7.890

-0 ,018

7,231' 7,223 6.805
eg 7,804 7,20В 7,197 6.779
6e 7.830 ’ 7,171 7,163 6,745
6d 7.1337.800 7.141 6.715
8h 7.822 -0 .0 2 2

7.161 -0,006 7,152 6.737
4 7.796 7.135 7,126 6,711
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Исполнительные размеры калибров дли резьбы М 8x0 ,75  
мм

Т а б л и ц а  38
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Исполнительные размеры калибров дли резьбы М8Х0.5
Т а б л и ц а  39
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ГОСТ 18465— УЗ Стр. 39

Т а б л и ц а  40
Исполнительные размеры калибров для резьбы М9

Вил
калибр»

Поля допуск* 
рааьби

4 da 4,
Новый

Изно
шенны*

Н о в ы й

Издо-
usimuA

Новый
Изношенный

----------- *
Новик. Пред.

откд. Номяи. Пред.
откд. Нокии.

7,647 V
1с
а»X

Пре*.
откд.

ПР
4Н5Н -, 6Н 9.015 -0 ,0 1 8 8.994 8.198 -0 .0 0 9 8.182

-6Н -, 7Н 9,023
-0 .0 2 2

8,994 8.206 -0,011
8,182 7,647

6G; 7G 9.051 9.022 8.234 8,210 7,675

НЕ

4Н5Н 8.552
-0 ,0 1 8

-

8.297
-0 .0 0 9

В.283 7,647.

$г.
О'О
ОX

- -

54 8.576 8.322 8.308 7,647

6Н 8,614

-0 ,0 2 2

8.359

-0,011

8,342 7,647

• 6G * 8,642 8.387 8,370 7.675

7Н 8.654 8.399 8.382 7,647

70 8,682 8.427 8,410 7.675

ПР

■ 4h • 9.007

£Сa
оffi

-

8.185 -1-0,010 8.202 7,642 +0,010 7.659

6h■ &h 9,009 8.179

+0,014

8.202 7.640

+0,014

7.663

6g; 8я 8,981 .8.161 8,174 7,612 7,635

6г 8.946 8,116 8.139 7,577 7.600

6d 8,914 8,С«4 8.107 7,545 7.568

НЕ

4h 9,007

с»
X

-

8,103 +0,010 8.117 7,848 +0,020

ен 9,009 8,056

+ 0.014

8,075 7,799

+0,028ве 8,981 8;028 8,647 7,771

6е 8,946 7,993 8,012 7,736

6d 8,914 7,961 7,980 ‘ 7,704

ел 9,005 7,960 +0,018 8,004 7.721 +0,036
8й 8.977 7,952 7.976 7.693

КПРПР

4h 9,007 -0 ,0 1 4

—

8,182

-0 ,0 0 5

8,174 7,637

с
Vпо'О
оX

- -

6h; 8h 9,009

-0 ,018

8,175 8,167 7,630

бв; 8g 8,981 8,147 8,139 7,602

6с 8,916 8,112 8,104 7,567

6d 8,914 8,080 8,072 7,535

КПР-НЕ

,4h 8,448 • -0 ,0 0 7

-

8,198

-0 ,0 0 5 -

7,642

г

S
£

-

6Л; 8h 8,448

-0 ,0 0 9

8,196 7,610

6g ; 8g 8,420 8,168 7,612

6t 8,384 8,132 7,577

6d 8,352 8,100 7,545

К И

4h 8,456 ,—0,007

-

8,204

-0 ,0 0 5 -  .

7,612

2о
V
X

- -6h; 8h 8,456 -0 ,0 0 9 8,204 7.610
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Стр. 40 -ГОСТ 18465— 73

Вил '  
v калибре

I

к-и

КНЕ-ПР

КНЕ-НЕ

КИНЕ

У-ПР

У-ИЕ

Исполнительные размеры калибров для резьбы МВ
Продолжение табл. 40

ым

Поле допуск»

4 . 4, dx
Ноем»

Имо-
ШШЫ*

Ном*
Иэио-

шемный

НодыЯ
Иано-

шейный
•

реяьбы
Нокии. Пред.

OTM. Кокин. Пред.
откд. Нокии. Пред.

ОТ « Л .

6 g  ’. 8g 8,426
- 0 ,0 0 9 — •

8.176
- 0 , 0 0 5 -

7,612 *
5о
фX

- -6е 8.394 ■ 8 ,142 - 7 ,577

6d 8.362 8,110 7.545

4k 9.007 - 0 .0 1 4 8,100

—0,005

8,092 7.555

V

1
V X

- -

6k 9,009

-

8 ,052 8,041 7,507

- fg 8.981
- 0 .0 1 8

8,024 8,016 7,479

€ t 8.916 7.989 7,981 7 ,414

i d 8,914 7,957 7.949 7,412

8k 8.987
- 0 . 0 2 2

7.976
- 0 ,0 0 6

7,966 7,430

8g 8.959 7.948 7,938 7,402

4k 8.932 - 0 .0 1 4

—

8 . 1|6

- 0 ,0 0 6

-

7,572

8

I
V
S
««

-  • -

6h 8 .89 ! .

- 0 ,0 1 8

8.072 7,529

6g 8,863  . 8.014 7,501

6e 8.828 8.010 7,466

6d 8.795 7,978 •■7.434

-  8h 8.821
- 0 , 0 2 2

8.001 0,006
7,457

B e' 8.793 7,973 7,429

4k •8 .9 3 6 - 0 ,0 1 4

-

8.120

- 0 , 0 0 5

-

7,572

фф

I

ш

- * -

6h 8,895

- 0 , 0 1 8

8,078 7,529

6g 8.868 8.050 7,501

6e 8.833 8,014 7,466

6d 8.801 7,982 7,434

8k 8.827
- 0 ,0 2 2

8.007
- 0 .0 0 6

7,457

8g 8.799 7,979 7,429

4k  , 9 .007 - 0 .0 1 4

-  *

8.190

- 0 .0 0 5

8.183 7,642

8

2
Ф
-

Офч
2
о
X

- -

•6h-. 8k 9.009

- 0 ,0 1 8

.8.186 8.178 7,640

6g ; 8g 8.981 8,158 8,150 7,612

6e 8.946 8.123 8,115 7,577

6d 8.911 8,091 8,083 7,545

4k 8.927 - 0 ,0 1 4

-

8,108

- 0 ,0 0 6

8,101 7.572

- -

6k 8.884

- 0 , 0 1 8

8,063 8,055 7.529

eg 8,856 8,036 8.027 7.501

( e 8,821 8,000 7,992 •7,466

6d 8.78Э 7,968 7,960 7,434

8k 8,812
- 0 . 0 2 2

7,989
- 0 , 0 0 6

7,980 7,457

' 
£

 i 
i

8,784 7.961 7,952 7,429,
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ГОСТ 18465— 73 С т р . 41

Исполнительные радмеры калибров для резьбы М9Х>

Таблица 41

им
dt

Вал
калибра

Пол* допус
ка резьбы

d

Ноам»
— Новы*

И сно
шен НМ*

Ноам*
Нано

шенный

Номия.
Пред.
ОТКЛ.

Изно
шенны*

Нмпм
ПрР1.
с т а . Нонин.

Пред-
откл.

П Р

4 Н 5 Н  -, 61/ 9 .015 — 0,018 8.994 8.360 - 0 .0 0 9 8.344 7,917

|

—  ‘
6Н -, 7 Н  ■ 9.023

Q O.lQ
- 0 .0 2 2

8,994

Q C\ >(\

8.368

8.394

— 0.011
8,334 

8 ,370  .

7.917 ^  

7 .943 §

Н Е

6 0 ; 70 

4 Н 5 Н 8.658
— 0,018

У .U4U

8,454
- 0 .0 0 9

8.440 7,917

"

7 QOQ

5 Н 8.682 8.477 8 ,4 6 3 ’ 7 ,917

6 Н 8.716

- 0 ,0 2 2

8.511

- 0 .0 1 1

8.494 7,917

6 G 8.742 8,537 8.520

8,534

8,560

7,913 4

7 Н 8.756 8.551 7.917

70 8,782 8,577 7.943

П Р

4 h 9.007

1
X
v
2

- -

8 .347 . + 0 .0 1 0 8,364 7,912
+ 0 ,0 1 0

6 h ; 8 h 9.009 8,341

+ 0 .0 1 4

8.364 7.910
7.УОО 

7,907 

1  Я7Ч
8,315 8,338 7,884 J-0,0148 g \  * S 8.983

6 e 8.949 8.281 8,30»

8.274

7.850
• |OlO
7,843

6 d 8.919 8.251 7,820

Н Е

4 h 9,007

£
X

g

-

8.269 + 0 ,0 1 0 8.283 8.0G4
+ 0 .0 2 0

6 h 9.009 8.224

+ 0 ,0 1 4

8.243 8.017

8.983 8,198 8.217 7.991 +0.Q 28

6 e 8.949 8,164 8.183 7,957

d d 8,919 8,134 8.153 7,927

8 h 8.960 8,152
+ 0 ,0 1 8 8.176 7,943 + 0 ,0 3 6

8 g 8,934 8,126 8.150 7,917

К П Р - П Р

4 h 9.007 - 0 .0 1 4

-

8,344

0,006

8.336 7,907

К

i ,  -
g

6 h ;  8 h 9,009

- 0 ,0 1 8

8,337 8.329 7,900

6 g -, S g 8,983 8.311 8,303 7.874 v

fo 8.949 8,277 8.269 7,840

6 d 8.919 8,247 8.2.39 7,810

К П Р - Н Е

4 h 8,560 - 0 .0 0 7

-

8,360

- 0 ,0 0 5 -

7 ,912

8

i  -
V
s

6Л; 8 h 8.560

— 0 ,009

8,358 7,910

6 g \  8 g 8,534 8.332 7.88»

6 e 8 ,500 8.298 7.850

6 d 8.470 8,268 7,820

—
к - и

. 4 h 8.568 -0 .0 0 7

-

8,366

- 0 ,0 0 5 -

7,912

1

ё

6 h \  8 h 8.568

__0  009

8,366 7.910

6 g ;  8 g 8.542 8.340 7.884

6 e 8,508 8,300 7,850

6 d 8.478 8,276 7,820
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С тр. 42 ГОСТ 18465— 73

Исполнительные размеры калибров дл* резьбы M9XI* 
мы

Продолжение табл. 41

л 4 Л
Вид Поле Новы* Исаи* Новый

калибра
*Г

допуска
реаьбы

Нонан Пред.
СТКД-

Иаио-
некий*

Н онна Прел.
откл.

Н а н о 
шенный

Н о т т . Пр«д.
OTKJ.

Нано
шенный

4h 9,007 -0 ,0 1 4 8.266 8.258 7.829
6h 9.009 8,220 8.212 7.783

6g 8,983
-0 ,018

8,194 -0 ,005 8.186 7.757
КНЕ-ПР 6 с 8.949 — 8.160 8,152' 7.723 §о  —

6d 8.919 8.130 8.122 7,693 ё

8h 8,942 _л ло*> 8,148 8.138 7.710

*1 8,916 8,122
—-OrvWb

8.112 7,684-

4h 8,936 -0 ,0 1 4 8.282 7.846
6h 8,897 8.240 7,805

6g 8,871
-0 .0 1 8

8,214 ' -0 ,0 0 5 7,779
КНЕ-НЕ 6e 8,637 — 8.180 7.745

Cd 8.807 8,150 7.715
в

8h 8.831 п /у» 8,173
Л АЛО 7,737

8g 8,805
—U,{ОД

8,147
—0,006

7,711
4h 8,9-10 -0 ,0 1 4 8.286 7.81G
6h 8.902 8.246 7.806

<>8 8.876
-0 ,018

8.220 -0 ,005 *
7,779

КИ-НЕ 6e 8.812 — 8,186 _ 7,745 ,
6d 8,812 8.156 7.715

в

8h 8,837
-0 ,0 2 2

8,179 7.737

Be 8,811 8,153
—0,006

7.711
■ 4h 9,007 -0 ,0 1 4 8.352 8.345 7.912
6h \ 8h 9,009 8.348 8.340 7.910 }

У-ПР 6 8 ; b's 8,983
-0 ,0 1 8

— 8,322 -0 .0 0 5 8.314 7,884 < _ —

6e 8,949 8,288 8.280 7.850 S
6d 8,919 8,258 8.250 7,820
4h 8.931 -0 ,0 1 4 8.274 8,267 7,846
6h 8,890 8,231 8.223 7,805

*1 8.831
-0 ,0 1 6

8,205 -0 ,0 0 6 8.197 7,779 £ . '
УНЕ 6c 8,830 — 8.171 8,163 7,745 ^ —

6d 8.800 8.141 8.133 7,715 С
8h 8,822

—0,022 8,161 • 8.152 7.737
Be 8,796 8,135-

—0,006
8,126 7,711
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М 9x0.75
Т а б л и ц а  42

мы
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Стр. 44 ГОСТ 18463— УЗ

Исполнительные размеры калибров дла резьбы М9х0. 5
Т а б л и ц а  44

мм

Вид
калибра

1

4 4i | 4,

Поле вопуста 
релаби

Но»ыЙ
Иаио-

шеиный

Новый
И>ио-

a«»*uR

Новый |
Нам», 

шеи -кй
Комик. Пр<*.отав. Ноыкм. Прея.

опед. Нокии. пр#х. IО ТИЛ.
1

ПР
4HSH: 6Н 9.009 —0.014 8,992 8,880 -0 .0 0 7 8.668 8.459 ь

1
с*X

- -ж т я ~ 9.015 -0 .0 1 8
8.994 8.686

-0 .0 0 9
8.668 
Й .Ш ~

8.459
6<Г7<7 9.035 9.014 87Ж “

НЕ

4Н5Н 8.8lrf> -0 .0 .4

-

57735" <5̂ 007 1 Ж 8.459

— -

5Н 8.878 —0,018
8.771

-0 .0 0 9
8.7Й0
8.782

8,459 оощ
£
о
S

он 8.900 6 7 W
60
7Н

8. У 20
8.932 —0,022

Т Я Г " 8.802 8,479
8.82(5 -0 ,011 8.809 8.481

70 8.952 87Я15- 8.Й9 8.501

ПР

4Ь 9.007 8
£9
Ов

— -

8,672 +0.010 8.689 8,454 +0.010 8.471

6А; Ch Oh 9.0)9 ~ Ш Г
+0.014

8.689 8,452
+0.014

8.475

ь'е 8.989 “ s r s + r 8.669 8.432 8.455
6е 8,959 87STS 8.639 Я. 402 8.425

НЕ

4h 8.975 Jj
£s
£

- -

8.612 + О ю 8.626 8.557 +0.020

-
bh 8.9-15 “ 8,578

+0.014
“ 5 ^9 3  ‘ 87469

+0,028OR 8.925 8,556 8.575 " 8.449
ье — 0 9 5 "57325“ 8.545 8.419

к п р - п р

4h 9.00* —0.014

-

8,668

-0 ,0 0 5

W 8.449 %
— • -t>h; bh oh 9.009

-0 ,0 1 8
8.662 8.654 8.445 к

&
о
S

OR 0 8 9 8.642 8.634
8.604”

8.422“
8.395“be 0 5 9 “ 3 7 Ш ~

КПР-НЕ

4h 8.785 —0.007

-

8.084

—0,005

8.45Т “
1

С/г
- -bh; bh Oh 8,78»

-0 .009
8.682 87452“

bg 0 6 4 8.662 “ 87435“
be 8.734 8.6S2 8.4 ОЙ

К-И

4h 8.792 -0 .0 0 7

—

8.692

-0 .0 0 5 -

87451 %
3
ьX

- -6h; 8h Oh . 0 9 4
-0 .0 0 9

8.692 8.452
bg 8,774 8.672 8.4.32
be 8.744 8.642 8.402

КНЕ-ПР

4h 8,905 -0 .014

-

8.608

—0.005

8,602
8,564'"”

8.389
8.355“

оок
$
оX

- -oh 8.931
-0 ,0 1 8

8.572
bg 8.911 8,552 8.544 8.332
6e 8.8S 1 8.522 8.514 8,302 1

КНЕНЕ

4h " O s » - — 0.014

-

8.624

—0.005 -

8.406 Zп
■S
S

- —• 6h 8.924
-0.018

87374
6g 8.904 8.572 ~И ,.3.54“
Oe 8.874 8.542 87524

КИ-НЕ

4h 8.958 —0,011
—

8.G28
-0 .0 0 5 -

'8 '. 408 ь
I
о
S

- -Oh 6.929
-0 ,018

. 8.598 87574“
6 g 8,909 8.578 8.354
6e 8.879 8.548

Т 5 ? Г
8.354“

- -0 ,0 0 5 - -У-ПР

4h 9.007 -0 .014 8.670
“ 8.665“

8.454
U
о
■в

ф
X

6h; bh bh “ T o ® »

-0 .0 1 8

8.873 8.452

6g 8.989 8.653 8,645 8,432-

Oe 8,959 8,623 8.615 8.402

У-НЕ

4h 8,949 -0 .0 1 4

-

8.617

-0 .0 0 5

8,610 8,406

г
S
VX

-
6h 8.917

-0 ,0 1 8
8.583 8.575 8.374

oe 8,897 8.563 8,555 8.354

■Oe 8,867 8.533 8,525 8,324
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Т а б л и ц а  44
Исполнительные размеры калибров для резьбы М 10 

ым

\
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Стр 46 ГОСТ 18465— 73

Исполнительные размеры калибров для резьбы М10
П р о д о л ж е н и е  т абл. 4 4

ми

Вия
калибр!

Поле допуск»

i <*• 4 ,
Новый

Нлво-
шсвиый

Новый
ИэНОШ»!*-

вий

Новый
Иаво-

шевный
редьбы

Нояви.
Прел.
аткд. « » " ■  1 Ж . ' - НОявн. Пр«д.

откл.

К Н Е - П Р

4 h 10.009 — 0.018

—

8.923 - 0 ,0 0 5 8.915 8,269

Ф

I
Ф
X

ч

-

6 h 10.011

- 0 ,0 2 2

8.872

— 0.005

8.862 8.217

г>г 9.979 8.810 8,830 8.185

6 е 9,944 8.805 8.795 8.150

6 d 9.916 8.776 8.768 8.122

8 h 10.014
- 0 ,0 2 8

8,785
- 0 .0 0 8

8.774 8.130

S g 9.982 8,754 8,742 ' 8.098

К  Й Е  Н Е

4 h 9.924 - 0 ,0 1 8

-

8.944 - 0 .0 0 6

-

8.291

Z

3
ф
X

- -

6 h 9.879

- 0 ,0 2 2

8.897

- 0 .0 0 6

8.244

* e 9.847 8.865 8,212

A* 9.812 8,830 8,177

6 d 9.784 8.802 8.149

8 h 9.892
- 0 ,0 2 8

8.818
- 0 .0 0 8

8.164

S g 9,770 8.786 8,132

К И Н Е

4 h 9,929 - 0 .0 1 8 8,948 - 0 .0 0 5

-

8.291

Z
о
<о
V

- -

6 h 9.883

- 0 ,0 2 2

8,903

- 0 .0 0 6

8.2-Й

6 g 9.853 8.871 8.212

6 * 9.818 8.836 8.177

■ 6 d 9.790 8.808 8.149

8 h 9.810
- 0 ,0 2 8

8,826
- 0 ,0 0 8

8.164

S g 9,778 8.794 8,132

У - П Р

4 h 10.609 - 0 .0 1 8

-

9.024 0.005 9,016 8.369

!
о
X /

-

6 h \  6 h 10.011

- 0 .0 2 2

9.018

-  0,006

9.009 8,3*57

€ g \  8 g 9.979 8.986 8.977 8.335

6 e 9.944 8,951 8,942 8,300

6 d  ' 9.91C» 8,923 8,914 8.272

У Н Е

4 h 9.917 - 0 ,0 1 8

-

8,9-34 -0.005 8,926 8.291

V г»
в

*с
V 
г

- -

f,h 9,870

- 0 ,0 2 2

8,885

- 0 .0 0 6

8.876 8.244

6 g 9.838 8.853 8.844 8.212

6 e 9,803 8.818 8.809 8.177

6 d 9.775 8.790 8,781 8.149

&h 9,790
- 0 .0 2 8

8,802
- 0 .0 0 8

8.790 8.164

S g 9,758 8 .7 7 0 - 8 .758 8.132
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ГОСТ 18465— 73 Стр. 47

Исполнительные размеры калибров для резьбы MI0X1 25
Т а б л и ц а  45

мм
rf <1х 4.

Вял калибра Позе лояусге 
резьбы

Новый HllDUfl Новый

Помин. Прев.
0ТК1,

И мо-
шейный Ноиня. Прев.

откл.

Идао-
BitllllM* Почив Пред.

О Т * Л-

И»НО-
шенний

4HSH; 5Н 10,015 - 0 .0 1 8 9.994 9.198 - 0 ,0 0 9 9.182 8.647 8
-

ПР 6 Н ;  7 И 10,023 ‘
- 0 .022

9.994 9.206
■ 0.011

9.182 8,647 1 -

60: 7G 10,051 10,022 9,234 9.210 8,675 X*

4Н5Н 9 ,962
- 0 ,0 1 8

9,297
- 0 .0 0 9

9.283 8.647

5Н 9.576 9,322  * 9.308 8.647 ‘

6 Н 9,614 9 . зад 9,312 8.G47
<и

НЕ 6 0 9.642
—0 ,0 2 2

— ’ 9.387
- 0 ,011

9,370 8.675
ф

— —

7Н 9,654 9,399 9,382 8,647
X

7G 9,682 9.427 9,410 8.675

4 h 10,007 9,185 + 0 .010 9,202 8 ,6 4 2 + 0 ,010 8.659

6Л ; 8 h 10,009
8
5

9.179 9,202 8,640 8.663

ПР 6 к :  Ч 9.981 - - 9,151
4 0 ,0 1 4

9,174 Б .612
+ 0 ,0 1 4

8.635

6 с 9.916 * 9 .116 9.139 8.577 8.600

6А 9.914 9.084 9.107 8,545 8,568

4h 10,007 9.103 + 0 .0 10 9.117 8,818 1-0 .0 20 *

6h 10.009 9,055 9.075 8,7!>9

6 g 9.981 l 9.028
4 0 ,0 1 4

9,047 8,771 * 0 .028
НЕ 6е 9.94h

Xь
ас — 8,993 9.012 8.736 —

6d 9.914 оX 8,961 8.980 8.704
\ Sh 10.005 8,98.)

(0 ,0 1 8 9.004 6.721
-1-0.036

9.977 8.952 8.976 8,693

4h 10.007 - 0 ,0 1 4 9,182 9.171 8.637

6h; «1 10.009 9.175 9.167 8.С30
г
JКПРПР 6g; 9.981

- 0 . 0 1 8
- 9 .147 - 0 .0 0 3 9.149 8.602 —

6ч 9,940 9 ,112 9.104 8,567 V

6d 9.914 9.080 9.072 8.535

4h 9,448 - 0 . 0 0 7 9.198 8,642

6h-, 8h 9 .4 4 8 9 ,196 8.610 оо
КПР~НЕ 6g; 9,420

-0 .0 0 9 -
... 9.168 0 .005 8.612

г
о — . щ

6 e 9,384 9.132 8,577
о=

■ 6d 9 .3 5 2 9.100 8.545

4h 9.456 - 0 . 0 0 7 9.204 8.642

ЙЛ; 8h 9.456 9.204 8.640 8

К-И 6gh fig 9,428
- 0 .0 0 9

9.176 -  0 .006 8 ,0 12 J

6e 9,394 9,142 8.S77
О
X

6 d 9 ,362 9 . ПО 8 ,545

4 з*к. 1*52
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С тр. 48 ГОСТ 18465—

Продолжение табл. 45
Исполнительные размеры калибров для резьбы MlOXl .25 

мм

в»*
калибра

Поле ювускв

rf d, > 4:

Новые
Илио-

шейный

Но* мП
И*ио-

иенний

Новый
11)110'

ценный
•

резьбы
- HOMnii. Ottt.V Н е м и л .

Пре*.
DllJ. Помин.

•
Пре*.
«ТКЯ.

К Н Е -П Р

4h 10.007

10.00!)

-0 .0 1 4

-

'9 ,1 0 0

-0 ,0 0 5

9.092 8,555

ё

- -

6h

- 0 .0 1 8

9,052 9.041 8.507

б ё 9.981 .9.024 9.016 8,479

бе 9.946 8.980 8,981 8,144

6d 9 .9 .4 8.957 8.919 8,412

8h 9.987
-0 .0 2 2

8.976
—O.OOG

8.%G 8.430

Sp 9.95!» 8,918 8.938 8.402

К Н Е Н Е

4h 9.932 -0 .0 1 4

-

9,116

-0 ,0 0 5
-

8,572

4)=

1

-

6h 9.891

-0 ,0 1 8

9.072 8.529

ер 9.883 9.044 8.501

6e 9.828 9.0Ю 8,466

6d 9.796 8,978 8.434

8h 9.821
-0 .0 2 2

9.001
-0 .0 0 6

8.457

8(i 9.793 8.973 8.429

К И Н Е

4h 9,935 -0 .0 1 4

-

9,120

- 0,C05
-

8,572

l

1
ФX

- —

6h 9.896

-0 .0 1 8

9.078 8.529

6P 9.808 9,050 8.501

be 9.833 9.014 8,466

6d 9.801 8.982 8,434

Ъ

8 g '

9.827
-0 .0 2 2

9.007
-0 ,0 0 6

8,457

0.799 8,979 8,429

У-П Р

4h 10,007 -0 .0 1 4

-

9.190

-0 .0 0 5 ,

9.183 8,642

а-
1 - -

e h ;  8h • 10.009

-0 .0 1 8

9.186 ‘ У .178 8.610

6g ; 8g 9.981 9.158 9.150 8.612

be 9.9Ю 9,123 9,115 8,577
ФX

6d 9.914 9.091 9.083 8,515

У-Н Е

4!x 9.927 —0.014

-

9.108

-0 .0 0 5

9.101 8.572

не
 б

ол
ее - -

6h 9,881

-0 .0 1 8

9,063 9.055 8.529

6R 9. m 9.035 9.027 8.50,

6e 9.821 9.000 8.992 8.466

6d 9.789 8,968 8,950 8.434

8h 9.812
- 0 .0 2 2

8.989
-O.OOG

8.980 8,457

bp 9.784 8,961 8.952 8,429

.
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ГОСТ 18465— 73 Стр. 49

Исполнительные размеры калибров для резьбы № 0x1

Т а б л и ц а  46

мм

4* *
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Стр, 50 ГОСТ 18465— 73

Исполнительные размеры калибров для резьбы MIOXl 
мм

Продолжение табл. 46

л в. <*<

В и л  кллйбр> Под* д о п у с к  * Новый Ho»uA Новы*
1*эьбы

Homku. Пу<*д.
ОГК*.

llano-
шсияый lloauin. пр«-ОТКЛ.

llano.
uiciihuD Hovkii. Прел.

«пил.
Имо-

шейный

Ah 10.007 -0 .0 1 4 9,266 . 9,258 8,829

Ch 10,009 9,220 9,212 .8,783

6g . 9.98:з
-0 ,0 1 8

9,191 -0 ,0 0 5 9,186 8.757

КНЕПР бе 9.949 - 9,100 9.152 8,723 1 - —

6d 9.919 9,130 9.122 8,693 OJs

Sh 9.W2
-0 .0 2 2

9,148
— 0.006

9,138 8.710

ч 9,916 9,122 9,112 8,684

Ah 9.936 0,011 9,282 8,846

Ch 9,897 9,240 8,835 „

4 9,871
’ 0,018

9,214 -0 ,0 0 5 8,779

КНЕ-НЕ Ce 9,837 - 9.180 - 8,745 J> -  • -

6d 9,807 9,150 8,715 X •

Sh • 9,831
-0 ,0 2 2

9,173
-0 ,0 0 6

8,737

4 9.805 9,147 8.711

4h 9,940 -0 ,0 1 4 9.286 8,846

6h 9.902 9.24G
-0 ,0 0 5

8,805

VH-HE 4 9,876 -0 .018 9.220 8.779
¥.

6e 9.842 9,186 - 8,745

8,715
•©VO
o

6d 9,812 9.156 8,737
a:

Sh 9,837
-0 ,0 2 2

9,179 -0 ,006
4 9,811 9,153 8,711

Ah 10,007 -0 ,014 9,352 9,345 8,912

. Ch; Sh 10.009 9.318 9,340 8,910 v
У-ПР ' 6g; Sg 9,983

-0 ,0 1 8
- 9.322 -0 .0 0 5 9,314 8.881 1 -

be 9,949 9,288 . 9.28J 8.850 1
6d 9,919 9.258 9,250 8,820

Ah 9,931 -0 ,0 1 4 9.274 9.267 8.816'

6h 9,890 9,231 9,223 8,835

6g 9,864
-0 ,0 1 8

9,205 — 0.035 9.197 8.779
У-НЕ

6e 9,830 — 9.171 9.163 8.745 I — ‘

Cd 9,800 9,111 9,133 8,715 g

Sh 9,822 П f\0*> 9,161
f t  f t f t A

9,152 8,737

* g 9,796 9,135
— U , W )

9,126 8.711
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ГОСТ 18465-73 Стр. 51

Исполнительные размеры калибров для резьбы М 10X0,75 
им

Т а б л и ц а  47

л 4, 4,
Вид калибра Поле допуск НоаыП Ноиый Ноама

рвыби
Помин Прел.отк.х.

И*нь
£>С1Л'мП Помни. Прел.

OIK л.
1*340

ше-мш.а Hom*ii. Пред.
0Г*Л.

Иэно-
исиимИ

ПР
4Н5Н; 6 Н 10,015 -0 .0 1 8 9.99-1 9,52-1 —0.009

i
4 9.506 9.188 £

6Н; Ж 10,023
—0 ,0 2 2

9.994 1 Ж *
—0.011 9.51ХЧ 9.188 — —

60 ; 70 10,015 10.016 97352 9,530 9.210 s
4Н5Н

:,Н "
9.762
9.782 -0 ,0 1 8 9.607

9.628" -0 ,0 0 9 9.893
9.614

9.188
9.188

1

1 *
•

НЕ ЬН
60

9,812
9.834 -0 ,0 2 2

- 9.65»i
9,678 -0 ,011

9.639
9.6-51

9.188
9.210 ,5 —

7Н 9.850 9.691 9,(5?? 9.1.88 $
70 9.872 9.716 97555 9,210
46 10,007 О

&Z
9.510 +0,010 9 , b ¥ T 9,183 +0.010 9,200

ПР
6 6 ; ah 66 10.009 9,50» х ш ~ 9.181 9,204

OR
6е

9.987
9,953

г
а

9 ,4 $
'  0 7 5 “

♦ 0,014 1Г 555  
9 -l7l

9.159 
0 !■><?

+0.014 '97T82

46 Г < Ш Г " ь . 9.440 0.010 О Д » 9,28? — +  0.020"
У, Ио

НЕ 66 9,984 9..399 9.418 9,242
9TIS2 * 9.377 4-0.014 9.395

“ 97362“
9.220 +0,028 —

бе
Ah

" 9  . Я Г
1 п Гл \7

С*
S

.о o il --------- ■9737Г “ 97Ш ------

КПР-ПР 6ft; «6  66

1U,W/
10,009

9,506 
9,500

-0 .005

9.500 
9. »:/2

9,178
9,171 b

5
6 R 9.987 —0,018 9.47К 9.470 9.149 5 — —
be 9,953 9,444 9.436 9.115 1> r
46 9,674 -0 .007 9.522 9.183 - ь

КПР-НЕ 6 6 ; i>6 66 9,672 9.520
-0 .0 0 5 9,181

** .
9,650 —0,009 9,198 — 9.159 -о — —

6* 9,616 ___ 9,464 9.125 <u=
46 9.680 9.530 9.183 8

К-И 6 6 ; «6 66 9.68-2
-0 ,009

“ K S B T - 0.005 9,181 §
J l 9.660 9.50$ 9.159 'О

О
be 9,626 ;> rm 9.125 s

46 10.007 -0 ,0 1 4 9,4&> 9,430 9.108
КНЕ-ПР 66 9,970

—0,0!8
9.395 -  П.С05 9.38Г" 9,066 |

бе 9,918 9,373 577363 9,(44 —
бг 9.914 9,339 ~ T M ~ 9,010 HI

s

46 9.914 —0,014 9,152 9.125 c>

КНЕ-НЕ
66 9. {$9

0,018
9,416

- 0,005
9.083 1бе 0.887 9.394 9,066 K> — —

бе 9,853
■ ^ .0 1 Г

9.360 9.032 £
46 9,948 9,4.56 9,125

КИПЕ 66 9,911
-0 ,0 1 8

9,420
— 0,005

'""9.088 ' %
6g 9.892 ' 9.39$“ 9.066 *
бе 9,8ri8 ______ 9,364 9.032 £

_  46 
611; 86 ~6h

10.007 - 0,011 9,515 9.508 9.183
V.77D

10.009
-0 .0 1 8

9,511 9.503 9.181
~ z r ~ 9,987 9.469 — 0,005 9,481 9.159 й —

бе 9.953 9,455 9.447 9.125
4)=

46 9.939 —0,014 9,445 9.438 9,125

У-НЕ 66 9,902 9,105 --0,005 9.338 9.088 О*»

68 .9,880
-0 ,0 1 8

9.384 9.376 9.006 1

бе 9,846 | 9,350- 9.342 9,032 i
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Стр. 52 ГОСТ 18465— 73

Т а б л и ц а  48

Исполнительные размеры калибров для резьбы М 10x0.5
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ГОСТ 18465— 73 С тр . S3

Т а б л и ц а  49
Исполнительные размеры калибров длм резьбы МП 

мм .

Вид
к а л и б р *

П о д е  д о п у с к *  
резьбы

Н о в ы й

Н о к и и
П р е * .
O TK.I

И ано- 
вхин №й

ПР

НЕ

ПР

НЕ

КПР-ПР

КПР-НЕ

К-И

4Н5Н: 5Н I t , 015 -0 .0 1 8 10,994 10.036 -0 .009 10,020 9,376 t
W : 7 Н ' 11,023

-0 .0 2 2
10,994 10,044

-0 .0 1 1
10,020 9,376 Оc

%
OG: 7G 11,055 11,026 i0.076 10.052 9.408

4Н 5Н 10.452 -0 ,0 1 8

-

10.147 -0 .009 10,133 9,376

ь
e
3

5Н 10.482

—0,022

10,177

-0 .011

10.160 9.376

ОН 10,522 10,217 10,200 9,376

0G 10,554 IQ,249 10,232 9.408

7Н 10.571
- 0,028

10.264
-0 ,0 1 4

10,242 9.376

7G 10.603 10.296 10,274 9,408

4h 11,009

t
£я
%

-  - ■ -

10.017 +  0.014 10.040 9.369
6Л; Ш 11,011 10.009

+0,018

10.039 9.367

Og : 8g 10,979 9,977 10,007 9,335
6е 10.944 9,942 9,972 9.300
6d 10.916 9,914 9,9-14 9,272

4h 11,009

£
cX
t>
E

- -

9,927 +0.014 9,946 9.620
6h 11.011 9.876

+0,018

9,900 9,567
t ig ' 10.979 9.844 9.858 9,535
Oe 10.944 9.809 9.833 9.500
0  d 10.916 9,781 9.605 9.472
8h 11.014 9,791

+4). 023
9.822 9,480

Og 10.982 9,759 9.790 9,448
4h 11.009 -0 .0 1 8

-

10,013

10,004
-0.005 10.005 1 9.339

в
*§*a
g

6h ; bh 11,011

- 0.028

9.99G 9,350
0g: tig 10,979 9,972

-0 ,0 0 6
9,9(34 9.318

Oe 10,944 9.938 9.928 9.283
Od 10,916 9,910 9.900 9,255

9.3694h 10,336 —0,009'

-

10,031 -0 ,0 0 5

-

6Л; Sh ■ 10,332

-0,011

10.030

-0 .0 0 6

9,367
0g  : 8g 10,300 9.998 9.335 i

stie 10,206 9.963 9.301)
Od 10.238 9.935 9,272
4h 10.344 -0 ,0 0 9

-

10.042 -0 .0 0 5

-

9,369
t
>5
2

6h : 6h 10,344
10.312
10.278

-0 ,011

10.042

-0 ,0 0 6

9,367
9.335■ tig: 8g 

Oe
10.010
9.975 9.300

tid 10,249 9,917 9,272

К о и ы а

Г  П р е д ,  
о т к л .

ИЯ10-
иинвий П о м и н .

П р е д -
откл.

И з н о
шгииьй

+0.014

+0,018

+0,028

+  0.036

+0,046

9,392

9,397

9.365

9.330

9.302
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С тр . 54 ГОСТ 18465— 73

Исполни тельные размеры калибров для резьбы МП 
• ММ ■

Пр94ф.<жение тв(л. 49

a * 4,

(ЗиЛ К»аибр» Пои» si;r>y<ua lioeuB Home Новый
рмьбм

■ Моими. П р е д .
outs.

Иио.
iuchiiuA

1 Химии. П р е д .
и к л .

Xmio-
сепяь-й Номин. П р е л .

ОТКЛ.
Н»по-

темны*

4h 11,009 -0 ,0 1 8 9,923 -0 .0 0 5 9,915 9.269
6h 11,011 9.872 9,862 9,217

(% 10.979
-0 ,0 2 2

9,840
А ОПС

9.830 9,185 t

К И Е -П Р Се 10.944 - 9,805
—0.006

9.796 9,150 ов - -

• 6d 10.916 . 9,776 9.768 9.122
X

Rh 11,014
—0,028

9,786
А ЛЛО

9,774 9,130

Eg 10,982 9,754
— U.lXJo

9.742 .9,098

4h 10,924 -0 ,0 1 8 9,944 -0 ,0 0 5 9,291

6h 10,879 9,897 9.244

e g 10.847
—0,022

9.865
-0 ,0 0 6

9,212 ss
'

К И Е -Н Е <* 10,812 - 9,830 — 9.177 s - -

Я 10,784 1 9,802 9,149

' Ch 10.802
-0 ,0 2 8

•9.818
-О.ОЭ8

9.164

Eg 10.770 9.786 9,132

4h 10,929 —0,018 9.948 0,005 9,291

6h 10,880 9,903 9,244

К И Н Е eg 10,853 -0 ,0 2 2 9,871 -0 .0 0 6 9,212 оог
Ce 10.818 . 9.836 - 9,177

О'С/
о

Cd 10,790 9,808 9,149
X

flit 10,810 -  0,028 9,826
-0 ,0 0 8 9.164

Eg 10,778 9,794 9,132

4h 11.009 - 0.018 10,024 —0.005 I0.0JG 9,369

ЙЛ; eh 11,011 10,018 10,009 9.367 г,
У-П Р Cg: Eg 10,979

-0 .0 2 2
" 9.986 -0 .0 0 6 9.977 9.335 1 - -

Or 10..944 9.951 9,942 9.300
о

b d 10.910 9.923 9,914 9 .‘272

4h 10.917 -0 .0 1 8 9.934 —0.005 9,926 9,291

6h 10.870 9.885 9,876 9,244

У Н Е
e g 10.838

0,022
9,853

- 41,006
9.844 9.212

ICe 10.809 9,818 9.809 9,177 — —

• «  . 10,775 9.790 9,781 9.149
Z -

• S h  j 10.790
-0 .0 2 8  |

9,802 9,790 9,164

E g  , 10,768 1 9,770
— 0,008

9,758 9.132



ГОСТ 18465— 73 Стр. 55

Исполнительны* размеры калибров для рельбы М 11XI
Таблица 66

ми

f

«
■«•

1 d <*• 4,

Вил
калибра

П оле допуска 
реаьбм

К о зи й

Изеош св 
■ НЙ

H'ORkin
Илклш сн- 

I IЫЙ

Ноаий

Наношен
ныйПомни. П р е л .

отка. Н о че й .
П ред.
огня. Коими. Прел

откл.

г

:л
%=:
5
КГ

ПР
1Н5Н -. ЛИ 11,015 —0,018 10.994 10,360 -0 ,009 10,344 9,917

iiГ
- -6Н -. 7 И 11,023

-0 ,022
10,994 10,368

-0,011
10.344 9.917

6Q \ 7G 11.049 11,020 10,394 10,370 9.943

НЕ

4Н5И 10.G68
—0,018

-  .

10,451
—0,009

10.440 9.917

t
J
ФЖ

- -

SH 10,082 10.477 10.463 9.917

е й 10.716

-0 ,0 2 2

10,511

-0 ,011

10,494 9.917

60 10.742 10,537 10.520 9.943

7Н 10,756 10.561 10,534 9,917

70 10,782 10,577 10,560 9,943

т
S
3и
iо.

1
5

ПР

•

4h 11,007

b
g3!
ё

-
-

10,347 -0 ,010 10,384 9,912 +0,010 9,929

6А; Sh 11.00Э 10.341

40.014

10,384 9,910

+ 0,014

9,933

tg \  8е 10,983 10.315 10,338 9,884 9.907

6е 10,949 10.281 10,304 9,850 9.873

6d 10,919 10.251 10,274 9,820 9.843

НЕ

4h 11,007

sX
s

- -

10,269 +0,010 10.283 10,064 +0,020

-

6h 11.009 10,224

1 0,014

10,243 10,017

+  0,0286g 10,983 10,198 10,217 9,991

6 t> 10,949 10,164 10.183 9,957

6d 10,919 10,134 10,153 9.927

Sh 10,960 10,152
+0.018 10,176 9,913

+0,036
se 10.931 10,126 10,150 9.917

1
1,с
2 с-о
Ли
413
5

ЖО
*

КПР-ПР

•

4h 11,007 -0 .0 1 4 10,341

10.337
-0 .0 0 5

10,336 9,907

t
§

X
- -

6 h; 6h 11.000

-0 ,0 1 8

10.329 9.900

Sg 10,983 10,311 10,303 9,874

be 10,949 10,277 10,269 9,810

6d 10,919 10,217 10.230 9,810

КП Р-НЕ

4h 10,560 -0 ,0 0 7

-

10.360

-0 ,0 0 5

9,912

Vs
- -

Ch\ Sh 10,500

-0 ,0 0 9

10.358 9.910

6g i 6g 10,534 10,332 9,884

6 e 10.500 10.298 9.850

• 6d 10.470 10,268 9.820

К-И

4h 10,508 -0 ,0 0 7

-

l o je e
10.360

1
1

—0,005 —

i

9.912

%

- -

6hi Sh 10.508

-0 ,0 0 9

9,910

6g : Sg 10,542 10,340 ЭЛЛ»*
6c 10.508 10,306 9.850

6d 10,478 10,276 9,820
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Продолжение табл. 50
Исполнительные ралмеры калибров для рельбьг МП X l 

• км

<*. А

Ви1 Поде допуска
pcJt’Qu

Новый Коней Новы*
калибре

Комп и. Пре*.
откд.

Ишо
к е  ми ий Нокии Пред, 

от к*.
Иэмо-

Ш'.ииыП Ноиии. 1 Пре» 
j отка.

1*1110-
шсикий

4k . 11.007 - 0 .0 1 4 10.2*56 10.258 9,829

6 h 11.009 10.220 10.212 9.783

6g 1 0 .9 8 3 '
- 0 .0 1 8

10.194
—0,005

10,186 9.757
%

•

КНЕ-ПР be 10.949 “ 10.1*50 10,152 9.72.3 1 - —

66 ' 10,919 10,130 - 10.122 9,693
Оs

8k 10.942
- 0 .0 22

10.148 ' 10.138 9.710

8g 10,910 10.122
--0 ,0 0 6

10.112 9.684

4h 10.936 - 0 .0 1 4 10,282 9,846

6 k 10.897 10,210 9,805

• 4 10.871
Л Л1 о

10.214
- 0 . 0 0 5

9.779
*

КИЕ НЕ 6e 10,837
— O.UIo

- 10,18.) - 9,745 1 - —

66 10.807 10.150 9.715 X

8k 10,831
- 0 .0 22

10.173
- 0 .0 0 6

9.737

8g 10,805 10.147
»

9.711

4k 10.910 • -0.014 10.286 9,846

6k 10,902 10.246 ' 9 .805

6g 10,876
- 0 . 0 1 8

10.220 - 0 .0 9 5 9,779 t
КИНЕ 6e 10.842 — 10,186 9.745

о«о
г

- -

6d ■ 10.812 . 10,156 9.715

8h 10.837
- 0 .0 22

10.179 9.737

6t 10,811 10,1.53
- 0 .0 0 6

9.711 .1

4k 11.007 - 0 .0 1 4 10,362 10.345 9.912 *

6k\ 8h 11.009 10.318 10,340 9,910 £
У-ПР bg; 8g 10.983

- 0 .0 22
- 10,322 —0.035 10,314 9.884 §о — —

6e 10.919 10.288 10.280 9.850 S
6d 10.919 10.258 10,250 9.820

4h 10.931 — 0.014 10.274 10.267 • 9 .846

6k 10.890 10.231 10.223 9,805

УНЕ
bg 10.854

- 0 . 0 1 8
10.205 - 0 ,0 0 5 10,197 9,779

!be 10.830 — 10,171 10.163 9.745 — —

66 10.800
•

10.141 10.133 9,715 X
8h 10.822

- 0 ,0 22
10,161 А ЛЛ|* 10.152 9.737

8g 10,79*5 10,135
—о.ооь

10.126 9,711 ,
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Т а б л и ц а  51
Исполнительные размеры калибров для резьбы МП Х0.75
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Исполнительные размеры калибров для резьбы Ml 1x0,5

—  — ---------------XМ■
|  Das 1 
J калибра
Я
3

Поле
допуска
Р«а‘ 6и

d d , 4.
11091/Й Новый НмиА

Намни. Ирел. 
OTKJ.

Наве
шен ний

Наин».
; Иэмо-

Нрвд. ! шекииа
о ы л  1 Носик. Пр?А,

отхд.

Иако-
(Л«ЯИЫЙ

1  п р
о
о.
е  — ■----------------

4 Н 5 Н ;  5  И 11,009 -0 ,0 1 1 10,992 10.G80 — 0.С07 10,668 10,459
с»
V
п

2  -  

в

-
f>H ; 7Н  

f t? ;  70 
lH r ,H

~ тш ~
N . IX»
1Г1 A=h

-  - 0 ,0 1 8  

_за Л[.1

10.ЧУ4
“ Т 7 . Ш

IU.C86 
10.70G-  - 0 ,0 0 3

"  lb , 668 

“ Т о Т Ш
10.459

~ ~ Ш Ж
а
(X
0

1  н и
X

5 Н  
ь Н

1 V )У Л
10,878
10,900 - 0 .0 1 8

10,753 
10,774 
10 796

— 0,007

0  ПОР

10,742
10,760
1Л 7 М

~ 10.459 
10.459 ф

ио
о  • —.
й>
X

-6 G 1 0 .9 *) 10.816
IV . (o Z  
10.802

10,459
" ~ Ш ~ \ W

7 П 10,932
__0 П2-) 10,826

— 0.01J
10,809 10.481

7 0
4 к

10.952 
И Ш ~  r

10,816 
1Л Л ТО

~ П Г Ж 10.501
п
а

|  п р  
<
а

6 h ;  t h 5 h 11,009 =
-

I0.G6G
+ 0 .0 1 0

+ 0 ,0 1 4

+ 0 .0 1 0

10,689
■■ \ 0 , ш

10.454

10,452“
+0,01(5» 10.471

10.475
Ч Ю . & Г  J 10,046 10,669

10,639
10,432
10.402

_  + 0 ,0 1 4 10,455
10-125

tie 10.959 = 10.616
4 h 10,975 с

-

10.612 10.626 10,507 + 0 .0 2 06 h 10.9-45 г 10,576

4  0,014
10.595 - 10,469

Ч
b«

10,925 *  
1 Ш  X

10,556
10,526

16 .575
1 h r.ir.

10.449
Ift 4 10

+ 0 ,0 2 8

К П Р - П Р

4 h Т Ш Г 0,014

-

10,668

- 0 ,0 0 5

1ViJTO 

10.662
П /.тК '
10.449 О

ф
К'
2  -  
ог

-

. 6 h \  o h b A 11.009 10.662 10,654 
10,631 

“  10.604

10.442
10.422
10.392

6 * 10,989 - 0.018

" ./ЧТ.м

10,642
10,612b e

jL
10,953

К П Р - Н Е

4 n 1(К785 — 0.037

-

10,684

- 0 .0 0 5 -

10.454
%
о _
о
С/
X

-

b h ;  o h b h

- * -  
■Ih

10.781
— 0.009

Г\ Л|ЧТ

10,682 10.452

10,432

1 5 Ж

10,76-1 10.662
П5Т734 10,632

К - И

Я

6 h \  iih b h

~  <>R 
b e

10,792 
К ) .794

^ , и и «

- 0 .0 1 » —

10.692
10.692

- 0 ,0 0 5 -

10,451"
~ ж ш

~ Ю Т Ш -

\
1  -  
g

-’ 16.77-4 10,672
lb . 741 10.642 ■ т ы

К Я Е -/7Я

§■
*?

4 h i  6 ,Ьб5 ^ -b .0 1 4

-

10,608

- 4 .0 0 5

10,602 Т б .389
к

\  -
-с

-

6 k ГО753Т
- 0 .0 1 8

10,572 10,564 ■  Ю .3 5 Г
4 ’  Ю.911 ' 10,552 16.544 10.332 <
b e Ю .Ж ! 10.522 10,514 10.302

Я 4 h
~ IST554 “^ Т Г о и

-

10.624

— 0,005 -

10.406
10.374

Ь*
1

5 _
•j —* 

g

-

•N

„  K H F . H F
6 k 10,924

-0 .0 1 8
10,592

** Л\/4 L+ S IL *
4 l O S

~ Ж 8 7 4 -----------

10,572 10,354 < 

10,324
6e 10,542

5 Г Н  H F

4h 10.958 -0 ,0 1 4

-

10,628

- 0 ,0 0 5

10,405 

10.374 
10,354 с 

10,324 S

— -

6 h . 10,929
■ 0.018

£ Р + П - 1 / L
4 10,9153 10,578

* b e 1 0 7 3 10,518
4 k П .0 0 7 ' 0ГО14 10.677

- 0 ,0 0 3

10,670 10.4.54 «

,
-

b k ;  8 k 6 h И . ш

- 0 .0 1 8
10,673 | » ж 10,452" 5

4 IO S 3 10,653 10,645 П Щ Г  *
b e 10,959 10,623 ~ Ж Ш  £

4 k 10,919 0.014

_

I0.C17J 10,610 | 10.406

-
1/ и г  —

6 h 10,917

— 0.018

с

10,58-3 10.575 10,374 ЬУ - t i t
4  kк 10,897 10,563

- 0 ,0 0 5
10,555 10.35-1 -2

He 10,807 10.533

1
10,525

1
10,324 *
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М 12 

мм

Т а б л и ц а  53

ВУк» .ШОР»
Поге допуск* 

резьбы

d d. d.
Новый

Нзяовси-
иый

Но»ый
ИвЯОЯИИ-

■ый

НОВЫЙ
И «ношен

ныйНеини Прел-
О Т К Л .

#
Номхп. Пред.

откл. Номкн. Пре*.
Откл.

ПР
4Н5Н; 5Н 12.015 - 0 . 0 1 8 11.991 10.874 - 0 . 0 0 9 10,856 10,106 14

О

ьг

- -
6Н; 7Н 12.023

—0 ,022
11.994 10,880

- 0,011
10.858 10,105

60; 70 12.057 12.028 10,914 10,892 10.140

НЕ

4HSH 11.352 —0,018

. -

10.997 - 0 . 0 0 9 10.983 10.106

t

3

£

— -

SH 11,390
—0 .022

11.034

- 0.011

11,017 10.106

6Н 11.430 11.074 11.057 10.106

60 11.464 11,108 11.091 10.140

7Н 11.481 - 0 ,0 2 8 11.127 - 0 .0 1 4 11,105 10.106

70 11.518 11.161 11,139 10.140

ПР

. 4h 12,009

1

l
£

- -

10.854 + 0 ,0 1 4 10.877 10.099 + 0 ,0 1 4 10,122

6h; 8h 12.011 10,816

+ 0 .0 1 8

10,876 10.097

+ 0 .0 1 8

10.127

6В; 11.977 10,812 10,812 10.063 10.093

6е 11.040 10,775 10,805 10,026 10.056

6d 11.911 10.746 10,776 9.997 10,027

НЕ

4 h 12,009

%
гX
%

- -

10,754 + 0 ,0 1 4 10,773 10,397 + 0 ,0 2 8

-

6 h 12,011 10.695

+  0 ,018

10,719 10.336

•( 0 ,036
6g 11,977 10,661 10,685 10.302

6 e 11.940 10.624 10,648 10.265

СЛ 11.911 10,595 10.619 10.230

8h 12,014 10.604
+ 0 .0 2 3

10.635 10,242
+ 0 .0 1 6

8S 11,9801 10,570 10,601 10,208

КПР-ПР

4 h 12,009 - 0 , 0 1 8

-

10.850 0,005 10,842 10,089

4>
SS

- -

6 h; 8h 12,011

- 0 ,0 2 2

10.842

Л iWl

10 .832’ 10,080

6 g \ Sg 11.977 10.808 10.798 10.016

6e 11.940 10,770
—41 |ШЮ

10.762 10,009

6d 11.911 10.742 10,732 9.980

КПР-НЕ

4h 11.222 - 0 ,0 0 9

-

10.870 - 0 ,0 0 5

-

10.099

О
ох

- -

6h ; 6h 11.220

- 0 .011

10,867

- 0 , 0 0 6

10,097

6 g l  8g 11.185 10,833 10,063

6 e 11.148 10,796 10,026

6 d 11.120 10.767 9,997

К И

4 h 11.232 —0 ,0 0 9

-

10.830 - 0 . 0 0 5

-

10.099

ьк
3
о
S

— -

6h ; 8 h 11.232

- 0,011

10.879

—9.003

10.097

6g ; Sg 11.198 10.845 10.093

6 t 11,160 10,808 10,026

id 11 . Й 2 10,779 9.997

f
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Исполнительные размеры калибров для резьбы >М I2

Продолжение табл. S3

Вяз
КДЛКбр,

Позе допуске 
резьбы

л *  . 1 <*.
Новы*

Идиомеа
вы*

Новый Новый
Илиошек-

иийИвы» i П«*«Л- НОМИИ. Отк л. Пред.Номам. * опел.
НдИСКи еа- 

иый Иония. Пред, 
откл..

КНЕ-ПР

4h 12.009 -0 ,0 1 8

-

10,750 -0 .0 0 5 10,742 9.989

а
1
S

- -

6h 12.011

-0 .0 2 2

10.690 -

-0 .006

10.682 9.929

eg 11,977 10.656 10,648 9.895

бе 11.940 10.620 10,610 9,858

6d 11.911 10.590 10.582- 9.829

8 h 12.014 -  0.028
ю.еоо -0 .0 0 8 10.588 9.836

*g 11.900 10.566 10.554 9.802

КНЕ-НЕ

4h 11.914 -0 ,018

-

10.770 -0 .0 0 5

-

10.011

1
tfX

- -

6h 11.861

-0,022

10.710

^0.006

9.956

6 g U.827 10.682 0.922

6e 11.790 10.645 9.885

6 d 11.761 10,616 9.856

8h 11.778 -0 .0 2 8 10.631
-0 .0 0 8

9.870

11.744 10.597 9.836

КИНЕ

4h 11.919 -0 .0 1 8

-

10.776 -0 .0 0 5

-

10.011

9.956

-

6h 11.857

-0 .0 2 2

10.722

—0,006
6g 11.833 10.688 9.922

£

6e 11,796 10,651 9.885

Cd 11.767 10.622 9.856

8h 11.785 -0 ,028 10.639
—0,008

9.870

eg " 11.752 10.605 9.830

У-ПР

4h 12,009 —0.018 10.861 -0 ,0 0 5 10.853 10.099

0

1
Ов

- -
6h\ 8 h 12.011

—0,022'

10.855

-O.COG

10.846 10.097

eg ; 8g 11.977 . 10.821 10.812 10,063

6e 11.940 10.784 10.775 10.026

6d 11.911 10.755 10,746 9.997

У-НЕ

4h 11.907 —0,018

-

10,761 -•0,005 10.753 10.011

а
1
с»к

- -

6h 11.852

—0.022

10.704

—0.006

10.695 9.956

eg 11.818 10.670

10.624

9,922

6e 11.781 10.633 9.885

Cd 11.752 10.601 10.595 9.856

8h 11.766
-0 .0 2 8

10.616
-0 .0 0 8

10.604 9,870

eg 11.732 10.582 10.570 9.836
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Исполнительные размеры калибров для ретьбы МГ2Х1-5
Т а б л и ц а  54

ми

Dm
калибр*

1 A •г. rf.

Поле лопус- 
XJ роьбы

К «вы* Ho*uB
Изно

шенный

Новый
Изно

шенный
Ноини

Пред.
<rTK#.

Изно
шенны* Нонин. Пр«Д

ОТКЛ. Коим*
Прел-
откл

4 И 5 Н \  5 Н 12.015 0,018 

ft COO

11.994 11.036 - 0 .0 0 9 11.020 10,376
0
к
§

1

- -П Р
Ш \  7 Н 12.023 11.994 11,044

-0 ,0 1 1
11.020 10.376

OG; 7G 12,055
— и . ш

12,026 11.076 11.052 10,408

Н Е

4 Н 5 Н 11.457 v O .o i i 11,153 — 0.009 11.139 10.376

оо
6
•о
с
X

- -

п н 11.492

0.022
-

11.187

- 0 .0 1 1

11.170 10,376

О Н  ' 11.532 11.227

11.259

11.210 " 10.376

6G 11.564 11.242 10.408

7 Н 11.583
- 0 .0 2 8

11.276
.-0 .0 1 4

11.254 10,376

7G 11,615 11.308 11.286

11.040

10.408

П Р

4 h 12.009

4>
Ьz
V
s
о

- -

11,017 -0.01-1 10.369 + 0 ,0 1 4 10,392

6 h ; S h 12.011 11.009

+ 0 ,0 1 8

11.039 10,367

+ 0 ,0 1 8

10.397

.  б в \  8 g 11.979 10.977 11.007 10.335 10.365 .

6 е 11.944 10.912 ИГ. 972 10.300 10.330

10,302
6 d 11,916 10.914 10.944 10.272

Н Е

4 k 12,009

0
1 
z 
<-• 
X

z

-

' 10.922 + 0 .0 1 4 10,941 10,615 + 0 .0 2 8

-

'  6 h 12.011

11,979

10,868

-0 .0 1 8

10,892 10.559

+ 0 .0 3 6

6 g 10.836 10.860 10,527

6 e  . 11,944 10.801 10.825 10.492

Cd 11,916 10.773 10,797 10,464

8 h 12,014 10.779
л 0 ,023

10,810 10.458
+ 0 ,0 4 6

b g 11,982 10.747 10.778 10.436

к п р - п р

4h 12.009 - 0 ,0 1 8 •+' " 11,013 - 0 ,0 0 5 11.005 10,359

-ь
X

- —

Oh-, t h 12,011

— 0,022 -

11,004

--0 .00G

10.996 10.350

O g- b g 11,979 10.972 10.964 10.318

6 e 11,944 10.938 10.928 10,283

6 d 11,916 10.910 10.900 10.255

К Н Р - Н Е

4h 11,336 -0.С О Э - 11.034

11,030

- 0 ,0 0 5

-

10,369

а
л

о
д

 
эн

V.

-

6 h \  8 h 11,332

- 0 ,0 1 1 -

10,367

0 g \  b g 11,300 10.998
- 0 .0 0 6

10.335

6 e 11,266 10.903 10.300

6 d 11,238 1 10.935 10.272

К ’ Н

4 h 11.344 - 0 .0 0 9 11.042 — 0.005

-

10.359 1

■§  
1 °  С 

S

- -
6 k \  b h 11.344 - 0 .0 1 1 11,042 — 0,005 10.367
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Продолжение табл. 54
Исполнительные размеры калибров для резьбы Ml2X1-б 

км

Вид
калибра

Поле допуска 
priiOu

Л . d. d,
Новый

H:hmuh" 
. мый

Новый
lf»*<ycen-

кий

Новый
И я о м -■шйHomiiii. Пре».

OTKI. Нонин. fityts. 
ОТКЛ. Нонин. Пред.

СТИЛ-

К-И
6g ; Sr 11,312

-0,011 -
11.010

-0 ,0 0 6 -
10.335 |

%
-бе *11,278 ' i 10.975 10.300

Cd 11,250 10.917 10,272

КНЕ-ПР

4h 12.009 —0.018

-

.10.918 -0.0C 5

-O.OOT

10.910 10,26»

J

ФЖ
- -

6h ■ 12.011

—0.022

JO .8  51 

10.832
10,861 10.2б9

бц 11,979 10,822
10.788

10,177
бе 11.944 10,797. 10.142
Cd 11,916 10,769 10,760 10.114
Sh 12,005 --0,028

-0 .0 1 8

10.771
—0,008

10,762 10.118

Sg 11,973 10.742 10,730 10.085

КНЕ-НЕ

4h 11,919

-

10.938 -0 ,0 0 5

-

10.285

не
 б

ол
ее

- —

Ch 11.871

—0,022

10,889

-0 ,006
s

10.236

tg 11.839 10.857- 10,204

10.1696e 11.80» 10.822

Cd 11.776 10.794 10,141
Sh 11,790 10,806

—0,008
10,152

Sg 11,758
-- U . U / O  j

10,774 10,120

КИНЕ

Ah 11.924 -0 ,0 1 8 10,941
—

0.00'-,

-0,006
-

10,285

не
 б

ол
ее

- -

€h 11,877

- 0,022
-

10,895 10,235

6g 11.815 10,863 10,204
Ce 11,810 10.8-28

10,800

10,169
Cd 11,782 10,141
8h 11.798 —0,028 10,814

- 0 . 0l.«
10,152

% 11,786 10,782 10,120

У-ПР

4h ‘ 12.009 -0 ,0 1 8

-

11,024 -0 .0 0 5 11.016 10,369

J

VЖ

- -

6 h : Sh 12,011

-0 ,0 2 2

11,018

—0,003

11,009 10,367
6g: Sg 11,979 10.985 10,977 10.335

6e 11,944 10.951 .10,912: 10.300
Cd 11.916 10,923 10,914 10,272

У НЕ

4h 11.912 -0 .0 1 8

1 ^

10.929 -0 .0 0 5 10.921

10.658

10;283

14
Е

-

6h 11.852

-0 ,0 2 2

10.877

— 0.006

10,236

4 11.830 10.815 10,836 10.204
Ce 11,795 10,810 10.801 10,169
C d 11,767 10,782 10.773 10,111
Sh 11,778

-0 .0 2 8
10.790

—0.008
10.778 10,152

Sg
s

11.745
*

10,758 10,746 10,120
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Исполнительные размеры калибров длн резьбы М12ХЬ25
Т а б л а я  а 55

мм

1

1

Вид
калибра

1оле допуска 
резкОи

<*1 4,

Новый
Каир-

шсииый

НоаыП
Или»-ИГСИИЫЙ

Ноны»
Ново-

веаиый
Honr.n. Пред.

ОГКД Ноиии. Пред.
о»кд. Комки. Прел.

откд.

1
я

3
V.

ПР
Ш Н \ 5Н 12.015 -0 ,0 1 8 11.994 11.198 -0 .0 0 9 11.182 10.6-17 о

-
6Н ; 7Н 12.023 Л ЛЛО 11,994 11.206

-0 .011
11,182 10.647 Г |

60; 7G 12.051
—0,022

12,022 11.234 11,210 10,675 Е

НЕ

4Н5Н 11,564 . -0 ,0 1 8

-

11.309 -0 ,0 0 9 11.295 10,647

-

SH 11.594

-0 ,0 2 2

11,339

-0 ,011

11.322 10.647

6Н 11,634 11,379 11.368 10.617 *

60 11.662 11,407 11,390 10.675 а

7Н 11.683
-0 ,0 2 8

11,426 Л Aid 11.404 10,647

70 11.711 11.454 11.432 10.675

I
аCL0
1Ьй

ПР

4Н 12,009

Si
£X
t/a:

- -

11,179 +0.014 11.202 10.610 +0.014 10.66,3

6k- Sk 12.011 11,171

+  0.018

i 1.201 10,638 10.668

tg-. &g 11.983 11,143 11,173 10.610 +0.018 10.640

6е 11.948 11.108 11.138 10.575 10,605

Cd 11.916 11.076 И . 106 10.543 ’ 10.573

НЕ

4h 12.009

s
sX
£

— -

11.089 +0.014 11,108 10.832 +0.028

-

6h 12.011 11.038

4 0.018

11,052 10.779

6g 11.983 11.010 11,034 10.751 4-0,036

6e 11.948 10,975 10.999 10.716

6d 11,916 10.943 10.967 10,68-1

вк 11,980 10.953
+0,023

10,981 10,092 -  +0.046

Sg 11.958 10.925 Ю.956 10,661

|

я

|
м

sx

КПР-ПР

4h 12.009 -0 ,0 1 8

-

11,175 -0 ,0 0 5 11,167 10.630

8

С*
-

6k ; Sh 12.011

-0 .0 2 2

11.166

-0 ,0 0 6

11,158 . 10.621

6g: Sg 11.983 11.138 11.130 10,593

6 e 11,948 11.104 11.094 10.558

6d 11,916 11.072 11.062 10.526

КПР-НЕ

4h 11.448 -0 ,0 0 9

-

11.196 -0.00.3

-

10.610

| 
не

 б
ол

ее
 

1 -
6h ; Sh 11.444

-0 ,011

11.192

-0 ,0 0 5

10.638

Sg 11.416 11,164 10,610

6e 11,382 11.129 10,575

6d 11,350 11.097 10.543

к - и
4h 11.456 -0 ,0 0 9

-

11.204 -0 .005
-

10.640

1

M
irog эн

-
6 h ; Sh 11,456 -0 ,011 11,204 -0 ,0 0 6 10,638

(  3 * к .  1162
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Исполнительные размеры калибров для резьбы MI 2XU5 

мм

Продолжение табл. 6S

-

В м
калибр*

Поле «ооуои 
реэьОы

d d . Лх
Копий

Кжвйен-
ний

Норме
Ирмошеи-

кий

Ковы#

Помня. Пре*.
они. Комки. Пред.

0ТК4. Нонам. Пред.
откл.

Накошен
ный

К-И
6g-, 8g 11.428

- 0,011 -

11.176

- 0 ,0 0 6 -

10.610

X
- -бе 11 ,394 11,141 10.575

6Л 11.362 11,009 10,54.3

КНЕ-ПР

4h 12,009 - 0 ,0 1 8

-

11.085 - 0 ,0 0 5 11,077 10,540

- -

6h 12,011

- 0 ,0 22

11,034 11,024 10,488

V
6g 11,983 11,006 10,996 10,460

бе 11,948 10,970
—0 , 00э

10,962 10,425 1
о*6d 11,916 10,938 10,930 10.393

6h 11,963
0,028

10,948
—0,008

10,936 10,402

бе 11,935 10,920 10,908 10,374

КНЕНЕ

4h 11,924 - 0 , 0 1 8

—

11,105 - 0 ,0 0 5

-

10.562

не
 б

ол
ее

- —

€h 11,879

- 0 ,022

11,059

- 0 ,0 0 6

10.515
bg 11,851 11,031 10,487
6 t 11.816 10,996 10.452
6d 11,784 10,964 10,420
Sh 11,802

- 0 ,0 2 8
10,980

—0,008 10,435
s e 11.774 10,952 10,407

К И Н Е

4h 11.929 - 0 , 0 1 8

-

11,110 —0.005

-

10,562
не

 б
ол

ее

■ — -

6 h 11.885

- 0 ,0 22

11,065

—0,006

10,515

(>e 11,857 11,037 10,487
6e 11,822 11.002 10,452
6d 11.790 10,970 10,420
8h 11.810

- 0 , 0 2 8
10,988

—0,008 10,435
8g 11.782 10.960 10,407

У-ПР

4h 12,009 —0.018

-

11,183 - 0 ,0 0 5 11,178 10,640

t
1
ОX

- -

6h; 8h 12,011

- 0 ,0 22

11.180

- 0 ,0 0 6

11,171
------ :------

10,638
bg: fig 1l ,983 11.152 11,143 10,610

бе 11,948 11.117 11,108 iO .5 7 5
6d 11,916 11.085 11,076 10.543

У НЕ

4h 11,917 - 0 , 0 1 8 11.096 - 0 , 0 0 5 11.088 10,562

о

Sо
кя

— —

6h 11.870

—0 .022

11,047 11.038 10,515
6g 11,842

—
11,019 11.010 10.487

6e 11,807 10,984
—0,006

,10,975 10,452
6d 11,775 10,952 10,943 10,420
8h 11.790

- 0 ,0 2 8 10.964 —0,С08 10,952 10,43-5
*8 13,762 10,936 10,924 10,407
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Исполнительные размеры калибров дли резьбы М12Х»
Т а б л и ц а  56

мм
Т Г
X

1X

1я
X

Ви з  Г 
ка либр *

d 4, л ,

lo o e  Я01ту<*е 
резьбы

НовыВ НОйиА
Изно

шенный

Н©»иа
И»ио-

шейный
Нонин.

П гм .
отнл-

Изно
шенный Ночи*. Преа.

откл. Ионии. Пр<1.
откл.

2п
2с.

>о

5
и :

4 H S H ; 5 Н 12,015 - 0 ,0 1 8 11.994 11.360 - 0 .0 0 9 11,344 10.917

- -ПР 6 Н \  7 Н 12,023
- 0 ,0 2 2

11,99» 11,368
- 0 ,0 1 1

11.3)4 10.917 j

6 G \ 7G 12.049 11,020 11.394 11,370 10,943 *

НЕ

4 Н 5 Н 11,664
— 0 ,018

11,459
- 0 ,0 0 9

11,445 10,917

- -

5 Н 11.688 11,484 11,470 10.917

6 Н 11.726

- 0 ,0 2 2

11,521 11.504 10,917 j
--- «V

6 0 11.752 11,547
П 011

11,530 10.943 о
С

7 Н 11,766 11,561
— 11

11,544 10,917

7G 11,792 11,587 11,570 10.913

Я

I
ИВ
3
и:

1
с.
в
а

1с;
я»
К
4)

£

П Р

4 h 12,007

8
8
я
О
В

- -

11,347 4-0,010 11,364 10,912 +  0.010 10,929

, 6 ft; «ft 12,009 11,341

+ 0 ,0 1 4

11,364 10.910 10,933

6 g ; 8 g 11,983 11,315 11,338 10,884
+ 0 ,0 1 4

10,907

6 e 11,919 11,281 11,30-1 10.850 10,873

6 d  . 11,919 11,251 11,274 10,820 10,843

НЕ

4 h 12.007

ьг
91
О
К

- -

11.265 + 0 ,0 1 0 11.279 11,060 + 0 .0 2 0

-

6 h 12,009 11,218

4  0,014

11.237 11,011

6 R 11,983 11,192 11,211 10,985
-  + 0 .0 2 S

6 e 11,049 11,158 11,177 10.951
I w

6 d 11,919 11,128 11,147 10,921

8 h 11,950 11,142
+ 0 ,0 1 8

11,166 10,933
-  + 0 ,0 3 6

8 e 11,924 11.116 11,140 10.907

КПР-ПР

4 h 12.007 - 0 .0 1 4

-

11.344

- 0 ,0 0 5

11,336 10.907

i

к

-
6 ft; 8 h 12,009

- 0 ,0 1 8

11,337 11,329 10.900

6 g ;  8 g 11.983 11.311 11,303 10.874

6 e 11,919 И . 277 11,269 10.840

6 d 11,919 11,217 11,239 10.810

КПР-НЕ

4 h 11.SCO - 0 .0 0 7

-

11.360

-

10,912

t>
c

-

6 ft; 6ft 11.560

- 0 ,0 0 0

11.358

— 0,003

10.910

6 g ; 8 g 11.634 11.332 10.884

6 e 11.500 11,298 10.850

6 d 11,470 11,268 Ю.8'20

к - н
4 h 11,568 - 0 .0 0 7 11,366

- 0 ,0 0 5 -
10.912

V
и
R  ___

§
oc

-
6 ft; 6ft 11,568 - 0 ,0 0 9 11,366 10,910

5*
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М12 X  1
Продолжение табл. 56

мм

Вв*
калибр» ПО.1* аопуск» 

резьбы

d 4, 4,
Новый

Hjkiv
шемвый

Новый
Иаво-

шеикый

Новы»
Иэио- 

х емкийHotnot. Пред.
O T K J. Помам. Пре*. 

(yin л. Ноыви. Пред.
07КД.

К-И
*>8 \ 8g 11.542

—0,009 -
11,340

—0,005 -
10,88-4 ООч

г
ФX

- -
6е 11.508 11.306 10,850
6d J1.478 11,276 10.820

КНЕ-ПР

4k 12,007 - o . o u

-

11.262

-0 ,0 0 5

11.254 10,825

2
i
к

- -

6 h 12.005

=-0,018

11,214 11,206 10,777

10.7516? 11.960 11.188 11,180

6 e 11,946 11,154 11.146 10.717

6 d 11.916 11,124 11.116 10,687

8h 11,932 —0,022 11.138
-0 ,0 0 6

11,128 10,700

Sg 11,906 11.112 11.102 10,674

КНЕ-НЕ

4h 11,932 —0,014

—

11,278

-0 ,0 0 5

—

10,812

0Ф
1
Сеа

- —

6 h 11,891

-0 ,0 1 8

11,234 10,799

6g 11.865 11,208 10.773

6e 11,831 11.174 10,739
6d 11.801 11,144 10,709
6A 11,821

—0,022 11,163
-0 ,0 0 6

10,727

8g 11,795 11.137 10,701

КИНЕ

4h 11.936 -0 .0 1 4

-

11.282

-0 ,0 0 5

-

10.842

|оо
оX

— —

6k 11,896

—0,018

11,240 10,799

e g 11,870 11,214 10,773

6e 11,836 11.18Э 10,739

6d 11,806 11.150 10.709

Sh 11,827 -0 ,0 2 2 11,169
-0 ,0 0 6

10,727

8g 11,80! 11,143 10,701

У-ПР

4h 12,007 -0 ,0 1 4

-

11,352

—0,005

11,345
11.340

10,912

у

'£

— -

6g ; Sh 12,009

—0,018

.11,318 10,910

eg: Sg 11.983 11,322 11.314 10,88»

6e 11.949 11,288 11,280 10,850

ed 11,919 11,258 11,250 10,820

У-НЕ

4h 11.927 -0 .014

-

11,270

-0 ,0 0 5

11,263 10,842

Фф
3ЧЭ
ФX

-

6h 11,884

-0 ,0 1 8

11.225 11.217 10,799
6g 11,858 11,199 11,191 10.773
6e 11,824 11.165 11,157 10.739
6d M .794 11,135 11,127 10,709
Sh 11.812

-0 ,0 2 2
11,151

'—0,006
11,142 10,727

eg 11,786 11,125 11,116 10,701
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Т а б л и ц а  57

Исполнительные размеры калибров для резьбы М 12Х0-75
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Исполнительные размеры калибров для резьбы MI2X0.5
Т а б л и ц а  58
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Исполнительные размеры калибров для резьбы МП

Т а б л и ц а  59

мм
Л, *

т
•

Л
Новый

««
Ноны» Новый

И юношей-*о

!■«

Виз
Кб ливра

Поле допуска 
резьбы

Нб-ии
Прел.
01*Д.

Иаяоомн-
«iift Нокии.

Пред.
ОТКД

Иэяошеп- 
ii ыП Нокии. Прел-

Ртил.
'• KMft

Д-

4Н5Н; SH 14,023 - 0 , 0 2 2 13,994 12.718 —o . o u 12,696 11.835 0

к
ПР 6Н -, 7 И 14,030

- 0 , 0 2 8
13.995 12.724

0 0 |4
12,696 П .8 3 5  |

1Л SO; 7G 14.068 14.033 12.762 12,734 11.873 | =

в
ао. 4Н5Н 13.250

—0,022

12.844
—0,011

12,827 11,835

в
5
а ; 5Н 13.288 12,882 12,855 11,835

e

6Н 13.334 12.927 12.905 11,835 *
------------- £ -

НЕ
6G 13,372

- 0 .0 2 8
12,965

- 0 .0 1 4
12.943 11,873 г  

x

7Н 13,387 12,980 12,958 11.835

7G 13,425 13,018 12,996 .11.873

48 14.009 12.692 •10.014 12,715 11.828 + 0 ,0 1 4 1Ip851

6h; Sh 14,011
t
£

12,684 .
12,714 11.826 11,85§

ПР 6g ; 8g 13,973 - - 12,616 + 0 .0 1 8 12,676 11,788 + 0 ,0 1 8 11,818

»

S 19 fit Я 12,643 11.755 11,785
« 6e

6d

13,940

13.911

\L ,Q l*>

12,581 12,614 11.726
«Л 1 OA 1 л лоо

11.756

К
ас.'С
1

4h

6h

14.009

14,011
•

12,587

12,523

+ 0 .0 1 4 12,606

12.547

12.180

12.114

o s 13.973 % 12.485 + 0 .0 1 8
12,509 12,076

-  4-0,036к Z
12,452 12,476 12,043

6e 13.940 X
НЕ 0 —

12.423
i<> a a 7 12,014

12,0166d 13,911
X i*»44* 

19 Л<У4
8h , 

88

14,014

13,976

12.428

12.390
4-0,023

ltb »*lv»

12,421 11.978 

11 ftlfi

+ 0 ,0 4 6

4h

6h- 8 h

14.009 

- 14,011

- 0 . 0 1 8 12.688

12.680

- 0 . 0 0 5 L Z,uOJ

12.670

11»

11.809 CjV■?
8
uж

£
£в
а

6o • 80 13.973 - 0 .0 2 2
12.612

- 0 , 0 0 6
12,632 11.771 —

КПР-ПР
6e 12.608

12.503

12.600 11,738 ~

1Я <111 12,570 11.709
сх.ЮX
5
к

oa

4Л

Ы iv l В

13.110 - 0 . 0 0 9 12.708 - 0 .0 0 5 1i .828

6h - 8h 13.108 12.705 11.826 t4
£S9 КПР-НЕ

6g ; 8g 13,070 - 0 ,0 1 1
1.12,667 —0,005 —

11.788 -

6e 13.036 12,634 11.755 X

о Cd 13,008 12.605 11,726

4h ” 13,120 - 0 .0 0 9 12.718 - 0 , 0 0 5 11.828
О
4
2  -  
ьX

к - и 6h\ 8h 13,120 - 0 ,0 1 1 12,717 - 0 , 0 0 6 11,826
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Исполнительные размеры калибров для резьбы MI4
Продолжение табл. 59

мм

Пол* лоту (Ж
рез'.Сы

d d, d\
Новый Новый Новый

Комки. Пред.
ОТКЛ-

Наве
шенные Honhii. Пред.

оти*.
Нано

шенный Нонин. Пред.
0ТИЛ.

нако
шенный

К И

13,082

-

12,679

—

11,788
t
I  “О

X

-6е 13,048 -0 .0 1 1 12.646 —0,005 11.755

ба 13,020 12,617 11,726

К Н Е -П Р

4h 14.009 - 0 .0 1 8 12.583 -0 .0 0 6 12,575 11.713

Z

I  -
X

—

6h 14,011

-

12,518

—0 006

12,510 11,648

fiR 13.973 —0,022 12,480 12.472 11.610
бе 13,940 12,148 12,438 11.577
Od 13.911 12.418 12,410 11.518
Hh ' 14,014 12,424

—0,008
12,412 11.552

*е 13.976 12,386 12.374 11.514

К Н Е -Н Е  

<*

4h 13.909 -0 ,0 1 8

-

12,004 —0,005

-

11.735

о
ч
§  -
1>X

-

6h 13.851 12,544

—0,006

11,675
6g 13.813

-0 .0 2 2
12,506 11.637

бе 13,780 12,473 11,604
fid 13,751 12.444 11.575
8h 13,764 12,455

-0 .0 0 8
11,585

*g 13.726
—0,028

12,417 11.517

К И -Н Е

4h 13,914 —0,018

—

12.608 —0,005

-

11.735

t

-

6h 13,857

—0,022

12.550 11.675

f,R 13.819 12.512 11,637
6e 13,785 12.479

—0,006
11,601 4

6d 13,757 12.450
------ ------

11,575
8h 13,772

- 0 ,0 2 8
12,463-

-0 .0 0 8
11.585

Sg 13,734 12.425 I I . 547

У-ПР

4/x 14,009 - 0 ,0 1 8 12,699 -0 .0 0 5 12.691 11.828

—

6 h ; Hh 14,011

-0 ,0 2 2

12.G93

—0,006

1 2 .6 8 1 11.826 *
6R\ 8g 13,973 12.655 12,646 11.788 j

6e 13,940 12,622 12,613 П.755 х
Od 13,911 12,593 12,581 11,726
4h 13,902 .т-0,018 12,594 -0 .0 0 5 12.586 11.735

—У Н Е

6h 13.842

-0 .0 2 2

12.532 12,523 11,675
6g 13.604 12.494

-0 .0 0 6
12,485 11,637 Ц

6e 13,771 - 12,461 12,452 11.601 ®
Od 13,742 12,432 12,423

-----------  о
11,575 =

8h - 13,752
—0,028

12.440 12.428 11,585

. se 13,714 12,402
—0,008 -

12,390 11,547
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Т а б л и ц а  60
Исполнительные размеры калибров ял* резьбы ММ х  1.5 

мм

h
Выж

К4Л»Г’Р*
П оле

допуска
редьбк

d A d,
K nui

И»«о-
UKHHtlfl

Новы*
И>ио*

иемяий

Новый
И »ио- 
шеимыйНонан. Прел.

OTKJ. Homii*. П р ет.
ОТНЛ. .  Немей. • Прел.

ОТКЛ.

ПР

4Н5Н; 5Н 14.013 -0 .0 1 8 13.994 13,036 -0 ,0 0 9 13.020 12,376 ■ьь

3

%
- —6Н; 7И 14,023

-0 ,0 2 2
13,994 13.044

-0 ,011
13,020 12.376

6G; 7G 14,055 14,026 13,076 13,062 12.408

НЕ

4HSH 13,457 -0 .0 1 8

-

13,153 —0,009 13,139 12,376

у
ю
О»X

- -

5Н 13,492

-0 .0 2 2

13,187

-0,011

13,170 12.376

6Н 13,532 13,227 13,210 12.376

60 13,564 13,259 13,242 12.408

7Н 13.583
-0 .0 2 8

13,276
—0,014

13,254 12,376

7G 13,615 13.308 13,286 12,408

ПР

4h 14.009

*
£ж
s

- -

13.017 1 0,011 13,040 12,369 +0,014 12,392

6h; 8h 14.011 13.009

+0,018

13,039 12,367

+0,018

12,397

6g; 8£ 13,979 12,977 13,007 12.335 12,365

6е 13,944 12,942 12,972 12,300. 12,330

6d — 13.916 12.914 12,944 12.272 12,302

НЕ

4h 14.009

8
£X
Юs

- —

12,922 +0.014 12,941 12,615 +0,028

-

6h 14,011 12.808

+0,018

12,892 12,559

+0,0366g 13,979 12.836 12.860 12.527

6 tf 13.944 12.801 12.825 12.492

6d 14,916 12.773 12,797 12,461

8h 14,014 12.779
+0,023

12.810 * 12.468
+0,046

Sg 13,982 12,747 12.778 12,430

КПР-ПР

4h 14,009 -0 .0 1 8

—

13,013 -0 .0 0 5 13,005 12.359

£
о
о
V

-
6h; 8 h 14,011

-0 ,0 2 2

13,004

-0 ,006

12,995 12.350

6g; 8g 13,979 12,972 12.964 12.318

6 t 13,944 12,938 12,928

12.900

12,283

6d 13,916 12.910 12,255

К П  Р - Н Е

4h 13,336 —0,009

-

13.034 -0 ,0 0 5

-

12,369

1
с

X

- -

6k; 8h 13.332

0.011

13.0ЭД

-0 .0 0 6

12,357

6g; 8g 13,300 12.998 12,335

6e 13,266 12,963 12,300

6d 13.238 .1 2 ,9 » 12,272

к - и
4h 13,344 —0.009

-

13.012 -0 .005
-

12,369 41
04

§
О

04
X

- -

6h; 8 k 13,311 -0 ,011 13,042 -0 .0 0 6 12,367
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• Продолжение табл. 60
Исполнительные размеры калибров для резьбы ММ х  1,5 

■ м м
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ГОСТ 18465— 73 Стр. 73

Т а б л и ц а  61
Исполнительные размеры калибров ДМ резьбы MI4X1.25

мм

Вил
калибра

Поле япптс 
ка рельбы

a i . Чг

Невм*
И»«»т

шсклий

Нонн*
Hiao- 

шеи m i  А

Новый
Изно

шенный
Номам.

Пред.
ОТКД. Номнн. Пред.

отка. П о м и н .
Пред.
ОТИЛ.

ПР

4HSH-, 5Н 14,015 - 0 ,0 1 8 13.994 13,198 - 0 .0 0 9 13,182 12.617 *

I

X
- -

6Н -, 7Н 14,023
—0,022

13,994 13.206
-0 ,0 1 1

13,182 12,647

6 0 ; 7G 14.051 14,022 13.234 13.210 12,67.5

НЕ

4Н5Н 13,56» - 0 ,0 1 8

-

13,309 —0.009 13,295 12.647

ке
 б

ол
ее

- ' ~

5Н 13.504
- 0 .0 2 2

13.339
- 0 ,0 1 1

13,322 12,647

6Н 13,634 13,379 13,362

13.390

12.617

60

7Н

13,662 13.407 12.675

13.663
- 0 , 0 2 8

1 3 .4 2 6
- 0 ,0 1 4 '.13,401 12.647

7G 13,711 13,454 13,432 12.675

ПР

4h 14,009

*
£X

S

- -

13.179 + 0 ,0 1 4 13,202 12,610 + 0 ,0 1 4 12.663

6  k-, 6k 

6g; *g 
6e 

6d

14,011 13.171

+ 0 ,0 1 8

13,201 12,633

+ 0 ,0 1 8

12,668

13.983 13,143 13,173 12,610 12,640

13.948

13.916

13,108 13,138 12.575 12,605

13.076 13,106 12.543 12,573

НЕ

4h 14.009

3
2

£

- —

13.089 4-0.014 13,108 12,832 -1-0,028

-

Ch 14.011 13.038

+ 0 ,0 1 8

13.062 12.779

+ 0 .0 3 66g 13,983 13.010 13,034 12.751

12,975 12.999 12,716
6e 13,918

12,943 12.9G7 12,654
6d 13.916

8 k

8g

13,986

13.958

12,953
+ 0 ,0 2 3

12,934 12,692
+ 0 .0 4 6

12,925 12.956 12,664

КПР-ПР

4h 14.009 - 0 ,0 1 8

-

13.175 - 0 . 0 0 5 13.167 12.630

1
tZ

- -
6h ; 8  k 14,011

- 0 . 0 2 2

13,166

- 0 ,0 0 6

13.1.58 12,621

6 g \ 6 k 13,983 13,138 13,1.30 12.593

6e 13.948 13,104 13,094 12,558

6d 13,916 13,072 13,062 12,526

КПР-НЕ

4h 13,448 - 0 .0 0 9

-

13,196 - 0 , 0 0 5

-

12,610

ь
о
*о
VX

- -
6h ; 6 k 13.444

- 0 ,0 1 1

13,192

—0,006

12,638

6g \ 6к 13,416 13,164 12.610

6e 13,382 13,129 12,575

6d ,  13,350 i 13,097 12,543

к - и

4k 13,456 -0 ,0 0 9

-

13,204 -0 ,005

-

12,640

«4X

- -
6 k-, 8 k 13,456

-0 ,011

13,204

-0 .0 0 6

12,638

6g  \ 8g 13,428 13,176 12,610

6e 13,394 13,141 12,575

6d 13,362 13,109 12,543
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Продолжение табл. 61

Исполнительные размеры калибров для резьбы М14х1.<5 

мм

Вид
кдлнбра

Пол* допуска 
рсакбы

i 4. i .
Новый Ноаий Ho.ua

Иаиопек-
мыйHomkb. Пред.

'отиа.
Нажми*»- 

ИКЙ Moves. Пр*1.
<гтжд.

Намазки-
ИМЙ Моим». пр*д.

ОТКД,

КНЕПР

4 h 14.009 -0 .0 1 8

-

13.085 —0,005 13.077 12.540

О
8

с
S

-

6 h 14,011 13.031

-0 .0 0 6

13.024 12,486

68 13.983 13,006 12,996 12,400
6е 13.948

-0 .0 2 2
12.970 12,952 12.425

6d 13.916 12.938 12.930 12.393
Sh 13,963

-0 .0 2 8 12,918
-0 .0 0 8

12.936 12.402

»g 13.935 12.920 12.908 12.374

КНЕ-НЕ

4 h 13.924 —0.018

—

13.106 -0 ,005

-

12,562

гпос
ФX

- -

6k 13,879

-0 .0 2 2

13,059

-0 ,0 0 6

12.515

* 8 13.851 13.031 12.487

Ce 13.816 12.9Э6 12.452

6 d 13,781 12.96» -12.420
8h 13,802

-0 ,0 2 8
12.380

—0.С08 12.435

12.107* 8 13.774 12.962

КИНЕ

4h 13,929 -0 ,0 1 8

-

13.110 -0 ,005

-

12.562

г*
&
сг

- -

6 h 13,885

-0 ,0 2 2

13.065

-0 ,006

12,515

(g 13,857 13.037 12,487

6 e 13.822 13.002 12.452

6 d 13,790 12.970 12,420

6 h 13.810
—0.028

12.988
-0 ,0 0 8

12.435

8g 13,782 12.960 12.407

У-ПР

4h 14,009 -0 .0 1 8

-

13,186 —О’.ООб 13,178 12.640

фф■?
о
о

оX

- -

6h\ 8 k 14.011 •

-0 ,0 2 2

13,180

-0 ,0 0 6

13.171 12.638

6g : 8g 13,983 13,152 13,143 12,610

6e 13,918 13,117 13,108 12,575

Sd 13,916 13,085 13,070 12.543

У Н Е

4 h 13,917 -0 .0 1 8

—

13,096 -0 ,0 0 5 13,088 12.562

гко'О
ь

- -

6k 13,870

-0 ,0 2 2

13,047 13,038 12,515
Or 13.842 13,019 13.010 12.487
6e 13.807 12,984

—0,006
12,975 12,452

6d 13,775 12,952 12.913 12.420
8h 13.790

-0 ,0 2 8
12,964

-0 .0 0 8
12.952 12,435

ве 13,762 12,936 12,924 12,407
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Исполнительные размеры калибров для резьбы MI4X1
Т а б л и ц а  62

им

Вил
калибра

Поле допуска 
рмьби

6 tf. 4 ,

Hoaut

Иаяожеп- 
им a

Ноамв
Иэвонзем-

ный

Hoaut
Из пошей 

иийПомни. Пре*.
ОТКД Номнв. . Прея, 

отк л. Немки. Пред.
отк л.

П Р
4 H S H : 5 Н 14.015 - 0 .0 1 8 13.994 13.360 - 0 ,0 0 9 13,344 12,917

О
О
•С
«S
ь
X

- -6 Н ;  711 14.023
- 0 ,0 2 2

13.994 13,368
- 0 ,0 1 1

13,314 12.917

6 G ; 7G Г4.049 14.020 .13.394 13,370 12.943

Н Е

4 H S H 13.664
- 0 ,0 1 8

-

13.459
- 0 .0 0 9

13.445 12.917

‘ 8
3чэ
о
X

- -

5 Н 13,688 13.481 13.470 12.917

6 Н 13.726

- 0 .0 2 2

13.521

- 0 .0 1 1

13.504 12,917

CG 13.752 13.547 13.530 12.943

7 Н 13.766 13.551 13,544 12,917

7G 13.792 13,587 13,570 12.943

П Р

4Л 14.007

Ъffi
o
*

£

-

13.347 + 0 ,0 1 0 13.364 12,912 + 0 ,0 1 0 12.929

- 6Н : 8 h 14.009

-

13.341

+ 0 ,0 1 4

I3.3G4 12,910

10,014

12.933

б е  ; S g 13.963 13,315 13.338 12,831 12.907

6 е 13,949 13.281 13.304 12,850 12,873

6 d 13.919 13.251 13.274 12.820 12,843

Н Е

4 h  . 14.007

cо
a

£

— -

13,265 + 0 ,0 1 0 13,279 13,060 + 0 ,0 2 0

-

6 h 14.009 13.218

+  0,014

13,237 13,011

+ 0 ,0 2 86 s 13.983 13.192 13.211 12,985

6 e 13.949 13.158 13.177 12,951

6 d 13.919 13,128 13,147 12,921

8 h 13.950 13.142 + 0 ,0 1 8
13,166 12,933 + 0 ,0 3 6

S g 13.924 13.116 13,110 12.907

К П Р - П Р

4 h 14.007 -0 ,0 1 4

-

13.344

- 0 ,0 0 5

13.330 12.907

г

1
t

- -

6 h ; 8 h 14,009

- 0 ,0 1 8

13,337 13.329 12.900

6 g \  * £ 13,983 13,311

13,277

13.303 12.874

6 e 13.949 13,269 12,840

Od 13.919 13,247 13,239 12.810

К П Р - Н Е

4 h 13,560 - 0 .0 0 7

-

13.360

- 0 ,0 0 5 —

12.912

ь

1
с
г

La“ -

6 h ; 8 h 13,560

- 0 ,0 0 9

13.358 12.910

6 g ;  S g 13.534 13.332 12,884

6t. 13.500 13,298 12.850

C d 13.470 13,268 12.820

к-и

4 h 13.568 - 0 .0 0 7

-

13.366

- 0 .0 0 5 -

12.912

tГ-
о
о
V
X

- —

6 h ; 8 h 13,568

- 0 .0 0 9

13,366 12.910

6 g :  8 g 13.542 13.310 12,831

6 e 13.508 13.306 12.850

6 d 13.478 13,276 12,820
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Продолжение табл. 62
Исполнительные размеры калибров для резьбы Ml4X1 

км
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Исполнительные размеры калибров дли резьбы ММX0,75
Т а б л и ц а  63

мм

Вм
калибр*

п8ле
допуска
резьбы

i 4 , 4.
Hoaua

Иэяомеи-
IIЫЙ

КоаыЛ
Наношен

ный

Новый
Наношен

ныйMohiib. Пред.
отил. Помин, Пред, отк л. Ломки. Пред.

ОТИД.

ПР
4Н5Н-, 5Н 14.015 —0,018 13,994 13,524 -0 .009 13,500 13.IP8 *

1
£

- -6Н; 7Н 14,023 -0 ,0 2 2 13,994 13.530 -0 ,011 13.508 13.188
60: 7G 14,045 14,016 13.552 13,530 13.210

НЕ

4Н5Н 13.7GG -0 ,0 1 8

-

13.612 -0.С 09 13.598 13,188

g
1
c-s

- -

SH 13,788 13.634 13.620 13.188
6Н 13,820

-0 ,0 2 2

13,664

-0,011

13.647 13,189
6 G 13,842 13,686 13,669 13,210
7Н 13.860 13,704 13,687 13,188
7G 13,882 r 13.726 13,709 13.210

ПР

4Н 14,007
tr.
ЭЕ
£

— -

13,510 +0,010 13,527 13.183 +0.010 13,200
6h; 8h6h И.000 13.504

+0,014
13,527 13.181

4 0.014
13.204

6g 13.987 13,482 13,505 13,159 13,182
6 е 13,953 13,448 13,471 13.125 13,148

НЕ

4h 14.007
о
*
s
VX

- -

13,436 + 0,010 13,450 13,281 +0,020
6 k 13,978 13.393

+0,014
13,412 13,236

+0,028
6g 13,956 13,371 13.390 13,214
6e 13,922 13,337 13.356 13.ISO

КПР-ПР
4k 14,007 -0 ,0 1 4

-

13,506

—0,005

13,500 13,178
g
1
о

— —
6h; 8hbh 14.009

-0 ,0 1 8
13.500 13,492 13.171_ be 13.987 13.478 13,470 13.149

6e ~ ж т —

КПРНЕ

13.144 13.430 13,1154h l3.bi4 —0,007

-

13.522

-0 ,0 0 5 -

13,183

!
%

- -

6h; 8h6 k 13,672
-0 ,0 0 9

13,520 13.181
!Т 75Г6e r a “Пм у *

6e
4fi

13.616—
1 'X 13.164

lo ,IJ j
13.125

к -и 6h; 8h6 h
lsJ,UOSf

" Т Ш 2 —
— 0,007 

-0 ,0 0 9 -

13.530
T 0 3 i5 ~ -0,00Г> -

13,183 s
-

13,181
68 13.50Й 13,159

13,1256 e 13.626 13,474

КНЕ-ПР
4h 14.005 -0 ,0 1 4

-

13,432

-0 ,0 0 5

13.426 13,104

I
о

- —
6 ' 1 13.96;

-0 ,0 1 8
13,389 13,381 13,060

6e 13.307 1^,359 13,038
6 e 13.908 13.333 13.325 13.004

КНЕНЕ
411 13,940 -0 ,0 1 4

-

13.+16

-0 ,005 -

13.121
t
1
!-r

-
6 k 13,903

-0 ,0 1 8
13.410 13.082

6 g _ 13,881 13.388 13.060
6e П Ш ? 13.354 13.Oit'i

КИ-НЕ
4k 13,944 -о.ом

-

13.452“
Т зТ чП Г -0 ,0 0 5 -

13,121
1

оX
— -

6 h 13.908
-0 ,0 1 8

13,082
6g 13,866 13.1592 13.030

13,0286e 13.852 ТЗ.358

У-ПР
4h 14,007 -0 .0 1 4

-

13.515

0,005

13.508 13.183
t
§
•

— -
6k: 8h6k 14,009

-0 ,0 1 8
п е т г - 13.503 13.181.

6g 13,987 13,48,9 13,481 13.159
6e 13.953

У-НЕ

13,455 13.447 13,1254k 13.935 -0 ,0 1 4

-
13,441

-0 ,0 0 5

13.434 13,121

I - —
6  k 13.896

-0 ,0 1 8
13.400 13.392 13,082

— 6л ___ 13,874 13,378 13,370 i;i.obo
6e 13,840 |3,314 13,336 13,02*3
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Исполнительные размеры калибров для резьбы M l4x0,5
Т а б л и ц а  64

мм
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Т а б л и ц а  6»
Исполнительные размеры калибров для рельбы М15х1*5 

мм

Виа
калибра

Поле допуска

d d, J,
Houuft .

Наношен
ный

Кокый НОВЫ*
Нипшев-

ныйрезьбы
Поыди. Прел.

OTKX. Номки Прел.
<rr*.«.

И »ю цен
ный HOUHII Пред.

ОТКД,

ПР

4Н5Н\ 5Н 15,015 -0 ,018 14,994 14,036 -0 .009 14,020 13.376

s

-

-
6Н -. 7И 15.023

Л TVIO
14,994 14,044

-0 ,011
14,020 13,376

60 ; 70 15.055
—0,022

15.026 14,076 14,052 13,408*

н е

4HSH 14,457 -0 ,0 1 8

-

14,153 -0 .0 0 9 14,139 13.376

O)ж

-

5Н 14,402

-0 ,0 2 2

14.187

-0 ,011

14.170 13,376

СН 14,532 14.227 14.210 13.376

60 14,56» 14,259 14,242 13,408

711 14,583 0,028 14.276 —0,014 14,254 13,376

70 14.615 14,308 14.286 13.408

ПР

4h 15.009

%
5*
s

- -

14,017 +  0,014 14,040 13.369 +0.014 13,392

6 h; 8h 15.011 14.009

+0,018

11.039 13,367

+0,018

13,397

6g; 8g 14.97^ 13,977 14.007 13,335 13.365

6e 14.041 13,912 13,972 13,300 13.330

6d 14,916 13,914 13.944 13,272 13.302

НБ

4h 15.009

8
g
x
S

— -

13.922 +0,014 13.941 13,615 +0.028

-

6h 15,011 13,868

+0,018

13,892 13.559

4 0,0366e 14,979 13,836 13.860 13,527

fa 14,9*4 13,801 13,825 13,492
( i d 14,910 13,773 13,797 13,464
8h 15,014 13,779 +0,023 13,810 13,468

+0.04C
Sg 14,982 13.747 13.778 13,436

КПР-ПР

4h 15,000 -0 ,0 1 8

-

14,013 -0 .0 0 5 14,005 13,359

8
3
О
X

- -
6 h; 8h 15,011

—0,022

14,004

-0 ,0 0 6

13,99$ 13,350

6g; 8g 14,979 13,972 13,964 13.318

6e 14,944 13,938

13,910
13,928 13,283

6 d 14.916 13,900 13.235

КПР-НЕ

4h 14.336 -0 ,009

-

14,034 -0 ,0 0 5 13,369
cc

a>X
- -

6h; 8 h 14.332

-0.011

14,030

-0 ,006
-

13.367

6 g ;  8g 14,300 13,998

13,963
13,335

fa 14,266 13,300
6d 14.238 13,935 13,272

к - и

4h 14.344 -0 .0 0 9

-

14,042 -o.ods 13,369

-

6h ;  8 h 14,344

-0 .0 1 1

14,042

-0 ,0 0 6
-

13,367 4>

X

6g; 8s 14,312, 14.010 13,335

6 t 14,278 13,975 13,300

6d 14,250 13,947 •3,272

6  3 лк. 19«



С т р . 8 0  ГОСТ 18465— 73

Исполнительные размеры калибров для резьбы M I5X I.5 
ми

Продолжение 7абл. 6$

I
о

4 4 ,

Вид КДлпбр» Поле допуска H<IDUB HoouS Но

IX
5

рсэьСы

IJovmm. Пред.
откд

Наио-
UieRHUfl

Нонне. Пред.
оттсл.

Нано
шенный

Ноинп.

4 h 1С.ООЭ - 0 .0 1 8 13,918 - 0 .0 0 5 13.910 IJ ,  264

6 k 15.011 13.854 13.854 13,209

Off И  .979
- 0 .0 2 2

13,832 13,822. 13,177

К Н Е - П Р 6> 14.944 - 13,797
— 0,006

13,788 13,142

6 d 14.91G I3,7f>tf 13,760 13.114

6 k 16.005
- 0 ,0 2 8

.13,774

- 0 .0 0 8
13,762 13,118

* f f 14,973 13.742 13,730 13,085

-4 h 14.919 - 0 ,0 1 8 13,938 - 0 .0 0 5 13,283

6 b 14,871 13,869 13,236

Off 14,839

- 0 .0 2 2

13,857 13,204

К Н Е Н Е <5e 14,804 - 13,822
— 0,006

— 13,169

6 d 14,776 • - 13.791 13.141| 6 h 14,790

- 0 .0 2 8
13,806 13.152

в  . 
2 * S 14,758 13,774

—  0 ,008
13.120

5"

I
4 k 14,924 - 0 ,0 1 8 13,941 - 0 .0 0 5 13,285

м

£
6 h 14,877 13,895 • • 13,236

л
к
£

Off 11,8)5 - 0 ,0 2 2 13,863 - 0 .0 0 6 13,204
Оо.
fr
itо

КИНЕ 6e - 14,810 — 13,828 - 13,169

и;
6d 14,782 13,800 13.141

R h 14,798
- 0 .0 2 8

13,814 13.152

Off 14.766 ■ 13,782
— 0,008

13,120

4 h 15,009 - 0 .0 1 8 14,024 -0.0CG 14,016 13.369

6 h ; «ft 15,011 14,018 14,009 13,367
У-ПР Off; 0g 14.979

- 0 .0 2 2
— 13,986

-0 .0 С 6
13.977 13,335

Oe 14,944 13,951 13.942 13.ЭОО
6 d 14,916 13,923 13.911 13,272

4 h 14,912 - 0 ,0 1 8 13,929 - 0 ,0 0 5 13.921 13,286 |

6 h 14.862 13.877 13,868 13,236 |

Off 14.860
- 0 ,0 2 2

13,845
- 0 ,0 0 6

13.836 13,204
У-НЕ

6 e 14,795 — 13,810 13.SOI 13,169

Cd 14,767 13.782 13.773 13,141

6 h 14,778
- 0 ,0 2 8

13.790
- 0 ,0 0 8

13.778 13,152 |-

*s 14,746 * . 13.758 13,746 13,120 |

Пред.
откл.

Иыи>-
X f  nil ый
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Т а б л и ц а  66

Исполнительные размеры калибров для редьбы MlSxV 

мм

6*



Стр. 82 ГОСТ 18465— 73

Исполнительные размеры калибре* для резьбы MI5X1 
им

Продолжение табл. 66

Вил
калибр*

Иоле допуска

d d. d,
НоемА

Изно
шенный

Полый
Изно

шенный

НоныА
Изяо- '  

шейный
резьбы

Ноыни. Пред.
01КЛ. H o u r * .

Прел.
0ТЯЛ. Нсмия. Пред.

отил.

КНЕ-ПР

4h 15,007 -0 ,0 1 4

-

14,262

-0 ,0 0 6

14,254 13,825

-

, Ч

6h 15,006 14,214 14,206 13.777

Sg 14,980
—0.018

14,188 14,180 13,751
8
1
4»W

6е 14.946 14,154 14,146 13,717

6d 11,916 14,124 14,116 13.687

8h 14,952
—0.022

14,138
—0,006

14,128 13.700

* 8 14,906 14,112 14.102 13,674

КНЕ-НЕ

4h 14,932 -0 ,0 1 4

-

14,278

-0 ,0 0 5

—

13.812

не
 б

ол
ее

- -

oh 14,891

-0 ,0 1 8

14,231 13.790

Og 14,868 14,208 13.773

6 e 14,831 14,174 13,739

6d 14,801 14,144 13.709

• Sh 14,821 -0 ,0 2 2 14,163
-0 ,0 0 6

13.727

8g 1Г.795 14,137 13.701

КИ-ИЕ

4h 14,936 -0 ,0 1 4

—0,018

-0 ,0 2 2

-

14,282

—0,005

-

13,812

|

i
- -

eh 14,896 14,240 13.799

tg 14,870 14,214 13.773

6e 14,836 14,180 13,739

6 d 14,806 14,150 13,709

6h 14,827 14,169 -0 ,0 0 6 13,727

*g 14,801 14,143 13.701

У-ПР

4h 15,007 -0 ,0 1 4  

—0 t018 -

14,352

-0 ,0 0 5

14.345 13.912
г

ss
- -

6 h: 6h 15,009 14,348 14.310 13,910

6g  . Kg 14,983 14,322 14,314 13,884

6e 14,949 14,288 14,280 13,850

Cd 14,919 14,258 14,250 13,820

У Н Е

4h 14,927 -0 ,014 14,270

-0 ,0 0 5

14,263 13.842

!
X

-  . -

6h 14,881

> 0 .0 1 8

14,223 14,217 13,799

6g 14,858 14,199 14,191 13.773

6e 14,824 14,165 14,157 13,739

6d 14,794 14,135 14,127 13.709

8h 14.812 —0.022 14,lot -0 ,0 0 6 14,142 13,727

% 14,786 14,125 14,116 13,701

ё
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ГОСТ 18465— 73 Стр. 83

Т а б л и ц а  67

Исполнительные размеры калиброч для резьбы MI6 
мм • ■

Вид ««ливра Поле лопусаа 
резьбы .

Новый
л

И»ио-
шейный

d,
Новый Новы*

d,

Нано
шенный

Нонин,
Пред.
откл. Нонин.

Прел.
откл.

Нано
шенный Номнн. Пред

откл-

4Н5Н", 5Н. 16.023 - 0 . 0 2 2 15,994 14,718 —0.011 J4 .6 9 6 13.835 S

* ПР 6Н-, 7Н 16,030
—0 .028

15.995 14.724
- 0 ,0 1 4

14.696 13.835 6о
11

6G-. 7G 16.068 16.033 14.762 14.734 13.873 X

4Н5Н 15.250
- 0 . 0 2 2

14.844
__о  0 1 1

14.827 13,835

W 15,288 14.882 14,865 13.835

НЕ
6Н 15.334 14.927 14,905 13,835

6-’очоо
__ —

6G 15.372 •
- 0 . 0 2 8

14.965
__О 014

14,943 13.873
=

7Н 15.387 14,980 14,958 13,835

7G 15.425 15,018 14.996 13.873

4h 16.039 14.692 + 0 .0 1 4 14.715 13.828 + 0 .0 1 4 13,851

6Л; Sh 16.011
Оft*к 14.684 14.714 13,826 Ч

13.856

ПР 6g\ »g 15.973
о
а — - 14,646

+ 0 .0 1 8
14.676 13.788 + 0 .0 1 8

13.818

6е 15.940
X 14.613 14,643 13.755 13,785

6d 15.911
* 14.584 14.614 13.726 13,756

4h 16.009 14.587 + 0 ,0 1 4 14,606 14.180 + 0 .0 2 8

6h 16,011 14,523 14,547 14.114

1 6g 15.973 J! 14.485
|  0 .018

14,509 14.076
+ 0 .0 3 6

НЕ
6c 15.940 5* 14.452 14.476 14.043

€d 15.911 % 14.423 14.447 14,014

8h 16.014 14.428
-5-0,023

14,459 14.016 -4 0.046

*g 15.976 14.390 14.421 13.978

4h 16,009 —0.018 14.688 —0.0 0 5 14 .680 ' 13.818

6h', 8h 16.011 14.680 14.670 13.809 о
ф

КПР-ПР 6g: 8g 15.973 ,Л П99
— 14.642 —O.OOG

14.632 13.771 8 — ““1*

6e 15.940 14.608 * 14,600 13.738
11X

6d 15.911 14.583 14,570 13.709

4h 15.110 — 0.009 14.708 - 0 ,0 0 5 13.828

■ 6h\ 8h 15.108 14.705 13.826
о*о

КПР-НЕ Ogi 8g 15.070 - 0 .0 1 1
— 14.667 - 0 ,0 0 6

_  « 13.788

€e 15.036 14,634 13.755
ф
S

6d 15.008 14.606 13.726

4k 15.120 —о.ооэ 14.718 —0,005 13,828

6h i 6h 15.120 — 14.717 13,826 фф
К И 6 g \ tig 15.082

—0.011
14.679 Л АПЛ

13.788 •' 8

6 e 15,018 14.646
—u,w o

13.755
фX

6d 15,020 14,617 1 13,726
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Исполнительные рагксры калибров для резьбы М16 
ым

Продолжение табл. 67

Dili хвдиСр Поде допуск

d d% d.
t  Новый • Нови* Нови»

резьбы
К о м м » Пред.

ITT кя.
Изно

шена мв Номии. Пред.
ока.

и#нв-шеями* НОияя. Пр*д.
откл.

Изно
шены*

КНЕ-ПР

48 16,009 -0 ,0 1 8
1

14,583 -0 ,0 0 5 14,575 13.713

Vс
1  -  
*

-

6h 16,011

-

14.518 14,510 13,648

6g 15,973
.  _л nee

14.480
—0,006

14,472 13,610

6е 15,940 14,418 14,438 13,577

6d 15,911 14.418 14.410 13,548

8h 16,014
—0,028

14,424
1\ ЛЛ о

14.412 13.552

»g 15.976 14,386
—и. WO

14,374 13,514

КНЕ-НЕ

4h 15,909 —0,018

-

14,604 -0 .0 0 5

-

13,735

о
а0 —
1

-

6h 15,851

-0 ,0 2 2

14,344

-0 ,0 0 6

13,675

6e 15.813 14,506 13,637

6e 15,780 14,473 13,604

6d 15,751 14,444 13,575

8k 15.764
—0,028

14,455
-0 ,0 0 8

13,585

#8 15,726 14,417 13,547

КИ-НЕ

4h 15,914 -0 ,0 1 8 14,608 —0,005

-

13,735

[

\
\

-

6h 15,857

—0,022

14. .'>50

-0 ,0 0 5

13,675

68 15,819 14,512 13,637

6e 15,786 14,479 13,604 i

6d 15,767 14,450 13,575 3
t'h 15,772 -0 ,0 2 8 14,463 -0 ,0 0 8

13.585

Sg 15.734 14.425 13.547 ,

4k 16.009 -0 .0 1 8

-

14.699 —0.005 14,691 13,828

■ -
6h\ 8h 16,011

—0.022

14.693

Л ЛАЯ

14.684 13,826 2
У-ПР <;g ; 8g 15,973 14,055 14.646 13,788 «

6e 15,940 14,622
и,шл>

14,613 13,755 *
6d 15,911 14.593 14,584 13,726

4h 15,902 —0,018 14.594 —0.005 14,586 13,735

-
-

6h 13.842

—0,022

П.532 14,523 13.G75

<>S 15,804
-

11,494 14,485 13,637 г?
У-НЕ

6e 15,771 14.461
—0,0Сь ~

14.452 13.604 f
id 15.742 14,432 14.423 13.575 =
8k 15,752

—0,028
14.440 л лло 11.428 13.585

*8 15,714 14,402
—OpUOo

11,390 13.517
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ГОСТ 18465— 73 С тр . 85

Исполнительные размеры калибров для резьбы MI6XI.5

Т а б л и ц а  68

мм

Вид
калибра

Поле допуска 
резьбы

л
Новы*

Изношен
ный

Новый
Изношен

ный

Новый
Изношен

ный
Помин. Прел.

отчл Помин. Прел.отил. Комки. Прелогка

ПР
4Н5Н; 5Н 16,015 -0 ,018 15,994 15.036 -0 .0 0 9 15,020 14,376 Оо

J
£

-
N6Н; 7Н 15,023 -0 ,0 2 2

15,994 15,044
-0 .011

15,023 14,376

6G: 7G 16,055 16,026 15,076 15.052 14.408

НЕ

4II5H 15,457- -0 .018

-

15,153 -0 ,0 0 9 15.139 14.376

а
1
оX

»

-
5Н 15,492

-0 .022

15,187 '

—0.011

15,170 14.376

6Н 15.532 15,227 15.210 14,376

CG 15.564 15,259 15.242 14.408

7Н 15,583 —0,028 15.276 -0 .0 1 4 15.254, 14,376

7G 15.615 15.308 15,283 14,408

. п р

4h 16.009

s
гл
s

- -

15,017 4 0,014 15,040 14,369 + 0.014 14,392

6h; 8h 16,011 15.009

-i-0,018

15.039 14,367

+0.018

14,397

6g \ Sg 15.979 14.977 15,007 14.335 14,366

6e 15,944 “14,942 14.972 ! 11,300 14,330 "

6d 15,916 14.914 11,944 14,272 14.302

НЕ .

4h 16,009

не
 м

ен
ее - -

14.922 +  0,014 14,911 14,615 -0 ,0 2 8

—

6h 16,011 14.868

-0 .018

14,892 14,559

t-0.0306g 15.979 14.836 11,850 14.027

6e 15,944 14.801 14.825 14,492

6d 15.916 14.773 14.797 14.464

Sh 16,014 14.779 +0,023
14.810 14,4-38

• о;01б
Sg 15,982 14,747 14.778 14.43*3

КПР-ПР

4h 16.009 -0,018

-

15,013 -0.005 15.003 14.359

ос;
£
CI
S

- -
6h-, Sh 16.011

-0 .022

15,004

—0,003

14,995 14.350

6 e ; 8g 15,979 14,972 14.961 14,318

6* 15,944 14.938 14.928 11.283

6<1 15.916 14.910 14,900 14.255

КПР-НЕ

4h 15.335 -0 ,0 3 9

-

15.034 —0,005 14.369

г

£

- -
6h-, Sh 15.332

-0.0111

15.030

-0 .005
—

14.3*37

0* ; 4 15.300 14,998 14.335

1*4,3006e 15,266 14.963
6d 15.238 14.935 14.272

к-и
4h 15.344 -0 ,009 15,042 -0 .0 0 5

-
15.3-39

- -

6h ; Sh 15,344 -0,011 15.042 -0 .0 0 6 14,357 £
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Продолжение табл. 68
Исполнительные размеры калибров для резьбы MI6XI.5
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Т а б л и ц а  69

Исполнительные размеры калибров дои резьбы MI6X1 

мм

Вид калибра Поле допуска 
резьбы

4 d, d,
Н о в ы й

Изио-
шейный

Н о в ы й

Изно
шенный

Новый
Иаио-

шейный
Н о м и и .

При*.отк л. Немки.

аС
о Комки. Пред.

откл.

ПР
4Н5Н \ 5Н 16.015 -0 ,0 1 8 15,994 15.360 -0 ,0 0 9 15,344 , 14.917

с*2

- -6 И ; 7Н 16,023
п лоо

15.99-1 15,368
—0,011

15.344 14.917

6G ; 7G 16.049
-* UpUzJ

16.020 15.394 15,370 14.943

НЕ

4Н5Н 15,664
-0 .0 1 8

-

15.439
-0 .0 0 9

15,445 14.917

- -

SH 15.688 15.484 15,470 14,917

6Н - 15,726 15.521

- о .о н

15,504 14.917 1

6G 15.752
—0,022

15,547 15,530 14,943 £

7Н 15.766 15.561 15.544 14,917

7G 15.792 15.587 15,570 14.943

\
ПР

4h 16,007

Ъг<v*
£

- -

15,347 +0,010 15.364 14,912 +0,010 14,929

6h\ 8h 16.009 15.341

+0.014

15,364 14,910 14,933

6g: 8g 15,983 15,315 15,338 14,884
+0.014

14,907

6e 15.949 15.281 15.304 14,850 14,873

6d 15.919 15,251 15.274 14.820 14.843

НЕ

4h 16.007

оо
Sж
£

— —

15,265 4 0,010 15.279 15,060 +0.020

-

6k 16.009 15.218

+0.014

15.237 15,011

+0.028** 15,983 15.192 15.211 14.985
6e. 15.949 15.158 15,177 14.951

6d 15,919 15,128 15,147 14.921
Sh 15.950 15,142

+0,018 15.166 14.933
тО.ОЗб

8g 15,924 15,116 15.140 14.907

КПР-ПР

4h 16,007 -0 .0 1 4

-

15,344

-0 ,0 0 5

15.336 14.907

|

С*х

- -

Ыг. 8h 16,009

-0 ,0 1 8

15.337 15.329 14.900

6gi 8g 15.983 15,311 15.303 14,874 

И ,8106e 15.949 15,277 15.269
6d 15.919 15.247 15.239 14.810

КПР-НЕ

4h 15.560 —0,007

-  •

15.360

-0 ,0 0 6 -

I I .912

t
§о
£

- -

6h ; Sh 15.560

-0 ,0 0 9

15,358 14,910

6 g ; Sg 15.534 15.332 14.88»

6e 15.500 15,298 14.850
6d 15.470 15,268 14.820

4h 15.568 -0 .007
-

15.366
-0.С 05 -

14,912
VьГТ
С

О
ОX

- -к и 6k: Sh 15.568 —0.009 | 15.356 14,910
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Продо.аиние табл. 69
Исполнительные размеры калибром д *  резьбы MI6XJ
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Т а б л и ц а  70

Исполнительные размеры калибров для резьбы MI6X0.7S 

мы

Вид
калибра

Позе допуск*

6 <*• <Л

Новый
Изношен

ный

Новый
Изяошея-

вый

Новый
Изношен

ныйрезьбы
Неман.

Пред.
ОТК.1. Нокия

Пред.
откл. Нокия

Пред.
откл,

ПР
4 Н 5 Н ,  5 Н 10.015 - 0 ,0 1 8 15.994 15.524 — 0.009 15.506 15,188 *

*

1
к
X

- —
Ь Н \ 7 Н 16.023

- 0 .0 2 2
15.994 15.530

- 0 .0 1 1
15,508 15.188

6G -. 7  С, 16.015 16.016 15.552 15.530 15,210

НЕ

ш н  ■ 15.766
- 0 ,0 1 8

-

15.612
- 0 ,0 0 9

15.598 15.188

V О
г
с

«с
V
г

- ■ -

5 / / 1 15.788 15.634 15.620 15,188

6 Н 15.820

- 0 .0 2 2

15.664

- 0 . 0 1 Г

15.647 15,188

• 6G  ‘ 15.842 15.686 15.669 15,210

7 Н 15.850 15.704 15,687 15.188

7G 15.882 15.726 15.709 15.210

ПР

4 h 16,007

*
4*
X

~~Z>
о
с
X
О
X

- -

15.510 -±-0.010 15.527 15,183 I 0,010 15,200

6 h \  S h o h 16,009 15.504
+ 0 ,0 1 4

15.527 15.181

+ 0 ,0 1 4

15,204

0 g 15.587 15.482 15.505 15.1$9 15,182

6« 15.963 15.448 15.471 15.125 ТоТТТв

НЕ

4 h 16.007

- -

15.436 +  0 ,010 15.450 15.281 + 0 ,0 2 0

-6 h 15.978 15.393
+  0,014

15.412 15,236

+ 0 .0 2 8b g 15,956 15.371 15.390 15.214

b e 15.922 15.337 15.356 15.180

К П Р - П Р

4 h 16.007 -0 .0 1 4

-

15.506 15.500 15.178 ф
с*п
о
ю
о
X

- -
b h ; HH6h 16.009

- 0 .0 1 8
7 5 .5 0 0

- 0 .0 0 5
15,492 15,171 "

. 4 15.987 15.478 15,470 15,149

Т е ----------- 15.953 15.144 15.436 15,115

К П Р - Н Е

4 h 15.674 - 0 .0 0 7

-

15,522

— 0.005- -

15,183
г

1
i>

—
т а Г Ш Г 15.672

- 0 .0 0 9
15.520 15,181

15,159b g 15.650 15.498

be 15.616 15.464 15,125

к - и

4 h ~ 1 5 ^ 0 - 0 .0 0 7

-

15.530

— 0.005 -

15,183 ь
Оо
оS3

- —6 h ;  8b.6h 15.682
- 0 ,0 0 9

15.530 .15.181
15.159
15,125

15.660- 15,508

6 * 15.626 15,474

КИЕ-ПР

4h 16,006 - 0 ,0 1 4

-

15,432

- 0 .0 0 5

15.426 15.104 иV
5«о
оX

- -6 h
— 0.018

15.389 15,381 15.060

6 g 15.942 15.36?" 15.359 15.038

ье 15.УЙ8 15.333 15.325 15.004

КНЕ-НЕ

4 h 15.940 - 0 ,0 1 4

-

15.448

—0.006 -

15,121

15.082
ъ

J
1>

- -6 h 15.003
—0,018

15.410

»g 15.881 15.388 15.060

6e 15.8*7 15.354 '1 5 .02 6 “

КИНЕ

4 h '  15,911 - 0 ,0 1 4

-

15.452

- 0 .0 0 5 -

15.121 Vи*t;■о
оZ

- -6 h 15. !>:>3
- 0 ,0 1 8

15.414 15.062

b g 15,886 15.392 15.060

6e 15.852 15.358 15.026

У-ПР

4 h 16.007 - 0 .0 1 4

—

15.515

-0 .0 0 5

15.508 15.183 U
0

1  
о
X

- -
6 h ;  Ш Н 16,609

- 0 ,0 1 8
15.511 15.503 15.181

15.159G g 15.987 15.489 7 5 + 8 1
6e .15,953 15,455 15,447 15,125

У Н Е

1

4h 15,935 - 0 ,0 1 4

-

15.441

-  -0,005

15,434 15.121 1»
о
п

2
о

- -6 h 15.895
- 0 ,0 1 8

15.400 15,392 15.082

b g 15.874 15.3?$ ' 15.870 15.060

be 15.840 15,344 15,336 15,026
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Стр. 90 ГОСТ 184Ъ5— 73

Исполнительные размеры калибров для резьбы MI6X0.5
Т а б л и ц а  71



ГОСТ 18465-73 Стр. 91

Исполнительные размеры калибров для резьбы M17XI.5

. Т а б л и ц а  72

им
1

Z

Вил
калабрл

Поле
допусн*
резьбы

Л * d,

Новый
Изво-

шейный

Новый
Изно

шенный

Новый
Илно.

шейныйНонин. П ри.
отид. Нонне.

Прел.
•ПИ. Мокни. Пре*.

ОТИ.1.

S

1Оав
ао.чэ
%03
*

ПР

4Н5Н; 5Н 17,015 - 0 .0 1 8 16,994 16,036 - 0 .0 0 9 16,020 15.376 Офч
8

Г

- -6Н ; 7Я 17,023
- 0 , 0 2 2

16.994 16.014
-0 ,0 1 1

16,020 15,376

6 0 ; 7 0 .  17,065 17,026 16,076 16,052 15.408

НЕ

4Н5Н 10,457 —0,018

-

16,153 - 0 .0 0 9 16,139 15,376

Оо
5о
ог - —

6Н 16,402

- 0 ,0 2 2

16.187

- 0 ,0 1 1

16,170 15,376

6Н 16,652 16.227 16,210 15,376

60 16,561 16,259 16,242 15.408

7Н 16,585
—0,028

16.276
- 0 .0 1 4

16,254 15.376

70 16,615 16,308 16,286 15.408

а

а
мк
м

и:

Ж

1о»в
а
г.vZ
-п
5

3SXX
ос..—
§
и:

ПР

4к 17,009

itc4/a
s

- -

16.017 + 0 ,0 1 4 16,040 15.369 +  0.014 15.392

6k ; 8Л 17,011 16.009

+ 0 ,0 1 8

16,039 15.367

+ 0 .0 1 8

15.397

16,979 15.977 16,007 15.335 15.365

6t 16,944 15.942 15,972 15,300 15.330

6d
•

IG.916 15,914 15,944 15.272 15.302

НЕ

4k 17,009

iж
%

- —

15.922 + 0 ,0 1 4 15,911 15.615 +  0,028

—

6h 17,011 15,868

+ 0 ,0 1 8

15,892 15,559

+ 0 ,0 3 66g 16,979 15.836 15,860 15.527

Ce 16.941 15.801 15,825 15.492

Cd 16,916 15,773 15.797 15.464

8h 17,014 15,779
+  0,023

15.810 15.468
+ 0 ,0 4 6

*8 16.982 15,747 15.778 15,436

КПР-ПР

4k 17,009 - 0 . 0 1 8

-

16,013 —0.005 16.005 15.359

ьк
8
ов

- —
6 k : 8k 17,011

- 0 ,0 2 2

16,004

- 0 ,0 0 6

15.996 15,350

6Z :  8g 16,979 15,972 15.9*34 15.318

6e 16,944 15,938 15,928 15,283

6d 16,916 15,910 15.900. 15.255

КП Р-НЕ

4h 16,336 —0.009

-

16.034 - 0 ,0 0 5

-

15.369

S
I
4>

- -
6h ; 8h 16.332

- 0 ,0 1 1

16,030

- 0 .0 0 3

15.367

6g‘, 8g 16.300 15.998 15,335

6e 16.266 15,963 15.300

6d 16,238 15,935 15.272

К-И
4 h 16,314 —0,009

-
16,042 - 0 .0 0 5

-
15.369 1

- —
6h\ 6h 16,314 -0 .0 1 1 16,042 - 0 , 0 0 6 15.367

8
о
X



К
он

тр
ол

ьн
ы

е 
ка

ли
бр

ы
-п

ро
бк

л
С тр . п  г о с т  т ы —7*

• Продолжение tat>A. 72
Исполнительные размеры калибров для резьбы M l7X1,3 

мм

Вид
к*»кбр*

•
Пах* допуска 

резьбы

d dt
Новый

Наношен
ный

Новый
Наношен

ный

Новый
Наношен

ный•Нонин. Пред. 
or* x. Номнн, Прох.

OTKJT. Кочни. Пре».
Отия.

к - н
6g\ »g 16,312

-
16,010

—0.006 -
15.335 t

J
LX

- -
6е 16,278

-0,011
16,975 15,300

td 16.250 15,947 15,272

КНЕ-ПР

4h 17.009 -0 .0 1 8

-

15,918 -0.С 05 15,910 15.264

ь
1
оX

- -

6k 17,011

—0,022

15,854

—0,006

15.854 15.209

6g 16,979 15,832 15.822 15,177

6e 16,944 15,797 15.788 15,142

Cd 16,916 15.769 I5.7GO 15,11*

8k 17,005
-0 ,0 2 8

15,774
—0,008 15.762 15,118

Sg 16,973 . 15.742 15.730 15,083

КНЕНЕ

4k 16,919 —0.018

“

15.938 -0 ,0 0 5

-

15,285

Vо

£
- -

6k 16,871

-0 ,0 2 2

15.889

-0 ,0 0 6

15,236

eg. 16,839 15,837 15,204
6e. 16.801 15,822 15.109
6d 16,776 15.794 15,141
8h 16,790

-0 ,0 2 8
15,806

-0 ,0 0 8 15,152
Sg 16,758. 15,774 15,120

КИ-НЕ

4h 16,924 —0,018

-

15.944 -0 ,0 0 5

-

15,283

V
§о
£

- -

6h 16,877

-0 ,022

15,895

-0 ,0 0 6

15.236
6g • 16,845 - 15,863 15.204
6e 16,810 15,828 15.169
fid 16,782 15,800 15,141
8Л 16,798

-0 ,0 2 8
15.814

-0 ,0 0 8 15.152
16,766 15,782 15,120

У-ПР

4h 17,009 -0 .0 1 8

-

16,024 -0 ,0 0 5 16,016 15,359
Ф
%3

О

ОX
-

6h ; 8 k 17,011

-0 .0 2 2

16,018

-0 ,0 0 6

16,009 15.367
6e; 8g 16,979 15.983 15,977 15.335

. G* 16,941 15.951 15.912 15,300
6d 16,916 13,923 15.914 15,272

У Н Е

4k 16,912 -0 ,0 1 8

-  .

15.929 -0 .0 0 5 15.921 15,285

tп
&
Н

-

6h 16.852

-0 ,0 2 2

15.877

-0 .0 0 6

15,858 15,236

eg If., 830 15.815 15,836 15,204
6e, .15,795 15,810 15,801 .15,169
6d 16,767 15,782 15,773 15.141
8k .16,778

—0,028 15,790
—0,008

15,778 15,152

eg 16,746 15,758 15.746 15,120



r o o t  Ц465— 73 C r p .  93

Т а б л и ц а  73

Исполнительные размеры калибров для резьбы М17Х1 

ми

Вил
калибра

Поле допуск! 
реп. вы

i 4,
Новый

Неношен- 
, ямй

Новый
Некошен--

ный

Новый
Неио:п»я-

ныйНокии Прех.
ОТКЛ. Нонан. Прел.

01ЧЛ. Ном им. Прах.
отка.

ПР
4HSH-, 5Н 17.015 - 0 .0 1 8 16,994 16.350 - 0 ,0 0 9 16.344 15.917 t

8•о
оX

- -6Н. 7Н 17.023 - 0 .0 2 2 16,994 16.368
-0 ,0 1 1

16.344 15.917

6G-, 7G 17,049 17,020 16,394 16,370 15.943

НЕ

4Н5Н 16,664 - 0 , 0 1 8

-

16,459
- 0 ,0 0 3

16,445 15.917

ф
%о•о
оX

- -

5Н ' 16.683 16 .4 8 1 16.470 15.917

6Н 16.726

—0.022

16.521

-0 .0 1 1

16.504 15,917

6G 16.752 16,547 16,530 15.943

7Н 16.766 16,561 16,544 15.917

7G 16,792 16,587 16,570 15.943

ПР

4h 17,007

ЪxV
я

2

'  - -

16.347 4-0.010 16,364 15.912 + 0 .0 1 0 15.929

Oft; «ft 17,009 16,341

+  0.014

16.364 15.910

+ 0 .0 1 4

• 15.933

6g\ se 16,933 16,315 16.338 15.884 15,907

6e 16,949 16,281 16,304 15,850 15,873

6d 16.919 16.251 16,274 15.820 15,843

НЕ

4k 17,007

1Ф5
£

- -

16.265 + 0.010 16,279 16.060 + 0 .0 2 0

—

6 k 17,009 16,218

+ 0 ,0 1 4

16,237 16.011

+  0,028
6g 16.983 16,192 16,211 15.985

6e 16.949 16,158 16.177 15.951

6d 16.919 16,128 16,147 15,921

«ft 16,950 16,142
+  0,018

16.166 15.933
+ 0 .0 3 6

eg 16,924 16,116 16.140 15,907

, к п р  п р

4h 17.007 - 0 ,0 1 4

—

16.344

- 0 , 0 0 5 ;

16,336 15,907

ь
£
фX

- -
6ft; ‘«ft 17.009

- 0 , 0 1 8

16.337 16,329 15.900

6gi Ы 16.983 16,311 16.303 15.874

6e 16,949 16,277 16.269 15,840

6d 16,919 16.247 16,239 15.810

КП Р-НЕ

4k 16,550 -0 .0 0 7

-

16,360

- 0 , 0 0 5 —

15,912

Z•<
ё
ф - -

6 h :  «ft 16.560

- 0 ,0 0 9

16,358 15.910

6g\ 8g 16.534 16,332 15.884

6e • 16,500 16,298 15.850

6d 16.470 16,268 15,820

К И
4k 16,568 - 0 .0 0 7

-
16.366

- 0 , 0 0 5 -
15.912 С'с

оX

-  * -
6A; «ft 16.568 - 0 ,0 0 9 16,366 15.910
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Стр. 94 ГОСТ 18465— 73

Исполнительные размеры калибров для резьбы М17 X 1
Продолжение габл. 73

им

Вид
«•ливр*

Поле допуск*рчЗнбы

d i t 4,
Иониа

Иэвпосх-
хый

Новый
Иэиош-ен

кий

Новив
Имоасп-

иыйНонин. Пред.
отнл. Нокии. Пр«л.

ОТ! Л, Нокии. Прех.
OTKJ.

К-И
&г\ «г 16.542

- 0 ,0 0 9 -
16.340

—0,006 -  .

15,881 ьпоо
фX

— -6е 16.508 16.306 15.850

6d 16.478 16,276 15,820

КНЕПР

4h 17,007 —0,014

9

16,262

- 0 ,0 0 6

16,254 15,825

Ф4»Ч

ФX
- —

6h 17,006

- 0 . 0 1 8

16.211 16,206 15,777

16,981) 16.183 16,180 15,751

6e 16,946 16,151 16,146 15,717

bd 16.916 16.124 16,116 15,687

S h 16,932
-0 .0 2 2 16.138

- 0 ,0 0 6
16,128 15,700

Sg 16.906 16.112 16,102 15.674

КНЕ-ИЕ

4k 16,932 - 0 .0 1 4

-

16,278

- 0 ,0 0 5

-

15,812

1

оX - -

6h 16.891

—0,018

16,234 15.799

6g 16.865 16,208 15,773

6e 16.831 16,174 15,739

6d 16,801 16,144 15,709

8k 16,821
- 0 ,0 2 2

16,163
- 0 ,0 0 6

15,727

sg 16,795 16,137 15,701

КИ-НЕ

4k 16,936 - 0 ,0 1 4

-

16.282

- 0 ,0 0 5

-

15,842

фф

$
ФX - -

6h 16,896

- 0 . 0 1 8

16.240 15.799

6g 16.870 16.214 15,773

6e 16,836 16.180 15,739

Gd 16,806 16.150 15,709

8h 16.827
- 0 ,0 2 2

16,169
—0,005

15,727

Se 16,801 16.143 15,701

У-ПР

4h 17,007 - 0 ,0 1 4

-

16.352

- 0 ,0 0 5

16,345 15,912

Z
1
X

- —

6h\ 8h 17,009

- 0 , 0 1 6

16,348 16,340 15,910

6g: 8g 16,983 16,322 16,314 15,884

6e 16,919 16,288 16,280 15.850

6d 16,919 16.258 16,250 15,820

У-НЕ

4h 16,927 - 0 , 0 1 4

—

16,270

- 0 , 0 0 5

16,263 15,842

фо»поо
фX

- -

6h 16,884

- 0 , 0 1 8

16,225 16,217 15,799

6£ 16,858 16,199 16,191 15,773

6e 16,824 16,165 16.157 15.739

6d 16,794 - 16,135 16.127 15.709

8h 16,812
- 0 .0 2 2

16.151
- 0 ,0 0 6

16,142 15.727

8i 16,786 16.125 16,116 15,701
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Т а И л и к а  74

Исполнительные размеры калибров для резьбы М18 

мы

7 а«ч. I*»



Стр. 96 ГОСТ 18465— 7$

Исполнительные размеры калибров для резьбы MI8
Продолжение табл. 74

мм

т
Iм
X

Влд
кдхибр*

Пале доп ус г* 
ролбы

4 4, 4,
H«U4*

И»ио-
ШМММЫЙ

HobuS
Hsro-

шепмый

Новый
И «по

жгла и*Помни. Пре*.
OTK Я . Ионам Прок. 

отк ж. Homiii. Прея.
ОТК J.

я

я
5к

S

1
о

К -И
«я 16,852

-0 ,0 1 1 -
16,350

- 0 , 0 0 6 -
15,243 l

l
VX

- -
бе 16,814 16.312 15,206

6d 16,788 16,286 15.179

К.НЕ-ПР

4h 18.009 - 0 ,0 1 8

-

16,252 - 0 . 0 0 5 16.244 15.166

1>V
5О

X
- -

6h 18,011

- 0 , 0 2 2

16,184

- 0 .0 0 6

16,174 15.097

6g 17.969 16,142 IG .132 15,055

6e 17,931 16,104 16,094 15,017

6d 17,905 16,078 16,058 14.961

£k 18,011 .
- 0 ,0 2 8 .

16,084
- 0 ,0 0 8

16.072 - 14.996

Sg 17,972 16,042 16,030 14.954

К  НЕ-НЕ

4k 17,903 - 0 ,0 1 8

-

16,272 - 0 , 0 0 5

-

15,188

не
 б

ол
ее

- -

6k 17,841

- 0 , 0 2 2

16,209

- 0 , 0 0 6

15,124

Eg 17,799 16.167 15,082

6e 17,761 16.129 15,044

6d 17,735 16.103 15,018

Sh 17,749 - 0 ,0 2 8
16.115

- 0 , 0 0 8
15,029

Eg 17.707 16.073 14,987

К И-НЕ

4 k 17,908 —0.018

-

16,278 - 0 ,0 0 5

'  t

15,188

%К
3
ОX

- -

6k 17,847

- 0 , 0 2 2

16,215

- 0 , 0 0 6

15.124

Eg 17,806 16,173 15.082

6e 17,767 16.135 15.044

6d 17,741 16,109 15,018

Sk 17,757 - 0 ,0 2 8 16,123
- 0 .0 0 8

15,029

Eg 17,715 16.C61 14,987

у -п р

4 k 18,009 -0 ,0 1 8

1

16,374 -0 ,005 16.386 15.287

ос
§о
VX

- -
6 k ; S k 18,011

-0 ,0 2 2

16,368

-0 ,0 0 6

16,359 15.285

6g\ Eg 17,969 16,326 16,317 15.243

6e 17,931 16.288 16,279 15.205

6 d 17,905 16,262 16.253 15,179

У-НЕ

4 k 17,896 -0 .0 1 8

-

16,263 -0 .0 0 5 16.255 15.188

оБ
со
о -

6 k 17,832

-0 ,0 2 2

16,197

-0 .0 0 6

16.183 15,124

Eg 17,790 16,155 16.146 15,082

6e 17,752 16,117 16,108 15,011

6 d 17,726 16.091 16.082 15,018

Sh 17,738 -0 ,0 2 8
16,100

-0 ,0 0 8
16.088 15,029

*g 17,696 16,0,58 16,046 14,987



ГОСТ )8465— 73 Стр. 97

Т а б л и ц а  75
Исполнительны* размеры калибров дли резьбы М 18x2

мм

Вне калибра

d г. d,
Новый Изно

шенный
Исаий

Н а н о 
шенный

Новый
резьби

Номки. Прел.
«лсд. Нонин. Прей. 

О Т *  Л . Номки. Прее.
от* л.

ПР
4Н5Н: 5Н 18.023 —0.022 17,994 16,718 -0 .011 16,696 15,835 Zг?

&
—

6Н \ 7Н 18,030
-0 ,0 2 8

17,995 16,724

10.702
-0 .014

16.696 15,835

6G-, 7G . 18.068 18.033 16.734 15,873
*

НЕ

4Н5Н 17.250
—0,022

-

1G.811 -0,011 16.827 15,835

О
к
&
tJ

-

5Н 17,288 16.882 16,855 15.835

6Н 17,334

-0 ,0 2 8

16,927 16.905 15,835

6G 17,372' 16.965
-0 ,014

16.943 15,873

7Н 17,387 16,983 16,958 15.835

7G 17,425 17,018 16,996 15,873

ПР

4h 18.009

t
1
S

- -

16,692 +0,014 16.715 15,828 ■ +0,014

6h; 8Л 18,011 16.684

+0.018

16,714 15,826

+0,018
бе: 8g 17,973 I6.G46 16,676 15.788

6е 17,940 16,613 16,643 15,755

6d 17,911 16.58» 16,614 15,726

Н Е

4h 18,009

ZXa.
X

¥

-

16.587 +0.014 16,606 16,180 +0,028

6k 18.011 16.523

+0.018

1G.SI7 16,114

+0,036
6g 17,973 16,485 16,509 16,076

Cg 17,940 16,452 16.476 16,013

6d 17,911 16,423 16,447 16,014

Sli 18,014 16,428
+  0,023 16,459 16,016

-1-0,046
8g 17,976 16,390 16.421 15.978

КНР ПР

4k 18.009 ; -0 ,0 1 8

-

16,688 -0 ,0 0 5 16,683 15.818

с
S '

ою
оX

-
67!; 8h 18,011 16,680

—0,006

16,670 15,809

6g; 8 в 17,973
—0,022

16,642 16.632 15,771

6e 17,940 16,608 16,600 15.738

6d 17,911 16.580 16.570 15,709

КП Р-НЕ

4k 17.110 -0 .0 0 9

-

16,708 -0 .0 0 5

—

15,828

Z
-о
оя

—
6h; 8h 17.108

—0.01l

J

16,705

-0 ,0 0 6

15.826

6g\ 17,070 16,667 15.788

6e 17,036 ‘ 16.63-1 15,755
6d 17.008 16,605 15,726

к -и 4h 17.120 —0.009 - 16,718 
16,7ft"

—0.005 — 15.828
15.820

%
1
41

—
th \  8h f t .  120 —0.011 —0.006

№ИО>
шекныП

15.851

>5,856

15,818

15,785

15,756

7*



ка
ли

бр
ы

-п
ро

бк
и 

I Н
»и

ис
ко

в«
*1

Cfp. 98 ГОСТ 18465— 71

Исполнительные размеры калибров для резьбы MI8X2
Продолжение табл. 7&

ыы

Вид калибра Поя* юпуеиа

d dt л.
Нонка

Накошенный

Новый
Нано- 

шепни й

Новый
Наношенная

резьбы
Нокия. Ловя.

ОТКЛ 4 Нокии. Прел.
от*.*. Нонин Пред.

ohm.

К И
6р, 9g 17,082

-0 ,011 -
16,679

-0 ,0 0 6 —
15,788 Vъ

§о
ог

- -Се 17,048 16,646 15,755

Cd 17,020 16,617 15,726

КНЕ-ПР ,

4h 18.009 -0 .0 1 8

-

16,583 —0,005 16,575

16,510

15,713

о0
1
ф=

- -

6h 18,011

—0,022

16,618

-0 ,0 0 6

15.648

се 17,973 16,480 16.472 15,610

6е 17,940 16,448 16,438 15,577

6d 17.911 16,418 16.410 15,548

Sh 18,014
-0 ,0 2 8

16,424
-0 ,0 0 8

16,412 15,552

*в 17,976 16,386 16,374 15,514

КНЕ-НЕ

4Н 17,909 -0 ,0 1 8

—

16,601 —0,005

-

15,735

о&
3о
ф

— -

6h 17,851

-0 .0 2 2

16,544

-0 ,0 0 6

15,675

С е ' 17,813 16,506 15,637

6е 17,780 16,473 15,604

6d 17,751 16,444 15,575

Sh 17,764
—0,028

16,455
—0,008

15,585

17.72G ’ 16.417 15.547■

КИ НЕ

4h 17,914 —0.018

-

16,608 -0 ,0 0 5

-

15,735

фо
§о
о

- -  •

6h 17,857

-0 ,0 2 2

16,550

-0 ,0 0 5

15,675

■ ce 17,810 16,512 15,637

Се 17,786 16,479 15,604

6d 17,757 16.450 15,575

Sh 17,772
—0,028

16,463
-0 ,0 0 8

■ 15.585

8g 17,734 16,425 15.547

У-ПР

4h 18,009 -0 ,0 1 8

-

16,699 —0,005 16,691 15,828
О»фч

фX

- -
6h ; Sh 18,011

-0 ,0 2 2

16.G93

-0 ,0 0 5

16.681 15,826

Cg\ Cg •17,973 16,655 16,646 15,788

Ce 17.940 16,622 16,613 15.755

6d 17.911 16,593 16,584 15,726

У'НЕ

4h 17,902 -0 ,0 1 8

-

16,594 —0.005 16,585 15,735

iг?
1
ф2

- —

6h 17.842

-0 ,0 2 2

16,532

-0 ,0 0 6

16.523 15,675

Cg 17,804 16,494 16,485 15,637

Ce 17,771 16,461 16,452 15,604

Cd 17,742 16,432 16,423 15,575

8h 17,752 —0,028 16,440 -0 ,0 0 8 16,428 15,585

Cg 17.714 16,402 16.390 15,547
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Т а б л и ц а  76

Исиааи» размеры калибра» для рааьбы М 14x1,6 
ым

ш■г

•X

В тк»апвр»
Пола допуск» 

резьбы

d Лх Лх
Новый

И»яо-
шскный

Новый
Изно

шенный

Новы*
И 5ИО

шеинмв
Homuz. П̂ ед.

OTX.I. Нома ■■ Пред
огкл. Печки. Пред.

етжа.

кж
1с
2Q.
14«а

*
а
0
2о.ЧЭX
5и:

Xк

1с
Я3.оX-«!•Ж
4*

§«?
!
S•j:

ПР
4Н5Н, Г,И 18.015 —0,018 17.994 17,036 -0 .0 0 9 17,020 16,376 Ос•*

ф

- -
6Н\ 7Н 18,023

-0 ,0 2 2
17,994 17,014

-0 ,011
17.020 16,376

60: 7G 18.055 18.02G 17.076 17.052 16,408

НЕ

4Н5Н 17.4-57 -0 .0 1 8

-

17,153 -0 .0 0 9 17.139 16,376

оф4
5
фX

-

5Н 17.192
-0 ,0 2 2

17.187
-0 ,0 1 !

17.170 16,376

■ 67/ 17,532 17,227 17,210 16.376

6G 17,564 17,259 17,242 16.409

7 Н 17,583
-0 .0 2 8

17,276
-0 ,014

17,254 16.376

7G 17,615 17,308 17,286 16,406

ПР

4h 18,009

ФФ
£X
ФX

- -

17,017 +0,014 17,010 16.3G9 +0.014 16,392

66; 6Л 18.011 17;0О9

+  0,018

17.039 16,367

+0.018

16,397

6 *  *« 17.979 16.977 17.007 16.335 16.365

бе 17,944 16,942 16.972 16,3(10 16,330

6d 17,916 16,914 16,914 16,272 16,302

НЕ

4k 18.0C6

ооaо
X
фX

- -

16,922 +0.014 16,911 16.615 +  0.028

-

6k 18.011 16.858

+0,018

16.892 16,559

-+0.03617,979 16,836 16,860 16,527

6* 17,944 16,801 16,825 J6.492

6d 17,916 16,773 16,797 16,464

8h 18,014 16,779
+0.023

16.810 16.468
+0,046

*g 17,982 16.747 16,778 16,436

■КПР-ПР

• 4h 18,009 —0,018

-

17,013 -0 ,0 0 5 17.005 16.359

ф
V  ч
£
V  X

- -
6h; 8h 18,011

-0 ,022

17,004

-0 ,0 0 6

16,996 16,350

6g\ Sg 17,979 • 16,972 16.064 16.318

6e 17,944 16,938 16.928 16,283

6d 17,916 16,910 16,900 16,255

КП Р-НЕ

4h 17,336 -0 ,0 0 9

-

17,034 -0 .005

-

16,369

фф
1

2

- -
6k : 8h 17,332

-0 ,011

17,030

-0 ,0 0 6

16,367

fy: Sg 17,300 16,998 16,335

6e 17,266 i6.963 16,300

6d 17,238 16.935 16,272

К-И 4k 17,344 -0 .009 - 17.042 -0 .005 - 16.369 S
- |
фX

- -

6Л; 8h 17,344 -0 ,011 17,012 -0 ,0 0 6 16,367
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П р * 6 * л х е н и е  r t f  л  7 6
Исполнительны* размеры калибр** для рееьбы М 18x1.5 

V»
х

1*I

Виякалибра Пол допуска

d А dt
Новый

Нэмоиая-
кы!»

Ноем It
Идио-
шеиикА

Новь; II
ре»ьбы

I
HOMHM. Прел.

откд. Ком ни. Пред.
отм. Некий. Пред.

от**.
Имо-

шанимА

XX0
&с
2о.•ОXппX
11
1 
-2
3с.6-
о

К-И
бв; бв I7.3I2

-0 .0 1 ! -
17,010

-0 ,0 0 6
16.335 ъв

5
.€■Г

-6е 17,278 16,975 16,300
6d 17,250 16,947 16,272

КНЕ-ПР

4h 18,009 -0 .018

-

16.918 -0 ,0 0 5 16.910 16,264

1»4*Щ
■2 - -

6h 18,01!

-0 .0 2 2

16.864

-0.СО6

16.854 16.209
бе 17,979 16.832 16.822 1C,177
бе 17.944 16,797 16,783 16.142
6d 17,916 16.769 16,760 16.114 Ж

8k 18,005
-0 .0 2 8 16,774

-0 ,0 0 8
16,762 16,118

Sg 17.973 10.742 16,730 16.085

КИЕ-НЕ

4k 17.919 -0 .018
9

16.9.38 -0 .0 0 5

-

16,286

' - -

6h 17,871

-0 ,0 2 2
-

16,889

-0 .0 0 5

16.236
6g 17,839 16.857 16,204

не
 б

ол
ее

6e 17.804 16.822 16.169
6d 17,776 16.794 16.14!
8h 17,790

-0 .0 2 8 16,806
—0.008

16,152
8g 17,758 16.774 16.120

КИ-НЕ

4k 17,924 * -0 .0 1 8

-

16.944 -0 .0 0 5

-

16,286

С
о
11X

* - * -

6h 17.877

-0 ,0 2 2

✓

16.895

-0 .0 0 6

16.236
6g 17.845 16.863 16.204
бе 17.810 16.828 16.169
6d 17.782 16.800 16,141
Sh 17.798

-0 ,028 16.814
-0 ,008

16.1.52
*8 17.766 16.782 16.120

У-ПР

4h 18.C09 -0 ,0 1 8

-

17.024 -0 ,0 0 5 17.016 16.369

%
о

ё
- -

6k; 8h 18,011

—0,022

17.018

-0 .0 0 6

17.009 16,367
6g\ 8g 17,979 16.985 16.977 16,335

6e 17.944 16.951 16.942 16,300
6d 17.916 16.923 16,914 16.272

У Н Е

4h 17.912 -0 ,018

—

16,929 -0 .005 16,921 16.286

г
со
%

- -

6 h 17.852

-0 ,0 2 2

16.877 16,868 16.236
бе 17,830 16.815

-0 ,0 0 6
16.836 16,204

6e 17,705 16.810 16.801 16.169
6d 17.767 16.782 16.773 16.111
Sh «7.778 -0 ,0 2 8 16,790 _п ГИЛЯ 16,778 16,152
8g 17,746 16,758

v , У1л> -
16.74G 16,120
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Исп*Л1ШТ*ДЬИ1М ра**»е7“  ь»ли«рм ал* рмь*ы MIIX1
Т а б л и ц а  77

мм

1•X

в*»калибра
1«М допуска 

ре>*бы

Л d, rf.
Hoiuft

Нэпе-
ыеияый

Новый
И»ио-

и-сигнй

Нояый
Иио •

Ш«ЖИЫЙ
Нокия Прея.

откд. Нокии. ЙЙ?' Номня. Прел.
откл.

X*
■8О.С
ао.
*
<пи:

•а
2
5X
3Q.
Оа:•ч<я

5
5а.с
2О.
г
07
X
О2
2
5
э-По1C

ПР
т н  ; 5Н 18.015 -0 ,0 1 8 17,994 17,360 -0 ,0 0 9 17,344 16,917

| 
мс

 б
ол

ее

- -
6Н \ 7Н 18,023

-0 ,0 2 2
17,994 17,368

-0 ,011

-0 ,0 0 9

17.341 16,9J7_

16.9436G; 7G 18,049 18,020 17,394 17,370

НЕ

4Н5Н 17.654
—0,018

-

17,459 17,445 16,917

1
О-X

- -  •
6Н 17.088 17,481 17,470 16,917

6Н 17,726

—0,022

17,521

-0 ,011

17,504 16.917

6G 17.762 17.517 17,530 16.943

7Н 17,766 17,561 17,544 16,917

7G 17,792 17,587 17,570 16,943

ПР

4k 18.007
4•h
z
2
45

- -

17,347 10,010 17,364 16,912 +0.010 16,929

6k -. ел 18.009 17.341

1 0,014

17,361 16,910

+0,014

16,933

бг \ *е 17,983 17.315 17,338 J6.884 16,907

6е 17.949 17.281 17,304 16,850 16.873

6d 17,919 17,251 17.274 Гб,820 16,843

НЕ

4h 18,007

o4Яфя
4

- -

17,265 +0,010 17,279 17.060 +0.020

—

6h 18,009 17.218

i 0,014

17,237 17,011

+0,0286S 17,983 17,192 .17,211 16,985

6в 17,949 17.168

17.128

17,177 16,961

6d 17,919

17,950

17,147 16,921

Sh 17.142
+0,018

17,166 16,933
+0,036

8S 17,924 17,116 17.140 16,907

КПР-ПР

4k 18.007 . -0 ,0 1 4

-

17.344

-0 ,0 0 5

17.336 16.907

г
- -

6k; 8!i 18,009

—0,018

17,337 17,329 16,903

вг \ 8g 17,983 17,311 17.303 16.874 о•о

6e 17,949 17,277 17,269 16,840
Vг

6d 17,919 17,247 17,239 16,810

КПР-НЕ

4h 17,560 -0 .0 0 7 17,360

-0 ,0 0 5 -

16,912

- -
6h; 8k 17,560

—0,009
-

17.358 16,910 Л)•V
0о
0»X

6g; 8g 17.534 17,332 16,884

6e 17,500 17,298 16,850

6d 17.470 17.268 16,820

К-И 4h 17.568 -0 ,007 _ 17.366 -0 .0 0 5 - 16.912
о41
'JО
44
5

— —

6k; 8h 17,508 -0 ,0 0 9 17,366 16,910
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П/ыФелжение r e f 4. Г7
Иснелынтельиые размеры калибре* для резьбы M IIX I

мм
к

: Вид 
v киибра
5
X

Поле
допуск*
резьбы

1 ------------------------ d----------------------- dt
Ноэый HOMlt Новый

HoM.m. Пре*.
01КЛ.

Hsko.
ILCIHUft Hcmuii. Пре*.

ОТКЛ.
Hauo-

аемаый
|

Honku '■ ПРСЛ-• _ ОТКД.
Иане-

шегаый

■*

К -И
6 g \ 8д 17,М 2

-
17,340

-
16.884 c*оn

& ~
g

6е 17.508
—0,009

17,306
- 0 , 0 0 5

16,850

16,8206d 17,478 * 17,276

КНЕ-ПР

4h 18,007 —0.014 17,262 17,254 16,825

ООк  __

оX

-

6h 18,006

- 0 , 0 1 8
-

17,214 17.2C6 16,777

ба 17,980 17,188
- 0 ,0 0 5

17,180 16,751

16,717'6е  . 17,946 17. IM 17,146

6d 17,916 17,124 17,116 16.687

8h 17,932
- 0 ,0 2 2 17.138

-0,1X16
17,128 16.700

16,674s s 17,906 17,112 17,102

КН Е-Н Е'

4h 17,932 —0.011

-

17.278

- 0 , 0 0 5

-

16.84Я

16,799

1  “
*X

-

6h 17,891

. —0,018

* 17.234

68 17,865 17,208 16.773
6e 17,831 17,174 16,739
6d 17,801 17,144 16,709
Sh 17,821

-0 .0 2 2 17,163
- 0 ,0 0 6 16,727

16.7014 17.795 17,137

К И -Н Е

4h 17,936 - 0 ,0 1 4 17,282

- 0 , 0 0 5
-

16,842

16,799

\ __5
0е

. -

6h 17,896

- 0 , 0 1 8

17.240

68 17,870 17.214 16.773 

16,739 •*Ce 17.836 17,180

6 d 17,806 17,150 16,709
8h 17,827

- 0 . 0 2 2
17,169

- 0 , 0 0 6
16,727

16,70168 17,801 17.143

У -П Р

4h 13,007 - 0 .0 1 4

-

17,352

-0 .0 C S

17,345 16.912
1,

— -

6h- 8h 18.C09

- 0 . 0 1 8

17.348 Г7.340 16,910 \
6g; 8g 17,983 17.322 17,314 16,884 c

6e 17,949 17.288 17,280 16,850 =
6d 17,919 17,258 17,250 16.820
4h 17,927 - 0 . 0 1 4 17,270 17,263 16,842

г
-

6h. 17.881

- 0 ,0 1 8

17,225

— 0,005

17,217s 16,799

1/1/17 — 6 k 17,858 17,199 17.191 16,773 a.У  •ПС
6e 17,824 ”

17,165 17,157 16.739 о
6d 17,791 17,135 17,127 16,708 g
8h 17.812

- 0 , 0 2 2 17,151 O n v i 17,142 16,727
68 17,786 17,125 .1 7 ,1 1 6 16,701
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Т а б л и ц а  71

Исполнительные размеры калибров для резьбы М 18x0,75 

мм

Вил
на-кЗра

По>е допуска 
р«*ь6ы

4 4 , rfl
Hoaui

Иэмо-
шейный

Нош!)
Нано-
uieirtiuft

Новый
Нано
шенныйНонин. пред.

ОТЖЛ. Нонин. Нрра. , 
ОТЖ.1. Ночи*. Прел. 

o t ic  л.

ПР
4Н5Н; £Н 18.015 -0 ,0 1 8 17,994 17,524 

17. SO
-0 .009

-0,011

17,506
17,508

17.188
1
с;х

— -Ш\~7Н 18'Ш -----
-0 .0 2 2

17,994 17,188
6G; 75" " 18.б4о 18.016 17,552 ТТ7?»Ж 17,210

НЕ

~ т г ш ~
-o '.o ie

-

17,612
-0 ,0 0 9

17,598 1 7 7 Т 8 Г
. фф
Sо
о>X

- —

— JR------- 1777S8 17,620 1 7 7 Ш Г
— т 17TS26

-0 ,0 2 2

Т О Т

-0 ,0 1 1

17.G47 177188
oG 17,842 1 г ж 17,669 17,210
7Н 17,860"' - \ Т Ж 17,687 Г77Ш

~ '7(i 17.882 ~ 1 7 Ж 17,709 17,210

ПР

' 4h 18.007 ФФsФ2
o2

■ -  ‘ -

17.510 +0,010 17,527 17,183 +0,010 17.200

6k: ?kbh 18,009 17,504
+0,014

17.52? 17,181
-0 ,014

17,204

bg 17,987 17.482 17.505 17.159 17,182
be 17.953 17,448 17,471 17,125 17,148

НЕ

4h 18,007 ФО
2О2
Ф2

- -

17,436 +0,010 17,450 17,281 +0,020

-bh 17,978 Ю Т "
+0,014

17,412 17,236
+0,026bg 17,9.56 17,371 17.390 17.214

be I7.922 "  17357 17,356 17,180

КЛР-ПР

4h 18.007 -0 .0 1 4

-

17,506

-0 ,0 0 5

17,500 17.178 0 и
1  
Ф

— -  ,
bh; Hhbh iS 009

-0 ,0 1 8
\1.&Ь 177495"

I T T W
17,171

bg 17.987 Ю Т " 17.149
be 17,953 1Т74ЙГГ Ю Т 17,110

КПР-НЕ

IK 17,674 -9 .0 0 7

-

“ 1Т522"
1 7 7 5 5 5

-0 ,0 0 5 -

17,183 г
I
оX

- - -
bh 17,072

—0,009
177TS1

bg 17,6.50 17,498 17.459
be l7,616 17,484" 17,125

К-И

4h i f , ШУ -0 ,0 0 7

-

1775ЯГ.

—0,005 -

17,183 ф
ф

1

%
- —

6A; №  h I7,082
- l 0,099

17,530 Щ Г
bg 17,060 17,508 17,154
be 17,626 177*74 17.15Г

КНЕ-ПР

4h 18.Ш -0 ,014

• -

Г7.432

-0,005

17,426 17,104 а»огг
3
X.X

- -
bh 17,964

-0 ,0 1 8
"ТУТш

17.367
17,381 17,060

bg 17.942 17,359 17,048
be ~ 177Ш 17,333 17,325 17.004

КНЕНЕ

4h 17,940 -6 .014

-

17,418

.-0,005 -

17.121 1
3>с
V

- -
bh 17,9(5

-0 ,018
17,410 17,082

bg iTTSei 177388“ 17,050
be 17.847 17,354 17,026

К И Н Е

4k 17,944 -0 ,0 1 4

-■

177452"

-0 ,0 0 5 -

17,121 ьФ
J

ь - —

bh 17,908
-0 ,0 1 8

17..414 1 7 7 ® 2 ~

bg 17,885 17’, 392 17,060
be 17,862 17.358 1 7 7 Ш "

У-ПР

4h 18,007' -0 ,0 1 4

-

17,515

-0 .0 0 5

177558“ 1 7 7 Т 8 з ф
фг;
О

О

ф
X

- -
6h\ bh bh 18,009

-0 ,0 1 8
17,511 17,503 17,181

bg ~ T T 9 $ 1 — 17,489 17,481’ 1 7 7 W
6e 17,953 17,455 17,447 17,125

У-НЕ

4h 17,935 -0 ,0 1 4

-

17.441

- 0 , 0 4 1 6

17.434 177121
%
3

«

ф
X

• -
6h Ю Т —

-0 .018
1 7 7 4 0 0 “ 17,392 1 Ш Г

* * T O T — 17.378 17,370 17.060
be T t T S I o 17,344 17,336 17..026
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Стр. 104 ГОСТ 18465— 73

Исполнительные размеры калибров для резьбы М 14x0,5
Т а б л и ц а  79

мм

Видквлибр» Поле допуск* 
резьбы

d di d,
Новый

Илю-
UlCllllUft

Новый
И дно- 

ценный

Новый
Изио-шейныйИонии. • Пред

•УГКЛ. Помни. Пред.
апел. К о м и » .

Пре*.
откл.

п р
4Н5Н: г,н - 18,009 -0 .0 1 4 17,992 17,680 -0 ,0 0 7 17.668 17.459 В

VX
-ОН; 7Н 18.015

-0 ,0 1 8
17,994 17,686

-0 ,0 0 9
17,668 17,459

<50; 70 l O T T - 18,014 17.706 " 17.Ш 17,479

НЕ

4Н5Н i77$5j —0,014

—

17,757 —0,007 ~ГГ74« 17,459
ь
3а —
UX

-

37? 7 Г Ш
—0,018

i f .779
-0 ,0 0 9

17,765
17.ТМ

17.459
17.459ОН “ flT.906 17,802

«д 177526 “ T77522" 17.808 177475”
7Н “ [7.942

-0 ,0 2 2
17.836 
17,856 -0 ,011

17,819 17,491
7G г т д а 17,839 ‘ 17,511

ПР

4h 18.007
afics
4*X

- -

17.672 +0,010 17,689 17,454 10,010 17,471
6К; 8h6h 18,009 17,666

е 0,014
17.689 17,452 17.475

6g 17,989 17,646 17,669 17,432 +0,014 17.455
6е 17.959 17,616 17.639 17,402 17.425

НЕ

4h 17,972

SX
й)X

- -

17,609 •1 0,010 17,623 17,504 +0,020

-
6h 17,940 17,571

+0,014
17,590 17,464

17,920 17.551 17,570 17.444 +0,028
ье 17,890 17,521 17,540 17,414

КГГР-ПР

4h 18,007 " ^ Г б |4

-

17,668

-0 ,0 0 5

17.662 17,449 а
1 _
V■

-
Oh; bhoh 18,009

-0 ,0 1 8
17,662 17,654

17,634
17,604

17,442 
17,422" 4 
17,392

17,989 17,642
Oe 17,959 17,612

КПР-НЕ

4h 17,788 —0,007

-

17,684

-0 ,0 0 5 -

17,454 в
I  -
1>Б

-
Oh; ШН 17,784

—0,009.
17,682
17,662

17,452
Og ГГ, 704 177432 -
Oe 17,734 17,632 17,402

к - и

4h 17,792 —0,007

—

17.692
17.692

-0 ,0 0 5

17,454

JВ
-

Oh; Ш К 17,794
—0,0)9

17,452
og 1?T77'4 17,672 ~  17,432 « 

17,402be 17,744 17,642

КНЕ-ПР

4h 17,962 -0 .0 1 4

-

17,606

-0 ,0 0 5

171598 17.383

-
Oh 17,926

-0 ,0 1 8
17,567 1775ЯГ 17.347 

17.327 к0g
be

17,906 17,547 ' 17.5»
17,876 17,517 ~ 1 Т Ж 17,297

КНЕ-НЕ

4h 17,051 -0 .0 1 4

-

17.622

-0 ,0 0 5 -

17,403

j —
Oh
bg

17,919
—0,018

17.588 17.369 г
17.899 17.568 “17,349 7

be 17.869 «ТТЗзГ 17.319 а

КИ-НЕ

4h 17,955 -0 .0 1 4

-

17,626

—0,005 -

17,403 , г
-

6h
0g

“177924-----
-0 ,0 1 8

17.592 17.369 ;
”17,904 17.57Г 17.349 «

be 17,874 17,542 17,319 в
4h 18,007 k —0.014 17,877"

17,бТГ
"17,853 -0 ,0 0 5

17,670 ““17,454 4

-У П Р
Oh; Ohfih 18,009

—0,018
17.665 177452" S

OR 47,989 *“1'7 ]б45 Ft , 432 «
tk 17.91Г- 17.62.Г 17,615 1Т~402“ S

У Н Е

4h 17,946 -0 ,0 1 4

-

17,614

—0,006

17.607
17,570
17,550

1 7 Ж
17 ш  Ь 
17.349" J

■ /

bh 17,912

—0,018

17,578
og “ 17ТШ 17,558
6e 17,802 17,528 17,520 | 17,319 S
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ГОСТ 11465— 73 Стр. 105

Т а б л и ц а  19
Исшымительные размеры калибров для разьбы М20
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Стр. 106 ГОСТ 18465— 73

Исполнительные размеры калибров для роаьбы М20

Ир*ёфлженис 7 в(л . IQ

мы
Vс
*

В«Д
| кйЛлбра
1п

Пояс
ДОП)'<«1
резд©и

л i f . А
Нопый

Изно
шенный

НОВЫЙ
И»ио-

шейный

Новый
Ижо>шеывий

Ионии. Пред.
стал. Монин. Пр«д.

©тал. • Помни. - Прел.
©тал.

К-И
6g‘, fig 18,«52

-0 .011 -
18,350

-0 .0 0 6 -
17,243

%

- -
6е 18.814 18,312 17,205

6d 18.788 18,285 17.179

КНЕ-ПР

4,4 20.009 -0 .0 1 8

-

18,252 -0 ,0 0 5 18.214 17,166

- -

6h 20.011 -

-0 .0 2 2

18,184

-0 ,006

18.174 17,097

6g 19,969 18.1(2 18.132 17,055

X
6c 19.931 16,104 18,094 17,017

c 6d 19.905 18,078 18,068 16.991
8h 20.014

-0 ,0 2 8
18.081

-0 ,0 0 8
18.072 16,996

ве 19.972 18,042 18,030 16.954

КНЕ-НЕ

4h 19.903 -0 ,0 1 8 18.272 -0,005

-

17,188

ъ
1
X

- -  .

6h 19,841

-0 ,0 2 2 -

18.209

-0 ,0 0 6

17.124-
6g 19,799 18.167 17.082
6c 19,761 18,129 17.044
6d 19,735 18.103 17,018
8h 19.749

-0 ,028 18.115
-0 ,0 0 8

17,029

8g 19,707 18.073 16,987

KJi-HE

4h 19,908 -0 ,0 1 8 18,278 -0 ,0 0 5 17.188

1
Vг

- -

6h 19,847

-0 ,0 2 2 —

18.215

-0 .0 0 6 -

17.124

6z 19,806 18.173 17,082
6e • 19,767 18,135 17,044
6d 19.741 18.109 17.018
8h 19.757

-0 ,028 18.123 -0 ,0 0 8 17,029

fig 19,715 18,081 16,987

У-ПР

4h 20,009 -0 .0 1 8

-

18.374 -0 ,0 0 5 18.366 17,287

1

§

- -

6Л; 8h 20,011

-0 ,022

18,368

-0 ,006

18.359 17.285
6g; Sg 19,969 18,326 18.317 17,243
6e 19,931 18,288 18.279 17.205
6d 19,905 18.262 18.253 17.179
4h 19,896 -0 ,0 1 8 18,263 -0 .0 0 5 18.255 17.188

о*
*
£
О

— -

6h 19,832

-0 ,022

18.197 18,188 17.124
6g 19,790 18,155 18,146 17,082 |

У-НЕ 6c 19,752 18.117
—0,С06

18,108 17,044 |
6d 19.726 18,091 18,082 17.018 1
8Л 19,738

-0 ,0 2 8
18,100 18,088 ' 17,029 1

8g | 19,096 18,058 -0 ,0 0 8
18,046 | 16,987 I

1



ГОСТ 18465— 73 Стр. 1б7

Исполнительные размеры калибров для резьбы М 20x2
Т а б л и ц а  б I

ми
1

я
Вид квлвбр»

Поле доиуг- 
»• ргяьвы

d d,
Новый

Hshoiiicu- 
ИЫЙ -

Новый
Накошен

ный

HoouD
Изношен

ныйМоник. Пре*.
ОТЗСЛ. Hon и». Прея. I 

©пел. Нонин.. npei.
ОТКД.

1
а
f

1

п
|

аа
О*
9
*

ЛР
4Н5Н-, 5Н 20.023 -0 ,0 2 2 19.99* 18.718 -0 .011 18,696 17,835 ; _

f
к

-
611; 7Н 20.030

—0,028
19.995 18,724

-0 ,0 1 4
18,696 17,835 i

6G; 7G 20,068 20,033 18,762 18,734 17,873

НЕ

4Н5Н 19,250
-0 .0 2 2

-  '

18.814
—0,011

18,827 17,835

1
UC

—

5Н 19,288 18.882 M8.865 17,895

6Н 19,334

—0,028

18,927

-0 ,0 1 4

18,905 17,835

60 19.372 18,965 18,943
e

17,873

7Н 19,387 18,980 18,958

18.996

17,835

70 19.42Г» 19,018 17,873

ПР

4h 20.009

Ь
zs
X

- -

18,692 +  0.014 18,715 17,828 -0 .014 17,851

6К 8h 20,011 18.681 18,714 17,826 17,856

би: ее 19,973 18,616 +0,018 18,676 17,788 +0,018 17.818

бв 19,940 18,613 18,643 17,755 - 17.785

6d 19,911 18,581 18,614 17.726 17,756

НЕ

4k 20,009

нс
 м

ен
ее

.

- -

18,587 +  0.014 18,606 18.180 +  0,028

& 20,011 18,523

+0,018

18,547 18.114

6g 19,973 18,485 18,509 18.076 .  +0,036
6е 19.940 18,452 18,476 18,043

6d 19.911 18,423 18,447 18.014

8k 20.011 18,428
+  0,023

18,459 18,016

eg 19,976 18.390 18,421 17,978
" +0.046

£
.С.с

1'ОX
а1C
ф2 Z

6-
Z
о
*

КПРПР

4h 20,009 -0 .0 1 8

-

18,688 -0 ,0 0 5 18,680 17,818

В

V
X

- -

6h; 8h 20.011

—0,022

18,680

—0,006

18,670 17,809

6e; 8e 19,973 18,642 18,632 17.771

6e 19,940 18.608 18,600 17,738

6d 19,911 18.580 18,570 •17,709

КПР-НЕ

4h 19.110 -0 .0 0 9

-

18.708 —0,005

-

17,828

I  -
о
X

-

6h: 8h ■ 19,108

-0,011

18,705

-0 ,0 0 6

17,826

6g; 8g 19,070 18,667 17,788

6e 19,036 .18,634 17.755

6d 19.008 18,005 17,726

К-И 4k 19,120 -0 .0 0 9 - 18.718 -0 .0 0 5 - 17,828
v ---------о

ф
X

-
6h; 8h 19,120 -0 ,011 18,717 -0 ,0 0 6 17,826



Стр. 108 ГОСТ 18465— 73

Продолжение табл. 8i
Исполнительны* размеры калибров для резьбы М20Х2 

•• мм

1

I
и
S

d ' d%

П<-.1е ЛОЯуС- к« резьбы
Новы* Новый н<

Вил кллнбрз
Нонин. Прел.

ОТКД.
Измочен

ный Немки. Пре*.
откл.

Изношен
ный Ноннн.

-
68: 8р 19.082 18,679' 17.788

К-И 8с 19,048 -0 ,011 - 18,646 —0,006 — 17,755

6d 19,020 18,617 17.726

4h 20,009 -0 ,0 1 8 • 18,583 -0 ,0 0 5 18,575 17.713

6h 20,011 18,518 18,510 17,048

68 19,973' -0 ,0 2 2 18,480 —0,006 18,472 17.610

КНЕ-ПР 8в 19,940 - 18,448 18.438 17,577

6d 19,911 18,418 18.410 17,548

щ 8h 20,014
-0 ,0 2 8

18.424
-0 ,0 0 8

18,412 17.552

8К 19,976 18,386 18.374 17,511

4h . 19,909 -0 ,0 1 8 18,604 -0 ,0 0 5 17,735

Sh 19,851 18,544 17.675

6g 19,813
-0 ,0 2 2

18,506
—0,006

. 17,637
КНЕ-НЕ 6e 19,780 ' 18,473 17,604

6d 19,751 18,444 17,575

eh 19,764
—0,028 18,455 -0 ,0 0 8

17.585

% 19,726 18,417 17,547 1

4h 19,914 —0,018 18,608 —0,005 17,735

6h 19,857 18,550 17,675

6g 19,819 -0 ,0 2 2
18.512

—0,00*3
17,637

КИНЕ 6e 19,786 18,479 17,604

. 6d 19;757 18.450 17,575

8h 19,772
—0,028

18,463
-0 ,0 0 8

17,585

*e 19,734 18,425 17,5-17

4h 20,009 -0 ,0 1 8 18,609 -0 ,0 0 5 18.691 17,828

6h: 8h 20,011 18,693 18,684 17,826

У-ПР 6g\ 8g 19,973
-0 ,0 2 2

- 18.655
—0,006

18,646 17.788

6e 19,940 18,622 18,613 17.755

6d 19,911 18,593 18.584 17,726

4h 19,902 —0,018 18,591 -0 ,0 0 5 18,586 17,735

8h 19,842 18,532 48,523 17,675

(‘8 19,804 —0 18.494 -0 ,0 0 6
18,485 17,637

У Н Е 6e 19,771 18,461 18,452 17,604

6d 19,742 18,432 18,423 17,575

8h . 19,752 —0,028
18,440 —0,008

18,428 17,585

8g | 19.711 1 18,402 18.390 17,547

Прел.
огкл.

Изношен
иыЛ



ГОСТ 18465— 73 Стр. 109

Т а б л и ц а  82
Исполнительные размеры калибров для резьбы М20Х1.5

мм
■ 4f Л d,

Вид Поле Новый Новый Новый
И»но-

шеяиый
1

кцивТ» ЛОЛVI КВ
Поинп. Пред.откл.

Иляо-
швкный Ионии Пред.

откл.
И*ио-
пеииый Иония. Прел.

откд.

4Н5Н: SH 20.015 -0 ,0 1 8 19,994 19.036 -0 .0 0 9 19.020 18.376 С/

ПР 6Н; 7Н 20.023
-0 ,0 2 2

19.994 19,044
-0.011

19.020 18,376 со
и

- -

<50; 70 20,055 20.026 19.076 19,062 18,408 X

S*о
а.В
а

4Н5Н 19.457 -0 .0 1 8 19,153 -0 .0 0 9 19.139 18.376

• SH 19.492 19.187 19,170 18,376

оS
3 НЕ

6Н 19,532 -0 ,0 2 2 19,227 -0 ,011 19.210 18,376 $
2
оi£ 6G 19.564 19,259 19,242 18.408

7Н 19.583
-0 ,0 2 8

19,276
-0 .0 1 4

19,254 18,376

7G 19,615 19,308 19.285 18,408

4h 20.009 19,017 4-0,014 J9 .0 4 0 18,369 4-0.014 18,392

6h; 8h 20.011 V
ч

19.009 19.039 18.367 18.397

ПР
6g; 8g 19,979

г»5
£

- — 18.977 4-0.018 19,007; 18,335
-4-0.018

18.365

6e 19.944 18.942 18.972 18.300 18.330

га
2
3

6d 19.916 18,914 18,944 18.272 18.302

• 4/i 20.009 18.922 -4-0.014 18 941 18.615 4 0,028
м
а 5.H 20,011 18,868 18.892 18,559 -
Cl£в 6g 19.979 18.836 1_П Л1Я 18.850 18,527

} 0.0365
* НЕ 6e 19,944 | 18.80!

TV*Vln
18,825 18,492 —

6d , 19.916 X
£

18.773 18.797 18,464

1 8h 20.014 • 18.779
-0 .0 2 3

18.810 18.468
1-0.046

8g 19,982 18,717 *18.Р778 18.436 .

4h 20,009 -0 ,0 1 8 19.013 -0 .0 0 5 19.005 18.359

6h: 8h 20,011 19,004 18.996 18.350 &
1 .

КПР-ПР 6g; 8g 19.979 -0 .0 2 2
- 18.972 0.005 18.954 18.318

■О
— -

6e 19.944 18.938г 18.928 18.283
—

Sх 6d 19,916 18.910 18.900 18.255

t 4h 19.336 —0.009 19,034 —0.005 18,369
с
а 6h; 8h 19.332 19,030 18.367 ь

оо КП Р-НЕ 19.300 -0 ,011 - 18.998 -0 .0 0 6 - 18,335
о
ъ — -

X 6e 19.266 18.953 18.300
X

о2
5г

' 6d 19.238 18,935 18,272

к и

' ~7
4h 19.344 -0 ,0 0 9 19,042 -0 ,0 0 5 18,369 г

6h; 8h 19,344 -0 .011 19.012 -0 .0 3 6 18,397 со
<и=



Стр. 110 ГОСТ 18465— 73

Исполнительные размеры калибров для резьбы M20XI.5 
иы

Продолжение табл. 82

Вил
калибра

Пол» лепте- 
ка р*зьбь>

d i . 4,
Новый

Иаио-
aciinut

Новый
Нам-«•гиный

Новы» *
Илю-

шениыйНсыия. Прех.
откл. Нонин. Прея.

откя. Нонин. Прех.
OTXJB.

бе\ 19.312

-0 .011 —

19,010

-0 .003

18.335 J

- _ -К -И бе 19,278 . 18,975 18,300 1

Cd 19,250 ‘ ' 18.947 18.272 :

КНЕ-ПР

4h 20,009 -0 ,0 1 8

-

18,918 -0 ,0 0 5 18,910 18,264

кt
?
j
Z

-

6h 20.011

—0,022

18.854

-0 .0 0 6

18.854 18,209

68 19,979 18.832 18.822 18,177

бе 19,944 18,797 18,788 18.142

6d 19.910 18.709 18.760 18.114

8h 20.005 -0 .0 2 8
18.774 -0 ,0 0 8 18,762 18.U8

sg 19.973 18.742 18,730 18.086

КИЕ’НЕ

'

4h 19.919 —0,018

-

18,938 -0 ,0 0 5

-

18,285

&

I -
X

-

6h 19.871

-0 ,0 2 2

18.889

-0 ,0 0 6

18.236

_ 19.839 18,857 18,204

6e 19.801 18,822 18.169

6d 19,776 18.794 18.141

8h 19.790 -0 ,028
18,806 —0.СО8 18.152

8g 19.7.58 18.774 18.120

>
к н - н в

4h 19,924 -0 .0 1 8

—

18,914 -0 .0 0 5 18,285

г
1 -
% *

-

6Л 19,877

-0 ,022

18,895

-0 .005

18,236

68 19.845 18,863 18.201

бе 19.810 18,828 18.169

fed 19,782 18.800 18.141

6h 19.798 -0 .0 2 8 18,814 - 0.008 18.152

8 g 19.706 18,782 18.120

У-ПР

4h 20.009 -0 ,018

-

19,024 -0 .0 0 5 19,016 18.369

iо —
в>

-
6h; 8h 20.011

-0 .0 2 2

19,018

—0,003

19.009 18.367

og; eg 19,979 18.986 18.977 18.335

6e 19.9-14 18.951 18.942 18,300

6d 19.916 18.923 18,914 18.272

У-НЕ

4h 19,912 -0 .0 1 8

—

18,929 —0,005 18.921 18,285

D
V

1 -
оre

-

6h 19,862

--0  022

18.877

—0.006

18,868 18.2.36

o g 19.830 18,845 18.836 18,201

6t 19.795 18,810 18,801 18.169

Cd 19.767 18.782 18,773 18.141

8h 19,778 -0 ,0 2 8
18.790 0.008 18,778 18.152

8 g 19,746 18,758 18.716 18,120
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ГОСТ 18463-73 Стр. Ш

Т а б л и ц а  93
Исполнительные размеры калиброи для резьбы М20Х1

8  зек . 1Ю2
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Исполнительные размеры калнброа для резьбы № 0X1 
им

Прс*)о.%ж£ние 7абл. 83
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М20Х0.75 
им

ГОСТ 18465— 73 Стр. 113 

Т а б л и ц а  И

Вялкадибр!
По.1« допуска

d d.
Нем!

И 3IIO- ин-иный

Hceu* | Новый
Him -

заемный
резьбы

Ноиик. Пред.
OTUJ. H u m . it. Пред.

OlMJ.
ll»in>- 

| и1яии». A Номни. Пред.
0 7  к  Д .

ПР
4HSH\ SH 20.015 -0 ,0 1 8 19,994 19.524 -0 .009 19,505 19.IS3

42
-6Н\ 7Н 20.023

-0 .0 2 2 19.994 19.530
-0,011

19,508 19.188
6G; 7G 20,045 20,016 19.552 19,530 19.210

НЕ

4Н5Н ■ 19,766
-0 ,0 1 8

-

19.612
-0 ,009

19,598 19.188

e*c —

SH 19.766 19.634 19.620 19.188
6Н 19.820

-0 .0 2 2
19.664

—0,011
19.617 19,188

60 19.$42 19.68i 19.659 19.210
19.1837Н " 1 9 ,Щ Г5.704 19.687

19.7097G 19.882. 19,726 19,210

ПР

4h 20,007
ia
s

- -

“ Т5Т5Т5" *0.010 19.527 19.183 +0,010 19,200
6h-, 8h6h ~ 5о7ооэ~ 19,504

+0,014
19.527 19.18!

-i-0,014
19,204

6g 19.987 16,482“ 19,505 
19,-471

19,159 id .is j"
6? 19.953 19.448 19,125 19,148

НЕ

4h 20.007

l

-

Г973Г 10,010 19,450
19,412

19.281 +0,020

—
6h 19.978 19,393

I 0,014
19.236

-4-0,0286A 19,950 19,371 19,390 19214
6g 19.922 19,337 19.356 19.180

. КПР-ПР

4h 20,007 -0 ,0 1 4

-

19.500

-0 ,005

19,500 19.178 i

**x
- -

bh-, 8k 6h 20,009
-0 ,0 1 8

“ 19.500 19,492
19.470

19.17Г
19.149og 19,987 “ 15.478

be 19,953 19.444 19.436 15,115“

. КПРНЕ
O u . 19,674 -0 .007

-

197532“

-0 ,0 0 5 —

19,183 t
ОО
VX

- -
bh; 8h 6h 19,672

-0 ,0 0 9
19,520“ 19.18Г

bg 19,650 19,498 19,159
125be 19,616 . 19,404

4h 19.680 -0 ,0 0 7

-

19,530

-0 ,0 0 5 —

"75.183
ГэГГв! I

g
- -К-И bh; eh Oh 19,682

-0 ,009
19,530

6g
be

' 19,660
ю т —

19.505"
19,47.4

19,159
19,125

4h 20,005 —0.014

-

19.432

-0 ,0 0 5

19.426 19,104
“ Т О Г

a:
- -КНЕ-ПР bh 19,964

-0 ,0 1 8
19.389

19.359t>e 19,942 19.367 19,638"
be 19,908 19,333 19,325 L9.004

КНЕ-НЕ
4h 19,940 -0 ,0 1 4

-

ШТПй

-0 ,0 0 6 -

19.121
' 197Ш7

tc:оc
t>
X

'  - -
bh 19,903

-0 ,018
19,410

*>e 19.681 19,388 i9.o;o
t e  r 19.847 19,354 19,021')

КИ-НЕ
4h 19.944 —0,014

-

19,452

—0,005 -

-19.121 c
1
vr

- -
bh “ '19, «18

-0 ,0 1 8
19,414 
i9 m  

Т 9 7 3 5 Г

19,082
be “ Т О Г " 19,060.
be ”757852 19,026

У-ПР
4Л 20.007 -0,014

-

i*C$T5
" Ш Т Г

. 19.508 19,18 J , г
J - -

Oh; 8h bh 20,009
-0 ,0 1 8 -0 ,005

19.503 19,181 «
bg 19.987 19,489 19,481

19.447
19,159 ьrbe 19.953 19,455 19.125

У Н Е
4k 19.935 — 0,014

-  .

” 19.441

-0 ,005

” 19.434 19.121

t>li
I
ax

- -
bh 19.896

—0,018
16,400

“ 1 $ Ж
19.39T 19.082

bg 19.874 lO.Oi.O
6e " 15,840 19.344 19,336 19.026

з
&и
Йиг

в*
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Стр. 114 ГОСТ 1846$ — П

Исполнительные размеры калибров для резьбы М20Х0.5
Т а б л и ц а  85

хк

Виа
к ы о (И

Поле допус
ка реэьби

4 4 , d,

Новы»
Иэио

iubhmuR

Новый
Иэно-

tSfHUUft

Но»ый
Им».

Помни Пред.
OTK*. Номми. Прм.

откл. Ном* и Прел.
откл.

ПР
4Н.ЧН-, SH 20.009 -0 .014 19,992 19,680 -0 .0 0 7 19,668 19.459

ОФ
оо
VS

— -6 И ; 7И 20,015 -0 .0 1 8
19.994 19.686

-0 .009
19,608 19.459

6G ; 7G •20.035 20,014 19.706 19.688 19.479

НЕ

Ш Н I9.8‘J0 -0 .0 1 4

-

19,757 -0 ,0 0 7 19.746 19,459

t
5
41X

-  ■

SH 19.884
-0 .0 1 8

19,779
-0 .0 0 9

19.765 19.459

6Н 19.906 19.802 19,788 19.159

60 19'.926 19.822 19,8!)8 19.479

7Н 19.912 -0 ,0 2 2 19,836 -0 ,011
19,819 19.491

7G 19.962 19,856 19.839 19,511

ПР

4h 20.007 41ФXФ2
ОC

- -

19.672 +0.010

+0,014

19,689 19,451 +0,010 '  19,471
6h-, 8Л Oh 20.009 19,666 19,689 197452

+0,014
Т 9 л 7 Г

бг 19.959 19.646 19,669 19-.432 “ Г5745Г
6с 19.959 19.616 19,639 19,402 I&.425

НЕ

4h 19,972
sg2
Vs

- -

19.609 +  0,010 !9,б2з 19,504 + 0,020

-
6 h 19,940 19,571

+0.014
19,590 19,464

+0,0286В '  19.920 19,551 19,570 19,444
6е 19.890 19,521 19,5-10 19,414

КПР-ПР

4h 20.007 -0 ,014

-

19,668

-0 ,005

19.662 19,449 41

I
£

- —
6П; М  Oh 20.009

-0 .0 1 8
16,662 19,654 19,442

6 g  . 19,989 19,612 19,634 19.42?"
6е 19.959 19,615" 19,604 19,392",

КПР-НЕ

4П 19,789 -0 .0 0 7

-

19,681

-0 .0 0 5 -

19.4Й4

оО
ФX

- -
6h ; 6h Ш 19.784

-0 .0 0 9
19,682 19,452

ч 19,764 19.662 19,482"
6е 19.734 16.632 19,402

К И

4h -0 ,0 0 7

-

19,092

-0 .0 0 5 -

19,451 фф■4
3

*

1

4
-

6h ; 8h 6h 19.794
-0 .0 0 9

19.692 19.452

<>g 19.774 19,872" 19,432

6e 19.744 19.845" 19,402

КНЕ-ПР

•l/l 19,962 -o.ou
-

19.606

-0 ,0 0 5

19.598 19,386 ФФ
О<3

X

- —6h 19.926
-0 ,0 1 8

19.56? 19,559 19,347
19.54Г 19,539

19,509
19.327
19.2976g 19.906

oc 19.876 19,5^7

КНЕНЕ

Ah 19.951 -o.ou
-

19.622

-0 ,0 0 5 -

19.403
19.369 *

1
V
*

- -Oh 19,919
-0 .018

19.588
6g 19/899 19.568 19.349

oe 19:8V,9 " Ж М ■ 19,319

КИ-НЕ
Ah 19.955 —0.014

■ -

19.626

-0 .0 0 5 -

19,403
Z

$
фX

- -Oh 19.924
-0 ,018

19.592 lSi,369

6g 19,91)4 19.572 19,349

be 19,874 19,512 19,319

У-ПР

4h 20.007 -6 ,014

-

19.677

-0 .0 0 5

19,670 19,451 оф
•2
фX

- -19.673 1 5 Ж 19,432Oh, 8h Oh 20,009
-0 ,0 1 8og ID,9Й9 19.663 19,645

~ Ж 6ТГ
19,432
19,402oe 19.959 19.623

У-НЕ

4h 19.916 -0 .0 1 4

—

19.614

-0 ,005

1^,607 19,403 фФ

фX

- -bh 19,912
-0 .0 1 8

19.578
19.558

19.570 19,369

4 19,892 19,550 19,349
be 19.862 19.528 19.52(5" 19,319
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Т а б л и ц а  86
Исполнительные размеры калибров для резьбы М22
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М22
Продолжение табл. 56

км
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ГОСТ 18465— 73 Стр. 117

Т а б я а ц а 87
Исполнительные размеры калибров для резьбы М22Х2 

• мм

Вия
КвДНбрв

Поле допуск* 
peevOu

d Л, 4.
Новый

Изво- ш самый

Нот*
И «ко

шев кий

Новый
Изно

шенныйHomkh. Пред.
one*. Почив. Пред.ОТЖЛ. Помни. Пред.'

огкд.

ПР
•4Н5Н: 5// 22,023 —0,022 21.994 20.718 -0,011 20,696 19,835 О

г-

Оо
ов

-СИ-, 7Н 22,030
-0 ,0 2 8

21.995 20,721
-0 ,0 1 4

20.696 19,835

СО; 7G 22,058 22,033 20,762 20.734 19,873

НЕ

4Н5Н 21,250
-0 ,0 2 2

-

20,814
-0 ,011

20,827 19,835

л>с*
1 - -

6Н 21,288 20,882 20.855 19,835

6Н 21.331

-0 ,0 2 8

20,927

п Л1 4

20,905 19,835

60 21,372 20,965 20,943 19,873
*5
С/
Z

7Н 21.387 20.980
—0,014

20,958 19,8.35

70 21,425 21.018 20,995 19.873 .

ПР

4h 22,009

ОК/-Vx
4>s

•

-

20,692 +0,014 20.715 19,828 +0.014 19,851

6h; 8* 22,011 20Т684

+0,018

20,714 19,826

+0,018

19.856

6g\ 6g 21,973 20,646 20,676 19,788 19,818

6e 21,940 20,613 20,643 19,755 19,785

6d 21,911 20,584 20.614 19.726 19. 756

НЕ

4k 22,009

оCl
XClя
Фz

- —

20.687 +0,014 20,606 20,180 +0.028

-

6h 22,011 20,523

+0,018

20,547 20.114

+  0,0366g 21,973 20.485 20.509 20,076

Ce 21,940 20,452 20,476 20.043

Cd 21,911 20,423 20,447 20,014

8k 22.014 20,428
+0,023

20.459 20,016
+0.046

8g 21.976 20,390 20,421 ‘19,978

КПР-ПР

4k 22,009 -0 ,0 1 8

-

20,688 —0,005 20,680. 19.818
t
0 в
•О1

- -
6h: 8k 22,011

-0 ,0 2 2

20,680

Л (VW

20,670 19,809

Cg: 8g 21,973 20,642 2Q.632 19,771

6e 21,940 20,608
—0,1ЛД)

20,600 19,738

6d 21,911. 20,580 20,570 19,709

КПР-НЕ

4h 21,110 -0 ,0 0 9

-

20,708
—О.СОб

-

19,828
г

V
S

- -

6k: 6k 21,108

-0 ,011

20,705

-0 .0 0 6

19,826

e g :  8 g 21,070 20,667 19,788

6e 21.036 20.634 19,755

6d 21,008 20,605 19.726

V I I
4k 21,120 -0 .0 0 9 • 20.718 — 0,035

-

19.828 о
0

1
V
г

- —к - и
6k: 6k 21,120 -0 ,011 20,717 —0,005 19,826
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Стр. 118 ГОСТ 18465— 73

Исполнительные размеры калибров для резьбы М22>;2 
мм

Продолжение табл. 97

«1. d.

Вив
Поле

допуе**
реоьбы

Hoiufl Новый Новый
»«л»бр«

Нонин. Пред.
O T M .

Изно
шенный Ночи*. Пред.

ОТ1И.
Идно-

шейный Помни. Пред.
отвд.

Поно
шенный

6g : Sg 21,082 20,679 19,788 t
К-И бе 21,048 -0 ,011 — 20,646 -0 ,0 0 6 - 19.755 I — . -

и 21,020 - 20,617 19,726 X

4h 22,009 -4 ), 018 20,583 -0 ,0 0 5 20,575 19,713

6h 22,011 20,518 20,510 19,648

Sg 21,973 -0 ,022
20.480 0 ЛП6 20,472 19,610 £

1КНЕ-ПР 6е 21,940 — 20,4-18
"V|VW

20,438 19.577 — —

€ i 21,911 20,418 20,410 19,548
X

Sh 22,014
-0 ,0 2 8

20,424
-0 ,008

20,412 19.552

Sg 21,976 20,385 20,374 19,514

4h 21,909 -0 ,0 1 8 20,604 -0 ,0 0 6 19,735

6h 21,851 20,544 19.675 о
Cg 21,813 -0 ,0 2 2

20,51» -0,ОС6
19,637 о

&
КНЕ-НЕ 6e «. 21,780 — 20,473 — 19.604

*с> —

6d 21,751 20.444 19,575

8h 21.764 -0 ,0 2 8
20.455 -0 ,008 19,585

Sg 21 726 20.417 19.547

4h 21,914 -0 .0 1 8 20,608 -0 .0 0 5 19,735

6h 21,857 20.550 19,675 оV
Sg 21,819 —0,022

20.512 -0,006 19,637 «5
£

КН-НЕ be 21,786 - 20,479 — 19.604 VX *—

6d 21,757 20,450 19.575

8h 21,772 —0,028
20,463 -0 ,0 0 8 19,585

Sg 2) 7$4 20,425 19.547

4h 22.'009 —0,018 20.699 -0 ,0 0 5 20,691 19,828
• 6h; 8h 22,011 20.693 20,684 19,826 £

20,646
_

У-ПР 6g; Sg 21,973 -0 ,0 2 2
— 20.655 п (w; 19,788

£U ,  w u

20,613

20.584
6e 21,940 20.622

20,593
19,755 

19 7266d
4h

21.911

21,902 -0 ,0 1 8 20.594 -0 ,005 20,586 19,735

6h 21.812 20.532 20,523 19,675 •

Sg 21.804 -0 ,0 2 2
20.494 -0 ,0 0 6

20,485 19,637 г
У-НЕ 6e 21,771 -- 20.461 20,452 19,604 J

—

6 d 21,742 20,432 20,423 19,575 оX

Sh 21,752 -0 ,0 2 8
20,440

-0 ,0 0 8
20.428 19,585

Sg 21,714 20,402 20,390 19,547
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ГОСТ 18465— 73 Стр. 119

Исполнительные размеры калибров для резьбы M22XI.5

Т а б л и ц а  83

Вал
калабра

Пола допуска 
р«»|Ои

d d,
Почий

Hsho-
ШС1ШЫЙ

ИовыВ
Иэно-
ОСИНЫЙ

Новый
И внушенный

Комни Прел-cm. я. Ненки. Uptx.(УЖЛ- Нонки. Пре».
ОТХЛ-

ПР

4Н5Н; SH 22.015 -0 ,0 1 8 21.994 21,036 —0.009 21,020 20.376
iS
2•О
О»X

- -6Н -, 7Н 22.023
-0 ,022

21,994 21,044
-0 ,011

21,020 20.376

60; 7G 22,055 22.026 21.076 21.052 20,406

НЕ

4HSH 21.457 —0,018

-

21,153 -0 .0 0 9 21.139 20,376

1
оX

-  , -

6Н 21,492

-0 ,0 2 2

. 21.187

-0,011

21.170 20.376

6Н 21,532 21,227 21.210 20.376

60 21.564 21,259 21,242 20,408

7Н 21,583
-0 .0 2 8

21,276
-0 ,0 1 4

21,254 20,376

70 21,615 21,308 21,285 20.408

ПР

4h 22,009

Ъtc
*
Фк

- -

21,017 +0,014 21.0-Ю 20,369 ‘ +0,014 20.392

6Н; 6h 22,011 21,009

+0,018

21,039 20,367

+0,018

20,397

20,3656g; 6g 21.979 20,977 21,007 20.335

20.330
6e 21.944 20,942 20,972 20,300

20,302
6d 21.916 20,914 20.944 20.272

НЕ

4h 22,009

1a
Фs

- -

20,922 +0,014 20.941

20.892

20,615 +0,028

-

6h 22.011 20.868

-0 ,0 1 8

20.559

+0.0366g 21.979 20,836 20.860 20.527'

6e 21.944 20,801 20.825 20,492

6d 21.916 20,773 20.797 20,464

8h 22.014 20,779 +0,023 20.810 20.468 +0.046
8g 21,982 20,747 20.778 20.4-36

КПР-ПР

4h 22.009 —0,018

-

21,013 -0 .0 0 5 21.005 20.-359

1
о=

- -
6 f t; 8h 22.011

-0 ,022

21,004

-0 ,0 0 6

20.996 20,330

6g ; 8g 21.979 20.972 20.964 20,318

6e 21,944 20,938 20.928 20,283

6d 21.916 20,910 20,900 20.255

КПР-НЕ

4h 21.336 -0 .0 0 9

-

21.034 -0 ,0 0 6

-

20,369

1

фг

- -
6ft; 6h 21.332

-0,011

21.030

-0 ,003

20,367

6g\ 6g 21,300 20.998 20.33-5

6e 21,266 20.963 20.300

6d 21.238 20,935 20,272

к-и 4h 21.344 -0 .0 0 9
-

.21,042 -0 .005
-

20.369 1

фX

- -
6h ; 8h 21,344 -0,011 21,042 -0 ,006 20,367
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u ___  Продолжение табл. &Я
исполнительные рилмсры калибров для рмьбы M22xi,5
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ГОСТ 18465— 73 Стр. 121

Т а б л и ц а  89

Исполнительные размеры калибров для резьбы 

мм

M22XI

T , d d t * 2 .

1
В и д

к а м е р а
П е л *  д о п у с к »  

P B ltO U

Н о в и Я П о е м а Н о в ы й

И а в о -
ш е н в ы й

X
K o v in n .

П р е д .
о т к л .

И а в о -
ш е а п и й

Н о и в и .
П р е д .
О Т к л .

Н а н о 
ш е н н ы й Н о н и н .

П р е д .
О Ш .

ПР

НЕ

ПР

НЕ

КПР-ПР

КПР-НЕ

К-И

4Н5Н-, 5Н 

6Н\ 7Н 

fc'G; 7 0  

4Н5Н 

5Н 

6Н 
60

_ ? Н ___
70

4h

66; 84

К  : eg
6е 

6d 
4/i 

6 4  

6 j  
6е 

6d 

Bh 

-  8 g  

44

6ft; Bh

gg
6e

6d
4h

6h; Bh 

6g\ 6g 

Be 

bd 

4h

6ft; 8k

o g ;  8 g  

6e 

'  6d

22,015 
22,023 

22,019 
21,664 

21 .€-63 

21,726 

21,752 

21,766 

21,792
22.007

22.009 

21,963

21.949

21.919

22.007

22.009 

21,933

21.949

21.919

21.950 

21,924

22.007

22.009 

21,983 

21,949

21.919

21.560
21.560 

21,534 

21.500 

21,470,

21.568

21.568 

21,542 

21,508 

21,478

-0 ,0 1 8

-0 ,0 2 2

—0,018

-0 .0 2 2

21,994

21.901

22.020

- 0 .0 1 «

—0,018

—0,007

-0 .0 0 9

-0 .0 0 7

—0,009

21.360 

21.368 

21,394 

21,459 

21.484 

21,521 

21,547 

21,561 
21,587 

21,347 

21,341 

21.315 
21,281 

21,251 
21.265 
21,218 

21,192 

21,158 

21,128 

21,142 

21,116 

21,344 

21,337 

21,311 

21,277 

21,247

21.360

21.356 

21,332 

21,298 

21.268 

21.3oG

21.356 

21.3-10 

21,306 

21,276

-0 ,0 0 9

- 0,011

—0,009

- 0,011

+0,010

+0.014

+0,010

+0,014

+0,018

-0 ,0 0 5

-0 ,0 0 5

21.344

21.344 

21.370 

21,445 

21,470 

21,504 

21.530 
21,54-4 

21,570 

21.384 

21,364 

21,338 

21.304 
21,274 

21,279 

21,237 

21,211 
21,177 

21,147 

21,166 

21,140 
21,336 

21,329 

21,303 
21,269 

21,239

-0 ,0 0 5

20.917

20.917

20.943

20.917 

20,017

20.917

20.943

20.917

20.943
20.912

20.910 

20,864 
20,8.60 

20,820 
21,060 

21 ,011. 

20,985 

20,951 

20,921 

20,933 
20,90.7 

20.907 

20,900 

20.874 

20,840 

20,810 

20,912.

20.910

20.884

20.850 

20,820

20.912

20.910

20.884

20.850 

20,820

+0,010

+ 0,014

+0.020

+0,028

-+0,036

20,929

20,933
20,907

20.873

20,843
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Продо.икение табл. 89
Исполнительные размеры калибров для резьбы М22Х1
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Т а б л и ц а  90

Исполнительные размеры калибров для резьбы М22Х0.76

Вив
калибрл

л

Поле допуск*
Р»М>вы

HoomII
Нано-лек-нив' ■ Номим. Пред. 

01 кл

п р 4Н5Н -. 6Н 22,015 -0 .0 1 8 21,994
сН; 7Н -0 ,0 2 2

ТГ994
bG; 70 22,045 22.016

НЕ

4Н5Н 21,766
-0 ,0 1 8

-

5Н 21,7§8
6Н 21,620

-0 .0 2 260 " 1 Ш
7Н 2T7S59
70 21,882

п р

4h 22,007 Ь
X*>X
и
X

- -'6 h : 8k bh 22,009
bg 2i,§5T
6е “Т Г553

НЕ

4k 257007 t
Sж
Vк

- -bh 21.978
bg 21.056
be 21.922

К.ПР-ПР

4k 22.007 -0 ,0 1 4
6k ; 8k Ok 22.009

-0 ,0 1 8bg 51.987
6e 51.953

К П Р Н Е

4h 5l,6?4 -0 .0 0 7
bh: to  6h 21,672

—0.0096g 21,650
be 21,616

К И

4k 21,680 -0 .0 0 7
bh; 8k bh 21,682 .

-0 ,0 0 921,660
-----be 21,626

КНЕ-ПР

4k 25,005 -0 ,0 1 4

-6h 21,964
-0 ,0 1 8bg 21,942

be 21,908

КНЕ-НЕ

4k 21,940 -0 ,0 1 4

-
bh 21,903

—0,018bg 21,881
be 21.847

КИ-НВ

4h 21,944 —0,014

-
6k 21,908

—0,018be 21,883
be 21,852

У-ПР

4k 22,007 -0 ,014

-
bh; 8k bh 22,009

—0,018bg 21,987
be 51,953

У Н Е

4k 21,935 -0 .0 1 4

-

Th 21,896
6g 21,874 —0,018
be 21,840

а , d,
Новый

Xtnotoicn-
ниП

НеиыЙ
И»НОа1СИ-

иыйНо «ии. Пред.
OTKJ. Нокия. Прел.

откл.

21 .524 —0,009 21.506 21,188
ф
ф
§0
V
r

- -
21.530

- 0 ,011
7(7508 2 1 , (8 8

21,552 ~2Т7бЗо 21.210
21,612 

~ 7 i  ,634 - 0 ,0 0 9
21,598
21.620

21,183
21,188

t
3
0s

- -
21,664

- 0 .011

21,64?" 21.188
21.685 21,669 21.210
21.704 21,687 "7 Т 7 Ш Г
21,726 21,709 21.210

+ 0 ,0 1 0 + 0 ,0 10 21,20021.510 21,527 21,183
21,504

+ 0 ,0 1 4
2 J ,52? 
21.505

21,181
+ 0 ,0 1 4

21.204 
21,182 

~ 2TTI48
21.482 21,159
21.448 1 Т Ж 21,125

4  0 ,010 + 0 ,020

-

21,436 ~ 2 Т 7 Ж 21,281
21.393

+  0 ,014
21,412 21,230 .

+ 0 ,0 2 821.371 “ 21 ,390 ' 21,214
21.337 21,356 21,180
21.506

—0,005

21,500 21,178 s

1
0z

- -21.500 21,492 21,171
21.478 2 1 + 7 0 21,149
21.444 21,436 21,115
21.5*2

- 0 , 0 0 5 -

" 7 Т 7 Ш " tn
s
0X

- -21.520 5T778I
2 1 .4 W “ JT T W
21.46-4 21.125
21.530

- 0 , 0 0 5 -

2 1 . 18Г s
1
Ф
X

- —21,530 2 l , l 8 l
21 .508 2 1 .1 8 *
21.474 21.125
21.432

~717з8б
21.367

- 0 ,0 0 5

21.426
2 1 .Ж
21,359

21,104
21.080
21.038

a
1
0
X

- -

21.333 21,32-5 21.004
21,448

—0,005 -

21.121

0
X

- -“ 2ТТТНГ 21.882
21.388 “ 7 T 7 W
2 l .351 21,026

21,452
" 2Г.Т17

- 0 , 0 0 5 -

21,121
1 Г Ж

VФ•n
5
О
X

- -
21 .3 9 * ■*17060"

21.358" 2 1 ,626"

21,515

- 0 , 0 0 5

"7 1 7 5 0 8 21,183 0Фк
£
Фz

— -
21,511 21,503 21,181

T i T W 21,481 21,159
21,455 21.447 21.125

"ТГ+П

- 0 , 0 0 5

21.434 21,121

фок
&
ф
X

- -

2Г.400 21.392 21,082
21.378' 21.370 21.050

21,344 21,336 21,026
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Исполнительные размеры калибров дла резьбы М22Х0.5
Т а б л и ц а  9I
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ГОСТ 18465—73 Стр. 125
ъ

Исполнительные размеры калибров для резьбы М24 
ми

Т а б л и ц а  92

Вил
калибр!

Поле допуск!

d 4* • dx
Но»ыА

UiMomii-
HU«

Новы»
11мч>ш«в-

ПЫП

Новы*
Ияиошие

H U *) :Ой!ЯИ. П ри.
СГТХД. Номия. Прел.

OtX.1. Помни. Пр«д.
01КД.

ПР

4Н5Н\ 5Н 24,023 - 0 , 0 2 2 23,991 22.04-Л - 0 . 0 1 1 22,046 20,752
#*

I
Vz

- —6Н\ 7Н 24,030
- 0 . 0 2 8

23,995 22,074
- 0 .0 1 4

22,046 20,752

6 0 ; 7G 24,078 23,013 22,122. 22,094 20,800

НЕ

4Н5Н 22,838 - 0 ,0 2 2

- *

22.232 - 0 .0 1 1 22,215 20.752

4»Ь

1
0Jz

- -  '

5И 22,881

- 0 , 0 2 8

22.277

-*T>,011

22,255 20.752

6Н 22.937 22,330 22,308 20,752

6 0 22,985 22,378 22,356 20,800

7Н 23,013
—0,036

22.401
- 0 . 0 1 8

22.376 /2 0 .7 5 2

70 23.051 22,452 22,424 20,800

ПР

4h 24.009

X

g

- -

22,012 + 0 .0 1 4 22,065 20.745 + 0 .0 1 4 20,768 .

6Л; Bh 24.011 22.034

•10,018

22,064 20,743

4 0 ,0 1 8

20,773

6g : 6 в 23,963 2i 22,016 20,695 20.725

• бе 23,926 21.019 21,979 20,658 20,688

6d 23,899 21,922 21,952 20.631 20.661

НЕ

4k 24.009

nss
s

-

21.912 + 0 .0 1 4 21.931 21,305 +0.C 23

-

6h 24.011 21,833

10 ,018

21.857 21.224

+ 0 .0 3 6Gg 23.963 21.785 21.809 21,170

'  6e 23.926 21,748 21.772 21,139

Gd 23,899 21,721 2 l ,7 l5 21.112

Bh 24.014 21.71-3 +  0.023 21,744 21.102
+ 0 ,0 4 6

* 8 23,966 21.665 -21.69G 21.054

КПР-ПР

4h 24,009 - 0 .0 1 8

-

22.038 — 0,005 22.030 20.735

4>z

- -

6h\ Bh 24,011

- 0 ,0 2 2

P

22.030

- 3 ,0 0 0

22,020 20.726

6a: Bg 23,963 21.982 21,972 20.678

6e ' 23,926 21.911 21:936 20.G 41.

Gd 23,899 21.918

•22.058

21.908 20,014

КПР-НЕ

4h 22,660 . - 0 .0 0 9

-

- 0 . 0 0 5

- -

20,745

«1*

- -
6h- Bh 22.058

-0 ,0 1 1

22,055

- o .c o s

20,743

Gg: 3e 22,610 22,007 20,695

6e 22,672 21.970 20.658
0 d 22,516 21.013 20.631

К И

4h 22.670 - o .o w 2 2 .6 :8 -O.tNO

—1

2 + 7 4 5

<vя

✓  _ -

6A; 8h 22.670

- 0 ,0 1 1

22.057

—0,<XjG

20.743
6g : Bg 22.622 22.019 20.695

6e 22,564 21.982 20.658
6d 22.558 21.965 20.ТЗГ

Ч
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Продолж ение табл. 92

Исполнительные размеры калибров для резьбы М24
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ГОСТ 18465-— 73 Стр. 127

Исполнительные размеры калибров для резьбы М24Х2 
мы

Т а б л и ц а  93

Виа Kd.iuCpt Пол* допуска

d Л\ d,
Новыft ' Н08Ы1

Явно* текиий

Новый
Шяо-шсгниЛ

резьбы
Номив' Пр«».

откл.
И»но-

шеяиьсй Немка. Прс1
опед. Ноиви. Прел,

ОТКЛ.

ПР

4HSH -, ОН 24.023 -0 ,0 2 2 23,994 22,718 -0 ,011 22,696 21,835
%
оVD
ОX

-ОН; 7И 24,030
— 0.028

23.995 22,724
- —0.011

22,695 21,835

CG; 7G 24,068 24.033 22,762 22,734 21,873

НЕ

4Н5Н 23.288
-0 ,022

-

22,852
-0 ,011

22.835 21,835

о
§
о
Vг

- —

ОН 23.298 22,8-32 22,875 21.835

6Н 23,346 .

-0 .0 2 8

22,939

-0 ,014

22,917 21,835'

6G 23,384 22,977 22,955 21,873

7Н 23,402 22,995 22,973 21.8.35
7G 23.440 23,033 23,011 21,873

HP

4h 24,009 1
1 C 

s
- -

22.092
22.68»

+ 0,014 22.715 21.8-28 +0.014 21,851
6 k; 8h 

tig'. 2g 
6е

24,011

+  0,018

22,714 21.826

+0,018

21 .856
_23,973

23,940

ож
ог

22,646 22.676 21.788 21,818_

21,78522,613

22,584

22,643 21,755
6d 23.91! 22,614 21,726 21,756

НЕ

4 к 24,009

- -

22.581

22,513

22,475

+O.OJ4 22,600 22,171 + 0,028
6h

fig
6e 

6d 

6 h

*g

24,011

+ 0.018

22,537 22,104

+ 0 ,036  

-»0,016

23.973 w 22,499 22, Обо
23.940

23,911

24,014

23,976

ъ%
о
S

22,442

22.413

22,466

22,437

22,033

22,001
22,413

•1 0,023 22,444 22,002
22,375 22,466 21.964

КПР-ПР

4k 24,009 - 0 .0 1 8

-0 ,0 2 2 -

22,688 - 0 ,0 0 5

-O.OOG

-0 ,0 0 5

22,680 21,818

г
%
ьX

- —

ok; 8k 24,011 22.680 22,670 21,809
6g ; 8g 23,973 22.642 22,632

22,600

21,771

21,7386e 23.940 22,608

6 i 23,911 22,580 22,570 21,709

КП Р-НЕ

4h 23,110 - 0 ,0 0 9

-----------

22,708 ■21,828

VV
оо
а*S

-

6h; 8 k 23,108

-0 ,0 1 1

22,705

-0 ,0 0 6

21,825
6g \ «г 

6«

23.070

23.036
22,667 21.788

22,634 21,755
6d 23,008 22,605 21.726

к - и

4k 23.120 -0 .0 0 9 22,718 -0 ,0 0 5

-

21,828 о
г 
■2 
С» S

- -

ok; 6k 
og; «g 

6e 
6d

23.120
23,082
23,048
23.020 -0 .0 1 1

“ 23Т7ТГ

-0 ,0 0 6

21.826
22,679 21,788
22,646 21,755
■Л, 61* 21,726

9 3»к. I9W
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Продолжение табл. 93
Исполнительны? ра*к*ры калибров Ал* резьбы 1Н24х4- 

мм

В т
ка«ибра

* Л '  d . d,

По>е loajrc* 
К» р«>1<6Ы

Новый
И>м>-

сеикый

H ow l
И»ко-

ШГ1ИЫЙ

Новый
Н*И0-

шеккиА
Немки При*.

от**. Ноими. пре*.
OIK*. Нонка. При.отжл.

К Н Е -П Р

4А 24,009 ' 0,018 22,577 -0 .0 0 6 22.569 21.707

V
3«с

£
•

-

6 ) i 24,011

-0 ,0 2 2

22,508

-0 ,0 0 6

22,500 21,638

eg 23,973 22.470 22,462 21,600

6е 23,940 22.438 22,428 21,567

6d 23,911 22,408 22,400 21.538

Sh 24,014
-0 .0 2 8

22,408
0+008

22,396 21,536

Sg 23,976 22,370 22,358 22,498

К Н Е -Н Е

■ 4h 23,903 -0 ,0 1 8

—

22,598 -0 ,0 0 5

-

21.729

tЧ
$
оX

- -  -

6h 23 .8И

-0 ,0 2 2

22.534

-0 ,0 0 0

21,665

eg 23,903 22.4% 21,627

21,594
6 e 23.770 22,463

6d 23,741 22,434 21,565

8h

8g  '

23,749

23,711
-0 ,0 2 8

22,440

22.402
-0 ,0 0 8

21,570

21,532

К И -Н Е

У -П Р

4h 23,908 -0 ,0 1 8

-

22,602 - 0 ,0 0 5

-

21,729

Z

5-
4*X

- -

6h 23.847

-0 .0 2 2

22.540

-0 .0 0 6

21.665

$8 23,809 22,502 21,627

21.594"
6e 23,776 22,469

6d 23.747 22,440 21,565

8h

S g

23,757

23.719
-0 .0 2 8

22.448 -0 ,0 0 8 21,570

22,410 21.532

4h 24.009 -0 .0 1 8

-

22,099 -0 .0 0 5

/

-0 ,0 0 6

22,691 21.828

- -
6 h ; 8h 24,011

- 0 .0 2 2

22.693 22,684 21,826 1»о*ч
3
Я)X

e h ; Sg ■23,973 22,655 22.646 21.788

Se 23,940 22,622 22,613 21,755

6d 23.911 22.593 22,584 21,726

У -Н Е

4h 23.8% -0 .0 1 8

1 -

22,588 -0 ,0 0 5 22,580 21.729

$
£
4*X

- -

6h 23,832

-0 ,0 2 2

22,522

- 0 ,0 %

22,513 21,665

eg 23.794 22,481 22.475 21,027

6e 23.761 22,451 22.442 21,594

6d 23.732 22,422’
~ Т Г ^ Ш

22,413 21,565
sh— 23.738

-0 .0 2 8 -0 ,0 0 8
22.4)2
22,374

2Т75То
23,?0б “ 52,386 21,532
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Т а б д в а а  94
Исполнительные размеры калибров для резьбы M24XI.5 

мы
d 9. d.

1 Под» допуска I4osmR Новый Новый
оX
I :

Ага
К«Д*:бр» р«зьбы

Моими. Пред.
откд.

И»ио-
шеямый Номхи. Пред.

ОТКЛ.
И л и 
шенный Нонан . Пред

р,кд
И»«0-ш»аный

4Н5Н; 5Н 24.015 -0 .018 23.994 23,036 -0 .0 0 9 23.020 22.376 VD
П1> 6Н-, 7Н 24.023

-  0,022
23.994 23.044

-0,011
23.020 22.376 §с - -

6G: 7G 24,065 24,026 23.076 23.052 22.408
ьZ *

Я
1 4 НОН 23.464 -0 .0 1 8 23.160 -0 .0 0 9 23,146 22.376
Съ
С

3
ОН 23.502 23,197 23.189 22.376

о.*о
S►г НЕ

6Н 23,542 -0 ,0 2 2 23,237 -0 ,011 23,220 22.376
VV

1
о

»о
60 23,574 • 23,269 23,252 22.408

7Н 23.597
-0 .028

23,290
-0.014

23.268 22.376

7G 23,629 23,322 23.360 22,408

4h 24,009 23,017 +0.014 23.0,0 22.369 +  0,014 22.392

б ft; 8ft 24.011 г 23.009 23.039 22.367 22,397

ПР 6R\ bg 23 979 $X — — 22,977 + 0  018 23.007 22.33> • 0,018 22,365

6е 23,944 Оx 22,942 22.972 22.300 22.330
л
2 6d 23.916 22,914 22.944 22.272 22.302
§м 4h 24.009 22,917 +0.014 22.936 22.610 +0.028
а3. 6h 24.011 22,858 22.882 22.549
Я
Я 6g 23,979 фф 22.826 +0.018 22,850 22,517 . 0.0362С НЕ 6e 23.944 фX — — 22,791 22.815 22.482 —

6d 23,910 ф 22,763 22,787 22.454

8h 24.014 22,767
,0 .02 . 22.798 22,466 +0.046

Eg 23.982 22,735 22,766 22.424
*

4h ' 24,009 —0,018 23,013 -0 .005 23,005 22.359

' 6Л; EH 24,01 23.004 22.99G 22.350 л
КПР-ПР OR'. Eg 23.979

- 0  022
- 22,972

0.006 22,964 22.318 3*& - -

X tie 23,914 22,938 22.928 22,283 ф
S

X
1 6J 23.916 22,910 22.9U) 22,255с.с 4h 23.336 -  0,009 23,1.34 0.00. 22.369
-1е.« 6ft; EH 23.332 ' 23.030 22.307 о

ф

г:X КНР; НЕ 6(T\ Eg 23.300 -0.011 - 22,998
-0 .006 22,336 о —

о2 6e 23.266 22.963 22,300 фX
2

1»•с
6d 23,233 22.935 22,272

4h 23 314 —0,009 ' 23.042 _0,005 22.369
о ~~6b ; Eh 23.31» 23.042 22.3 -7 Ь

к - и 6g; Eg 2 3 .12 23,010 22.335 1
г.

6e ■ 2 0 7 7
-0 ,011 — 22.975

-0 ,005
— 22.300 2

M 23.2.50 22.947 22.272 фX

9*

4
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Продолжение табл. 94
Исполнительные размеры калибров для резьбы M24XI.5



ГОСТ 1846S— 73 Стр. 431

Т а б л и ц а  95

Непалки тальмы* рал кары калибра* для рааьбы M24XI 

мм

ВиХ
квляб?»

Пале допуск» 
резьбы

d d . л,

Новый
Из*в-

шеилий

Новый
Изяо-

шеемий

Новый
Има-

шеппы*
HOMvtll. Пред.

огкл. Помех. Пред.
Откл. Помни. Пред.

он и .

ПР
4Н5Н-, 5Н 24,015 - 0 , 0 1 8 23.994 23.360 - 0 ,0 0 9 23,341 22,917 0  С

1  
й> X

- -
6Н-, 7 4 24,023

- 0 ,0 2 2
23,994 23,368

- 0 ,0 1 1
23,344 22.917

6G \ 7G 24,049 24.020 23.394 23,370 22,943

•

НЕ

4Н5Н 23,670 —0.018

-

23.465 - 0 ,0 0 9 23,451 22,917

в.'

1
оZ

-

*
SH 23,698

- 0 ,0 2 2
23,493

—0.011

23,476 22,917

6Н 23,736 23.531 23,514 22,917

6 0 23,762 . 23,557 23,540 22.943

7Н 23,783
- 0 ,0 2 8

23.570 - 0 ,0 1 4 23,554 22,917

7 0 23,809 23,602 23.580 22,943

ПР

4h 24,007

t
EV
X
cS

- -

23,347 + 0 ,0 1 0 23,364 22,912 + 0 ,0 1 0 22,929

6А; 8h 24,009 23.341

+ 0 ,0 1 4

23,364 22.910

+  0,014

22.933

6g\ 8ц 23.983 23.315 23,338 22,884 22.907

6е 23.949 23.281 23,304 22.850 22,873

6d 23,919 23,25! 23,274 22,820 22,843

НЕ

4h 24,007

*s4i
X
Vs

- -

23.260 + 0 ,0 1 0 23,274 23,055 + 0 .0 2 0

-

6h 24,009 23,211

+ 0 .0 1 4

23.230 23.00»

+ 0 ,0 2 8
23,983 23,185 23,20» 22.978

6c 23,949 23,151 23,170 22,914

6d • 23,919 23,121 23,140 22.914

8k 23,910 23,132 + 0 ,0 1 8
23,156 22.923

+ 0 ,0 3 6

4 23,914 23,105 23.130 22.897

КПР-ПР

4h 24,007 - 0 .0 1 4

-

23,344

- 0 ,0 0 5

23,336 22,907

г
1
<vв

- —

6h\ 8h 24,009

- 0 ,0 1 8

23.337 23,329 22.900

6r \ 8g 23.983 23.311 23,303 22,874

6e 23,949 23,277 23,269 22.840

6d 23.919 23,247 23.239 22,810

КП Р-НЕ

4h 23,560 - 0 ,0 0 7

-

23,360

- 0 ,0 0 5 -

22,912

1
фX

-  - -
6h \ 8h 23.560

- 0 ,0 0 9

23,358 22,910

bg \ 8g 23.534 23.332 22,884

6e 23.500 23.298 22.850

6d 23,470 23.268 22,820

к-и 4h 23,568 - 0 .0 0 7 - 23,366 - 0 ,0 0 5 - 22.912 £
1
ш

- -
6h\ iHi 23,568 - 0 ,0 0 9 23,366 22,910
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Продолжение тайл. 05
Исполнительные размеры калибров для резьбы М24Х1 

ми

Вид
М.1Ибр>

Поде допуска 
. pnvf.u

л
Новый

И мо
щенный

Ном HD. Пред-
откл.

Gg ; 8g 23.542
-0 .0 0 9 -ве 23.508

6d "23.478

4h 24.007 -0 ,0 1 4

6h 23,999

-0 ,018
- -

*8 23,973

6e ■■23.939 >

•6d 23.909

, Bh 23,922 -0 .0 2 2

88 23.896

4h 23.927 -0 .0 1 4 *

6h * 23.854

-0 .0 1 8

-

6g 23.858

6e 23.824

ed 23,794

•8k 23.811
-0 .022

88 23,785

4h 23.931 -0.014

/

6h 23.889

-0 .0 1 868 23,853

6e 23.829-

6d 23.799 *•

8h 23,817
-0 ,0 2 2

8g 23,791

4k 24.007 —  0,014

-
6k; 8k 24.009

-0 .0 1 8
68 ; 8g 23.983

6e 23.949

6d 23.919

4k 23.922 -0 .014

-

6k 23.877

J Л ША6g 23.851

6e 23.817
j — U.Ulo

6d ' 2Г.787

8h 23,802 Л (Y Y )

8 g 23,776
- V , v ^

Повив

Нонин. При.
откл.

Идно-
меняй*

Новый

Нокии. Пред.
0 Т Н 4 ,

Иено-
ш 'хиы А

К И

КНЕ-ПР

КНЕ-НЕ

КИНЕ

У-ПР

У Н Е

23.340
23,306

23.276

23.256
23.207

23.181
23,147

Г 23 .117'

23,128

23.102

23.272

23.228

23.202

23.168

23,138

23.153

23.127

23,276
23.232

23.206

23.172

23.142

23.159

23.133

33.352

23.348

23,322

23.288

23.258

23.265
23,218

23,192

23.158 

23.128 

23,141 

23.115

—0..005

23.250

23.199

-0 .005 23.173

22.884

22.850

22,820

- 22,820

22.770

23,139

-0 .006

-0 ,0 0 5

-0 ,0 0 6

-0 ,003

-0 .006

-0 ,0 0 5

-0 ,0 0 5

-0 ,006

23.345

22,774
22.710

Т 22.680

22.690
22.664

22,837

22,792

22.766

22.732

22.702

22,837

22,792
22,766

22.732

22.702

22.717

.22.091

23,340

23,314

23.280 

23.2*50

23.258

23.210

23,106

22,912

22.850

22.820

22,837

22.792

22.766

22.732

22.691



ГОСТ 1846S— 73 Стр. 133

Т а б л и ц а  9#
Исполниi t льные размеры калибров для резьбы М24Х0.75 

мы
•* 4
1
2
1ю

Вид Пол* допус- 
к* реаьбм

Ноам* •
к* .Шбра

Ном и«. Пр*А.
СПЖЛ.

Нано
шенный

ПР
4НШ\ SH 24.015 -0 ,0 1 8 23.994

X ~ТЯТ7П 24.023
-0 .022

23,994
X ~~ьСТ75 24.045 24.6Т5'
1. 4Н$Н “ 237775 А П1С
•z SH 23.794 —U.U10

О.<5 НЕ м 23.836
3 6G i3 .te2 -0 ,0 2 2пX. 7Н 23,870

7G 23.892
п 4h 24.007 SiяА ПР 6h; 8H6h 24.669 s
5 . //« 6я “ S 7 Ш X

2 6е Ю б З £
о«о 4h Т Г 6 5 Г 4»
кщ НЕ

6k ~ W $ 7 T 5
ъс 6g '  23.930 *

6e 23.616 Я
4k 24,007 —0,014

КПР-ПР 6k , bШ ~ Ж №
<>g . “ 2518? -0 .0 1 8
be “ 2 0 5 5 —
7h ‘ 23.674 -0 ,0 0 7

If П П U С 6h; 8k6k 23,672
КПг-пЬ kg

be
23.650
23.616

-0 ,0 0 9

4k 23.680 ' -0 .007

К И
6k\ Shbk “ 237652-----

6g 23.660 -0 ,009

Я
6i 23.626

| 4k 24.001 —-6,014

g* КНЕ-ПР 6k 23.958
-0 ,018а ** 23.935

* be “ 2 Ш 2 —
Я

3 4/u -0 .014
м /СНГ. ИР 6Л 2 3 .8#

-0 ,018о2
|\IIL a/l С

*e '  2 0 7 5 —
6e “ 55Т&41

$ 4h 23.940 —О.0Г4

Я К И Н Е
6k 23.902

-0 ,0 1 8оиг tg 23,880
6 t 23,846
4k " 24,007 -0 .0 1 4

У-ПР
6k у  8hf>h “ 547009

- 0.018*g “ 5 Ш 7
6e “ 5 0 5 3 *•

4h 23.931 —0.014

У-НЕ 6k 23,890

6K 23.888 —0,018

i t  ' 23,83»

4. 4,
Новый Новый

Иане-
шейныйПомни. Пр«*.

огкх.
ИзнО- 

. венный Моими. Пред.
0TKJ,

23.524 -0 .0 0 9 23.506 23,188
*
1
4JX

-” 237556 -0 ,011 “537568 ~ 2 Т .ш
23.5Й “ 237536“ “ 58.210
&5.ЪТ7 -0 ,0 0 9 “ 53766Г

Й.628
23.18Г
23,188 ьш

S
S

- -

Й.640
53.674

-0 ,011

+0.010

“ Й7Й5?
23.876

.. 23,188 
23.21623.696

53,714 23.6&7 ~ W J8 8
23.736
23,510
23.504
23.482

23.719 '  23.210
"53:52? 237Ш +0.010 23.206“

+0,014
23.527 23.181

+0,014
23.204

“ 5 3 7 Ж 23.159 23,182
23.448 23,471 23.125 ‘ 23, 148
23.432 +  6,016 23.446 23.277 +  0.020

-23.387
+0,014

23.406 
23 384

23.235-----
+0.02823,365

“ 537STT "28.356 23.174
•23 Ж

-0 ,005

257500' 23.178

ок
- -23,506 23.492

23.470
23.171

557Ш Ж 1 4 9
23.444 23,436 23.115
23.522

—0,005 -

23.183 г
1
4»*

-23.520 23.181
23.498 23.189"
23.484 1 Ш "
23.530

-0 .0 0 5 -

“ 557Т5Г 1/
ОК
о*г
V2

г

- -  .23.530 “ 53718)
23.508 2з. 165" 

“ 2.3.125 
23.100

23.474
23.428

-0 .0 0 5 - -23.383 “ 53737Г 23.054

X
23.361 23.3бз 23.032
2з,з5? 2Ш 1Г 22,998
23.444

-0 .0 0 5 -

23.117 л
1
X

- -23,401 23.076
23.382 23.054
23.348 23.020

~ ж ш
-0 .0 0 5 -

23.117
23.076

О

'1
S
4*
X

- -23 . Ж
“ 53738b 23.054
~ Ж З д Г *23.020

2 Э Ж

-0 .005

23.508 23.183 4/

1
4а
X

- -"537TIT ~ Ж Ш 23.181
" 237489 23,481 23 .15У

23.466 "23.447 *23.125
23.437

-0 ,0 0 5

23,430 23.117

ёоо
£

— -
23.394 23.386 23.07G

23.372 23.364 23.054
23,338 23,330 23.020
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Стр. 134 rO C t 18465—73

Исполнительные размеры калибров для резьбы М25 х 2
Т а б л и ц а  97

км

в»*
калибра

Поле допуска

d 4 . а.
Новый

Нано-
иенный

#

Новый
Изно

шенный

Новый
Нано

шенный
po t. Си

Ноикя. Пред.
откл. Помин. Пре*-

one*. И» мин. Пр«д.
о ш .

ПР

4Н5Н; 5Н 25.023 •—0,0 2 2 24,994 23,718 - 0 ,0 1 1 23,696 22,835
8

1
О'Ш

- -6Н\ 7Н 25.030
- 0 .0 2 8

21,995 23,724
- 0 ,0 1 4

23.696 22.835

6G-, 7G 25,068 25,033 23,762 23.734 22,873

НЕ

4Н5Н 24.258
- 0 , 0 2 2

-

23,852
-0 ,0 1 1

23.835 22 .835

I
оX

- -

5Н 24,298 23.892 23.875 22.835

6Н 24,346

- 0 ,0 2 8

23,939

- 0 ,0 1 4

23,917 22.835

6G 24,384 23,977 23,955 22.873

7Н 24,402 23.995 23.973 22,835

7G 24,440 24.033 23.011 22,873

ПР

.4h 25,009

*X
3
£

- -

23.692 + 0 ,0 1 4 23.715 22.828 + 0 ,0 1 4 22,831

6h\ 8h 25.011 23,684

+ 0 ,0 1 8

23,714 22.826

+ 0 ,0 1 8

22. а »

6g'. Sg 24.973 23.646 23.676 22.768 22.818

6e 24,940 23,613 23,613 22.755 22,785

6d 24,911 23,581 23.614 22,726 22,756

НЕ

4h 25,009

aXV3
£

- -

23,581 + 0 .0 1 4 23,600 23,174 -10,028

-

6h 25,011 23.513

+ 0 ,018*

23,537 23.104

+ 0 ,0 3 64 24,973 23,475 23,499 23.066

6« 24,940 23,4-42 23.466 23,033

6d 24,911 23,413 23,437 23,004

8h 25,014 23.413 +  0,023
23.444 23,002

+ 0 ,0 4 6
8g 24,976 23.375 23.406 22,961

КГГР-ПР

4h 25.009 - 0 , 0 1 8

-

23.688 - 0 .0 0 5 23.680 22.818-

£

- -
6h; 8h 25,011

- 0 ,0 2 2

23,680

- 0 ,0 0 6

23,670 22,809

C<8: 8g 24,973 23.642 23,632 2 2 ,771

6e 24,910 23.608 23,000 22.738

6d 24,911 23.580 23,570 22,709

КП Р-НЕ

4h 24,110 - 0 ,0 0 9

-

23,708 - 0,005

-

22.828

Л)

1

£

- -
6h ; 8h 24.108

-0,011

23,705

- 0 ,0 0 6

22.826

6g\ 8g 24.070 23,667 22.788

6e 24,036 23.634 22,755

6d 24,008 23,605 22,726

К-И

4h 24,120 —0.009

-

23.718 - 0 .0 0 5

-

22,828

%
J
Ок

.  - -
6ft; 8h 24,120

-0,011

23.717

—0,006

22.820

*8\ se 24.082 23,679 22.788

6e 24.043 23,646 22.755

6d 24,020 23.617 22,726



ГОСТ 184*5— 73 Стр. 135

Нродо^икемие тлв.и 97
Исполнительные размеры калибров дли резьбы М25Х2

мм _________ •_____________

S

I
X*

Вял п 
калибра

л
• н»»мв

—
i t

НоьыП
им<>-

и  синий

Л,
Иоаый

И»ио-
шсаиы»резьбы

Комки. Прел.
ОТ*Л.

Изно
шенный Комии. Пред.

откд. Номн*. Прел.
01 >и-

4h 25,009 -0 .0 1 8 23.5 Л -0 ,0 0 5 23.559 22.707

6h 25.011 23,508 23,500 22,638

6g 24,973 -0 ,0 2 2 23.470 -0 ,006 23,462 22.600 1
КНЕ-ПР

бе 24 .£40 23,438 23,428 22,567 <8 
«J

6d 24,911 23.403 23,400 -22,538
X

8h 25,014
-0 .0 2 8

23.408 -0 ,0 0 8
23.396 22.536

8g 24,976 23,375 23.358 22,498

4h 24,903 -0 ,018 23.598 —0,005 •22,729

6h 24.841 23,531 22,665

6g 24,803 -0 .0 2 2 23,496 -0 .0 0 6 22.627
1КНЕ-НЕ Oe 24.770 23,463 22.591 у

' 6d ' 24,741 23.434 22.565
X

8h 24.749
-0 ,0 2 8

23.440 22.570

5 8g 24,711 23.402 22.532

1 4h 24.908 -0 ,0 1 8 23,602 -0 ,005 22.729
а
$ 6h 24,817 23.540 22.665
К
к 6g 24.809 —0,022 23,502 -0 .0 0 6 22.627

3 КИНЕ
6e 24.776 23.469 22,594 41

5
о 6d 24,747 23.440 22.565

3

г-—
• 8h 24.757 -0 .028

23,448 —0.008
22.570

и:
8a 24.719 23.410 22,532
A

4h 25,009 -0 ,0 1 8 23.699 —0,005 23,691 22,828

Oh; 8h 25.011 23.693 23.681 22.826
Я

У-ПР 6g; 8g 24,973 -0 ,022 - 23,655 —0,006 23,646 22.788 1 —

6e 24,940 23.622 23,613 22,755
оX

Id 24,911 23,593 23.884 22,726

• 4h 24,8!» -0 .0 1 8 23,588 —0,005 23.580 22.729

6h 24.832 23.522 23.513 22.G65

6g 24,794 А ЛЛО 23.484 0 оол
23.475 22.627

У Н Е 6e 24,761
—0.02J

_ 23.451 23,442 22,591 — —

Cd 24,732 23,422 23.413 22.565 4а

8h 24,738 Л (V>fi 23.424 _п тя 23,412 22.570

• 8g 24,700
—V>,UZo

23,386 23,374 22,532
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Исполнительные размеры калибров для резьбы ,М23х1.3 

им

Т а б л и ц а  9S
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'  Продолжение табл 98
Исполнительные размеры калибров для резьбы М25Х*.&
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Стр. 138 ГОСТ 18465— 73

Исполнительные размеры калибров для резьбы М 25Х1
Т а б л и ц а  99

им
:

! в ,
> » » .1 « 6 р »

*■
Г

Поле
Л0ПЭГСХ1
реаьби

Л Л,
Н овый Ионий Новый

H umhh. Пред
спяа.

Hjmo-
uiennuA

UoeCRB. Прел.
ОТКЛ.

Илио-
шепяый

Номви. п р о .
ошв.

Или».
шетый

ГГР

4 Н 5 Н \  5 Н 25,015 •0.018 24.994 24.300 - 0 .0 0 9 24.344 23,917 О
С

1 -Г
41
X

~6Н -, 7 Н 25,023
.. A n«V)

24.991 24,368

-0 .0 1 1
24,344 23.917

6 0 ;  7G 25,049 25.020 24.394 24,370 23,943

Н Е

4 Н 5 Н 24,670 - 0 .0 1 8

.

24,465 - 0 J X » 24,451 23.917

4#
4>
к
О  .
О

о
S

У

-

S H 24,698

- 0 .0 2 2

•

21,493

-0 .0 1 1

24,476 23,917

6 Н 24,736 24.531 24,514 23,917

6 G 24,762 24,557 24.510 23,943

7 Н 24.78.1

—  0,028
24,576

- o . o u
24.554 23.917

7G 24,809 24.602 24,580 23.943

П Р

4 h 25,007

5 ■  a» 
Ж

6

- -

24.347 +  0 .010 24.364 23,912 - о . о ю 23.929

6 h ;  8 k 25.009 2 4 ,3 4 !

+ 0 .0 1 4

24.364 23.910 23,933

6 g ;  8 g 24,983 24.315 24,-338 23,884
4-0.014

23,907

6 e 24.949 24,281 24.304 23,853 23.873

. Cd 24,919 24,251 24,274 23,820 23,843

Н Е

4 h 25,007

8r
</
5
О
X

- -

24.260 + 0 ,0 1 0 24,274 24.055 + 0 .0 2 0

-

6 h 25,009 24.211

+ 0 .0 1 4

24.230 24,001

24,983 24.185 24.204 23,978
+ 0 .0 2 8

6 e 24.949 24.15! 24,170 23,944

6 d 24,919 24.121 24.140 23,914

8 h 24. WO 24,132
+ 0 .0 1 8

24.156 23.923
+ 0 .0 3 68 g 24,914 24.106 2 4 , ! ;» 23.837

К Н Р - П Р

4 h 25,007 — 0 .0 1 1 24,344

- 0 ,0 0 5

24,336 23,907

- -

6 h ;  8 h 25.009

- 0 ,0 1 8

24.317 24.329 23.900 Ъ

6 z  ; s g 24.983 24.311 24.303 23.874 J  

23.840 *6 e 24.949 24,277 24*, 269

6 d 24,919 24,247 24,239 23.810
4 h 24,660 - 0 .0 0 7 24,360

- 0 .0 0 5

23,912

-
К П Р - Н Е

6 h ;  8 h 24,560

- 0 .0 0 9

2-1 ..358 23.910 Z
6 g ;  8 g 24,534 24,332 — 23.884 «8
6 e 24.500 24.298 23.850 =
6 d 24.470 24.268 23.820

L' U  -
4h 24.-568 - 0 .0 0 7

-
24.366

24..JG6
- 0 ,0 0 5

23,912
- -

К .-И
6 h ;  8 h 24.568 - 0 .0 0 9 23,910 J

4*
ш *
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Продолжение табл. 9?
Исполнительные размеры калибров для резьбы М25Х • 

мм

Вид
К1 либр*

Пояс хопус»))

i i i йх

Попы ft
Нзиомси?

иы*

Новый Новый
Изношен

ныйрезьбы
Нонки. Пред.

OtH.t. Kovmt. Пр«л.
откд

Ихкошся
ИМИ Иония. Пред.

откд.

К -И  

•

бе: Sg 24,542

- 0 ,0 0 9

1 24,3-Ю

—0.006 -

23,884 ион
3
ф

- -6е 24,508 24.305 23.850

6d 24.478 24.276 23,820

КНЕ-ПР

46 25,007 - 0 ,0 1 4

1

24 ,256 ,

- 0 . 0 0 5

24.250 23.820

t
5о
фX

- —

6h 24.999

— 0.018

24.207 24,199 23,770

6g 24,973 24.181 2»,173 23,744

6е 24,939 24,147 24,139 23,710

6d 24.909 24,117 24,109 23.680

8h 24,922
—0.022

24,128
- 0 ,0 0 6

24.118 23.690

Sg 24.890 24,102 21,092 23.664

КНЕ-НЕ

4h 24,927 - 0 , 0 1 4

-

24.272

-  0 ,005

-

23.837

Vь

Ог

- -

6h 24.88»

- 0 .0 1 8

2-1.228 23.792

6g 24,858 24.202 23,766

6e 24,824 24,168 23,732

6d 24.794 24,138 23,702

8h 24.811
—0 .022

24,153
- 0 ,0 0 6

23,717

se 24.785 24.127 23,691

КИНЕ

4/1 24.931 - 0 ,0 1 4

-

24.276

- 0 . 0 0 5

-

23,837

гщ
о
фZ

- -

6h 24,889

—0.018

24,232 23,792

6g 24,863 24,205 23.766

6e 24.829 24,172 23,732

6d 24,799 24,142 23,702

86 24,817
- 0 ,0 2 2

24,159
- 0 .0 0 6

23,717

Sg 24,791 24.133 23.691

У11Р

4h 25.007 - 0 .0 1 4

-

24,352

- 0 ,0 0 5

24.345 23.912
фф
Sо
ф
S

- -
6h; 8h 25,009

- 0 ,0 1 8

24,318 24.340 23.910

6g \ Sg 24,983 21,322 24.314 23,881

tie 24,949 24,288 24.280 23,850

6d 24,919 24,258 24.250 23.820

У-ПЕ .

4h 24.922 - 0 .0 1 4

--

24.265

- 0 .0 6 6

24.258 23,837

ф

Iо
фX

- -

6h 24.877

- 0 ,0 1 8

24.218 24,210 23.792

6g 24.851 24.192 24.184 23.766

6r 24.817 24.158 24.150 23,732

6d 24,787 24,128 24,120 23,702

th 24,802
- 0 , 0 2 2

24.141
- 0 , 0 0 6

24.132 23,717

Sg 24,776 24,115 24.108 23,691
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М26 х  1 .6
Т а б л и ц а  10#

ми

Bui
калибр»

Поле
допуска
резьбы

л di tfi
Новый

Нано
шенный

Новый
Изно

шенный

Новый
Изно

шенныйНомии. if Ноынн. Пр«л. 
отк я. Нонин. Пр«д.

07ЖЛ.

ПР

4HSH : 6Н 26.015 -0 ,0 1 8 25.994 25,036 —0,009 25.020 24,376
I

С*X

- -6Н-. 7 И 26.023
-0 ,0 2 2

25.994 25,044
-0 ,0 1 1

25.020 24,376

60; 70 26.055 26,026 25,076 25,052 24.408

НЕ

4Н5Н 25.461 .-0 ,0 1 8

-

25,160 -0 ,0 0 9 25,146 ■ 24,376

Фс»

$
ьс

- -

6Н 25,502

-0 ,022

25,197

-0 .011

25.180 '24,376.

61! 25,512 25.237 25.«20 24.376

60 25,574 25,269 25.252 24,408

7Н 25,597
-0,018

25.290
-0 .0 1 4

25,268 24.376

70 25,629 25,322 25,300 24,408

ПР

4h 26,009

аscvz
VE

- ’ -

25,017 +0.014 25.040 24.369 +0,014 24,392

6h; 8h 26,011 25.009

+0,018

25,039 24.367

+0,018

24.397

6g; 8g 25,979 24,977 25,007 24.335 24,365

6e 25,944 24,9-12 24.972 24.300 24.330
6d 25,916 24.914 24,944 24,272 ' 24,302

НЕ

4h 26,009

a
x
Cl
s
о
X

T -

24,917 +0,014 24,936 24,610 +0,028

-

6h 26,011 24,858

+0.018

24.882 21,549

+0,0366g . 25.979 24,826 24.850 24,517 •

6* 25.941 24.791 24.815 24.482

6d 25,916 24,763 24.787 24,454

8h 26,014 24,767
+0,023 24.798 24,456

+0,046
8g 25.982 24,735 24.766 24,424

КПР-ПР

4h 26.009 -0 ,0 1 8

-

25.013 -0 ,0 0 5 25.005 24.359
ФФ
S«о
фX

- -
6h; 8h 26.011

-0 ,022

25.C04

-0 ,0 0 6

24,996 24,350

6g; 8g 25.979 24,972 24,5)64 24,318

6t- 25.944 24.938 24.928 24,283

6d 25.916 24,910 24.900 24.255

КПР-Н Е

4h 25,336 -0 ,0 0 9

-

25.034 0,005

-

24,369

фФ4
5
X

-

/6h; 8h 25,332

-  0.011

25.030

-0 .0 0 6

2-4,367

6e. 8g 25..300 24.998 24.335
6e 25,265 24.963 23,300

Cd 25,238 24.935 24.272

к -и
4h 25,344 -0 ,009

-

25.042 -0 ,005
—

24,369 О
ф

3
Фк

- -6h; 8h 25,344 —0,011 25,042 -0 ,006 24,367
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Продолжение табл. 100
Исполнительные размеры калибров для резьбы М 2вх1л  

мм

Рид
калибра

Поле
«ос^ска
р>1*0ы

d 4, d ,

Новый
Изно

шенный

НОВЫЙ
Изно

шенный

Новый
Изно

шенный
Ном ли

II Номия- Пре*.
ОТчСЛ Монин Прея.

ОТКЛ.

6g ; 8g 25.312

0.011 -

24.010

-0 ,006 -

21,335 Vок
£
оX

- -Л '-// 6е 25.277 24,975 24.300

6d 25,280 24.947 24,272

К Н Е -П Р

4h 26,009 -0 .018

-

24.913 -0 ,0 0 5 24.905 24.259

t
в0
1

- -

6h 26.011

-0 .022

24.854

-0 .0 0 6

• 24.844 24.199

■ 6g 25.979 ,24.822 24.812 24.167

6e 25.9-14 24.786 24,778 24,132

6d ' 25.916 24.758 24,750 24,104

8h 25,993
-0 .0 2 8

24.762
— 0,СС8

24,750 24,106

8 * 25.901 24.730 24,718 24,074

КН Е-Н Е

4ft 25,914 -0 .0 1 8

■ -

24,934 -0 .0 0 5

-

24,281

не
 б

ол
ее

- -

6h 25,861

-0 .0 2 2

24,879

-0 .0 0 6

24,226

' ~Sg 25.829 24,847 24,194

6* 25.791 24,812 24,159

6d 25,766 24.781 24,131

8h 25.778
-0 .0 2 8

•24.794
-0 ,0 0 8

24,140

8g 25.746 24.762 24.108

К И -Н Е

4h 25,919 -0 ,0 1 8 24.938 -0 ,005 '

-  .

24,281

ь".
оо
%

- -

6A 25,867

-0 ,0 2 2

24,885

-0.0С 6

24,226

eg 1 25,835 24.853 24.194

6e 25.800 24,818 24,159

6d 25.772 24,790 24,131

8h ' 25.786
-0 ,0 2 8

24,802
-0 ,0 0 8

24.140

Sg 25,754 24.770 24,108

У-ПР

4h 26,009 -0 .0 1 8

-

24,024 -0 .0 0 5 25.016 24.369

1
3
ьX•

- -
6Л; 8ft • 26.011

-0 ,022

25.018

-0 ,0 0 5

25,009 24,367

eg; eg 25.979 24,986 24,977 24.336

6e 25,944 -24,951 24,942 24,300

6d 25.916 24,923 24.914 24.272

У-НЕ

4h 25,907 -0 .0 1 8

—

24,924 -0 ,006 24,916 24,281

фф5оо
ФX

- -

6U 25,852

-0 .0 2 2

24,867 24,858 24,226

eg 25.820 24,835 2-1,826 24,194

6e 25.785 24,800
—0,006

24.791 24,159

fid 25,757 24.772 24,763 24.131

6ft 25,766
-0 .0 2 8

24,778
-0 .0 0 8

24.766 124,140

% 25,734 24,746 24,781 24,108
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М27 

мм

t  а  6 л  и ца 101

5 d Л, d,

I Вид Поле допуска 
релбы

Ноам и Новый Ноаий

1
X

калибра
Номии, IIPfJLоЛд.

Имю* .■ 
генный Комки. Пред.

отиа.
Н»по-

шепни» Номия. Пр«д.
ОТКЛ.

Наво-шейный
[ •

4Н5Н; 5Н 27,023 —0,022 26,994 25.068 -0 ,011 25.046 23,752

ПР 6Н; 7Н 27.030
-0,028

26,995 25,074
—0,014

25,046 23,752 J
CJ

- -

S 60; 70 27,078. • 27,043 25.122 25,094 23,800
S

С
4Н5Н 25,838 В -0 ,022 25,232 -0 ,011 25.215 23,752

я
» 5Н 25.884 25,277 25,255 23,752

5
X НЕ

6Н ;25,937; • -0 ,0 2 8 25,330 -0 ,0 1 4 *25.308 ;  23,752 г

60 25,985 25,378 25,356 23,800 оа:

7Н 26,013
-0 ,036

25.404
0,018

25,376 23,752

70 26.061 25.452 25,424 23-.800 •

4h 27,009 25,042 +  0,014 25,065 23,745 + 0.014 23,768

6h: 8k 27,011
*

25,034 25,064 23,743 23.773

т
ПР 6g; 8g 26.963

Ш
ФЯ
£

“
— 2-1.986

+0,018
25,016 23,695

+0,018
.23.725

5
1
я

6e 26,926 24.949 24.979 23,658 23,688
6d. 26,899 24,922 24,952 23.631 23,661

Cl<5К 4h 27,009 24,912 +0,014 24.931- .24,306 +0,028
г;СЧ 6h 27,011 24,833 24,857 24,224. —

*8 26,963 Фх» 24.785
+0,018 24.809 24,176

+0.036
НЕ 6e 26,926 Sа — — 24.748 24.772 24.139 -

6d 26,899 Vв 24,721 • 24.745 24.112

8k 27,014 24.713 +0,023 24,714 24,102 +0,016
*e 20,966 ‘ 24,665 24,696 24.054
4h 27,009 -0 ,0 1 8 25.038 —0,005 25,030 23.735

bh\ 811 27,0(1 25,030 25.020 23.72'3 у
КПР-ПР 6g : Sg 26.963 • 0 ,0 2 2

- 24.982 —0,005 24,972 23.678 - —
-S
2.е

6e 26.926 24,914 24.936 23,611 g
6d 26,899 24,918 24.908 23,614л

Сх.О 4h 25.660 -0 .0 1 9 25,058 -0 .0 0 5 23.745
ч
ы V 6h; 6Л 25,658 • 25,055 23,743 У
4>д КПРНЕ 25.610 -0,011

- 25,007 —0,006
- 23.695 1 _ _

5 . 6e 25,572 24,970 23.658
оЕ

6d 25,546 24,943 23,631
•Ж

к - и
4h 25,670 -0 .0 0 9 25.068 -0 .005 23.745 t

(fh; 8h 25,670 -0,011 25,067 —0,006 2.3,743
6О
Vв
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Продолжение табл. 101
Исполнительные размеры калибров для резьбы М27 

мм

Ви» хвявбра Поле допуск»

i <г.
Новый

И*ц»-шенный

Новы*
Изио-
шеяиы*

Новы*
Ивяо-

шеявы*
рсаьйм

Нокии. Пред.
о-гкл. Номии, Прел.

отхл. Немки. Пр§А.отхл.

К-И
fig; fig 25,622

—0,011 -

25,019

-0 ,0 0 6 -

23,695

4)
В

- -Се 25,584 24,982 23,658

6d 25.558 24,955 23,631

КНЕ-ПР

4k 27.009 —0.018

-

24,908 -0 .0 0 5 24.900 23,605

не
 б

ол
ее

- —

6Н 27,011

-0 ,0 2 2

24,828

—0,006

24,820 23,525

fig 26,963 24,780 24.772 23,477
бе 26.926 24.744 24.734 23,440
6d 26,899 24.716 24.708 23.413
fih 27,014 —0,028 24,708

-0 ,0 0 8
24.696 23.40-1

fig 26.906 24,660 24,648 23.356

КНЕ НЕ

4k 26,881 -0 ,0 1 8

-

24,928 —0.005

-

23.627

1
4»X

— —

6k 26.811 -

-0 ,0 2 2

24.854

-0 ,0 0 6

23.552

f i g 26,763 24,806 23.504
6e • 26,726 24.769 23,467
6d 26.099 24.742 23.440
Sh 26.099 -0 ,0 2 8 24.740

-0 ,0 0 8
23.437

Sg 26.651 24.692 23.389

FM-HE

4k 26.889 —0.018

-

24.934 -0 .0 0 5

-

23.627

*
1
Vв

- -

6k 26.817

-0 ,0 2 2

24.850

-0 ,0 0 6

23.552

fig 26.769 24,812 23.504
6e 26,732 24.775 23.467
Cd 26,705 24,718 23,440
Sk 26,707 -0 ,0 2 8 24.718 -0 .0 0 8

23,437

fig 26.659 24.700 23.389

У-ПР

4k 27,009 -0 ,0 1 8

-

•25.049 —0.005 25.041 23.745

*
£
tiв

— -

6h; 8k 27.011

—0,022

25.043

-0 ,0 0 6

25.034 23,743
f i g ;  f i g 26.963 24.995 24,986 23.695

6e 26,926 24.958 24,949 23.658
6d 26.899 24,931 24,922 23.631

У Н Е

4k 26.877 -0 ,0 1 8

-

24,919 -0 .0 0 5 24,911 23.627

t
1
ё

- -

6k 26,802

-0 ,0 2 2

24.842

-0 .0 0 6

24,833 23.552
6g 26.754 24,794 24,785 23,501
6e 26.717 24.757 24.748 23.467
6d 26,600 24.730 24.721 23.440
Sk 26.688

-0 ,0 2 8
24.724

-0 ,0 0 8
24.712 23,437

fig 26,610 24.676 24,664 23,389

10 Зек. МбЗ



С тр. 144 ГОСТ 18465—73

Исполнительные размеры калибров для резьбы М27х2
Таблица 102

мм
т

!

i
X

Bai
ылвЛра

Поле допуска

i 4, i t  -
Новый

И»»о-
юеивый

Новы*
Ивно-

шейный

Новый
И вер

шенный
резьбы

Комки. Пр«д.
OTKJ. Номян. Пред.

от*л. Номян Пред.
07X 4.

S
Сие
i

I
'М

ПР

4Н5Н -, SH 27,023 -0 ,0 2 2 26,994 25.718 -0 .011 25.696 24.835
%

©X

- -6Н-, 7Н 27.030
—0,028

26.995 25.724
-0 ,0 1 4

25,696 24,835

6G; 7G 27,008 27.033 25,762 25.734 24.873

НЕ

4Н5Н 26,258
-0 ,0 2 2

-

25.852
а Hi 1

25,835 24,835

©©
§
41X

- -

5Н 26,298 25,892
V|UI 1

25,875 24,835

6Н 26,3-16

-0 ,028

25,939

-0 .0 1 4

25.917 24,835

6G 26.384 25.977 25,955 2-4,873

'  7Н 26.402 25,995 25.973 24,835

70 26,440 * 26,033 26,011 24,873

i
3м
3о.>о
1
л:

ПР

4h 27,009

Ь
Vгв*
S

— -

25,692 +0,014 25,715 24,828 +0,014 24,851

6h\ 8h 27,011 25,684

+0,018

25.714 24,826

+0,018

24.866

6g\ 8g 26,973 25,646 25.676 24.788 24.818

6e 26,940 25,613 25.643 24,755 24.785

6d 26,911 25.581 25,614 24,726 24,756

НЕ

4h 27,009

ооX©Z
а»X

- -

25.581 +0,014 25.600 25.174 +0.028

—

6h 27.011 25,513

+0,018

25.537 25,104

+0,0366g 26,973 25,475 25.499 25.066

ее 26,940 25,442 25,466 25.033

ed 26,911 25,413 25.437 25.0<М

Eh 27,014 25.413 +0,023 25,444 25,002
+0,046

8g 26,976 25.375 25.406 24,964

3
«о.с
Z

«654
О2
5
3с>►*
3ас

К.ЯР-ПР

4h 27,009 -0 ,0 1 8

—

25,688 —0.005 25.680 24,818

1о«о
©X

- —
6h ; «ft 27.011

—0.022

25.680

-0 .0 0 6

25.670 24.809

6g . ft? 26.973 25.642 25.632 24.771

6e 26,940 25.608 25,600 24.738

6d 26,911 25.580 25,570 24,709

КПР-НЕ

4h 26,110 —0,009

—

25.708 -0 ,0 0 5

-

24,828
,

- -
6Л; 8ft 26,108

-0 .011

25.705 24,826

6g: 8g 26,070 25.667
-0 ,0 0 6

24.788 о
фX

6e 26,036 25.634 25.755

6d 26,008 25.605 24.726

К-И
4h 26,120 —0,009

-
25.718 —0,005

-
24.828 Vо

§•о
£

- , -
6h; 8h 25,120 -0 .011 25,717 -0 ,006 24,826
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Продолжение табл. 102
Исполнительные размеры калибров для резьбы М 27х2 

мм

ВилКДЛибрД
Пол*

d 4, . d,
. Новый

Ими-
венмий

Новый
Идио-

веииый

Новый
Кмо-
вевиый

допуска
рсльбы

Помни. Пред, 
от ил. Ноыгн. Пред.

отел- Монин Пред.
ОТКЛ.

К И

6g\ 8g 26.082

-0,011 -

25.679

-0 .006

24.788

Ов
- -6е 26.048 25,646 24,755

64 26,020 25.617 24,726

КНЕ-ПР

4h 27,009 -0 .018

-

25,577 -0 .0 0 5 25.569 24,707

1
о
S

- —

6h 27,011

-0 .022

25.508

-0 .006

25.500 24.638

68 26,973 25,470 25,462 2-1.6С0
6e 26.940 25.438 25,428 24.567

6d 26,911 25,408 25,400 24,538
Sh 27,014

-0 ,0 2 8
25.408

-0 .008
25.396 24,536

8a 26,976 25.370 25.358 24.498

КНЕ-НЕ

4h 26.903 -0 ,018

-

25.598 -0 .005

-

24,729

нс
 б

ол
ее

- -

6h 26.841

-0 ,0 2 2

25.534

-0 .0 0 6

24,665

6a 26.803 25,496 24.627

6c 26.770 25.463 24,594

.  6d 26,741 25,434 24,565

8h 26,749
-0 ,0 2 8

25,440
-0 .0 0 8

24,570

8a 26.711 25,402 24,532

КИ-НЕ

4h 26.908 -0 .0 1 8

—

25,602 -0 .005

-

24.729

t

£

- -

Oh 26,847

—0.022

25.540

-0 .0 0 6

24,665

6g 26,809 25.502 24,627

6e 26,776 25,469 24.594

6d 26.747 25,440 24,565

8h 26.757
-0 .028

25,448
-0 ,0 0 8

24,570

8g 26,719 25.410 24.532

У-ПР

4h 27,009 -0 ,0 1 8

• -

25,699 -0 ,0 0 5 25.691 24,828
1!

I
<V £

- -
6h; 8h 27.011

-0 ,022

25.693

-0 ,0 0 6

25.684 24.826

6g; 8g 26,973 25,655 25.646 24,788

6e 26,940 25.622 25.613 24.756

6d '26,911 25.593 25.584 24,726

У-НЕ

4h 26.896 -0 .0 1 8

_

25,588 -0 .0 0 5 25,580 24.729

нс
 б

ол
ее

- -

6k 26,832

-0 ,022

25,522 25,513 24-.6G5

6g 26,794 25.484
-0 ,0 0 5

25,475 24,627

6e 26,761 25,451 25,442 24,594

6d 26,732 25.422 25.413 24,565

8h 26,738
-0 ,028

25.424 25.412 24.570

8g 26,700 25,386
-0 ,0 0 8 23.374 24,532

10*
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Стр. 146 ГОСТ 18465— 73

Исполнительные размеры калнбрвв для резьбы Л\27 х  *
Т а бл и ц а  103

мм

Ви« ылиПд! Пили KinVCKI

4 rf.
НопыП

M h o -
■jCHuufl

Moiuft
Плю

щенный

Новый
Илю-

юеиныйречьба
Помин. Пред.

ОТКЛ. Помпа. Пред.
ОТКЛ. Помня. Прех.

ОТКЛ.

ПР

4Н5Н-, 5Н 27,015 - 0 . 0 1 8 26,994 26.036 - o . o c o 26,020 25,376
*
S
фX

— -OH; 7Н 27,023
- 0 ,0 2 2

26,994 26,044
- 0 ,0 1 1

26,020 25,376

6 0 ; 70 27,055 27,025 26,076 26,052 25,408

НЕ

4Н5Н 26,464 - 0 .0 1 8 * 26.160 - 0 ,0 0 9 26,146 25,376

1

фX

- -

5Н 26.502

- 0 . 0 2 2

1

26,197

-0 ,0 1 1

20,180 25,370

6Н 26,542 26,237 26,220 26.376

6 0 26.674 26,269 26,252 25,408

7Н 26,597
- 0 , 0 2 8

- 26,290
- 0 ,0 1 4

26,268 25,376

7G 26,629 26.322 26,300 25.408

ПР

4h 27,009

arф
s

£

- -

26,017 + 0 ,0 1 4 26,010 25,369 + 0 ,0 1 4 25,392

6ft; «ft 27,011 26,009

+ 0 ,0 1 8

26.039 25,367

+ 0 ,0 1 8

25,397

6 g ;  8 g 26,979 25,977 26,007 25,335 25,365

6 e 26.94» 25,942 25,972 25.300 25,330

6 d 26.916 25.914 25,944 25,272 25,302

НЕ

4 h 27.009

CJо
X
tJ
X

s

- -

25,917 +0,014 25.936 25,610 +0,028

6 h 27,011 25,838

+0,018

25,882 25.519

+0.0686 g 26.979 25.825 25,850 25.517

6 e 26,944 25,791 25,815 25,482

6 d 26,916 25,763 25,787 25.454

«ft 27,014 25,767
t 0,023

25,798 25,456 +  0,046
S g 26.982 20,735 25,766 25,424

КПР-ПР

4 k 27.009 -0 .0 1 8

-

26,013 —0,005 26,005 25,359

ь

1
ф
X

- -
6 k ;  6 k 27,011

-0 .0 2 2

26,001

-Ю.006

25,996 25.350

6 g :  6'g  

6 c

26,979

26,944

25.972 25,964 25,318

25.938 25,928 25,283
25.900 25,2556 d 26.91G 25,910

4k 26.336 -0 ,0 0 9

-

26,034 -0 .0 0 5

-

25,369
tс

1
г

- -
6ft; «ft 26,332

-0 ,011

26,030

-0 ,0 0 6

25,367

25.335КП Р-НЕ 6 g ;  8g 26,300 25,998

6 e 26,266 25,963 25,300

6 d 26.233 25,935 25,272

К-И
4 h 26,344 -0 ,0 0 9

-
26.042 —0.006

-
23,369 фф

очэ
фX

- —
6 k ;  8 k 26,344 -0 ,011 26.012 —0.006 25,367
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Продолжение табл. ЮЗ
Исполнительные размеры калибров дли резьбы М27 X • .5 

ыы ■

Вил
калибра

Поле
допуск*

резьбы

d d. d,
Новый Новый Ha>u ti

Hmo-
веииывНачни. Пред.

OfKJ.
И т о 

шен HU a Помпа. Прел.
ОТКЛ.

Hjho- 
. шениый

Н а м и  и .
Пред.
ОТКД.

К -И

eg; Sg 26,312

-

.26,010

-0 .0 0 6 -

25.335
s
§  — ‘O
ьr

-Се 26,277 -0 ,0 1 1 25,975 25,300

6d 26,250 25,947 25,272

К Н Е -П Р

4h 27.009 -0 .0 1 8

-

25.913 -0 ,0 0 5 25,905 25.259

V

I “
оX

-

6h 27.011 ’

-0 ,0 2 2

25.854

-0 .0 0 6

25.844 25,199

6g 26.979 25.822 25.812 25,167
6e 26.944 25.786 25.778 25.132
6d 26,916 25.758 25.750 25,104
8h 26.993

-0 .0 2 8 25,762
-  0,008

25.750 25.106
Sg 26 .«51 25.730 25.718 25.071 1

КН Е -Н Е

4h 26.914 -0 .0 1 8

-

25.93» -0 .0 0 5

-

25.281

a

I  -
»

-

Ch .26.861

-0 .0 2 2

25.879

-0 .0 0 6

25.226

eg 26,829 25.847 25.194

6e 26.79» 25,812 25.159

6d 26.766 25.784 25.131

8h 26,778
-0 ,0 2 8 25,794 0,008 25.140

Sg 26.746 2.5.762 25.108

К И -Н Е

4h 26.919 -0 ,0 1 8

-

25.938

25.885

25.853

- 0 .0 0 5

-

25.281

-

6h 26.867

-  0,022 -0 ,0 0 6

25,226

eg 26.835 25.194 с
6e 26.800 25.818 25,159 j
Sd 23.772 25.790 25.131 i
8h 26.786

-0 .0 2 8 25.802 -0 .0 0 8 25.140

Sg 26.754 25.770 25.108
' 4h 27.009 -0 .0 1 8 26.024 —0.005 20.016 25.369

-

6h: 8h 27.011

-0 .0 2 2

26.018

-0 ,0 0 6

26.009 25.367 t
У П Р

e g ; 8g 26.979 2.5.986 25.977 25.335 S
6e 26 .944 25.951

25.923

25,942 25.3CO *
6d 26.916 25.914 25,272
4k 26.907 '-0 ,018 25.92» -0 ,0 0 5 25.916 25.281

- —

Ch 26.852

- 0 ,0 2 2
-

25,867

n  « 1 6

25,858 25.226

У-Н Е
&
6e

26,820

26.785
25.835 25.826 25.19» ^

25.800 25,791 25.159 |
6d 2 6 , 7 5 7 25.772 25,763 25,1.31 g
8h

Sg
26.766

26,734
-0 .0 2 8 25.778 25,766 25.140

25,746 25,73» 23.108

✓



Стр. 148 ГОСТ <8465— 73

Т а б л и ц а  104
Исподин-телышо размеры калибров для резьбы M27XI 

ми
•

X

В и х
м л и б р *

П о л *  
д о п у с к л

р е зь б ы

d d, Л

Н овы й

И »*о-
catxH uA

l l o i u f t

И м о -
1МИИЫЙ

Н о»ы й

П о м н я . о т к  л.

•

П ом ни . П р ех -
о т к в . Н в ч н к - с п е л .

М хио-
ш «икы в

2
1с
я

f
а

Ж

«о

ы
i

1
ь :

3
а .

|
a
ж
4>
3
1

ПР
4Н5Н; 5Н 2 7 . 0 1 5 - 0 , 0 1 8 2 6 , 9 9 4 2 6 . 3 6 0 - 0 , 0 0 9 2 6 , 3 4 4 2 5 . 9 1 7

- -6Н: 7Н 2 7 . 0 2 3
- 0 . 0 2 2

2 6 , 9 9 1 2 6 . 3 6 8
- 0 , 0 1 1

2 6 , 3 4 4 2 5 , 9 1 7

6G;  7 0 2 7 , 0 4 9 2 7 . 0 2 0 2 6 . 3 9 4 2 6 , 3 7 0 2 5 , 9 4 3

НЕ

4Н5Н 2 6 , 6 7 0 - 0 . 0 1 8

-

2 6 , 4 0 5 - 0 , 0 0 9 2 6 .4 5 1 2 5 , 9 1 7

Ъ

1
С*
X

- -

5Н 2 6 . 6 9 8

- 0 . 0 2 2

2 6 . 4 9 3

- 0 , 0 1 1

2 6 , 4 7 6 2 5 , 9 1 7

6Н 2 6 . 7 3 6 2 6 . 5 3 1 2 6 , 5 1 4 2 5 , 9 1 7

6G 2 6 , 7 6 2 2 6 , 5 5 7 2 6 . 5 4 0 2 5 , 9 4 3

7Н 2 6 . 7 8 3
- 0 , 0 2 8

2 6 . 5 7 6
- 0 . 0 1 4

2 6 , 5 5 4 2 5 . 9 1 7

70 2 6 . 8 0 9 2 6 . 6 0 2 2 6 , 5 8 0 2 5 . 9 4 3

ПР

4k 2 7 . 0 0 7

S
В
X
«
X

- -

2 6 . 3 4 7 + 0 . 0 1 0 2 6 , 3 6 4 2 5 , 9 1 2 + 0 , 0 1 0 2 5 , 9 2 9

6h; 8k 2 7 . 0 0 9 2 6 . 3 4 1

+ 0 , 0 1 4

2 6 ,3 6 4 2 5 , 9 1 0

+ 0 . 0 1 4

2 5 , 9 3 3

6g; 8g 2 6 , 9 8 3 2 6 . 3 1 5 2 6 . 3 3 8 2 5 . 8 8 4 2 5 , 9 0 7

6 e 2 6 . 9 4 9 2 6 .2 8 1 2 6 , 3 0 4 2 5 , 8 5 0 2 5 . 8 7 3

6d 2 6 , 9 1 9 2 6 ,2 5 1 2 6 . 2 7 4 2 5 , 8 2 0 2 5 . 8 4 3

НЕ

4h 2 7 , 0 0 7

f
t>
s

%
-

2 6 , 2 6 0 + 0 , 0 1 0 2 6 , 2 7 4 2 6 , 0 5 5 + 0 , 0 2 0

-

6k 2 7 , 0 0 9 2 6 ,2 1 1

+ 0 , 0 1 4

2 6 , 2 3 0 2 6 , 0 0 4

6g 2 6 , 9 8 3 2 6 . 1 8 5 2 6 , 2 0 4 2 5 , 9 7 8
+ 0 , 0 2 8

6e 2 6 . 9 4 9 2 6 .1 5 1 2 6 , 1 7 0 2 5 , 9 + 4

6d 2 6 , 9 1 9 2 6 ,1 2 1 2 6 , 1 4 0 2 5 . 9 1 4

8h 2 6 , 9 4 0 2 6 , 1 3 2
+ 0 , 0 1 8

2 6 , 1 5 6 2 5 , 9 2 3
+ 0 , 0 3 6

s s 2 6 , 9 1 4 2 6 , 1 0 6 2 6 , 1 3 0 2 5 . 8 9 7

КПР-ПР

4k 2 7 . 0 0 7 - 0 , 0 1 4

-

2 6 . 3 4 4

- 0 , 0 0 5

2 6 . 3 3 6 2 5 , 9 0 7

§

— -

6h; 8k 2 7 . 0 0 9

- 0 , 0 1 8

2 6 . 3 3 7 2 6 ,-3 2 9 2 5 . 9 0 0

_ 68  : 8  f t 2 6 , 9 8 3 2 6 ,3 1 1 2 6 , 3 0 3 2 5 , 8 7 4

6e 2 6 , 9 4 9 2 6 , 2 7 7 2 6 , 2 6 9 2 5 . 8 1 0

6d 2 6 - .9 I 9 2 6 , 2 4 7 2 6 , 2 3 9 2 5 , 8 1 0

КП Р-НЕ

4h 2 6 , 5 6 0 - 0 , 0 0 7

-

2 6 . 3 6 0

- 0 , 0 0 5 -

2 5 . 9 1 2

!
*

- -
6h ; 8k 2 6 . 5 6 0

- 0 . 0 0 9

2 6 , 3 5 8 2 5 . 9 1 0

**: 8s 2 0 . 5 3 4 2 6 , 3 3 2 2 5 . 8 8 4

6e 2 6 , 5 0 0 2 6 , 2 9 8 2 5 , 8 5 0

6d 2 6 . 4 7 0 ' 2 6 , 2 6 8 2 5 , 8 2 0

К-И

4k 2 6 , 5 6 8 - 0 . 0 0 7

-

2 6 . 3 6 6

- 0 , 0 0 5 -

2 5 . 9 1 2

X

- -

6h; 8h 2 6 , 5 6 8

- 0 . 0 0 9

2 6 . 3 6 6 2 5 . 9 1 0

6g; 8g 2 6 . 5 4 2 2 6 . 3 4 0 2 5 , 8 8 4

6e 2 6 , 5 0 8 2 6 , 3 0 6 2 5 , 8 5 0

6d 2 6 , 4 7 8 2 6 , 2 7 6 2 5 , 8 2 0
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Продолжение табл. 104
Исполнительные размеры калибров pja  реаьбы M27XI 

мм
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Стр. 150 ГОСТ 18465— 73

Исполнительные размеры калибров для резьбы М27х0,73 
мм

Т а б л и ц а  105

Вид
калибра

Под* 10ПУС- 
кл резьбы

d d. d,
Новый

Изно
шенный

Новый Новый
Изно

шенныйНонин. Пр<д.
откл. Нонин. Прел.

откл.
Изно

шенный Hon нм. Пред.
ОТКЛ.

ПР
4Н5Н: SH 27.015 -0 .0 1 8 26.991 26,524 -0 .0 0 9 26.505 26,188

VV
о-о
фX

— —б н ; 7Н 27.023
-0 ,0 2 2

26.991 26,530 -0 .0 1 1 26.508 26,188
- £ 6 7 7 6 47.045 ’57V016 •26,552 26.530 26,210

НЕ

4Н5Н 26,772
-0 ,0 1 8

25,617 п ПГГО •26,603

26.657"

2 0 8 8
26.168
26.188 1

фX

- -
— т — 26,70-1 26.840

ш 26,830

-0 ,0 2 2

26.674

-0,011ьб 26.852 26,696 26,679 “ 26.210
7Н 26.870 28.711 28.697

26.719
“ Я Ш Г

70 26.892 26.735

ПР
4h 47.007

27.009“ гх
ф>
г

- -

"507510 4-0.010

+0,014

26,527 26,163 +0.010 26.200
th; bh 6h 20.5(54“ 26,181

+0,014
26,204

6g 26.98У Ж З Е Г 26.506 “ 257159 26,182
6 e 26,953 26ГЙ8~ "267471 Т 0 5 5 26,148

НЕ
4h 27,007 фш

S2
Ф
S

- —

26.432
“2Т.38У
Ж Я Г

4-0,010 26.446 “Ж 57Т— +0,020

-6h 267972"
+0.014

28.403 26.230
+0,0286g " Ж 5 б Г 26,384 26.208

6e 56,916 20.331 Й6.350 26.174

к п р - п р

4h 57.007 -0 .014

-

2б.бо5~
26.500

Ю ? 8 “
-0 ,0 0 5

■26.500
" 2 р 9 2 ~

26.178 ь
I
0
S

- -6Л; bh 6h 27.009
-0 ,018  

—о.ооГ

26.171
26.1496g 26,987

be 28,953 26.4ТГ"
Ж $ ? Г

26.115

КПР-НЕ
f t -------- 28,674

- -0 ,0 0 3 -

26.183 $
6

о
фX

- -T K T W W 28,672
—0,009

26.520 26.181
be 26.650 26.4^8 

26.46-1
"20Л К Г

26.159
6 e 28.616 26.125”

К И
4h 28.680 —0,007

- -0 ,0 0 5 -

26.183 %
I
фX

— -bh: bh 6h 26.682
-0 ,0 0 9

26.530 26.181
b'g 26.6G0 Ж 50В

Ж Т 7 4
26.428
26.383
26. $  Г

26.159
be 26.626 26.125

КНЕ-ПР
4h 27.001 -b.6l4

- -0 ,0 0 5
26.422 2G.1C0 Vфпо«о

оX

- -6h 26.958
-0 ,0 1 8

2о7 з75 26.034
6g 26,935 28.353
be 26.903 26.327“

ж я г
ж ш ~
26.332“

26744(5“
96,405

”26.386
267352

557319 25.998

КНЕ-НЕ
4h 26.$36 -0.01-1

- -0 .0 0 5 -

26.117
26.076

а
J
ф

- -6h 26.897
-0 ,0 1 86* "Ж Я 7 Г Г 26.054

be 26.841 26.020

К И-НЕ - -0 ,0 0 5 - -
4h 26.940 -0 .0 1 4

—

26.117 ф
фк

о

bh 26.902
-0 ,0 1 8  

= 5 .Ш

26.076
bg 26.880 26.054

У-ЛР

6 e 25,846

-  ' —0,005

28,020

- -

4h ■ 27.007 26 .51-6 ‘ 26.50В 26.183
И
J
оX

h h \ bh bh 27.009

-0 ,0 1 8

26.511 26.503 26.181

6e 26,957 26.489 26.481 26,159
6e 25,953 26,455 26.447 26.125

У-НЕ

4h 26.931 -0 ,0 1 4

-

26.437

—0,005

26,130 26.117
фф►7
$
фX

- -bit 2С.890
-0 ,018

26,394 26.386 26.076

6S 26.838 26.372 26,364 26.054
be 26.834 26,338 26,3.10 26,020



К
о

п
ти

л
ь

н
ы

е
 к

ад
нб

ры
-п

ро
б

ки
 

I 
К

ад
иб

ры
-к

оя
ьц

а_
__

__
__

__
__

__
_

1_
__

__
__

__
__

К
ал

иб
ры

-п
ро

б
ки

ГОСТ 1846$— >73 Стр. 151

Т а б л и ц а  10G

Исполнительные размеры калибров для резьбы М28Х2 
ым

Г " Л
■

По.1й НОВЫЙ

-
X

DM
калибр* допуск*

реяьбы Нонин.
1

Пред
откл.

Нано
шенный

4Н5Н; 5Н
ПР

НЕ

ПР

НЕ

КПР-ПР

6Н; 7И

<Я; 7G
4Н5Н

511

6Н

6G

7 И

28.023

28,030■

28,068

27,258

27,298

27,346

27,381

70

4h

6k; 8k
8g_

6в

6d
4h
6k

M _____
6t

6d
8h

8g
4k

6h ; 8h

6g; 8g
6e
6d

27,402

- 0,022

-0 ,0 2 8

27,994

27,995
28,033

- 0,022

-0,028

27,140

28,009

28.0П

27.973
27,940

27.911

28,009

28,011

27,973
27,910

27,911

28,014

27.976

28,009

28.011

27,973

27.910

КПР-НЕ

К-И

4h

6h; 8h
6g; 8g

6e

6d
4k

6h; 8k

'6 g ;.Js
6 e

Cd

27,911

27,110
27.108

27.070

tiosufi

Нонин.

26,718

26,724

26.762
26,852

26,892

26,939

Прел-
OTK.T.

M b s
шонпыи

-0 .011

-0 ,014

-0 ,011

26,696

26,696

26,734

23.835

26,875

2G.977

26,995

27,033

-0 ,0 1 1

-0 ,0 1 8

— 0,022

—0,009

27,036
27.008

27.120

27,120

27,082

27,018

27,020

- 0,011

-0 ,0 0 9

-0 ,011

26.692

26,684

26,6-16

26,613

26,584

26,581

26,513

2 6 . 4 7 5

26.442

26,413

26.413

26.375

26,688

26,680

26.642

2 6 . 6 0 8

26.580

26,708
26,705

26,667

26,634

26,605

+ 0 , 0 1 4

+0,018

•\ 0.014

+0,018

+0,023

-0 .0 0 5

26,917

26,955

26.973

27.011

26,715

26,714

26,676

26,643

26,614

26.600
26.537

26.499
26,466

26,437

26.444

26.406

26.680

-0 ,0 0 6

-0 ,0 0 5

-0 ,0 0 6

26.718

26,717

26,679

26,646

26,617

-0 ,0 0 5

—0,006

26,670

26.632

26,600

26,570

Новый

Прел, 
от к я .

25,835

25,835

25.873

25.835

25.835

25,835

25,873

25,835

26,873

25,828

26,826

2 5 , 7 8 8

25,755
25.726

26,174

2 6 , 1 0 1

26.066
26.033

26.004

26,002

25,964

25,818

25,809

25,771

25.738

25.709

25,828
25.826

25,788

25,755
25,726

+0,014

Нако
шенный

25.851

+0,018

+  0.028

+  0,036

+0,016

25,828

25,626

25,788

25,755

25,726

25.856

25.818

25.785

25.756
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М28Х2 
мм

Продолжение табл. 106

Вяд
(ДЛибр*

К Н Е П Р

КНЕ-НЕ

КИ-НЕ

У-ПР

У-НЕ

Поле допуск* 
ренбы

4h

6k

ч

бе

6d

8h

Sg

4h

6h

4
6e

6d

6h

8g

4h

6h

4

6e

6d

8h

4

_4h___

6 h \  8 h

4 :  4

be

od

4h

6h

4
6e
6d

8 k

HMmA

Неких.

28.009

28.011

27.973

27,940

27,911

28,014

27,976

27.903

27.811

27.803

27,770

27.7-11

27,749

27,711

27.9C3

27,847

27,809

27,776

27,747

27.757

27,719

28.009

28,011

27,973

27,940

27,911

27% 896

27,832

27,794

27.761

27.732

27,738

27,700

Пред.
отхл.

Иэяо-
UitHxuft

-0 ,018

- 0.022

- 0 .0 2 8

—0,018

-0 .0 2 2

—0.028

0.018

- 0.022

- 0 .0 2 8

—0,018

- 0,022

- 0 ,0 1 8

- 0,022

■0.028

Нвеый

Помин Прел.
откл.

26.577

26.503

26,470

26.438

26.408

26.108

26.370

26,598_

26,534

26,496

26,463

26.434

26.440 

26.402 

26.602 

26 ,540 

26.502 

26,469

26.440 

26,448 

26,410 

26.699 

26.693 

26 .635 

26,622 

26,593 

26 .588 

26.522 

26.484 

26,151 

26,422 

26,424 

26.386

- 0 .0 0 5

- 0 , 0 0 6

—0,008

- 0 , 0 0 5

- 0 , 0 0 6

—0,008

—0,005

—0,006

—0.008

0,005

- 0 , 0 0 6

- 0 ,0 0 5

-0 ,0 0 3

—0,008

Нано
шенный

26.569

26.500

26.462

26.428

26.400

26,396

26,358

26,691

26,684

26,646

26.613

26.584

26,560

26,513

26.475

26.412

26.413 

26.412 

26,374

Копий

Нонин Пред,
откл.

Нано
шенный

25.707

25.638

25,600

25.567

2.5.538

25.536

25.498

25,729

25.665

25.627

25.594 

25,-565

25.570

25.532 

25.729

25.665

25.627

25.594 

25,565

25.570

25.532 

25,828

25.826 с  

25 .788  J  

25.755 

25,726 

25,729

25,665

25,627

25.594

25.505

25.570

25.532
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Т а б л и ц а  107

Исполнительные размеры калибров лля резьбы № 8X1,5 
им

Вил
» * д и б р »

IIP

НЕ

ПР

НЕ

КПР-ПР

КП Р-НЕ

К -и

Пол* допуск» 
резьбы

4HSH: 5Н 

ОН; 7Н 

6 0 :  7 G  

4Н5Н

5Н___

6Н

6G

711

70
4h

tih: 8h 

6g; 8g 
tie 

6d 
4h 

6h

ье
6e
6d
8h

8g
4h

6h\ Bh 

tig: 8g 
t ie  

6d 

4h

6fi; 8h 

6g ; 8g 

t i e  

6d 

4h

tih. 8h 

6g: *g 
tic 

6d

Новый

Ионии

28.015

28.023

28.055

27.464

27.502

27.542

27,574
27.597

27.629

28.009 

28,ОП
27.979

27.944

27.916

28.009 
28,011

27.979

27.944

27.916 

28,014 

27,982

28.009 

28,011

27.979

27.944

27.916 

27,336 

27,332 

27,300 

27,266 

27,238 

27,344 

27,314 

27.312 

27.277 

27,250

П р е д .
one».

-0 .0 1 8

- 0,022

-0 ,0 1 8

— 0,022

—0,028

И»»о-
шеиичА

27.994

27.994 

28,026

—0,018

—0.022

-0 ,0 0 9

—0.011

—0.009

-0 .011

Новый

Ионии.

27,036

27,044

27,076

27,100

27,197

27,237

27,269

27,290

27,322

27.017

27.009 

20.977 
26,912 

26.911 
26,917

26.8- 58 
26,826 

26,791 

26,763 
26,767 

26,735 

27,013 

27,001 

26,972 

26,'938 

26.910 

27.034 

27,030 

26,998 

26,963 

26,935

27.042

27.042

27.010 

26,975

26.9- 17

Пред.
отк».

-0 ,0 0 9

-0 .011

-0 ,0 0 9

- 0,011

-0 ,0 1 4

+0,014

+0.018

+0,014

+0,018

+0.023

—0,005

-0 ,0 0 6

d,
Новы*

И9НО-
веши*

27.020

27.020 - 

27,052' 

27,146 

27,180 

27,220 

27,282 
27,268 

27.300 

27,040 

27,039 

27,007 

26.972 

26.944 

26,936 

26.882 

26.850 

26,815 
26.787 

20.798 

26,766 

27.005 

26,966 

26,964 

26,928 

26,900

-0 ,0 0 5

-0 ,0 0 6

—0,005

-0 ,0 0 6

П о н и * .
П р е д .
ОТКИ-

26.376

26.376

26.408

26.376

26.376

26.376

26.408

26.376

26.408

26.369
26.367

26.335

26.300

26.272 

26,610 

26,549 

26.517 

26,482 

26,-154 
26,456 

26.424 

26,359 

26,350 

26,318 

26,283 

20,255

26.369

26.367

26.335

26.300

26.272

26.369

26.367 

26,335 

20,300 

26,272

4

Идио-
шейный

+0.014

+0.018

+0.028

+0.036

4 0.046

26,392

26,397

26.365

26,330

26,302
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Продолжение табл. 107
Исполнительные размеры калибров для рельбы М28Х1.5 

км

Вид
калибра

Пол*
ЮИ>'СЯЛ
р*ЭЬвы

d 1, d,
Полый Новый новый

Нои к и. Прел.
отхл.

Пято-
ЫСЦИцА

Нинки. Пред.ОТКЛ.
Ияио-

кеипиЯ Немки. Прел.
•ПИ.

Илио-
шенлый

4h 28,009 -0 .0 1 8 26,913 -0 ,0 0 5 26,905 26,259
6h 28,011 26.854 26,844 26.199

Ч 27,979
- Л А 90

26,822
—о,оОб

26,812 26,167 У
ИНЕ-ПР 6е 27,914 - 26,786 26,778 26,132

V
1  ~ —

6d 27,910 26,758 26,750 26,104 %

8h 27,993
0 имя

26,762 26,750 26.106

Ч 27,951 26,730
— 0,008

26,718 26.074
4h 27,914 -0,018 26,934 -0 ,0 0 6 26,281
6h 27,861 26,879 26,226
4 27,829

-0 ,0 2 2
26,817 26,194

КНЕ-НЕ 6e 27,791 - 26.812
- 0,006

- 26,159
О*п —■ о —

6d 27,700 ’ • 26,784 26,131
о
оX

8h 27,778
-0 .0 2 8

26,794 26,140

4 27,746 26.762
—0,008

26,108
4h 27.919 -0 ,0 1 8 26.938 -0 .005 26.281
6h 27,867 26.885 26.226
4 27.835

-0 ,0 2 2 26 853 26.194 VV
КИ-НЕ 6e 27.800 — 26,818

—0,006
26.159 v

5
5 —

6d 27,772 26,790 26.131 С
Vh 27.786

-0 .0 2 8 26.802 26.140
se 27.754 26.770

—0.008
26,108

4h 28.009 -0 .018 27.024 —0.005 27,016 26.369
6h; 8h 28,011 27,018 27.009 26,367 *У-ПР 68\ % 27.979 Л Л99

— 26.98$ 26,977 26,335 | — —

6e 27.914 26.951
—0,006

26.942 26.300 =
6d 27,916 26.923 26,914 26,272

‘ 4h 27.907 —0,018 26,924 —0.005 26.916 26.281
6h 27,852 26,867 26,&=8 26,223

V.HP 4 27.820
-0 ,0 2 2 26.835 26.826' 20.194 *“/7 X-

6e 27.785 26. МО
-  0, (ХХ>

26.791
-----------  €>

26,159 е - -

6d 27,757 26.772 26.763 26,131 а
8h 27,788

-0 ,028 26.778 26,766 26.140
Sg 27,781 *>.746

—0,008 -
26.734 26,108
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Исполнительные размеры калибров для ретьбы М28Х1
Т а б л и ц а  108

ми
-Г"*

п

В их
калибра

Поле допуска

d 4% d,
KoauR

ИлНОШГН-
пчЛ

Ноаый
Намека-

имй

Ho*vf!
MlEOUieK-

ИыйНомлв Пред.
ОТКЛ. Ноиим. Пред.СЛИЛ Honiih П ре*.ОТК.1.

SъсVCс£-с
3
f t .ч>■

ПР
4Н5Н; SH 28,015 -0 ,0 1 8 27,994 27,360 -0 .0 0 9 27,344 26,917 *

-и=

— • -ОН; 7Н 28.023
-0 .0 2 2

27,994 27,368 -0 ,011 •27.341 26,917

6G; 7G 28.049 28.020 27.394 27.370 26.943

НЕ

4Н5Н 27.670 —0.018

-

27.465 —0.009 27.451 26.917

i)Ок
-о
ог

- -

SH 27,698
-0 .0 2 2

27.493
-0 .011

2 /. 476 26,917

ОН- 27,736 27.531 27.514 23,917

6G 27,762 27.557 27.510 25.943

7Н 27.783
-0 .0 2 8

27,576
-0 .0 1 4

27.554 26,917

7G 27.809 27.602 27,5М 25.913

*К*X
0 ж
1о
5
*

ПР

4h 28.007
ОсXЬX
£

- -

27,347 +0.010 27,364 23.912 +  0.010 26,929

6h: 8h 28.009 27.311

+0,014

27,354 25.910

+  0,014

26.933

Cg; Sg 27.983 27.315 27.338 26.881 26.907

6e 27.949 27.281 27,304 26,850 26,873

6d 27.919 27,251 27,274 26.820 26,843

НЕ

4h 28.007

ОXс2
О»X

1

-

27.260 +0.010 27,274 27,055 +0.0J0

-

6h 28,009 27,211

+0,014

27.230 27.004

+0.028t>e 27,983 27.185 27.204 26,978

6e 27.919 27.151 27.170 26.944

Cd 27,919 27.121 27,140 26.914

8h 27,940 27.132
+0,018

27,156 26.923 +0,036
8g 27,914 27.106 27,130 26,897

Xж
1с
2 о.0  г
Лж
1аXл
1»-ъ‘X.

КГТР-ПР

4h 28,007 —0.014

-

27,344

—0,005

27.336 26,907

1
1

- —
6h\ 8h 28.009

-0 ,0 1 8

27.337 27,329 26.900

Cg; 8g 27.983 27.311 27,303 26.874

Ce 27,949 •27,277 27,269 26,810

6d 27.919 27,247 27,239 26.810

КПР-НЕ

4h 27,560 —0,007

-

27,360

—0,005 -

26.912

1
0)

- -
(h; Sh 27,560

-0 ,0 0 9

27,358 26.910

('g\ 8g 27,534 27,332 26.881

6e 27.500 27.298 26.850

Cd 27.470 27,268 26.820

к - и

4h 27.568 —0,007

-

27,366

-0 .0 0 5 -

26.912

OfVн0'О
01 X

- -

Ch ; 8h 27,568

-0 ,0 0 9

27.366 26.910

eg; 8g 27.512 27.340 26.884

6fi 27.508 27,300 25,850

Cd 27.478 27.276 26.820
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Продолжение табл. 108
Исполнительные размеры калибров для резьбы М28Х1 

мм

Вид
кцдибр* Поде допуск* резьбы

*
Новый

И»нош««-
иы*

Новы*
И»иошск-

НЫЙ

Но*ый
И экоа си

ни*Ломии. Пред
откд. Коням. Прм.

откл. Нонки. Пред.
откд.

КНЕ-ПР

4h 28.007 -0 .0 1 4

-

27.256

-0 ,0 0 5

27,250 26.820

Z
§«О
ф
S

- -

6h 27.999

—0.018

27,207 27.199 26.770

*g 27,973 27,181 27,173 26.744

6е 27,939 27.147 27,139 26,710

6d 27.909 27,117 27,109 26,680

8h 27.922
-0 ,0 2 2

27,128
-0 .0 0 6

27,118 26.690

88 27,896 27,102 27,092 26,664

КНЕ-НЕ

4h 27.927 -0 ,0 1 4

-

27,272

—0.005
-

26,837

Фь
оо
фX

- -

6h 27.884

—0.018

27.228 26.792

bg 27.858 27.202 26.766

6* 27.824 27 i 168 26,732

6d 27.794 27.138 26,702

8h 27.811
-0 .0 2 2

27,153
. 0,006

26,717

8g . 27.785 27.127 25.691

ГМ НЕ

4h 27,931 -0 ,014

—

27.276

—0.005
-

26,837

фочоо
оX

— -

Ch 27.869

-0 .0 1 8

27,232 26,792

?g 27,863 27,206 26,766

6fi 27,829 27.172 26.732

6d 27,799 27,142 26,702

Hh 27,817 -0 .0 2 2
27,159

—0,006
26,717

8g 27.791 27,133 26,691

У-ПР

4h 28.007 -0 .0 1 4

-

27.352

-0 ,0 0 5

27,345 26,912
ф
V

§
в <

—
6h- 28,003

—0.018

27.318 27,340 26.910

6g4, 8g ... 27,983 27.322 27.314 26,884

Ce 27.949 27,288 27.280 26.850

6d 27,919 27,258 27.250 26,820

УНЕ

4h 27,922 —0.U14

-

27,265

-0 ,0 0 5

27.258 26.837

ффч

2
0

- —

6h 27.877

—0,018

27,213 27.210 26,792

8g 27,851 27,192 27,184 26,766

Se 27,817 27,158 27.150 26.732
6d 27.787 27,128 27.120 26,702
8h 27.802 f\ (Y) 0 27.141

—0,006
27.132 26.717

8g 27,776
— , \)Л . £.

27,115 27,106 26.G91
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М34)
Т а б л  н и  я 109

М V

а■ d d. d,

5 По.1« AOnvC- HoauB Новы* Новы*

Iт
X

Вн* калибре kj рельбы
Нонин. Пред.

ОТКЛ.

Наношен
ный HON*.. Пред.

ОТЖЛ.
Навожен

ный Нонин- Пред, 
откл. 1

Наношен-
иы»

fH5H; 5Н 30.023 —0.022 29.994 27,744 —0,011 27.722 26.211 Ь
ПР 6Н: 7Н 30.030

—0.028
29,995 27,750

-0 ,0 1 4
27.722 26.211 I

S!
— —

У.
'g

60; 70 30,083 30.048 27.803 27,775 26.264
ае - 4Н5Н . 28.624 -0 .0 2 2 27.918 —0.011 27,901 26,211
3Л. SH 28,672 27,965 27,943 26,211

а
S
м

5т НЕ 6Н 28.728 -0 .0 2 8 28,021 —0,014 27,999 26,211К
6G 28.781 ’ 28.074 28.052 26,264

7Н 28.809
-0 .0 3 6

28.100
-0 .018

28.072 26.211
X

70 28.862 28.153 28.125 26.264

4k 30.01! 27,710 +0.018 27,740 26,202 +0.018 26,232

6k; 8h 30,014 % 27,704 27.740 26,200 26.238
ПР 6g; 6g 29,961 a — — 27,650

+0.023
27,688 26,146

+0.023
26,184

6e 29,924 S 27,614 27.650 26.110 26,146
з 6d 29,896 27,585 27.622 26,082 26,118

a
о

4h 30.011 27,577 +0.018 27.601 25,858 +  0.036

6h 30,014 27.492 27.523 26,780X
5 Ы 29,961 t! 27,439

+0.023
27,470 26.728

+0.046к НЕ 6c 29.924 кCJS — — - 27,402 27,433 26,690 - —

6d 29.896 * 27,374 27.405 26,662
6h 30,018 27,362

+0.030
27.402 26,647 ■ Л ЛГ.Л

8g 29,965 27,309 27,349 26.591
+0.СХ»и

4k 30,011 —0.022 27,706 -0 ,0 0 6 27,696 26.185
6h; 8g 30.014 27,699 27,687 26.177 %

КПРПР 6g-.8g 29,961
-0 ,0 2 8

— 27.646
-0 ,0 0 8

27,634 26,124 I — -

Z 6e 29.924 27,609 27,597 26.087
оX

Ж
6d 29.896 27.581 27.569 26.059

с
3 4h 28.434 -0 .011 27.731 -0 .0 0 6 26.202
с.оX 6h; 8h 28,434 27.730 26,200 г
•*#:ьв КПР-НЕ 6g; 8g 28.380 — 27.G78 — 26.146 1 — -
4*3 6e 28,344

—0,014
27,640

—0,008
26,110 ч.

5
§
£X

- 6d 28.316 27,612 26.082
4h 28.446 -0 .011 27,743 -0 ,0 0 6 26,202

£ 6h; 8k 28,448 27,744 26.200 t
к-и 6g; 8g 28,394

-0 .0 1 »
27.692

-0 .0 0 8 26,146 ’ 1
6c 28,358 27,654 26.110

с*

‘ 6d 28.330 27,626 26.082
1
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Исполнительные размеры калибров для реэьбы МЗО
Продолжение табл. 109



ГОСТ 18465— 73 Стр, 15»

Т а б л и ц *  110
Исполнительные размеры калибров дл* резьбы МЗОхЗ 

ми

Вид калибр! Поле попуск»

d d, d,
Новый

Иэ по* 
шейный

Новый
Нано.

tl-CmiU*

Новый
Нано- 

шеимы»резьб»
Ноиии Пред.

ОТ*Л. Ноу и». Пред, 
откл. Ломки. ’ Пре».

0ТИ4.

П Р

4Н5Н -, 5Н 30,023
--

-0.П 22- 29,994
• 1

28,068 1- 0 , 011  28,016 26.752 *41 '
—6И; 7Н 30,030

,—0,028.
29,995 28,074

-0 .014
28,046 26,752 §•с

ОS6G; 7G 30,078 30,013 28,122 28.es; 26,800

НЕ

4Н5Н 28,638 -0 ,0 2 2

-

28,232 -0 .011 28,215 26.752

<ь
мос
4!X - -

сн 28,88)

0.028J

1

28.277-

41,014

28,255 26,752

СИ 28,937 28,330 28,308 26,752

6G 28,985 28,378 28,356 26,а »

7Н 29.013
- 0 , 0 »

28,404
—0,018 28.370 26.752

7G 29,061 • 28.452 28,424 26,8X1

П Р

4h 30,039

£

- -

28,042 -,0.014 28,065 26,745 +0,014 26.768

ЬЛ; 8h 30.011 28,034

4-0,018

28,064 23.743

+0,018

26,77.3

Cg\ 8g 29,963 27,986 28,016 26,695 26.725

Се 29.926 27,949 27.979 26,658’ 26.688

Cd 29,899 27,922 27,952 27,631 26,661

НЕ

4 h 30,009

8X
оя

— -

27,912 Ч 0.014 27.931 27,305 +0,028

—

6h 30,011 27,833

+0,018

27,857 27,224

+0,0366 t 29,963 27,785 27,809 27.176

Ce 29,926 27,748 27,772 27,139

6d 29,899 27,721 27.745 27,112

ith 30,014 27,713 +0,023 27,744 27,102
+0,016

8g 29,966 27.665 27.696 27,054

КПР-ПР

4 8 30,009 -0 ,018 28.038 -0 .0 0 5 28,030 26,735

8
5О
%

- -
6h; 8 It 30.011 28,030

—0,006

28,020 26,726

Cg\ 8g 29,963
-0 ,022 -

27,982 27,972 26,678

Ce 29,926 27,944 27,936 26.041

6d 29,899 27,918 4*7,908 24.614

КПР-НЕ

4h 28,660 —0,009

-

28,058 -0 ,005

-

26,7+5
ь
о

о
&>X

— -

6h; 8h 28,658

-0 ,011

28,035

-0 ,0 0 5

.26,743

6g\ 8g 28,610 28,007 . 26,695

Ce 23.572 27,970 26.658

Cd 28,546 27,943 26,631

К И

4h 28,670 —0,009

-

-28.068 -0 ,0 0 5

—*

26,745

11к

i
8

- -

Ch\ 8h 28.670

- о .о п

28.067

—0,006

2^,743

Gg\ Xg 28.622 28.019 26,095

Ce 28,584 27.982 26,658

Cd 28.558 27,955 26,631

I I  Зек 1* 'J
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Продолжение табл. ПО
Исполнительные размеры калиброп для резьбы МЗОхЗ 

ми
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Т а б л и ц а  111
Исполнительные размеры калибров для резьбы М30Х2 

мм

Вил
калибр!

Поле допуск! 
резьбы

d Л, tf.
Новый

Изношен
ны*

Новый
Тбзиокзен-

■ЫА

Новый
И|иошс1 >

Я\1йНей «и Пре*.
«г*л. Ноииа. Пред, 

от к л- Номхп. Пре*.
откл.

п р
4HSH; SH 30.023 -0 .0 2 2 29.994 28.718 -0.011 28.696 27,835 sl

-6Н -, 7Н 30.030
—0.028

29.995 28,724
-0 .0 1 4

28.696 27,835 %
tfXSG; 7G 30,068 30.033 28.762 28,734 27,873

НЕ

4Н5Н 29.238
-0 ,0 2 2

-

28.852
-0 .011 28,835 27.835

!
X-г

- -

5Н 29.298 28,892 28,875 27,835
6Н 29.346

-0 ,0 2 8

28,939

-0 ,0 1 4

28,917 27.835

6G 29.384 28.977 28.955 27,873

7Н 29.402 28,995 28,973 27.835
7G 29.440 29,033 29,011 27,873

ПР

4h 30,009

я
ов

- -

28.092 +0.014 28,715* 27,828 + 0 . 014 27,851

6А; 8h 30.011 28,684

+0,018

28.714 27,826

+  0,018

27.856

6g\ 8ц 29.973 28,646 28,676 27.788 27.818

6е 29.940 28,613 28.643 27,755 27,785

6d 29.911 28,581 28,614 27,726 27,756

НЕ

4h 30.009

1

ё
- —

28.581 +0,014 28,600 28,174 +.0,028

-  ‘

6h 30,011 28.513

+0,018

28,537 28,104

+0,036Ч 29.973 28,475 28,499 28,066
6е 29.940 28,442 28,466 28.033
<?d 29.911 28,413 28,437 28.004
8h 30.014 28,413

+0,023 28,444 28,002 +0,046
Ч 29.976 28.375 28.406 27,964

КПРПР

4h 30,009 —0,018

-

28.688 -0 ,0 0 5 28,680 27,818

г*•:

ОX
- -

6h\ 8h 30.011

—0,022

28.680

-0 ,006

28,670 27.809
6g; 8g 29,973 28.642 28.632 27,771

6c 29.940 28.608 £8,600 27.738
6d 29.911 28.580 28.570 27.709

КПР-НЕ

4h 29.110 —0.009

-

28.708 -0 .0 0 5

-

27,828
осч
s
оX

- -

6h; 3h 29.108

-0 ,011

28,705

-0 .006

27.82ч

6g\ 4 29.070 28.667 27.783
6e 29,036 28.631 27.755
6d 29.008 28.605- 27.726

К И

4h 29.120 —0,009

-

28,718 -0 .0 0 5

—

27,828

ьъп
ё

ъX
- -

6A; 6h ' 29.120

-0.011

28.717

—0,006

27.826
6g\ 8g 29.082 28.679 27.788

6c 29.018 28.646 27,755

Cd 29,020 28.617 27,720

I
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М30Х2
П рп9о .*ж «т е табл. I l l
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Испрлммтальиыа размеры калибре» для рмьбы М30Х1.5
мм
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. Продолжение табл. 112
Исполнительные размеры калибров для резьбы M30XI.5 

мм

Вид
калибра

Поле допус
ка рсаьби

i rf. d.
HOlUl Heoun Новый

Иено-
шейныйHomhk. n p fj.

OTKI.

Нэпе-
aieanuA Номии. Пред.

Откл.
Идно-

шсиаиА Нвичи, Пред.
откл:

К-И
<•« ; 8g

Се

29.312

29.277
-0 .0 1 1 -

29.010
-

28.335 %
3  —*о
оX

-
28.975

- 0 .0 0 6
28.300

6d 29.250 28.947 28,272

КНЕ-ПР

ч

4h 30.009 - 0 .0 1 8

-

28.913 - 0 . 0 0 5 28,905 28,259
/

оф■сa  . _О
оX

-

-oh 30.011 28.854

- 0 . 0 0 5

28.844 28.199

Cg 29.979 28.822 2 8 ,8 :2 28,167

Се 29,944
—0.022

28 .'786 . 28.778 28.132

6d 29.916 28.758 28.750 28.104

8h 29.993
- 0 ,0 2 8 28.762 Л ПАЯ 28.750 28.100

Cg 29,961 28.730
V, w o

28.718 28.071

КНЕ-НЕ

4h 29.914 - 0 ,0 1 8

-

28.934 - 0 . 0 0 5

-

28.281

1>0 •

1
V  —

•6h 29.861

- 0 .0 2 2

28.879

-0 ,0 0 5

28.226
• 4 29.829 28.847 28,194

Ce 29,794 28.812 28.159
6d 29.766 28.784 28.131
8h 29.778

-0 .028 28.794
—0.008 28.140

Sg 29,746 28.762 28.108

КИНЕ

4h 29.919 -0 ,0 1 8

-

28.938 -0 .0 0 5

—  ‘

28,281

t

— —

oh 29.8*37

-0 ,0 2 2

28,885

-0 .0 0 6

■'28,226
Cg 29,835 28.853 28.194
Ce 29.800 28,818 28.159 .
6d 29,772 28.790 28.131
8h 29.786

-0 .0 2 8
28.802

-0 .0 0 8
28.140

»g 29.754 28.770 28,108
4h 30.009 -0 .018

-

29,021 -0 .0 0 5 ■29.016 28,369

-
У-ПР

6 h ; 8h 30.011

-  0.022

29.018

-0 .006

29.009 28.367 5
Cg; Cg 29.979 28.986 28.977 28.335 *=
Ce 29.944 28.951 28.942 28.300 5
6d 29.916 28,923 28.914 28,272
4h 29.907 —0,018 28.921 -0 ,0 0 5 28.916 28,281

-

Ch 29,852

-0 .0 2 2

28,867

-0 ,0 0 6

28.858 28.226

УНЕ

Cg 29.K20 28,835 28.826 '28.194 "
6e 29.785 ' -- 28.800 28,791 28.159 ?
6d 29.757 28.772 28.763 28,131 *
8h 29.766

—0.028 28.778
—0.008

28.766 28.140

Cg 29.73-1 28,746 28.734 28,108
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Т а б л и ц е '  113

Исполнительные размеры калибров для резьбы М30Х1 

■ мм
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Пр*дФлх-ение твбл. /1.1
И толм тедты е размеры калибров для резьбы МЗОХI 

мм
т г
X
S i rf . rf,

о
-4 Вил кялнбрл

П л я с  л о и у с »
HoiШЙ Новый Новый

S
п

г

х а  рельс к
•  И о н и и . Пред.

С-ТКЛ.

И з и о к к я
и и й

Н о и и и . п р и .
ОТ* Л .

И ш л ш с н
ИЫЯ

П о ч и л . Прел.
О Ш .

И в и о ш е и
и к й

К - И
Ьр. \ S r 29.542

-0 ,0 0 9
29.340 28.831 и

6е 29,508
“ 29,306 —0,005 — 28.850

ч
ос —

6d 29.478 29.276 28.820
о
S

4k 30.007 -0 ,0 1 4 29.256 29.250 28.820

6h 29,999 § 29,207 29,199 28.770

К Н Е П Р
6 g 29,973

—0,018
29,181 -0 .005 29,173 28,744

р

6e 2У.939 29,147 ' 29,139 28.710
€ / —  

1
6d 29.909 29.117 29,109 28,680

V
X

'  8 h 29,922
-0 ,0 2 2 29,128 f t  A/И* 29,118 28,050

8 g 29.8% 29,102
—  0.006

29.092 28.664
4h 29.927 —0.014 29,272 28.837
6h 29,884 29,228 28.792
6R 29,858 —0,018 29,202 -0 .0 0 5 28,766 £

КИЕ-НЕ 6 e 29.824 29,168 28.732 м1
. 6d 29,791 29,138 28,702 1>

С

8h 29,811 29.153
—0,005

28,717
8g 29.785 . . .

—0.022
29.127 28,691

4 h 29,931 —0,014 29,276 28.837
6h 29,889 29.232 28.792
6e 29,863

• о  л ю 29,206 -0 ,0 0 5 28.766
К И - Н Е 6e 29,829

* ~ - U , U i o

29.172 28,732 i

■ 6d 29.799 29,142 - 28,702 ^
Sh 29,817.

-0 ,0 2 2 29,159 28.717 =
Sg 29.791 29,133

—0,003
28,691

4 h 30,007 -0 ,0 1 4 29,352 29,345 28.912
6k; Sh 30,009 29,348 *

29,340 28,910 t
У-ПР 6e: s e 29,983

-0 .0 1 8
— 29,322 -0 .0 0 5 29.314 28.884 5 -

6t 29,919 29,288 29.280 28,850 5
• 6d 29.919 29,258 29.250 28,820

4 h 29,922 -0 ,0 1 4 29,265 29.258 28.837
6h 29.877 29.218 29.210 28.792

29,851
-0 ,0 1 8 29,192 -0 .0 0 6 29,184 28,766 в

У-НЕ 6e 29,817 _ _ 29,1.58 29,150 28.732 .1
6d 29.787 29.128 29.120 28,702 й
8h 29.802

-0 ,0 2 2
• 29,141 29.132 28,717

Sg 29,776 29,115
-  0,006

29,106 / 28,691 1
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Исполнительные размеры калибре* для резьбы М3бх0,75
Т а б л и ц а  114

Онакалибра
Поле

допуска
резьбм

л d% а,
Hooka

Илю-иеникА

lloevft
Иаио-шехяыЛ

НммА
Нам-ияиныйHommm. Прел.

OTKJ. Номам. Пр«д.откд. Ионии. Пред.
СТИЛ.

ПР
4Н5Н ; 5Н 30.015 —0.018 Z9.994 29.524 -0 .0 0 9 29,506 /  29.188 t

1
оX

-6Н; 7Н 30.023
- 0.022

29.991 29,530 - 0.011
29.508 29,188

6G -. 70 30,0-15 30,016 29.652 29.530 29,210

НЕ

4Н5Н 29,772 —0,018

—

29,617 -0 ,0 0 9 29.603 29,188
V 
-0О
Vг

— -
5Н 29,794 29.640 29,626 29,188
ьН 29.830

—0,022

*2Ш 4“
19.696 - 0,011

29.657 29,188
6G • 29,852 29,679 *29,210
7И 29.870 29.714 29.697 29.188
7G 29.'892 Ж Ш ~ 29.719 29.210

ПР

4h 30,007 8X
я
£

- -

23.610 + 0,010 29.527 29.183 + 0.610 29,200
6k; Ш к 30,009 29.504

+0,014
29,527 29.181

4-0.014
29,204

У "29,987 23.482 29.506 29.159 29,182
Те 29.953 29,448 29.471 29.125 "2Э7Т48

НЕ

4h 30,007 8
8X - -

29,432 + 0,010 29.446 29,277 + 0.020

-6h 29,972 23,387
+0,014

Ж Ж " “ 257230
+0,0286g 29,950 297365'■ 29,384 “ 557203

6е 29,916 29,331 29,350 “ Ш 7 4

КПР-ПР

4h 30,007 -0 ,0 1 4

-

29,506
—0,005

29,500 29,178 ь
3
VS

- -bh; Ш К 30,009
- 0,048

29.500 29+92“
29,470

“ 257Т7Г 
29,1496g ■ 29:987 29.478

be 29,953 29.444 197456“ 29,115

КП Р-НЕ

4k 29.674 -0 ,007

-

29,522
-0 ,0 0 6 -

29,183 Vуп
3
Vг

- -bh; Sh6h 29.672
- 0,000

29,520 29,181
4 29.650 29.498 29,159
be 29,616 '2 5 7 6 4 " 29,125

к - и

4h 29,680 -0 .007

-
29,530

—0,005 -

29,183 V
Vпо•о
о

- -6h\ tfkbk 29,682
-0 ,0 0 9

т а я т
29,508

29,181
*g 29,660 29,159
be 29,626 29,474 29,125

КНЕ-ПР

4lx . 30,001 -0 .0 1 4

-

29,428
—0,005

29,422
1 Ш ”

29.100 оV

V

- -6k “ Ж ^ 8
-0 ,0 1 8

29,583
bg 29,936 29,361 Ж 3 5 Г * 29.032"
6e 29,902 29,327 297319 ' 29-998

КНЕ-ИЕ

4h 29,936 -0 ,014

—

29,444
-0 ,0 0 5 -

• 29,117 ъ
о■о
сX

- -■ 6h 29.897
-0 ,0 1 8

29,404 29,076
*g 29,875 ж ш 29,064
be 29.841 29,348 29,020

КИ-НЕ

4h 29,940 —0.014

-

29,4-18

-0 ,0 0 5 -

29,117
29,076

ь
3
оX

т

-6h- “ 29,902
—0,018

29.408 '
<>g 29,880 29,386 29,054
6e 29,646 29.352 29,020

У-ПР

4k 30,007 -0 ,0 1 4

-

29.515

-0 ,0 0 5

29.508 29,183 t
3
м

-bh; bhbh 30,009
-0 ,0 1 8

29.511 29,503 29,181'"'
bg ж ш 29.489 29,481 29.159 

29 ,ltebe 29,953 29,455 29,447

У-НЕ

4h i  29,931 -0 .0 1 4

-

29,437

-0 ,0 0 5

29.430 29,117 ооп
оо
VX

- -6k '  29.690
—0,018

29,394 29,386 29,076
. ь*  _ 29,868 29,3?2 29,364' 29,054

be 29,834 29,330 29,020
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М32х2
Т а б л и ц а  115

мы
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Продо.кжкние табл. 115
Исполнительные размеры калибров для резьбы М32х2 

мм

В и л  к а л и б р * П о л *  л о л у е к л

i d,
Новый Новый

И а и о -шсвныЛ

Н о в ы й

Н а н о 
шенный

ревьбы
М о и м и .

П р е д ,  
o n e  л .

Ивио-
шейный

Н о м и м
П р е д .
о т к л . Н о н и н .

П р е * .
о т к л -

К-И
6g\ fig 31.082

—
30,679

-0 ,0 0 5 -
29.788 VФч

1
о

- -
6е 31.048

-0 ,011
30,646 29.755

6d 31.020 30,617 29.726

КНЕ-ПР

4h 32.009 -0 .0 1 8

-

30,577 -0 .0 0 5 30,569 29,707

фо
£
VГ

- -

6h 32.011

-0 .0 2 2

30.508

-0 ,006

30.500 29,638

6g 31,973 30.470 30,462 29,600

6e 31,940 30,438 30,428 29,567

6d 31,911 30,408 30,400 29.538
8h 32.014

-0 ,0 2 8
30,408

-0 ,008
30.396 29.536

8Я 31.976 30,370 30,358 29.498

КНЕ-НЕ

4h 31,903 -0 ,0 1 8

-

30,598 -0 ,0 0 5

—

29.729

ъ
1
Vг

- -

6h 31,841

-0 ,0 2 2

30,534

-0 ,006

29,665

tg 31,803 30,496 29,627

6e 31.770 30.463 29.594
6d 31,741 30.434 29.565
8h 31,749

-0 ,0 2 8
30.440

—0,008
29,570

8g 31,711 30,402 29,532

К И Н Е

4h 31,908 -0 ,0 1 8

-

30,602 —0,005

-

29.729

Ф8щ
£
ьX

- -

6h 31.847

-0 ,0 2 2

30.540

—0.006

29.666

6g 31,809 30.502 29,627

6e 31.776 30,469 29,594

6d 31,747 30,440 29.565
8ft 31.757

—0,028
30,418

-0 ,0 0 8
29.570

8g 31.719 30,410 29.532

У-ПР

4h• 32.009 —0.018

-

30.699 -0 .0 0 5 30,691 29.828
Ф
ф5оо
фX

-
6Л; fih 32,011

-0 ,0 2 2

30,693

—0,006

30.684 29.826

H i . b 31.973 30,655 30.616 •29.788

6e 31,940 30.622 30,613 29.755
6d ‘ 31,911 30,593 30.584 29.726

У-НЕ

.. iff 31,890 -0 ,0 1 8

-

30,588 —0,005 30,580 29.729

Z
3
фх

- -

6ft 31,832

-0 ,0 2 2

30,522

-  0,006

30,513 29.665

6g 31,794 30,481 30,475 29.627

6e 31,761 30,451 30.442 29.594
6d 31,732 30,422 30.413 29,565
fih 31,738

-0 ,0 2 8
30.424

-0 ,0 0 8
30,412 ,29,570

*g 31,700 30,386 30,374 29,532
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Т а б л и д а  116
Исполнигельим размеры калибров для рвэвбы М32х1,5 

мм

Вил
калкбра

Поле допуска

4 <ft 4,
Новы*

|шП

Нови»
Ил ношен 

ни!)

Новый
Илиочюп-

ИКЙ
реаьвм

Помни. Прел.
OT1U. ' « Й : Ноу кг. Пред.

огкд

ПР
4Н 5Н ; 5Н 32,015 -0 ,0 1 8 31.994 31.036 -0 ,0 0 9 31,020 30,376 г

3
О

О
Z

- -6Н ; 7И 32,023
-0 ,0 2 2

31,994 31.044
-0 ,0 1 1

31.020 30,376
6G -. 7G 32.065 32,026 31,076 31.052 30,408

Н Е

4HSH 31,464 - 0 ,0 1 8

-

31.160 -0 ,0 0 9 31* 146 30.376

о*ф

■<8
о

- -

SH 31,502
-0 ,0 2 2

31,197
-0 ,0 1 1

31.180 30.376
6Н 31,542 31,237 31,220 30,376
6G 31. 574 31,269 31,252 30,405
7Н 31.597

-0 ,0 2 8
31,290

—0.011
31.268 30.376

7G 31,629 31.322 31,300 30.408

П Р

4h 32,009

не
 м

ен
ее

- -

31,017 + 0.014 31.040 30,369 + 0,014 30,292
6h; 8k 32.011 31,009

+ 0,018

31,039 30.Э67

-I 0,011

30.397
t g ;  8g 31,979 30.977 31,007 30.335 30.365

6 i 31,944 30,942 30,972 30.300 30.330
6d 31,916 30,914 30,944 30.272 30.302

Н Е

4h 32,009

4>0
1S
а - -

30,917 +  0,014 30,936 30.610 + 0,028

—

6h 32,011 30,858

+0,018

30.882 30.549

+ 0,036
<5 В 31,979 30,826 30,650 ' 30,517
6e 31,944 30,791 30.815 30,482
6d 31,916 30,763 30,787 ' 30,454
6Ji 32,014 30.767

4-0,023
30,798 30,456

+ 0,046
8g • 31,982 30,735 30.703 30.424

КГТР-ЛР

4h 32,000 - 0 ,0 1 8

-

31.013 -0 ,0 0 5 31,006 30,359

а

I
V - -

6 h \ 8h 32,011

—0,022

31.004

-0 ,0 0 6

30,996 30.350
6g- 8g 31.979 30.972 30,964 30,318

6e 31.944 30,938 30,928 . 30,283

6d 31,910 30,910 30,900 30,255

К П Р -Н Е

4h 31,336 -0 ,0 0 0

-

31,034 - 0 ,0 0 5

-

30,369

ь
%ю
V
S

- - -

6h; 8h 31,332

-0 ,0 1 1

31,030

-0 ,0 0 6

30.367

* g  : 8g 31,300 30,998 30,335
6e 31,266 30,963 30,300
6 d 31.238 30,935 30,272

4h 31,344 —0,009

-

31.012 —0,005 30.Э69

фф
3•о
с
Z

- -к - и

6 h ; 8h 31,34-4

-0 ,0 1 1

31.042

-0 ,0 0 6

30.367

6r \ 8g 31,312 31,010

-

30,335

39,3006e 31,277 30,975

64 31,250 30,947 30.272
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• Продолжение табл. 116
Исполнительные размеры калибров для резьбы M32xi,5 

км

ЛнхJ  калибра 

Г

Поле допуска 
рс»би

i 4, 4,
Полый

Ианошоп-
Mvft

Некий
НЭВОшеИ-

ВыП

НовыЯ
Наношен

ныйНонин. Пред.
м м . Hovit* Пред.

ОТХЯ. Ионии. Пред.
откл.

/

КНВПР

4h 32,009 —0,018

-

30,913 -0 ,0 0 5 30,905 30.259

ОСп
5
IIз:

-

6h 32.011

-0 ,0 2 2

30,854

—0.0CG

30,814 30,199

f>e 31.979 30,822 30,812- 30,167

Се 31.944 30.783 30.778 30.132

. 6d 31,916 •30.758 30.750 30,104

8h 31,993
-0 ,0 2 8

30,762
-0 .0 0 8 30.750 30,106

*е 31.961* 30.730 30,718 30,074

КНЕ-НЕ

aо
L

4h 31,914 —0,018

-

30.934 —0.03G

-

30.281

о
ф
§•о
X

- -

6h 31,861

-0 ,0 2 2

30,879

-0 .0 0 6

30,226

6e 31,829 30,847 30.194

6e 31,794 30.812 30,159

6d 31.766 30.784 30.131

8n 31,778
-0 ,0 2 8 30,794 -0 ,0 0 8 30,140

8s 31,746 30.762 30.108
а -----------------
я■Lо
5и

J  КИНЕ  

2

4h 31,919 -0 .0 1 8

-

30,938 -0 ,0 0 5

-

30,281

с»CJ9
S
оX

-

6h 31,867

-0 .0 2 2

30.885

-0 ,0 0 6

30.226

C'E 31,835 30,853 30.194

6e 31,800 30,818 30,159

6d 31,772 30,790 30..I3I

8h 31,785
-0 ,0 2 8 30,802 —0,008 30,140

8g . 31,754 30,770 .30.108

У-ПР

4h 32,009 —0,018

-

31,024 —0,005 31.016 30,369

Vи
§•о
ог

- -
6h\ 8h 32,011

-0 ,0 2 2

ЗГ.Л8

-0 ,0 0 6

31,009 30,367

GB: 8В 3J.979 30|986 30,977 30.335

6e 31,944 30,951 30,942 30.300

6d 31.916 30.923 30.914 30.272

У’НЕ

4h 31.907 —0.018

-

30.924 -0 ,0 0 5

-0,006

30,916 30,281

оо*:
£
оX

- —

6k 31,852

-0 ,0 2 2

30,867 30,858 30.226

be 31,820 30.835 30,826 30.194

6e 31,7.85 30,800 30,791 30,159

6d 31,757 30,772 30,763 30,131

8k 31,766
-0 .0 2 8

30,778
-0 ,0 0 8

30.766 30.140

8g 31,734 30,746 30,734 30,108
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Т а б л и ц а  117
Исполнительные размеры калибров для резьбы ЛШ

мм

Видк-либре Поле допуска 
резьвм

d d. Л,
Новый

Идио
те н nut

Новый
Ия»о-

iUfHHUft

Ноеый
Иаао-

ШвккийНонин. Прея.
01КЛ. Нонка. Пред.

огкл. Комки. Пред.
отнл.

п р
4Н5Н; 5Н 33.023 -т-0,022 32.991 30.741 -0.011 30,722 29.211 1

о"О
ФZ

• - -ОН; 7И 33,030 -0 .028 32,995 30.750 -9,014 30,722 29,211

6G; 7G 33,083 33.048 30,803 30.775 29,264

НЕ

4Н5И 31.624 -  0.022

-

30.918 -0,011 30,901 29.211

15•Г
I
Vг - -

5Н 31,672
—0,028

30.9155

31,021
-0,014

30,943 29,211

СИ 31.726 30.999 29,211

6G 31,781 31.07$" 31,052 29,264

7Н 31.809 -0 ,0 3 6 31,100 —0,018 31,072 29.211

7G 31.852 31,153 31.125 29,264

ПР

4h 33.011
Оо
€2
VX

- -

30,710 +0.018 30.740 29,202 +0,018 29,232
6h ; 8k 33,014 30,704

+0,023

30.740 29,200

+  0,023

29,236
6g; &g 32,961 30.650 30,688 29,146 29.184

6е 32.924 30,614 30,650 29,110 29,146
6d 32.896 30.586 30,622 29,082 29,118

НЕ

4h 33,011

l
R

*
g

«

-

30,577 +0.018 30.601 29,868 +0.036

-

6h 33,014 30,492

+0,023

30,523 29.780

+0,046СВ 32,951 ‘ 30,439 30,470 29,728

6t. 32.924 30,402 30,433 29,690

6d 32.836 30,374 30,406 29,662

t k 33.018 30,362 +0,030 30,402 29,647 +0,060
*8 32.955 .  30,309 -30.349 29.594

КПР-ПР

4h 33,011 -0 ,0 2 2

-

30,705 -0.005 30.695 29.185
ф
ф

оо
фX

- -

6 \ ; 6Л 33.014

-0 ,0 2 8

30.699

-0 ,0 3 8

30.687 29,177

6g; 8g 32,931 . 30.646 30.634 29,124

6t 32,924 30,609 30.507 29,087

6d 32,896 30,881* 30,569 29,069

КПР-НЕ

4h 31.434 -0 ,011

-

30,731 -0 ,006

-

29.202
VVч

V X
- -

6k; 8k 31,434

-0 ,011

30,730

-0 .0 0 8

29.200
6g ; 6g 31,380 30.678 29.146

6e 31,344 30,640 29,110
6d 31,316 30,612 29.082

К-И
4h 31,446 • 0,011

-
30.743 —0.005

-
29,202 оо

о<г
VX

- -6k; 8h 31.448 -0 .0 1 4 30,771 -0 .008 29,200
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Исполнительные размеры калибров для резьбы МЗЗ
Продолжение ?абл. 117

мм
1

, Вид
£ кааивр* 

1

Поде aceiycm 
pen.Uu

i i t rf,
Hoauft

Имоtut̂ Hwa

Новый
llano*

снияый

Horn,*
Имо*

шпныЛiloMZN. Пре*.
a w . Ном/и. Пре*.ОТКЛ. Ноиаи. Пред.

once.

К-И
6g\ #g 31.394

-0 .0 1 4 -

30,692

-0 ,0 0 8 -

29,146 Ь
8 -
1*г

-6$ 31.358 30.654 29.110

6d 31.330 30.626 29.082

КНЕ-ПР

4h 33.011 —0.022

-

30.572 0,003 30,564 29.052

U .
-

6h 33.014'

-0 .028

30,488

—O.OC8

30.476 28.966

6B 32,951 30,434 30.422 28.912
Ce 32.924 30.398 30.386 28,876
Cd 32 ,* и 30.370 30.358 28;848
ih .<3,018

-0 .0 3 6 30,358
-0.011

30.342 28.834

8a 32,965 30.304 30,290 28.781

. КНЕ-НЕ

Е

а

4h 32,879 —0.022

-

30.598 -0 .0 0 6

-

29.079

*
3о —
41X

-

6h 32,802

-0 .0 2 8

Э0.519

-0 .0 0 8

28.999

6g 32.749 30.466 28.946

be 32,712 30.429 28.909
6d 32,681 30.401 28,881

Sh 32.€83
- 0.036 ,30.398

—0.011 28.876
28,82332.630 30.344

£
3к
аКЛ
|  /СЯ-//Е
с
5*

4k 32.885 -0 .0 2 2

-

30.604 -0 .0 0 6

-

29.079

8
I
№

-

6h 32.810

-0 .0 2 8

3J.527

—0.C08

28.999

*g 32,757 3?.H4 28,946
6< 32.720 30.437

30,409
28,909

6d 32.692 28,881
8h 32.693

-0 ,0 3 6 30.408
-0 .011 28.876

8g 32.640 30.354 28.823

У-ПР

' 4h 33,011 -0 ,0 2 2

—

30.719 -0 .0 0 6 30.710 29.202

$ •

-

6h : fih 33,014

-0 ,0 2 8

30.715

-0 .0 0 8

30,703 29.200

Og . ?& 82,961 30.662 30,650 29.146
6e 32,924 30,625 30.613 29,110
6d 32,896 30,597 30.585 29.082

У-НЕ

4h 32,870 -0 ,0 2 2

-

30.586 —0,006 30.577 29.079

О

«*Б
-

6h 32,790 30,504

-0 ,0 0 8

30.492 28.999

6g 32.738 -0 ,0 2 8 30,450 30.438 28.946
6e 32,700 30.414 30.402 28.909
6d 32,672 • 30.386 30.374 28.881

8h 32.668
-0 ,036

30,377
-0 .011

30.362 28.876

4 32,615 30.324 30,309 28.823
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' Т а б л и ц а  l!«
Исполнительные размеры калибров для резьбы .433x3 

мм

Вил
к«л«бр>

Поле
ясоуск»
ре»ь$ы

d 4,
Новый

Ивио-
шемяий

Новый
Ито

не нс ый

Новый
Иэяо-

шейяыйПомня. Прех.
ОТК.1, Номмм. Пред. 

откл. Комни. Прея.
ОГК Л.

ПР
4II5H . SH 33.023 -0 .0 2 2 32.994 31.068 -0.011 31.046 29,752

4>V•К

GJ5

- -6Н; 7Н ЗЗ.ОЭО
-0 .0 2 8

32.995 31.074
-0 .0 1 4

31.046 29,752

6G: 7G 33.078 33,043 31,122 31.094 29.800

НЕ

4Н5Н 31.838 —0.022 31.232 -0.011 31.215 29,752

ь

1
фX - -

511 31.881
-0 ,0 2 8

31.277
-0 ,014

31,256 29,752

6Н 31,937
—

31,330 31,308 29.752

6G 31.985 31.378 31,356 29.800

7Н 32,013 -0 ,0 3 6 31,404
-0 ,018

31,376 29.752

7G 32.061 31,452 31,424 29.800

п р

4h 33,009

ь
l
ж
&

- -

31,012 +0.014 31.065 29,745 +0.014 29.768

6h: 8h 33,011 31.031

+0,018

31,064 29,743

+0,01в_

29.773

t s \  б к .32.963 30,986 31,016 29.695 29.725

бе 32.926 30,919 30,979 29.658 29.683

6d 32.899 30,922 30,952 29.631 29.661

НЕ

4h 33.009

tЯфX
ж

- -

30,912 +0,014 30,931 30,305 4 0.028

6h 33.011 30,833

+0,018

30,857 30.224

+0.0356g 32,963 30.785 30,809 30.176

6e 32.926 30,748 30.772 30.139

6d 32,899 30,721 30,745 30.112

8h 33,014 30,713 10,023 30,744 30,102 :+0.04$ 
• " .

*g 32,966 30.665 30.696 30.054

КПР-ПР

4h 33.009 -0 .0 1 8

-

31.038 -0 .0 0 6 31,030 29.735

8
- -

6h- 8h 33,011

-0 .0 2 2

31,030

-0 ,0 0 6

31.020 29,726

6e :  s e 32.963 30.982 30,972 29.678 1
-8

6e 32.926 30,944 30.936 29,641

tid 32,899 30.918 30.908 29.614

КП Р-НЕ

4h ' 31.600 -0 .0 0 9

-

31.058 -0 ,0 0 5

-

29.745
w
ч

-
6 h ; S h 31.658

—0,011

31,055

-о .о о г »

29,743

6 g  :  * t  г 31.610 31.007 .29.695
о
V
S

C e 31,572 30,970 29.658

6 d 31.546 30.943 29.631

к - н
4 h 31,670 -0 ,0 0 9

—
31,068 -0 .0 0 5 29,745

4>О
«оо
ь
X

- -
t h \  81, 31,670 -• ,0 1 1 31,067 -0 ,0 0 6 29.743

*
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Исполнительные размеры калибров для резьбы МЗЗхЗ 

ми

Продолжение табл. J18

Вид
кдлибра

Поле
лооуо*
ревьбм

d d, 4,
Новы»

Иэао-
bcbiuIi^

Новый
И.-Ш0-ьеиамй

Новы*
И»ио-

шеаиыЯHomhk. Лр«д.ог*л. Ноесни. Пред.
отял. Коыим. . Прел.

ОГКЛ.

К-И
6г-. 8е 31.622

. —0,011 -
* 31.019

-0 ,0 0 6 -
29,695 Vи

оо
ог

- -бе 31.584 30,982 29.658

6d 31,558 30.955 29.631

КНЕ-ПР

4h 33,009 -0 ,0 1 8

-

30.908 -0 ,0 0 5 30.900 29.605

- -

6h 33,011

-0 ,0 2 2

30,828

-0 ,0 0 5

30.820 29.525
V0**-

1
V  г

Sg 32.963 30.780 30.772 29.477

бе 32,926 30.744 30.734 29,440

6d 32,899 30.716 30.708 29,413

8h_ 33,014
-0 .0 2 8

,30.708
-0 .003 30.696 29.404

Sg 32,966 30,660 30,648 29.353

КИЕ-НЕ

4h 32.884 —0,018

-

30,928 -0 .0 0 5

-

29,627

8
!
оX - -

6h 32,811

-0 ,0 2 2

30.854

-0 ,0 0 6

29,552

4 32.763 30.806 29.504
6e 32.728 30.769 29,467
Gd 32.699 30,742 29,440
8h 32.699' -0 ,0 2 8 30.740 -0 ,008 29.437

*8 32,651 30.692 29.389

КИ-НЕ

4h 32.889 -0 ,0 1 8

-

30.934 -0 ,005

-

29.627

8к
&
оX - -

6h 32.817

f\ (VX>

30.860

-0 .0 0 5

29,552

6$ 32,769 30.812 29.504

6e 32,732 30.775 29.467
6d 32.705 30.748 29.440
8h 32,707 -0 ,0 2 8 30,748 -0 ,0 0 8 29.437

Sg 32.659 30.700 29.389

У-ПР

4h 33.(Ю9 -0 .0 1 8

-

31.049 -0 .0 0 5 31.041 29.745
8

1
2

- —
6h\ 8h 33.011

-0 .0 2 2

31.043

-0 ,0 0 6

31.034 29.743

Sg\ ^g 32.963 30.995 30.986 29,695
6e 32.926 30.958 30/949 29.658
6d 32,899 30.931 30.922 29.631

У Н Е

4h 32.877 -0 ,0 1 8

-

30,919 -о .о о з 30.911 29.627

ФФ
О•о
оX

- -

6h 32.802

-0 ,0 2 2

30,842

-0 ,0 0 6

30.833 29.552

Sg 32.754 30.794 30.785 29.504
6e 32.717 30,757 30.748 29.467
6d 32.690 30,730 30.721 29,440
6h 32,688

-0 ,0 2 8 30.724 -0 ,0 0 8 30.712 29,437
8g 32,640 . 30,676 30.664 29,389

12 звк. l « i
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М33х2
Т а б л и ц а  Ид

мм

Вил
хвлкбра

<s dt d.
Поле

допуска
р*эи6ы

Новый Новый
Изио-

шевкый

, Новый
Ижо-

шсиныА
Нон» и. 11 pea.

ОТКЛ.

illixo*
шейный . Нонин. Пред.

отжа. Нонин. Пред.сипл.

ПР
4Н5Н. 5Н 3-3.023 -0 ,022 32.99» 31.718 -0 .011 31,696 30,835

Фф«»?
О
О

ФX

- -
6Н; 7Н 33,030

-0 ,0 2 8
32.995 31.724

-0 ,0 1 4
31.696 30,835

6G; 7G 33*,068 33.033 31.762 31,734 30,873

НЕ

4HSH 32.258 -0,022

-

31.852
-0 ,011

31,835 30.835

ф£

<УX - -

SH 32.298 31.892 31,875 30.835

6Н 32.3-16

-0 .0 2 8

31,939

-0 ,014

31,917 30.833

6G 32,384 31,977 31.955 30.873

7Н 32.402 31,995 31,973 30.835

70 32.440 32,033 32,011 30.873

ПР

4h 33,00»

ОwX
ф2
Ф2

- -

31,692 +0,014 31,7*5 30,828 -0 .014 30,851

6 k ; 8k 33.011 31,684

4 0,018

31,714 30,826

•*-0.0!8

30.856

6g; $8 32,973 31.646 31.676 30,788 30,818

6e 32.940 31,613 31.613 " 30,755 30,785

6d 32,911 31.584 31,614 30,726 30,756

НЕ

4h 33.009

ФФX
о
2

Ф

- -

31,581 + 0.611 31,600 31,174 Д 0.028

-

6h 33,011 31,513

40,018

31,537 31,101

+0.0366g 32,973 ‘ 31.475 31,499 31.066

6e 32.940 31,442 31,466 31,033

6d 32.911 31.413 31,437 31,004

Sh • 33.014 31.413
+0,023

31.444 31,002
4 0,0-16

32,976 31,375 31,406 30.964

КПР-ПР

4h 33,009 —0.018

-

31,688 -0 .005 31.680 30.818

г
3
фX

- -
6k; Ых 33.011

-0 ,022

31.680

-0 ,0 0 6

31,670 30.809

6g; 8g 32,973 . 31.642 31,632 30.771

6t 32.940 31.608 31,600 30.738

6d 32,911 31,580 31,570 30,709

.КП Р-НЕ

4h 32.110 -0 .0 0 9 31,708 —0,005

-

30.828
ф
фкГ.о
ф

- -
6h; 8h 32,108

-0 .011 -

31,706

-0 ,0 0 6

30,826

6'g; Sg 32,070 31.667 30,788

6e 32,036 31.634 30,755

6d 32.008 31.605 30.726

■ к-и 4k 32,120 —0.009
-

31,718 -0 ,0 0 5 30,828
оо
g - -

6h; 8h 32,120 -0 ,0 1 1 31,717 -0 ,006 30,826 •о
01
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В т
к а л и б р !

к - и

КНЕ-ПР

КНЕ-НЕ

К И Н Е

У-Г1Р

У Н Е

Продолжение табл. 119
Исполнительные размеры калибров для резьбы М33х2 

ыы

П о л е
допуска
р е з ь б ы

6g\ 8g
6е

6d

4h

6h

Ж .
"бе

6d

Sh

8g.
4h
6h

6g

6e
6d
Sk

4h

6h

6g

6e
6d

8h

eg

4h
6h ; Sh

6g\ Sg

6e
Cd

4h
6h

6g

Ce
6d

Sh
*6

И оний

Н а м и н .

32,082

32,048

32,020

33,009

33,011

32,973

32,940

32,911

33,014

32,976

32,903

32.841
32,803

32.770

32.741

32,749

32.711

32,908

32.847

32.809

32.776

32.747

32,757

32.719

33.009
33,011

32,973

32,940

32,911

32,896

32.832

32,794

32.761

32,732
32,738
32.700

П р е д .
О Т К Л .

- 0,011

-0 .0 1 8

- 0,022

-0 ,0 2 8 '

-0 .018

- 0.022

-0 ,0 2 8

-0 ,0 1 8

- 0,022

-0 .0 2 8

-0 ,0 1 8

- 0,022

-0 ,0 1 8

- 0.022

—0,028

И  л ж е
ц е  п а и  A

Ноем A

П о м и н ..
П р е л .
ОТКЛ,

Изло- 
ш е в н м й

31,679

31,646

31,617

31,577

31,508

31,470

31.439

31,408

31,408

31.370

31,598

31.534
31,496

31.463

31.434

31,440

31,402

31.<»2

31.540
31,502

31,469

31,440

31,448

31,410

31,699

31,693

31,655

31,622

31.593

31.588

31,522

31.484

31,451
31.422

31,424
31,386

-0 ,0 0 6

-0 .0 0 5

-0 ,0 0 5

-0 ,0 0 8

-0 ,0 0 5

-0 ,0 0 6

-0 ,0 0 8

—0,005

-0 .0 0 6

-0 .0 0 8

-0 ,0 0 5

-0 ,0 0 6

-0 .0 0 5

—0,006

-0 .0 0 8

31.569

31,500

31,462

31,428

31,400

31,396

31,358

31,691

31.684

31,646

31,613

31,58»

31,580

31.513

31,175
31,442

31,413

31,412
31,374

Ноем*

НОиян. Пред.
о т к л .

Иэио-
ш е р н ы й

30.788

30.755

30.726

30.707

30,638

Э0.С00

30,567

30.538

30,536

30,-158

30,729

30,665
30,627

30,594

30.565
30.570

30,532

30.729

30,665
30,627

30,594

30,565

30,570

30,532

30.828
30,826

30,788

30,755
30,726

30,729

30,665
30.627

3 0 , 5 9 4

30.565

30.570
ЖЗЗТ

12*
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Исполнительные размеры калибров яле резьбы МЗЗХ1.5
Таблица 120

•
3
■; Вид •  к*лмбрд
тX

П о л е  
допускд 
р е з ь б ы

d >4, 4,
Новый

И з н о 
ш е н н ы й

H o s u f t

И л в о -
ш е й н ы й

Н о в ы й

И»НО-
шедшийМоняк. П р е л ,Отгл. Н о и и я .

П р е л .  
ОГК л , Нонки Пред.

о т к л .

ПР
4HSH-. SH 33,015 -0 ,0 1 8 32,994 32.036 -0 ,0 0 9 32,020 31,376 г

1

X

- -6Н: 7Н 33.023
-0 ,0 2 2

32,994 32,(Ж
-0 ,011

32,020 31,376

6G-, 7G 33,055 33,026 32,076 32,062 31,408

НЕ

4HSH 32,464 -0 ,018

-

32,160 —0,009 32.146 31.376

не
 б

ол
ее

- -

5Н 32,502
-0 ,0 2 2

32.197
-0 .011

32,180 31,376

6Н 32.542 32,237 32,220 31,376

6G 32.574 32,269 32.252 31,408

7Н 32.597
-0 ,0 2 8

32,290
-0 ,014 32.268 31,376

7G 32,629 32,322 32.300 31,408

. ПР

4Н 33,009

г
3s
фs

- -

32,017 +0,014 32,040 31,369 +0,014 31,392

f a ;  8Л з з .о п 32.009

+0,018

32,039 31.367

+0,018

31,397

f a ;  f a 32,979 31,977 32.007 31,335 31,365

6е 32.944 31,942 31,972 31.300 31,330

6d 32,916 31,914 31,944 31,272 31,302

L

. 4h 33,009

о0
1X
ф
S

- -

31,917 +0,014 31.93G 31,610 +0,028

-

fih 33,011 31,858

+0,018

31,882 31,549

+0,036f a
32.979 31,820 31,850 31,517

6e 32,014 31,791 31,815 31.482

6d 32,916 31,763 31,787 31.454

fa 33,014 31,767
I 0,023

31,798 31,456
*+0,046

fa 32,982 31.735 31.7GC 31.424

КПР-ПР

ь

и

4h 33,009 -0 ,0 1 8

-

32.013 —0,005 32,005 31,359

г
о•о
оX

— -

fa ; 8h 33.011

-0 ,0 2 2

32,004

—0,006

31.996 31,350

f a :  f a 32,979 • 31,972 31,964 31.318

6e 32,944 31,938 31,928 31.283

6d 32,916 31,910 31.900 31,255

КПр-НЕ
.

4h 32,336 -0 ,0 0 9 32,034 -0 .0 0 5

-

31,369
ь
V

3
о

о
S

- -

f a ;  f a 32,332

-0 ,011

32,030

-0 ,0 0 5

31.357

f a ;  f a 32,300 31,998 31,335

6e 32,266 31.963 31,300

6d 32.238 31.935 31.272

К - И
4h 32,344 -0 ,0 0 9

-

32.042 -0 ,0 0 5
-

31,369
х>
V

6о
V  
X

— -

6h ;  f a 32.344 -0 ,011 32,042 -0 ,0 0 6 31,367
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. Продолжение табл. 120
Исполнительные размеры калибров для резьбы М33х1,5 

мм

1

8 .  Вк«
« калибр*

В

Пол»
допуск»
реаьби

a г. d,
Ноли»

Н»ио-
ш«няиА

НСа«Й
Иэво-шеяныА

Нолы»
Изво-

шевммАНОМЯИ. Прел. 
От* л. Номип. Пр*д

еткл. Помяв Пред.
ОТКД.

К -И
Cg\ 8g 32,312

-0 ,011 -
32,010

-0 ,0 0 6 —
31.335 г

3о
ь

— -
6е 32.277 31.975 31.300

6d 32,250 31.947 31,272

КНЕПР

4h 33,009 -0 .0 1 8

-

31,913 -0 ,005 31,905 31,259

фФ
Iс
Ф
я

- -

6h 33.011

-0 ,0 2 2

31,854

-0 .0 0 6

31,844 31,199

6g 32.979 31.822 31.812 31.167

6e 32.944 31.786 31.778 31.132

6d 32.916 31,758 31.750 31,104

8h 32.993
-0 ,0 2 8 31,762

-0 ,0 0 8 31.750 31.106

*8 32.961 31,730 31.718 31.074

КНВ-НЕ

4h 32.914 —0,018

—

31,934 —0,005

-

31,281

о
фчоо
фг

— -

6 k 32.861

-0 ,022

31,879

-0 ,0 0 6

31,226

6g 32.829 31,847 31,194

6e 32.794 31.812 31 . 159

6d 3 2 , 7 6 6 31,784 31,131

8 h 32,778
-0 ,0 2 8

31.794
-0 ,0 0 8

31,140

« 8 32.746 31.762 31,108

К И Н Е

4h 32.919 —0,018

-

31.938 -0 ,0 0 5

-

31,281

г

3
ФX

- -

6 h 32.867 '

-0 ,0 2 2

31,885

—0.006

31,226

S g 32,835 3 1 . 8 5 3 31,194

6e 32,800 31.818 31.159

■  6  d 32.772 31.790 31.131
8 k 32.786

-0 ,0 2 8
31,802

—0.008
31.140

S g 32,754 31.770 31,108

У-ПР

4h 33,009 -0 .0 1 8

-

32.024 -0 ,0 0 5 32,016 31.269

г

3
ф
X

- -

6 h ;  8 h 33,011

-0 ,0 2 2

32,018

-0 ,006

32,009 31,367

6 g -. 8g 32.979 31,986 31.977 31.335

6e 32,944 31.951 31.942 31.300

6d 32,916 31,923 31,914 31.272

У-НЕ

4k 32,907 -0 ,018

—

31,924 -0 .0 0 5 31.916 31,281

ф
фчоо
ф
X

- -

6k 3 2 . 8 5 2

-0 ,0 2 2

‘ 31.867

—0.006

31.858 31,226

Sg 32.820 31.835 31.825 3 1 , 1 9 4

6 e 32,785 31.800 31.791 31,159

6d 32,757 31,772 31.763 31,131
8k 32,766

-0 ,0 2 8 31,778
-0 ,0 0 8

31.766 31.140

6g | 32,734 31,746 31,734 31,108
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Т а б л и ц а  121
Исполнительные размеры калибров для резьбы МЗЗХ1 

мм
i A 4,

Вял
ылябрл

Новый Новый
Иаиоиеи-

имй

Hotый
Иьяошен-

■Ыйрезьбы
IICWHB. Прел-огкл.

HaHOiseii- 
,' иmR Нонин. Прее.

OtKJ. Неман. Пр«д.OT1L2.

4HSH; 5Н 33.015 —0,018 32.994 32.360 —0,009 32,344 31.917
оV
5

—ЛР 6Н-. 7Н 33,023 -0 ,0 2 2
32.994 32,368 -0.011 32,344 31,917 о

о •

6G; 70 • 33.049 33.020 32.394 » 32.370 31.943 S
_______ 1

4Н5Н 32.G70 —0.018 32,465 —0,009 32,451 31.917

511 32.698 32,493 32,476 31.917
л

НЕ 6Н 32.736 -0 ,0 2 2 32,531 -0 ,011 32,514 31.917 | —

6G 32.762 32.557 32,540 31,943

. -  7Н 32,783 32,576
0,014

32,554 31,917

7G 32.809
—0,028

32.602 32,580 31,943

4Н • 33.007 32,347 +0.010 32 ,.364 31,912 +0,010 31.929

Ch; fih 33,009 32,341 32,364 31,910 31,933

п о 6g\ 8g 32,983 1 32.315 +0.014
32,338 31.8M +0,014

31,907
П г

6e 32:949 £ 32.281 32,304 31.850 31.873

6d 32.919 32,251 - 32,274 31,820 31,843

4h 33.007 32,260' +0,010 32.274 32.055 +0.020

6h 33,009 32,211 32.230 32,004
----- Л---------

6g 32,983

1

32,185 +0,014
32.201 31,978 +0,028

НЕ 6e 32.949 _ 32,151 32,170 31,944 — *

6d 32.919 g 32,121 32,140 31,914

8k 32,940 32,132 +0,018
32,156 31,923 +0,035

8g 32.914 32,106 32,130 31,897 .

4h 33,007 -0 ,0 1 4 32,344 32,336 31,907

6h\ 8h 33.009 32,337 32,329 31,900 8

КПР-ПР 6g\ 8g 32.983 -0 ,0 1 8
_ 32,311 —0,005 32,303 31,874 £ _ _

6a 32.949 32,277 32.269 31,840 £

6d 32,919 32,247 32.239 31,810

4h 32,560 —0,007 32,360 31,912

6k-, 8h 32,560 32,358 31.910 S

КПР-НЕ 6g: 8g 32.534 -0 .0 0 9
_ 32,332 -0 ,0 0 5 31,884 3 — —

6e 32.500 32,298 31,850
ФX

'  6d 32,470 32,268 31,820*

4h 32.568 -0 ,007 32,366 31.912 •

6ft; 8h 32.568 32.306 31.910
V

К-И 6g: &g 32,542
—0,009

— ,32.340 -0 ,0 0 5 _ 31.884
о
4 — —

6e 32,508 . 32,305 31,8.50
V
ФX

6d 32.478 32.276 31,820

.
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Исполнительные размеры иалибро» для резьбы МЗЗх!

Продолжение табл. 121

ыы

В ы
калибр*

Поле допуска

d d i

l l o t t i R

Изношен-
■ыП

H o z u f t

Н а н о ш е н
z u R

H o z u R

И н о и м -
«ы*рельбы

Н о м х я .
, Пред.

ОТКД. И о н и и .
Пред.
СЛХЛ. Помни. Прел.

о т к л .

КНЕ-ПР

4Н 33.007 -0 ,0 1 4

-  -

32.256

-0 ,0 0 5

h 32,250 31.820.

|

Оs

- -

6 h 32.999

-0 ,0 1 8

32,207 32.199 31.770

6 g 32,973 32,181 32.173 31.744

б е 32,939 32.147 32,139 31,710

6 d 32,909 32,117 32,109 31,680

6 h 32.922
—0,022

32,128
—0,005

32,118 31,690

9 g 32,896 32,102 32,092 31,664

КНЕ-НЕ

4 h 32.927 -0 .0 1 4

—

32,272

-0 ,0 0 5
-

31.837

8
4О

О

с
5

- —

6 k 32,884

-0 .0 1 8

32.228 31,792

6 g 32,868 32.202 31.766

6<t 32,824. 32.168 31.732

6 d 32.794 32.138 31,702

8 h 32.811 -0 ,0 2 2 32.153 -0 ,0 0 6
31.717

S g 32,785 32,127 31.691

КИ-НЕ

4 h 32,931 -0 ,0 1 4

' —

32,276

—0,005
-

31.« 7

VV4 с о
V
5

- -

6h 32,889

-0 .0 1 8

32.232 31,792

6g ‘ 32,863 32,20-3 31,766

6t 32,829 32,172 31.732

6d 32.799 32,142 31.702

6k 32.817 -0 ,0 2 2 32,159 -0 .0 0 6
31.717

8g 32,791 32.133 31.691

у -п р '

4h 33.007 -0 ,0 1 4

—

32.352

-0 ,0 0 5

32,345 31.912

8
3о
=

- -
6ft; 8h 33,009

-0 .0 1 8

32.348 32.340 31.910

tg \  8g 32,983 32.322 32.314 31.88»

6e 32,949 32.288 32,280 31,850

6d 32.919 32.258 32.250 31.820

У Н Е

4k 32,922 -0 .0 1 4

—

32.265

-0 ,0 0 5

32,258 31.837'

8

§<©
ОZ

- -

6h 32.877

—0,018

32,218 32,210 31,792

6g 32,851 32,192 32,18» 31.766

6e 32.817 32.158 32,150 31,732

6d 32.787 32.128 32.120 31,702

8h '32,802
-0 ,0 2 2

32.141 —0.006 32.132 31.717

Sg 32,776 32,115 32.1С6 31,691
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Т а б л и ц а  122
Исполнительные размеры калибров для резьбы .433x0,73

км
S-

£

в**
килийр»

Поле допусти

i d. *rfl
Новый

Hsbouimi
ИЫЙ

Новый Новый
>( «ношен 

вы*
w резьби

Ном*в. Пред.
ОТКД. Hoviiu Пр«д.

OTK.I.
Идяос9*и

НЫЙ Нохич. Пред.
ОТК4.

к
1

а
£ж
5

и:

т

S
а
с .0

1X

I
IМ
*>Я

м

ПР
4НИН -. 5Н 33.015 -0 ,0 1 8 32.99-1 32.524 -0 .0 0 9 32,503 32.188 О0

1 - —СН \ 7И 33.023 A /WO 32.994 ‘ 32,580 0 nil 32.508 32,188
6G-. 7С, 33.045

—U, U-fJ
33.016 32.552 32.530 32.210 оZ

НЕ

4Н5Н 32.772 0.018

-

32.617 -0 ,0 0 6 32,603 32,188

2■С

фS
- -

5Н 32.791 32.640 32,626 32.188
$Н 32.830

А ЛОО

32.674

-0 ,011

32,657 32.188
6G 32,852 32.696 32,679 32.210
1Н 32.870 —v.UZ/

32.714 32,697 32.188
7G 32.892 ' 32.736 32.719 32.210

ПР

4k 33,007 Фоsc;
2

Ьz
- -

32.510 +0.010 32.527 32.183 +0.010 32.200
$h; 8h.6h 33.009 32,504

+0,014
32.527 32.181

+0.014
32.204

eg 32.987 32.482 32,505 32,159 32.182
6в 32.953 32.448 32,471 32,125 32.148

НЕ

4h 33.007 ФФXa>X
fjz

- -

32.432 +0,010 32.446 32,277 +0.020

-
6h 32.972 32.387

+0,014
32.406 32,230

+0.0286g 32.950 32.365 32,384 32.208
бе 32,916 32.331 32.350 32,174

КПРПР

4h 33,007 —0.014

-0 .0 1 8

:

32,506
-0 ,005

32,500 32,178

1
- -6h: 8h6k 33,009 "52.500 32,171

6g 32.987 "557478“ 32.470 32,149
6t 32,953 527444 32.436 32,115

КПР'НЕ
4h 32.674 ?MX)7 55.525

-0 ,0 0 5 -

32,183

1
I

- -6h: 8h6k “ 327672“
—0,009

35:52b" 32,(81
32,159Sg 32,650 32.498

•6* ~ Ж Ш — 32.464 32,125

К-И

4h 32.680 —0.007

-
32.530

-0 .0 0 5 -

32,183

1
- -6h: 8h6h 32.682

-0 .0 0 9
32.530 32,181

eg 32.660 32.508 32,159
"  6e 32,626 32.474 32,125

КНЕ-ПР

4h 33.00! —=-0.014

-

32.428 
32.383 " -0 ,0 0 5

32.422
32.375
32.353
32.319

"22. loo 
22.054 
32.032 
31.998

- -6h 32.958
—0.018tg 857936 32.361

6e 32,902 32.327

КНЕ-НЕ

КИ-НЕ

4)i 32,936

-

32.444

—0,005 -

32.117
32.076 §

£
- -6h 32,897

-0 .0 1 8
32,404

eg 32,875 Ж 3 8 2 32,054
32,0206e ~ 32,811 32.348

4k Т Ш — -0 ,0 1 4

-

”557448

-0 ,0 0 5

32.117 8
1
£

- -~ l h S5T552
-0 ,0 1 8

32.408 -
32.076
32.05',bg 32 ."88b 32.386

6e “ 327Я6 32.352 32.020

У П Р

— 74------ “ 5375(57 -0 .0 1 4 ”52,515

—0,005

32.508 32.183
1

£
- -6h; 8h6h 33.009

—T),0I8
T 275T P
Т2ТГ8Э-

32.503 за; ил
e g 32,987 32,4Й1 32,159
6e 32.953 32.455 32,447 32.125

а
У-НЕ

4 k - 82.931 -  0.014 32,437
-0 ,0 0 5

32,430 32,117 |

£
- -6k 32,890

-0 ,0 1 8 .
Ж Ш ~ 32.385 32,076.

e g  . 52, Ы Ж з 7 5 “ 32,364
32,380

32.054
32,02b6e  32,831 32,338
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'  Т а б л и ц а  123

Исполнительные размеры калибров для резьбы М35Х1.5
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Продо.икение табл. 123
Исполнительные размеры калибров для резьбы МЭ8х1>5
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Таб ли ц*  121

Исполнительные размеры калибров для резьбы М36 

мм

вX

I В я л
кмпбрв

Золе допуска 
реаьбы

4

Новый
J—--------

Hsno-
шсаиый

a.
Новы*

—
4,

Новы»
Нано.

шевни*
Моими. П р е д .

•ТМЯ. Моими. Пред.
откд.

Нано
шенный Нонин. • П р е я .

отхя.

4Н5Н -. 5Н 30.023 -0 ,0 2 2 35.994 33.420 —0.011 33.396 31.670 £------------- Г-

ПР 6Н\ 7И 36.030 -0 .0 2 8
35.995 33.425 0 014

33.397 31.670 «
тят

а: 6G: 7G 36.090 36,055 33.485 33.457 31.730 =
*

4Ц5Н 34,408 -0 ,0 2 2 33.603 —0.01l 33,586 31.670 \

Яех 5Н 34.459 33.652 33,630 31.670 *
■Sк
5 6Н 31.523 -0 ,0 2 8 33,716 —0,014 33.694 31.670 ;

* НЕ 6G 34,583
— 33,776 33,754 31,730 4 ------------ а

7Н 34,604 -0 ,0 3 6
33.795 -0 ,0 1 8

33,767 31,670

7G 34,664 33,855 33.827 31,730

4k 36,011 33.385 +0,018 33.415 31,661 +0.018 31.691

6k; fh .36.014 33,378 33.416 31,658 31.696

ПР 6о- So 35.954 3
_ — 33,318

+0.023
33,356 31,598 -  -Lf» по-»

31,636
в » о

бе ~ •35,919 £ 33,284 33,320 31,564
TV|UA>

31.600

3 6d 35,889 33,254 33.290 31,534 31.570
4k
I 4h 36.011 33.244 +0.018 33,268 32,435 +0,036
я
ё 6h 36.014 33,155

* 33,186 32.344
и
5 6g 35.954 Z 33,095

+0,023
33.126 32.284

-  _1_п fllfi»■*

НЕ 6e 35.919 I '33.060 33.091 32.2-18
■J’ViVIv

-

6d 35.889
£ 33.030 33,061 32.218

8h 36,018
(

33,017
4-0,030

33,057 32.202
-  +0,060

Be 35.958 32,957 32.997 32,142

— 4h 36,011 -0 .022 33.380 —0.006 33.372 31.644

6h; SH 36.011 33.374 33.362 31.636

КПРПР be; 8g 35.954 — 33,314
—0,038

33,302 31,576 § - —

1 6e 35.919
-0 ,028

33.279 33,267 31.541
*>х

&
а 6d 35.889 33.249 33.237 31.511
СХ
•8 4h 34.208 -0 ,011 33,406 -0 ,0 0 6 31,661
3М 6h; bh 34.208 33,406 31.658 l

S КПР-НЕ 6g; Bg 34,148 А П ? A — 33.3-16 о  оо& - 31,598 оо  — —

§ 6e 34,114
U,UI4

33.310 31.56-1 X
сх
£ 6d 34,081 • 33,280 31.534
5

к - и
4 k 3-1,220 -0,011 33,418 -0 ,006 31.661 2

г- —

6h; 8h 3-1,222 -0 ,0 1 4 33,420 -0 ,0 0 8 31,658 2
01

»



К
он

тр
ол

ь*
С тр . 186 ГОСТ 18465— 73

Исполнительные размеры калибров для резьбы М36
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Продолжение табл. 125
Исполнительные размеры калибров дли резьбы МЗбХЗ 

Ы Н

Вк£
холнбр]

<s <*» 4.
Hoewfl

Известей-
НЫЙ

Hoouft
Изношен-

BUS

Новый
Нйноарея-

'  НЫЙ
• peu.Su

Кокки. Пред.
откд. Копив Прел.

откд. Ионии. Прея.
ОТКЛ.

К Н Е -П Р

4k 36.009 - 0 ,0 1 8

-

33,908 -0 .0 0 5 33.900 32.605

s
- -

6h 36.011

-0 .0 2 2

33.828

-0 ,0 0 6

33.820 32.525

8g 35.963 33.780 33.772 32,477

6е 35.926 33.744 33.734 32,440

6d 35.839 33.716 33.708 32.413

Sh 36.014
—8,028

33,708 -0 ,0 0 8 33,696 32,404

К 35,966 33.660 33,648 32.356

К Н Е -Н Е

4h 35,881 -0 .0 1 8

-

33.928 -0 ,0 0 5

-

32.627

2

i
Ф=

- -

6h 35,811

-0 ,0 2 2

33.854

—0.00G

32.552

<>B 35.763 33.806 32,504

6e 35.726 33,709 32,467

6d 35,699 33.742 32.440

8h 35.699
-0 ,0 2 8

33.740 -0 ,0 0 8 32,437

8a 35.651 33,692 32.369

К И -Н Е

4k • 35,889 -0 ,0 1 8

-

33,934 -0 .0 0 5

-----■

32,627

Фф
оо
фX

- -

6h 35,817

-0 ,0 2 2

33.860

-0 ,0 0 6

32,552

8g 35,769 33.812 32.504

6e 35.732 33,775 32,467

_6d 35.706 33,748 32,440

8h 35.707
—0,028

33.718 -0 ,0 0 8
32,437

8 g  ■ 35,659 33,700 32,389

У-ПР

4k 36.009 - 0 . 0 1 8

-

31.0-19 -0 .0 0 5 34,041 32,745

1 
не

 б
ол

ее

- -

6 h \ 8h 36,011

-0 ,0 2 2

34,043

-0 ,0 0 6

34,034 32,743

6 tf; 8£ 35,963 33.995 33,986

33,949

32,695

32.6586 t 35,926 -33,958

'  6d 35,899 33,931 33,922 32.631

У Н Е

4h 35.877 —0  olft

-

33.919 -0 .0 0 5 33,911 32,627

2КQо
фX

- ~

6h 35.802

-0 .0 2 2

33.842

- 0 ,0 0 6

33,833 32,552

t g 35,754 33,794 33,785 32.504

6* 35.717 33,757 33,748 32.467

6d 35,690 33,730 33,721 32,440

8h 35.688 33.724 -0 .C 0 8
33.712

33,664

32.437

32,3898g 35,640
— U.VU.O |

33,676



ГОСТ 18465— УЗ Стр. 18»

Т а б л и ц а  126

Исполнительные ралмеры калибров для рстьбы М36х2 
им

5
1 В и д
£ К1Ли6р* 
1

d 4. d,

Новый Новый Новый
И»ношеа-

ямйр * * |.б ы

Комки. П р е д .
©ткл.

Изяошея-
аиЛ Копии П р » л ,©пш.

Ивношея-
иый Ноыян. Прехк.

откд.

4Я5Н; SH 36,023 -0 .0 2 2 35.994 31.718 -0 ,011 31,696 33,835 %
—. ПР 6Н; 7Н 36.030 35.995 31.724 -0 ,0 1 4  -34,696 33.835 *----------- о

*
6G; 7G 36,068

—0.028 -
36,033 31.762 34.731 33.873 Е

Й
«• '
К

£  НЕ

4HSH 35.268 —0.022
34,852 л пи  -34,835 33.835

— —

дН 35.298

-

34.832 34,875 33.835 „

6Н 35. 316

—0,028

34.939 31,917 33.835 g

6G 35.381 34,977
-0 ,014

34,955 33,873 ф

7Н 35,402 34.995 34,973 33.835

70 35.440 35,033 35.011 33.873 1

ПР
«

4h 36,009
ОоZоЭ».
2

- -

34,692 д-0,014 34,715 33,828 4-0.014 33.851

6k; Sh 36,011 34.684

+0,018

34,714 33.826

+0,018

33,855

Cg; Sg 35,973 34.646 34.676 33.788 33.818

6* 35.940 31.613 34,643 33.755 33,7®

6d 35,911 34,581 34.614 33,72S 33,756

и
й
§

5
НЕ

4k 36,009

1
01X - -

34,581 +0,014 34,600 34*174 +0.028

—

6h 36,011 34.513

+0,018

34,537 34.104

6e 35.973 34.475 34,499 34,066 -0 ,036
6e 35,9-10 34,442 34.466 34,033 '

6d 35.911 34,413 34.437 34.004

8h 36.014 34,413 +0.023
34.444 34.002 -  +0,046

8g . 35.976 34.375 34,406 33,964

КПР-ПР
S
го

4k 36,009 —0.018

-

34.688 -0 ,0 0 5 34,680 33,818
J

\
\

-
6k; e/i 36,011

—0,022

31,680

-0 .0 0 6

34,670 33,809

Sg 35.973 31,642 34.632 33.771 <«

Ce 35.940 31.608 34,600 33,738

6d 35,911 34.580 34.570 33,709
а. — ------------В
Яа.ок

5 КПР-НЕ 
я
|

4k 35,110 —0,009 31,708 -0 ,0 0 5

—

33.828

Z
1
а*Z

-
6h\ Sh 35.108

—0+011 —

34,705 33,826

Cg; 8g 35.070 34,667 ------0,006
33,788

6e 35.036 34,634 33,755 

33,726 |6d 35.008 34.60.5

в
£

к - и

4h 35.120 -0 .0 0 9 31,718 -0 .0 0 5 33,828

Vо
§'С
0JX

-
6 k; 8h 35.120

-0 ,011

34.717

—

33,826
33,788Sg; Sg 35.082 34,679

Ce 35.018 31.646 -0 ,0 0 6 33.755

33,7266d 35,020 34,617



Стр. 190 ГОСТ 1846J— 7$

Продолжение табл. 126
Исполнительные размеры калибров для резьбы МЗбх2 

. мм
т

1

1
X

Вяя
хвлиГ.ра

П о л е  д о п у с к .

Л 4 ,

Новый
Ивношеч

■ый

Н о в ы й  -
Иаяшиви

иый

Н о в ы й

Н а н о ш е н -
яый

резьбы
И о н и я .

Прел
откх. Н о м и м ,

Пред.
ОТИ.1. И о н и и .

Пред.
откд.

о.О
71аоИ
а
3

ж
*

КНЕ-ПР

4h 36.009 -0 .0 1 8

-

34.577 -0 .0 0 5 34.569 33,707

Z
§ -  о
ч>X

-

6h 36,011

—0,022

34.508

-0 ,0 0 5

34,500 33.638

6g 35,973 34,470 34,462 33.600

6е 35,940 34.438 34,428 33.567

6d 35.911 34.408 34.400 33,538

8h 36,014
—0,028 "

34,408 Л  /V 4Q 34.396 33.536

*g 35.976 34,370
—U,WO

34,358 33.498

КНЕНЕ

4h 35.903. -0 .0 1 8

—

34.598 —0.005

-

33.729

ь
8  -  
О

*

—

6h 35,841

-0 .0 2 2

34.534

-0 ,0 0 6

33.665

6g 35.803 34.495 33,627

6e 35.770 34.463 33.594

6d 35,741 34,434 33,565

8h 35,749
—0,028 34,440

—0,008 33,570

6g 35,711 34,402 33,532

КИНЕ

4h 35.908 —0,018

-

34,602 -0 ,0 0 5

-

3 3 ,7»

в
5 -
О

оX

-

6h 35,847

—0,022

34,540

-0 ,0 0 6

33.665

6g 35.809 34,502 33,627

6e 35,776 34,469 33,594

6d 35.747 34,440 33,565

8h ' 35,757
-0 ,0 2 8 34,448 -0 ,0 0 8 33,570

8g 35.719 34,410 33,532

У-ПР

4h 36.009 -0 .0 1 8

-

34.699 -0 .005 34,691 33.828

>
1 - —

6h; 8h 36,011

-0 .0 2 2

34.693

-0 ,0 0 5

34.684 33,826

6g; 8g 35.973 34.655 34,646 33.788 ^

6e 35,940 34.622 34.613 33,755

6d 35,911 34.593 34.584 33,726

У-НЕ

4h 35.896 -0 .0 1 8

—

34.588 -0 ,0 0 5 34.580 33,729

1
1
1 -

6h 35.832

—0,022

34,522

-0 ,0 0 6

34,513 33,665
6g 35,794 31,484 34,475 33,627 4
6e 35,761 34,451 34,442 33.594 j
6d 35,732 34.422 34,413 33,565 ‘

6h 35,738
-0 .0 2 8

34.424
—0,008 34,412 33.570

8g 35,700 34,386 34,374 33,532



fO C T 18465— 73 Стр. 1$1

Т а б л и ц а  127

Исполнительные размеры калибром л.тя резьбы M36XI.5 

мм
d А d,

Вяз калибра Поле допуска Новый * Исака Новый
ро»ьбк

Мамии Пред
07Х.1.

Иаио-
иенимй НОМйИ. при.

<тя.

Наао*
.цепким Ноыия. Прел.

откл.
И*И0-

шеввий

4Н 5Н ; 5Н 36.01$ —8.018 35.994 35,036 —0,009 35.020 34.376 г  •:
П Р ОН, 7Н 35,023

—0.022
35.991 35.044

—0,011
35.020 34,376 — —

СО -, 7G 3G,0.'i5 36.026 35.076 36.062 34,408 *

4Н 5Н 35.464 —0.018 3 5 .1С0 -0 .0 0 9 35.146 34.376
* 5Н 35.502 . 35,197 35.180 34.376

НЕ СИ 35.542 - 0 ,0 2 2 35,237 -0 .0 1 1 35,220 84,376

6G 35.574 35.269 35,252 34.408 3*

7Н 35,597
-0.028

35.290
—0.014

35,268 34.376

7G 35.629 35,322 35.300 34.408

4h 36.009 35.017 | 0.014 35.040 34,369 +0.014 34.392

П Р
6ft; fih 36.011 35,009 35.039 34.367 31,397

се-, «g 35.979
О«У
5 — 34.977

4 0,018
35.007 34,335 + 0,018 34.365

6е 35.944
X

2
34.942 34,972 34,300 34.330

6d 35,916 34,914 31,944 31,272 34,302

4h 36.009 34.917 4-0,014 34,936 34,610 +0.028

6h 36.011 34.858 34,882 34,549

6g - 35.979 г 34.826
4-0.018

34.850 34.517 • П AV.
Н Е 6e 35.944 tX ___ 34.791 34.815 31,482

T-v.wO

6d 3i.9lG M 31.763 34,78-/ 34,454

fib 36,014 34.767
+ 0.023

34.798 31,456
-4 0,046

'

4 35.982 34.735 34,766 34,424

■ 4h 35.009 —0.018 35.013 -0 .0 0 5 35,005 34.359

6ft; tih •36.01! 35,004 34.996 34.350 4*4>

К П Р -П Р Cg; 35.979 - 4),022 - 34,972
-0 .0 0 6

34,964 31,318 3 —

6e 35.944 31.938 34.928 34,283 л

6d 35.916 34.910 31.000 34,255

4lt 35.336 —0.009 35.034 —0.005 34,359

6ft; 6k 35.332 35.030 34,367 VV

К П Р Н Е c g \  fig 35,300 ft Ш 1
- 31,998

-0 .0 0 5
- 34,335

5
$ — -

€ e ' 35.266
V»V 1 1

34.963 34,300
а*S

6d 35.238 34.935 34.272

4h 35.344 —0,009 35.042 —0.005 34.369

6ft; 8ft 35.344 35.012 34,367 оо
к - и 6g\ 8g 35.312 —0,011

— 35.010 —0.005 34.335 1
Ce 35.277 34,975 34.ЭОО

*Z

6d 35.250 34.947 34,272

13 Зач. 1№?



С т р . 1*2 ГОСТ 184*5— 7$

Продолжение табл 127
Исполнительные размеры калибров для резьбы М 36х1,5 

мм
4 rf. л ,

•  «1 П е л е  д о п усха
H a a u f t Н оам П Н о д « а

« • л и в р * « • l i t . -

H o v iim . П **дОПГ.1.
М ниош ви-

ныв
Н ом ии

П р е д .
OIK.1.

И ам и д ен -

H ftv x a . П р е д
Н ач еш ем

иыА

4h 3 6 . 0 0 9 — 0 . 0 1 8 3 4 . 9 1 3 — 0 ,0 0 .5 3 4 . 9 0 5 3 4 , 2 5 9

bh 3 6 . 0 1 1 3 4 . 8 5 4  * 3 4 . 8 1 4 • 3 4 .1 9 9

К Н Е П Р
,;k 3 5 . 9 7 9

- 0 . 0 2 2
3 4 . 8 2 2

— 0 . 0 0 5
• 3 1 . 8 1 2 3 4 . 1 6 7 s

1
о
4l

be 3 5 . 9 4 4 3 4 . 7 8 6 3 4 . 7 7 8 3 4 , 1 3 2
- •

'  -6 d 3 5 . 9 1 6 3 4 . 7 5 8 3 4 , 7 5 0 3 4 . 1 0 1

s

8h 3 5 . 9 9 3
- 0 . 0 2 8

3 1 . 7 6 2
• - « , 0 0 8

3 4 . 7 5 0 3 4 . 1 0 5

98 3 5 . 9 6 1 3 1 , 7 3 0 3 4 , 7 1 8 3 4 . 0 7 4

4h 3 5 , 9 1 4 - 0 . 0 1 8 3 4 . 9 3 4 0 , 0 0 5 * 3 4 .2 8 1

S h 3 5 . 8 6 1 3 4 , 8 7 9 3 4 , 2 2 6

bg .3 5 .8 2 9 A AAA 3 4 . 8 4 7 А ллл 3 4 . 1 9 4 г
К Н Е -Н Е be 3 6 . 7 9 4

— U . O / J —
3 4 . 8 1 2

— 0,vXK>
—

3 4 . 1 5 9 s — —

Cd 3 5 , 7 6 6 3 4 . 7 8 4 3 4 . 1 3 1

о
г

8b 3 5 . 7 7 8
A AAA 3 4 ,7 < M

- 0 , 0 0 8
3 4 . 1 4 0

Sg 3 5 . 7 4 6

—0 , 0 2 o

3 4 . 7 6 2 3 4 . 1 0 8

4b 3 5 , 9 1 9 - 0 . 0 1 8 3 4 . 9 3 8 —0,005 34,281

6h •35.867 34.885 31,226 . •

f i g 35, 34.853
-0 ,006 34.194 О)Cl

КМ-НЕ 6e 35,800
—0.022 —

34.818 — 34.159
=c — —

'6d 35.772 34.790
•

34.131
ъ
X *

8b 35,786 31.802 A /1 fiO 31,140

98 35,764
—0,028

34.770
—и,(Юо

•34.108

4b 38,00!? —0,018 35,021 -0 .005 35.016 34.369

6h-, 8)i 36.01t 35.018 35.009 34,367 Фу
3оУ-ПР l  ig-t 8g 35.979 -0 ,0 2 2 .  — 34.98J

—0.005
34.977 31.335 — —

Of 35,914 34.961 31,942 34.300
41X

(id 35,916 34.923 31,911 31.272
4h 35.907 -0 .0 1 8 31,924 —0.005 34.916 34.281
6h 35.852 31,867 - 34,858 34.226

.. • 35,820 34,835 34.826 31.194
8

f
У-НЕ be 35.785

-0 ,022
34.80.)

—0,006
31.791 34.159

bd 35.757 34,772
* 34.763 34.131

л * 35.766
—0.028

34,778
—0,008

34,766 31,140

8g 35.731 34,710 34,731 31,108
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Т а б л и ц а  136
исполнительные размеры калибров для резьбы .МЭбХ I

мм

Видкалибра
|M j, д<М|)\-к» 

р»»6м

d d, • U
l«41

HOMiHI

t'Mfl Новый
HllliVU'M!'

ШЙ

Нопма
И,лот,п-

лыЯПред.
mm.

Плкдегн-
ГМ* M»hiim lips.:.

ОТКД. -  Пойми. Пред.
0ТМ4.

ПР
4Н5Н; SH 36,015

—
- 0,018 

0.022

35.994 35,300 -0.G09 35,341. 31,917 8
§c
Фr

-

•

Ш ; 7Н .36,023 35,991 35,368
-0 .0 1 1

35,344 31.91V
OG; 7G 36.010 36.020 35.394 35.370 31,943

н е

4Н5Н 3.-..670 - 0.018

—

33.465 — 0.009 •35.451 34,917

gоо
с*
X

- -

J H ____
он

35,098
-0 .022

35.493

35,531 -0 .011
38.476 34.917

35.736 .... 35.514 31,917
0G 35.702 35,557 35.540 _3+943

34,9177Н 35,783
-0 .0 2 8

35,576
-  0 014

35.554
7G 36,809 35,602

35,347
35.580 31,943

ПР •

4h 36,007

*
- -

(0,010 35,364 34,912 +0,010 34.929
Oh; bh 36,009 35,311

+ O.OH

35,361 34.910

+0.014

34.933
6([; 8g 35,98j 1 35,315 35.338 34.881 34.907

be 35,949
Vr 35,281

35,251
35,304 31.850 34.873

Od 35,919 35,274 31,820 ■ 34.813

НЕ

4h 36,007

sXоX
¥

- -

35.260 4-0,010 35,274 35.055 +0,020

-

6h 36,009 35,211

40.014

35,230 35 001

+0,028
___ ti£ _ 35.983 35,185 35,204 31.978

6t 35.949 35,151 35,170 31,944
Od 35.919

35,940

15.121 35.140 31,914 p
ah 35,132

+ 0.Ы8
35,156 34,923 +0,036

*g 38,914 35,106 35,139 34,897

КПР-ПР

4h 36,007 -0 .014

-0 .058
-

* Ь £ У _
35,337

35,311
36,277

-0 .005

35,330 34,907

§
5
ф
X

-

6h; bh 

bg; bg 

be

36,009
- - 35,329

35.303

35.269

34,900
35,983 

35,9 49
34,874

31.810
6d 35.919 35.247 35,239 34.810

КПРНЕ

4h

bh; bh
35.560

35.560 _________
35.634

-0 .007

-0.009
-

35.-»a0

35.358
35.332 • 0,01 '5 -

34.912

31,910 V

I
ф
X

- -bg; bg 34,881

ot 35,500 35,298 34.850

bd 35,470 35.-208 ■ 34.820

к н

4h

Oh, bh
35,568 -0 .0 0 7

-0 .0 0 9

• 35,566

-

' 34,912

Ф
XI

1
Ф

- -
35,668 _ 

35,512
35.336

-0 .0 0 5
34,910

*&JHL
or

bd

35.310 34.881
38,508 - 36.306 31.650

SR.178 35,276 34,820

13*



Стр. 194 ГОСТ 18465— 73

Продолжение табл. 128
Исполнительные размеры калибром для резьбы М36 <1 

им

В И*
калвбра

Поле допуска

4 4 , 4,
Новый

гЬношсн- 
и Ий

Новый
Илиошсн-

ммй

Ноа и*
Манежен - 

иый
рв»|.г>м

Помин. пред, 
от «а. Немил. if Ноыия. Пред

вткл.

К Н Е -П Р

4k 36.007 -0 .0 1 4

%

35.25В

-0 ,0 0 5

35,250 ,34.820

а
г*э
ь
S

-

6h 35.990

0.018

35.207 35,199 34,770

6ft 35,973 35.181 35,173 34.744

6с 35,939 35,147 35,1:» 34,710

6d 35,909 35.117 35,109 34.680

fill 35.922
—0,022

35,128
-0 ,0 0 5

35.118 34.690

8 е 35.89*5 35,102 35.092 34.664

К Н Е Н Е

4h 35,927 -0 .0 1 4

-

35,272

35.228
- 0 .0 0 5

-

34.837

гг

Z

- —

6h 35.884

—0.018

34.792

35,858 35.202 34,765

6e. 35,821 35.168 31,732

€d 35,794 35.138 34,702

8h 35,811
-0 ,0 2 2

35.153 - 0 .0 0 6 34.717

8e 35.785 35.127 34,091

К И Н Е

4h 35.931 0.014

-

35.276

—0.005

-

34,837

S
оо
§

- —

6h 35,889

-0 ,0 1 8

35,232 34.792

<'8 35,863 35,206 34,766

6c 35.829 35,172 34.732

6d 35,799 35.142 34,702

8h 35,817 —0,022 33.159 -0 ,0 0 5 31.717

8g 35,791 35,133 31.091

УПР

4h 36,007 —0,014

-

35,352

—0,005

35,346 34,912

г*'j

1 - -

6ft; 8h 36. ОТО

-0 ,0 1 8

35,348 35,340 34,910

6 g \ 8g 35.983 35,322 35,314 34.881

6e 35,949 35.285 35.280 34,850
Vг

6d 35,919 35.258 35,250 31.820

У Н Е

4h 35.922 —0,014

-

35,265

—0,005

35.258 34,837 » 

34.792

- -

6h 35.877

-0 ,0 1 8

35.218 35.210

4 35.851 35,192 35,181 34.766 оо
го
о

6e 35.817 35.158 35.150 34,732

6d 35.787 33.128 35.120 34,702

8h .35.802
—0,022

35.141 -0 .0 0 6 35,132 34.717

8S 35.776 35.115 35,106 34.691
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Исполнительные раамары калибров для резьбы М 38х1,5 
мы

I

5

в»»
•«либра

к

П о л е  л о п у с к л  
р « э ь * ы

4 4 , 4 ,

Н О В Ы Й

ИЗК1>ч.«И-
имй

Новый
И з н о ш е н

и ы й

Новый
И в н о ш е и -

■ ы йК о м и к .
П р е л .
о т к « . Н о и н я .

П р о д ,
о т х л . Н о и н я .

* П р е л .  
ОТХЛ.

1

'АOiчэ

UP
4Н5Н-, SH 38.015 - 0 ,0 1 8 37.994 37.036 - 0 ,0 0 9 37.020 36,376 С*о

о-о
<14X

- -6 Н ; 7Н 38.023 - 0 ,0 2 2 37,991 37,044 - 0 ,0 1 1 37.020

37.052

36.376

6G ; 7 0 38,055 38.026 37,076 36,408

НЕ

4Н 5Н 37.484 - 0 ,0 1 8 37.160 - 0 .0 0 9 37.146 36,376

<ь*
5О
о2

- -

5Н 37,502

- 0 ,0 2 2

37.197
- 0 .0 1 1

37.180 36,376

6Н 37,542 37.237 37.220 36.376

CG 37,574 .37,269 37,252 36,108

7Н 37.597
- 0 , 0 2 8

37.290
- 0 ,0 1 4 37,268 36,376

70 37,629 37 ,322 37,300 36.408

I
аА
X
Э

ПР

4h 38,009

£XОас

X

-  . -

37.017 + 0 .0 1 4 37.040 36,369 + 0 .0 1 4 36.392

6h-, 8k 38,011 37.009

+ 0 ,0 1 8

37.039 36.367

+ 0 ,0 1 8

36.397

6g ; 8g 37.979 36.977 37,007 36.335 36.365

Ce • 37,944 30.942 36.972 36,300 36,330

i d 37,916 36.914 36,944 36,272 36,302

НЕ

4k 38,009

£
г
X
£

- -

36,917 + 0 ,0 1 4 36,936 36.610 +0,0-28

OH 38.011 36 .858

+  0 ,018

36,882 36.549

+  0 ,036
-

6B 37.979 36,826 36,850 36.517

6e 37,944 36.791 36,815 36.482

6 d 37.916 •36,763 36,787 36.154

8k 38.014 36,767
+  0,023 36,798 •36,456

+ 0 ,0 4 6

&g 37,982 36,735 •36,766 36,424

S

Clа
3

»©■х
5ы
О2

5

К П Р - П Р

4h 38,009 ' - 0 ,0 1 8

-

37,013 - 0 .0 0 5 37,005 36.359
Оор?
о

оX
- -

6 f t ;  8k 38,011

— 0,022

37,004

—0.006

36,996 36.350

6 g \  8 g 37,979 36,972 36,964 36,318

Ce 37.944 35.938 36,928 36,283

Cd 37,916 36.910 36.900 36.255

КП Р-НЕ

4li 37,330 - 0 .0 0 9

-

37.034 - 0 , 0 0 5

-

36,369
t>
с*
к

8
V

- -

6 f t ;  f f t 37,332

- 0 ,0 1 1

37,030

- 0 ,0 0 6

36.367

0g; 8g 37,300 36,998 36.335

be 37.266 36,963 36.300

Cd 37/238 36,935 36,272

к -и 4k 37,344 —0,003

1

37.042 - 0 .0 0 5
-

36,369 £

8
о
X

-  . -

6 A ;  8h 37,314 - 0 ,0 1 1  j 37,042 - 0 ,0 0 6 36,367
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Продолжение табл. 129
• Исполнительные размеры калибров для резьбы M38XI.5 

мм

! </ rfj •Л

! Вщ Поле допуск»
рсэьОи

И м и ! 1 ivruil HoBui

2•1
Z

мдмбр*
НйЯ*И.

■

Прел-
oriel

luno 
iuee. un lloMBII. Пред-

OY»«.

II fiu>* 
iucumw'i Помня (Jpcfi.

( U K J .

<>«: *5 37.312
•

37.010 36,335 Z
£
T

R -H Се 37,277 0,011 36.975 .0 ,0 0 6 - 36,300 -

fid 37.250 36,947 36.272

4h 38,003 - 0 ,0 1 8 36,913 - 0 , 0 0 5 3S.905 36.259

6h 38.011 36,854 36,844 36.199

С'8 37.970
- 0 , 0 2 2

36.822
0  ooe

36,812 36,167 О0»mc
КНБ-ПР 6е 37,944 - 36.786 36.778 36,132

о
V —

fid 37,916 36.758 36.750 36,104

Sh 3 7 .!m
- 0 , 0 2 8

36,782
-0,1108

36,750 36,106

*R 37,961 3 6 .7 ;» 36,718 36,071

4h 3 7 ,9 H - 0 ,0 1 8 . 36.934 - 0 , 0 0 5 36,281
SX
-JС.

6h 37.851 36.879 36,226
Of

Cg 37.829
- 0 , 0 2 2

36.847
- 0 , 0 0 6

30.194 O'4
$
t

•
Я К Н Е Н Е 6e 37,794 36,812 36.159 —
CL
| fid 37,765 36,784 36.131

s

2 '8h 37.778
-  0 ,028

36,794 0,C08
3G.140

о
Z
S 4 37.74G ’ 36,762 36,108
-а
5 4h 37.919 - 0 .0 1 8 36.938 -0 ,0 0 5 36,281
&
5 6h 37,867 3>.865 36,226

и

■ Cg 37.835
- 0 , 0 2 2 '

36 .853
- 0 . 0 0 6

36,194 z
5

П И Н Е 6e 37,800 . .46,818 36,159
•£
£ —

f i d 37,772 36.790 • 36,131
*•

• 8/i 37.786
- 0 .0 2 8

36 .802
- 0 , 0 0 8

36.140

Sg 37,754 36.770 30,108

4h 38,009 - 0 .0 1 8 , 37,024 0,005 37.016 36,369

6h -, 8/i 38,011 •37,018 37.009 36,367 ъ

У - П Р 6 g  ; 8g 37.979 - 0 .0 2 2
- 36,986 —0,006

36,977 36,335 3 —

6e 37,944 36,951 36,942 36 ,30 0
ь
=

6 d 37,916 36,923 36,914 36,272

4h 37,907 - 0 .0 1 8 38.924 -  0.035 36.916 36,281

6h 37,852 36.807 36,858 36.226

C g 37,820
—0,002

36.835 —0.0 0 6 36,825 36,194 b

s

У-НЕ 6e 37,785 - 36.800 36,791 35.159
о

V -

6 d 37.757 30,772 36.763 35.131
X

8 h 37.706
- 0 .0 2 8

36,778 0  008
36,766 36.110

s r 37,734 ' 36,740 36.734 36,108
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Т а б л и ц а  139

Исполнительные размеры калибров для резьбы М39 
мм

Виж
ке.<ибрл

Поле лоиуска 
рельсы

d  • • Л d .
Hoei.fi

И»кО-
UtfHMWft

lloeuft “I-----------

I tm -
шеяпмй

Ноем»
Мейо-

■пеняй»
Ноинв.' Пред, 

ОТ КД. Houmh’. Пр«Л.
OTK.1. Но»ин.

Пр*п. 
от к л.

п п

4HSHI SH 39.023' 0 ,0 2 2 . 38.994 3(3,420 -0 .0 1 1 36,396 34.670 0>4*с*.
О•О
с*
Z

-ОН: 7Н 39 ,030
- 0 .0 2 8

38,995 *3,425 36,397 34,670

60 : 70 39,090 39.055 . 36.485
-- U,U|T

36,457 34.730

Н Е

4HSH 37,408 - 0 . 0 2 2

-

3(3,603 -0 .0 1 1 36,586 31,670

8

J
С
Z

- -

5Н  ■ 37,459

- 0 , 0 2 8

36,652
- 0 .0 1 4

36.630 34.670

ОН 37,523 36,716 3(3.(394 34,670

6G 37.583 30.776

- 0 .0 1 8

36.764 34,730

7Н 37 „604
- 0 , 0 * »

36.795 36.767 34.670

7G 37.664 36.855 36,827 34,730

" Г

4h 39,011

<V4*Z4»s

z
- -

36.385 +67618 36.415 34.661 +  8 .818 34.691

6k . «Л 39,014 36,378 36,416 34,658

+  8.823

34,686

€g\ «g 38.954 36.318
+ 0 .0 2 3

36.356 34.598 34,636

6е 38,919 36,284 36 ,320 34,564 34,688

6d 38.889 36.25* 36,290 34,534 '34 ,878

НЕ

4k 39.011

4»О
Zг>
2
4*
Z

- -

36,244 -1-0.018 36.268 35,435 + 0 ,8 3 6

-

6h 3 9 .ON 3(3,155

+ 0 .0 2 3

36,186 35.344

+ 0 ,8 4 638.954 36.095 36.126 35.281
—

6e ■ 38.919 36,060 38,091 35.248

6d 38.889 36.030 36,061 35.218

35.202. kh . 39,018 36,017
4-0 ,030

36.057 + 8 .8 6 8
<Sg 38.958 35.957 35,997 35.142

V

К 1ГР -Н Г

4h 39.011 - 0 ,0 2 2

•

:» ,3 8 0 - 0 .0 0 6 36.372 34.644
ио

1
с
Z

- -
6h\ 6h 39.014

- 0 , 0 2 8

36.374 36,362

36,302

34,636

6g: kg 38,954 - 3(3.314
- 0 .0 0 6

34.576

- 6c 38.919 36,279 36 ,2 6 7 ' 3+.641

6d 38.889 36,249 • 36.237 34,511

К П Р Н Е

4h . 37.208 - 0 ,0 1 1 36.106 - 0 ,0 0 6 3 4 ,6 6 Г
О-4*с;

О
Z

- -

6k . sh . 37.2C8 /

- 0 .0 1 4

36,406

- 0 .0 0 8
-

34.658

6g: kg 37,148 36.316 - 34.598

6e 37.114 36.310 36.564

6d 37,084 36.280 34,534

К  И
4h 37.220 - 0 ,0 1 1

-
36.418 - 0 .0 0 6 34.661

ог*
оо
с»X

- -
6h: 6k 37.222 - 0 ,0 1 4 36,420 - 0 ,0 0 8 31.658
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n p o d t . i x t u u f  7 ш 6 л .  1 3 0

Исполнительные размеры калибров для резьбы .И5» 

им
i d . 4,

Вил Поле аол>\*«а новые Новый Новый
келибра резьбы

Нохня
Прс1.
откл.

Майо-
Л1ГНННЙ

Нонин. Пред.
Откл.

Изно
шенный Немки. Прел.

ОТКЛ.

Иэмо-
шекнкй

« г : # в 37,162 36.360 34,598 55
К - И 6е 37.128 -  0 .014 - 36,324 - 0 .0 0 8 - 34,564 g  —О —

6d 37.093 36,294 34.534 %

4 h  ' 39.011 - 0 . 0 2 2 36.240 - 0 .0 0 6 36.230 34.503

6 h 39.014 36.150 36.138 34.412

38,951
- 0 , 0 2 8 36.090

- 0 ,0 0 8
35.078 34.152

1»
«Ч
о
Ф

К Н Е - П Р
6 e 38.919 — 36.056 36.044 34,318 —

6d 38.889 - 36.026 36.014 34.288
X

-

Sh 39.018 - 0 . 0 3 6 36.012 n А1 » 35.998 34.273

B e 38.958 35.952
— U,Ul1

35.938 34.213

4 k 38.871 — 0.022 36.265 - 0 , 0 0 5 31.530

Л 6 k 38,790 36.182 34,446 с

<’R 38.730
- 0 ,0 2 8 36.122

— 0.С08
34.385 %

9
К И Е - И Е 6c 38.695 - 36,087

— 34.351
г

—

6d 38,685 -
36,057 34.321

8h 38.663
- 0 ,0 3 6 35,052 -0 .0 1 1

34.315

6a 38.603 35.992 34.255

4 k 38.877 - 0 .0 2 2 36.271 - 0 .0 0 6 • 34,530

6h 38.798 36,190 34,446
5

i
>

6e 38.738
- 0 . 0 2 8 36.130

- 0 . 0 0 8
34.386

К И - Н Е 6e 38.703 —
36.095 31.351 'i —

6d 38.673 36,065 34.321

Sh 38.873 - 0 ,0 3 6 36.062 -0 .0 1 1
34,315

Sp. 38.613 36.002 34,255

4h 39,011 - 0 . 0 2 2 36,394 - 0 .0 0 3 36,385 34,661
• 6 h ;  Sh 39,014 35.390 36,378 34.658 i -

у - п р 6g\ Sr 38,951 - 0 , 0 2 8
—

36.330 - 0 . 0 0 8
36,318 34 .598  « — —

6 t 38.919 36.295 36.283 34 ,554  *

6d 38.889 35.265 36.253 34,534

4 k 38,862 - 0 .0 2 2 36.253 - 0 .0 0 6 36.244 34.530

6 k 38,778 .36.166’ 36.154 34,446

6R 38.718
- 0 . 0 2 8 36.106 - 0 , 0 0 8

36.094 34.385 „

У - Н Е 6e 38.084 — 35.072 38,060 34,351 1 , _
6d •38.654 .36,042 36.030 34,321 Ц

Sh .38.6-18
- 0 ,0 3 6

35.032
-0 ,0 1 1

36,017 34.315

Sr 38.588 35,972 35.957 34.255

'
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Т а б л и ц а  131

Исполнительны* размеры калибро* для резьбу M39X3 
мм

Вид
кдлаврв

в 4 d, « rf.

HouwA
Изно

шенный

HOMt
Мзпо-

uieauuft

Новы!
И*но-

шсняыЯ
Поле АОИУС _ 

М ре.т.би '
Пойми Пре*.

ОТКЛ. Нонна. Пред. '  
ОТХЛ. Наина. Пред.

$*ЖЛ.

IHSH; SH 39.023 - 0 .0 2 2 38,994 37.068 -0 ,0 1 1 37,016 35,752 ФФ■*.
8
•

-

—

ПР 6П; 7Н 39,030
- 0 . 0 2 8

38.995 37,074
_ _ o o u

37,046 35.-752

6G; 7G 39.078 39,013 37.122 37.094 35.800

НЕ

4Н5Н 37.83ft —0,0 2 2

-

37,232 - 0 .0 1 1 37,215 35,752•

Оф
о•о
фX

-

SH 37,881

- 0 , 0 2 8

37.277

- 0 ,0 1 4

37.255 35.752

ОН 37.937 37,330 37,308 35,752

$ 0 37,985 37.378 37,356 35.800

7Н 38.013
- 0 , 0 3 6

37,401
—0.018

37.376 35,752

7а 38.061 37,452 37,424 35.800

П Р

4h 39,009

ft;Ф
Z
x
t£

- -

37,0-12 + 0 ,0 1 4 37,065 35.745 f  0 ,014 35,768

6k; 8k 39.011 37.034

+ 0 ,0 1 8

37,064 35,743

+ 0 .0 1 8

35.773

35.725
Og; 8g 38.963 36,986 37,016 35.695

6* 38,926 36*919 36,979 35.658 35.688

Od 38,809 36.922 36,952 35.631 35.661

НЕ

* 4h 39,009

t
lX
Ol
X

- —

36,912 + 0 ,0 1 4 36,931 36.305 + 0 ,0 2 8 ,

-

Oh 39,011 36,833

+ 0 ,0 1 8

36,857 36.224

+ 0 .0 3 66g 38.963 3 6 .7& 36,809 36,176

36.139

36.112
6e 38.926 36.748 36.772

Od 38.899 86.721 36,745

fill 33,014 36,713
+ 0 ,0 2 3

36,744 36.102 + 0 .0 4 6

Eg 38.966 36.665 36,696 36,064

К П Р -П Р

4h 39.009 - 0 .0 1 8

-

37,038 - 0 , 0 0 5 37.030 38,735

8

2
ФX

Oh; 8k 39.011 37,030

- 0 .0 0 3

37.020 35.726

0g\ 38.963
- 0 .0 2 2

36.S82 36,972 35,678

6e 38.926 • 36,944 36.936 35.641

Od 38.839 36.918 36,908 35.614

К П Р -Н Е

4h 37.660 - 0 .0 0 9

-

37,0-58 - 0 ,0 0 5

-

35.745
Ф■V

ФГ
- -

6 h \ 8k 37.658

- 0 ,0 1 1

37.065 35,743

Og; 8g 37.610 37.007
0  <Ю6

35,695

35,6586e 37,572 36.970

Od 37,546 36.943 35,631

к - и 4h 37,670 - 0 . 0 0 9 37.068 - 0 . 0 0 5

1

35,745 1

оX

- -
Ok; 8h 37,070 -0 ,0 1 1 37.067 -0,006 35,743
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Продо.икечие табл. I V
Исполнительные размеры калибров для резьбы .439 x 3
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Т а б л и ц а  132

Исполнительные размеры калибров для резьбы М39Х2
им

Иях
калибр*

П Р

Н Е

HP

Н Е

Пиле липучи 
резьбы

1H S H ; :>и 

6 Н ; 7 Н  

6 0 ;  7G  

4 Н 5 Н  

СИ 

6Н

6G

7Н

7 G

4/i

К П Р -П Р

КП Р -Н Е

К -И

6 h ; Hh

Off. 8g

Се

6d

4 h

6h

6ц

be

6d

Sit

88
4 li

6h; Sit 

6g; tig  

Ce 

6d

_ _ 4 h ___

6h; 8k  

C g ;  8 g  

Ce

bd

-  4h

Cfi; 8Л

Н о р м »

}||>МИИ-

39,023

39,030

39,068

38,258

38,298

f3ft,346

38,384

38.402

38,440

39.009

39.011

38.973

38.940

38.911

39.009

39.011

38.973

38.940 

3 8 .9 4  
39,014 

38,976

39.009

39.011

38.973 '

38.940

38.911 

38,110 

38,108 

38,070

rt.oas
38,008

38.120

38.120

Прел.
O iu .

- 0,022

-0 ,0 2 8

- 0.022

-0 ,0 2 8

Н о р м »

Илии-
U lrn ilH ft

38,99-1

38.995

39.033

-0 .0 1 8 -

—0.022

-0 ,0 0 9

- 0 ,0 1 1

-0 ,0 0 9

- 0 , 0 1 !

H oM KII.
Прел-
о т » ;

37,718

37,724

37,762

37,852

37,892

37,909

37.977

37,995

38.033

37,092

37,084

37,646

37,613

37.584

37,581

37.513

37,475

37,442

37.413

37.413 

37,375 

37,688 

37,681) 

37,642 

37,608 

37,580. 

37,708 

37,706 

37,067 

37.634 

37.G05 

37,718 

37.717

- 0 ,0 1 1

1Ь>»нв

-0 .0 1 4

- 0 ,0 1 1 -

- 0 ,0 1 4

+ 0.014

.+ 0 ,0 1 8

+ 0.014

+ 0,018

-0 .0 2 3

—0,005

— 0 , 0 0 6

-0 .0 0 5

H*m>.
шеннмЯ

37.696

37.696

37,734

37,835

37,875

37,917

37.955

37,973

38,011

37,715

37.714

37,676

37.613

37.614 

37,600 

37,537 

37.499

37,466

37,437

37.444

37,406

37,680

37,670

37,632

37,000

37,570

llllMnll.

-0 ,0 0 6

-0 ,0 0 5

-0 ,0 0 3

36.835

36.835

36.873

36.835

36.835

36.835

35.873

3 6 . 8 3 5

36.873 

36,828 

36,826 

36,788 

36 .J55 

36,726 

37.174 

37.104 

37.066,

37,033

37,004

37,002

36,964

36,818

36,809

36.771

36.738

Э6.70Э

36.828

36.826 

36,758 

36,755 

36,726

36.828

36.826

Прел.
о  ТИЛ.

tisau-
икини»

4 0,014

+ 0 ,018

4-0,028

Ч 0.036

+ 0.046

36,851

36,856

36,818

36.785

36,756

I
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Исполнительные ралмеры калибре* для рмьбы ,М39х2 
мм

Про^а.т ж лние табл. 132
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Таблица 13Э
Исполнительные размеры калибров для резьбы М 39Х1.5 

мм

Вяз
калибра

d . d, d ,

Koauft
Hiao-

iu<«hu*

Новый
Hs«o-

шеаиый

Новый
Изно

шенны*
ГТ0*€ лопуска 

резьбы
Mourn». прел.

ОТКЛ. Неких. Прел.
O«Lai. Нинки. Прал.

0ТКЛ.

п р

AHSH; 5Н 39,015 —0,018 38.994 38,036 - 0 . 0 0 9 38.020 37,376 %

1
ъ
s

- -6Н -.7Н 39,023
- 0 ,0 2 2

38,991 38.014
-0 .0 1 1

38.020 37.376

6G; 7G 39.055 39.026 38.076 38,052 37.406

НЕ

4HSH 38,464 - 0 ,0 1 8

-

38,160 - 0 ,0 0 9 38.146 37,376

t
s
1»S

- -

а н 38.502

- 0 ,0 2 2

38.197

- 0 .0 1 1

3 8 .18Q 37.376

6Н 38,542 38.237 38.220 37.376

6G 38.574 '3 8 .2 6 9 38.252 37.408

7Н 38.597
- 0 .0 2 8

38.290
- 0 ,0 1 4

38.268 37,376

7G 38,629 38,322 38.300 37 .408

П Р

4h 39.009

H
l
X

£
- -

38,017 + 0 .0 1 4 38.040 37.369 + 0 .0 1 4 37,392

6ft; 8Л 39:01I 38,009

+ 0 ,0 1 8

38.039 37.367

+ 0 ,0 1 8

37.397

6g\ 8g 38,979 37,977 38.007 37.335 37,365

6е 38.944 37.942 37.972 37,300 37,330

6й 38,916 37,914 37,944 37.272 37,302

НЕ

4h 39.009

Оvs0
T

s

- -

37,917 + 0 ,0 1 4 37,936 37,610 + 0 ,0 2 8

-

6h 39,-011 37,858

r-0 ,0 1 8

37,882 37.549

+ 0 ,0 3 6o s 38,979 37.826 37.850 37,517

Ое 38,944 37.7Э1 37,815 37,482

6d 38,916 37;763 37,787 37,464

8h 39,014 37,767 4 0 ,023 37.798 37.456 J-0,046

8g 38,982 37.735 37,766 37,424

КПР-ПР

4h 39,009 - 0 .0 1 8 .;

-

38.013 - 0 . 0 0 5 38,005 37,359

37.350 %

5
Ьr

- -
6h\ 8h 39,01!

- 0 , 0 2 2

38.001

— 0,005

37.996

' 6g; 8g 38.979 37,972 37,964 37.318

6e 38.944 37.938 37,928 37.283

6d 38.916 37.910 37.900 37,255

К Н Р  НЕ

4h 38,336 - 0 .0 0 9 38,034 —0.005 37.369
011
§0 - -

6h\ &h 38,332

A A 1 1
-

38.030

- 0 .0 0 6
-

37.367

6g . 8g 38.300 37.998 37.335

de 38.266
— 0,011

37,963 37.300

6d 38,238 37.935 37.272

К -И
4h 38,314 - 0 .0 0 9

-
38.042 —0,005

-
37,369

1»0n - —
6ft; ел 38.314 - 0,011 38,042 - 0 .0 0 6 37.367

0
•0

s
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'  П р о д о лж ен и е  т и(л. 133
Исполнительные размеры калибров для резьбы MS9XI.6 

мм

Вил
калибр*

Поле допуска 
pc.ii.0u

a Л, *i
Новый

Hsiio-
жсч-чЛ

Ионий
Изно

шенный

НовиЯ
Имю-

ККЯНыДНемал. Пре г.
ОГН.1. Hiiuuii Пре»

UTK.1, /||>МИП. Пре».
откя.

К  И  .

** ; fig 38,312

- 0 .0 1 1 -

38.010

—0,006 —

37.335 Ф0

1  

g

- -tie 38.277 37,975% 37.300

6d 38.250 37,947 37,272

к н в . п р

4Л 89.009 - 0 .0 1 8

-

37,913 - 0 ,0 0 5 37,905 37,259

a

1
Vs

- -

Oh 39.011

- 0 . 0 2 2

37.854

- 0 .0 0 6

37.844 37,199

6g 38.979 37.822 37,812 37.167

tie 38,911 37,786 37,778 37.132

6d 38.916 37,758 37.750 37.104
8h 38.993

- 0 . 0 2 8
37,762

- 0 . 0 0 8
37.750 37,106

38.961 37.730 37,718 37 .0 7 4 ;

К И Е -Н Е

4k 38.914 - 0 . 0 1 8

-

37.934 - 0 . 0 0 5

-

37,281

ооЩ
s
с
X

- -

6h 38.861

—0,022

37.879

- 0 , 0 0 5

37.226

__ 6A ___ *. 38,829 37,847 37.194

• 6e 38,794 37.812 37,159
Cd 38,766 37,784 37,131
fih 38.778

- 0 . 0 2 8
37,794 n  I wo 37.140

fig 38,746 37.762
U ,w o

37.108

к и - н в

4h 38.919 - 0 .0 18 37,938 0.006

-

37.281

фФк
2
ф
X

-

Oh 38.867

- 0 ,0 2 2

37,885

- 0 .0 0 6

37,226

<ig 38.835 37.853 37,104
tie 38.800 •37,818 37,159 

37.1316d 38,772 37,790

ah 38.786 .
- 0 .0 2 8

37.ЙЭ2
- 0 .0 0 8

37,140

fig 38,754 • 37,770 37,108

У~ПР

4h 39,009 - 0 ,0 1 8

-

38,024 -0M W 5 38,016 37.369
Фф

S
O'X

- . -
6hi 8k 39.011

■ 0 .022

38.018

- o . o o c

38.009 37,367

tig; fig 38.979 37,980 37.977 37,335

tie 38,914 37.951 37.942 37,300

6d 38,916 37,923 37.914 37 .2 7 2 ;

У-НЕ

4h 38,907 - 0 ,0 1 8

- 0 .0 2 2

37.924 —0,0 0 6 37.916 37,281

фф

1
2

- • -

Oh 38.852 37,»J7_

37.835
- 0 ,0 0 6

37,858 37.226

og 38.820 37,826 37.194

6e 38.785 37.81X) 37,791 37.159

6d 38.757 37,772 37,763 37.131

8h 38,766
-0 ,0 2 8

37,778
- 0 ,0 0 8

37,700 37,140

fig 38,734 37.746 37.734 3 7 ,108
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Т а б л и ц а  134
Испалиительиыа размеры к ал и ф о в  для разьбы М 3»х»  

мм

тя
Л

IXX
=

Вал
- l . u - O p a

п р

НЕ

П Р

НЕ

кпр .нр

К П р . П Е

К И

i Ф • 4,

Пол» допуск2 
рем- Он

Hi ВЫЙ , Нняый' Honuft
И*яп-

теений
. Номкя.

ll|>C г..
откл.

И wio- 
ia емкий Нонна. Пред.

OTK.f.

Илии ■ 
шеи, иА Помни. Прея.

|)Т Ц Д .

■ШЛИ; 5Н 39.015 - 0 .0 1 8 38.994 38,360 - 0 . 0 0 9 38.344 37,917
1

fc

ОН: 711 39.023
--0 ,0 2 2

38.994 38.368
-0 ,0 1 1

38,344 37.917 £
о / “

6G-, 7G. 39.019 39,020 38.394 38.370 37.943 X

4Н5Н 38,670 - 0 . 0 1 8 38,465 - 0 .0 0 9 38.451 37,917

5Н 38.698 38.493 38.476 37,917

о н 38.736 —p.022 38.531 -0 ,0 1 1 38.514 37.917
ьь

1
о6G 38.762 38,557 38.540 37,943

711 38,783
- 0 .0 2 8

38.576
0  014

38.554 37,917

70 38.809 38.602 38.580 37.943

4h 39.007 38,347 +J0.010 38,364 37.912 + 0 .010 37.929

bh\ ah 39,009 t
38,341 38.364 37,910 37,933

* г ,  Ч 38,983
4s
c

— 38,316
+ 0 .0 1 4

38.338 37.88»
+ 0 ,0 1 4

37.907

ь* . 38,949
r

38,281 38.304 37.850 37,873

Ы 38,919 38.251 38.274 37.620 * / 37,843

4h 39,007 38.260 - 0 ,0 1 0 38.274 38.055 + 0 ,0 2 0

Oh 39.009 38,211 38.230 38.004

6g 38.983
Ф•14- x 38,485 + 0 .0 1 4 38'. 204 37.978 + 0 .0 2 8

be 38,949
о2 — “ “

38,151 38.170 37,044

Od 38,919
оs1 38.121 38.140 37,914

Kh 38.940 38.132
+ 0 .0 1 8

38,156 37,923 + 0 .0 3 6

4 38.914 38,106 38.130 37,897

4h 39,007 0.014 38,344 38,336 37,907

Oh, Hh 39.000 38,337 38,329 37.900 ф
V

<'g; 4 38,933
- 0 , 0 1 8

38.311 - 0 ,0 0 5 38.303 37.874-
о•с - —

Oe 38.949 38,277 38,269 37.840
фX

Od 38.919 38,247 38.239 37,810

4h 38.560 - 0 .0 0 7 38,360 37.912

6ft; ЙА 38,560 38,368 1 37,910 1**
0g\ Kg 38.534

- -0.009
- 38,332 — 0,006 - 37.88» —

6e 38.500 38,298 -37.850
с
я

Od • 38.470 38,268 37,8.10

4h 38,568 - 0 .0 0 7 38,366
—0.005

37.912
с
1
2

bh; ah 38,568 - 0 .0 0 9 38.366 37,910 «
1S



Стр, Ы  fOtT И4б$— 1%

Исполнительные размеры калибров для резьбы M39XI 
мы

П р о д о л ж е н и е  т а б л  ! 3 4

Sm
а

ж»•X
ап
Г

Вил
ил либра

Пол* допуск* 
р*»>бы

л 4 , 4,
Новый

И миь 
Шинный

Испив
Иям».

шеииий

Новый
Илю-

шепяыйНомин. пред.
откл. Ноняп. Пред.

отка. Нонка. П ро .
07КЛ.

К -И

% 38,542

- 9 ,0 0 9 -

38,340

-

37,884

о
- -6е  . 38 ,508 38,306 - 0 , 0 0 5 37,850

6d 38.478 38,276 37,820

КН Е-П Р

4k 39,007 - 0 .0 1 4

-

38,256

—0 ,0 0 6

38,250 37,820

оо•ч
5
о=

. - -

6h 38,999

- 0 ,0 1 8

38.207 38,199 37.770

fig 38.973 38.181 •38,173 37.744

6е 38.939 38,147 38,139 37,710
6d 38,909 38,117 38,109 37,680

8h 38.922
- 0 .0 2 2

38,128
- 0 .0 0 6 38,118 37,690

8g 38,896 38,102 38,092 37.664

К И Е . НЕ

4h 38,927 - 0 ,0 1 4

-

38.272

- 0 , 0 0 5

-

37.837

Z

1
с

- -

6h 38.881

- 0 ,0 1 8

38,228 37,792

68 38.858 38,202 37,766

37.732Oe 38.824 38,168

6d 38,794 38,138 37.702
8П 38.811

- 0 , 0 2 2
38,153

- 0 ,0 0 6
37.717

37.G918g 38.785 38,127

К И - Н Е

4k * 38.931 - 0 ,0 1 4

-

38.276

- 0 ,0 0 5

-

37,837

S

1
1/Z

■ч

•

-

6h 38.889

- 0 ,0 1 8

38,232 37.792

fig

6e

38,863

38,829

38^206

38,172
87,766

37.732

6d 38,799 38.142 

38.159

37,702

37,7178h 38,817
- 0 , 0 2 2 - 0 . 0 0 6

#8 38.791 38,133 37,691

У - П Р

4h 39,007 - 0 ,0 1 4

- 0 ,0 1 8
-

38,352

- 0 .0 0 5

38,345 37.912
с*о»г
5

8?
- -

6k; 6h 39,009 38.348

38,322

38.310 37.910

6g; 8g • 38,983 38,314 37.881

6e 38.919 38.288 ■38.280 37.850

• 6d 38.919 38,258 38.250 37.820

У -Н Е

4h 38,922 - 0 ,0 1 4

-

38,255

- 0 ,0 0 5

38,258 37 .837-

1
оо
о
X

- -

6h 38.877

- 0 ,0 1 8

38.218 38,210. 37,792

37,7666g 38.851 38,192

38.158

38,181

6e 38,817 38,150 37.732

6d 38.787 38.128 38.120 37.702

( k 38.802
- 0 , 0 2 2

38,141 - 0 , 0 0 6 38,132 '3 7 ,7 1 7

37,691■fig 38.778 38.115 38.106
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Таблица 135
Исполнительные размеры калибров для резьбы М40ХЗ 

мм

!
S

1
X

X

Важ
кмябрд

Поле лсиугсх» 
резьбы

A А, А , ■

H c ru f t

Иапо-
шейный

Новый
Изно-

«кемнмй

Ноама

Имо.
шепныа

MoMxn.
Прел.
От*,*. Немки. Прел.

ОТ*Л. . Нонки. Пред.
откл.

1

I
а
о.
«О
Я
5

и :

3
0
м

1 х  
кс-з

X

п р

4 Н 5 Н \ S H 40,023 - 0 ,0 2 2 39,994 38.068 -0 ,0 1 1 38,046 36,752

н
е

 
б

о
л

е
е

- -6 Н . 7Н 40,030
- 0 ,0 2 8

39,996 38,074
- 0 ,0 1 4

38,016 36,752

6 G ; 7 0 40,078 40,043 38,122 38,094 36,800

Н С

4 Н 5 Н 38,838 - 0 ,0 2 2

-

38,232 - 0 , 0 1 1 38,215 36,752

г

1
о

—

S H 38,881

- 0 ,0 2 8

38,277

- 0 ,0 1 4

38,255 35.752

6Н 38,937 38,330 38,308 36,752

38,985 38,378 38,356 36,800

7 Н 39,013
- 0 ,0 3 6

38,404
- 0 ,0 1 8

38,376 36,752

7G 39,061 38,452 38,424 36,800

П Р

4 h 40,009

О
о
ZX
о
г

- -

38,042 4  0,014 38,065 36,745 + 0 ,0 1 4 36.768

6Л;-#Л 40,011 38,034

+ 0 ,0 1 8

38,064 36.743

+ 0 ,0 1 8

36,773

6 g \  8 g 39.963 37,986 38.016 36,695 36,725

Се 39,926 37,949 37,979 36,658 36,688

6 d 39.899 37,922 37,952 36,631 36,651

Н Е

4 h 40,009

не
 

м
ен

ее

-

37,912 4-0.014 37.931 37,306 + 0 ,0 2 8

-

6 h 40,011 37,833

+ 0 ,0 1 8

37,857 37,224

+ 0 ,0 3 6

+ 0 ,0 4 8

6 g 39.963 37,785 37,809 -37,176

6 e 39,926 37,748 37,772 37,139

6 d 39.899 37,721 37,745 37,112

8h 40,014 37,718
+ 0 ,0 2 3 37,744 37.102

39,966 37.665 37.696 37,054

К
о

н
тр

о
л

ь
н

ы
е

 
ка

л
н

б
р

ы
-п

р
о

б
кн к п р - п р

4 h 40,009 - 0 ,0 1 8

-  •

38,038 - 0 .0 0 5 38,030 36,735
4/
4*
ч

2
(1
X

- -

6 k ;  8 h 40.011

- 0 ,0 2 2

38.030

— 0,006

38,020 36,726

6 g  \  8 g 39,963 37.982 37.972 36.678

6 e 39.926 37.944 37,935 36.641

6Л 39.899 37,918 37,908 36.614

К П Р - Н Е

4h 38.660 - 0 ,0 0 9

-

38,058 - 0 .0 0 5

-

36,745
с
п
•с
с

- -

6h; 8h 38,658

- 0 ,0 1 1

38,055

- 0 ,0 0 6

36,743

6g; «8 38,610 38,007 36.G95

6e 38.572 37.970 36,658

C d 38.546 37,943 36,631

К - Н
4 h 38,670 - 0 ,0 0 9

-
38,068 - 0 ,0 0 5

-
3 6 ,7 4 5

</ с/

£
О
X

- -
Cg\ 8g 38,670 -0 ,0 1 1 38,067 - 0 ,0 0 6 36,743

14 9 м . 1*в2
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П р о д о л ь н ы й  табл. 138
Исполнительны* размеры хллнбрвв дла рюьОы М4вХ* 

ми

Вид
к а д д б р а

Поде допуска 
рдаьби

d d% 4,

Н01Ы»
И » « о -

шсзхыВ

H o o t,*

И**0-
шенныв

Н ом й
Им»-

иекныВ
К о н и н .

Пред.
о т к * . Н и ти Пред.

ОТКД. Homed. Пред.
0ТКЛ.

К~И

6g; b'g 38.622

- 0 .0 1 1 -

38.019

- 0 ,0 0 6 -

36.695 а.

1 
01 X

- —tie 38.584 37,982 36,658

6d 38.558 • 37 ,955 36.631

КН Е’ П Р

4h 40.009 —0,018

-

37.908 - 0 . 0 0 5 37.900 36.605

с
Сч
$
оX

- -

6h 40.011

- 0 .0 2 2

37.828

- 0 ,0 0 6

37,820 36.525

6g 39.963 37.780 37.772 36,477

6e 39.926 37.744 37,734 36.440

Cd 39,899 37,716 37,708 36.413

8h 40.014
- 0 , 0 2 8

37,708
- 0 .0 0 8

37.696 36.404

* £ 39.906 37.660 37,648 36,356

К Ц Е 'Н Е

4h 39.884 - 0 .0 1 8

-

37,928 - 0 , 0 0 5

-

36.627

г
1
4>
35

- -

6h 39.881

- 0 ,0 2 2

- 0 ,0 2 8

37,854

- 0 ,0 0 6

36.552

6g 39,763 37.806 36.504

6e 39.726 37.769 36.467

6d 39.699 37,742 36.440

t>h 39.699 37.740 - 0 , 0 0 8
'3 6 .4 3 7

39.651 37,692 35,389

К Н -Н Е  -

4h 3 9 ,8 !» - 0 ,0 1 8

-

37.934 - 0 .0 0 5

-

36.627

2

■ 3
4»
к

-

6h 39.817

- 0 ,0 2 2

37,850

- 0 .0 0 6

36,552

6g 39.769 37.812 36.504

36,4676e 39.732 37.775

6d 39.705 37.748 36.440

8h 39.707
- 0 ,0 2 8

37.748 - 0 ,0 0 8
36,437

36,389 .8 g 39.659 37,700

У - П Р

4 h 40.009 - 0 . 0 1 8

-

38.049 - 0 ,0 0 5 38,041 36,745

ь
§
о
о
г

- -
6 h \ Sh 40.011

- 0 .0 2 2

38.043

- 0 ,0 0 6

38,034 36.743

6 g \ 8g 39.953 37.995 37.986 36.695

6e 39.926 • 37.958 37,949 36,658

6d 39.899 37,931 37.922 36,631

у . н в

•

4k 39,877 —0,018

-

37,919 - 0 .0 0 6 37,9.11 36.627

t
ч

г
Л1
я

- -

‘ 6h ’ - 39.802

- 0 , 0 2 2

37.842

- 0 .0 0 5

37.833 36.552

<>g 39,754 37.794 37.785 36.504
■  * 11 1 I

6e 39.717 37.757 37.748 36,467

6d 39.690 37.730 37,721 36,440

8h 39.688
- 0 ,0 2 8

37,724
- 0 ,0 0 8

37,7.12 36.437

Bg 39,640 37,676 3 7 , 6 6 4 36.389

ч



ГОСТ 18465— 73 Стр. 209

Т а б л и ц а  136
И споли и тельные размеры калибров для резьбы М40Х2 

'  мм

2

■«В
Е

В г.»
пижбрз

i d . &\

Ноны» Новый Новый
Имо-

шейный.
Толе допуск* - 

резьбы
•Номии. Пр«Л.

&7КЛ,

Иэво-
шсияый Номик. Пред.

О Г Н Я .

Иэно-
шсикиП Ноыин

Пред.
О Ш .

i

1

1
■
3
*

П Р

4 Н 5 Н ;  5 Н 40.023 - 0 ,0 2 2 39,994 38,718 - 0 ,0 1 1 38.696 37,835 4

- —6  И ; 7 Н 40,030
-0 ,0 2 8

39,995 38,724
- 0 ,0 1 4

38,695 37,835 £

6 G ;  7G 40.068 40,033 38.762 38.731 37,873 X

Н Е

4 Н 5 Н 39,258
- 0 ,0 2 2

38,852
Л Л1 1

38,835 37,835

-

5 Н 39,296 38.892
—  U ,U I1

38,875 37.835

6 Н 39,346

- 0 ,0 2 8

• 38.939

- 0 ,0 1 4

38,917 37.835 £ 
-  c

6G 39,384 38,977 38.955 37,873 *  
*

7Н 39,402 38,995 38,973 37,835

7G 39,440 39,033 39.011 37,873

я
ёя

1

П Р

4Н 40,009

t i
Ф
X
41s
as

-

38,692 + 0 .0 1 4 38,715 37,828 + 0 ,0 1 4 37,851

6 k ;  8 k 40,011

-

38,684

+ 0 ,0 1 8

38.714 37,826 37,85*5

6 g ;  8 g 39,973 38,646 38,676 37,788
1 Л Л 1 ft

37,818

6 e 39,940 38,613 38,643 37,755
t U,U1o

37,785

Ы 39.911 38,581 38.614 37.726 37,756

Н Е

4 h 40.009

VV
ъ
X

- -

38,581 + 0 ,0 1 4 38.600 38,174 + 0 ,0 2 8

-

6 k  . 40.011 38.513

+ 0 ,0 1 8

38,537 38,104

6 g 39.973 38.475 •38.499 38,066
-  L Л ш

6e 39.940 38,442 38.466 38,033
T V jV W

6 d 39,911
4>

38,413 38,437 3 8 .ОМ

8 h 40,014 38,113
+ 0 ,0 2 3

38.414 33.002
-  (UA

B g 39,976 38.376 38,406 37,964

1
0
•Я

a\о

%0
2
5

61
О

и:

К П Р - П Р

4h 40,009 - 0 .0 1 8

-

38.688 - 0 .0 0 5 38.680

38.670

37.818

и»
§о —
и

/

-
6 h \  8 k 40.011

- 0 ,0 2 2

38,680

n nnfi

37.809

6 g \  S g 39,973 38,642 38,632

38,600

37.771

6 e 39,940 38,608
Ut W v

37.738

6 d 39,911 38.681 38,570 37.709

К П  Р - Н Е

4 h 39,110 — 0,009

-

38,708 - 0 ,0 0 5

-

37.828
V

9оо — 
X

-
6 k ;  8 k 39.108

- 0 ,0 1 1

38.705

- 0 ,0 0 6

37.826

6 g ;  e g 39,070 38.667 37,788

6 e 39.036 -38.634 37,755

6 d 39.008 38,605 37.726

К - И
4 k 39.120 — 0,009 38.718 - 0 .0 0 5

-
37.828 iщ

% -  
41
X

—
6 k ;  8 k 39,120 -0 ,0 1 1 _*

38,717 - 0 ,0 0 6 37,826

14»
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•  ■ . .  Т а б л и ц а  J37
Исполнительные размеры калибров для резьбы М40Х1.5 

мм
и

!а
5

Виз
калибра-

Пояс допуска 
резьбы

d А  , d .

Новый -
Изно

шенный

^  Ионий
Н а к о 

шенный

Н о в ы *

Нано
шенный

Номли.
Прея.
огня. Номли. Прея.

. откя. Иннин. Прел.
OIK.1.

Ш
ь
*©0
&
a
3п14
м

3-о
§
*
aо.

ТО

и :

X
X

1с

1ю
S
гго
X

§
S-о

I

1
а

П Р

4H SH -, S H 40.015 — 0,018 391994 39,036 - 0 ,0 0 9 39 ,’020 38.376 гП
О
о
at
.=

- —  •6 Н ; 7 / / 40,023

- 0 .0 2 2
39,994 39,014

- 0 ,0 1 1

39, «20 38,376

6 0 ; 70 40,055 40,026 39,076 39,062 38.408

Н Е

4 H S H 39,464 - 0 ,0 1 8

-

39,160 - 0 ,0 0 9 3 9 ,14G 38.376

о
о*
с;
.§
ог

- -

5 Н 39.502

- 0 .0 2 2

39.197 39,180 38,376

6 Н 39,542 39,237 -0 ,0 1 1 39,220 38,376

6G 39,574 39.269 39.252 38,408

. 7Я 39,597
- 0 ,0 2 8

39.290

- 0 ,0 1 4

39,268 38.376

7 0  • 39,629 39,322 39,300 38.408

п р

• 4/» 40.009

%
5
T
a>
з:

- -

39,017 + 0 ,0 1 4 39.040 38.369 + 0 .0 I4 38,392

6 k ,  S h 40.011 39,009

+ 0 ,0 1 8

39.039 38.367

+ O .O I8

38,397

C g: 8 g 39.979 38,977 39.007 38.335 38,355

6 e 39,944 38,300 38.33038,942 38,972

6 d 39,916 38,914 38,944 . 38,272 38.302

Н Е

4 h 40.009

С/
L
Ъ
3
Ai
С

- -

38.917 + 0 ,0 1 4 38.935 38,610 ' + 0 ,0 2 8

-

6 h 40,011 38,858

+ 0 ,0 1 8

38.882 38,549

1-0,036
6 g 39.979 38.826 38*850 38.517

6 e 39.944 38,791 38.815 38.482 .

6 d 39.916 38,763 38.787 38,454

C h 40.014 38.767 + 0 ,0 2 3
38.798 38,456

+ 0 ,0 1 6
%  ' 39,962 38,735 38.766 38.424

К П Р - П Р

4 h 40.000 - 0 ,0 1 8

-

39,013 - 0 .0 0 5 39.005 38.359
0>
a t
щ
£
a t
z

- -

6 k .  8 h 40.011

— 0,022

39,001

- 0 ,0 0 6

38.996 38.350

6g~. 8 g 38.979 38,972 38.964 38.318

Ce 39.94* 38.938 38.928 38.283

6 d 39,916 38,910 38.900 38.255

К П Р - Н Е

4 h 39.336 - 0 .0 0 9

-

39,034 - 0 .0 0 5

-

38,369
at
at
щ

£
о;
S

- -

6 h ; 8 h 39.332

-0 ,0 1 1

39,030

— 0,006

38.367

6 g \  8 g 39,300 38.998 38,335

6 e 39.266 38,963 38,300

6 d  ‘ 39.238 38.935 38,272

К - И
4 h 39,344 - 0 ,0 0 0

-
39,042 — 0,005

-
38,369

Оь
6
о
V
Z

~ -
6 k ,  8 h 39,344 - 0 , 0 1  Г 39,042 - 0 ,0 0 6 38,367

А
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М40Х1.5 
мм

Продолжение табл. 137

Вид
калябрд

Поле довуек» 
резьбы

A ■ А, *x
Honufi

Н м о '-
Б.СИИмД

На пни
Изно

шенный

Новый
Ими-

оеянмйКомми. Пред.
«гад. Намин. Пред.

©7*J. Нонки. п  и х .
ОТХЛ.

К -И

<че: 39.312

- 0 ,0 1 1 -

39.010

- 0 .0 0 6 -

38.335 VV

1
ж

—  -Се 39,277 38,976 38.300

6 d 39,250 38.947 ‘ 38,272

К Н Е-П Р

4k 49.000 '-—0.018

-

38.913 - 0 .0 0 5 38,905 38.259

ф

I
сX

—

6k 40.011

- 0 , 0 2 2

38.854

- 0 .0 0 6

38.844 38.199

bR 39.979 38.822 38,812 38.167’

6e 39.944 38,786 38.778 38,132

6d 39.916 38,758 • 38,750 38.104

Ph 39.993
- 0 , 0 2 8

38.762
- 0 , 0 0 8

38.750 38,106

8g 39.961 38.730 38.718 38.074

К Н Е -Н Е

4h 39,914 - 0 . 0 1 8

-

38.934 - 0 .0 0 5

-

38.281

оь*=;

оX
- -

6k 39,861

- 0 ,0 2 2

38„879

- 0 ,0 0 6

38.226

6R 39.829 38.847 38.194

6e 39,794 38.812 38.159

' 6d 39.766 38,784 38,131

Ph 39,778
- 0 , 0 2 8

38.794
- 0 ,0 0 8

38.140

8g 39.746 38,762 38,108

К И Н Е

4h 39.919 — 0,018

—

38,938 - 0 .0 0 5

-

38.281

н
е 

бо
хе

е
- -

6h 30,867

- 0 ,0 2 2

38,885

ft flflfi

38,226

* 8 39,835 38.853 38.194

6e 39,800 38,818
1 v w

38.159

6d 39,772 38,790 38,131.

8h 39,786
- 0 . 0 2 8 38.802 - 0 . 0 0 3

38,140

8g 39.754 38.770 38.108

У .П Р

4h 40.009 - 0 , 0 1 8

-

39,024 - 0 . 0 0 5 39.016 38.369
<У
О4

5
СX

- —
6h\ 6k 40,011

- 0 , 0 2 2
V

39,018

- 0 .0 0 5

39,009 38,367

6g: 8g 39.979 38.98*3 38,977 38.335

6e 39,944 38,951 38.942 38.300

6d 39.916 38.923 38.914 38.272

У -Н Е

4h 39.907 - 0 , 0 1 8

-

38.924 - 0 .0 0 5 38.916 38.281

%

I
Л)X

- -

6h 39,852

- 0 , 0 2 2

38,867

—0,006

38,858 38.226

6g 39.820 38,835 38 ,8 2 6 38.194

6e 39,785 38,800 38,791 38.159

6 i 39.757 38,772 38.763 38.131

8h 39,765
- 0 , 0 2 8

38.778
—0,003

38.766 38,140

*g 39,734 38,746 38,734 38,108
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М42
. Т а б л и ц а  138

мы

Вид
квакера

d 4 . d.

Пол* допуска 
рельбы

Новый Новый
Изношен

ный

. Новый
Ивио в е я 

ный
Кения. Прев.

OTKJ.

И » я о = е и -
яый Номия. П р * Д .

ОТид. Нои»*. Пред.
ОТКЛ.

П Р

4И 5Н , 6Н 42,023 - 0 .0 2 2 41.994 39,094 - о . о п 39,072 37.129

!
оX

- -6Н \ 7Н 42.030
- 0 , 0 2 8

41,995 39,100
- 0 ,0 1 4

39,072 37,123

6 0 ; 7G 42,093 42,058 39,163 39,135 37,192

НЕ

4HSH 40,194 - 0 ,0 2 2

—

39,283 - 0 .0 1 1 39.271 37,129

ьк
ё
мX

- -

5Н 40,248

- 0 . 0 2 8

39,341

- 0 , 0 1 4

39,319 37,129

6Н 40,313 39,406 39,384 37,129

6G 40,376 39.469 39,447 37,192

7Н 40,404
- 0 ,0 3 6 '

39,495
- 0 ,0 1 8

39,467 37,123

7 0 40,467 39,558 39,530 37.192

ПР

4Н 42,011

£
В
я

S
- —  ■

39,060 + 0 ,0 1 8 39.090 37,120 + 0 ,0 1 8 37.150

6Н\ вн 42,014 39,054

+ 0 ,0 2 3

39,090 37,118

+ 0 ,0 2 3

37,154

<•*; «в 41,951 38.990 39.028 37.054 ЗУ.092

бе 41,914 38,954 38,990 37,018 37,054

37,022
6d 41,882 38,922 38.958 30,986

НЕ

4h 42,011

1
4>
X

*

- -

38,909 + 0 ,0 1 8 38.933 38. ОМ) + 0 ,0 3 9

-

6h 42,014 38,818

+ 0 ,0 2 3

38,849 37,906

+ 0 ,0 4 668 41,951 38,755 38,785 37,844

6е 41,914 38,718 38.749 37,806

6d 41,882 38,686 38.717 37,774

S h 42.018 38,672
+ 0 ,0 3 0

38,712 37,757
+ 0 ,0 6 0

*8 41.955 38,609 38,649 37.694

;  К П Р-П Р

4 h 42,011 —0.022

-

39,066 -0 ,0 С 6 -39,046 37,103
о
о

X

- ■ -

6h-, Sh 42,014

■*— 0 ,0 2 8

39.049

- 0 , 0 0 8

39.037 37,095

6 g  : 8g 41,95» 38,986 •38.974 37,032

6 f 41,914 38,949 38.937 36.995

6d 41.832 38.917 38,905 36.963

КП Р-НЕ

4 h 39,984 - 0 ,0 1 1

-

39,081 - 0 , 0 0 6

-

37,120
*>Vк

X

- -

6 h ;  S h 39,984

—0,014

39,080

- 0 , 0 0 8

37.118

6 g  ; 8 g 39.920 39,018 37,054

6 e 39.884 38,980 37,018

6d 39,852 38,948 36.986

к-и
4 h 39,998 - 0 .0 1 1

—

39,093 - 0 , 0 0 6
г -

37,120 V
41

о
о
4*
3

- -
6 H ■ S h 39,998 - 0 , 0 1 4 39,094 - 0 , 0 0 8 37,118
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П родолж ены * табл. 138
Исполнительные размеры калибров для резьбы М42

ми

Вид калибр» Поле допуск»

-__ a d, 4.
Новый

Изно
шенный

Н о ш а

H s h o -
-uaenauft

Новый
Имо-

cteHiut
резьбы

Комма:. Пред.
OIK», Homuk. ITt**.

O T K .t. Номиа. np«Ju
ОТЖД.

к-и
вя; бS 39,934

- 0 ,0 1 4 . -

39,032

-

37.054

- -Се 39.898 38.994 - 0 ,0 0 8 37,018 I
а 39,866 38,962 37,986 X

К Н Е П Р

4h * 4 2 ,OU - 0 , 0 2 2

-

38.904 - 0 . 0 0 6 38.896 36,952

m
—

••

Ch 42.014

- 0 , 0 2 8

38,814

- 0 , 0 0 8

.38,802 36,860

6g 41.951 38,750 38,738 36,795

Се 41,914 38,714 38,702 36,760

6d 41.832 38,682 38,670 36,728

8h .42,018 __n  c\v\ 38.668 __f) fill 38,652 36,712

8e 41.955 38,604
“ ^ |V I  1

38,590 36.649

КНЕ-НЕ

4h 41.851 —0.0 2 2

—

38.930 —0.006 • 36,979

— -

Ch 41.778

- 0 , 0 2 8

38.845 36,893

Cg 41.715 38,782 —0,0 0 8 36,830 t1r
6e 41.678 38.745 36,793 1

6d 41,646 38,713 36,761 ё

8h 41.643 - 0 , 0 3 6 3 8 J 0 8 0  O il 36,754

*g 41.580 38.644 36.0Э1

КИ-НЕ

4h 41.857 - 0 , 0 2 2

-

38,936 - 0 , 0 0 6

-

36,979

i
*

-

Ch 41,786

- 0 , 0 2 8

38,853

- 0 , 0 0 8

36,893

Cg 41.723 38,790 36,830

Ce 41.G86 38,753 36,793

6d 41.654 38,721 36.761

8b 41.653 —0,0 3 6 38,718
- 0 ,0 1 1

36,754

*g 41,590 38.654 36,691

У П Р

4h 42.011 - 0 . 0 2 2

—

39.059 - 0 ,0 0 6 39,050 37,120

I
4Jx

- -

Ch; 8h 42.014

- 0 , 0 2 8

39.065

- 0 , 0 0 8

39,053 37,118

Cg; 8g 41.951 39.002 38,990 37,054

Ce 41.914 38.965 38.953 37.018

Cd 41,882 38,933 38.921 36,986

У Н Е

4h 41.852 —0.0 2 2 38.918 —0,006 38.909 36,979

8

i
s

- —

Ch 41,766

—0,028

38.830

—0,C08

38.818 36,883

€ *
41.704 38.766 38.7.54 36,830

6 6 41.666 38.730 38,718 36,793

C d 41.6.34 38.698 .38,685 36.761

8 h 41.628
— 0,036

■38.687
А  Л 1  1

.38.672 36,754

8 g 41,565 38,624
—0,011

38,609 36,691

з
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Т- а б л к ц а 139
Исполнительные размеры калибров длв резьбы М42Х» 

мм

Вал
калибра

Поя* допуска 
резьбы

Л dn «*1

Новый
Изиот си

вый

Новый
Иднвшеи-

вый

Новый
Мановен

ии*
Нолем. Пр«А.

откл. Ноиап. Поел.
откл. Нокии. Прел.

©тал.

П Р

4Н 5И ; 5Н 42.023 - 0 ,0 2 2 41,994 39,420 - 0 ,0 1 1 39,396 37,670
<Ъ

•о
VX

— -
СН ; 7И 42,030 .

- 0 ,0 2 8
41,995 39,425

-O .0 L 4
39,397 37.670

6G-, 7G 42,090 42 ,055  , 39,485 39,457 37,730

Н Е

4Н5Н 40,408 —0,022 39*603 - 0 ,0 1 1 39.586 37,670

ё

-

5Н 40,459

—0,028

39,652

- 0 ,0 1 4

39.630 37,670

6Н 40,523 39.716 39,694 37.070

СО 40,583 39.776 39.754 37.730

7Н 40.G04
- 0 , 0 3 6

39,795
0,018

39.767 37,670

7G 40,е&» 39,855 39,827 37,730

ПР

4Н 42,011

8=
%
%

__ * -

39,385 4-0,018 39,415 37.661 + 0 ,0 1 8 37,691

6 h ; 88 42,014 39,378 • •

-1-0,023

39,416 37,658

+ 0 ,0 2 3

37,695

6 g \ 6g 41,954 39,318 39,356 37,598 37.636

6е 41,919 39,284 39.320 37,564 37.600

6d 41,889 39,254 39.290 37.53-1 37.570

НЕ

4k 42,011

8
5
л
VX

t
-

•39.244 + 0 .0 1 8 39,268 38,435 -+ 0 .036

-

6h 42,014 39,155

+ 0 ,0 2 3

39.186 38.344

+ 0 ,0 4 6 .6g 41,954 39,095 39,126 38,281

Ct 41,919 39,060 39.091 38,248

6d 41,889 39.030 39.061 38,218

8h 42,018 39,017 +  0 ,030 39.057 38.202
+  0 .060

8g 41,958 38,957 38,997 38.142

•

К П Р П Р

4h 42,011 —0.022

—

39,380 —0,006 39.372 37.844

ъ

1
ок

- —
08; 8 k 42.014 39,374

- 0 .0 0 8

39,362 37.636

6 g \ 8g 41,954
—4 ,0 2 8

39,314 39,302 ■37.576

6e 41,919 39.279 39,267 37.541

6d 41,889 39,249 39.237 37,511

К П Р -Н Е

4h 40.208 —0,011 39,406 - 0 , 0 0 6

-

37.661
о9

— -
6 h ; 8h 40.208

-

39,406 37.658

• 6g -, 8g 40,148
- 0 ,0 1 4

39.346
- 0 ,0 0 8

37.598

37,564

37,534

1
ё

6e 40,114 39.310

6d 40,08» 39,280

к - и
4k 40.220 - 0 ,0 1 1

-
39,418 - 0 , 0 0 6 37,661

- -
6 h ; 8h 40,222 - 0 ,0 1 4 39,420 - 0 ,0 0 8 37,653

t \
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Т а б л и ц *  140

Исполнительны* размеры калибре* для резьбы М42ХЗ 

мм

В м
к*л*Ср»

П Р

Н Е

П Р

Н Е

К П Р П Р

К П Р - Н Е

К И

Пеле aocjrtx* 
резьбы

4 Н 5 Н \  5 Н  

6 Н \  7 Н  

6 0 . 7 0  

4 Ц 5 Н  

Г,Н  

6 Н  

6 0  

7 Н  

7 0  

4 h

6 h ; 6h 

6S ',  (fp.

6e

6d

4 h

6h

*e

6e

6d
8h

8g
4 h

6 h ; 8h 

8g 
6e 

Cd 

4 h

6h ; Sh 

6 g  \ Eg 

6e 

6d  

4 h

6h; 8h  

6g\ 8g 

6e  

6d

НозыГ

Номяи.

■12,023

42.030

42,078

40,838
40,881

40,937

140,985

4 f .Q 13

41,061

42,039

42.011

41.963

41.926

41.899
42.009

42.011

41.963

41.926

41.899 

42,014 
41,966

42.009 

42 ,04
41.963

41.926

41.899 

40,660 

40,668 

40,610 

40,572 

40,546
40.670

40.670 

40,622 

40,584 

40,558

Пре*.
отил.

- 0.022

- 0.028

- 0,022

—0,028

- 0,036

Наношен
ный

41.994

41.995 

42,043

- 0.018

- 0,022

— 0.СО9

—0,011

—0,009

— 0,011

V ,
Новый

Номви.

40,068

40,074

40,122

40,232

40,277

40,330

40,378

40,404

40,452

40,042

40,034

39,986

39,919

39,922

39.912 

39,833 

39,785 

39,748 

39,721 

39,713 

39,665 

40,038 

40,030

39.982 

39,941 

39,918 

40,058

40.037 

40,007 - 
39,970

39.913
40.038 

40,067 

40,019
39.982 

39,955

Прел
огне.

- 0 ,0 1 1

—0,014

- 0 .0 1 1

—0,014

- 0,018

+0,014

+ 0,018

+ 0,014

+0,018

+0,023

- 0,005

- 0,006

—0,005

- 0,006

—0,005

- 0 .0 0 0

ИеиОЮеи-
яий

40,0-16
40,046

40,094

40,215

40,255
40,308

40,356

40,376

40,424

40,065

40,061

40,016

39,979
39,952

39,931

39,857

39,809

39,772
39.743

39.744 

39,696 

40,030 

40,020 

39,972 

39,936 

39.908

Иорнй

Пении

38.752

38.752

38.800

38.752

38.752

38.752
38.800

38.752

38.800

38.745

38.743

38.695

38.658

38.631 

39,305 

39,224 

39,176 

39,139 

39,112 

39,102 

39,051 

38,735 

38,726 

38,678 
38,611 

38,614

38.745

38.743

38.695

38.658

38.631 

38,715

38.743

38.695

38.658

38.631

Пре».
отил.

Hateflil*-
ны*

+0,014

+ 0,018

+0.028

+ 0 ,0 3 6 '

+0,046

38,768

38,773

38,725

38,688
38.661
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Исполнительные размеры калибров для ре»ьбы М42ХЗ Продолж ение табл. 140

ш»
S

S
5

i A - 'A
Вид калибра Поле допуска 

рельОи
Ho* 4» . - Hoiaift Ноем*

•
5 IIojoui. Пред.

откл.
Usho-

деяний
Momuii. Пред.

OT».l.
И»нп-

шсиннЛ Поиил. Прел.
0ТКЯ.

H«*0-
ихи-ый

4h 42.009 - 0 , 0 1 8 39.908 - 0 .0 0 5 .39,900 .38 60S
6h 42.011 39.828 39,820 38.525
6g 41,96.1 39,780 39.772 .38 477

КН Е-П Р 6e 41,926
- 0 , 0 2 2 _ 39,744 - 0 ,0 0 6

39.734 38.440
i*

Od 41.899 39,716 39.708 38,413
с
i

Sh 42.014
f t  П9Я 39.708

—0,0 0 8 3 9Л 96 38,401
*K 41,966

" W i V M J

39.660 39.648 38,356
4h 41.684 —0.018 39.928 - 0 , 0 0 5 38.627
6h 41.811 39,854 -  . •

38,552

КН Е-Н Е
<>e 41.763 39,806 .38 601
6e 41,726 - 0 ,0 2 2 —

39.769
- 0 , 0 0 6 -

38,467 1 — —  .

Od 41,609 39.742 38.440 V

S
$

8h 41.699
- 0 ,0 2 8 39.740 38.437

а.1
3

e e 41,651 39.692
—0;00S

38.389
%>
С

4h 41.889 —0.018 39,934 —0.005 38,627
-

Ч3
€ 6h 41.817 ■39.860 ■38.55211

КИ-НЕ 6 g 41,769
— 0.022

39.812 38,504 •Ц
6e 41.732 39,775

- 0 . 0 0 6 —
38.467 1 -л. —

Od 41.705 39,748 ■38.440
tJ t

8h 41.707
- 0 ,0 2 8

. 39,748 Л  Л Л А 38,437

8g 41.659 39.700
—0.008

38.389
4k 42.009 - 0 . 0 1 8 40.049 - 0 .0 0 5 40.041 ■38.745

6k - 8h 42.011 40.013 40.031 38.743
У - П Р Og; 8 g  ■ 41.963

—0 ,0 2 2
- 39,995 39.986 38.695

t
§ _ _

6e 41.926 39,958
- 0 . 0 0 6

39,949 38.658 s

6d 41.899 39.931 39.922 38.031
4h 41,877 - 0 . 0 1 8 39.919 - 0 , 0 0 5 ■39.911 38,627
6h 41,802 .39.842 39,833 ■38.552
6g 41,754 39.794 39.785 .38,504

У Н Е 6e 41,717
— 0.022

39,757
—0,006

39.748 38,467 v

6d 41.690 39.730 39,721 38,440
0

1

8 h 41.688
- 0 ,0 2 8

39.724 39.712 38.137 S

8 g 41.640 39.676
—0,0 0 8

39.664 38,389
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М42Х?
Т а б л и ц а  14)

км

т ----------------------

Вил
*• калибра

Я

Поле лопуска
pe»fefiu ,

-✓

d . d, * d,
Новый

Изношсв-
ЯЫЙ

Новый
Н»и осен

ний

Новый
Илкозкя- 

■ ый
Нокия. Пре*.

отко. Нонин, Прел.
OTKJ. Нокии. Прел.

откл.

\
ПР

4Н5Н- 5Н •12,023 —0,022 41,994 40,718 - 0 ,0 1 1 40.695 39,815

3
1>
с

- -ОН; 7Н 42,030
- 0 , 0 2 8

41,995 40.724
- 0 .0 1 4

40,696 39.835

Е СО; 70 ’ 42 ,068 42,033 40,762 40,731 39.873
Эь
б
ЯСкО

3 • НЕ  
г

4Н5Н 41.258
- 0 ,0 2 2

—

40,852
- 0 ,0 1 1

40.835 39,835

ь
3
Vг

-  . -

■ о н  ■ 41.208 40.892 40,875 33,835

он 41,346

—0,0 2 8

40.939

- 0 ,0 1 4

40,917 -39 ,815

6G 41,384 40.977 40,955 39.873

7Н 41,402 40,995 40,973 39.835

70 41,440 41,033 41,011 39.873

ПР

п
S

4h 42.СОЭ
c;оa:-V
5
£

. - —

40,692 -1-0,014 40.715 39,828 +  0.014 39,851

6Н; вИ 42,011 40,681

+0,018

40.714 39,826

+ 0,018

39.856

Off; bg 41,073 40,646 40,676 39.788 39,818

Ов 41,910 40.613 • 40,643 39,755 39,785

6d 41,911 40.581 40,614 39,726 39.756
2  ■ . 
я
8
S
3
а;

Н Е

4h 42,009

не
 м

ен
ее

— —

40,581 + 0,014 40,600 40,174 + 0,028

-

Oh 42,011 40.513

+ 0,018

40.537 40.104

+0,036Off 41,973 40.475 40,499 40.056
6e 41,940 •10,442 40,466 40,033
6d 41,911' 40,413 40,437 40.001

8h 42,014 40,413 + 0,023 40,444 40,002 + 0.046
s 8 41,976 40,375 40,406 39,964

КПРПР

S
О

4h 42,003 - 0,018

—

40,688 - 0.005 .40,68) 39,818

£

— -

Oh; 8h 42,011

- 0,022

40,683

—0,006

40,670 39,839

6g; Off 41,973 40,642 40,632 ‘ 39.771

Ой 41,940 .40,608 40,600 39,738

6d 41,911 40,580 40,570 39.709
о .е
ЯQ.С
1  КПРНЕ
К
О2 ■л

4h 41,110 —0,009

-

40,708 - 0,005

—

39,828
г
1
0)ш

- -
Oh; 8h 41,108

- 0,011

40,706

- 0,006
%

39,826

Off; Off 41,070 40,667 39,788

6e 41,036 * 40,631 39,755

6d 41,008 40,1306 39,726

•ж
к - и

4h 41,120 - 0.009

-

40,718 - 0.005

-

39,828

t
1ок

- . -
Oh; 8h 41,120

—0,011

40,717

—0,006

39,826

Off; Off 41.082 40,679 39.788

Ой 41,018 40,646 39,755

Od 41,020 40,617 39,726
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, Продолжены* табл. 141
Исполнительные размеры калибров дли резьбы М42Х2 ч

мм

1 Вид
кдлвбро

• a a. rf.

Под* допуска 
рпъби

Н о в ы й Hoeuft
Иэмо-

в к ш ш *

Н о в ы й

И»чО-
Щ<1ИЫЙ

Н о ч к и .
Пред.
они.

H s b o -
UlVSBUft

Н о ч к и .
Пред
откл. Ноыии. Пред,'

откл.

£

!
м

I

КНЕ-ПР

4Н 42.009 - 0 . 0 1 8

-

40.577 - 0 ,0 0 5 40,569 39,707

t

I  -
иX

—

6h 42.011 ’

- 0 , 0 2 2

40,508

—0,006

40.500 39,638

б я 41.973 40,470 40,462 39,600

6е 41.940 40.438 40.428 39;567

л  « 41,911 40,408 40,400 39,538

Sh 42,014
- 0 ,0 2 8

40,408
- 0 , 0 0 8

40,396 39 ,538

8 е 41,976 40,370 40,358 39,498

КНЕ-НЕ

4 h  * 41,903 -0 ,018

-

40,598 - 0 ,0 0 5

-

39,729

в
5 -в
ё

—

6h 41,811

—0,022

40,534

- 0 , 0 0 0

39,665

6g 41,803 40,496 39,627

6* 41,770 40,463 39,594 „

Cd 41,741 40,434 39,565 •

8h 41,749
- 0 . 0 2 8

40.440
-0 .0 C 8

39.570

41,711 40.402 Э9.532

КИ-НЕ

4 h 41.908 - 0 , 0 1 8

-

40.602 —0,005

-

39,729

2

—

6h 41.847

—0,022

10.540

- 0 ,0 0 6

39,665

€g 41.609 40.502 39,627

6e 41.776 40.449 39,594

6d 41,747 40.440 39.565

8h 41.767
- 0 , 0 2 8

40,448
- 0 , 0 0 8

3 9 .5 7 0 .

B e  * 41.719 40,410 39.532

У-ПР

4 h 42.009 - 0 ,0 1 8

-

40.699 - 0 , 0 0 5 40,691 39.828

о
*  •

• -

6 Л ;  8h 42.011

- 0 .0 2 2

40.693

- 0 ,0 0 6

40,684 39.828

6g; &g 41.973 40.C35 40,646 39,788

6e 41.940 40.622 40.613 39.755

6 d 41.911 40.593 40,584 39,726

У-НЕ

4h 41.896 - 0 .0 1 8

—

40.588 - 0 .0 0 5 40,580 39,729

I *  -
VX

-

6h 41.832

- 0 ,0 2 2

40,522

- 0 , 0 0 6

40.513 39.665

4 41.794 40,484 40,475 39,627

6e 41.761 40.451 •10,442 39.594

6 d 11,732 40.422 40.413 39,565

8h  . 4 1 . 7 3 8 40.424
- 0 ,0 0 8

40,412 39.570

41.700
—O>028

40,386 40.374 39,532



ГОСТ 18465— 73 Стр. 221

Исполнительные размеры калибр** *л* резьбы М42Х1.5
Т а б л и ц а  142

мм

г-----
g Вид келиЗр*

X

& А А

Поле ломускл
p o j v i u

И о н и й Новый
И ч и о

ШСКШ4&

Новый
Иние-

ш с н а ы й
Номии. Пре*.

егка.
И а и о  •

Ш«Н1ШЙ Номам. Пре,».
« т е * . Ном «и. Пре*.

охжл.

4Н5И; 6Н 42.015 - 0 ,0 1 8 41.994 41,036 - 0 ,0 0 9 41,020 40,376

О
С

— -ПР 6Н; 7 И 42,023
0,022

41,994 41,014
-0 ,0 1 1

-41,020 40.376

ш
л 60 ;  70 42.055 ‘ 42,025 41.076 41.052 40.408

! 4И 5Н  ■ 41.464 - 0 ,0 1 8

-

41,160 - 0 ,0 0 9 41,146 40,376

1 -
1

5Я 41,502
- 0 , 0 2 2

41.197

- 0 ,0 1 1

41,180 40.376

Б 6Н 41,542 41.237 41,220 40.376
W  Н Е 6G 41.574- 41.269 41,252 40,406

7Н 41.597
- 0 ,0 2 8

41,290
- 0 , 0 1 4

41.268 40.376

70 41.629 41,322 41,300 40,408

ПР

Я

4к 42.009

>

£

- -

41,017 + 0 ,0 1 4 41,040 40.369 + 0 ,014 40,392

6А; ЙЛ 42,011 41,009

+ 0 ,0 1 8

41.039 40,367

+ 0 ,0 1 8

40,397

41,979 40,977 41,007 40.335 40.365

б с 41,944 40,942 40.972 40.3СО' 40,330

6d 41,916 40,914 40,944 40.272 40.302

я
<©а
*  НБ

4k 42,009

г
-
о
X

2

- -

40,917 + 0 ,0 1 4 40,936 40,610 + 0 ,0 2 8

-

6d 42,011 40,858

+ 0 ,0 1 8

40.882 40.549

+ 0 .0 3 66 g 41.979 40,826 40,850 40.517

6e 41,944 40,791 40.815 40.482

6d 41,916 40.763 40,787 40.45*

6h 42,014 40,767
+ 0 ,0 2 3

40.793 40,456
+ 0 ,0 4 6

9 g 41.982 40,735 40.766 40,424

КПРПР

2

4 k 42.009 - 0 ,0 1 8

-

41.013 - 0 ,0 0 5 41,005 40,359

ё

- -

6 h ;  S h 42,011

- 0 , 0 2 2

41.004

- 0 , 0 0 6

40.996 40.350

41,979 40,972 40.961 40,318

6e 41,944 40.938 40.928 40,283

6d 41,916 40,910 40,900 40.255&
я
&  •

40

Я КПР-НЕ 

|

4 h 41,336 - 0 , 0 0 9 41,034 - 0 . 0 0 5

-

40,369

1

1
с
Б

_
-

6k; 8k 41,332

- 0 ,0 1 1
-

4 1 .ОЙО 40.367

H ' . I S 41,300 40,998 40,335

6e 41,266 40.963
—0,005 40.300

6d 41,238 40,935 40.272

I
к и

к

4k 41,344 - 0 ,0 0 9 41,042 - 0 ,0 0 6

-

40,369

t

\
;

-

6k; 6k 41,344 41,042 40,367

6g: 8 g 41,312 Л  Л1 1
41,010 40,335

6 e 41,277
—0,011

40,975
- 0 .0 0 6 40,300

6d 41,250 40,947 40,272
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Продолжение табл. 142
Исполнительные размеры калибров для резьбы M42XJ.& 

мм
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Т а б л и ц *  143
Исполнительные размеры калиброж для резьбы М42Х< 

мм

Вид
Ki.ieSpt

Пол» допуске 
резьбы

d Лг d,
Копы*

И МО 
имаяый

НозмЙ
Ида«-

шейный

Нс пи А
Иаяо-шешеийНонан. Пред.

one*. Нонна. Пред-
ОГК*. Ном «и. Прея.

отйд.

ПР

4Н5Н; 5Н 42.015 - 0 , 0 1 8 41,994 41,360 - 0 , 0 0 9 41,314 40,917

£
- -6Н\ 7Н 42.023

- 0 . 0 2 2
41,994 41,368

- 0 .0 1 1
41.344 40,917

$0\ 70 42,049 42,020 41,394 41.370 40,943

НЕ

4Н.ЧН 41.670 - 0 . 0 1 8

-

41.465 - 0 .0 0 9 41.451 40,917

2

1
ФБ

- -

6Н 41,698

- 0 . 0 2 2
41.493

—0.011

41.476 40,917

6Н 41,736 41,531 41,514 40,917

6G 41.762 41,557 41.510 40,943

7Н 41.783
- 0 , 0 2 8

41.576
- 0 .0 1 4

41.651 40.917

70 41.809 41.602 41,580 40.943

ПР

4Н 42 .007
ОФXф
2
фX

— —

41.347 + 0 .0 1 0 41.361 40.912 + 0 .0 1 0 40.929

6 h\ 88 42,009 41.341

+ 0 ,0 1 4

41,361 40,910

+ 0 ,0 1 4

40,933

6 *  Ч 41.983 41,315 41.338 40.881 40.907

6е 41.949 41.281 41,304 40.850 . 40,873

6d 41.919 41.251 41.274 40.820 40,843

НЕ.

4h 42,007

£

- -

41,260 + 0 .0 1 0 41.274 41.055 + 0 .0 2 0

-

6h 42,009 41,211

+ 0 ,0 1 4

41,230 4 1 .0CM

+ 0 ,0 2 86g 41,983 41,185 41,20-1 40.978

6e 41.949 41.151 41.170 40.914

6d 41,919 41,121 41,140 40.914

8h 41,940 41,132
+ 0 ,0 1 8

41,156 40.923
+ 0 .0 3 6

4 41.914 41,106 41.130 40.897

КПР-ПР

4h- 42,007 ' - 0 ,0 1 4

-

41,344

—0.005

41.336 40,907

а
3
£

- -

6h; 8h 42,009

- 0 .0 1 8

41.337 41.329 40.903

6g\ Sg 41,983 41,311 41,303 40.874

6e 41,949 41.277 41.269 40.840

' 6d 41,919 41.247 41,239 40.810

КПРНЕ

4h 41,560 - 0 . 0 0 7

-

41,360

- 0 .0 0 5 -

40,912

*
§о
оX

- —
6h; 8h 41,560

- 0 ,0 0 9

41.358 40.9Ю

6g\ 8g 41.534 41.332 40.681

6e 41.500 41.298

41.268

40,850

6d 41.470 40,820

К-И

4h 41 ,.568 - 0 .0 0 7

-

41.366

- 0 .0 0 5 -

40,912

а1
«
CJX

- -

6h\ 8h 41,568

- 0 . 0 0 9

41.366 40,910

6g: 8g 41,542 41,310 40.884

6e 41,508 41.306 40.850

6d 41,478 41.276 40.820

15 3*к. 1962
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М42Х> 
ым

Продолжение табл. 143

Вил
калибр*

Пате допуске
резьбы

d dt d,
Иовы»

Изиодеи- 
п ыЯ

Новый
Ижоойн-

ныА

НоиыП
Изношен

ныйНсиин. Прел.
откл. Нем ии. Пре*.

ОТКД- • Нокия. пр«г
ОТКД-

КНЁ-ПР

4Н 42,007 *-0,014

-

41,256

- 0 ,0 0 5

41,250 40,820

- -

Gh 41,999

- 0 , 0 1 8

41,207 41,199 40,770

6g 41,973 41,181 41,173 40,74»

н
е 

бо
ле

е

tie 41,939 41,147 41.139 40.710

. 6d 41,909 41,117 41.109 40,680

8h 41,922
- 0 , 0 2 2

41,128
- 0 ,0 0 6 41.118 40.690

0g 41,895 41,102 41,092 401664

К Н Е -Н Е

4h 41,927 - 0 ,0 1 4

-

41,272

- 0 ,0 0 5

-

40,837

Ф
о•о
ог

- -

Oh 41 ,884  -

- 0 ,0 1 8

41,228 40,792

eg 41,858 41.202 40,765

6e 41,824 41.168 40,732

6d 41,794 41,138 40,702

8h 41,811
- 0 ,0 2 2

41,153
- 0 ,0 0 6

40,717

8g 41,785 41,127 40,691

К И -Н Е

4h 41,931 - 0 ,0 1 4

-

41,276

- 0 ,0 0 5

-

40,837

ъft
со
ьX

- -

Gh 41,889

- 0 , 0 1 8

41,232 40,792

eg 41,883 41,206 40.766

• 6e 41,829 41,172 40,732

6d 41,799 41.142 40,702

8h 41,817
- 0 , 0 2 2

41,159 - 0 ,0 0 6 40,717

«8 41,791 41,133 40,691

У.ПР

4h 42,007 - 0 ,0 1 4

-

41,352

- 0 , 0 0 5

41,345 40.912

V

V X
- -

6h; t>h '  42,009

- 0 ,0 1 8

41,348 41,340 40,910

_ eg ; 8g 41,983 41,322 41,314 40.884

6e 41.949 41,288 41,280 40.850

6d 41,919 . 41,258 41,250 40.820

У-НЕ

4h 41,922 - 0 ,0 1 4

—

41,265

- 0 ,0 0 5

41,258 40.837

V

1
VX

- -

Gh 41,877

- 0 ,0 1 8

41,218 41,210 40,792

eg 41.851 41,192 41,184 40.766

6e 41,817 41,158 41.150 40.732

6d 41,787 41,128 41,120 40,702

Bh 41,802
- 0 ,0 2 2

41,141
—0,006

41,132 40.717

Bg 41,776 41,115 41,106 40,691



ГОСТ 18465— /3  Стр. 525

Т а б л и ц »  1 4 4

Исполнительные размеры калибров для резьбы М45 

мм

1«X

Вид
иалкфрд

d dt d\

Поле допуска Новый
Ивиошои-

ныв

Новый
ИМОШСВ-

иый

Новый
Ндюшан-

вмЯрсзь<ы
Номии. Пр«х.

откл- Полин Преа.
откл. Намин. Пред.

откл.

SЭС

iс
i
CL•оX■е

3х
ао.
'ё*«р
X

Xк
1с
3CL‘С-X
3X
4*а
5
§с.

1

ПР
Ш Н ; 5// 45.023 -0 ,0 2 2 44,994 42.094 -0 ,011 42.072 40,129 иV

3
ОX

- —
6И; 7// 45.030

-0 ,028
44,995 42,100

-0 ,0 1 4
42,072 40,129

6G; 70 45.093 45,058 42,163 42,135 40,192

4//5Я • 43,194 -0 ,0 2 2

-

42,288 -0 ,011 42.271 40.129

г»т
&
фX

- -НЕ

6Н 43.248
-0 ,0 2 8

42,341
-0 ,014

42,319 40,129

6Н 43.313 42,405 42,38* 40.129

6G 43,376 42.469 42.447 40,192

7Н 43.404
-0 ,0 3 6

42,495
-0 ,0 1 8

42.467 40,129

7G 43,467 42,558 42,530 40,192

ПР

4h 45.011
€/VГ
£
ОX

- -

42,060 +0.018 42,090 40,120 +■0,018 40,150

6k; Sh 45.014 42.054 42,090 40.118

+0,023

40,154

6e\ 8g 44,951 41,990
+0,023

42,028 40.054 40,092

бе 44,914 41,954 41,990 40,018 40,054 .

бл 44,882 41,922 41,958 39.985 40,022

НЕ

4h 45,011

%XФ2
ФX •

-

41,909 +0,018 41,933 41,000 +0,036

-

6h 45,014 41.818

+0,023

41,849 40,906

+0,0466g 44.951 41,755 41,786 40.844 -

6e 44,914 41.718 41,749 40.806

6d 44,882 41,686 41.717 40.774

8h 45,018 41,672
+ 0,030

41,712 40,757 +0,060
*g 44.9G5 41,609 41.649 40,694

КПР-ПР

4h 45,011 -0 .0 2 2

-

42,056 -0 ,0 0 6 42,046 40.103

г
1
оX

- -
6h; 6h 45.014

-0 ,028

42.049

-0 .008

42.037 40,095

6g\ *g 44,951 41,985 41,974 40.032

6e 44,914 41,949 41,937 39.995

6d 44,882 41,917 41.905 3 9 , 9 6 3

КПР-НЕ

4h 42.984 -0,011 42.081 -0 ,006

-

40.120
1»V«1
оо
с

- -
6h; 8h 42.984

-
42. №

-0 ,0 0 8

40,118

6g; 8g 42,920
-0 ,0 1 4

42.018 40,054

Ce 42,884 41,980 40,018

6d 42,852 41,948 39,986

К -и

4h 42,9% -0,011

—

42.093 -0 .005 40.120

/

' 6h ; 8h 42,998 42,094

-

40.118

bg; 8g 42.931 . 42,002 40,054 V

ОX
6e 42,898 , -0 ,0 1 4 41.994 -0 .008 40,018

6d 42,866 41,962 39.985

15*



Стр. 226 ГОСТ 18465—

Продолжение табл. N4
Исполнительные размеры калибров для резьбы М45 

мм

Вилкалибра П « д г  допуска
л л. йх

Полый
икЙ

Ноаый
И1МОШ0И-ииЛ

Н о в ы й

К>П0Ш*И-яиарезьб»
Пспгип. Предотжл. Номли. Пр<м.OTK.I. Н о н к и . Пр «1 .отял.

КНЕ-ПР

4h 45.011 - 0 , 0 2 2

-

4 1 .9 0 4 - 0 , 0 0 6 4 1 .8 9 6 3 9 .9 5 2

Ьо
5
4/

- -

6h 4 5 .0 1 4

— 0 ,0 2 8

4 1 ,8 1 4

— 0 .0 С 8

4 1 .8 0 2 3 9 .8 6 0
l'S 4 4 .9 5 1 4 1 .7 5 0 4 1 .7 3 8 3 9 .7 9 6
6е 4 4 .9 1 4 4 1 .7 1 4 4 1 .7 0 2 3 9 .7 6 0
$d 4 4 .8 8 2 4 1 ,6 8 2 4 1 ,6 7 0 3 9 ,7 2 8
bh 4 5 ,0 1 8 - 0 , 0 3 6 4 1 .6 6 8 - 0 . 0 1 1 4 1 .6 5 2 3 9 .7 1 2
«е 4 4 .9 5 5 4 1 . Ш 4 1 ,5 9 0 3 9 ,6 4 9

КИЕ-НЕ

4h 44,8 01 - 0 . 0 2 2

-

4 1 ,9 3 0 — 0 .0 0 6

-

3 9 .9 7 9

2
1 -

*6h 4 4 .7 7 8

- 0 , 0 2 8

4 1 .8 4 5

- 0 , 0 0 8

3 9 ,8 9 3
ье 4 4 .7 1 5 4 1 ,7 8 2 3 9 ,8 3 0
6e 4 4 .6 7 8 4 1 .7 4 5 3 9 .7 9 3
6d 4 4 .6 4 6 4 1 ,7 1 3 3 9 .7 6 1
bh 4 4 .6 4 3 - 0 , 0 3 6 4 1 ,7 0 8 - 0 , 0 1 1 3 9 .7 5 4
88 ... 4 4 .5 8 0 4 1 ,6 4 4 39,6 91

КИ-НЕ

4k 4 4 ,8 6 7 - 0 , 0 2 2

-

4 1 ,9 3 6 - 0 , 0 0 6

-  .

3 9 .9 7 9

г
1оX

Л

-

6h 4 4 ,7 8 6

- 0 , 0 2 8

4 1 ,8 5 3

- 0 . 0 0 8

3 9 ,8 9 3
be 4 4 ,7 2 3 4 1 ,7 9 0 3 9 ,8 3 0
6e 4 4 .6 8 6 4 1 ,7 5 3 3 9 .7 9 3
6 d 4 4 .6 6 4 4 1 ,7 2 1 3 9 ,7 6 1
8h •44,653 — 0 ,0 3 6 4 1 .7 1 8 - 0 , 0 1 1 3 9 .7 5 4
8 g 4 4 ,5 9 0 4 1 ,6 5 4 39.6 91

У-ПР

4h 45.0 11 - 0 , 0 2 2

-

4 2 ,0 6 9 - 0 , 0 0 6 4 2 .0 6 0 4 0 ,1 2 0
о
0

1
фX

- -
6h\ 8h 4 5 ,0 1 4

- 0 , 0 2 8

4 2 ,0 6 5

- 0 , 0 0 8

4 2 .0 5 3 4 0 ,1 1 8
be -. 8e •14.951 4 2 ,0 0 2 4 1 ,9 9 0 4 0 .0 5 4

be 4 4 .9 1 4 4 1 ,9 6 5 4 1 .9 5 3 . 4 0 ,0 1 8
6d 4 4 ,8 8 2 4 1 ,9 3 3 4 1 .9 2 1 3 9 ,9 8 5

У-НЕ .

4h 4 4 ,8 5 2 - 0 , 0 2 2

—

4 1 ,9 1 8 — 0 ,0 0 6 4 1 .9 0 9 3 9 .9 7 9

ф
ф
ч

2
ФX

- -

6h 4 4 ,7 6 6

- 0 , 0 2 8

4 1 ,8 3 0

0 .0 0 8

4 1 ,8 1 8 3 9 .8 9 3
be 4 4 ,7 0 4 4 1 ,7 6 6 4 1 ,7 5 4 3 9 .8 3 0
6e 4 4 .6 6 6 4 1 ,7 3 0 4 1 .7 1 8 3 9 ,7 9 3
6 d 4 4 .6 3 4  ' 4 1 ,6 9 8 4 1 .6 8 6 39.7 61
6 h 4 4 ,6 2 8

- 0 , 0 3 6
4 1 ,6 8 7 - 0 , 0 1 1

4 1 .6 7 2 3 9 .7 5 4
se 4 4 ,5 6 5 4 1 ,6 2 4 4 1 ,6 0 9 39,691

I

*



ГОСТ 18465— 73 Стр. 227

Т а б л и ц а  ! 4 5

Исполнительные размеры калибров для резьбы М45Х4

мм
•ж
<

Жт
Г

Виз
к» д к 6 р *

По.»» до п у ск*

i 4 . d ,

Н овый

UsttOUWH-
НМЙ

Новый

М ш о т е п
иый

Новый

И эм о тем
ный

р езьб ы

К о м к и .
Пред.
откх_ Ноыих

П р е д .
1>»КЛ. К о м ки

Пре*.
о тк д .

S
х

1
а
о .

'S
4

5

•*
1
з
X

2
%-

х
х

1
S

1
S
■5 ■ 
я
X

2
X
£
о
а
и
х

5

П Р
4 Н 5 Н ; 5Н 4 5 . 0 2 3 - 0 . 0 2 2 4 4 . 9 9 4 4 2 , 4 2 0 - 0 . 0 1 1 4 2 , 3 9 6 4 0 . 6 7 0

ьь
ч

V
с

- -
6 Н  ; 7Н 4 5 , 0 3 0

- 0 . 0 2 8
4 4 , 9 9 5 4 2 . 4 2 5

- 0 , 0 1 4
4 2 . 3 9 7 4 0 . 6 7 0

Л З ;  7 0 4 5 , 0 9 0 4 5 , 0 5 6 4 2 . 4 8 5 4 2 . 4 5 7 4 0 . 7 3 0

Н Е

4Н 5Н 4 3 , 4 0 8 - 0 . 0 2 2

-

4 2 . 6 0 3 - 0 . 0 П 4 2 , 5 8 6 4 0 . 6 7 0

г
1
фX

-

S H 4 3 , 4 5 9 4 2 . 6 5 2

- 0 , 0 1 4

1 2 , 6 3 0 4 0 . 6 7 0

6Н 4 3 , 5 2 3
- 0 . 0 2 8

4 2 . 7 1 6 4 2 , 6 9 4 4 0 , 6 7 0 '

6G 4 3 , 5 8 3 4 2 . 7 7 6 4 2 . 7 5 4 4 0 . 7 3 0

7 Н 4 3 , 6 0 4
- 0 , 0 3 6

4 2 . 7 9 5
- 0 . 0 1 8

4 2 . 7 6 7 4 0 , 6 7 0

7G 4 3 , 6 6 4 4 2 . 8 5 5 4 2 . 8 2 7 4 0 . 7 3 0

П Р

4h 4 5 . 0 1 1

Ф
V
■
О
s

2
- -

.  4 2 . 3 8 5 + 0 . 0 1 8 4 2 . 4 1 5 4 0 . 6 6 1 + 0 . 0 1 8 4 0 .6 9 1

6 h ;  £Л 4 5 , 0 1 4 4 2 . 3 7 8

+ 0 , 0 2 3

4 2 . 4 1 6 4 0 . 6 5 8

+ 0 . 0 2 3

4 0 . 6 9 6

о '« ;  *<Г 4 4 , 9 5 4 4 2 . 3 1 8 4 2 , 3 5 6 4 0 . 5 9 8 4 0 , 6 3 6

бе 4 4 , 9 1 9 4 2 , 2 8 4 4 2 , 3 2 0 4 0 . 5 6 1 4 0 , 6 0 0

6а 4 4 , 8 8 9 4 2 . 2 5 4 4 2 . 2 9 0 4 0 , 5 3 4 4 0 , 5 7 0

Н Е

4h 4 5 , 0 1 1

о
г
о
a

- -

4 2 , 2 4 4 + 0 . 0 1 8 4 2 , 2 6 8 4 1 . 4 3 5 + 0 , 0 3 6

-

6h 4 5 . 0 1 4 4 2 . 1 5 5

+  0 . 0 2 3

4 2 , 1 8 6 4 1 ,3 4 -1

+ 0 . 0 4 6
Ч 4 4 , 9 5 4 4 2 . 0 9 5 4 2 . 1 2 6 4 1 , 2 8 1

бе 4 4 . 9 1 9 4 2 . 0 6 0 4 2 ,0 9 1 4 1 . 2 4 8

6& 4 4 , 8 3 9 4 2 , 0 3 0 4 2 .0 6 1 4 1 . 2 1 8

Sh 4 5 , 0 1 8 4 2 , 0 1 7
+ 0 , 0 3 0

4 2 . 0 5 7 4 1 . 2 0 2
+ 0 , 0 6 0

ч 4 4 , 9 5 8 4 1 , 9 5 7 4 1 . 9 9 7 4 1 , 1 4 2

К П Р -П Р

4h 4 5 , 0 4 - 0 , 0 2 2

-

4 2 . 3 8 0 - 0 . 0 0 6 4 2 . 3 7 2 4 0 ,6 4 4

ь

1
о
я

- -

6 h \  Sh  • 4 5 , 0 1 4

- 0 . 0 2 8

4 2 . 3 7 4

- 0 . 0 0 8

4 2 . 3 6 2 4 0 , 6 3 6

6 g \  6 g 4 4 , 9 5 4 4 2 , 3 1 4 4 2 . 3 0 2 4 0 . 5 7 6

6 e 4 4 , 9 1 9 4 2 , 2 7 9 4 2 . 2 6 7 4 0 .5 4 1

6 d 4 4 . 8 8 9 4 2 , 2 4 9 4 2 . 2 3 7 4 0 , 5 1 1

К П Р Н Е

4h 4 3 . 2 0 8 — 0 . 0 1 1

-

4 2 , 4 0 5 - 0 . 0 0 6

-

4 0 . 6 6 1

t
щ

2

С
г

- -

6 h ;  Sh 4 3 . 2 0 8

- 0 . 0 1 4

4 2 , 4 0 5

- 0 , 0 0 8

4 0 . 6 5 8

6g \  ч 4 3 , 1 4 8 4 2 , 3 4 6 4 0 , 5 9 8

6e 4 3 . 1 1 4 4 2 . 3 1 0 4 0 . 5 6 4

6 d 4 3 . 0 8 4 4 2 , 2 8 0 4 0 . 5 3 4

К - И

4h 4 3 . 2 2 0 - 0 . 0 1 1

-

4 2 . 4 1 8 - 0 . 0 0 6

-

4 0 .6 6 1

Ф
ф

3
ф
X

- -

6 h ;  Sh 4 3 . 2 2 2

— 0 . 0 1 4

4 2 . 4 2 0

- 0 , 0 0 8

4 0 , 6 5 8

6 g \  Sg 4 3 , 1 6 2 4 2 , 3 6 0 4 0 . 5 9 8

6e 4 3 , 1 2 8 4 2 , 3 2 4 4 0 . 5 6 4

6d ' 4 3 , 0 9 8 4 2 , 2 9 4 4 0 , 5 3 4
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М45Х4 

мм

Продолжение табл. 145

гя
1

4 4.

Вид Поле допуске Новый Новый 1
!
i•X

»«.ч>в?е реиби
Пойми. Пред

OtM.
И»ио шейный Нои им. Прел.

ОГЯЛ.
Нэкошеи-

НМЙ Номви.

4Н 45,0И -0 .022 42,240 -0 ,006 42,230 40,503

6К 45,014 42.150 42,138 40.412

Ч 44,954
—0.028

42,090
-0 ,0 0 8 42,078 , 40.352

КНЕ-ПР
6е 44,919 “ 42,055 42.014 40.318

6d 44,889 42,026 42,014 40.288

8h 45,018
-0 ,0 3 6 42,012

-0 ,011
4Г.998 40,273

Ч 44,958 41,952 41.938 10.213

4h 44,871 -0 ,0 2 2 42 .*265 -0 ,0 0 6 40,530

6k 14,790 42,182 • 40,446

Ч 44,730
-0 .0 2 8

. 42,122
-0 ,008

40,385
К Н Е Н Е 6е 44.695 г- 42,087 — 40,351

6d 44,665 42,057 40,321
м 8k 44,663

-0 .006
42,052 -0,011 40.315

Ч 44,603 41,992 40,255•
- 4h 44,877 -0 ,0 2 2 42,271 -0 ,0 0 6 40.530

1 f* 44,798 42,190 40.446

4>Я ч 44,738
-0 ,0 2 8

42,130 П (Yift 40,386
3■* КИ-НЕ 6е 44,703 — 42.095

*“ W|WO — 40,351

| 6d 44,673 42,065 40,321
ж

8 k 44,673
-0 ,0 3 6

42,062 -0 ,011
40,315

ч 44.613 42.002 40,255

4h 45.011 —0,022 42,394 -0 ,006 42,385 40.661

6h ; 8k 45,014 42,390 42.378 40,658

У-ПР Ч\  ч 44,954
-0 ,0 2 8

- 42,330 0 008
42,318 40,598

6е 44,919 42,295 42,283 40,564

6d . 44.889 42.265 42,253 40,534

• 4h 44.8S2 -0 ,0 2 2 42.253 —0,006 42,244 40,530

6k 44.778 42,166 42,154 40.446

*Я 44.718 -0 ,0 2 8 42,106 -0 ,008 42,094 40,386
у . Н Е 6e 44,6*1

— 42.072 42,060 40,351

6d 44.65» 42,042 42,030 40,321

8k 44,648
-0 ,0 3 6

42.032
-0 ,0 1 1

42,017 40,315

4 44,588 41,972 41,967 40,255

Новый

Пред.
откл.

Изношен • 
n u t
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М15хЗ
Т а б л и ц а  146
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Продолжение табл. Н 6
Исполнительные размеры калибров для резьбы М45ХЗ
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М45Х2
Т а б л и ц а  147

мм
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Исполнительные размеры калибров для рельбы М45Х1.5
Т а б л и ц а  148

мм

Т '*
d

Новы*
4»

Новый

rf.
Новый

< вмешен
ный8«а

!s

В»Д Г 
кдлябр»

1оле допуске _ ртдьбы
Homhm.

P
Пред.
откл.

women -
ИМв lieu Ии.

i
Пред, 
о т  л.

1»иошея- 
' кий Нои» Пре*.

О ТКЛ ,

4Н5Н; 5Н 45,015 * -0 .0 1 8 44,994 44.036 -0 ,0 0 9 44,020 43,376 XПо
,  п р 6Н\ 7Н 45,023 -0 .0 2 2

44,994 44,044 о .о н 44.020 43,376 о
о

1 6П- 7С, 45.055 45.026 44,076 44.052 43.4С8 S •

4HSH 44.454 -0 .0 1 8 44,160. —0,009 44,146 +3,376

а
8
S
3

SH 44.502 44,197 44,180 43,376 оо

НЕ 6Н 44,512 -0 ,022 14.237 -0 ,011 44,220 43.376 оо — —

х
CG +1.574 44.269 44.252 +3,408 Ог

7Н 44,597 0,028
44,290 0,014 44,268 43.376

7G -44,629 . 44.322 44.300 43.408
—

4Н 45.009 44,017 +0.014 44.040 43,369 +0.014 43,392

6h; 8h 45,011 X 44,009 44,039 43,357 43.397

ПР 6а- 8а 44,979 i
X _ — 43,977 +0,018 44,007 43,335 +0.018

43,365
“в 1 Л
6е 44.944 a 43,942 43.972 43.300 43.330

«1
| 6d 44,916 43,914 43.914 43.272 43.302

4h 45.009 43.917 +0,014 43,936 43.610 +0,028

8
§«я

6h 45,011 43,858 -43,882 43.549

6g 44,979 X 43,826 +0.018 43,850 43,517 +0,036
X

НЕ 6e 44,944 I _ — 43,791 43.815 43.482 —

6d 44.916 £ 43,763 43.787 43,454

8h 45.014 43,767
+0,023

43.798 43.456 +0,016

8g 44,982 43,735 43.766 43.424

4h 45,009 -0 ,0 1 8 '44,013 —0,005 44.005 43.359

2■fо6h; 8h 45,011 44.004 43,996 43,350

■■ к п р -п р 6g\ 8g 44,979 -0 ,022
43.972 -0 ,006 43,964 43,318 О

V
— —

6e 44.944 43.938 43.928 43,283 г

6d 44,916 43,910 43,900 43,255

1
а

4h 44,336 -0 ,0 0 9 44,034 -0 ,006 43.369

6h\ 6h 44,332 44,030 43.367 V4>■Гоо.ОX КПР-НЕ Sg\ 8g 44,300 0,011
— 43,998 —0,006 — 43,335 •о

О
— —

5ы 6e 44,266 43.963 43.300 X

о 6d 44,238 43,935 43.272

i 4h 44,314 -0 ,0 0 9 44, W2 —0,005 43,369
в
* 6A; 8h •14.344 44.042 43,367
О

X
К И

6g ; 8g 44,312
-0 ,011

44.010*
f - 0,006

43,335 ЧР- _ _
tie 44,277 43,975 43.300

X

6d 44,250 43,917 43,272
•
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М45Х1.5
Продолжение табл. 148

ым

Вид
ка ж я б р д

П о л е  х о с у с к  
реэьО ы

d d , d  •
Н о е м * Н о е м * Н о вы й

Н о м а м . П р е л .
ОТКЛ.

И з н о ш е н 
ны й

Н о н а н . П р е д .
о т х л .

К а и о ш с в
ни » Нонин. П р е д .

^  07* Л.
И а к о ш е а -

мы*

КНЕ-ПР

4h 4 5 , 0 0 9 - 0 , 0 1 8 4 3 , 9 1 3 — 0 , 0 0 с '4 3 ,9 0 5 4 3 , 2 5 9

оV
чо

о
о
X

-

6h 4 5 ,0 1 1

-

4 3 . 8 5 4 4 3 . 8 1 4 4 3 . 1 9 9

6 g 4 4 , 9 7 9 4 3 , 8 2 2 '4 3 , 8 1 2 4 3 , 1 6 7

6* 4 4 . 9 1 4
— 0 , 0 2 2

4 3 , 7 8 6
’  — 0 , 0 0 6

4 3 . 7 7 8 4 3 . 1 3 2

6d 4 4 . 9 1 6 4 3 ; 7 5 8 4 3 , 7 5 0 4 3 . 1 0 »

8h 4 4 , 9 9 3
— 0 , 0 2 8

4 3 . 7 6 2
— 0 , 0 0 8

4 3 , 7 5 0 4 3 , 1 0 6

8g 4 4 ,9 6 1 4 3 , 7 3 0 4 3 . 7 1 8 4 3 , 0 7 4

КНЕ-НЕ

4h 4 4 . 9 1 4 - 0 , 0 1 8

-  -

4 3 , 9 3 4 - 0 . 0 0 5

-

4 3 ,2 8 1

и
«
3
о  __
V -

6h 4 4 ,8 6 1

- 0 . 0 2 2

4 3 . 8 7 9

- 0 , 0 0 6

4 3 , 2 2 6

e g 4 4 . 8 2 9 4 3 . 8 4 7 4 3 , 1 9 4

6e 4 4 , 7 9 4 4 3 . 8 1 2 4 3 , 1 5 9

6d 4 4 . 7 6 6 4 3 ,7 8 4 4 3 , 1 3 1

8h 4 4 , 7 7 8
- 0 , 0 2 8

4 3 , 7 9 1
- 0 , 0 0 8

4 3 , 1 4 0

e e . 4 4 . 7 4 6 4 3 , 7 6 2 4 3 , 1 0 8

КИНЕ

4h 4 4 , 9 1 9 - 0 , 0 1 8

-

4 3 . 9 3 8 - 0 . 0 0 5

-

4 3 ,2 8 1

иь

1 _
-

6h 4 4 , 8 6 7

— 0 , 0 2 2

4 3 , 8 8 5

- 0 . 0 0 6

4 3 , 2 2 6
*

e g 4 4 . 8 3 5 4 3 , 8 5 3 4 3 , 1 9 4

6e 4 4 . 8 0 0 4 3 . 8 1 8 4 3 , 1 5 9  *

6d 4 4 , 7 7 2 4 3 , 7 9 0

------------------  1

4 3 .1 3 1

4 3 . 1 4 0
8h 4 4 , 7 8 6

■—0 , 0 2 8
4 3 , 8 0 2

- 0 . 0 0 6
4 4 . 7 5 4 4 3 , 7 7 0 4 3 , 1 0 8

/
4Ji 4 5 . 0 0 9 - 0 , 0 1 8 4 4 . 0 2 4 - 0 . 0 0 5 4 4 , 0 1 6 4 3 , 3 6 9

-
У-ПР

6h\ 8h 4 5 , 0 1 1

- 0 . 0 2 2

4 4 . 0 1 8 4 4 , 0 0 9 4 3 . 3 6 7  а

e g ;  8 g 4 4 , 9 7 9 4 3 . 9 8 6
- 0 , 0 0 6

4 3 , 9 7 7 4 3 , 3 3 5  1

Ce 4 4 . 9 1 4 4 3 . 9 5 1 4 3 , 9 4 2 4 3 , 3 0 0  *

6d 4 4 , 9 1 6 4 3 . 9 2 3 4 3 . 9 1 4 4 3 , 2 7 2

4h 4 4 . 9 0 7 - 0 . 0 1 8 4 3 . 9 2 4 - 0 , 0 0 5 4 3 , 9 1 6 4 3 , 2 8 1

- -

6h 4 4 , 8 5 2

- 0 , 0 2 2

4 3 . 8 6 7

— 0 , 0 0 6

4 3 , 8 5 8 4 3 , 2 2 6

. V . / / F
e g 4 4 , 8 2 0 4 3 , 8 3 5 4 3 , 8 2 6 4 3 , 1 9 4  Sir I I L

e« 4 4 . 7 8 5 4 3 , 8 0 0 4 3 , 7 9 1
'  §

4 3 , 1 5 9  «

6d 4 4 , 7 5 7 1 3 ,7 7 2 4 3 , 7 6 3 4 3 , 1 3 1  *

8h 4 4 , 7 6 6
- 0 , 0 2 8

■ 1 3 ,7 7 8 4 3 , 7 6 6 4 3 , 1 4 0

eg 4 4 , 7 3 4 1 3 ,7 4 6
— 0 , 0 0 8  -

4 3 , 7 3 4 4 3 , 1 0 8
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Исполнительные размеры калибров для резьбы M45XI
Т а б л и ц а  149

ым
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М45Х1 
мм

Продолжение табл. 149

Вид калибр: Поле aonvt».a

d f i . 4х ,
Новый

Изношенный

Новый Истый
резьбы

Hr*» як Преи-
Откл. Пешим Прел.

откл
Изно

шенный Кокни. Прее.
откл.

Ивко
шепниД

КНЕ-ПР

4Н 45,007 - 0 .0 1 4

-

44,286

- 0 , 0 0 5

44.250 43.820

Фф
5•о
%

— -

6h 44.999

—0,018

- 0 ,0 2 2

4-1,207 44,199 43,770

6g 44,973 44,181 44,173 43,744

6е л 44,939 44,147 44,139 43,710

6d 44,909 44.117 44,109 43,680

8h 44,922 44,128
—0,006

44,118 43,690

8g 44,896 44.102 44,092 43,664

КПЕ-НЕ

4h 44,927 —0,014

-

44,272

- 0 , 0 0 5

-

43,837

1ъОЧЭ
4»S

- -

6h 44,884

- 0 . 0 1 8

44,228 43,792

eg 44,858 44,202 43,766

6e 44,824 44,168 43,732

6d 44,794 44,138 43,702

8h 44,811
- 0 ,0 2 2

44,153
- 0 , 0 0 6

43,717

eg 44,785 44,127 43,691

КИ-НЕ '

4h 44,931 - 0 ,0 1 4

-

44,276

— 0,005

-

43,837

Фф
J
фX

- -

6h 44,899

- 0 , 0 1 8

44,232 43,792

eg 44,863 44.205 43,766

6e 44,829 44,172 43,732

Cd 44.799 44,142 43.702

Sh 44.817
- 0 , 0 2 2

44,159
- 0 , 0 0 6

43,717

eg 41.791 44,133 43,691

У-ПР

4h 45.007 —0,014

-

44,352

- 0 , 0 0 5

44.345 43,912

со«5с45
оX

— —

6h\ 8h ■ 45,009

- 0 , 0 1 8

44,318 44,340 43,910

eg-. 8g 44,983 44,322 44,314 43,884

6e 44,949 44.28В 41,280 43,850

6d 44,919 44.258 44.250- 43,820

У-НЕ

4h 44,922 - 0 , 0 1 4

-

44.265

- 0 , 0 0 5

44,258 43,837

фф
1
фX

. - —

6h 44,877

- 0 , 0 1 8

44,218 44,210 43,792

eg 44,851 44,192 44,184 43.766

e t 44.817 14,158 44,150 43,732

Cd ■ 44,787 44,128 44.120 43,702

8h 44,802
- 0 , 0 2 2

44,141
- 0 , 0 0 6

44.132 43,717

S g 44,776 44,115 44,106 43,691
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Т а б л и ц а  ISO
Исполнительные размеры калибров для резьбы М48 

мы

• * Вил 
калибр!

■ П о л е
допуска

d - 4 , М
Новый

Иэкй-
шейный

Копий Новый
Иаио-иеияийрем.6ы

Номян Пред.
откл. Комки. Прел.

откл.
И ш о -шеинмй Номии- Прел.

откл.

ПР
4Н5Н: 5 И 48,030 -0 .0 2 8 47,995 44.775 -0 .0 1 4 44.747 42,587 0

1  

ё

- -6Н ; 7Н 48.042
-0 ,0 3 5

47,997 44.785
-0 .0 1 8

44.749 12.587

6G; 7G 48.ИЗ 48.068 44.856 44.820 42.658

НЕ

Ш И 45.985

-

44,978
-0 ,0 1 4

44,956 42,587

&

1

ё - -

5Н 46.038
— и , WO

45.031 45.009 42.587

6Н 46.114

-0 ,0 3 6

45.105

-0 ,0 1 8

45.077 42.587

60 46. 85 ■ 45.176 45,148 42.658

7Н 46,204 45,195 45,167 42.587

70 46,275 45.266 45.238 42,658

ПР

4К 48.011

«1У.
41X

— -  '

44.735 +0.018 44,765 42,578 +0.018 42,608

6h; Sh 48.014 44.728

+  0,023

44.766 42.576

+0,023

42.612

6g : Sg 47,943 44,658 44,694 42.504 42,542

6e 47,908 44,6 2 44,660 42.470 42.506

6d 47.882 44.596 44.634 42,444 42.480

НЕ

4h 48.011

fcX
ё
оX

-
%

41.574 +0,018 44.598 43.565 +0.036

-

6h 48,014 44.479

4 0,023

.44,510 43.468

+0.0466g 47.943 44.408 44,439 43.396

6e 47,908 44.373 44.404 43.362

6d 47.882 44.347 44.378 43.336

S h 48.018 44.322
+0,030

44,362 43.307
+0,060

8g 47.947 41,251 44.291 43,236

КП Р-ПР

4h 48,011 -0 ,0 2 2

-

44.730 -0 ,006 44.722 42,561

*
1
оX

- -
6h; 8h •18.014 44,724

—0.0Э8

44,712 42,553

6g : Sg 47,943 —0,028 44,653 44.641 42.482

6e 47.908 44.618 44.606 42,447

6d 47.882 44,592 44.580 42.421

1
КП Р-НЕ

4h 45,758 -0 .011

-

44,756 -0 .0 0 6

-

42.Б78

ъК
§
О
X

■ - -

6h ; Sh 45,758

—0,014

44,756

-0 ,0 0 8

42.576

6g \ Sg 45,688 • 44.684 42,504

6e 45.652 - 44,650 42,470

' 6d 45,626 44,624 42,444

К-И
4h 45,770 - о . о п 44.768 -0 .0 0 6

—
42,578 01<ъ■в

£
ё

- -
6h; 8h 45,772 -0 ,0 1 4 44,770 —0,008 42,576
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М48 
мм

. Продолжение табл. 150

Вил
калибра

Поле
допуска
резьбы

a 4, 4 ,

lloaufl
Ияпо-

шенный

Ноямй
Иэао-

шеинып

Нсоий
Н а н о 

шенныйКомки. Прея.
«ткл Помин. Прел.

отжд. Комик. Прел.
ОТКЯ.

К-И
6g\ 8g 4.5.702

—0,014 -
44,698

•0,008 -
42.504 V

V•г
ё

о
- -

Се 45.666 44,664 42.470

6d 45.640 44,638 42,444

.КНЕ-ПР

4h 48.011 —0.Q22

-

44.570 -0 ,0 0 6 44,560 42,400

ь
§о
оX

- -

6h 48,014

-0 ,0 2 8

14,474

-0 ,0 0 8

44,462 42,304
47,943 44.404 44.392 42.232

6e 47,908 44,368 44.356 42.198
6d 47.882 44,342 44.330 42,172
Sh 48.018

—0,036
44,318

-0 ,011
44.302 42,145

8g 47,947 44,246 44.232 42.074

КНЕ-НЕ

4k 47,851 -0 ,0 2 2

-

44,595 -0 ,0 0 6

-

42.427

4»V
§о
*>X - —

6h 47.764

-0 ,0 2 8

44.506

-0 ,008

42,337

6g 47,693 44.435 . 42.256

6e 47,658 44.400 42,231
6d 47,632 44,374 42,205
8h 47,618

-0 ,0 3 6
44,358

-0,011
42,187

8g 47.547 44,286 42.116

К И Н Е

4h 47.857 -0 ,0 2 2

-

44,601 -0 ,0 0 6

—

42.427

%
о-о
= - -

6h 47.772

-0 .028

44,514

-0 ,0 0 3

42,337

6g 47,701 44,443 42,266

6e 47,666 44,408 42.231

6d 47.640 44,382 42.206

th 47.628
-0,0.36

44.368
-0 .011

42,187
47,557 44.296 42,116

У-ПР

4k 48,011 -  0,022

—

44.744 —0,006. 44,735 42,578

1
1
фX

— —
6h ; 8h 48,014

/Ч ЛОО

44.740

—0.008

44,728 42,576

0g\ 8g 47,943 44,669 44.657 42.504

6e 47,908
— 0,0^5

44.634 44.622 42.470

6d 47,882 44.605 44,596 42,444

у .  Н Е

4k 47,842 -0 ,0 2 2

-

44,583 —0,006 44.574 42.427

%
5<■
ФX — -

6k 47.752

-0 ,0 2 3

44,490

-0 ,0 0 8

44,478 42.337

6g 47.682 44.420 44.408 42,266

6e 47.646 44,384 44,372 ■12,231

6d 47 ,'620 44,358 44,346 42.205

8k 47.603
-0 ,0 3 6

44,337
-0 ,011

44.322 42,187 %

фX
8g 47,532 44,266 44.251 42,116
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Т а б л и ц а  151
Исполнительные размеры калибров для резьбы М46х4 

ни

Вид
кадибра

Под*
допуска
резьбы

ii
Новый

Нано
шенный 1

Новый
Иэно-

шеяиый

Новый
Нано

шенныйНрыни. Прел.
OlKtt. Помни. Пред, 

от* л. .Нонин Пред.
откд.

П Р
4Н6Н; 6Н 48.023 - 0 . 0 2 2 47.994 45.420 -0 .0 1 1 45.396 43.670 %

1

X

- -6Н; 7Н 48,030
- 0 . 0 2 8

47.995 4-5.425
- 0 ,0 1 4

45,397 43.670

6 0 ;  7G 48,090 48,055 45,485 45.457 4-3.730

НЕ

4Н5Н 46,418 - 0 . 0 2 2

-

45,613 - 0 ,0 1 1 45,596 43.670

8

1
</X - -

5Н 46,473
- 0 , 0 2 8

45.666
- 0 ,0 1 4

45,644 43.670

Ш 46,538 45.731 45.709 43.670

6G 46.598 45.791 45.769 43.730

7Н 46,629
- 0 , 0 3 6

45.820
- 0 , 0 1 8

45,792 43,670

7 0 46,689 45,880 45,852 43.730

п р

4h 48.011

%
l
ас
-1»X

- —

45,385 + 0 .0 1 8 45,415 43.661 + 0 ,0 1 8 43,691

b h ; 8h 48,014 45.378

+ 0 ,0 2 3

45,416 43,658

+ 0 ,0 2 3

43,696

6g ; *8 47,954 45.318 45,356 43,598 43,636

6e 47,919 45,284 45,320 43,564 43.600

6d 47,869 45,254 45.290 43,534 43.570

НЕ

4h 48,011

%
X
£
Vэ

- —

45,234 -1-0.018 45.258 44,425 + 0 ,0 3 6

—

6h . 48.014 45,143

+ 0 ,0 2 3

45.174 44,332

+ 0 ,0 4 66g 47.854 45.083 45,114 44.272

6e 47,919 45,048 45,079 44,236

6 d 47,889 45,018 45,049 44,206

8h 48.018 44,997
+ 0 ,0 3 0

45.037 44,182 •
+ 0 ,0 6 0

*8 47,958 44.937 44.977 44.122

К П Р -П Р

4h 48.011 - 0 .0 2 2

—

45.380 - 0 , 0 0 6 4 5 ,3 7 2 . 43,6-14

3
£
Сх

- -
Ch; 8h  * 48.014

—̂0,028

45,374

- 0 ,0 0 8

45,362 43,636

6g;  fig 47,954 45,314 45,302 43.576

6e : 47,919 45.279 45,267 43,541

6d 47.889 45.249 45,237 43,511

К П  Р-Н Е  •

4h 46,208 - 0 ,0 1 1 45.406 - 0 , 0 0 6 43,661

ьчоо
V
X

- -

6h ; SH 46,208

—0,014

45.406

- 0 , 0 0 8

43.658

6 g ; 8g 46.148 45,346 43,598

6e 46,114 45.310 43,564

6d 46,084 45.280 44.534

Н-И
4h 46.220 - 0 ,0 1 1

-
45,418 - 0 , 0 0 6

-
43.661 %

*5

4*
X

- -  '
6h; 8h 46,222 - 0 , 0 1 4 45,420 - 0 ,0 0 8 43,658

1 6  з « к - 1 9 »
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Продолжение табл. ISI
Исполнительные размеры калибров для резьбы М48Х4 

мм

В *д
« « л и в р е

Поле
д о п у с к е
р е зь б ы

d i t 4 .

Н о в ы й

И лио-
ш ейны й

Н овы й Н овы й

Я в н о -
ш е й н ы й

K o u u i i .
П р е д , 
о т к л . • Н о м и и .

П р е д . 
DTK л.

И лво-
ш ейны й

Н о ыиы. Прел.
01КЛ.

К-И
о‘в :  *Я 4 5 , 1 6 2

- 0 , 0 1 4 -
4 5 . 3 6 0

- 0 , 0 0 8 -

4 3 , 5 9 8 t
S
ф
Z

- -
в е 4 6 . 1 2 8 4 5 . 3 2 4 4 3 , 5 6 4

6d 4 6 , 0 9 8 4 5 , 2 9 4 4 3 , 5 3 4

КНЕ-ПР

4Ь 4 8 , 0 1 1 — 0 . 0 2 2

—

4 5 , 2 3 0 - 0 . 0 0 5 4 5 . 2 2 0 4 3 , 4 9 3

ф
5
§

•о
фX

- -

6Н 4 8 . 0 1 4

- 0 , 0 2 8

4 5 , 1 3 8

- 0 , 0 0 8

4 5 . 1 2 6 4 3 , 4 0 0

6 g 4 7 , 9 5 4 4 5 , 0 7 8 4 5 . 0 6 6 4 3 . 3 4 0

6 , • ' 4 7 . 9 1 9 4 5 , 0 4 4 4 5 . 0 3 2 4 3 . 3 0 6

6 d 4 7 . 8 8 9  ' 4 5 , 0 1 4 4 5 , 0 0 2 4 3 , 2 7 6

8h 4 8 . 0 1 8
- 0 . 0 3 6

4 4 , 9 9 2
- 0 , 0 1 1

4 4 , 9 7 8 4 3 , 2 5 3

«В 4 7 . 9 5 8 4 4 , 9 3 2 4 1 , 9 1 8 4 3 , 1 9 3

К Н ЕН Е

4h 4 7 ,8 6 1 - 0 . 0 2 2

—

4 5 , 2 5 5 - 0 , 0 0 6

-

4 3 . 5 2 0

4>
о
р
о
о
S

- —

6 h • 4 7 . 7 7 8

- 0 . 0 2 8

4 5 , 1 7 0

- 0 . 0 0 8

•

4 3 , 4 3 1

6g 4 7 . 7 1 8 4 5 . 1 1 0 4 3 . 3 7 4

6c 4 7 , 6 8 3 4 5 , 0 7 5 4 3 , 3 3 9

6 d 4 7 . 6 5 3 4 5 , 0 4 5 4 3 , 3 0 9

8h 4 7 , 6 4 3
- 0 , 0 3 6

4 5 . 0 3 2
- 0 , 0 1 1

4 3 , 2 9 5

S g 4 7 , 5 8 3 4 4 , 9 7 2 4 3 . 2 3 5

КИ-НЕ

4h 4 7 , 8 5 7 - 0 . 0 2 2

-

'  4 5 .2 6 1 - 0 , 0 0 5

-

4 3 . 5 2 0

ф
о
ч
о

о
ф
X

- -

6h 4 7 , 7 8 6

- 0 . 0 2 8

4 5 . 1 7 8

- 0 . 0 0 8

4 3 , 4 3 4

68 4 7 . 7 2 6 4 5 . 1 1 8 4 3 , 3 7 4

6e 4 7 ,6 9 1 4 5 , 0 8 3 4 3 , 3 3 9

6d 4 7 . 6 6 1 4 5 , 0 5 3 4 3 , 3 0 9

8 h 4 7 , 6 6 3
- 0 . 0 3 6

4 5 . 0 4 2
- 0 , 0 1 1

4 3 , 2 9 5

8 a 4 7 , 5 9 3 4 4 , 9 8 2 4 3 , 2 3 5

У-ПР

4h 4 8 . 0 1 1 - 0 , 0 2 2

9

4 5 , 3 9 4 - 0 , 0 0 6 4 5 , 3 8 5 4 3 ,6 6 1

ф
ф

3
ф
Z

— -

, 6 h ■ 8h 4 8 , 0 1 4

- 0 . 0 2 8

4 5 , 3 9 0

- 0 , 0 0 9

4 5 . 3 7 8 4 3 . 6 5 8

6 g \  b g 4 7 . 9 5 4 4 5 , 3 3 0 4 5 . 3 1 8 4 3 , 5 9 8

6e 4 7 , 9 1 9  * 4 5 , 2 9 5 4 5 . 2 8 3 4 3 , 5 6 4

6d 4 7 , 8 8 9 4 5 , 2 6 5 4 5 , 2 5 3 4 3 , 5 3 4

У-НЕ

4h 4 7 , 8 6 2 - 0 , 0 2 2

-

4 5 , 2 4 3 - 0 , 0 0 6 4 5 , 2 3 » 4 3 . 5 2 0

ф
ф
о

о

ф
Z

- -

6b 4 7 , 7 6 $

- 0 , 0 2 8

4 5 . 1 5 4

- 0 . 0 0 8

4 5 , 1 4 2 4 3 , 4 3 4

6g 4 7 , 7 0 6 4 5 , 0 9 4 4 5 . 0 8 2 4 3 , 3 7 4

6e 4 7 , 6 7 2 4 5 , 0 6 0 4 5 . 0 4 8 4 3 , 3 1 9

6d 4 7 , 6 4 2 4 5 , 0 3 0 4 5 , 0 1 8 4 3 , 3 0 9

8 h 4 7 , 6 2 8
— 0 . 0 3 6

4 5 . 0 1 2
- 0 , 0 1 1

4 4 , 9 9 7 4 3 , 2 9 5

8g 4 7 , 5 6 8 4 4 , 9 5 2 4 4 , 9 3 7 4 3 , 2 3 5
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ГОСТ 18465— 73 Стр. 241

Исполнительные размеры калибров для резьбы М48хЗ 
мм

Т а б л и ц а  152

Вид
калибр»

Поле
допуска
р«яьби

, d Лш J,

Новый
Изно

шенный

Новый
И м о 

щенный

Новый
Ивио-

ICCHHU*
Иония. Пред.

ОТ* Л. 'Нонна, Пред.
откл. Нонин. ПК*-

отнл.

ПР
4HSH-. 5Н 48,023 - 0 , 0 2 2 47.994 *46.068 - 0 ,0 1 1 46,046 44.752 Оо«тою

й»S

- -
6Н -. 7Н 48,030

- 0 , 0 2 8
47.995 46,074

- 0 , 0 1 4
46,046 44.752

6 0 ;  7 0 48,078 48,043 46,122 46.094 44,800

НЕ

4Н5Н 40,818 - 0 , 0 2 2

-

46,242 -0 ,0 1 1 46.225 44,752

оок
2
и
X - -

5Н 46.896
-*0 ,028

46,289
- 0 ,0 1 4

46,267 44,752

6Н 46.952 46.345 46,323 44,752

6G 47.000 46,393 46,371 44.800

7Н 47.033
- 0 . 0 3 6

46,424
- 0 ,0 1 8

46,396 44.752

7G 47.081 46,472 46,444 44.800

П Р

4h 48.011

V

7
'ЬX

- -

46,034 + 0 .0 1 8 46,064 44.743 4  0 ,018 44,773

67»; 8k 48.014 40,028

+ 0 ,0 2 3

46,064 44,740

+ 0 ,0 2 3

+4.778

68  ; *В 47,966 •45,980 46,016 44.692 44.730

6е 47,929 45.942 45.980 44.656 44.692

6J 47.902 45,916 45.952 44,628 44.666

4Н 48.011

V
мV
s
l>x

- -

45,901 + 0 .0 1 8 45.925 45,292 + 0 .0 3 8

-НЕ

6h 48,014 45,816

+ 0 .0 2 3

45.847 45.204

+ 0 .0 4 66 g 47.966 46.768 45.799 45.156

6е 47.929 45,731 45.762 45.120

6 d 47,902 45.704 45,735 45.092

8h  . 48 ,018 45.686
+ 0 .0 3 0

45,726 45.071
+O.OGO

8 g 47,970 45,638 45.678 45.023

к п р - п р

4h 48,011 - 0 . 0 2 2

-

45,030 - 0 . 0 0 6 46.020 44.726

t
с
о
о
S

- -
6h\ 8h 48,014

- 0 , 0 2 8

46.023

- 0 ,0 0 8

46.011 44.718

6g;  8g 47,996 45.975 45.953 44.670

6e 47,929 45,938 45.926 44.633

6d 47,902 45.911 45.899 44.606

К П Р -Н Е

4h 46.658 -0 ,0 1 1

—

16.055 - 0 .0 0 6

-

44.743
фо4  о о
и5

-

*

6h; 8h ч 46 ,658

- 0 ,0 1 4

46,054

- 0 ,0 0 8

44.740

6 g \  8g 46,610 46,006 44.692

6e 46,572 45,970 +4.656

6d ‘ 46,546 45,942 44,628

к - н
4h 46,670 -0 ,0 1 1

-  ’
■46,067 - 0 .0 0 6 44.743 1

оX

— -
6 h ; 8h 46,672 - 0 ,0 1 4 46,068 - 0 ,0 0 8 44.740

16*
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Продолжение табл. IS2
Исполнительные размеры калибров для резьбы М48ХЗ

• -  мм

В и д
квлибрл

П о л е
доауска

d d, 4.
Н о в ы *

НаВО-
ЩСИПЫЙ

Н о в ы й ' Н о в ы й

И апо-
ш е и м ы й

р*»Ы >ы

Н е к и х .
П р е д .
отел. Нокии. П р е д .

отжл.
Изно

ш е н н ы й
Н о к и и .

П р е д .отхх.

К-И Ъ  ** 46,624
-0 .0 1 4

46,020
-0 .008 -

44,692 _.

Е

-
6е 46.566 45.984 44.656 4

6d 46.560 45.956 44.628

КНЕ-ЛР

4k 48.011 -0 .0 2 2

-

45.896 -0 .006 45.888 44,593

9✓

М
Е

-

6k 48.014

-0 ,0 2 8

45,812

-0.0&8

45.800 44,506

47.966 45.7*64 45.752 44.458

be 47.929 45.726 45.714 44.422 '

fid 47.902 45.700 45,688 44,394

8k 48.018 -0 .0 3 6
45,682

-0 ,011
45.666 44,375

fig 47.970 45.631 45,618 44.327

КИЕ-НЕ

4k 47.879 -0.022

-

45.922 -0 .0 0 6

-

44.620

И
у1
§
V —с —

6k 47.802

-0 ,0 2 8

45,843

-0 .0 0 8

44,540

fig 47.784 45.795 44,492

fie 47,717 45.758 44.455 4

fid 47.690 45.731 44.428

6k 47.683 -0 ,036
45.722 -0 ,011 44.417

fig 47,635 45,674 44,369

КИ-НЕ

4k 47,885 -0 .022

-

45,928 -0 .0 0 6

-

44.620

01
01

?
01X -

fih 47,810

-0 .0 2 8

45,851

-0 ,008

44.540

fig 47,762 45,803 •44.492

fie 47.725 45.766 44.455

fid 47,698 45.739 44.428

■ 8k 47.693
-0 .0 3 6

45.732
-0.011

44.417

fig 47.645 45,684 44,369

У-ПР

4k 48.011 -0 .0 2 2

-

46.043 —0.006 46,034 44.743
о о •.
Z -
оX

-
6 k ; 8h 48.014

-0 .0 2 8

46,039

-0 ,0 0 8

46.027 44.740

fig', fig 47,936 45,991 45.979 44.692

fie 47.929 45.954 45,942 44,656

fid 47.902 •45.927 45,915 44.628

У Н Е

4h 47.870 -0 .0 2 2

—

45.910 -0 .005 45.901 44.620

*
5  -
оX

—

fih 47.790 45.828

-0 ,0 0 5

45,816 44.540

fig 47.742 45.780 45.768 44,492

f ie 47.706
—0,028

45,742 45.730 ' 44,455

fid 47.678 45,716 45,701 44,428

8k •47.668
—0,036

45.701
-0 .011

45.685 44.417

fig 47.620 45.653 45.638 44.369
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Т а б л и ц а  153
Исполнительные размеры калибров для резьбы М48Х2 

мм

Вид
к а л и б р а

П о л е
««пуска
резьбы

d d • 4 .

Н о в ы й

Иаио-
ШСКИМЙ

Новый
Иаио-

ш ейны й

Н о в ы й  ,

Н а н о 
ш енны йН о к и и .

П р е я .
о т к л . Н о к и и . Пред

отял. Н о к и и .
П р е я .
отхл..

ПР
4Н5Н -, SH 4 8 . 0 2 3 - 0 , 0 2 2 4 7 , 9 9 4 4 6 . 7 1 8 - 0 . 0 1 1 4 6 , 6 9 6 4 5 . § 3 5 О*

Ф
ОО
ф
X

- -6Н ;  7Н 4 8 , 0 3 0
- 0 . 0 2 8

4 7 , 9 9 5 4 6 , 7 2 4
- 0 , 0 1 4

4 6 , 6 9 5 4 5 , 8 3 5

6 0 ■ 7G 4 8 , 0 5 8 4 8 . 0 3 3 4 6 , 7 6 2 4 6 , 7 3 4 4 5 , 8 7 3

НЕ

4Н5Н 4 7 , 2 6 8
- 0 , 0 2 2

-

4 6 , 8 5 2
- 0 , 0 1 1

4 6 . 8 4 5 4 5 . 8 3 5

S
го
ф
S - —

5Н 4 7 . 3 0 8 4 6 . 9 0 2 4 6 . 8 8 5 4 5 . 8 3 5

6Н 4 7 , 3 5 8

- 0 , 0 2 8

4 6 , 9 5 1

- 0 , 0 1 4

4 6 , 9 2 9 4 5 , 8 3 5

6G 4 7 , 3 9 6 4 6 , 9 8 9 4 6 , 9 6 7 4 5 . 8 7 3

7Н 4 7 . 4 2 2 4 7 , 0 1 5 . 4 6 , 9 9 3 4 5 . 8 3 5

7G 4 7 , 4 6 0 . 4 7 , 0 5 3 4 7 ,0 3 1 4 5 . 8 7 3

ПР

4h 4 8 , 0 0 9

8
5
Ж
Ol
X

- -

4 6 , 6 9 2 + 0 . 0 1 4 4 6 . 7 1 5 4 5 , 8 2 8 +  0 . 0 1 4 4 5 ,8 5 1

6h\ 8h 4 8 ,0 1 1 4 6 , 6 8 4

+ 0 , 0 1 8

$

4 6 . 7 1 4 4 5 . 8 2 5

+ 0 , 0 1 8

4 5 . 8 5 6

6g; 6g 4 7 , 9 7 3 4 6 , 6 4 6 4 6 . 6 7 6 4 5 . 7 8 8 4 5 , 8 1 8

6e '  4 7 , 9 4 0 4 6 , 6 1 3

4 6 , 5 8 4

’ 4 6 , 6 4 3 4 5 , 7 5 5 4 5 , 7 8 5

6d 4 7 ,9 1 1 4 6 . 6 1 4 4 5 , 7 2 6 4 5 , 7 5 6

НЕ

4k 4 8 , 0 0 9

ф
ОXо2
фX

— -

4 6 , 5 7 5 + 0 , 0 1 4 4 6 . 5 9 4 4 6 , 1 6 8 +  0 . 0 2 8

-

6h 4 8 ,0 1 1 4 6 . 5 0 3

+ 0 , 0 1 8

4 6 . 5 2 7 4 6 . 0 9 4

+  0 , 0 3 6‘ 6£ 4 7 , 9 7 3 4 6 . 4 6 5 4 6 , 4 8 9 4 6 . 0 5 6

6e 4 7 . 9 4 0 4 6 . 4 3 2 4 6 , 4 5 6 4 6 . 0 2 3

6d 4 7 , 9 1 1 4 6 , 4 0 3 4 6 , 4 2 7 4 5 . 9 9 4

8h 4 8 , 0 1 4 4 6 . 3 9 8
+ 0 , 0 2 3

4 6 , 4 2 9 4 5 , 9 8 6
+ 0 , 0 4 6

*g 4 7 , 9 7 6 4 6 . 3 6 0 4 6 ,3 9 1 4 5 . 9 4 8

КПР-ПР

4h 4 8 , 0 0 9 - 0 , 0 1 8

-

4 6 , 6 8 8 — 0 , 0 0 5 4 6 .С 8 0 4 5 , 8 1 8

г
к

2
О
S

- -
6h ; 8h 4 8 ,0 1 1

- 0 , 0 2 2

4 6 . 6 8 0

- 0 , 0 0 6

4 6 , 6 7 0 • 4 5 , 8 0 9

6e : 8g 4 7 . 9 7 3 4 6 , 6 4 2 4 6 . 6 3 2 4 5 . 7 7 1

6e 4 7 , 9 4 0 4 6 , 6 0 8 4 6 , 6 0 0 4 5 . 7 3 8

6d 4 7 ,9 1 1 4 6 . 5 8 0 4 6 . 5 7 0 4 5 , 7 0 9

КПР-НЕ

4k 4 7 . 1 1 0 - 0 , 0 0 9

-

4 6 . 7 0 8 - 0 , 0 0 5

-

4 5 , 8 2 8

1
I
фZ

- -

6h ; 81, 4 7 . 1 0 8

- 0 , 0 1 1

4 6 , 7 0 5

- 0 , 0 0 6

4 5 , 8 2 6

6g\ 8g 4 7 , 0 7 0 4 6 . 6 6 7 4 5 , 7 8 8

6e 4 7 , 0 3 6 4 6 . 6 3 4 4 5 . 7 5 5

6d 4 7 , 0 0 3 4 6 , 6 0 5 4 5 . 7 2 6

К-И
4k 4 7 , 1 2 0 — 0 , 0 0 9 '

-
4 6 , 7 1 8 - 0 , 0 0 5

-
4 5 , 8 2 8

ф
ф
§

о
фX

- —6A; 8h 4 7 , 1 2 0 - 0 , 0 1 1 4 6 , 7 1 7 ' - 0 , 0 0 6 4 5 , 8 2 6

-с

I
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Продолжение табл. 153
Исполнительные размеры калибров для резьбы М48Х2 

им

Виз
калибр*

Пол#
допуск* 
резьбы

d d,
Новый

И лио ■
(ЯСИМив

Н овый

Иэио-
шевяый

Новый
И»мо-

имниыйНоиии. Прел.
егткл. Номии. Прел.

огкл. Номии. . Пред.
откд.

К-И
б В: 8 g 47.082

-0,011 -
46.679

-0 ,006 —
45,788 Z

8
оX

- -
бе 47.048 46.646 45,755

6d 47.020 46.617 45,726

КНЕ-ПР

4k 48.009 . -0 ,0 1 8 46.571 -0 ,0 0 5 46,563 46,701

фф
оо
2

- -

6k 48.011

-0 ,0 2 2
-

46.498

-0 ,0 0 6

46,490 45,628

бв 47.973 46.460 46,4.52 45.590

6е ■ 47,940 46.428 46,418 45,557

6d 47.911 46,398 •16,390 45,528

6h 48.014
-0 ,0 2 8

46.394 —0,008
46,382 45,522

8g 47.976 46,356 46,344 45,484

КНЕ-НЕ

4h 47,897 -0 ,0 1 8

-

46.592 —0,005

-

45.723

Ф«
5Ю
О=

- -

6k 47,831

-0 .0 2 2

46,524

-0 .0С 6

45.655

6g 47,793 46,486 45,617

6e 47,760 46,453 45,58-1

6d 47.731 46,424 45,555
8h 47.734

-0 ,0 2 8
46,425

-0 ,0 0 8
45,555

8g 47.696 46.387 •15,517

КИНЕ

4k 47.902 -0 ,018

-

46.596 -0 ,0 0 6

-

45,723

«с
 б

ол
ее

 
1

- -

6h 47.837

-0 ,0 2 2

46.530
46.492

-0 ,0 0 6

45,655

бв 47.799 45.617

6e 47,766 46.459 45.584

6d 47,737 46,430 45.555

45.555£h 47,742 -0 ,028 46,433 -0 ,0 0 8
8g 47,704 46.395 45.517

У П Р ■

4h 48.009 -0 .0 1 8

-

46,699 -0 ,0 0 5 46,691 45.828
Оо

оX
- -

6h ; 8h 48.011

-0 ,0 2 2

46,693

-0,СЮ6

46.684 45,826

6g ; fg 47.973 46,655 46,646 45,788

6e 47.910 46.622 16,613 45,755

6d 47.911 46.593 46,584 45.726

У-НЕ

4h 47,890 -0 .0 1 8

-

46,582 -0 .0 0 5 46,574 45,723

2п
8
2

- -

6h 47.822

-0 ,0 2 2

46,512

-0 ,006

46,503 45,655

'  '  6 g 47,78-1 46,474 46,465 45,617

- 6e 47,751 46,441 46,432 45,584

6d 47,722 46,412 46,403 45.555

8h 47,722
-0 ,0 2 8

46,410
-0 ,0 0 8

46.398 45,555

*B 47,684 46,372 46,360 45,517
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Т а б л и ц а  154

Исполнительные размеры калибров для резьбы М48Х1.5

ми

Вил
калибр»

Поле допуск» 
рсяьби

4 Л» 4 .
HoauA

Нано-
LffllHU*

Ноаый
И»яо-

ШОЯМП

Ноам ft
И»но-

венный
Номям. Пр»д.

1>1*Л. Нои *и. Пр«».
01«Л. Ном кв. Пре».

ОТКЛ.

ПР
4HSH-. SH 48.023 - 0 .0 2 2 47,994 47.014 - 0 ,0 1 1 47,020 46.376 8

3
4»
X

— '  —
6Н -. 7 И 48.030

—0.028
47.995 47.019

- 0 . 0 1 4
47,021 46.376

6G-, 7G 48.062 48.027 47.081 47,063 46,408

НЕ

4Н5Н 47,474
—0.0 2 2

-

47.169
- 0 .0 1 1

47.152 46.376

в
в'С
4»X

— -

SH
*
47.512 47.207 47.190 46.376

6Н 47,559

— 0,028

47.252

—0.014

47,230 46.376

60 47,591 47,284 47,262 46.408

7Н 47,612 47,305 47.283 46.376

7G 47.6-44 47.337 47.315 46.408

ПР

4h 48.009

*
*
X
«4s

— —

47.017 + 0 ,0 1 4 47,040 46.369 + 0 ,0 1 4 46,392

'  6А; 8h 48.011 47.009

+ 0 ,0 1 8

17,039 46.367

+ 0 ,0 1 8

46.397

f>g : *& 47.979 46,977 47.007 46.335 46.365

6е 47,944 46.942 46.972 46.300 46.330

fid 47.916 46.914 46.944 46.272 46.302

НЕ

4h 48.009

о
о
го
X
оX

— -

46,912 + 0 ,0 1 4 46,931 46.605 + 0 ,0 2 8

-

6h 48.011 46,818

+ 0 ,0 1 8

46.872 46.539

+ 0 ,0 3 6fig 47.979 46.816 46.840 46,507

6a • 47,944 46.781 4 6 .8 0 5 . 46 .472

6d 47.916 46,753 46.777 46.444

8h * 48 .002 46.753
+ 0 ,0 2 3

46.784 46,442
+ 0 ,0 4 6

8g 47.970 46,721 46.752 46 ,410

К П Р -П Р

4h 48.009 —0.018

-

47.013 - 0 , 0 0 5 47.005 46,359

Zг?
$
4»X

- —
6h\ 8h 48.011

- 0 ,0 2 2

47,001

—0.006

46.995 46,350

fig : 8g 47,979* 46,972 46.964 46,318

fie 47.941 46.938 46.928 46.283

fid 47,916 46.910 46.900 46,255

К Н Р -Н Е

4 f t 47,336 - 0 .0 0 9

-

47.034 - 0 .0 0 5

-

46.369

2
о

о
41X

- -
6 h ;  t h 47.332

- 0 ,0 1 1

47,030

- 0 ,0 0 6

46.367

fie : fie '  47,300 46.998 46,335

fie 47.266 46.963 46.300

fid 47,238 46.935 46.272

К -И
4h 47.341 - 0 ,0 0 9

-

47.012 - 0 , 0 0 5
-

46,369
о
а

S
оX

- -
6 h ;  th 47,344 - 0 ,0 1 1 47,042 - 0 ,0 0 6 46,367

Ь.

1
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Продолжение табл. 154
Исполнительные размеры калибров для резьбы M48XI.5 

мм

Вех
хвдвбр*

Похе допуска

л
Новый

Изио-
шсвкый

Копий
Имо

(веяный

Новый
Ним-

веяный
р»»ьби

Ионии. Пре».
OTKX. Ноинв. Пр*д.

откл. Иония. Пред.
откл.

К - И
6 В'. 47.312

- 0 ,0 1 1 -
47,010

—0,006 -
46.335 ь

1
фX

- -
6е 47.278 46.975 46.300

6d 47.250 46.947 46.272

К Н Е -П Р

4h 48.009 - 0 . 0 1 8

-

•46.908 - 0 , 0 0 6 46.900 46.254

X

3
=

- • -

6h 48.011

- 0 .0 2 2

46.844

- 0 , 0 0 6

[46.834 46,189

Ч 47.979 46.812 46,802 46.157

6e 47.914 46,776 46,768 46,122

6d 47,916 46.748 46,740 46,094

6h 47,979
—0,028

46.748
- 0 ,0 0 8

•46.736 46,092

e g 47,947 46.716 46.704- 46,060

КНЕ-Н Е

4h 47,909 - 0 .0 1 8

-

46.928 - 0 ,0 0 5

-

46.276

ффч
8
Ф
I

- -

Gh 47.851

- 0 . 0 2 2

46.869

- 0 .0 0 6

46.216

6g 47.819 46,837 46,161

6e 47.784 46.802 46,149

'  Gd 47.756 46.774 46.121

eh 47,764
- 0 .0 2 8

46,780
- 0 ,0 0 8

46.126

e g 47,732 46.748 46.094

К И -Н Е

4h 47.914 - 0 ,0 1 8

-

46.934 - 0 , 0 0 5

-

46,276

Оо
о
с-
о=

- —

6h 47,857

- 0 ,0 2 2

46.875

—0,006

46.216

6g 47.825 46,843 46.184

6e 47.790 46,808 46,149

6d 47.762 46,780 46.121

8h 47.772
- 0 .0 2 8

46.788
- 0 ,0 0 8

46,126

eg 47.740 46.7.% 46,094

У -П Р

4h 48.0C0 - 0 ,0 1 8

-

47.024 - 0 .0 0 5 47.016 46.369
ф
ф
о•о
2

- -
6h\ Sh 48.011

- 0 .0 2 2

47,018

- 0 , 0 0 6

47,009 46,367

6 g - . e e 4 ? , 979 46.986 46,977 46,336

6e 47.944 46.951 46,912 '  46,300

6d 47.916 46.923 46,914 46,272

У -Н Е

1

4h 47.902 —0.018

-

46 .9J9 - 0 .0 0 5 46.911 46.276

о
V

V г

- -

6h 47,842

- 0 ,0 2 2

46.857

- 0 , 0 0 6

46.8+8 46,216

6g 47.810 46.825 46.816 •16.184

6e 47.775 46.790 46.781 46.149

Gd 47.747 46.762 46.753 46.121

6h 47.752
- 0 ,0 2 8 .

46.761
- 0 . 0 0 8

46,752 46.126

H 47,720 46,732 46,720 46.094
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' Т а б л и ц а  155

Исполнительные размеры калибров для резьбы М48Х1

мм

Вил
«ливра

4 4 , 4 ,

Новый Hoiuft НовыА
И1ИО-

темпы»Поле ьооускл 
резьбы

Houuh.
Пр*А-
ОТКЛ.

И 3HO- 
шеямнЯ

Ноиив.
Прел.
отил.

Иаио-
uetitiuft Hovhb.

Пр*>Д
ОТКЛ.

П Р
4 Н В Н ;  S H 48.015 - 0 . 0 1 8 47,991 47.360 - 0 . 0 0 9  1 47.344 46,917 s

£
4»X

- -

6 Н ;  7 Н 48,023
—0.022

47.994 47.368
- 0 .0 1 1

47,344 46,917

6 0 ;  7 0 48,0-19 48.020 47.394 47.370 46.943

4 Н 5 Н 47.682 - 0 , 0 1 8

.  -

47.477 —0.009 47.463 46.917

О
с

g

- -
5 Н 47.716

- 0 .0 2 2

47.511
✓

- 0 .0 1 1
47.494. 46,917

’  Н Е 6 Н 47.756 47.551 42.534 46,917

6 0 47,782 ’* 7 ,5 7 7 47,560 46,943

7 Н 47.807
- 0 .0 2 8

47.600
- 0 .0 1 4

47,578 46,917

7 0 47.833 47.626 47,604 46.943

П Р

4 h 48.009

н
е 

м
ен

ее
 

’

-

47.341 + 0 .0 1 4 47.364 46.910 + 0 ,0 1 4 46,933

б  к :  в  к 48.011 47.333

+  0 ,018

47.363 46.908

+ 0 ,0 1 8

46.938

6 g ;  6 g 47.985 47.3Q7 47,337 46,882 46.912

6е 47.931 47.273 4 7 ,3 0 3 ' 46 ,818 ■ 46,878

6d 47.921 47.243 47.273 46,818 46,848

НЕ

4h 48.009

%X
V  3
V X

- -

47.246 + 0 .0 1 4 47.265 47.039 + 0 .0 2 8

-

6h 48,000 47.192

+ 0 .0 1 8

47.216 46,983

+ 0 ,0 3 66g 47.974 47,166 47,190 46,957

6e 47.940 47.139 47.156 46,923

6d 47,910 47.102 47,126 46.893 .

Bh 47,919 47.103
+ 0 .0 2 3

47,134 46,909
+ 0 .0 1 6

47,077 47,1088g 47,893 46,883

К П Р -П Р

4h 48.009 - 0 . 0 1 8

-

47,337 - 0 .0 0 5 47.329 46,900
-DЪ

3
o

- -
6k; 8 k 48.011

- 0 , 0 2 2

47.328

П ПОН

47.320 46,891

6 f ,  8g 47.985 47.302 47.294 46,865

6e 47,951 47.268
V »vW

47,260 46,831
г

6d 47.921 47.238 47,230 46,801

Vо

£
*X

К П Р Н Е

4k 47,5150 - 0 .0 0 9

-

47.358 - 0 .0 0 5

-

46,910

- -
6k ; 8k 47.556

-0 ,0 1 1

47.354

- 0 .0 0 6

46.908

6g; 8g 47.530 47.328 46.882

6e 47.496 47.294 46,848

6d 47.466 47.264 46.818

к - и
4k 47.568 - 0 . 0 0 9

-

47.366 - 0 . 0 0 5
-

46,910 щ
1
о
5

—
6k; 8h 47,568 - 0 ,0 1 1 47,366 —0,005 46,908
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Прсдо.пкенив табл. 155
Исполнительные размеры калибров для резьбы М48Х1 

ми
Sх
X

1
**
X

Вид
К вд и б р !

П о :е  допуск*

a 4. 4,
H o a u A К о м а

Н а н о 
ш енны й

ноша
РМ ЬбЫ

К о и м и . П р е д .
Откл.

H i m -
IU-MHN» Н о и и и . П р*ж .

о т к л . Н о н к и .
П р е д .
о тк д .

Н а в е 
ш енны й

X
X

'§
а .
С

I
S

0
1  
=  X
ч

1

*

К  И
Ч \  Ч 4 7 , М 2

- 0 , 0 1 1 -
4 7 . 3 4 0

- 0 , 0 0 6 -
4 6 , 8 8 2 £

•ч

ф
Z

- —
бв 4 7 , 5 0 8 4 7 . 3 0 6 4 6 , 8 1 8

fd 4 7 . 4 7 8 4 7 , 2 7 6 4 6 , 8 1 8

КНЕ-ПР

4 k 4 8 , 0 0 9 - 0 . 0 1 8

-

4 7 . 2 4 2 - 0 , 0 0 5 4 7 , 2 3 4 4 6 . 9 9 5

i

3
Ф
X

- -

6h 4 7 . 9 8 2

- 0 , 0 2 2

4 7 . 1 8 8

- 0 , 0 0 6

4 7 , 178 4 6 . 7 5 0

______ 6Л ______ 4 7 , 9 5 6 4 7 , 1 6 2 4 7 . 1 5 2 4 6 , 7 2 4

6 е 4 7 , 9 2 2 4 7 , 1 2 8 4 7 , 1 1 8 4 6 , 6 9 0

6Л 4 7 . 8 9 2 4 7 . 0 9 8 4 7 . 0 8 9 4 6 , 6 6 0

8k 4 7 , 8 9 6
- 0 , 0 2 8

4 7 . 0 9 3
- 0 . 0 0 8

4 7 , 0 8 6 4 6 . 6 6 0

ч 4 7 , 8 7 0 4 7 . 0 7 2 4 7 . 0 0 0 4 6 , 6 3 4

К НЕ-НЕ

4h 4 7 , 9 1 9 - 0 . 0 1 8

-

4 7 . 2 6 2 — 0 . 0 0 6

—

4 6 , 8 2 7

Vч

о
- -

6h 4 7 ,8 7 1

- 0 . 0 2 2

4 7 . 2 1 3

- 0 , 0 0 6

4 6 , 7 7 7

ч  ■ 4 7 . 8 4 5 4 7 . 1 8 7 4 6 .7 5 1

<х 4 7 .8 1 1 4 7 , 1 5 3 4 6 , 7 1 7

Cd 4 7 .7 8 1 4 7 , 1 2 3 4 6 , 6 8 7

th 4 7 . 7 9 0
- 0 , 0 2 8

4 7 , 1 3 0
— 0 , 0 0 8

4 6 . 6 9 3

Ч 4 7 . 7 6 4 4 7 . 1 0 4 4 6 , 6 6 7

К И-Ц Е

<h 4 7 , 9 2 4 - 0 , 0 1 8

—

4 7 . 2 6 8 - 0 , 0 0 5

-

4 6 , 8 2 7

Z
1
ф

- -

6k 4 7 , 8 7 7

- 0 , 0 2 2

4 7 , 2 1 9

- 0 , 0 0 6

4 6 . 7 7 7

ч 4 7 . 8 5 1 4 7 . 1 9 3 4 6 , 7 5 1

6е 4 7 , 8 1 7 4 7 , 1 5 9 4 6 , 7 1 7

Cd 4 7 , 7 8 7 4 7 . 1 2 9 4 6 . 6 8 7

Sh 4 7 , 7 9 8
- 0 . 0 2 8

4 7 , 1 3 8
- 0 , 0 0 8

4 6 . 6 9 3

Ч 4 7 . 7 7 2 4 7 . 1 1 2 4 6 . 6 6 7

У-ПР

4h 4 8 . 0 0 9 - 0 , 0 1 8

-

4 7 , 3 4 8 - 0 . 0 0 5 4 7 . 3 1 0 4 6 . 9 1 0

с.о•7оо
VX
+

- -

6k: 6h 4 8 .0 1 1

- 0 . 0 2 2

■ 4 7 .3 4 2 4 7 . 3 3 3 4 6 . 9 0 8

Ч :  4 4 7 . 9 8 5 4 7 .3 1 G A iw; 4 7 , 3 0 7 4 6 . 8 8 2

6e 4 7 ,9 5 1 4 7 , 2 8 2

v *vAa >

4 7 . 2 7 3 4 6 , 8 1 8

Cd 4 7 . 9 2 1 4 7 , 2 5 2 4 7 , 2 4 3 4 6 . 8 1 8

4h 4 7 . 9 1 2 - 0 , 0 1 8 1 7 ,2 5 3 - 0 .0 0 5 4 7 , 2 4 5 4 0 . 8 2 7

фф
п
о
о
ь
щ

- -

6h 4 7 . 8 5 2

- 0 , 0 2 2

4 7 . 2 0 1

- 0 , 0 0 6

4 7 . 1 9 2 4 6 . 7 7 7

4 4 7 . 8 3 6 4 7 , 1 7 5 4 7 . 1 6 6 4 6 . 7 5 1

У-НЕ 6c 4 7 , 8 0 2 4 7 .1 4 1 г 4 7 . 1 3 2 4 6 , 7 1 7

6d 4 7 , 7 7 2 4 7 ,  П 1 4 / . 1 0 2 4 6 , 6 8 7

8h 4 7 . 7 7 8
- 0 , 0 2 8

4 7 . 1 1 4
— 0 , 0 0 8

4 7 . 1 0 2 4 6 . 6 9 3

4 4 7 , 7 5 2 4 7 , 0 8 8 4 7 , 0 7 6 . 4 6 , 6 6 7
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Т а б л и ц а  156
Исполнительные размеры калибров для резьбы М50ХЗ 

мм

Вид
калибр*

4 dt Лх

Поде допуси Новый
Нэпе-

1иеиии£

HOkwD
Изио

шейный

Новый
ИМ10-ш«кны»ре»ьОм'

Ионии. Прел.
№ . Номии. Пр*д-

ОПСЛ. Ноу в и- Пр*л.
ОТКЛ.

ПР
4Н5Н; 5Н 50,023 -0 .0 2 2 49,994 48.068 -0 ,011 48.046 46.752 ОVч

с
о

- -
6Н-. 7Н 50,030

-0 ,0 2 8
49.995 48.074 —0,014

48,046 46,752

60; 7G 50,078 50.043 48.122 •18,094 46,800

НЕ

4Н6Н 48,818 -0 ,022

-

48.242 -0 ,011 48.226 46,752

i
I
о£

- -
5Н 48.896

-0 .0 2 8

48.289

-0 ,0 1 4

•18,267 46,752

6Н 48,952 48.345 48,323 46,752

6G 49,000 48,393 •18.371 46,803

7Н 49,033
-0 ,0 3 6

48.424
-0 .0 1 8

48,396 46.752

7G 49.081 48.472 48,444 46,800

ПР

4k 50.011

%
l
У.
ОX

- - -

•18,034 +0,018 48,064 46.743 +0.018 46.773

6h; 8k 50,014 48.028

+0,023

48.064 46.740

+0.023

46,778

6Ч\ «Я 49.966 47,980 48,016 46,692 46,730

6e • 49,929 47.942 47,980 46,656 46,692

6d 49,902 47.916 47,952 46,628 46,666

НЕ

4k 50,011

гXо
S
ог

- -

47,901 +0,018 47,925 47,292 +0,036

-

6h 50,014 47,816

+0,023

47.847 47,201

+0.0466 8 49,965 47,768 47,799 47,156 *

6e 49,929 47,731 47,762 47,120

6d 49,902 47.704 47,735 47.092

(h 50,018 47,686
+ 0,030

47.726 47,071
+0,060

eg 49,970 47,638 47,678 47,023

К П Р -Л Р

4k 50,011 -0 ,0 2 2

-

48,030 -0 ,0 0 6 48.020 46,726

V

- -
6h; 8k 50,014

•

-0 ,0 2 8

48,023

-0 ,008

48.011 46,718

6g\ *e 49,966 47,975 47,963 46,670

6e 49,929 '47.938 47,926 46.633

6d 49,902 47,911 47,899 46,605

КПР-НЕ

4k 46,658 -0 ,011

-

48.055 -0 .006

-

46,743

оиго
•С
оS

- -
6h ; 8h 48,658

-0 ,014

48,054

-0 ,0 0 8

46,740

Sg; 6g 48,610 48,006 46,692

6e 48,572 47,970 46.656

6d 48,546 47.942 46,628

К И
4k 48.670 -0 .011

-
48,067 -0 ,006

-
46,743

ьь

оX

- -
6h; Sh 48,672 -0 ,014 48,008 -0 ,0 0 8 46,740
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Продо.икение табл. 156
Исполнительные размеры кадяброа даа резьбы М50ХЗ 

мм

Вид
К Д Л И бр *

Пол» допуск* 
репей

4 d. 4,
Hewl

Изношенный

Новый
Изно
шенный

Новый

Ноиии. Пре*.
отил. Кскип. Пред.

откл. Ноыи*. Пред.
отнл.

Изно
шенный

к - и
6g: 8g 48,621

-0 ,014 -
48,020

-0 .0 0 8 -
46,692 о ■

§ -
ос

—6в 48,585 47.984 46,656
(d 48.560 47.956 46,628

КНЕ-ПР

4h 50,011 -0 .0 2 2

-

47,896 -0 .0 0 6 47,888 46.593

мь
5 —D
иX

-

6h 50,014

-0 ,028

47,812

- ( Г 008

47,800 46.506

6* 49,966 47,764 47.752 46,458
6e 49.929 47.726 47,714 46,422 ч
6d 49,902- 47.700 47,688 46,394
8h 50.018

-0 ,0 3 6 47.682
- 0 .0 1 1

47,666 46.375

BA 49,970 47.634 47,618 46,327

КНЕ-НЕ

4h 49.879 -0 .0 2 2

-

47,922 -0.0OG

-

46,620

_ -

6h 49,802

-0 ,0 2 8

47,843

-0 .0 0 8

46,540
6g 49.754 47.795 46.492
6e 49.717 47,758 46.455 i
6d 49,690 47,731 46.428
Lh 49.683

-0 ,0 3 6 47,722
-0,011

46,417
* 8 49,635 47,674 46,369

КИ-НЕ

4h . 49.885 -0 ,0 2 2

—

47,928 -0 ,0 0 6

-

46,620

-

6h 49.810

-0 ,028

47.851

-0 ,0 0 8

46.540-
* 8 49,762 47,803 46,492 }

6e 49.725 •47,766 46.455 j
Cd 49,698 47,739 46,128 1
e h 49.693

-0 ,0 3 6 47.732
-0 .011

46.417
e g 49,645 -47,684 46.369

У-ПР

4h 50.011 -0 ,0 2 2

-

48.043 —0,006 48.034 46,743

-

6h ; 6h •  50,014

- 0.028-

48,039

-0 ,0 0 8

48.027 46.740 Jj

6g \ 8 8 49.966 47.991 47,979 46,692 |
6e 49,929 47,954 47.942 46.656 х

6d 49,902 47,927 47.915 46.628

У . НЕ

4h 49,870 -0 ,0 2 2 47.910 -0 ,0 0 6 47.901 46.620

-

6h 49,790

-0 ,0 2 8

47,828

-0 ,0 0 8

47.816 46,5-10
e g 49,742 47,780 47,768 46,492 «,
6e 49,706 47,742 47,730 46,455 |
6d 49,678 47,716 47,704 46,428 v
6h 49,668

-0 ,0 3 6
47,701 47,686 46,417

*8 49,620 47,653
- 0 . 0 1 1

47,638 46,369
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Продолжение табл. 157
Исполнительные размеры каднброа для резьбы М50Х2 

мм

Виз калибра П о л а  д о п у с 
к а  - р е з ь б ы

л 4. Лх
Н о в ы й И о а ы й

И ж о ш е н -
иый

Н о в ы й

Нонин. П  р а л  
о г н и .

И з н о ш е н  
.  и ь *

К о м и к .
П р е л .
ОТКЛ. Ноики. П р е л -

откл.
И з к о ш е я

и ы й

К-И
6 g \  8 g 49.082

-0 ,011 -
48,679

—0,006 -
47.788 %

о
о

X

• - -6е 49,018 48,646 47.755
C d 49.020' 48,617 47.726

КНЕ-ПР

4h 50,009 —0,018

-

48,571 —0,005 48,563 47.701

— • —

6h 50,011 •

-0 ,0 2 2

48,498

—0,006

48,490 47,628

£

fa 49,973 48,460 48,452 47,590
6 e 49,910 48,428 48.418 47,557
6 d 49,911 48,398 48,390 47,528
8h 50,014

—0,t)28
48,394

-0 ,0 0 8
48.382 47.522

#g 49,976 48.356 48,344 47,484

КНЕ-НЕ

4h 49,897 —0,018

-

48,592 -0 ,0 0 5

-

47.723

не
 б

ол
ее

- -

6 h 49,831

-0 ,0 2 2

18,524

—0,006

47,655
fa  ' 49,793 48,485 47,617
6 e 49,760 48,453 47.584
6d 49,731 48,424 47.555
8 h 49,734

-0 ,0 2 8
48,425

—0,008
47,555

f a 49,696 <8,387 47,517
4 k 49,902 -0 ,0 1 8

-

48,596 —0,005

-

47,723

I
к

- -

6 h 49,837

-0 ,0 2 2

48.530

.—0,006

47,655
f a  . 49,799 48,192 47,617

КИ-НЕ
f e 49,766 48.459 47,581
6 d 49.73/ 48,430 47.555
8 h 49,742

—0,028
48,433

-0 ,0 0 8 47,555

Bg 49,701 48,395 47,517

у . п р '

4h 50.009 —0,018 48,699 .—0,005 48,691 47,828

1»
S

- —

6h; 8h 50,011

-0 ,0 2 2
-

481693 48,681 47,826
6g; 8g 49,973 48,655 48.616 47,788

6 e 49,940 48,622
— 0,00*э

48,613 47,755
5 d 49.911 48,593 18,581 47,726

У Н Е

4h 49,890 —0,018

—

48,582 -0 ,0 0 5 48,574 47,723

Z

1
а
х

- —

6h 49,822

-0 ,0 2 2

48,512 48,503 47,655
6e 49,781 48,474

-0 ,0 0 6
48,465 47.617

6 e 49,751 48,441 48,432 47,584
8 d 49,722 48.412 48,403 47,555
8 h 49.722

-0 ,0 2 8
48.410

-0 ,0 0 8
48.398 47.555

Sa 49.684 48,372 48,360 47,517
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'  Продолжение табл. 1S3

Исполнительные размеры калибров для резьбы .М-50 X 1.5 

и м

Вял
калибра

По««
лопуска
рембы

rf «■
новый

Илио-
Ш4ЯКЫЙ

Ifonufl
Иаио.

шейный

Новый
Имо*

* шейныйНонн и. Прел.
. ОТХЛ. Ионии. Прел.

откл. Ноыии. Пред.
етхл.

К-И

6g; &g 49,312

-0 ,011 -

49.010

-0 ,0 0 6

• 48.335 ОО
J
Ф
S

- -6е 49,278 48,975 48,300

6d 49,250 48,947 48,272

КНЕ-ПР

4h 50.009 —0,018

—

48,908 -0 .0 0 5 48.900 48.254

фф
§•о
оX

- -

6h 50,011

- o ',  022

48,844

-0 ,0 0 6

48,834 48,189

6g 49.979 48,812 48,802 48,157

6e 49.944 48,776 .48.768 ’48,122

6 d 49,916 48,748 48,740 48,094

'  6h 49,979
-0 ,0 2 8

48.748
-0 .008 48.736 48.092

*g 49,947 48,716 48,701 48,060

КНЕ-НЕ

4k 49,909 -0 .018

-

48,928 -0 ,0 0 5

-

48,276

2
3о
ф2

- -

6h 49.851

-0 ,0 2 2

48.869

-0 ,0 0 6

48,216

6a 49,819 48,837 48.184

6e 49,784 48,802 48,149

6d 49,756 48,774 48.121

8h 19,764
-0 ,0 2 8

48,780 -0 ,0 0 8
48,126

48,0948g 49,732 48,748

КИ-НЕ

4h 49,914 -0 ,018

-

48.934 -0 ,0 0 5

-

48.276

фъ
6о
ф2

- -

6h 49.857

—0,022

48.876

-0 ,0 0 6

48,216
48.181

48,149
6g 49.825 48,843

6e 49,799 48,808

6d ’ 49,762 48,780 48,121

8k 49.772
-0 ,028

48.788
-0 ,0 0 8

48.126

48.094Sg 49.740 48,756

У-ПР

4k 50.009 -0 ,0 1 8

-

49.024 -0,005. 49.016 48,369

t
1
VX

- -
6h\ 6k 50.011 <

-0 ,0 2 2

49,018

-0 .006

49,009 48,367

6g ; 8 a 49-.97Э 48,986 48,977 48.335

Ce 49.944 48,951 18,912 48,300

6d 49,916 48,923 48,914 48.272

У-НЕ

4k 49,902 -0 ,0 1 8

-

48.919 -0 ,005 48,911 48,276

г
J
ьX

-  - -

6H 49.842 .

-0 ,0 2 2

48,857

-0 .006

•18,818 48,216

6g 49,810 48,826 48,816 48,181

6e 49,775 48.790 48,781 48.149

6d 49,747 48,762 48,753 48.121

eh 49,752 -0 ,0 2 8
48,764 —0,008

48,752 48,126

Sg 49,720 48,732 48,720 48.094
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Т а б л и ц а  159

Исполнительные размеры калибров для резьбы МС2

им

Вил
калибра

Поле
t d%

Новый
Изно

шенный

Новый
Изно

шенный

Новый
Изво-

«пений
допуска
резьбы

Помин. Пре*, 
от ил, Коыяи. Пр«д 

от мл. Помин. Пре*.
•ПС*.

ПР

4HSH; 5Н 52,030 - 0 , 0 2 8 51.995 48.775 - 0 ,0 1 4 48,747 *■46,587

I
ФZ

- -6Н\ 7Н 52,012
- 0 ,0 3 6

51.997 48,785
П Л1Я

48,749 46,587

6 0 ; 7G 52,113 52,068 48,856
V f V W

48,820 46,658

НЕ

4Н5Н 49.985
- 0 ,0 2 8

-

48,978
—0,014

48,956 46,587

2
3
ФГ

- -

SH 50,038 49,031 49,009 46,587

6Н 50.114

—0.036

49,105

- 0 ,0 1 8

“ 49,077 46.587

6G 50,185 49,176 49,148 46,658

7Н 50.204 49,195 49,167 46,587

70 50,275 49,266 49,238 46,658_

ПР

4h 52.011

иClzоас
ог

- -

48,735 + 0 ,0 1 8 48,765 ■16,578 + 0 ,0 1 8 46,608

Ck; 8h 52,014 48.728

+ 0 ,0 2 3

48,766 46,576

+ 0 ,0 2 3

46,612

6g; 8g 51,943 48,658 48,694 46,504 46,542

Be 51,908 48.622 48,660 46,470 46,506

id 51,882 48.596 48,634 46,444 46,480

НЕ

4h 52.011

V
V

ZZ
V  
S

- -

48.574 + 0 .0 1 8 48,598 47.565 + 0 ,0 3 6

-

6k 52,014 • 48.479

+ 0 ,0 2 3

48,510 47,468

+  0 ,0466g 51,943 48.408 48,439 , 47,395

6e 51.908 48.373 48,404 47,362

6d 51.882 48.347 48,378 47,336

8k 52.018 48,322
+ 0 ,0 3 0

48.362 47,307
+ 0 ,0 6 0

8g *51,947 48,251 48,291 47,236

КПР-ПР

4k 52.011 - 0 .0 2 2 48,730 - 0 . 0 0 6 48.722 46.561
фф
1
ф

- -
6k; 8k 52,014

- 0 ,0 2 8
-

48.724

- 0 ,0 0 8

48.712 46.553

6g; 8g 51,943 48,653 48,641 46,482

6e 51,908 48,618 48,606 46.447

6d 51.882 48,592 48,680 46,421

КПР-НЕ

\

4h 49.758 - 0 ,0 1 1

-

48,756 —0,005

-

46,578

%
- -

6k; 8h 49,758

- 0 ,0 1 4

48,756

П  /V » о

46.576

6g\ 8g 49,688 48,681 46,504 S
о
S6e 49.652 48,650

•— и ,1 А Ю

46,470

6d 49.626 48,624 46,444

к - и
4k 49,770 -0 ,0 1 1 48,768 - 0 .0 0 6

-

46,578 г
3

ф8

- -

6k; 8h 49,772 - 0 ,0 1 4 48,770 - 0 ,0 0 8 46,576

17 з* а . 1962
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Продолжение табл. 159
Исполнительные размеры калибров для резьбы М62 

мм

калибра
Поле

допуска
резьбы

d 4ш d .
Новый Нодый

Идяо-
шекяый

Новый
И «но

шенныйНом» и. Пред,
« м .

Мзиэ-
СССИНЫЙ Нонн и. Прел.

о п т . Помня. Пред.
отхл.

К - И

6Я- 8е 49.702

- 0 .0 1 4 -

48,698

-0 .С О 8 —

46,501 %

1
о
X

- -6е 49,666 48,664 46,470

6d 49,640 48,638 46,44-1

К Н Е .П Р

48 52,011 - 0 ,0 2 2

-

48,570 —0,006 48,560 46.400

- -

6h .  52 ,014

- 0 ,0 2 8

48,474 48,462 46,304

6g 51,943 48.404
- 0 ,0 0 8

48,392 46,232 V
*;
5
41X

Se 51,908 ‘ 48,368 48.356 46,198

6d 51,882 48.342 48,330 46.172

8h 52,018
- 0 , 0 3 6

48,318
- 0 ,0 1 1

48,302 46,145

8 s 51,947 48,246 48,232 46,074

К Н Е -Н Е

4h 51,851 - 0 ,0 2 2

-

48,595 - 0 , 0 0 6

-

46,427

8

1

8

- -

6h 51 ,764

- 0 ,0 2 8

48,506

- 0 ,0 0 8

46,337

68 51,693 48,435 46.266

be 51.658 48.400 46,231

6d 51,632 48,374 46,205

8h 51,618
- 0 ,0 3 6

48,358
- 0 ,0 1 1

46,187

8g 51,547 48.286 46,116

К И -Н Е

48 51,857 - 0 ,0 2 2

-

48.601 - 0 ,0 0 6

—

46,427

8

3
V
£

- -  '

68 61,772

- 0 ,0 2 8

48,514

—0,008

46.337

8g 51,701 * 48.443 46,266

-  6* 51,666 48,408 46,231

• 6d 51,640 48,382 46,205

68 ' 51,628
- 0 , 0 3 6

48,368
- 0 ,0 1 1

46.187*

8g 51,557 . 48,296 *46 ,116

У-ПР

48 52,011 - 0 ,0 2 2

-

48.744 - 0 ,0 0 6 48.735 46.578

8

3
О
X

- -

68 ; 88 52,014

- 0 ,0 2 8

48,740

-0 ,0 1 )8

48 .728 ' 46 ,576

6K  8g 51,943 48,669 48,657 46,504

6e 51,908 48.634 48,622 46,470

6d 51,882 48,608 48.596 46.44-1

У-НЕ

48 51,812 —0,022 - 48,583 - 0 ,0 0 6 48,574 46.427

8ч
О
о
41В

- -

68 51.752

- 0 .0 2 8

48,490

- 0 ,0 0 8

48,478 46,337

Gg ■51,682

-

48,420 48,40В 46,266

6e 51.646 48,384 48,372 46,231

6d 51,620 48.358 48,316 46,205

88 51,603
- 0 , 0 3 5

48.337
- 0 ,0 1 1

48.322 46,187

8g 5 1 , 5 3 2 48,266 48,251 46,116
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Т а б л и ц а  160

Исполнительные размеры калибров для резьбы .М52х4 

мы

Вид
квдабрв

d d, d,

Поде Новый Новый
Наве

шенный

Новый
Нано

шенный
доаускв
резьбы

Нонин. Пре*.
ОТКИ.

Иаио-
ueuiiuft Новин. Пред."

ОТКЛ. Нонна. Пре*, от ил.

ПР

4Н5Н-, 6Н 52.023 -0 ,0 2 2 51.99» 49,420 -0 ,011 49.396 47.670

не
 б

ол
ее

- -6Н; 7Н 52.030
-0 ,0 2 8

51.995 49.425
-0 ,0 1 4

49,397 47.670

60 ; 70 52,090 52,055 49.485 49. +57 47.730

НЕ

4Н5Н 50,418 -0 ,0 2 2 49,613 -0 ,011 49.596 47,670

4>VК
2
ОZ

- -

SH 50,473

-0 .0 2 8
-

49,666

-0 .0 1 4

49.644 47.670

6Н 50,538 49,731 49.709 47.670

CG 50.598 49,791 49,769 47,730

7Н 50.629
-0 ,0 3 6

49.620
-0 ,0 1 8

49,792 47,670

70 50,689 49.880 49,852 47.730

ПР

4h 52,011

О<7
Я
О2
V£

— -

49,385- +0,018 49,415 47,661 +0.018 47,691

6Л; Sh 52,014 49.378

+0,023

49,416 47.658

+0,023

47.695

6g; »g 51,954 49,318 49,356 47,598 47,636

6е 51.919 49,28» 49.320 47,564 47,600

6d 51.889 49,254 49,290 47,534 47,570

НЕ

4h 52.011

не
 м

ен
ее

- -

49.234 +  0,018 49.258 48.425 +  0,036

-

6h - 52.014 49.143

+0,023

49,174 48,332 .

+0,0466g 51.954 49.083 49,114 48.272

6e 51.919 49.048 49.079 48.236

6d 51,889 49.018 49,049 48.206

8h 52.018 48.997
+0,030

49,037 48,182 +0,060
8g 51.958 48.937 48,977 .48,122

к п р - п р

4h 52.011 -0 .0 2 2

-

49,380 -0 ,0 0 6 49.372 47.644

I 
не

 б
ол

ее

- -
6h; 8K 52,014

-0 ,0 2 8

49.374

-0 ,0 0 8

49.362 47,636

6g\ eg 51,954 • 49.314 49,302 47.576

6e 51,919 49.279 49.267 47,541

6d 51.889 49,249 49,237 47.511

КПР-НЕ

4h 50,208 -0 ,011

-

49,406 -0 ,0 0 6

-

47.661
г

$«
V

- -
6h; 8h 50.208

-0,014

49,406

-0 .0 0 8

47.658

6g; 8h 50.148 49.316 47.5S8

6e 50,114 49,310 47.564

6d 50.084 49,280 47,534

к - и
4h 50.220 -0,011

-
49.418 - 0 ,0 0 5 47.661

о
о

£
оX

- -
6h; 8h 50,222 -0 ,014 49. 420 —0,008 47,658

17-
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- Продолжение табл. ISO

Исполнительные размеры калиброа для резьбы MS2X4

им • ____

В ид
ка л и б р »

П о л »  
д о п у с к »  

p eso  бы

4 4» 4 t

Н овы й

И дио
ш е ак я А

Н о в ы й

И з я о -
ш скм ы й

Н овы й

И » к о -
ш ейны й

К о м и к .
П р е д .
ОТКЛ. И о н и и .

П р е д .
о тк л . НОМвН.

П р е д .
отжл.

К-И

6g\ ве 5 0 , 1 6 2

- 0 , 0 1 4 -

4 9 . 3 6 0

— 0 , 0 0 8 -

4 7 . 5 9 8 и
*>

г
0>
X

- -6е 5 0 , 1 2 8 4 9 , 3 2 4 4 7 , 5 6 4

6d 5 0 .0 Э 8 4 9 , 2 9 4 4 7 ,5 3 -1

КНЕ-ПР

4k 5 2 , 0 1 1 - 0 , 0 2 2

-

4 9 , 2 3 0 - 0 , 0 0 6 4 9 . 2 2 0 4 7 . 4 9 3

O'о

о
X

- -

6h 5 2 , 0 1 4

- 0 , 0 2 8

4 9 , 1 3 8

- 0 , 0 0 8

4 9 . 1 2 6 4 7 , 4 0 0

eg 5 1 , 9 5 4  • 4 9 , 0 7 8 4 9 , 0 6 6 4 7 , 3 4 0

Се 5 1 . 9 1 9 4 9 , 0 4 4 4 9 . 0 3 2 4 7 , 3 0 6

6d 5 1 , 8 8 9 4 9 . 0 1 4 4 9 , 0 0 2 4 7 , 2 7 6

8k 5 2 , 0 1 8
- 0 , 0 3 6

4 8 . 9 9 2
- 0 , 0 1 1

4 8 . 9 7 8 4 7 , 2 5 3

6 g 5 1 . 9 5 8 4 8 , 9 3 2 4 8 , 9 1 8 4 7 , 1 9 3

КИЕ-НЕ

4h 5 1 .8 6 1 — 0 , 0 2 2

-

4 9 , 2 5 5 — 0  0 0 6

—

4 7 . 5 2 0

*
с*
ч

X

- -

6 k 5 1 , 7 7 8

- 0 . 0 2 8

4 9 . 1 7 0

- 0 , 0 0 8

4 7 , 4 3 4

eg 5 1 . 7 1 8 4 9 . 1 1 0 4 7 , 3 7 4

6e 5 1 . 6 8 3 4 9 , 0 7 5 4 7 , 3 3 9

6d 5 1 , 6 5 3 4 9 , 0 4 5 4 7 , 3 0 9

8k 5 1 . 6 ( 3
- 0 , 0 3 6

4 9 , 0 3 2
- 0 , 0 1 1

4 7 , 2 9 5

eg  - 5 1 , 5 8 3 4 8 , 9 7 2 4 7 , 2 3 5

КИ-НЕ

4k 5 1 , 8 6 7 - 0 , 0 2 2

-

4 9 ,2 6 1 - 0 , 0 0 6

-

4 7 , 5 2 0

н
е

 
б

о
л

е
е

-

6k 5 1 , 7 8 6

- 0 . 0 2 8

4 9 , 1 7 8

- 0 , 0 0 8

4 7 , 4 3 4

eg 5 1 , 7 2 6 4 9 , 1 1 8 4 7 , 3 7 4

Ce 5 1 ,6 9 1 4 6 , 0 8 3 4 7 , 3 3 9

6d 5 1 . 6 6 1 4 9 , 0 6 3 4 7 , 3 0 9

8h 5 1 . 6 5 3
- 0 . 0 3 6

4 9 , 0 ( 2
- 0 , 0 1 1

4 7 . 2 9 5

eg 5 1 , 5 9 3 4 8 , 9 8 2 4 7 , 2 3 5

У-ПР

4h 5 2 .0 1 1 - 0 , 0 2 2

-

4 9 , 3 9 4 - 0 , 0 0 6 4 9 . 3 8 5 4 7 ,6 6 1

«
1
£

- -
6k ; 8k 5 2 , 0 1 4

- 0 , 0 2 8

4 9 , 3 9 0

- 0 , 0 0 8

4 9 , 3 7 8 4 7 , 6 5 8

6g\ 8g 5 1 . 9 5 4 4 9 , 3 3 0 .4 9 ,3 1 8 4 7 . 5 9 8

6e 5 1 , 9 1 9 4 9 . 2 9 5 4 9 . 2 8 3 4 7 , 5 6 4

6d 5 1 , 8 8 9 4 9 , 2 6 5 4 9 , 2 5 3 4 7 , 5 3 4

У-НЕ

4k 5 1 , 8 5 2 - 0 , 0 2 2

-

4 9 . 2 4 3 - 0 , 0 0 6 4 9 , 2 3 4 4 7 , 5 2 0

н
е

 
б

о
л

е
е

-

6h 5 1 . 7 6 6

- 0 . 0 2 8

4 9 , 1 5 4

- 0 , 0 0 8

4 9 , 1 4 2 4 7 , 4 3 4

eg 5 1 . 7 0 6 4 9 , 0 9 4 4 9 . 0 8 2 4 7 , 3 7 4

6e 5 1 , 6 7 2 4 9 , 0 6 0 4 9 , 0 4 8 4 7 . 3 3 9

6d 5 1 , 6 1 2 4 9 , 0 3 0 4 9 , 0 1 8 4 7 . 3 0 9

8k 5 1 , 6 2 8
- 0 , 0 3 6

4 9 , 0 1 2
- 0 , 0 1 1

4 8 , 9 9 7 4 7 , 2 9 5

8g 5 1 , 6 6 8 4 8 , 9 5 2 4 8 , 9 3 7 4 7 , 2 3 5
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Т а б л и ц а  161

Исполнительные размеры калибров для резьбы М 52х$ 

мм

Вид
калибра

Поле
допуска
резьбы

d 4, i t

Новые
И з н о 

ш енн ы й

Новый
Явно-

ш ейны й

Новый
И з н о 

ш енны й
Иомив* Прел.

стал. Ноимг. Пред.
• ОТКЛ. Нокии. Пр«л.

опт.

ПР

4Н8Н; SH 52,023 -0 ,0 2 2 51,994 50,068 -0 ,011 50,046 48,752 «11-11Ч
ё

ЬX
- -6Н-, 7Н 52,030

-0 ,0 2 8
51.995 50,074

-О.ОД4
50,046 48,752

6G\ 7G 52,078 52,043 50.122 50,094 48,800

НЕ

4HSH 50.848 -0 ,022

-

50,242 -0,011 50,225 48,752

01
фог

ё

<иX
- -

5Н 50,896

-0 ,0 2 8

50,289

-0 ,0 1 4

50.267 48,752

6Н 50,952 50,345 50,323 48,752

60 51,000 50,393 50,371 48,800

7Н 51,033
-0 ,0 3 5

50,424
-0 ,0 1 8

50,396 48,752

7G 51,081 50,472 50,444 48,800

ПР

4h 52,011

Л
га
<иX

- -

50,034 +0,018 50,064 48,743 +0,018 48,773

6hi 8h 52,014 50,028

+0,023

50,064 48,740

+0,023

48,778

6gi 8g 51.966 49,980 50,016 48,692 „ 48,730

49,942 49,980 48,656 48,6926c 51,929

6d 51,902 49,916 49,952 48,628 48.666

НЕ

4h 52,011

VоXо
5
оX

- -

49,901 +0,018 49,925 49,292 +0,038

-

6h 52,014 49,816

+0,02-3

49, « 7 49,204

+0,0466g 51,906 49,768 49,799 49,156

49,731 49,762 49,120
6t 51,929

49,704 49,735 49,0926d 51,902

8h 52,018 49,686
+0,030

49,726 49,071
+0,060

49,638 49,678 49,023
8g 51,970

КПР-ПР

4h 52,011 -0 ,0 2 2

-

50,030 -0 ,0 0 6 50,020

50,011

48,726
ф«-*
оо
фX

- -

48,718
6h; 8h 52,014

-0 .028

50,023

-0 ,0 0 3
49,975 49,963 48,670

48,633
6g; 8g 51,Ж6

49,938 49,9266e 51,929

6d 51,902 49,911 49,899 48,606

КПР-НЕ

4h 50.658 -0 ,011

-

50,055 -0 ,0 0 6

-

48,743

нс
 б

ол
ее

- -
6h-, 8h 50,658

-0 ,0 1 4

50,054

-0 ,008

48,740

6g: 6g 50,610 50,006 48,692

6g 50,572 49,970 48.656

6d 50,546 49,942 48,628

К-И
4h £0,670 -0 ,011

-
50,067 -0 ,006

-
48,743

Ф
ОЧ
ё - -

6h; 8h 50,672 -0 ,014 50,068. -0 ,003 48,740



Стр. 260 ГОСТ 18465— 79

Исполнительные размеры калибров для резьбы М 52хЗ
ПроОолжсние табл. 16!

»■
г
£
*

>
X
•Я
£

Вил
и в л и б р »

Поле
допуске
резьбы

4 d l d ,  '
H o b s i t Новый

Ими»
ш е а я ы й

Н о в ы й

H O M u ti.
Пре*.
отчл.

К*ио-
ш е и я ы й

Н о и  и : : .
Пр«л. 
от ид. Номвв. Пил.

откл.
И*ао-

ш е ш ш й

X
X

1с
3

f
й
к

0J

§
е-
5
£

К -И
6g: Sg 50,624

-0 ,0 1 4 -

50,020

-0 ,0 0 8 -

48.692
1
%
1  -

V
Z

-
6е 50,583 49,981 48.656

6d 50,560 49,956 48,628

КНЕ-ПР

4h 52,011 -0 ,0 2 2

-

49.896 -0 ,0 0 6 49.883 48,593

Z
1
г

-

6h 52,014

-0 ,0 2 8

49,812

А  (ЧАО

49,800 48.506
51,966 49,764 49,752 48.458

6e 51.929 49.726
—0,008

48,422
6d 51,902 49,700 49,688 48,394
Sh 52,018 -0 ,0 3 6 49,682

—0,011 49,666

49,618

48,375 
48-,32788 51,970 49,634

КНЕ-НЕ

4h 51,879 -0 ,0 2 2

-

49,922 -0 ,003 48,620

*>
V
ч

4»к
-

6h 51.802

-0 ,0 2 8

49,843 48,540
6g 51,754 49,795

-0 ,008 48,492
6g 51,717 49,758 48.455
6d 51,690 49,731 48,428
Sh 51,683 -0 ,0 3 6 49.722

-0 ,011
48,417

48.360f>g 51,635 49,674

КИ-НЕ

4h 51,885 -0 ,0 2 2

—

49,928 -0 ,0 0 6

-

48,620

ич
1
»Б

-

6h 51,810

-0 ,028

49,851

-0 ,0 0 8

48,540
6a 51,762 49,833 48.492
6e 51,725 49,766 48,455 4
6d 51,698 49,739 48,428
Sh 51.693 -0 ,0 3 6

49,732
-0 ,011 48,417

*8 51,645 49,684 48.369

У-ПР

4h 52,011 —0,022

-

50,043 -0 ,0 0 6 50,034 48.743

- -

6h; Sh 52,014

-0 ,0 2 8

50,039

-0 ,0 0 8

50,027 48,740
<>s ; Sg 51.96G 49,991 49,979 48,692 i
6e 51.929 49,954 49,942 48.656 =
6d 51,902 49.927 49,915 48,628
4h 51,870 -0 ,022 49,910 -0 .0 0 3 49,901 48,620

—

Ch 51,790

-0 ,0 2 8

49,828

-0 ,0 0 8

49.816 ’ 48,5Ю

У-НЕ
6g 51,742 49,780 49.768 48,492 «
6e 51,703 49,742 49,730

-----------  о
48.455 9

6d 51,678 49.716 49,704
----------- о

48.428 «
Sh 51,668 '

-0 ,0 3 6 49.701
-0 ,011

49,686 48.417
Sg 51,620 49,653 49,638 48,369
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Т а б л и ц а  162

Исполнит ельаые размеры мадибро* для резьбы М62Х2

ты
Л .

Н о в ы й

4
—

К,
Н о в и *

Изно
шенный

Новы*
Изяв- _ 

шейныййлл
м»*6р*

Пои 
долу ас* 
pc.ii.ou Ночи». Првд-

етк.1.
Изно

шенный
Н о н к и .

Пре*.
«ты. Номни. Пред.

OTKJ.

4HSH: 5Н 52.023 1 -0 ,0 2 2 51,994 50.718 -0.011 50.696 49.835

ПР 6Н; 7Н 52,030 -0 .0 2 8
51.995 

6? пад

50.724

50.762
-0 .0 1 4

60,696

50.734

49.835

49,873 К
6G; 70 

4Н5Н

52.00O
51.268 -0 .0 2 2

50,862 —0.011
50,845 49,835

5Н 51,308 50,902 50.885 49.835

6Н 51,358 50,951 50.929 49,835 8 _

НЕ
60 51,396 -0 ,0 2 8

50.989 _П 014
50.967 49.873 1

7Н 51,422 51.015 50,993 49,835 Я

70 51.460 51,053 50,031 49,873

4h 52.C09 50.692 +0.014 50,715 49.828 +0,014 49.851

6h; 8k 52,011 8 50,684 50,714 49,826 49.856

ПР 6а- Ёа _б^973_

51.940

* _ ' — 50.646 +0,018
50,676 49,788 +0,018 49,818

6е
2 50.613

50,584

60,643

50,614
.49,755
49,726

49.785

49.756
6d
4k

51,91l 
52,009 50,575 +0,014 .50,59-1 50,168 +0.028

50,527 50,0916Н 52,011 50,503

C m 51,973 50,465 + 0  018 50,489 50,056 +0,036eg
50,456 50,023

НЕ 6в 51,940 v 50,432 —

S
Я

50,427 49,994
6d 51,911 50,403

8h 52.014 u 50,398
+0,023

50,429 49,986 +0,046

8g 51.976 50,360 50,391 49,918

4k 52,009 -0 .0 1 8 50,688 -0 ,0 0 5 50,680 49,818

6k; 8h 62,011 50,680 50,670 49,809 8
вг

КПР-ПР 6g; 8g 61.973 -0 ,0 2 2 — 50,642 -0 ,0 0 6 50,632 49.771 $ — —

6e 51,940 50,608 50,600 49,738 Я

6d 51,911 50,580 50,570 49,709

4k 51,110 -0 ,0 0 9 50,708 -0 ,005 49,828

6k) Sk 51,108 50,706 49,826 8

КП Р-НЕ 6g; 8g 51,070 П nil — 50,667
0,006 -

49,788 1 — —

6e 51,036 50,634 49,755
с
Я

6d 51.008 50.605 49.726

4k 51.120 -0 ,0 0 9 50.718 -0 ,0 0 5 49.828

6k; 8k 51,120 50.717 49.826

К -И 6g; 8g 51.082 _ Л  n i l
- 50.679 —0,006 — 49.788

8

I

—

6e 51,048
-  1 V f V i  •

50,646 49,755

6d 51,020 50,617 49,726
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• ч Продолжение табл. 162
Исполнительные размеры хллнбро* для резьбы М52Х2 

мм
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Т а б л и ц а  163

Исполнительные размеры калибров для резьбы М52Х1.& 

мм

s

1

Вид халвфрд Под* допуска

Л Лш Л х ,

Н о в л й

Ияпо-
ш с м п ы й

Hoauft
Нлао-

ш е в и и й

Ноам»
Илно-

Ш СВИЫ »

Нои им. Пред-
ОТИЛ-

Номии. Пред. 
0 1  к л- Полни. Пр«Л. 

от к л.

ПР

4Н5И\ 5Н

НЕ

ПР

НЕ

КПР-ПР

КПР-НЕ

К-И

6Н\ 7Н

6G; 7G

4HSH

5Н

6Н
60

7Н
70
4h

6h; 8h
6g\ 8g

6*
6d

' 4h

6h

68
6e

6d
8h

«8
4h

6h; 8h

68 : 6s
6e

6d

4h

(ft ; 8h

68\ 8g
6 e

6d

4h

6h- 8h
~ 6 g \ 8g

6 г
I d

52,023

52,030

52,062

51,474

51,512

—0,022

-0 ,0 2 8

—0,022

51,559

51.591
51.612

51.644

52,009

52.011

51,979

51,944
51,916

52,009
52,011

51,979
51.944

51,916
52,002

51,970

51,994

51.995

52,027

-0 ,0 2 8

52,009

52,011
51,979

—0,018

51,944
61,916

51.336

51.332

51.300

51,266

51.233

51.344

61,344
51,3*2“

—0,022

—0.009

- 0,011

-0 ,0 0 9

T T W
- 5 Т Ж

— 0,011

51.044

51,019

51,081

51,169

51,207

51,252

51,284

51,305

- 0,011

—0,014

- 0,011

51,020

51.021

51,053

51,152

-0 .0Г 4

51,337

51,017

51,009

51,190

50,376

50,376

50,408

50.376

50,376

51.230

51,262
51.283

+0,014

50,977

50,942

50,914

50,912

50.848

50,816

50.781

50,753

50,753

50,721

51,013

+0,018

+0,014

+0,018

—0,023

51,004

50,972

50,938

-0 ,0 0 5

51.315
51,040

51,039

51,007

50,972

50,944

50,931

50,872

50.310

50,805
50,777

50,734

50.752

—0,006

50,910

51,034

51,030

50'938

50.963

50.935
51.042

51.042
1>По1о"
50,975
60.947

-0 ,0 0 5

-0 ,0 0 5

51.005

50,996
50,964

50.9-23

50,900

—0,005

-0 ,0 0 6

50,376

50,408

50.376

50,408

50,369

50,367

50,335

50,300
5 0 J 2 7 2

50,605

50,539

50,507 ■

50.472

50,444

50,442

50,410

50,359

+0.014

+0,018

+0,028

+0,036

50,392

50.397

5 0 . 3 6 5

50,330
50,302

+0,046

50,350

50,318

50,283

50,255

i

50.369

50,367

50,335

50,300

50.272

50.369
50,367
50,335
50,300

Ж  272
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Продолжение табл. 16$
Исполнительные размеры калибров для резьбы М52Х1.3 

мы

Вид
K ti j iO p t

П о л *  ЛОПТСК* 
р езьб ы

A '  r f . А,
.  H o a u A

И зн о ш е н -
HVft

Н о в ы й

И зя о ш е и -  
и к  А

Н о в ы й

М здош ея-
кы *H o m k h . П р е д .

o w n . Н о к и и .
П р е д .
откл . Н е к и й . П р е * .

ОТКЛ.

КНВ-ПР

4h 5 2 , 0 0 9 - 0 , 0 1 8

. -

5 0 , 9 0 8 - 0 , 0 0 5 5 0 . 9 0 0 5 0 , 2 5 4

!

£
О
-

-

6h 5 2 , 0 1 1 5 0 , 8 4 4

- 0 , 0 0 6

5 0 , 8 3 1 5 0 , 1 8 9

6g 5 1 , 9 7 9 5 0 , 8 1 2 5 0 , 8 0 2 5 0 , 1 5 7

1 6е 5 1 , 9 4 4
— 0 , 0 2 2

5 0 , 7 7 6 5 0 , 7 6 8 5 0 . 1 2 2

6 d 5 1 , 9 1 6 5 0 , 7 4 8 5 0 . 7 4 0 5 0 , 0 9 4

8 h  ' 5 1 , 9 7 9
— 0 , 0 2 8

5 0 , 7 4 8
- 0 , 0 0 8

5 0 . 7 3 6 5 0 , 0 9 2

* L 5 1 , 3 1 7 5 0 , 7 1 6 5 0 , 7 0 4 5 0 , 0 6 0

КНЕНЕ

4h 5 1 , 9 0 9 - 0 , 0 1 8

-

5 0 , 9 2 8 - 0 . 0 0 5

-

5 0 , 2 7 6

ч

£
-

—

6h 5 1 , 8 6 1

- 0 , 0 2 2

5 0 .8 C 0

- 0 , 0 0 6

5 0 , 2 1 6

6g 5 1 , 8 1 9 5 0 . 8 3 7 5 0 , 1 8 4

5 0 , 1 4 9
6e 5 1 , 7 8 4 5 0 , 8 0 2

6d 5 1 , 7 5 6 5 0 , 7 7 4 4 3 0 ,1 2 1
Z

8 k 5 1 , 7 6 4
— 0 , 0 2 8

5 0 , 7 8 0
- 0 , 0 0 8

5 0 , 1 2 6

8 * 5 1 , 7 3 2 5 0 , 7 4 8 5 0 , 0 9 1

КИНЕ

4 h 5 1 , 9 1 4 - 0 , 0 1 8

-

5 0 , 9 3 4 - 0 , 0 0 5

—

5 0 , 2 7 6

V
t /

1
V 
Z

-
—

6h 5 1 , 8 5 7

- 0 , 0 2 2

5 0 , 8 7 5

- 0 , 0 С б

5 0 , 2 1 6

6g 5 1 , 8 2 5 5 0 , 8 4 3 5 0 , 1 8 4

5 0 , 1 4 9

5 0 , 1 2 1

6e 5 1 , 7 9 0 5 0 , 8 0 8

Cd 5 1 , 7 6 2 5 0 , 7 8 0

Bh 6 1 , 7 7 2
- 0 , 0 2 8

5 0 , 7 8 8
- 0 , 0 0 8

5 0 , 1 2 6

5 0 , 0 9 48g 5 1 , 7 4 0 5 0 , 7 5 6

4b 5 2 , 0 0 9 — 0 , 0 1 8 5 1 , 0 2 4 - 0 , 0 0 5 5 1 , 0 1 6 5 0 , 3 6 9

8ч
о
о
о
Z

-
-

6 k \  8 h 5 2 , 0 1 1 5 1 , 0 1 8

- 0 , 0 2 2 — 0 , 0 0 6

6 1 , 0 0 9 5 0 , 3 6 7

У П Р 6 g ;  8 g 5 1 , 9 7 9 5 0 , 9 8 6 5 0 , 9 7 7 5 0 , 3 3 5

6e 5 0 ,9 5 15 1 , 9 4 4 5 0 , 9 4 2 5 0 , 3 0 0

Cd 5 1 , 9 1 6 5 0 , 9 2 3 5 0 , 9 1 4 5 0 , 2 7 2

4 k 5 1 , 9 0 2 - 0 , 0 1 8

-

5 0 , 9 1 9 - 0 , 0 0 5 5 0 , 9 1 1 5 0 , 2 7 6

4>€/

3

а

- -  '

6 k .  5 1 . 8 1 2

— 0 , 0 2 2

5 0 , 8 5 7

- 0 , 0 0 6

5 0 , 8 1 8 5 0 , 2 1 6

t g 5 1 , 8 1 0 5 0 , 8 2 5 5 0 , 8 1 6 5 0 . 1 8 4

У-НЕ 6 e  ■ 5 1 , 7 7 5 5 0 , 7 9 0 5 0 ,7 8 1 5 0 . 1 4 9

6 d 5 1 , 7 4 7 5 0 , 7 6 2 5 0 , 7 5 3 5 0 . 1 2 1

Bh . 5 1 . 7 5 2
— 0 , 0 2 8

5 0 , 7 6 4 5 0 , 7 5 2 5 0 , 1 2 6

8g 5 1 , 7 2 0 5 0 , 7 3 2 5 0 , 7 2 0 5 0 , 0 9 4



К
он

тр
ол

ьн
ы

е 
ка

ли
бр

ы
-п

ро
бк

и 
|

__
__

__
__

__
__

__
__

_
К

ал
иб

ры
-к

ол
ьц

а_
__

__
__

__
__

__
__

__
_

К
ал

нб
ры

-п
ро

бк
н_

__
__

__
_

нд
ям

еи
ов

ч
ГОСТ 18465— 73 Стр. 265

Т а б л и ц а  '164

Исполнительные размеры калибров дли резьбы М52Х* 

им

Вил
квжбр»

Поле допусч* 
роьби

4 . 4% 4 ,

Новый
Иэно-

шеяный

НОВЫЙ

ИМ10-
шениый

Новый
Иаяо-

ыеяяий
Н«мвя.

Пред-
ОТТ*. Ноиян..

Пред-
откл. Нонна.

Пред.
откл.

П Р
4 H S H ;  5 Н 62,015 — 0.018 51,994 51.360 - 0 ,0 0 9 51.344 50.917 Оо

**о
о
оX

- —
6 Н ; 7 Н 52.023

- 0 ,0 2 2
51,991 51.368

- 0 .0 1 1
51.344 50,917

6G  ; 7G 52,019 52.020 51.394 51.370 50,943

Н Е

4ПГ>Н 51.682 - 0 ,0 1 8

-

51.477 - 0 ,0 0 9 51,463 50,917

2
о
чэ
ф
X

- —

6 Н 51.716

— 0 ,022

51,511

- 0 ,0 1 1

51.494 50.917

6 Н 51,756 51,551 51,534 .50.917

6 0 51.782 51,577 51.560 50,913

7 Н 51.807
- 0 ,0 2 8

51.600
- 0 .0 1 4

51,578 50,917

51.626 51.604 50,943
7 0 51,833

П Р

4 h 52,009

0
1 
8  
я
ф
X

- -

51,341 + 0 ,0 1 4 51,364 50,910 + 0 ,0 1 4 50,933

6Ъ ; 8 h 52,011 51,333

51,307

+ 0 ,0 1 8

51.363 50,908

+ 0 ,0 1 8

50,938

51,337 50.882 50,912
6 g \  8 g 51,985

b \ j 2 73^ 

51,243

51.303 50.W 8 50.878
б е 51,951

6 4 51,921
51.273 50.818 50,848

Н Е

4 h 52,009

%
l
X
с*
X

— -

51,246 + 0 .Ш 4 51.265 51,039 + 0 ,0 2 8

-

6 h 52.000 51,192

+ 0 ,0 1 8

51,216 60,983

+ 0 ,0 3 6
51,166

51,132

51,190 50,957
6 g 51,974

51,156 50.923
6 e 5 1 ,W 0

51,102 51,126 50,893
6 4 51,910

8 h 51,919 51,103
+ 0 ,0 2 3

51,134 50,909
+ 0 ,0 4 6

51,077 51,108 50.883
9 g 51,893*

-

51,337 — 0.005 51,329 50,900

фф
щ
о
с
ф
X

- -
К П Р - П Р

4 h 52.009 - 0 ,0 1 8

6 h \  8 k 52,011

- 0 ,0 2 2

51,328

- 0 ,0 0 6

51,320 50.891

51,302 51,294 50,865
4 ;  8 g 51,985

51,268 51.260 50,831
6 e 51.951

51,238 51,230 50,801
6 4 51.921

*

К П Р - Н В

4 h 51,560 - 0 ,0 0 9 51.358 - 0 ,0 0 5

-

50.910

ф
V
с;
с

о
V  
г

- —
6 k ;  8 h 51.556

- 0 ,0 1 1

-

51.354 50.908

6 g  ; 8 g 51,530 51,328 50.882

6 e 51,496 51,294
— 0,006

50,848

6 d 51,466 51.264 50.818

к и

4K 51,568 — 0,009
-

51,366 - 0 .0 0 5
-

50,9J0^ оф
с

о
ь
X

— —
6 h ; 8 k 51,568 - 0 ,0 1 1 51,366 - 0 ,0 0 6 ' 50,908
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u П род олж ение т абл. 164
исполнительные размеры калибров для резьбы М52Х>

мм

Ви» квлмбр» Пол* юяуех» 
резьбы

d d, d.
НОВЫя

H**o-
шеияыА

Новы* Новый
Изно

шенныйllcvn*. Пр€*.
OTXX- Помин, Пред.

OT*J.
Изно

шенный Неман. Пред.
OTfJI.

К-И f £ i  * 1 51,5-12
-0,011 -

51.340
-0 ,0 0 6 -

50,882
о
о

X

- -6е

6d

51.508

51,478
51,306 50,818
51,276 50.818

к н е - п р

4h 52.009 -0 ,0 1 8 51,242 -0 ,0 0 5 51.234 50.805

- —

6h

*8 .

51,988
51,956 —0,022

51,188

-0 .0 0 6

51,178 50,750

1

4)Ш

51,162 51,152 50,724
6 t 51,922 51,128 51,118 50,690
6d 51,892 51,098 51,088 50.6G0
8h 51,8%

-0 ,0 2 8
51,098

-0 ,0 0 8
51,086 50,660

8g 51,870 51,072 51,060 50,634

КНЕ-Н Е

4h 51,919 -0 ,0 1 8

-

51,262 -0 .0 0 6

-

50,827

S
— -

6k 51,871

-0 ,0 2 2

51,213

n ЛЛГ

50,777
6g 51,845 51,187 50,751

50,7176e 51,811 51,153
—0,UOo

6d 51,781 51,123 50,687
8k 51,790

-0 ,0 2 8 51,130
—0,008 50,693

50,6676g 51,764 51,104

К И Н Е

4h 51,924 -0 ,0 1 8

-

51,268 -0 ,0 0 5

-

50,827

S
- —

6h 51,877

-0 ,0 2 2

51,219

-0 ,0 0 5

50,777

4 51,851 51,193 50,751

50,7176 t 51,817 51,159

6d 51,787 51,129 60,687
8h 51,798

-0 ,0 2 8
51,138

—0,008
50,693

60,667SB 51,772 51,112

У П Р

4h 52,009 -0 .0 1 8

-

51,348 —0.005 51,340 50,910
ь

1
ё

• - —

6h ; 8h 52,011

—0,022

51,342

-0 ,0 0 6

51,333

51,307
50,908

50.8826g\ 8g 51,985 51,316
6e 51,951 51,282 51,273 50,818
6d 51,921 51,252 51,243 50,818

У-НЕ

4h 51,912 —0,018 51,253 —0,005 51,245 50.827

1
- —

6h 51,862

-0 ,0 2 2

51,201 51,192 50,777
6g 51,836 51,175

—0,006
51,166 50,751

6e 51,802 51,141 51,132 • 50,717
6d 51,772 51,111 51,102 50,687
8h 51,778

-0 ,0 2 8 51.114
—0,008 51,102 60,693

8g 51,752 51,088 51,076 50,667
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Т а б л и ц а  165

Нсполиитсльиыс размеры калибров для рыьбы М55Х< 

им
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Продолжение табл. 166
Исполнительные размеры калибров для резьбы MS6X4
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Исполнительные размеры кдлнброа для резьбы MS5X3
Т а б л и ц а  166

мы

g Вил »«л«5рв 

X

Юл» ДОПУСК* 
ремСы

3 d\ 4,
Honua

Нано
шенный

Новый
Нано

шенный

Новый
Изношенный

Комик. Пред.
ОТИД. НЪкия. Пред.

откд. • Нонин. Пред.отжд.

4Н5Н; 5Н 55,023 —0,022 54,994 53,068 -0 ,011 53,046 „ 51.752
I
8

— -ПР

J

6Н; 7W 55,030
-0 ,0 2 8

54,995 53.074
—0,014

53,046 51.752

6С; 70 55.078 55,043 53,122 53,094 51.800
«О и----------------

1я

1 НЕ  
и:

4Н5Н 53,818 —0,022

—

53,242 —0,011 53.225 51,752

15
3
ОX

— - -

5Н 53,896
-0 ,0 2 8

53.289
-0 ,0 1 4

53,267 51.752

6Н 53,952 53,348 53.323 51,752

60 54,000 53,393 53,371 51.800

7Н 54,033 -0.0Э 6
53.424 —0,018

53,396 51,752

70 54,08i 53,472 53.444 51.800

п р

•

4h 55,011
V

s
оX

- -

53.034 +0,018 53.064 51,743 +0.018 51,773

6А; «А 55,014 53,028

+0,023

53,064 51,740

+0,023

51,778

бг; 8в 54,966 52,983 53,016 51,692 51,730

6е 54,929 52,942 52.980 51,656 51,692

6d 54,902' 52,916 52,952 51,628 • 51,666

ао.0

1
НЕ

4h 55,011

%
Б<Уa
Б

- -

52,901 +0,018 52.925 52,292 +0,036

%

6h 55,014 52,816

+0,023

52.847 52,204

+0,046£'В 54,966 52,768 52,799 52.156

6е 54,929 52,731 52,762 52.120

■6i 54,902 52,704 52.735 52.092

8h 55,018 52,686
+0,030

52.726 62,071
+0,060

8g 54,970 52.638 52.678 52,023

КПРПР

1

4h 55,011 —0,022

—

53,030 -0 ,0 0 6 53,020 51,726

8
— —

6A; 8h 55,014

—0,028

53,023

—0,008

53,011 51.718

6g: Sg 54,966 52,975 52.963 51.670

be 54,929 52,938 52.926 51,633

6d 54,902 52,911 52.899 51,606
S. -----------------■
а
«■
I  КП Р-НЕ

Sал

4h 53,658 -0 ,0 1 1

-

53,055 —0,006

-

51.743

S

- —
6A; 6Л 53,658

-0 ,0 1 4

53,051

—0,008

51.740

6g\ 8g 53,610. 53,006 51,692

6$ 53,572 52,970 51,656

6d 53,546 52,942 51.628

&
К И

4h 53,670 -0 ,011 53.067 —0,006

—

51,743

S

— -
6k; 8h 53,672

л л и -

53,068

п ппя

51,740

6g; 8g 53,624 53,020 51,692

51,656be 53,586
—U,Ui*ft

52,981
“ “w

6d 53,560 52,956 51,628
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Продолжены табл. 166
Исполнительные размеры калибров дла резьбы М55ХЗ -

мы

!  . . . '  I  KJ.t7.6p>
ЧГ

П о л е  д о п у с к а  
р е зь б ы

rf a. 4,
HoiuB

И я о -
в е ш ш й

Н о в ы й

И зи о -
пенный

Ноаый
И зн о -

ш екхы йHOUKR. П р # 1 .
ОТКЛ. Номнк. П р е д .

ОТКЛ. Комик. * П р о .
о т к л .

КНЕПР

\

4h 5 5 , 0 1 1 - 0 , 0 2 2

-

6 2 , 8 9 6 - 0 , 0 0 6 5 2 . 8 8 8 5 1 , 5 9 3

й>Л

- -

‘ 6h 5 5 . 0 1 4

- 0 , 0 2 8

5 2 , 8 1 2

- 0 , 0 0 8

5 2 , 8 0 0 5 1 . 5 0 6

6g . 5 4 . 9 6 6 5 2 , 7 6 4 5 2 , 7 5 2 5 1 , 4 5 8

6е 5 4 . 9 2 9 5 2 , 7 2 6 5 2 , 7 1 4 5 1 , 4 2 2

6d 5 1 , 9 0 2 5 2 . 7 0 0 5 2 , 6 8 8 5 1 , 3 9 4

8h 5 5 , 0 1 8

- 0 , 0 3 6

5 2 , 6 8 2

- 0 , 0 1 1

5 2 , 6 6 6 5 1 , 3 7 5

SB 5 4 , 9 7 0 5 2 . 6 3 4 5 2 , 6 1 8 5 1 , 3 2 7

КИЕ НЕ

/ц

Ь

4h 5 4 , 8 7 9 — 0 , 0 2 2

-

5 2 , 9 2 2 - 0 , 0 0 6

-

5 1 . 6 2 0

г
1
Я

- -

6h 5 4 , 8 0 2

- 0 , 0 2 8

5 2 . 8 1 3

- 0 , 0 0 8

5 1 , 5 4 0

6g

6e

5 4 , 7 5 4 5 2 . 7 9 5 5 1 , 4 9 2

5 4 , 7 1 7 5 2 , 7 5 8 5 1 , 4 5 5

6 i 5 4 . 6 9 0 5 2 ,7 3 1 5 1 , 4 2 8

8h 5 4 , 6 8 3
- 0 , 0 3 6

5 2 , 7 2 2

- 0 , 0 1 1
5 1 , 4 1 7

5 4 , 6 3 5 5 2 . 6 7 4 5 1 , 3 6 9

К И Н Е

4h 5 4 , 8 8 5 - 0 , 0 2 2

-

5 2 , 9 2 8 - 0 , 0 0 6

-

5 1 . 6 2 0

CJк
- -

6h 5 4 , 8 1 0

- 0 , 0 2 3

5 2 ,8 5 1

- 0 , 0 0 8

5 1 . 5 4 0

6e 5 4 , 7 6 2 5 2 . 8 0 3 5 1 , 4 9 2

6e 5 4 , 7 2 5 5 2 . 7 6 6 5 1 , 4 5 5

6d 5 4 . 6 9 8 5 2 . 7 3 9 5 1 , 4 2 8

8h 5 4 . 6 9 3
- 0 , 0 3 6

5 2 . 7 3 2
- 0 , 0 1 1

5 1 , 4 1 7

SB 5 4 . 6 4 5 5 2 , 6 8 4 5 1 , 3 6 9

У-ПР

4h 5 5 ,0 1 1 — 0 , 0 2 2

-

5 3 , 0 1 3 - 0 , 0 0 6 5 3 , 0 3 4 5 1 , 7 4 3

fc
1
Я

- г-

6fi; 8h 5 5 . 0 1 4

- 0 , 0 2 8

5 3 . 0 3 9

- 0 . 0 0 8

5 3 , 0 2 7 5 1 , 7 4 0

6g; 8g 5 1 , 9 6 6 5 2 , 9 9 1 5 2 , 9 7 9 5 1 , 6 9 2

6e 5 4 . 9 2 9 5 2 . 9 5 4 5 2 , 9 4 2 5 1 , 6 5 6

6d 5 4 . 9 0 2 5 2 , 9 2 7 5 2 , 9 1 5 5 1 , 6 2 8

У-НЕ

4 f t 5 4 , 8 7 0 - 0 , 0 2 2

- •

5 2 , 9 1 0 - 0 . 0 0 6 5 2 , 9 0 1 5 1 , 6 2 0

и
е

 
б

о
л

е
е

-

0
6h 5 4 , 7 9 0

Л noft

5 2 , 8 2 8

- 0 , 0 0 8

5 2 , 8 1 6 5 1 , 5 4 0

4 ____ 5 4 , 7 4 2 5 2 , 7 8 0 5 2 , 7 6 8 5 1 . 4 9 2

be 5 4 , 7 0 6 5 2 . 7 4 2 5 2 , 7 3 0 5 1 , 4 5 5

6d 5 4 , 6 7 8 5 2 , 7 1 6 5 2 , 7 0 4 5 1 , 4 2 8

8h 5 4 , 6 6 8
- 0 , 0 3 6

5 2 . 7 0 1
- 0 , 0 1 1

5 2 , 6 8 5 5 1 , 4 1 7

SB 5 4 , 6 2 0 '5 2 , 6 5 3 5 2 , 6 3 8 5 1 , 3 6 9
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Исполнительные размеры калибров для реаьбы М55Х2
Т а б л и ц а  167

мм
i i . d.

Вид П о д е  д о п у с к »
Howl Н о в ы й Н о в ы е

калибра р т б ы '
М о и м и .

П р е д .
OTKJ.

И л ю 
ш ей  nuA Намни. Пред.

OTKJ.

Н ам о
ченный Иония. П ред .

ОТКЛ.

Мало-
lUCIUlUft

• 4 Н 5 Н -. Ь Н ■ 5 5 . 0 2 3 - 0 . 0 2 2 5 4 , 9 9 4 5 3 , 7 1 8 - 0 , 0 1 1 5 3 , 6 9 6 5 2 , 8 3 5 ьц

П Р  . 6Н -. 7 Н 5 5 . 0 3 0
- 0 , 0 2 8

5 4 . 9 9 5 5 3 , 7 2 4
- 0 . 0 1 4

5 3 , 6 9 6 5 2 , 8 3 5

£

—

6 G ;  7 0 5 5 , 0 5 6 5 5 . 0 3 3 5 3 , 7 6 2 5 3 . 7 3 4 5 2 . 8 7 3

4 Н 5 Н  ’ И ,  2 6 $
- 0 . 0 2 2

5 3 . 8 6 2
- 0 , 0 1 1

5 3 . 8 4 5 5 2 , 8 3 5

S H 5 4 . 3 0 8 5 3 . 9 0 2 5 3 . 6 8 5 5 2 . 8 3 5

Н Е 6 Н 5 4 . 3 5 8 5 3 . 9 5 1 5 3 . 9 2 9 5 2 . 8 3 5 t

6 0 5 4 . 3 9 6
- 0 . 0 2 8

5 3 . 9 8 9
- 0 . 0 1 4

5 3 . 9 5 7 5 2 . 8 7 3 §

7 Н 5 4 . 4 2 2 5 4 , 0 1 5 5 3 . 9 9 3 5 2 , 8 3 6 %

7 0 5 1 . 4 6 0 5 4 . 0 5 3 5 4 , 0 3 1 5 2 , 8 7 3

4 k  и 5 5 . 0 0 9 5 3 . 6 9 2 -* -0 .0 1 4 5 3 , 7 1 5 5 2 . 8 2 3 + 0 , 0 1 4 5 2 .8 5 1

6  k ; 8 h 5 5 . 0 1 1 s 5 3 . 6 8 4 5 3 , 7 1 4 5 2 . 8 2 6 5 2 . 8 5 6

• П Р 6 g \  6 g 5 4 . 9 7 3
s
X - - 5 3 . 6 4 6

+ 0 . 0 1 8
5 3 . 6 7 6 5 2 . 7 8 8

+ 0 . 0 1 8
5 2 . 8 1 8

6 е 5 4 . 9 4 0 ■ * 5 3 . 6 1 3 „ 5 3 .6 4 3 ? 5 2 . 7 5 5 5 2 . 7 8 5

6 d  . 5 4 .9 1 1 5 3 . 5 8 4 5 3 . 6 1 4 5 2 . 7 2 6 5 2 .7 5 6 *

4 k 5 5 . 0 0 9 5 3 . 5 7 5 + 0 . 0 1 4 .5 3 .5 9 4 5 3 . 1 6 8 +  0 . 0 2 8

6 k 5 3 .0 1 1 5 3 . 5 0 3 5 3 . 5 2 7 5 3 . 0 9 4  '

6 g 5 4 . 9 7 3 t
5 3 . 4 6 5

+ 0 . 0 1 8
5 3 . 4 8 9 5 3 . 0 5 6

+ 0 . 0 3 6
Н Е 6e 5 4 . 9 4 0 £

X
'  --- “ ““

5 3 . 4 3 2 6 3 . 4 5 6 5 3 . 0 2 3 . —

**
C i 5 1 . 9 1 1 £ 5 3 . 4 0 3 5 3 . 4 2 7 5 2 . 9 9 4

*

«ft 5 5 . 0 1 4 - 5 3 . 3 9 3
+  0 . 0 2 3

5 3 , 4 2 9 5 2 . 9 8 3
+ 0 . 0 4 6

8 g 5 4 . 9 7 6 5 3 , 3 6 0 5 3 ,3 9 1 .  5 2 . 9 4 8

4 h 5 5 , 0 0 9 - 0 . 0 1 8 5 3 , 6 8 8 — 0 . 0 0 5 5 3 , 6 8 0 5 2 . 8 1 8

6 h : 8 h 5 5 . 0 1 1 5 3 . 6 8 0 5 3 , 6 7 0 5 2 , 8 0 9 1

К П Р - П Р 6 g \  tig 5 4 . 9 7 3
- 0 + 2 2

- 5 3 , 6 4 2
- 0 . 0 0 6

5 3 . 6 3 2 5 2 . 7 7 1 1 - -

6 e 5 1 , 9 4 0 5 3 , 6 0 8 5 3 . 6 0 0 5 2 , 7 3 8 ' £

6 d 5 4 ,9 1 1 5 3 . 5 8 0 5 3 . 5 7 0 5 2 . 7 0 9

4 h 5 4 . 1 1 0 — 0 , 0 0 9 5 3 . 7 1 8 - 0 . 0 0 5 5 2 , 8 2 8 •

6 ft; 8 h 5 4 . 1 0 8 - 5 3 . 7 0 5 5 2 , 8 2 6 Я

К П Р - Н Е
<•я ; h 5 4 . 0 7 0

-0 ,0 1 1
— 5 3 . 6 6 7

- 0 . 0 0 6
- 5 2 . 7 8 8

6
«О - -

. 6 e 5 4 , 0 3 6 5 3 . 6 3 4 5 2 . 7 5 5 £

b d 5 1 . 0 0 8 5 3 . 6 0 5 5 2 , 7 2 6

4 h 5 4 . 1 2 0 - 0 . 0 0 9 5 3 , 7 1 8 - 0 , 0 0 5 5 2 , 8 2 8

6 ft; S h 5 4 . 1 2 0 5 3 , 7 1 7 . 5 2 . 8 2 6

к - и 6 g ;  S g 5 4 . 0 8 2
- 0 .0 1 1

— 5 3 . 6 7 9
- 0 . 0 0 6

- 5 2 . 7 8 8
г
§

- -

6 e 5 4 , 0 4 8 5 3 . 6 4 6 5 2 . 7 5 5
<3
*>

6d 5 4 , 0 2 0 5 3 . 6 1 7
.

5 2 , 7 2 6

18 3 * ч .  1962
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Продолжение табл. 167
Исполнительные размеры калибров для резьбы MS5X2 

кы

S
с'
!п
Г

Bju
калибра

Пол» Вогсусх* 
ре львы

11 <8 rf.
H оный

И SIlO- 
utnnuft

Ноный
И ме

шенный

Н|>*ый
Иаио-

itienniflИонии.
Пред.
OIKJ. Нонин. Пред.

OTKJ. Неман.' Прел.
0ТКЛ.

К Н Е - П Р

4 h 55.009* - 0 .0 1 8

-

53,571 - 0 .0 0 5 53.563 52,701

не
 б

ол
ее

- -

6 h 55,011

- 0 .0 2 2

53,498

- 0 .0 0 6

53.490 52,628

6 8 54,973 53,460 53,452 52,590

Се 54.940 53.428 83,418 52,557

6 d 54,911 53,398 83,-390 52,528

6 h 55,014
- 0 ,0 2 8

53,394
- 0 ,0 0 8

53,382 52,522

б е 54,976 53.356 53,344 52,48»

К Н Е Н Ь

%

4 h 54.897 - 0 ,0 1 8

-

53.592 - 0 .0 0 5

7

52,723

S

I
О
х

- -

6 h 54,831

- 0 .0 2 2

53.524

- 0 ,0 0 6

52,655

6 R 54.793 . 58.486 52.617

6 c 54.760 53,453 52.584

6 d 64 .7 3 ! 53,424 52.555

8 h 54,734
- 0 .0 2 8

53,425
- 0 .0 0 8

52,555

86 54,696 53.387 52.517

К И - Н Е

. 4 h 54.902 - 0 ,0 1 8

-

53,596 . 0 .005

-

52.723

1

4>
2

6 h 54.837

n  П »

53.530

- 0 .0 0 6

52,655

66 54.799 53.492 52,617

6 e 54,766
V | V * *

53,459 52,581

6 d 54,7.37 53,430 52,555

8 h 54,742
- 0 .0 2 8

53,433
- 0 .0 0 8

52,555

8 4 54.701 53,395 52.517

У -П Р

4 h 55.009 - 0 ,0 1 8

-

53,699 - 0 ,0 0 5 53.691 52,828

Я>
X

"

6 h ;  8 h 5 5 ,0 J 1

-0 .0 2 2

53,693

- 0 .0 0 6

53.681 52.826

_ i £ L i £ _ 54,973 83.655 83.646 52.788

6* 54,940 53.622 83.613 52.755

6 4 54,911 53.593 53,.581 52.726

V - H E

4 h 54,690 0.018

-

53.582 - 0 ,0 0 5 53,574 52.723

*

1
%

1
1

6 h 54,822

- 0 ,0 2 2

53,512

- 0 .0 0 6

53,503 52.655

- - -

6 t 54.781 53,474 53,465 52.617

6 e 84.751 53.411 53,432 52.584

i d 54.722 83.412 53.403 52.555

8 h 54.722
- 0 ,0 2 8

53,410
- 0 .0 0 8

53,398 52,555

* 8 54,681 53,372 53,360 52,517
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Т а б л и ц а  I68
Исполнительные размеры калибров дли релъбы М55Х1.5 

мм

Вил
калием

Поя* допуск* 
рсл-бы

A A, d ,

Полый

шоаяый

HotuA
Изно

шенный

НоеыЯ
Нано

шенный
Помпе.

Пред.
OTK*. HOMini.

Пред.
otn*. Нонки. Прел-

отлл.

П Р

4 Н 5 Н ;  5 Н 55,023 - 0 .0 2 2 54,994 54,044 -0 ,0 1 1 54,020 53,376
a

4)
X

- -6 Н ;  7 Н 55.030
-0 ,0 2 8

54,995 54,049

- 0 .0 1 4

64,021 53,376

6 0 ;  7 0 55.062 56,027 54.081 64.053 53.408

Н Е

4 Н 5 Н 54,474
-0 .0 2 2

-

54,16(9
— 0-.011

54.152 53.376

£

О
X

- -

5 Н 54,512 51.207 54,190 53,376

6 Н 54,559

0,028

54.252

-  0 .014

54,2.30 53,376

6 G 61,591 54.281 54,262 . 53,408

7 Н 54,612 54,305 54,283 53,376

7 G 51,644 54,337 54,315 53,408

П Р

4 h 55,000

i f
>: -

54.017 4 0 ,014 54,010 53,369 + 0 ,0 1 4 53,392

6 h ;  8 h 55,011 54,009

+ 0 ,0 1 8

54,0.39 53,367

+ 0 ,0 1 8

53,397

6 g \  8 g 54.979 53,977 54,007 53,335 53,365

6 e 54,944 53,942 53,972 53,300 53.330

6 d 54,916 53,914 63,944 53.272 53,302

Н Е

4 h 55,009

4)
X
s*
i

- -

53,912 + 0 ,0 1 4 53,931 53,605 - г  0.028

-

6 k 54,011 53,818

+ 0 ,0 1 8

53.872- 53,539

+ 0 ,0 3 6
Сл 54,979 53,816 53,810 53.507

6 e 54,944 53,781 53,805 53,472

6 d 54.916 53.753 53,777 53,444

8 h 55,002 53,753
4  0.023

53,784 53.412
+ 0 ,0 4 6

S g 64.973 53,721 53,752 ' 53,410

К П Р - П Р

4 h 56,009 - 0 .0 1 8

-

61,013 — O.CO.j 54,006 53,359

$i
оX

- -

6 k :  8 h 55,011

- 0 .0 2 2

54,004

- 0 ,0 0 5

53.996 53.350

6 g : 8 e 61.979 53.972 63,964 53.318

6 e 54,944 53,938 53.928 53.263

6 d 54,916 53,910 53,900 53,255

К П  Р - Н Е

4 h 54.336 -0 .0 0 9

-

54,034 — 0,005

-

53,369

t
sчэ

s s
- -

6 h :  8 h 54.3 )2

-0 ,0 1 1

54,030

- 0 .0 0 6

53,367

6 g ;  8 g 54.300 53,998 53,335

6 e 54,266 53,963 53,300

6 d 54.238 ’ .53,935 53,272

К И
4 h 54,344 0,009

-
54,012 0 ,0 )5 1 53,369 8

1
4)
И

-6 k ;  8 h 6 4 . 3 4 4 -0 .0 1 1 64,042 - 0 ,0 0 6 53,367

И*
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* • Продолж ение табл. Ш
Исполнительные ршмеры калибров для резьбы М55ХЬ6

мм

I
1г4/
5
X

Видкалибр» Поле допуск» рсэьбк

'  i i t Л,
н о м т

Пайо- • Ш«ИИЫЙ
НпиыЙ

Наношенный
Новый

Н а м -шеянийНикин. Прел.ОТКЛ. Нокия. Прело т м . Намни. Прея.
ОТКЯ.

|

•

К-И

eg; 8g 5 4 ,3 1 2
- 0 , 0 1 1 . г

5 4 .0 1 0
- 0 . 0 0 6 -

5 3 ,3 3 5 г
I
£ - -6с 5 4 .2 7 8 5 3 .9 7 5 5 3 ,3 0 0

6d 6 4 ,2 5 0 5 3 ,9 4 7 5 3 .2 7 2

КНЕ-ПР

4k 5 5 .0 0 9 - 0 , 0 1 8 5 3 .9 0 8 - 0 , 0 0 5 5 3 ,9 0 0 5 3 ,2 5 4

|

Ож
- •

6h 5 5 ,0 1 1
- - - - - - - >—

- 0 , 0 2 2

5 3 ,8 4 4

- 0 , 0 0 6

5 3 .8 3 4 5 3 .1 8 9
К 5-1.979 5 3 ,8 1 2 5 3 ,8 0 2 5 3 ,1 5 7
6e 5 4 .9 4 4 5 3 .7 7 6 5 3 ,7 6 8 5 3 ,1 2 2
Cd 5 4 ,9 1 6 5 3 .7 4 8 5 3 ,7 4 0 5 3 ,0 9 4
8k . 5 4 ,9 7 9 - 0 , 0 2 8 5 3 .7 4 8 - 0 , 0 0 8 5 3 ,7 3 6 5 3 .0 9 2
8g 5 4 .9 4 7 5 3 .7 1 6 5 3 ,7 0 4 5 3 ,0 6 0

КНЕ-НЕ

4k 5 4 ,9 0 9 - 0 . 0 1 8

-

5 3 ,9 2 8 - 0 , 0 0 5 5 3 .2 7 6

ь
S
ос

- -

6h 5 4 ,8 5 !

- 0 , 0 2 2

5 3 ,8 6 9

- 0 , 0 0 6

5 3 .2 1 6
6g 5 4 ,8 1 9 4  5 3 ,8 3 7 5 3 .1 8 1
6e 5 4 .7 5 4 5 3 .8 0 2 - 5 3 ,1 4 9
6d 5 4 .7 5 6 5 3 .7 7 4 5 3 .1 2 1
Sh 5 4 ,7 5 4 . - 0 , 0 2 8 5 3 .7 8 0 - 0 . 0 0 8 5 3 .1 2 6

8s 54,7.32 5 3 .7 4 8 5 3 ,0 9 4

КИ-НЕ

4h 5 4 ,9 1 4 - 0 , 0 1 8

-

53,93-1 0 ,0 0 5

-

5 3 ,2 7 0

г1VX - -

6h 5 4 ,8 5 7

- 0 , 0 2 2

5 3 .8 7 5

- 0 . 0 0 6

5 3 ,2 1 6
6g

Ce

5 4 ,8 2 5 5 3 ,8 4 3 5 3 ,1 8 4
5 4 .7 9 0 5 3 ,8 0 8 5 3 ,1 4 9

6d 5 4 ,7 6 2 5 3 ,7 8 0 53,1 21
8k

8e

5 4 ,7 7 2 - 0 , 0 2 8 5 3 .7 8 8 - 0 , 0 0 8 5 3 ,1 2 6
5 4 .7 4 0 5 3 .7 5 6 5 3 ,0 9 4

У-ПР

4k 5 5 .0 0 9 - 0 , 0 1 8

- -

5 4 ,0 2 4 0 ,0 0 5 5 4 ,0 1 6 5 3 ,3 6 9

I
S

-
6h; 8h 55,0 11

- 0 , 0 2 2

5 4 .0 1 8

- 0 . 0 0 6

5 4 ,0 0 9 5 3 ,3 6 7
6g\ 8g 5 4 ,9 7 9 5 3 ,9 8 6 5 3 .9 7 7 5 3 ,3 3 5
6e 5 4 ,9 4 4 5 3 ,9 5 1 5 3 .9 4 2 5 3 ,3 0 0
6d 5 4 .9 1 6 5 3 ,9 2 3 5 3 .9 1 4 5 3 ,2 7 2

У-НЕ

4h 5 4 ,9 0 2 - 0 . 0 1 8 5 3 ,9 1 9 - 0 , 0 0 6 5 3 .9 1 1 5 3 ,2 7 6

1
6k 5 4 ,8 4 2

- 0 , 0 2 2 .

5 3 .8 5 7

- С , 005

5 3 .8 4 8 5 3 .2 1 6
‘ eg 5 4 ,8 1 0 5 3 ,8 2 5 5 3 ,8 1 6 5 3 .1 8 1

6e 5 4 ,7 7 5 5 3 ,7 9 0 53,7 81 5 3 .1 4 9
%d 5 4 .7 4 7 5 3 .7 6 2 5 3 .7 5 3 53,121
8h 5 4 ,7 5 2 - 0 , 0 2 8

5 3 ,7 6 4 - 0 , 0 0 8
6 3 ,7 5 2 5 3 ,1 2 6

*e  . 5 4 ,7 2 0 5 3 ,7 3 2 5 3 ,7 2 0 5 3 ,0 9 4



ГвСТ 11445-73 Стр. 275

Исполнительные размеры калибров хл* риьбы MS6
Т а б л н х а  16!)

мк
ёV*•

Вид
* кдлЛбрд
XпX

Пиле дпауси

л 4%
Honul

ИЛЮ-
шскпый

Новый

И silo- шейный

1 Совий
Иам-швмкый

р«аьбм
Ноинм, Пред.

07K.f. Нинин. Пред.
ОТИЛ. Нсч»ин. Пр«д.

ОТКЛ.

Я Р

Sво

4Н5Н; SH 56,030 —0,028 55.995 52,451 —0,014 52,423 50,016
- -  •ОН; 7Н 56,012

—0,036
55.997 52,461

-0 ,0 1 8
52,425 50,016

60; 70 56.117 56,072 52.536 52.500 50,121
ОX

а
$
5 НЕ 
*

4HJH 53,773
-0 ,0 2 8

—

52.666 -0 ,0 1 4 52.644 50,046

-

V
5Н 53.829 52.722 52.700 50,046

V

1

2

6Н 53,910

—0,036

52.801

-0 .0 1 8

52.773 50,046
6 0 53,985 52.876 52,818 50,121
7Н 54,005 52.896 52.868 50,046
70 54,080 52,971 52.943 50,121

ПР

4h 55,011

t33VX
ё

-

52.411 +0,018 52.441 50,037 +0,018 50.067
'  6h; 8h 56,014 52.404

+0,023

52.442 50,034

+0,023

50,072
6g: fig 55.939 52,330 52,366 49,960 49,996

6e 55,902 52.292 52,330 49,922 49.950
6d 55,874 52.264 52,302 49.894 49,932

м
ао. ' о
?я
*  НЕ

4h 56,011

£

- -

52,240 +0,018 52.264 81.131 +0,036

-

6h 56.014 52.140

+0.023

52.171 51.028

+0,046
6g 55.939 52.065 52.096 50,954
6e 55,902 52.028 52,059 50.916
6d 55,874 52.000 52.031.. 50,888
8 h 56,018 51.973 1 0,030

/

52.013 50,858
+0,060

8g 55,943 51,898 51,938 50,783
4h 56.011 -0 .0 2 2

-

52.406 -0 ,0 0 6 52.398 50,020

ё

- -

6h ; 8h 56,014

-0 .0 2 8

52,400

—0.008

52.389• 50.012.
КПР-ПР

к£а£ ----------------

6g; $ в 55,939 62.325 52,313 49.937
U 55,902 52,288 52,276 49,900
6d 55,874 52,260 52,248 49,872

2
f
I КНР НЕ
с
к}
>

4h 53.534 -0 .011

-

52,432 -0 ,0 0 6

-

50.037

оо
3о
ё

- -

6h; 8h • 53.534

—0,014

52,432

—0,008

50,034
6g; 8g 53,160 52,356 49,960

6e 53,422 52,320 49.922
6d 53.394 52.292 49,894

к - и

4h 53,546 -0 ,011 52.444 —0,006 50,037

г
1
Vг

- -

6h; 8h 53,548

-0 ,0 1 4

52.446

-0 ,0 0 8 —

50,034

6g; fig 53,474 52,370 ■49,960
6e 53,436 52,334 49,922
6d 53,408 52,306 49,894
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Исполнительные размеры калибров для рмьбы М56 

мм

П род олж еииг т о 6 а . I6H

}  _
«, к а л и б р а
Я
п
X

Поле доауст 
резьбы

a a . a,

Н о т ! »

H s i w -
u k x i i u A

H o n w R

И а в о -
ц л 'ш ш А

Н о к ы в

И л и о -
■ U C IIlu A

H o v h h .
n p e i .

Н о м и и .
П р * А .
O T K J. Н о н и н .

П р е л .
о т к л .

КНЕ-ПР

* 4 Н 56.Oil -0 ,022

-

52,236 -0 ,006 52.226 49,849

ь

J

ё

6 А 56,014

• 0,028

52.136

-0 ,0 3 8

52.124 49.748

6е 55.939 52,060 52,048 49.672

6е 55,902 52.024 52,012 49.636

6 d 55,874 51,996? 51,984 49,608

■ ‘ 8k 56,018
-0 ,0 3 6

51,968
-0 .0 1 J

51,954 49,579

8g 55.943 51,894 51.878 49,504

КНЕ-НЕ

4h 55.841 -D.022

-

52.261 -0 ,006

-

49,876

1

о
ffi

- -

6k 55,749

-0 ,0 2 8

52,167

-0 ,008

49,781

£ i 55,674 52,092 49,706

6e 55,637 52,055 49.669

6 d 55.609 52,027 49.641

8h 55.593 -0 .0 3 6
52.008 -0 ,011

49.G2I

8S 68,518 51,934 49.546

К И П Е

4h 55.847 -0 .P 22

-

52.267 —0.006

-

49,876

S i

i

8

-

6k 55,757

-0 ,028

52,175

-0 ,008

49,781

6g . 55,682 52,100 . «9.706

6e 55,615 82,063 49,669

6d 55,617 52,035 49,641

8k 55,603 -0 ,036 52,018 0,011 49,621

8g 55.528 51.944 49.546

■ У-ПР

4k 66.011 -0 ,0 2 2 52.420 -0 ,006 52,411 50.037

о

о
a

-
6h; 8h 56.014

-0 ,0 2 8

52.416

-0 ,008

52,404 50.034

*6e\ s  g 

6e

55.939

55.902

52,341 52.329 49,960

.62.304 52,292 49.922

6d 55.874 52.276 52,26» 49,89»

УНЕ

■4k 55.832 -0 .022

-

52.249 -0 ,0 0 6 52,240 49,876

не
 б

ол
ее

- -

6h 55,738

-0 .0 2 8

52.152

0,008

52.140 49.781

6g 55.662 52,076 52,064 49.706

6c 55,626 52,040 52,028 49.669

6d 55,598 52.012 52.000 49.641

8k 55.578
-0 .036

51.988
—0,011

51,973 49,621

Sit 55,503 51,913 52,898 49.54G
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Т а  4 л  н к а  1 7 8

Исполнительные размеры калибр*! для рмьбы МMi у. 4 
ИМ

илиЯрл
Поле

допуска
рельбы

* IU Л
HoauA

Нано-
венный

*

Но»м*
Итяо-

шешшй

Ноиы*
Ии*-

шапаийМинин. Пред.откл. Номнн. Прел.
ОТКЛ. p w n - Прел.

откл.

пр
4Н5Н; SH 56.023 —0.022 55.994 53,420 -0.011 53.396 Sl.flfO VО

5•о
оя

— -
6Н ; 7Н, 56.030

-0 ,0 2 8
55.995 53,425

-0 ,014
53,397 51,670

6G; 7 0 56,000 56,085 53.485 53,457 51,730

НЕ

4Н5Н 54.418 -0 .022

-

53,613 —0,011 53,596 51.670

44
S - -

5Н 54,473

-0 ,0 2 8

53,666

—0,014

53,644 51.670

6Н 54,538' 53.731 53.71» 51.670

6G 54.598 63,791 53.769 51.730

7Н 54,029
-0 ,036

53.820
-0 ,018

53,792 51.670

7 0 54,689 53.880 53.852 31,730

ПР

4k 56.011
c
sV 5
V  X

- -

53,385 +0,018 53.415 51,661 +0.018 • 51.691

6h; М 56.014 53,378

+0.023

53.416 51,658

+0,023

51,696

bg . 8g 55.954 53,318 53.356 51.598 51.636

6е 55,919 53,28» 53,320 51,564 51,600

6d 55.889 53,254 53,290 51,534 51,570

Н Е

4k 56.01 Г

:-3?
1лX

- - -

Г  "■ — —
53.234 +0.018 53.258 52.425 +0,036

-

6h 56.014 53,143

+0.023

53,174 52,332

+0,046<>g 55.954 53,083 53.114 52,272
be 55.919 53,048 53.079 52.236

6d 55,889 -53.016 53.049 52.206

8Л 56.018 52.997
f 0,030

53,037 52.182
+0,060

*e 55,958 52,937 52.977 52,122

КПР-ПР

4Л 56.011 — 0,022

-

5$,380 -0 .0 0 6 53.372 51.644

V£
-

6h; 8k 56,014

-0 ,0 2 8

53.374

-0 ,0 0 8

53,362 51.636

6g: gg 55,954 53.314 53.302 51.576

6e 55.919 53.279 53,267 51,541
Od 55.889 53,249 53,237 51,511

КП Р-НЕ

4k 54,208 - 0 , 0 1 1

-

53,406 -0 .006

-

51.661

г

1
оX

- -

6k; 8h 54,208

-0 ,0 1 4

53.405

-0 .0 0 8

51.658
6g ; 8g 54,148 53.346 51.598

6e 54.114 53.310 51,564
6d 54.084 53.280 51.534

к - и
4k 54,220 -0.011

-
53,418 -0 .0 0 6

-
51.661 о

о

3SO
оX

- -6k; 8h 54,222 -0 .014 53,420 -0 ,0 0 8 51,6-68
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Исполнительные размеры калибров для резьбы Мэбх4 
им

Н ; — ■

8
X

Виз
калибре Поле

ЛАПуека
резьбы

i * rfi
Новый

И»ио-
aieimul)

Новый
Илмо-

ш«и»ил

Н о в ы й

И л ю - 
ШСП11Ы ЙНочи*. Прса.

OTIC.*.
----- ^

Ноыяи. Прел.
ОТ К1. Ноыяи. Прел.

с п и .

5

1С
2CL
Ог
«ж
€)
2г•Л■со

ЪС

К-И
б£\ 8g 54,162

-0 ,0 1 4 --
53,360

-0 ,0 0 8 -
51,598 г

S40
О»X

- —
бе 54,128 53,324 51.564

Cd 54,098 53.294 51,534

КНЕ-ПР

4Н • 56.011 -0 .0 2 2 53,230 -*0,006 53,220 51,493

— -

Ck 56.014

-0 ,0 2 8
-

53,138

- о ;  008

53,126 51,400

■ъЛЛЩ
5
ах

*>g 55,954 53,078 53,066 51;340

Се S5.919 53.044 53,032 51,305

6d 55,889 53.014 53,002 51,276

8h 56.018
-0 ,0 3 6

52,992
-0 ,011

52,978 51,253

Sg 55,958 52.932 52,918 51,193

КНЕ-НЕ

'  4k 55,851 -  0,022 53,255 -0 ,0 0 6

-

51,520

оО

VX
- -

6k 55,778 -

-0 ,0 2 8

53.170

-0 ,0 0 8

51.43»

6g 55,718 53,110 51.374
6c 55,683 53.075 51.339
Cd 55,653 53,045 51,309
8h 55,643

-0 ,036
53,032

— 0.011
51,295

#8 55,583 52,972 51,235

КИ-НЕ

4h 55,857 — 0,022

-

53,261 -0 ,0 0 6

-

51.620

ъ
1
оX

- -

6h 55,788

-0 ,0 2 8

53,178

-0 ,0 0 6

51.434

68 55,726 53,118 51,374
6e 55,691 53,083 51,339

Cd 55,661 53^053 51,309
8h 55,653 ’

-0 .0 3 6
53,0*2

-0 .011
51.295

8g 55,593 52.982 51,235

У‘ПР

4h 56,011 -0 ,0 2 2

-  *

53.394 -0 ,0 0 5 53,385 5I.G61

г
оо
•V=

- -

6h ; 6h 56,014

-0 .0 2 8

53,390

—0.008

53,378 51,658
Cg; Sg 55.954 53.330 53,318 51,598

6e 55,919 53,295 53,283 51,561
' Cd 55,889 53,265 53,253 51.534

У-НЕ

4h 55,852 -0 ,0 2 2 53,243 -0 ,0 0 5 53,234 51.520

2щ
О
•О

о
- -

6h 55,766

-0 ,0 2 8

53,154

—0,008

53,142 51,434

88 55,706 53,094 53,082 51,374

6e 55.672 53,060 53,048 51,339

Cd 55,642 53,030 53,018 51,309

8h 55,628
-0 ,0 3 6

53,012
—0,011

52,997 51.295

*8 55,568 52,952 52,937 51,235
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М5В><3

Т а б л и ц а  171

мм

Вив
квлкбра

d * d.

П о л *
Л ОГ J C 4
резьбы

Новый Новый
Hw*o-

шеиный

Новый
Наношенный

Номим. При.
ОТКД.

Наве
шенный К о п и и .

Прев.
от**. Намни. Пр«д.

отм.

ПР
4HSH; ОН 56,023 -0 ,0 2 2 55,994 54.068 -0.011 54.940 52,752 %

1
ОS

- ~
6Н; 7 И 56,030 -0 .0 2 8

55,995 54,074 —0,014
54,046 52,752

6С; 7G 56.078 55,043 54.122 54,094 52,800

НЕ

4Н5Н 54,848 -0 ,0 2 2

-

54,242 -0 .011 54.225 52.752

ф
1чэ
VS - -

6Н 54.896

-0 .0 2 8

54,289

-0 ,014

51,267 52.752

6Н 64,952 51,345 54,323 52,752

СО 55,000 54,393 51,371 . 52,800

• 7Н 55,033 -0 ,0 3 6
54.424 -0 ,0 1 8

51,396 52,752

7G 55,081 54,472 54,441 52,800

- ПР

4h 56.011

t
-*
*

- -

54,034 +0,018 •54.05-1 52,743 +0,018 52,773

6Л; «Л 56,014 54.028

4-0,023.

54.064 52.740

4 0,023

52,778

tig; Sg 5S.9G6 53,980 54,016 52.692 52,730

6 t 55.929 53.942 53.983 52,656 52.692

bd 55,902 53.916 53,952 52.628 52,666

НЕ

4h 56.011

ооzФz
Фz

- -

53.901 +0.018 53.925 53,292 -1-0,036

tih 56,014 53,816

+0,023

53,847 53,204

+0.016tig 55,966 53,768 53.799 53.156

tie 55.929 53.731' 53.762 53.120

tid 55,902 53.704 53.735 53.092

Sh 56,018 53.685
+0.030

53.726 53.071
+0,060

88 55,970 53,638 53,678 53,023 .

КПР-ПР

4h 56.011 -0 ,0 2 2

-

54,030 -0 .0 0 6 54.020 52,726
оо
5•о
фZ

- -

tih; th 56.014

-0 ,0 2 8

54,023

-0 .0 0 8

54,011 52.718

tig; 8g 55,966 53,975 53,963 52,670

tie 55,929 53,938 53.926 52.633

Qd 55,902 53,911 53,899 52,606

КП Р-НЕ

4h 54,668- -0,011

-

54,055 -0 ,006

-

52J43
ф

2

- -
tih; tih 54,658

л л и

54,054

-0 ,0 9 8

52,740

tig \ 8g 54,610 54,006 52,692

tie 54.572
—0,014

53,970 52,656

'  Cd 54,546 53,942 52,628

• К-И
4h 54,670 -0 ,011 54,067 -0 ,006

-
52,743 оь

3о
сS

- -
tih; tih 54,672 -0 ,014 54,068 -0 ,0 0 8 52,740
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. Исполнительные размеры калибров для резьбы М 56хЗ
'  мм

ПрФёщлхение тяЛл. 171

X4 *
5 Вид
j »;tJM0pt
х•

Пол* 
до :> ус «а 
резьбы

ri 4, 4,
Houufl Новый HcauA

* * 
НОМИ41. Пр«Л.

отил.
H a m *

uitmiwn Нинин. Прел-
ОТКЛ.

Пию-
шейный Помин. Пр«*.

п и .
Ilia*-

шеяныП

к - и
Ч .  ч 51,624

• “
54 020

-
52.692

л _о«
ьX

—6е 54,£86
‘ -0 ,0 1 4

53,984
‘ -0 .0 0 8

52.656
б<1 54.560 53.956 52.628

КНЕ-ПР

4h 56,011 -0 ,0 2 2

-

53.846 -0 .0 0 6 53,888 52.593

о

с
S

-

6h 56,014

-0 .028

53,812

-0 ,008

53.8СО 52.506
Ч

6с

55,966

.55,929
53,764 53.752 52,458

53.726 53,714 52,422
Ed 55,902 53.700 53.688 52.394
Sh 56,018

-0 ,0 3 6 53.682 -o ,o :i 53.666 52.375
Ч 55.970 63,634 53,618 52,327

КИЕ-НЕ

4h 55,879 -0 .0 2 2

-

53,922 -0 .0 0 6

-

52.G20

г
§
г»х -

6h 55,802

-0 ,028

53.843

Л  АЛО

52,540
ч
6с

55.754

55.717
53,796 52,492

53,758
и.иио

52,455
6d 55, « 0 53,731 52.428
Sti

Ч
56.683

55.635
-0 .0 3 5 53.722

тО.ОИ
52,417

53.674 52.369

К И Н Е

4h 55,885 -0 .0 2 2 53,928 -0.0С6 52,620

-  .

6fi 55,810

-0 ,0 2 8

53,851

-0 ,008

52,540
ч 55.762 53.803 52,492
6в . 55,725 53,766 52,455 *

'6 d 55,698 1 53,739
------------ 3

52,428
Sh 55,693

-0 ,036 53,732
-0 .011

52,417
Ч 55,645 53,681 52.369

У-ПР

4h 56,011 -0 .0 2 2

-

54,043 -0 ,0 0 5 51,031 52,743

-

6ft; Sh 56,014

-0 .0 2 8

54.039

-0 ,0 0 8

54,027 52.740 *
6g\ Sg 

6e
55,966

55,929
53.991 53,979 52,692 |

53,954 53,942 52,656 =
6d 55.902 53,927 53,915 52,628
4h 55,870 -0 .022 53,910 -0 .0 0 6 53,901 52.620

- —
У НЕ

6h 55,790

-0 .0 2 8

53.828 53,816 52,540
4
6c
6d

55.742

55,706

55.678

53,780
-  A  IVlfl _ 53,768 52,492 %

53,742
* U,lAJO

53.730 52.455 ?
53.716 53.704 52.428 =

Sh 55,668
— 0,035 63.701 53,686 52,417

4 55.620 53,653
— 0,01 -

53,638 52,369
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Т а б л и ц а  172

Испвлнительие размеры калибров для резьбы М56><2 
мм

А
Поле

XOnVCfcR
резьбы

i 4% 4,
Новый

И iiio- 
ииимил

/

Новы»
Нзяо- 

ш синий

Новы»
Сме

шении*
Ноынв. Пред.

откл. Номмн- Пред.
сткл. Н и к н и .

Пред.от их.

ПР
4Н5Н; 5Н 56.023 -0 .0 2 2 55,991 54.718 - о .о п 54.696 53,835 V•1*

§
оX

- -
'  б //; 7Н 56,030 -0 ,0 2 8

55,995 54,724
-0 ,0 1 4

54,696 53.835

60; 70 56,068 56.033 54,762 54.734 53.873

НЕ

4Ч5Н 55.268
—0,022

-

54,862
-0 ,011

54,815 53,835

ъ
3о
VZ - -

5Н 55.308 54.902 54.885 53,835

6Н 55,358

-0 ,0 2 8

’ 54.951

-0 ,014

54,929 53.835

60 65.396 54.989 54.967 53,873

74 55,422 55,015 54,993 53.835

7G 55,460 55,053 55.031 53,873

ПР

4h 56,009

gК52
Ьx

- -

54,692 -Г'0,014 54,715 53.828 +0,014 53,851

6A; «Л 56,011 54.684

4-0,018

54.714 53,826

+0,018

53,856

6g ; ffg 55,973 54,646 54,676 53,788 53,818

be 56,940 54,613 ' 54,643 53.755 53,785

6d 55,911 54.584 54,614 53,726 53.756

НЕ

4h 56.009

о0
1s
оz

- -

54,575 -| 0,014 51.594 Я . 158 +0,028

-

6h 56,011 54,503

4-0,018

54,527 Я , 094

+0,036
•

6g 55,973 54,465 ■Я. 489 Я . 056 

Я . 023Ce 55.940 54.432 Я .  456

6d К , 911 .54.303 Я . 427 53.994

8h 56,014 51.398
+0,023

Я . 429 53,986
-0 .0 4 6

4 55.976 54,360 Я . 391 53.918

КПР-ПР

4h 56,009 -0 .018

-

54,688 -0 ,0 0 5 54,680 53,818

*
J
ь
S

- -
6ft ; 8h 56,011

-0 ,022

54.680

-0 ,0 0 6

54,670 _53.8Сб

53,7716g\ 8g 55,973 51.612 Я . 632

6e 55,940 51,608 Я ,600 53.738

6d 55,911 54,580 Я ,  570 53,709

К П РН Е

4k 55,110 -0 ,0 0 9

—

54,708 -0 ,0 0 5

-

53.828

S
1
CJX

- -
6ft; 8k 55.108

-0,011

54.705

-0 ,0 0 6

53.826

bgi Sg 55,070 51.667 53,788

6e ' 55,036 54,634 53,755

6d 55,008 51,605 53,726

К-И
4k 55,120 -0 ,009

-
54.718 -0 ,0 0 5

-
53.828 о

3
; v

- - •
(h \ 8h 55,120 -0,011 54,717 -0 .006 53.826
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* Пред* ж енив г a t  л 172
Исполнительны* размеры калибров для резьбы М56Х2 

мм
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Т а б л и ц а  173

Исполнительные размеры калибров для резьбы М 56Х 1-5 
мм

Вид
««либр*

\
л, л,

Новый Новый
Идао-

аунаый

Новый
Ивао-шеикый

ноле
попуски
резьбы Нокии. Пред.ОТКЛ.

Идне-
шеииый Ноынп. Пр«х.откл. Нимни. Пред.

«ни.

ПР
4Н5Н: SH 56.023 -0 .0 2 2 55,994 55,044 -0 ,011 55,020 54,376 £

- -
6Н: 7Н 56.030 -0 .0 2 8

55.995 55.<Н9 —0.01»
55.021 54,376 <>

60; 70 56.062 56.027 55.081 55.053 51.408 =

Н £ ‘

4Н6Н 55.47*
- 0 , 0 2 2

-

55.169 -0 ,011
55,152 54,376

-

ПН ’ 55.512 55,207 55', 190 54.376 с

6Н 55,559

-0 .0 2 8

55,252

-0 .0 :4

55,230 54.376 3

6С 55.591 55,284 55,262 54.-408 =

7И . 55,612 55,305 55.283 54.376

70 55.644 55.337 55.315 54.408

ПР

4h 56.009

S2
Ф
Z

О * о z<J2
%

- -  .

55.017 +0,014 55,040 54,369 +0,014 54.392 .

6А; Bh 56.011 55.009

-t 0.018

55,039

55,007

54.367-

+0.018

54.397

6g: «g 55,979 51 ,$77. 54.335 54,365

6e 53.944 54,942 54.972 54,300 54,330

6d 55,916 54.914 54.944 54,272 54,302

НЕ '

4h 56.009

- -

54.912 40.014 54,931 54,605 +0.028

-

6h 56,011 54,848

+0,018

54,872 54,539

6g 55.979 54.816 .54,840 54,507 +0,036

6e 55,944 54,781 54,805 54.472

Cd 55,916 54,753 54,777 54.444

Sh 56,002 54,753
*0,023

54,784 54.442
л  Л

4 55,970 54,721 54.752 64,410
+U,VMO

КПР-ПР

4h 56,009 -0 .0 1 8

-

55.013 -0 ,005 55,005 54,359
[
» _
=

—
6h\ Bh 56,011

-0 .022

55,001

-0 ,0 0 6

54,996 54,350

6g: Bg 56,979 54,972 54.951 54,318 *

6e 55.944 54,938 54,928 54,283

6d 50,916 54,910 54.900 54.255

К П РН Е

4h 55,336 -0 .0 0 9

-

55,034 -0 .0 0 5 54,389

ъ
§ -
и

-
6A; 8h 55,332

—0.011

55,030
-

54.367

6g; 6g 55.300 54,998 51,335

6e 55,266 54.963
— VI >VAJVJ

54,300

6d 55,238 54.935 54.272

К-11
4h 55.344 -0 .009 55.042 -0 .0 0 5

-
51,369 1

1 — Г
V
Z

-  .
6h; 8/l 55,344 -0,011 55.042 -0 ,006 54.367
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Продолж ение табл. i f S
Исполнительные размеры калибров для резьбы МКвх1,о 

мм

Вил
«ммбр* Пол*

|  допуск* 
резьбы

4, 4,
Новый

Изно
шенный

Новый
Изяо-

темный

Новый
Изно

шенныйНоши», Прея, 
от «я. и — . ]  ж ; : Комки. Прех.

ОТ1СЛ.

К-И
6g . Sg 55.312

-0 .0 1  г -
55.010

-0 ,0 0 6 —
54.335 оо

о«о
CfX

-
S. _

6в 55.278 54.975 54.300
6d 55.250 51.947 54,272

КНЕ-ПР

4 h 56.009 —0,018

-

54,908 -0 ,0 0 5 54,900 54.254

— -

6h 56,011

-0 ,0 2 2

51,8+4

-0 ,0 0 6

.54,834 54,189

а
со
VX

6g 55.979 54,812 54,802 54,157
6e 55,9+4 54.776 54.768 34,122
6d 55.916 54,748 54,740 54,094
Bh 55.979

-0 ,028
54.748

—0.008
54,736 34,092

«e 55.947 54,716 54.704 54,060

КНЕ-НЕ

4h 55,909 -0 ,0 1 8

-

54,928 —0.005

-

54,276

t

оX
- —

6h 55,851

-0 ,0 2 2

54,869

—0.006

54,216
f'g 55.819 54,837 34,181
Be 55.784 54,802 54.149
6d 55,756 54,774 54.121
8k 55,76+

-0 .0 2 8 54,780
-0 .0 0 8 54,126

8g 55.732 54.748 54,094

К И Н Е

4 h 55.914 -0 .0 1 8

-

54,!Ш -0 .0 0 5

-

54,276

г
1
ьX

- -

6h 55.857

-0 .0 2 2

54,875

-0 ,0 0 6

54,216
bg 55,825 54,843 .54,184
6e 55,790 54,808

54.780
54,149

6 i 55,762 54,121
Bh 55,772

—0.028 54,788
-0 ,0 0 8 34,125

»8 55,740 54,756 34.091

У-ПР

4 h 56.009 —0.018

-

55.024 -0 ,005 5 5 . 0 1 6 54,369
ъф
счэ
сX

- -

6h ; bh 56,011

-0 .0 2 2

55,018

0.006

55.С09 34.367
6g - Bg 55,979 54,986 54.977 54,335

6e . 55.944 54.951 54,912 54,300
Cd 55.916 54,923 '54.914 54,272

У Н Е

4 k 55.902 -0 ,0 1 8

-

54.919 - 0 , 0 0 5 54,911 54.276

о
§о
S

- -

6h 55,842

—0,022

54,837

-0 ,0 0 5

54,818 54,216
<>e ■55.810 54,825 54,816 51,181
6e 55.775 51,790 54.781 54,149
6d 55.747 54,762 54.753 54,121
8h 55.752

-0 ,028 34.754
-0 .0 0 8 54.752 54,126

*g 5 5 , 7 2 0 34.732 54.720 54.091
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М 56Х 1
Т а б л и ц а  174

мм

■Я
В я а  к е л я б р а

4 4, _____________________L __________________ ^

П о л е  а с  п уске Н0М1Й

H a « o .
ШСИНЫЙ

■ Н овы й

Иамо-
м е н я й *

Новый
И акв-

х х м яы й
р е зь б ы  ,

Н о м и и .,
П р е х .
W K I . Помня. П р е х .

о т к х . Н и м и * .
П р ¥ 1
о-.кл.

а
»о

i
S
X
3

и :

If
0

1
2
S
В
S

*

X
*

Sа.
с
а
с .
'S

<*
в
4>
2

о
гх
нX.
£

ПР
4Н5Н -, 5Н 5 6 , 0 1 5 — 0 , 0 1 8 5 5 . 9 9 4 б б . з б о - 0 . 0 0 9 5 6 . 3 4 4 5 4 . 9 1 7 4>

V

£
41
X

— -6Н-, 7Н 5 5 , 0 2 3

- 0 , 0 2 2

5 5 . 9 0 1 5 5 , 3 6 8

- 0 , 0 1 1

5 5 . 3 4 4 5 4 . 9 1 7

6 0 ;  7 0 5 6 , 0 4 9 5 6 , 0 2 0 5 5 . 3 9 4 5 5 . 3 7 0 5 4 , 9 4 3

■ НЕ

4Н5Н 5 5 , 6 8 2 - 0 , 0 1 8

—

5 5 . 4 7 7 - 0 . 0 0 9 5 5 , 4 6 3 5 4 , 9 1 7

О
<-Щ

£

*

-

15Н 5 5 . 7 1 6

- 0 , 0 2 2

5 5 , 5 1 !

- 0 . 0 1 1

5 5 . 4 9 4 5 4 , 9 1 7

6Н 5 5 , 7 5 6 5 5 .5 5 1 5 5 . 5 3 4 5 4 , 9 1 7

6 0 5 5 . 7 8 2 5 5 . 5 7 7 5 5 . 5 6 0 5 4 , 9 4 3

7Н 5 5 , 8 0 7
п  Пг?Я 5 5 . 6 0 0

- 0 , 0 1 4
ч

5 5 . 5 7 8 5 4 , 9 1 7

7G 5 5 . 8 3 3
y . v « o

5 5 , 6 2 6 5 5 ,6 * 1 4 5 4 . 9 4 3

ПР

4Н 5 6 , 0 0 9

Л»OJs
2

s

- -

5 5 ,3 4 1 +  0 , 0 1 4 5 5 . 3 6 4  • 5 4 , 9 1 0 + 0 , 0 1 4 5 4 . 9 3 3

6А; 8Н 5 6 . 0 1 1 5 5 . 3 3 3

- 0 . 0 1 8

5 5 , 3 6 3 5 4 . 9 0 8

1 0 , 0 1 8

5 4 . 9 3 8

6 g \  e g 5 5 , 9 8 5 5 5 . 3 0 7 5 5 , 3 3 7 5 4 . 8 8 2  1 5 4 . 9 1 2

6е 5 5 , 9 5 1 5 5 . 2 7 3 5 5 . 3 0 3 . 5 4 , 8 1 8 5 4 , 8 7 8

6d 5 5 . 9 2 1 5 5 . 2 4 3 5 5 , 2 7 3 5 4 , 8 1 8 5 4 , 8 4 8

НЕ

4h 5 6 . 0 0 9

t
S
X

*

- -

5 5 . 2 4 6 + 0 , 0 1 4 5 5 . 2 6 5 5 5 . 0 3 9 + 0 , 0 2 8

-

6 k 5 6 , 0 0 0 5 5 . 1 9 2  .

+ 0 , 0 1 8

5 5 . 2 1 6 5 4 . 9 8 3

+  0 , 0 3 6
■ 6g 5 5 . 9 7 4 5 5 . 1 6 6 6 5 , 1 9 0 5 4 . 9 5 7

6e 5 5 . 9 6 0 5 5 . 1 3 2 5 6 . 1 5 6 5 4 . 9 2 3

6d 5 5 , 9 1 0 5 5 . 1 0 2 5 5 , 1 2 6 5 4 , 8 9 3

e h 5 5 , 9 1 9 5 5 . 1 0 3
+ 0 , 0 2 3

5 5 , 1 3 4 5 4 , 9 0 9
+ 0 , 0 4 6

4 5 5 . 8 9 3 5 5 . 0 7 7 5 5 , 1 0 8 5 4 . 8 8 3

КПР-ПР

4h 5 6 . 0 0 9 — 0 , 0 1 8

-

5 5 , 3 3 7 — 0 , 0 0 5 5 5 . 3 2 9 5 1 . 9 0 0

ие
 б

ол
ее

 
1

- -

6 f t ;  8h 5 6 , 0 1 1

- 0 , 0 2 2

5 5 , 3 2 8

— 0 , 0 0 6

5 5 , 3 2 0 5 4 .8 9 1

6 g ;  Bg 5 5 , 9 8 5 5 5 . 3 0 2 5 5 , 2 9 4 5 1 ^ 8 3 5

• 6e 5 6 , 9 5 1 5 5 . 2 6 8 5 5 , 2 6 0 * 6 4 , 8 3 1

6d 5 5 . 9 2 1 5 5 . 2 3 8 5 5 . 2 3 0 5 4 .8 0 1

КПР-НЕ

4h 5 5 . 5 6 0 - 0 , 0 0 9

-

5 5 . 3 , 8 - 0 , 0 0 5

-

5 4 , 9 1 0

V
V 
с  
о
о
о
X

- -

6h; 8h 5 5 . 5 5 6

- 0 . 0 1 1

6 5 . 3 5 4

— 0 , 0 0 5

5 4 , 9 0 8

6 g ;  e g 5 5 . 5 3 0 5 5 , 3 2 8 5 4 , 8 3 2

6e i 5 5 , 4 9 6 5 6 , 2 9 4 5 1 . 8 4 8

Cd 5 5 , 4 6 6 5 5 . 2 6 4 5 4 . 8 1 8

к - и

4 k 5 5 , 5 6 8 - 0 , 0 0 9

-

5 5 . 3 6 6 — 0 , 0 0 5

-

5 4 . 9 1 0

iь
5
о
4>X

- -

6h;  *h 5 6 , 5 6 8

- 0 , 0 1 1

5 5 . 3 6 6

— 0 , 0 0 5

5 1 , 9 0 8

6g :  e g  

f e

5 5 ',  5 4 2  

5 5 . 5 C 8  •

5 5 , 3 4 0

5 5 , 3 0 5

5 4 , 8 8 2

5 1 . 8 1 8

6 d 5 5 , 4 7 8 5 5 , 2 7 6 5 4 . 8 1 8
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• • - Продолжение табл. i?4
Исполнительные размеры калибров для резьбы М5вх1

Вид кмкбра. Поде допуск» 
ре>ьбы

A 4% А,
H0»uH

Нано
шенный

Но*ый
Пако-

шепиый

Новый
И»ио-

шеикийКопии- Пред.
откл Нонин. Пр«Л.

откл. Ионик. Пред.
откл.

КНЕ-ПР

4h 56.009 -0 ,0 1 8

—

55,242 -0 ,0 0 5 55.234 54,805

<и
§о
фа:

— —

6Н 55.982

-0 ,0 2 2

55,188

—0,006
%

55.178 54.750

6g 55.956 55,162 55.152 54.724

6е 55.922 55,128 55,118 54,690

6d 55.832 55.098 55.088 54,660

6h 55,8%
-^>,028

55,098
—0,008

55.085 54,660

«g 55,870 55,072 55.060 54,634

KHE-HF.

4h 55.919 -0 ,018

-

55.262 —0,005

-

54,827

!
%

- —

. 6h 55,871

—0^022

55,213

—0,006

54,777

6g 55,845 55.187 54,751

6e 55.81! 55,153 54,717

td 55,781 55.123 54,687

Sh 55,790
-0 ,0 2 8

55,130
-0 ,0 0 8

54,693

Sg 55.764 55,104 54,667

КИ-НЕ

4h 55,924 -0 ,0 1 8

—

55,268 -0 .0 0 5

-

64,827

Фо
<§
*X

- —

6h • 55,877

—0,022

55.219

—0,006

54.777

55,831 55,193 54.751

6e 55.817 55,159 54,717

6d 55.787 55.129 54.687
8h 55,798 U ) ,  028 55,138 —0,008 54.693
*g 55.772 55,112 54,667

У-ПР

Hi 56.0Ш -0 ,0 1 8

-

55.348 —0,005 55,340 54,910

Zк
8
%

- -

6h; 8h 56,011

-0 ,0 2 2

55,342

-0 ,0 0 6

55.333 54,908

<>8; #S 55,985 55,316 55.307 54,832

■ 6e~ 55,951 .55,282 55.273 54,818

Cd 55.921 55.252 55.243 54.818

У Н Е

4h 55.912 —0,018

-

55,253 .—0,005 55,245 -54,827

V
V

§SS
ФX

- —

6h 55,832

-0 ,0 2 2

55.201

—0.С06

55.192 54,777

<>g 55.836 55.175 55,160 54,751

6e 55,802 55.141 55,132 54,717

Cd 55.772 55,111 55.102 54,687

Bh 55.778
-0 .0 2 8

55,114
-0 .0 0 8

•55.102 54,693

dg 55,752 55,088 55,076 54,667
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Исполнительные р ш ц ы  калнбро» для резьбы М 58х<
Т а б л и ц а  175

ым , |

1
Выкалибра

Поле хоауска 
реаьйк

d 4,
Полый

Плющен
ии*

у Иоаый
Иалешеи-

кы*

Ноам*
Плющен

ны йНокия. Пре«.
0 7  кя. Кокни. Праа.

стал. Ноыия Пре*.
втя*.

1

а
|X
г

ьс

т
2
8т
Я
&

■я■х

а
■
5к

а

О
Ж

п р
4Н5Н\ SH 58.023 —0.022 57.994 55.420 —о .о и 55,396 53.670

ь
Vп
оо
ьг

- —6Н\ 7 И 58,030
—0.028 57,995 55,425

-0 ,0 1 4
55.397 53,670

60; 70 58,090 58.055 55,485 55,457 53,730

НЕ

4Н6Н 56.418 -0 ,0 2 2

' -

55,613 —0.011 55.596 53.670

%
1
фX

- -

ВН 56.473
-0 ,0 2 8

55.666
-0 ,0 1 4

55.644 53,670

6Н 56,538 55,73! 55.709 53.670

60 56,598 55,791 55.769 53,730

7Н 56.629 -0 ,0 3 6
55.820 -0 ,0 1 8 55.792 53,670

.70 56.689 55,883 55.852 53.730

ПР
•

4k ’58.011

Ь
g
я

2
- -

55.385 +0,018 55.415 53.661 +0.018 53,691

6А; SA 58.014 55.378

+0,023

55.416 53.658

+0,023

53,696

6jf; 57,954 55.318 55.366 53.598 53,636

53,600Се 57.919 55.284 65,320 53,564

• fid 67,889 55.254 55.290 53.534 , 53.570

НЕ

4h 58,011

8
sя
о■

- -

55.234 +0,018 55,258 54.425 +0,036

-

6h 58.014 55.143

+0,023

55.174 54,332

+0,046’ 57,954 55.083 55,114 54.272

6e 57.919 55,048 55.079 54.236

6d 57,889 55.018 55,019 54,206

8h 58.018 54.997 +0,030
55,037 54,182

+0,060
4 57.958 54,937 54.977 54,122

КПРПР

4h 58.011 -0 .0 2 2

-

55,380 -0 ,0 0 6 55.372 53.644
t
1
Фг

- -

6h; 8A 58,014

-0 ,0 2 8

55.374

-0,00В

55,362 53,636

57,954 55,314 55.302 53.576

fie 57.919 55.279 55.267 53.541

fid 57.889 55.249 55,237 53,511

КПР-НЕ

4h 56,208 -О .О И

I

55.406 -0 .0 0 6

-

53.661

%
I
фX

— -

6h; «А 56.208

-0 ,0 1 4

55.406

-0 .0 0 8

53.658

fig; fig 56,148 55.346 53.598

fie 56,114 55,310 53,564

fid 56.084 55.280 53.534

к и

4k 56,220 -0.011

-

55.418 -0 ,0 0 6

-

53.661

ф
ф

1
ф

- -

fift; 8h 56,222

-0 .014

55.420

-0 .0 0 8

53.658

fig; fig 56,162 55.360 53.598

6e 56.128 55.324 53.564

6d 56,098 55.294 53,534

19 Зек. 1982
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Продолжение табл. 175
Исполнительные размеры калибров для резьбы М58Х* 

мм

Вид
кдлабр*

Поле догусх*

4 i t rf.

Новы*
HsnOBICB-

ПЫ1

Howl
Накошен*ем*

HoeuB
Иаиошеи-

иы*рвяьбы
Ho«w.

II H*MM. Пре*.
ОТКЛ. Нонне Пред.

ОТКЛ.

КНЕ-ПР

4h 58.011 -0 ,0 2 2

-  •

55.230 -0 ,0 0 6 55,220- 53.493

01Ф
1
Ф
X

- -

6h 58.014

-0 .0 2 8

55.138

-0 ,0 0 8

55,126 53,400

<>i 57.054 55,078 55,066 53,3-40

be 57.919 55.044 55.032 53.306

6d 57,883 55.014 55,002 53.276

8h 58.018 -0 ,0 3 6
54,992

—0,011
54,978 53,253

57.958 54.932 54,918 53,193

КНЕ-НЕ

4h . 57.861 -0 .0 2 2

—

55.255 —0,006

-

53,520.

ln
£
Ф
X

- -

. 6h 57.778

—0.028

55,170

-0 ,0 0 8

53.434

tig 57,718 55,110 53,374

6e • 57,683 55.075 53,339

6d 57.653 55.045 53.309

8h 57.643
-0 .0 3 6

55.032
-0 ,0 1 1

53.295

8g 57.583 54,972 53,235

КЯ-НЕ

4k 57,857 -0 ,0 2 2

-

55,261 -0 ,0 0 6 53,520

t

£
c
z

- -

6h 57.785

-0 ,0 2 8

55,178

-0 ,0 0 8

53,434

6g 57.726 55.118 53,374

6e 57.691 55,083 53,339

6d 57,661 55.053 53.309

Sh . 57.653
-0 ,0 3 6 55.042 —0,011

53,295

в е 57.593 54.982 53.235

У П Р

4h 58.011 -0 ,0 2 2

-

55,394 -0 ,0 0 6 55,385 53,66!

1
3
V
z

- -
6h ; 8h 58.014

-0 ,0 2 8

55.390

-0 ,0 0 8

55.378 53.658

bg :  8 g 57.954 55.330 55.318 53.598

6e 57.919 55,295 55,283 53,564

6d 57.889 55.265 55,253 $3,534

У-НЕ

4h 57,852 —0,022 55.243 —0,006 55,234 53.520

i )
Я)

cо
я»s

- -

6h 57.766

-0 .0 2 8

55,154

55,094
—0,008

55,142 53.434

e g 57.705 •55,082 53,374

6e 57,672 55,060 55.048 53,339

6d 5 7 .6 4 2 55,030 55.018 53,309

8 h 57,628
-0 .0 3 6

65,012
-0 ,011

54.997 53.295

e g 57.568 54,952 54,937 53,235
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Исполнительные риыеры калибров дла резьбы М58ХЗ
Т а б л и ц а  176

ьш
j A A, A,
1 Вшд кйдиврж Пол# допуск» Новый Новый Hob ui

1

Р»»квМ
Hotnm. Прел.

onu.
Иэво-

■ммн* Ноыий. Пр»д.
стал.

и*но-
tetHeuft HonbH. Прел.

OTM.
Ивяо-

шеияый

4И5Н; 5Н 58,023 -0 ,022 57,994 56.068 -0 .011 56,046 54.752 t)
ПР 6Н; 7Н 58.030 57,995 58.074

П Л1 A.
56.046 54.752 1  -  ■ -

■ 1
6 0 ; 70 58,078

■ — U.IKO
58.043 56,122

—U,U1*
56,094 54,800 £

1
■я

4Н5Н 56,848 -^-0.022 56,242 -0 .0 1 1 56.225 54.752 "

1 5Н 56,896 56,289 56.267 54.752 *Oj

*
НЕ

6Н 56,952 -0 .0 2 8 56,345 -0 ,014 56,323 54.752 §О
СО 57,000 — 56.393 56,371 54.800 2 **

7Н 57,033 56.424 -0 ,018 56,396 54,752
70 57,081

■ —0,038
56,472 56.444 54,800

4h 58,011 56,034 +0,018 56,064 54,743 +  0,018 54,773
6h; 8 k 58,014 56,028 56.064 54,740 54,778

п р  ■ Cg; 8g 57,966 l  - - 55.980 +0,023 56.016 54.092 54.730

з 6e 57.929 H 55,942 55,980 54.656 54.692
X

6d 57.902 * 55.916 . 55.952 54,628 54,666

3
' 4h 58.011 55,901 +0,018 55.925 55,292 +0,036

—
ОX 6k 58,014 55,816 55.817 55,204
*и:

НЕ
*>B 57,966 55.768 +0,023 55,799 55.156 1 П fllA
Ce 57.929 - 55.731 55.762 55.120

-
~

6d 57.902 55,70-1 55.735 55,092
8k 58,018 55,685 +0.030 55,726 55.071

*1 57,970 55,638 55.678 55.023
— TU

4k 58,011 -0 ,0 2 2 56.030 -0 ,0 0 6 56,020 54.726
6k ; «А 58.014 56,023 56,011 54.718 i

КПР-ПР Cg 57.966 л поя - 55.975 -0 .0 0 8 55,963 54.670 £ ___ —

П 6e 57.929
U ,\ J x o

55.938 55,926 54.633 *1 6d 57.902 '  ' 55.911 55.899 54.606
а
3 4k 56,658 -0 ,011 56.055 —0,086 54.743
оя 6k; 8 k 56.658 56,054 54.740 $
d
М КПР-НЕ 6e : 8g 56.610 .  л  n ij . - 56,006

-0 ,0 0 8
— 54.692 £ -

3 6e 56.572 55,970 54.656 *
| 6d 56,546 . 55.942 54.628
а . 4h 56,670 -0,011 56,067 -0 ,0 0 6 54.743
& 6h; 8h 56,672 56.008 54,740 %

К И 6g; 8g 56.624 -0 ,014
56,020

-0 ,0 0 8 54.G92 ,g
6e 56,585 55.984 54.656 x
tid 56,560 55.956 54.628

19*
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Исполнители*»* размеры калибров для реэьбы М58хЗ 
мм

Продо.&сение табл. 176

Вша
«адвбра

Поле допуска 
резьбы

л 4а Лх
Новый

Иакошсв-
TOI

Ноам*
И.) с т а  си

яй*

Ноам*

Изгэшвв-
ИЫЙ

Номин. Пред.
ОГВ». Номав, Пред.

ОГК Л . Нсмив. Пред.
отка.

4к 58,011 -0 .0 2 2

-

55.896 -0 .0 0 6
■« *

*55.888 54.593

и

- -

6h 58,ОМ

л ЛОА

55,812

-0 .0 0 8

55.800 51,506

бе 57.956 55.764 55,752 54,458

КЯВ-ПР 6е 57,929
— и . и д о

55,726 55.714 54,422

■ 6 i 57.902 55.700 55,688 54,394

8k 58.018
-0 ,0 3 6

55,682
-0 .011

55,666 54.375

, 8g 57.970 55,634 55,618 54.327

КИВ-НЕ

4h 57,879 -0 .0 2 2

-  .

55,922 -0 .0 0 6

-

54.620

О№
- -

6h 57,802

-0 .028

55,843

-0 ,0 0 8

54,540

6g 57.754 55,795 54,492

6e 57.717 55,758 54,436

6d 57,690 55,731' 54.428

8h 57,683
-0 .0 3 6

55,722
-0 ,011

54,417

8g 57,635 55.674 54.369

КИНЕ

4h 57,885 -0 ,0 2 2

-

55,928 -0 ,0 0 6

-

54,620

t
Оо
сг

- -

6 k 57,810

—0,028

55,851

-0 ,0 0 8

54,540

6 g 57.762 55,803 54.492

6* 57,725 55.766 54,455

6 i 57,698 55.739 54.428

8k 57,693 —0,036
55.732

- 0 , 0 1 1
54.417.

8g 57,645 55,684 54.369

УПР

4k 58,011 -0 ,0 2 2

-

56,043 -0 ,0 0 6 56.034 54.743
VVп
$
V 
X

- -

6k; 8h 58,014

-0 ,0 2 8

56,039

-0 ,008

56,027 54.740

6g\ 8g 57.966 55,991 55.979 54.692

6e 57,929 55.954 55.942 54.656

6d 57.902 55.927 55.915 54,628

У Н Е

4k 57.870 -0 .0 2 2

—

55.910 -0 ,0 0 6 55,901 54.620

ьо
О

О

%

- -

6 k 57.790

-0 .0 2 8

55.828

—0,008

55.816 54,540

lie 57,742 55.780 55,768 54.492

6e 57.706 55,742 55.730 54,455

6d 57,678 55.716 55.704 54.428

8h 57.668 —0.036 55,701 —0.011 55.686 54,417

8g . 57,620 55.653 55.638 54,369
♦
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Исполнительные размеры калибров Аля резьбы М58Х2
Т а б л и ц а  177

мм

В ид
( |* я б р *

П о л *  за п у с к *  
р е * * 6 и

л rf. 4,
Н о в ы *

И т о ж е н 
ный

Н о *  мВ

Н а н о ш е н -
и н й

Н о в ы *

Н е н а ш е в -
и ы *

И о н и и .
П р о .  
• т е * . Н ом ю ».

П р « .
о т к л . Н о н и н .

П р е л .
O T K J .

ПР
4Н5Н; 5Н 5 8 , 0 2 3 - 0 , 0 2 2 5 7 , 9 9 4 5 6 . 7 1 8 - 0 , 0 1 1 5 6 , 6 9 6 5 5 , 8 3 5 а

с
о
V
Z

- -6Н; 7Н 5 8 , 0 3 0
- 0 . 0 2 8

5 7 . 9 9 5 5 6 , 7 2 4
— 0 , 0 1 4

5 6 , 6 9 6 5 5 , 8 3 5

6G; 7G 5 8 , 0 6 8 5 8 , 0 3 3 5 6 . 7 6 2 5 6 , 7 3 4 5 5 . 8 7 3

НЕ

4Н5Н 5 7 , 2 6 8
- 0 , 0 2 2

-

5 6 , 8 6 2
- 0 , 0 1 1

5 6 , 8 4 5 5 5 , 8 3 5

tк
S

X

- -

5Н 5 7 , 3 0 8 5 6 , 9 0 2 5 6 , 8 8 5 5 5 , 8 3 5

6Н 5 7 . 3 5 8

- 0 . 0 2 8

5 6 .9 5 1

- 0 , 0 1 4

5 6 , 9 2 9 5 5 , 8 3 5

6G 5 7 . 3 9 6 5 6 , 9 8 9 5 6 . 9 6 7 5 5 , 8 7 3

7Н 5 7 , 4 2 2 5 7 , 0 1 5 5 6 , 9 9 3 5 5 , 8 3 5

7G 5 7 , 4 6 0 5 7 , 0 5 3 5 7 ,0 3 1 5 5 . 8 7 3

ПР

4h 5 8 . 0 0 9

и
5
A

£

- -

5 6 , 6 9 2 + 0 , 0 1 4 5 6 . 7 1 5 5 5 . 8 2 8 + 0 , 0 1 4 5 5 . 8 5 1  '

6h ;  8h 5 8 ,0 1 1 5 6 . 6 8 4

+ 0 , 0 1 8

5 6 , 7 1 4 5 5 . 8 2 6

+ - 0 , 0 1 8

5 5 . 8 5 6

6s : *g 5 7 , 9 7 3 5 6 . 6 4 6 5 6 , 6 7 6 5 5 , 7 8 8 5 5 , 8 1 8

6e 5 7 , 9 4 0 5 6 , 6 1 3 5 6 . 6 4 3 5 5 , 7 5 5 5 5 . 7 8 5

6d 5 7 , 9 1 1 56.584 5 6 . 6 1 4 5 5 , 7 2 6 5 5 . 7 5 6

НЕ

4h 5 8 , 0 0 9

Оffi
- -

5 6 . 5 7 5 + 0 , 0 1 4 5 6 , 5 9 4 5 6 , 1 6 8 + 0 , 0 2 8

-

6k 5 8 ,0 1 1 5 6 , 5 0 3

+ 0 . 0 1 8

5 6 . 5 2 7 5 6 , 0 9 4

+ 0 , 0 3 6Sg 5 7 . 9 7 3 5 6 . 4 6 5 5 6 . 4 8 9 5 6 , 0 5 6

6e 5 7 . 9 4 0 5 6 . 4 3 2 5 6 , 4 5 6 5 6 , 0 2 3

6d 5 7 .9 1 1 5 6 . 4 0 3 5 6 , 4 2 7 5 5 , 9 9 4

8h 5 8 , 0 1 4 5 6 , 3 9 8
+ 0 , 0 2 3

5 6 , 4 2 9 5 5 , 9 8 6
+ 0 , 0 4 6

*g 5 7 . 9 7 6 5 6 , 3 6 0 5 6 , 3 9 1 5 5 , 9 4 8

КГГР-ПР

4h 5 8 , 0 0 9 - 0 . 0 1 8

-

5 6 , 6 8 8 - 0 . 0 0 5 5 6 , 6 8 0 5 5 , 8 1 8

О
с
5
80
оX

- -

6h ;  8k 5 8 ,0 1 1

-0 .0 2 2

5 6 . 6 8 0

- 0 . 0 0 6

5 6 , 6 7 0 5 5 , 8 0 9

6g\ 8g 5 7 , 9 7 3 5 6 , 6 4 2 5 6 . 6 3 2 5 5 , 7 7 1

6e 5 7 , 9 4 0 5 6 , 6 0 8 5 6 . 6 0 0 5 5 , 7 3 8

6d 5 7 .9 1 1 5 6 . 5 8 0 5 6 , 5 7 0 5 5 , 7 0 9

КП Р-НЕ

4h 5 7 . 1 1 0 - 0 . 0 0 9

-

5 6 , 7 0 8 - 0 . 0 0 5

-

5 5 , 8 2 8

t*-
3
оX

- -
6k; 8k 5 7 , 1 0 8

- 0 . 0 1 1

5 6 . 7 0 5

- 0 , 0 0 6

5 5 , 8 2 6

H \ M 5 7 , 0 7 0 5 6 . 6 6 7 5 5 , 7 8 8

6t 5 7 , 0 3 6 5 6 , 6 3 4 5 5 , 7 5 5

6d 5 7 , 0 0 8 5 6 . 6 0 6 5 5 . 7 2 6

К И

4d 5 7 . 1 2 0 - 0 , 0 0 9

-

5 6 . 7 1 8 - 0 , 0 0 5

-

5 5 , 8 2 8

1к
5
г

- -

6h; 8k 5 7 , 1 2 0

- 0 , 0 1 1

5 6 . 7 1 7

- 0 , 0 0 6

5 5 , 8 2 6

6g ; 6g 5 7 , 0 8 2 5 6 . 6 7 9 5 5 , 7 8 8

6t 5 7 . 0 4 8 5 6 , 6 4 6 W . 7 5 5

Cd 5 7 , 0 2 0 5 6 , 6 1 7 5 5 , 7 2 6
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Продолжение табл. 177
Исполнительные размеры калибров дли резьбы МЮХ2 

мм
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Исполни тельные размеры калибро» для резьбы М68Х 1.5

Т а б л и ц а  179

ми

В иг
н м и б р *

Поле
до п у ск*
р м м м

4 а . 4 ,

Н овы й Н о .ы й Н о«*Й

И эи о - '  
ш екиы й

Н оки и
П р е д .
о т * л . .

И з н о 
ш енны й Н о н и н .

П р е д .
OT.JI.

И  м о 
щ енны й

П ом ин .
П р е * .
о тк л .

- ПР

4Н5Н; SH 5 8 , 0 2 3 - 0 , 0 2 2 5 7 . 9 9 4 5 7 , 0 4 4 - 0 , 0 1 1 5 7 , 0 2 0 5 6 . 3 7 6 V
V
ко
о
X

- .  -6Hl 7Н 5 8 , 0 3 0

- 0 , 0 2 8

5 7 , 9 9 5 5 7 , 0 4 9

- 0 , 0 1 4

5 7 , 0 2 ! 5 6 . 3 7 6

60 : 70 5 8 . 0 8 2 5 8 . 0 2 7 5 7 . 0 8 1 5 7 . 0 6 3 5 6 , 4 0 8

НЕ

4Н5Н 5 7 . 4 7 4

- 0 . 0 2 2

-

5 7 . 1 6 9

- 0 , 0 1 1

5 7 . 1 5 2 5 6 . 3 7 6

%
6

о
V
г

- -

511 5 7 . 5 1 2 5 7 , 2 0 7 5 7 . 1 9 0 5 6 . 3 7 6

6Н 5 7 . 5 5 9

- 0 . 0 2 8

5 7 . 2 5 2

- 0 . 0 1 4

5 7 . 2 3 0 5 6 . 3 7 6

СО 5 7 .5 9 1 5 7 . 2 8 4 5 7 . 2 6 2 5 6 . 4 0 8

7Н 5 7 , 6 1 2 5 7 , 3 0 5 5 7 . 2 8 3 5 6 , 3 7 6

7G 5 7 . 6 4 4 5 7 , 3 3 7 5 7 . 3 1 5 5 6 , 4 0 8

ПР

4к 5 8 , 0 0 9

V  
U 
г
Vа
4)
X

- -

5 7 , 0 1 7 + 0 , 0 1 4 5 7 , 0 4 0 5 6 , 3 6 9 + 0 . 0 1 4 5 6 , 3 9 2

6h ; 8k 5 8 .0 1 1 5 7 , 0 0 9

+ 0 , 0 1 8

5 7 . 0 3 9 5 6 . 3 6 7

4 0 , 0 1 8

5 6 , 3 9 7

6в\ *е 5 7 . 9 7 9 5 6 , 9 7 7 5 7 , 0 0 7 5 6 . 3 3 5 5 6 , 3 6 5

5 6 , 3 3 06е 5 7 . 9 4 4 5 6 . 9 4 2 5 6 , 9 7 2 5 6 , 3 0 0

6d 5 7 , 9 1 6 5 6 , 9 1 4 5 6 , 9 4 4 5 6 . 2 7 2 5 6 , 3 0 2

•' НЕ

4k 5 8 , 0 0 9

ь
V
XЛ)а
ь
X

- -

5 6 , 9 1 2 + 0 . 0 1 4 5 6 , 9 3 1 5 6 . 6 0 5 + 0 , 0 2 8

-  ’*

6h 5 8 . 0 1 1 5 6 . 8 4 8

+  0 , 0 1 8

5 6 , 8 7 2 5 6 . 5 3 9  -

+ 0 , 0 3 6Sg 5 7 , 9 7 9 5 6 , 8 1 6 5 6 . 8 4 0 5 6 . 5 0 7

6e 5 7 . 9 4 4 5 6 .7 8 1 5 6 . 8 0 5 5 6 . 4 7 2

6d 5 7 . 9 1 6 5 6 . 7 5 3 5 6 , 7 7 7 5 6 . 4 4 4

Bh 5 8 , 0 0 2 5 6 , 7 5 3
+ 0 , 0 2 3

5 6 , 7 8 4 5 6 . 4 4 2
0 , 0 4 6

a8 5 7 . 9 7 0 5 6 . 7 2 1 5 6 . 7 5 2 5 6 . 4 1 0

КЛР-ПР

4h 5 8 , 0 0 9 - 0 . 0 1 8

-

5 7 , 0 1 3 - 0 . 0 0 5 5 7 . 0 0 5 5 6 . 3 5 9

1
§с
V
X

- -
6h; 8h 5 8 . 0 1 1

- 0 . 0 2 2

5 7 . 0 0 4

- 0 , 0 0 6

5 6 . 9 9 6 5 6 , 3 5 0

6g: *g 5 7 . 9 7 9 5 6 . 9 7 2 ‘ 5 6 . 9 6 4 5 6 , 3 1 8

6e 5 7 . 9 1 4 5 6 , 9 3 8 5 6 , 9 2 8 5 6 , 2 8 3

6d 5 7 . 9 1 6 5 6 , 9 1 0 5 6 , 9 0 0 5 6 , 2 5 5

КПР-НЕ

4h ' 57.336 - 0 , 0 0 9

—

5 7 . 0 3 4 - 0 , 0 0 5

-

5 6 , 3 6 9

не
 б

ол
ее

- -  ’
6h-t 8k 5 7 . 3 3 2

- 0 , 0 1 1

5 7 . 0 3 0

- 0 , 0 0 6

5 6 . 3 6 7

6g: 8g 5 7 . 3 0 3  ’ 5 6 , 9 9 8 5 6 . 3 3 5

6e 5 7 . 2 6 6 5 6 , 9 6 3 5 6 . 3 0 0

6d 5 7 . 2 3 8 5 6 . 9 3 5 5 6 , 2 7 2

к - и
4h 5 7 . 3 4 4 - 0 . 0 0 9

-
5 7 . 0 4 2 - 0 . 0 0 5

-
5 6 . 3 6 9

ЪV
3
4»
X

- -
6h\ 8k 5 7 , 3 4 4 - 0 , 0 1 1 5 7 , 0 4 2 - 0 , 0 0 6 5 6 , 3 6 7



Стр. 294 ГОСТ 18465— 73

Продо.*жение табл. 178
Исполнительные размеры иалнбров для резьбы M58X1.S 

мм

т

1
5

Вилкалибра

4 4, 4,
Поле • 

допуск» 
резьбы

Новый
Изно

шенный

Новый
Ишо
шеимый

_ Новый
Изио-

шскяыйМойн*. Прея.
отхл. Помин. Пред.

откл. Ноыки. Пред.
опсл-

Жл

1

10
5
2 
V

1
J ж

К И

6g\ 8g 57,312

-0 ,011 —

57,010
-0 ,0 0 6 -

56,335 2
о<3
<иX

- -бе 57,278 56.975 56.300

6d 57,250 56.947 56,272

КНЕ-ПР

4h 58,009 -0 ,018

-

55.908 -0 ,0 0 5 56.900 56,254

я■»
2
4)Г

— -

6h 58.011

-0 ,022

56.844

-0 ,006

• 56,834 56.189

eg 57,979 56.812 56,802 56.157

6e 57,944 56.776 56.768 56,122
6d 57,916 56.748 56.740 56,094
8h 57,979 -0 ,0 2 8 66,748

-0 ,008
56,736 56.092

eg 57,947 56,716 56,704 56,060

КНЕ-НЕ

4h 57,909 -0 ,018

-

56.928 -0 .0 0 5

-

56,276

2
оО
ьX

- -

6h 57,851

-0 .022

56.869

-0.006

56.216

eg 57,819 56.837 ' 56,184
6e 57,784 56.802 56.149
6d 67,756 56.774 56,121
8h 57,764 -0 ,0 2 8 56,780

-0 ,008
56.126

eg 57,732 56.748 56.094

КИ-НЕ

4h 57.914 -0 ,0 1 8

-

56,934 -0 ,005

— ,

56.276

2к
1
VX

- -

6k 57,857

—0.022

56.875

-0 .006

56,216

eg 57,825 56.843 56.184
6e 57,790 56,808 56.149
6d 57,762 56.780 56.121
8h 57,772 -0 ,028 56,788

-0 ,0 0 8
56,126

_ eg 57,740 56.756 56.094

У-ПР

4h 58,009 -0 ,0 1 8

-0 ,022 -

57,024 -0 ,005 57,016 56,369

ь

i

- -
6h; 8k 58,011 57,018

-0 ,006

57,009 56.367

6g', 8g 57,979 56,986 56,977 56.335
6e 57,944 56,951 56,942 56,300

6d 57,916 56,923 56.914 56.272

У-НЕ

4k 57,902 -0 ,018

-

56.919 -0 .0 0 5 56,911 56.276

2
1
*X

- -

6k 57.842

л лоо

56,857

-0 ,0 0 6

56.848 56.216

eg 57,810 .56.825 56,816 56.184
6e 57,775 56.790 56,781 56,149
6d 57,747 56.762 56.753 56,121
8k 57,752

-0 ,0 2 8
56.764 -0 ,0 0 8 56.752 56.126

eg 57,720 56.732 56,720 56,094
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Исполнительные ралмеры халнбро. дли Р«ьбы М60
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Исполнительные размеры калибр» для резьбы М60
Продолжение табл. 179
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Исполнительные размеры калиброа для резьбы МвОХ*
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Продолж ение табл. 189
Исполнительные ратмеры калибров Алл реаьбы МбОХ 4
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М б О х З

Т а б л и ц а  181

мм

В ил
KJлж бр!

d rf.

П о л е Н о в ы й Н о н н й Н овый

И з н о 
ш енны й

л о яу < и »
ре»< -ы

Н о н и н ,
П р о д .
OTKJ.

H » n o -
UlCHHUft Н он и н

П р*?л. 
о т *  л.

И яио-
шс-ииД Нонин. Пр*А .

оти л .

■ П Р

4 H S H ;  S H 6 0 . 0 2 3 — 0 . 0 2 2
a * ,  tmo
5 9 . 9 9 4 5 8 . 0 0 8 —0 . 0 1 1 5 8 , 0 4 6 5 6 , 7 5 2

| 
н

е
 

б
о

л
е

е

- -6 Н ;  7 Н 6 0 . 0 3 0

- 0 . 0 2 8

5 9 . 9 9 5 5 8 . 0 7 4

- 0 . 0 1 4

5 8 . 0 4 6 5 6 . 7 5 2

6 0 ;  7 0 6 0 . 0 7 8 6 0 . 0 4 3 5 8 . 1 2 2 5 8 . 0 9 4 5 6 . 8 0 0

4 Н 5 Н 5 8 . 8 4 8 - 0 . 0 2 2

-

5 8 . 2 4 2 - 0 , 0 1 1 5 8 , 2 2 5 5 6 . 7 5 2

гк
%

S

-

к

5 Н 5 8 . 8 9 6

- 0 . 0 2 8

5 8 . 2 8 9

- 0 . 0 1 4

5 8 . 2 5 7 5 6 . 7 5 2

Н Е

6 Н 5 8 . 9 5 2 5 8 . 3 4 5 5 8 . 3 2 3 5 6 . 7 5 2

6 0 5 9 . 0 0 0 5 8 , 3 9 3 5 8 .3 7 1 5 6 . 8 0 0

7 Н 5 9 . 0 3 3

- 0 . 0 3 6

5 8 . 4 2 4

- 0 . 0 1 8

5 8 . 3 9 6 5 6 , 7 5 2

7 0 5 9 .0 8 1 5 8 . 4 7 2 5 8 . 4 4 4 5 6 . 8 0 0

П Р

4 k 6 0 ,0 1 1

4l
1J
z
2
4»
2

- —

5 8 , 0 3 4 - г - 0 .0 1 8 5 8 , 0 6 4 5 6 , 7 4 3 + 0 . 0 1 8 6 5 , 7 7 3

6 k ;  8h 6 0 . 0 1 4 5 8 . 0 2 8

+ 0 . 0 2 3

5 8 . 0 6 4 5 6 . 7 4 0

4  0 , 0 2 3

5 6 . 7 7 8

6 g ;  8 g 5 9 . 9 6 6 5 7 . 9 8 0 5 8 . 0 1 6 5 6 . 6 9 2 5 8 , 7 3 0

6 e 5 9 . 9 2 9 5 7 , 9 4 2 5 7 . 9 8 0 5 6 , 6 5 6 5 6 , 6 9 2

6 d 5 9 . 9 0 2 5 7 . 9 1 6 6 7 . 9 5 2 5 6 . 6 2 8 5 G .6 6 6

Н Е

4h 6 0 . 0 1 1

t
5
я
4>
X

— -

5 7 .9 0 1 + 0 , 0 1 8 5 7 , 9 2 5 5 7 , 2 9 2 + 0 . 0 3 6

-

6 k 6 0 . 0 1 4 5 7 . 8 1 6

- + 0 .0 2 3

5 7 . 8 4 7 5 7 . 2 0 4

+ 0 , 0 4 65 9 . 9 6 6 5 7 , 7 6 8 5 7 . 7 9 9 5 7 . 1 5 6

6 e 6 9 . 9 2 9 5 7 .7 3 1 5 7 . 7 6 2 5 7 , 1 2 0

6 d 5 9 . 9 0 2 6 7 . 7 0 4 5 7 , 7 3 5 6 7 , 0 9 2

8 h 6 0 , 0 1 8 5 7 , 6 8 6
+  0 . 0 3 0

5 7 , 7 2 6 5 7 ,0 7 1
+ 0 , 0 6 0

. H ____ 5 9 . 9 7 0 5 7 . 6 3 8 5 7 . 6 7 8 5 7 . 0 2 3

К П Р - П Р

4 k 6 0 . 0 1 1 - 0 , 0 2 2

-

5 8 . 0 3 0 - 0 , 0 0 6 5 8 , 0 2 0 5 6 . 7 2 6

ъ

1
4*
Z

- -
6 h ;  8 h 6 0 . 0 1 4 5 8 . 0 2 3 5 8 ,0 1 1 5 6 . 7 1 8

6 g ;  8 g 5 9 . 9 6 6
— 0 . 0 2 8

5 7 . 9 7 5
- 0 . 0 0 8

5 7 . 9 5 3 5 6 , 6 7 0

6 e 5 9 , 9 2 9 5 7 . 9 3 8 5 7 , 9 2 6 5 6 , 6 3 3

6 d 5 9 . 9 0 2 5 7 ,9 1 1 5 7 , 8 9 9 5 6 , 6 0 6

К П Р - Н Е

4k 5 8 , 6 5 8 - 0 . 0 1 1

-

5 8 , 0 5 5 - 0 . С 0 6

—

5 6 . 7 4 3

о4/
4

5
4»
Z

- -

6 k ;  8 h 5 8 . 6 5 8

— 0 . 0 1 4

5 8 , 0 5 4

- 0 , 0 0 8

5 6 . 7 4 0

6 g ;  8 g 5 8 , 6 1 0 5 8 . 0 0 6 5 6 . 6 9 2

6 e 5 8 . 5 7 2 5 7 . 9 7 0 5 6 . 6 5 6

6 d 5 8 . 5 4 6 5 7 . 9 4 2 5 6 . 6 2 8

К - И
4 h 5 8 . 6 7 0 - 0 . 0 1 1

-
5 8 . 0 6 7 -о .о о з 5 6 . 7 4 3 л

-
6 h ; 8 h 5 8 . 6 7 2 - 0 . 0 1 4 5 8 , 0 6 8 - 0 , 0 0 8 5 6 , 7 4 0

о
Vг
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П р о д о л ж е н и е  т абл, t i l

Исполнительные размеры калибров для резьбы М вО хЗ 

* мм

В т
олибра

Поле
в о о у с к а
P*»kf.W

£ 4 .

H O D U * Н о в ы й Н о в ы й

П о м н и .
П р о з . .
«>Т*Л.

И з и о -

Н е м  « и .
П р е л .
о т к а .

И з н о 
ш е н н ы й

НОМ Нм.
П р е д .
О т ч л .

И м о -
с э е н и и й

К ' И

f i e :  8 g 5 8 , 6 2 4

- 0 , 0 1 4 -

5 8 . 0 2 0

—

5 6 . 6 9 2 X
4

5  -

X

-f i e 5 8 , 5 8 6 5 7 . 9 8 4 - 0 . 0 0 8 5 6 , 6 5 6

6 d  _ 5 8 , 5 6 0 5 7 . 9 5 6 5 6 . G 2 8

К Н Е - П Р

4 h 6 0 , 0 1 1 - 0 . 0 2 2 5 7 , 8 9 6 - 0 , 0 0 6 5 7 , 8 6 8 6 6 . 5 9 3

. 
н

е
 

б
о

л
е

е

I -

6 h 6 0 , 0 1 4

- 0 , 0 2 8
-

5 7 , 8 1 2

- 0 , 0 0 8

5 7 . 8 0 0 5 6 , 5 0 6

f i g 5 9 . 9 6 6 5 7 , 7 6 4 5 7 , 7 5 2 5 6 , 4 5 8

fie 5 9 . 9 2 9 5 7 . 7 2 0 5 7 . 7 1 4 5 6 , 4 2 2

f i d 5 9 , 9 0 2 5 7 , 7 0 0 5 7 . 6 8 8 5 6 . 3 9 4

S h 6 0 , 0 1 8
- 0 . 0 *

5 7 . 6 8 2
г - 0 . 0 1 1

5 7 , 6 6 6 5 6 , 3 7 5

b g 5 9 . 9 7 0 5 7 . 6 3 4 5 7 . 6 1 8 5 6 , 3 2 7

К Н Р .- Н Е

4 h 5 9 , 8 7 9 - 0 , 0 2 2

-

5 7 , 9 2 2 - 0 , 0 0 6 5 6 . 6 2 0

О
1/ 1 
ч

8
О
с

-

fih 5 9 . 8 0 2

- 0 . 0 2 8

5 7 . 8 4 3

- 0 , 0 0 8
-

5 6 . 5 4 0

f i g - 5 9 , 7 5 4 5 7 . 7 9 5 5 6 , 4 9 2

f i e 5 9 , 7 1 7 5 7 . 7 5 8 5 6 , 4 5 5

6 d . 5 9 , 6 9 0 6 7 . 7 3 1 5 6 . 4 2 8

fih 5 9 , 6 8 3
- 0 . 0 3 6

5 7 , 7 2 2
- 0 . 0 1 1

5 6 . 4 1 7

fig 5 9 . 6 3 5 5 7 , 6 7 4 5 6 , 3 6 9

К И . Н Е

4 h 5 9 . 8 8 5 - 0 . 0 2 2

-

5 7 , 9 2 8 - 0 , 0 0 6 5 6 , 6 2 0

;

[
-

6 h 5 9 . 8 1 0

- 0 . 0 2 8

5 7 . 8 5 1

- 0 . 0 0 8
-

5 6 , 5 4 0

fig 5 9 , 7 6 2 5 7 . 8 0 3 5 6 . 4 9 2

fie. 5 9 . 7 2 5 5 7 , 7 6 6 5 6 , 4 5 5  'I

fid 5 9 , 6 9 8 5 7 . 7 3 9 5 6 . 4 2 8

8 h 5 9 , 6 9 3
— 0 , 0 3 6

5 7 . 7 3 2
- 0 , 0 1 1

5 6 . 4 1 7

8 g 5 9 , 6 4 5 5 7 , 6 8 4 5 6 . 3 6 9

У - П Р

4 h 6 0 , 0 1 1 - 0 , 0 2 2 ,

-

5 8 . 0 4 3 - 0 . 0 0 6 5 8 . 0 3 4 5 6 , 7 4 3

-

6 h ; 6 h 6 0 , 0 1 4

- 0 , 0 2 8

5 8 . 0 3 9

- 0 , 0 0 8

5 8 . 0 2 7 5 6 . 7 4 0  i

fig :  fig 5 9 . 9 G 6 5 7 . 9 9 1 5 7 , 9 7 9 5 6 , 6 9 2  &

f i e 6 9 , 9 2 9 5 7 . 9 5 4 5 7 , 9 4 2 5 6 , 6 5 6  *

fid 5 9 , 9 0 2 5 7 . 9 2 7 5 7 , 9 1 5 5 6 , 6 2 8  1

У ’ Н Е

4 h 5 9 , 8 7 0 - 0 , 0 2 2 5 7 . 9 1 0 - 0 , 0 0 6 5 7 . 9 0 1 5 6 . 6 2 0 .

— -

f ih ' 9 . 7 9 0

- 0 , 0 2 8

6 7 . 8 2 8

- 0 . 0 0 8

5 7 , 8 1 6 5 6 , 5 4 0

f ig 5 9 , 7 4 2 5 7 . 7 8 0 • 5 7 , 7 6 8 5 6 . 4 9 2  у

f i e 5 9 , 7 0 6 5 7 . 7 4 2 6 7 , 7 3 0 6 6 . 4 5 5  §

6 d 5 9 , 6 7 8
•

5 7 . 7 1 6 5 7 , 7 0 4 5 6  4 2 8  «

8 h 5 9 . 6 5 8
- 0 , 0 3 6

5 7 , 7 0 1 А А1 1 5 7 , 6 8 6 6 6 , 4 1 7

S g 5 9 . 6 2 0 5 7 . 6 5 3
— 0 , 0 1 1

5 7 , 6 3 8 5 6 , 3 6 9
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Т а б л и ц а  182
Исполнительные размеры калибров для резьбы М60Х2 

мм

1

Вид
v  халибри 
X
5

Поде
BOnjf1*
резьбы

i 4 i 4х

Новый Новы*
Нано

шенный

Новый

Имк>-
оенныйНомян.

При.
ОТХЛ.

Изно
шенный Нонин. Л pci. 

откд. Ноыми. Пред.
OIK*.

П Р
4 Н 6 Н ; 5W 60.023 -0 ,0 2 2 59.994 58,718 - 0 ,0 1 1 58,696 57,835 и

1

г

- -  •
6W ; 7 Н 60.030

— 0,028
59,995 58,724

- 0 ,0 1 4
58.696 57.835

6 G ;  7G 60,068 • 60.033 58.762 58.734 57.873

НЕ

4 H S H 59,268
- 0 ,0 2 2

-

58.862
-0 .0 1 1

58.845 57.835

t

I
ф
X . - -

S H  - 59,308 58,902 58.885 57.835

6 Н 59,358

— 0,028

58.951

-0 ,0 1 4

58,929 57,835

.  6 0 59,396 58,989 58.967 57,873

7 Н 59,422 59.015 58.993 57,835

7 С 59,400 59,053 59,031 57,873

П Р

1

4 h 60,009

ФV
X
o
*
ог

- -

58,692 +  0,014 58.715 57,828 + 0 .0 1 4 57.851

6 h ;  Sfc 60. o n 58.684

+ 0 ,0 1 8

58,714 57,826

+ 0 ,0 1 8

57,856

« г 59,973 58.646 38.67G 57.788 57.818

6 е 5 9 ,WO 58.613 58.643 57.755 57.785

6 d 59,911 58,584 58.614 57.726 57,756

1

Н Е

4 h 60,009

ф

=Z
2
О
X

- -  .

58,575 + -0 .0 I4 58.594 58,168 +  0.028

-

6 h 60,011 58.503

+ 0 ,0 1 8

58,527 58.094

+ 0 ,0 3 66 g 59,973 58,465 58,489 58,056

6 e 59,940 58.432 58.456 58,023

6 d 59,911 58.403 58,427 57.994

8 h 60,014 58,398
+ 0 .0 2 3

58,429 67,986
+ 0 ,0 4 6

e g 59,976 58.360 58,391 57,948

к п р . п р

. * 
L

4 h 60,009 - 0 ,0 1 8

-

58,688 - 0 ,0 0 5 58,680 57,818

1

X
- -

6 h ;  8 h 60,011

— 0,(122

58,680

- 0 ,0 0 6

58.670 57,809

6 g ;  B g 59,973 58,642 58,632 57.771 '

6e 59,940 58,608 58.600 57,738

6 d 59,911 58.580 58.570 57,709

1
КПР-НЕ

i.

1

4 h 59,110 - 0 .0 0 9

-

58,708 - 0 ,0 0 5

- 0 ,0 0 6
-  •

57,828

V
V

1

i
X

- -

6  k ;  8 h 59.108

- 0 ,0 1 1

58.705 57.826

6 g \  8 g 59,070 58,657 57,788

6 e 59,036 58,634 57,755

6 d 59.008 58,605 57.726

к - и
4 h 59.120 - 0 ,0 0 9

-
58,718 - 0 ,0 0 5

-
57.828 t

1

Фs

- -
$ h ;  8 h 59,120 -0 ,0 1 1 58.717 - 0 ,0 0 6 57.826
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П р о д о л ж е н и е  табл. 162
Исполнительные размеры калибров для резьбы М60Х2 

мм

Вил
ка л и б р а

П о л е
д о п у с к а
р о гь б м

d d , rfi

H o e u t Н овы й

llano*
ш ейны й

Н овы й

Н е н и и . П р е л .
ОТКЛ,

И зн о 
ш енны й

Н о ы и и .
Т1р«Л.
ОТКЛ. К а к и м . Пр«А .

ОТКЛ.

И н а 
ш ейны й

К - И
6 g ;  8 g $ 0 , 0 8 2

- 0 , 0 1 1 -
5 8 . 6 7 9

- 0 , 0 0 5 -
5 7 . 7 8 8 t

Ф
s -

о
и
X

-
6 е 5 9 , 0 4 8 5 8 . 6 4 6 5 7 , 7 5 5

6 d 5 9 , 0 2 0 5 8 , 6 1 7 5 7 . 7 2 6

К Н Е - П Р

4 h 6 0 , 0 0 9 - 0 , 0 1 8 5 8 ,5 7 1 - 0 , 0 0 5 5 8 . 5 6 3 5 7 ,7 0 1

Ф
ф
о  _  
о
ф
X

-

6 h 6 0 .0 1 1

- 0 , 0 2 2

5 8 . 4 9 8

- 0 , 0 0 6

5 8 . 4 9 0 5 7 , 6 2 8

5 9 . 9 7 3 5 8 , 4 6 0 5 8 , 4 5 2 5 7 . 5 9 0

6 e 5 9 , 9 4 0 5 8 . 4 2 8 5 8 , 4 1 8 5 7 , 5 5 7

6 d 5 9 .9 1 1 5 8 , 3 9 8 5 8 . 3 9 0 5 7 . 5 2 8  •

8 k 6 0 . 0 1 4 А ЛЛО 5 8 . 3 9 4 5 8 , 3 8 2 5 7 . 5 2 2

S i . 5 9 , 9 7 6

— U .l t tO

5 8 . 3 6 6

— 0 , 0 0 8

5 8 , 3 4 4 5 7 , 4 8 4

К И Е  Н Е

4 h 5 9 , 8 9 7 - 0 , 0 1 8

-

5 8 . 5 9 2 - 0 . 0 0 5

-

•  5 7 . 7 2 3

VV
3
&

ё  "
-

6 h 5 9 ,8 3 1

- 0 , 0 2 2

5 8 . 5 2 4

- 0 . 0 0 6

5 7 , 6 5 5

5 9 . 7 9 3 5 8 . 4 8 3 5 7 , 6 1 7

6 e 5 9 . 7 6 0 .5 8 ,4 5 3 5 7 , 5 8 1  4

6 d 5 9 ,7 3 1 5 8 ,4 2 4 5 7 , 5 5 5

8 h 5 9 , 7 3 4
- 0 , 0 2 8

5 8 . 4 2 5
- 0 , 0 0 8

5 7 . 5 5 5

8 g . 5 9 ,6 9 6 5 8 , 3 8 7 5 7 , 5 1 7

К И - Н Е

4 h 5 9 ,9 0 .» - 0 , 0 1 8

—

5 8 . 5 9 6 - 0 , 0 0 5

•

5 7 . 7 2 3

6 k 5 9 , 8 3 7

- 0 , 0 2 2

5 8 , 5 3 0

- 0 , 0 0 6

5 7 . 6 5 5

6 g 5 9 , 7 9 9 5 8 , 4 9 2 5 7 . 6 1 7  ?

6 e 5 9 . 7 6 6  | 5 8 , 4 5 9 5 7 , 5 8 1  *

6 d 5 9 , 7 3 7  j 5 8 . 4 3 0 5 7 . 5 5 5  *

8 h 5 9 , 7 4 2  .
- 0 , 0 2 8

5 8 . 4 3 3
- 0 , 0 0 8

5 7 . 5 5 5

8 g 5 9 , 7 0 4 5 8 , 3 9 6 5 7 . 5 1 7

у-пр

4± л
( 3 0 ,0 0 9 - 0 , 0 1 8

-

5 8 . 6 9 9 - 0 , 0 0 5 5 8 ,6 9 1 5 7 , 8 2 8

-

6 h  \ 8 h 6 0 ,0 1 1

- 0 , 0 2 2

' 5 8 , 6 9 3

- 0 , 0 0 6

5 8 , 6 8 4 5 7 , 8 2 6  1

6 g  ; 8 g 5 9 , 9 / 3 5 8 . 6 5 5 5 8 . 6 4 6 5 7 , 7 8 8  «

6 e 5 9 . 9 4 0 5 8 , 6 2 2 5 8 , 6 1 3 5 7 . 7 5 5  =

6 d 5 9 , 9 1 1 5 3 , 5 9 3 5 8 , 5 8 1 5 7 , 7 2 6

У - Н Е

4 h 5 9 . 8 9 0 - 0 , 0 1 8

-

5 8 . 5 8 2 - 0 , 0 0 5

— 0 . 0 0 3

5 8 . 5 7 4 5 7 , 7 2 3

- -

6 k 3 3 , 8 2 2

- 0 . 0 2 2

5 8 . 5 1 2 5 8 . 5 0 3 5 7 . 6 5 5

6g 5 9 , 7 8 4

5 9 , 7 5 1

5 8 . 4 7 4 5 8 . 4 6 5 5 7 . 6 1 7  £

6 e 5 8 .4 4 1 5 8 , 4 3 2 5 7 . 5 8 1  ?

6 d 5 9 , 7 2 l 5 8 , 4 1 2

5 8 , 4 1 0

5 8 . 4 0 3 5 7 , 5 5 5  *

8 h 5 9 , 7 2 2
- 0 . 0 2 8 - 0 , 0 0 8

5 8 , 3 9 8 5 7 , 5 5 5

8 g 5 9 ,6 8 1 5 8 , 3 7 2 5 8 . 3 6 0 5 7 . 5 1 7
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. Исполнительные размеры калибров для резьбы М60Х1.5 
мм

Т а б л и ц а  183

Г — " ...........
*

\  Вид 
» ка л и б р а

•
Е

П о д е
д о п у с к а
редкбы

i rfi .  4 ,

Н о в ы й

H iu o -
ш ем кы й

H o to iA Н овы й

Н ом ии .
И  p e l .  
OTKl. Н а м н и .

П р е а .
OTVJ.

И з н о 
ш енн ы й

Н о и и и .
П р е д .
откд-

И зпо*
ш ейны й

П Р
4 Н 5 Н ;  6 Н 6 0 . 0 2 3  - - 0 . 0 2 2 5 9 , 9 9 4 5 9 . 0 4 4 - о . о и 5 9 , 0 2 0 5 8 , 3 7 6 £

- -
6 Н ;  7Н 6 0 , 0 3 0 А Л<Х> 5 9 . 9 9 5 5 9 , 0 4 9 5 9 ,0 2 1 5 8 . 3 7 6 £

о
S6 0 ;  7 0 6 0 , 0 6 2

• • w .U iO

6 0 . 0 2 7 5 9 ,0 8 1

— 0 , 0 1 4

5 9 , 0 5 3 5 8 , 4 0 8

Н Е

4 Н 6 Н 5 9 . 4 7 4
- 0 . 0 2 2

-

5 9 . 1 6 9
- 0 , 0 1 1

5 9 . 1 5 2 5 8 , 3 7 6

£

3

= - -

S H 5 9 . 5 1 2 5 9 . 2 0 7 5 9 . 1 9 0 5 8 , 3 7 6

6 Н 5 9 . 5 5 9

- 0 , 0 2 8

5 9 . 2 5 2

- 0 , 0 1 4

5 9 , 2 3 0 5 8 . 3 7 6

6G 5 9 ,5 9 1 5 9 . 2 8 4 5 9 . 2 6 2 5 8 . 4 0 8

7 Н 5 9 , 6 1 2 5 9 , 3 0 5 5 9 , 2 8 3 5 8 , 3 7 6

7G 5 9 , 6 4 4 5 9 , 3 3 7 5 9 , 3 1 5 5 8 , 4 0 8

. П Р

4 к 6 0 , 0 0 9

- -

5 9 . 0 1 7 + 0 , 0 1 4 5 9 , 0 4 0 5 6 , 3 6 9 4 0 . 0 1 4 5 8 , 3 9 2

6 k ;  8 h 6 0 , 0 1 1
V 
о  
x  
c r 
X
V 
z

5 9 . 0 0 9

+  0 , 0 1 8

5 9 . 0 3 9 5 8 , 3 6 7

+ 0 , 0 1 8

5 8 , 3 9 7

6 g ;  8 8 5 9 . 9 7 9 5 8 , 9 7 7 5 9 . 0 0 7 5 8 , 3 3 5 5 8 , 3 6 5

■бе 5 9 . 9 4 4 5 8 , 9 4 2 5 8 , 9 7 2 5 8 . 3 0 0 5 8 . 3 3 0

6 d 5 9 . 9 1 6 5 8 , 9 1 4 5 8 , 9 4 4 5 8 , 2 7 2 5 8 , 3 0 2

Н Е

4 k 6 0 . 0 0 9

S
X

5
Ф
s

— -

5 8 , 9 1 2 + 0 . 0 1 4 5 8 , 9 3 1 5 8 , 6 0 5 +  0 . 0 2 8

6 h 6 0 , 0 1 1 5 8 , 8 4 8

+ 0 , 0 1 8

5 8 , 8 7 2 5 8 , 5 3 9

+  0 . 0 3 66 8 5 9 , 9 7 9 5 8 , 8 1 6 5 8 , 8 4 0 5 8 , 5 0 7

'  6 e - 5 9 . 9 4 4 5 8 .7 8 1 5 8 , 8 0 5 .  5 8 . 4 7 2

6 d 5 9 , 9 1 6 • .ГЛ .  7 5 3 5 8 . 7 7 7 5 8 . 4 4 4

8 h 6 0 , 0 0 2 5 8 . 7 5 3

• 5 8 .7 2 1

+ 0 , 0 2 3
5 8 ,7 8 -4 5 8 . 4 4 2

+ 0 , 0 1 6
8 8 5 9 , 9 7 0 5 8 . 7 5 2 5 8 , 4 1 0

К П Р - П Р

4 k 6 0 . 0 0 9 - 0 . 0 1 8

-

5 9 . 0 1 3 - 0 , 0 0 5 59.005 5 8 . 3 5 9

О
О
к
о
о
о

- -

6 h ; 8 h 6 0 .0 1 1

- 0 ,0 2 2

5 9 , 0 0 4

- 0 , 0 0 5

5 8 , 9 9 6 5 8 . 3 5 0

b g -  8 g 5 9 . 9 7 9 5 8 , 9 7 2 5 8 , 9 6 4 5 8 , 3 1 8

6 e 5 9 , 9 4 4 5 8 . 9 3 8 5 8 . 9 2 8 5 8 , 2 8 3

6 d 5 9 , 9 1 6  x 5 8 , 9 1 0 ' . 5 8 . 9 0 0 5 8 . 2 5 5

4 k 5 9 . 3 3 9 - 0 , 0 0 9

-

5 9 , 0 3 4 - 0 . 0 0 5

-

5 8 , 3 6 9

оа»ч
«
о
X

- —К П Р - Н Е

b h ; 8/1 5 9 . 3 3 2

-0 ,0 1 1

5 9 , 0 3 0

- 0 , 0 0 6

5 9 , 3 6 7

6 e  - 8 g 5 9 , 3 0 0 5 $ .  9 9 8 5 8 . 3 3 5

6 e 5 9 , 2 6 6 5 8 , 9 6 3 5 8 , 3 0 0

6 d 5 9 , 2 3 6 58,935 5 8 . 2 7 2

к - и  ■
4 k 5 9 , 3 4 4 — 0 , 0 0 9

-
5 9 , 0 4 2 - 0 , 0 0 6

-
5 8 , 3 6 9

а
V
ч
оо
*=

- -
6 k  ; 8 h  • 5 9 , 3 4 4 -0 ,0 1 1 5 9 , 0 4 2 - 0 , 0 0 6 . 5 8 , 3 6 7

20 3*Х. 1Ю2
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П р о д о л ж е н и е  т о б л .  1 8 3

Исполнительные размеры калибров для резьбы M60XI.5
мм '

■и*Х1Д*бр1 П о д »допуск»р т 4 ы

i d.
Новый

Изио-EJCMSuA
Новый

Иик>-шгмиый
Новый

Ияио-шганыйНомнн. ч Пред.ОТХД. Нсмии. П рел.от к*. Нокии. Пред, от к*.

К И
&i\ 6 р 5 9 ,3 1 2

* -0 ,0 1 1 -
5 9 ,0 1 0

- 0 , 0 0 6 -  '
5 8 ,3 3 5 %

1
ФX

- -
6е 5 9 .2 7 8 ' 5 8 ,9 7 5 5 8 ,3 0 0
6 d . 5 9 .2 5 0 5 8 ,9 4 7 5 8 ,2 7 2

К Н Е - П Р

Ah 6 0 ,0 0 9  - - 0 , 0 1 8

-

5 8 ,9 0 8 — 0 ,0 0 5 5 8 .9 0 0 5 8 ,2 5 4

Vоч
ё
V  X

- '  -

6h 6 0 ,0 1 1
- 0 , 0 2 2

5 8 ,8 4 4

- 0 , 0 0 6

5 8 ,8 3 4 5 8 ,1 8 9
68 5 9 ,9 / 9 5 8 ,8 1 2 5 8 ,8 0 2 5 8 ,1 5 7
6е 5 9 ,9 4 4 5 8 ,7 7 6 5 8 .7 6 8 5 8 .1 2 2
6 d 5 9 ,9 1 6 5 8 .7 4 8 5 8 ,7 4 0 5 8 ,0 9 4
Bh 5 9 ,9 7 9 - 0 , 0 2 8 5 8 ,7 4 8 - 0 , 0 0 8 5 8 ,7 3 6 5 8 .0 9 2
8е 5 9 ,9 4 7 5 8 ,7 1 6 5 8 ,7 0 4 5 8 .0 6 0

К Н Е - Н Е

4h 5 9 ,9 0 9 - 0 . 0 1 8

-

5 8 ,9 2 3 - 0 . 0 0 5

-

5 8 .2 7 6

не
 б

ол
ее

-

6h 59,8 51

- 0 , 0 2 2

5 8 ,8 6 9

— 0 ,0 0 6

5 8 ,2 1 6
6g 5 9 .8 1 9 5 8 ,8 3 7 5 8 .1 8 4
6e 5 9 .7 8 4 5 8 ,8 0 2 , 5 8 ,1 4 9
6 d 5 9 .7 5 6 5 8 .7 7 4 58,1 21
8 h 5 9 ,7 6 4 - 0 , 0 2 8 5 8 ,7 8 0 - 0 , 0 0 8 5 8 .1 2 6
* 8 5 9 ,7 3 2 5 8 .7 4 8 5 8 ,0 9 4

К И Н Е

4 h 5 9 ,9 1 4 - 0 , 0 1 8 5 8 ,9 3 4 - 0 , 0 0 5

-

5 8 .2 7 6

Z
5
О
Ф
X -

b h 5 9 .8 5 7

- 0 , 0 2 2

5 8 ,8 7 5

- 0 . 0 0 6

5 8 ,2 1 6
6 g 5 9 .8 2 5 5 8 ,8 4 3 5 8 ,1 8 4
6 e 5 9 ,7 9 0 5 8 .8 C 8 5 8 .1 4 9
t>d 5 9 .7 6 2 5 8 ,7 8 0 58,1 21

5 8 ,1 2 6b h 5 9 ,7 7 2 - 0 , 0 2 8 5 8 .7 8 8 - 0 , 0 0 8
8 g 5 9 ,7 4 0 5 8 .7 5 6 5 8 ,0 9 4

У - П Р

Ah 6 0 ,0 0 9 - 0 . 0 1 8

-

• 5 9 .0 2 4 - 0 , 0 0 5 5 9 .0 1 6 ‘ 5 8 ,3 6 9
ф
ф
о
<©
О
X

-

6 h \  8 h 6 0 ,0 1 1

- 0 , 0 2 2

5 9 ,0 1 8

- 0 , 0 0 6
5 9 .0 0 9 5 8 ,3 6 7

6 g \  8 g 5 9 .9 7 9 5 8 .9 8 6 5 8 ,9 7 7 5 8 .3 3 5
6 e 5 6 ,9 4 4 58.9 51 5 8 ,9 1 2 5 8 .3 0 0
6 d 5 9 ,9 1 6 5 8 ,9 2 3 5 8 ,9 1 4 5 8 ,2 7 2

• У - Н Е

A h 5 9 .9 0 2 - 0 , 0 1 8

-

5 8 ,9 1 9 — 0 ,0 0 5 58,9 11 5 8 .2 7 6

г

1
с
X

- -

6 h 5 9 .8 4 2

— 0 ,0 2 2

5 8 ,8 5 7

- 0 , 0 0 6

5 8 ,8 4 8 5 8 ,2 1 6
68 5 9 ,8 1 0 5 8 ,8 2 5 5 8 .8 1 6 5 8 ,1 8 4
6 e 5 9 ,7 7 5 5 8 ,7 9 0 *58.78! 5 8 ,1 4 9
6 d 6 9 .7 4 7 5 8 .7 G 2 5 8 ,7 5 3 58,1 21
8 h  ' 5 9 ,7 5 2 - 0 , 0 2 8 5 8 ,7 6 4 - 0 , 0 0 8 5 9 ,7 5 2 5 8 ,1 2 6
* 8 5 9 ,7 2 0 5 8 ,7 3 2  1 5 8 ,7 2 0 5 8 ,0 9 4
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Исполнительные размеры калибров для резьбы M60XI
Т а б л и ц а  184

Она
калибре

П Р

Н Е

П Р

Н Е

К П Р - П Р

К 1 1 Р - Н Е

к - и

П о л е
д о п у с к а

р е з ь б ы

4 Н 5 Н ; S H  

6 И \  7 Н  

6 G \ 7 0  

4 Н 5 Н  

5 Н  

6 Н  ■

6 G  '

7 Н

7G

4 h

6 h : 8 h

g g ; e g

6e

6 d

4 h

6 h

* *

6 e

6 d

Hh

6 8

_ J h ___

6 h  - 8 h

6 g  \ 8 в

6 e

6 d  • 

4 h

6 h ; S h  

6 g ;  8 g  

6 e  

C d  

4 h

6 h ; $ h

Н О П Ц Й

H o u h h .

60,015

60,023

60,049

59,682

59,716

59,756

59,782.

59,807

59,833

60.009 

60,011 

59,985 

59,961 

59,921

60.009 

6 0 . Ш  

59,974 

59,940 

59,910 

59,919 

59,893

60.009 

60,011 

59,985 

59.951 

59,921 

59,560 ' 

59,556 

'59,530 

59,496 

59,466 

59,568

'5 9 ,56 8

П р е л .
о т к д .

- 0 ,0 1 8

- 0.022

- 0 ,0 1 8

- 0.022

- 0 ,0 2 8

- 0 .0 1 8

- 0,022

- 0 ,0 0 9

- 0.011

- 0 ,0 0 9

- 0 .0 1 1

Изно
шенный

59.994

59.994 

60,020

Н о в ы й

И о н и я .

59,360

59,368

59,394

59,477

59,511

59,551

59,577

59,600

59,626

59,3-41

59,333

59,307

59,273

59,24-3

59.246

59,192

59,166

59,132

59.102

59.103 

59,077 

59,337

59.328 

59,302 

59,268 

59,238 

59,358 

59,354

59.328 

59,294 

59.264

59.366

59.366

Пре*.
от*л.

- 0 ,0 0 9

-0 .0 1 1

- 0 ,0 0 9

- 0,011

- 0 ,0 1 4

+ 0 ,0 1 4

4 0 ,018

4-0.014

4-0,018

+ 0 .0 2 3

- 0 ,0 0 6

- 0 ,0 0 6

— 0,005

- 0 .0 0 6

Изно
шенный

59.344

59.344

59.370

59,463

59,494

59,534

59.560

59.578

59,604

59,364

59.363

59.337

59,303 
— :----------

59,273

59,265

59,216

59,190

59,156

59,126

59,134

59,103

59.329

59,320

5 9 ,29»

59,260

59,230

Н о е ы й

Н о н и н .

58.917

58.917

58.943

58.917

59.917

58.917

58.943

58.917 

58,(М3 

58.910

58.908

58.882 

58,848 ' 

58,818 

59,039 

58,983 

58,957 

58,923 

58,893

58.909

58.883

П р е л .
О ТКЛ.

И п о 
тении?

— 0,005 

- 0 ,0 0 6

58,900

58,891

58,865

58,831

5 8 ,8 0 1

58.910

58.908 

58,882 

58,848 

58,818

58.910

58.908

+  0,014

+ 0 .6 1 8 .

+ 0 ,0 2 8

4 0 ,0 3 6

4  0 ,046

58,933 

58.9,-8 

58,912 

58,878 

58.8«8

20*
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М80х> 
мм

(

Продолжение табл. 184

Виа
кал и б р *

П о л е
ЛОЛ ус VI 

режбы

4 4 , d ,

Н овы й Н о в ы й

Изно
ш енны й

Новый
Илио-

шейный
Ионии. П р«Л .

ОТКЛ.

Илио- 
III синий Нокии.

П р е д .
отхд. Ноиии. П р е д .

ОТКЛ.

К -И
6 g \ 8g 5 9 , 5 4 2

- 0 , 0 1 1 -
5 9 . 3 4 0

- 0 , 0 0 6 -

5 8 , 8 8 2 VV
п

$
о
X

- -
6е 5 9 . 5 0 8 5 9 , 3 0 6 5 8 , 8 4 8

6 d 5 9 , 4 7 8 5 9 , 2 7 6 5 8 , 8 1 8

К Н Е - Л Р

4 h  • 6 0 . 0 0 9 - 0 , 0 1 8

-

5 9 , 2 4 2 - 0 , 0 0 5 5 9 . 2 3 1 5 8 , 8 0 5

t

1
с»
X

— -

6 h 5 9 . 9 8 2

- 0 , 0 2 2

5 9 . 1 8 8

- 0 , 0 0 6

5 9 , 1 7 8 5 8 , 7 5 0

бВ 6 9 . 9 5 6 5 9 , 1 6 2 5 9 , 1 5 2 5 8 . 7 2 4

бе 5 9 , 9 2 2 5 9 , 1 2 8 5 9 , 1 1 8 5 8 . 6 9 0

6 d 5 9 , 8 9 2 5 9 .С 9 8 5 9 . 0 8 8 5 8 . 6 6 0

8 h 5 9 , 8 9 6
- 0 , 0 2 8

5 9 . 0 9 8
- 0 . 0 0 8

5 9 , 0 8 6 5 8 . 6 6 0

8В 5 9 , 8 7 0 5 9 . 0 7 2 5 9 , 0 6 0 5 8 . 6 3 4

К Н Е - Н Е

4 h 5 9 , 9 1 9 - 0 , 0 1 8

-

5 9 . 2 6 2 - 0 . 0 0 5

-

5 8 . 8 2 7

Vк*

1
о
X

-

6 h 5 9 ,8 7 1

- 0 , 0 2 2

5 9 . 2 1 3

- 0 . 0 0 6

5 8 . 7 7 7

68 5 9 , 8 4 5 5 9 , 1 8 7 5 8 ,7 5 1

6 e 5 9 , 8 1 1 5 9 , 1 5 3 . 5 8 , 7 1 7

t d 5 9 , 7 8 1 5 9 . 1 2 3 5 8 . 6 8 7

8 h 5 9 . 7 9 0
- 0 , 0 2 8

5 9 . 1 3 0 A AAfi
5 8 . 6 9 3

8 S 5 9 , 7 6 4 5 9 . 1 0 »
—  О

5 8 . 6 6 7

К И Н Е

4h 5 9 , 9 2 4 - 0 , 0 1 3

-

5 9 , 2 6 8 - 0 , 0 0 5

\

5 8 . 8 2 7

V
V
н
S
о
X

- -

6 h 5 9 , 8 7 7  '

- 0 , 0 2 2

5 9 . 2 1 9

- 0 , 0 0 6

5 8 , 7 7 7

6 g 5 9 ,8 5 1 5 9 . 1 9 3 5 8 . 7 5 1

6 e 5 9 , 8 1 7 5 9 , 1 5 9 5 8 , 7 1 7

6 d 5 9 , 7 8 7 5 9 , 1 2 9 5 8 , 6 8 7

8 h 5 9 , 7 9 8
- 0 , 0 2 8

5 9 . 1 3 8
- 0 . 0 0 8

5 8 , 6 9 3

8 g 5 9 , 7 7 2 5 9 , 1 1 2 5 8 . 6 6 7

У - П Р

4 h 6 0 . 0 0 9 - 0 , 0 1 8

-

5 9 , 3 1 8 - 0 , 0 0 5 5 9 . 3 4 0 5 8 . 9 1 0

V
V

о

X

- -

6 h ; 8h 6 0 .0 1 1

- 0 , 0 2 2

5 9 , 3 4 2

- 0 , 0 0 6

5 9 , 3 3 3 5 8 . 9 0 8

6 g ;  8 8 5 9 , 9 8 5 5 9 . 3 1 6 5 9 , 3 0 7 5 8 , 8 8 2

6 e 5 9 , 9 5 1 5 9 . 2 8 2 , 5 9 . 2 7 3 5 8 . 8 4 * |

6 d 5 9 ,9 2 1 5 9 , 2 5 2 5 9 , 2 4 3 5 8 . 8 1 8

У - Н Е

■ 4 h 5 9 . 9 1 2 - 0 . 0 1 8

-

5 9 . 2 5 3 - 0 , 0 0 5 5 9 . 2 4 5 5 8 , 8 2 7

%
•с

■о
о

4

-

6 h 5 9 . 8 6 2 ’ 5 9 , 2 0 1 5 9 , 1 9 2 5 8 , 7 7 7

6 g 5 9 , 8 3 6 5 9 , 1 7 5
-0 .0 1 К

5 9 . 1 6 6 5 8 . 7 5 1

6 e 5 9 , 8 0 2
— 0 . 0 2 2

5 9 , 1 4 1 5 9 . 1 3 2 5 8 , 7 1 7

6 d 5 9 , 7 7 2 5 9 , 111 5 9 . 1 0 2 5 8 , 6 8 7
X

8 h 5 9 . 7 7 8
- 0 . 0 2 8

5 9 , 1 1 4 П (Н А
5 9 . 1 0 2 5 8 . 6 9 3

8B 5 9 . 7 5 2 5 9 . 0 8 8
— \ j , w o

5 9 , 0 7 6 5 8 . 6 6 7
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Стр.* 308 ГОСТ 18465— 73

1 Продолжение табл. 185
Исполнительные размеры калибров для резьбы М62Х4

Ь-
гя

Вия
- калибра
к
•*
С

Поле
допуска

резьбы

i А * 4,

Новые Новый
Изно-

икяиый

Новый

Мойик . Прел.
откл.

Илю-
Ш('М1ЫЙ Немки. Пре*.

откл. Н о м ки .
Прел.
откл.

Иаио-
шеаный

К - И
6 g \  8 в 60,162

-
69.360

— 0.006 —
57,598 V

0

1  
с* 
г

- -
.  6 е 60.128

— 0,014
59.324 57.564

6 d  ' 60,096 59.294 57,534

К Н Е - П Р

4 h 62,011 - 0 .0 2 2 59.230 - 0 .0 0 6 59.220 57,493

- -

6 h .62 .014

- 0 .0 2 8
-

59.138

- 0 ,0 0 8

59.126 57.400

Vо
5

<о

6 g 6179Л4 59.078 59,066 57,340

б е 61.919 5 9 .0 И 59.032 57,306

6 d 61.889 ‘ 59,014 59.002 57.276
о
S

гл 62,018
- 0 ,0 3 6

58.992
- 0 .0 1 1

58,978 57.253

« В 61.958 58.932 58.918 57.193

ч

К И Е - Н Е

4 k 61.861 — 0,022

-

59.255 - 0 .0 0 6 57.520

8

о
4»
X

-

\

6 k 61.778

- 0 ,0 2 8

59,170

- 0 .0 0 8

57,434

* s 61.718 59,110 57,374

6 е 61.683 59.075 57.339

■ 6 d 61.653 59.045 57.309

B h  ■ 6 1,6*3
- 0 .0 3 6

59.032
- 0 .0 1 1

57.295

8 g 61.Б83 58,972 47,235

К И - И Е

4 h 61,867 - 0 .0 2 2

-

59.261 - 0 ,0 0 6

-

57,520

О
с»
о
о
о
S

- -

6 k 61.786

- о . о й

59.178

- 0 .0 0 8

£7.434

6 g 61.726 '5 9 ,1 1 8 57,374

6 e 61.691 59.083 67,339

6 d 61,661 59.053 57,309

8 h 61.653
-0 .0 Э 5

. 59.0-12
-0 .0 1 1

57.295

8 g 61.593 58.982 57.235

у -п р

4 h 62.011 - 0 .0 2 2

—

59.394 - 0 .0 0 6 59.385 57,661

1
2  
О» 
X

. - -

6 k  -, B h 62.014

- 0 .0 2 8

59.390

- 0 ,0 0 8

59.378 5 7 .6 :8

6 g \  8 g 61.954 59,330 59,318 57,598

6 e 61.919 59.295 59.283 57.564

6 g 61.889 59.265 59.253 57,53*

У - Н Е

4 h 61.852 — 0.022

-

59.243 - 0 . 0 0 6 59.234 57.520

не
 С

ол
ее

0
1

6 h 61.766

- 0 .0 2 8

59.154

- 0 .0 0 8

59.142 57.434

6 g 61.706 59,094 59,082 57.374

6 e 61,672 59.060 59.048 57.339

6 d 6 1 , 6 4 2 59,030 59.018 57.309

8 h 61,628
- 0 .0 3 6

59,012
- 0 . 0 1 1

58.997 57.296

* 8 61,568 58.952 58,937 57,235
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М62ХЗ 

мм

Т а б л и ц а  186

!

'
Нил

калибра
Поле лопус- 

ил резьбы

4 d . <f|
Ноны*

Нако.
ШОЯИЫЙ

Новый
Изно

шенны*

Новый
Илю-

имнкыйНонна. Прел.
O T M . Нонин.

прел. .
ОТКЛ. , Нонна. Пред.

откл.

• П Р

4 Н 5 Н :  S H 62,023 - 0 ,0 2 2 61,99-1 60.068 - 0 .0 1 1 60,046 58.752

н
е

 б
ол

ее

- -6 4  г 7 Н 62,030
- 0 ,0 2 8

61,995 60,074
- 0 ,0 1 4

GO.(Мб 58.752

6 G :  7 G 62.078 62,043 60.122 60,094 58,930

Н Е

4 H S H 60.848 - 0 ,0 2 2

-

60,242 - 0 ,0 1 1 GO.225 58,752

г

S

X
- -

60,896

- 0 ,0 2 8

60,289

-0 ,0 1 4

G0.2G7 58.752

6 Н 60.952 60.315 GO.323 58.752

6 G  ■ 61,000 60,393 60,371 58,800

7 Н 61,033
- 0 ,0 3 6

60.424
- 0 .0 1 8

60,396 58.752

7 0  . 61,081 60.472 60.444 58.800

П Р

4Н 62,011

£

- -

60.034 + 0 .0 1 8 60.064 58.743 + 0 ,0 1 8 58.773

6h-, 8 h 62,014 60.028

4-0.023

60,064 58.740

+ 0 ,0 2 3

58.778

- J & J * . . . 61,966 59.980 60,016 58.692 58,730

6 е 61.929 59.942 5Q.980 58,656 58,692

■ 6 d 61.902 59.916 59,952 58.628 58.G66

Н Е

4 h 62,011

1
V
2

- -

59.901 + 0 ,0 1 8 59,925 59,292 + 0 .0 3 6

-

6 h G2.014 59.816

+ 0 ,0 2 3

59,847 59,201

+ 0 ,0 4 6*
61,966 59.768 59.799 59,156

6 e 61,929
------ 7-------

59.731 59,762 59.120

6 d 61,902 59,704 59.735 59,092

8 h 62,018 59.686
+ 0 ,0 3 0

59.726 59.071
+ 0 ,0 6 0

61,970 59.638 59,678 .59,023

К П Р Л Р

.  4 h 6 2 ,O i l 4" - 0 ,0 2 2

. -

60,030 - 0 ,0 0 6 60,020 58.726

ь

1
оX

- . -

6 h ; 8h 62,014

- 0 .0 2 8

60,023

-0 ,0 0 8

60,011 58,718

6 g .  8 g 61,966 59,975 59,963 58.670

6 e 61,929 59.938 59,926 58,633

6 d 61,902 59.911 59,899 58.605

. К П Р .Н Е

4 h 60,658 -0 ,0 1 1

-

60,055 - 0 .0 0 6

-

58,743

а

•J
о

- -

6 h ; 8 h 60,658

- 0 ,0 1 4

60,054

- 0 ,0 0 8

58.740

6 g  ;  8 g 60.610 60,006 58.692

6 e 60,672 59,970 58.656

6 d 60.516 59.742 58,628

к - и
4 h 60.670 -0 ,0 1 1

-
60,067 - 0 ,0 0 6

-
58,743 <и

£

о
X

- - -
6 h ;  8 h  ’ •' 60,672 - 0 ,0 1 4 59.068 • 0,008 58,740
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Продолж ение табл. 186
Исполнительные размеры калибров дл« резьбы М62ХЗ 

‘ мы

*

В т
М Л Я бра

П о л е  z с п у с 
к а  paawAw

i 4 . d ,
Н о в ы й

И зк о -
с н и з и в

Н о »  ыП

И л ю
0,(11 rt ИЙ

Н о в ы й

Н о м и и .
П р е д .
OTtUJ. Н о н и н . П р е т .

о тк л . Номии. П р е х .
откл .

л  И а я о . 
о с и н ы й

К -И

б в ;  S g 60.624
-0 ,0 1 4 -

60.020
-0 .0 0 8 -

58,692 а

J -6е 60.585 59.981 58.656

6 i 60.560 59,956 58,628
41
X

К И Е -П Р

4h 62.011 -0 .0 2 2

-

59,896 -0 .0 0 6 59.888 58,593

1 -

6h 62 .ОМ

-0 ,0 2 8

59.812

-0 .0 0 8

59.8С0 58.506

б г 61.056 59.764 59; 7.52 58,458
6е 61.929 59.726 59.714 58,422
6d . 61,902 89.700 59,683 58,394 S

8h 62.018
-0 .0 3 6

59.682
-0 .0 1 1

59,666 58,375

8 g 61,970 59.634 59.618 58,327

К Н Е -Н Е  .

4h 61,879 -0 ,0 2 2

-

59.922 -0 .0 0 6

-

58.620

Z
- -

6h

e g

6e

61,802

-0 ,0 2 8

59.813

-0 .0 0 8

58.540

61.754 59,795

59,758

58,492

61,717 58,455
Cd 61,690 59.731 58.428

8h 61.683 -0 ,0 3 6 59.722 -0 ,0 1 1
.58,417

SB 61.635 • 59.674 58,369

Г

К И -Н Е

■ 4h 61.885 •  0,022 59.928 -0 ,0 0 6

-

58,620
н

с
 

б
о

л
е

е

- -

6h 61.810

-0 ,0 2 8

59.851

-0 .0 0 8

58.540

6g 61.762 59.803 58,492

6e 61,725 59.766 58,455

6d 61.698 .59.7.39 58.428

8h 61.693
-0 ,0 3 6

59.732
-0 ,0 1 1

58.417

SR 61,645 59.681 58.369

У П Р

4h 62.011 -0 .0 2 2

-

60.043 -0 .0 0 5 60.081 58.743

о
г

- -  -

6 f t ;  8h ■ 62,014

-0 .0 2 8

60.039

-0 .0 0 8

60.027 58.740

■ 6g; 8g 61.956 59.991 59.979 58,692

'  6 c 61,929 59.954 59,942 58,656

6d 61.902 59.927 59.915 .58,628

4h 61.870 -0 .0 2 2 59.910 -0 .0 0 6 59.901 58,620

VV

41
ш

- -

6h ‘ '  61.790

-0 .0 2 8

.59.828 59.816 58,540

SB 61.742 59.780
-0 .0 0 8

59.768 58.492

У-Н Е 6e 61,706 59.742 59,730 58.455

6d 61.678 59,716 59.704 58,428

8h 61.668
0,036

59,701
-0 ,0 1 1

59.686 58,417

SR 61,620 59,653 | 59.638 58,369
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Т а б л и ц а  187

Исполнительные раанерь» калибров ала резьбы М62Х2 
мм

- X T - <S d . i ,

5
Вид

I I либр»
П о д е  до п у ск»  

р е зь б ы

Н о а м * Н о в ы е Н оны »

И зн о ш ен -
к и й

I
'  Кокин.

П р  tx .
о тк д .

И з н о ш е н 
ны * Н о м и я .

П р е д .
о т к д .

И зн о ш е н 
ный Н о н и н , UP**-

OTKJ.

П Р

Н Е

П Р

Н Е

К П Р - П Р

К - И

4 Н 5 Н -, 6 Н

К П Р Н Е

6 Н  -. 7 Н

6 0  ; 7G

4 Н 5 Н

5 И

6 Н

6G

7 Н

7 0

4 h

6 h ; 8 h

6 g ; 6 s

6 t

6 d

4 h

6 h

6 g

6 e

6 d

8 h

4 h

o h ; 8 h  

6 g ; 6 g  

6 e  

6 d  

4 h

6 k  -t 8 h

6 g ;  8 g

6 e

6 d

4 h

6 h ; 6 h  

6 g  ; S g  

6 e  

6 d

62.023

62,030

62,058

61,268

61,308

61.358

61,396

61,422

61,400

62.009 

62,011

61.973

61.940

61.911

02.009 

62,011

61.973

61.940

61.911 

62,014 

61,976 

62.0C9 

62,011

61.973

61.940

61.911 

61,110 

61.108 

61,070 

61,036 

61,008 

61,120 

61,120 

61.082 

61.048 

61.020

- 0.022

-0 .0 2 8

- 0,022

- 0 .0 2 8

61,994

61,995

62.033

- 0 ,0 1 8

- 0 ,0 2 2

- 0 ,0 1 »

-0 ,0 1 1

- 0 ,0 0 9

-0 .0 1 1

60.718

00.724

60.762

60.862 

60,902 

60.951 

60,969 

61.015 

61,053 

60.692 

60.684 

60,646 

60,613 

60,584 • 

60,575 

6 0 ,503 

60,465 

60,432 

60,403 

60.398 

60.360 

60,688 

60,683 

60.642 

00.608 

60.580 

60.708 

60.705 

60,667 

60,634 

60,605 

60.718 

60,717 

60.679 

60,646 

60,617

-0.011

-0 ,0 1 4

- 0,011

- 0 .0 1 4

+ 0 ,0 1 4

+ 0 ,0 1 8

+ 0 .0 1 4

+ 0 ,0 1 8

+ 0 ,0 2 3

- 0 ,0 0 5

- 0 ,0 0 6

- 0 ,0 0 5

- 0 .0 0 6

- 0 .0 0 5

- 0 .0 0 6

60.696

60.696

60.734

60.845

60.885

60.929 

60.967 

60.993 

61,031 

60,715 

60.714 

60.676 

60.643 

60.614 

60.594 

60,527 

60.483 

60.456 

60.427 ' 

60.429 

60,391 

60,680 

60,670 

60,632 

60,600 

60.570

69,835

59.835

59,873

69,835

59.835

59.835

59.873

59.835

59.873 

59,828

59.826

59.788

59.755

59.726 

60,168 

60,094 

60,056  

60,023 

59,994 

59.986 

59,948 

59,818 

59,809 

59,771 

59,738 

59.709

59.828

59.826

59.788

5 9 .7 5 5

59.726

59.828

59.826

59.788

59.755

59.726

+ 0 ,0 1 4

+ 0 .0 1 8

+ 0 ,0 2 8

+ 0 ,0 3 6

+ 0 ,0 4 6

59,851

59,856

59,818

59,785

59.756

i

4
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П р о д о л ж е н и е  т абл. 1 8 /

Исполнительные размеры калибров для резьбы М62Х2 
мы

S

3
|

Вид
квлкбр.

Поле допуске 
резьбы

4 d , d%
Но*ы»__ Новы*

Имошеи-
яы*

Новый

Имоими-
кы*Помня. Пр«Д.

отхл.

И моими- 
иыА

Ноиии. Пред.
ОТКД. Номяя. Пред.

отжд.

10 о. 
а
a
сх

в

S

1
ко
*

К Н Е - П Р

4h 62.009 - 0 ,0 1 8 60,571 - 0 ,0 0 5 60.563 59.701

н
с 

б
ол

ее

Г -

€ h 62.011

— 0,022
-

60-498

- 0 ,0 0 6

60,490 59.628

* g 61,973 60,460 60,452 59.590

6t 61,940 60,428 60.418 59.557

fid 61.911 00,398 60,390 59.528

f h 62,014
- 0 ,0 2 8

60,394 Л ЛЛА 60.382 59.522

* 8 61.976 60.356
— 0,(Х)8

60.344 59 ,4 3}

К Н Е - Н Е

4 h 61,897 - 0 ,0 1 8

—

60,592 — 0,005

-

59,723

ф
ф

I
о
Z

“

6h 61,831

— 0,022

60,524

- 0 ,0 0 6

59,655

fig 61.793 60,486 59.617

6e . 61,760 60.453 59.584

6 d 61,731 60,424 59,555

8H 61.734
- 0 ,0 2 8

60.425
— 0,008

59.555

* 8 61.696 60,387 59,517

К И Н Е

4h 61.902 — 0 ,018

-

60.596 - 0 ,0 0 5 59,723

8
1
И

-

6h 61,837

— 0 ,022

60.530

- 0 ,0 0 6

59,655

fig 61.799 60,492 59,617

6e 61.766 60,459 59,584 4

' 6d * 61,737 60,430 59.555

8h 61.742
- 0 ,0 2 8

60.433
- 0 ,0 0 8

59.555

Sg 61.704 60,395 59,517

У - П Р

4h 62.009 — 0,018 60,699 — 0,005 60.691 59,828

- -

6/i; &h 62,011

- 0 ,0 2 2

60.693 60.684 59.826

fig : f<8 61,973 60.655 60,646 59.788 |1
6 e 61.940 60,622

— 0,006
60,613 59,755 =

6d 61.911 60,593 60,584 59,726

4h 61.890 — 0,018 60,582 - 0 ,0 0 5 60.574 59,723

тшт —

6h 61.822

— 0,022

60.512 60.503* 59.655

68 61,784 60.474
- 0 ,0 0 6

60.465 59,617 '
У Н Е 6e 61.751 60,441 60.432 59,684 0

6d 61.722 60,412 60,403
--------------  С

59,555 ф

8 h 61.722
- 0 .0 2 8

60,410 60.398 59,555

fig 61,684 60.372
— 0,008

60,360 59,517
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Т а б л и ц а  188

Исполнительные размеры калибров для резьбы M82XI.8 
ми

т •d d , d ,
■

В и д
кшийрв

Новы» Новы» Новы»
Идио

осиный
т
X

рембы
Ноиии.

пред.
О Т К Л .

Идио-
вдениый Ноя ни.

Пр«*.
О Т К Л .

Идло-
шеияы» Howzh.Г

Пред.
о п т .

4 Н 5 Н  -, 5 Н 62,023 - 0 .0 2 2 61.994 61.014 - 0 .0 1 1 61,020 60.376

П Р
6Н -. 7 Н 62.030

-0 .0 2 8 .
61,995 61.049

- 0 ,0 1 4
61.021 60.376 3

; 6 G ; 70 “ 62.062 62,027 61.081 61;053 60,408
О
J*

X

1 4 Н 5 Н 6 ! .474
- 0 ,0 2 2

61.109
-0 ,0 1 1

61.152 60,376
е
а
5 -
s
■t

S H 61.512 61,207 61.190 60,376

Z
к
2
о
X

Н Е 6 Н 61.559 _ 61.252 61.230 60.376 - —

«J
и:

6 0 61,591
- 0 .0 2 8•

61,284
- 0 .0 1 4

61,262 60.408

7 Н 61,612 61.306 61.283 60.376

7 0 61.644 61.337 61.315 60,408

4 h 62,009 61.017 + 0 ,0 1 4 61.040 60.369 + 0 .0 1 4 60.392

6 h \  8 h 62,01 | s 61,009 61.039 60.367 60.397

П Р G R \ 8 g 61.979
я
O'
a - — 60.977

+ 0 ,0 1 8
61.007 60.335

+ 0 .0 1 8
60.366

6 e 61.044
о
X 60.942 60,972 60.300 60.330

я
2 6 d 61.916 60.914 G0.944 60.272 60,302

I . 4 h 62,003 60.912 + 0 ,0 1 4 60.931 60.605 - 0 .0 2 8
i
сх
ЧЭ 6 h 62.011 60.848 60,872 60.539
я
г

•1
6 g 61.979 s 60.816.

+  0 ,018
60.810 60.507 .

+ 0 .0 3 6
Н Е

6 e 61,944*
tsc*
я

— — 60.781 60.805 60,472 ~

6 d 61.916 s 60.753 60,777 60.444

8 h 62.002 60.753
+ 0 .0 2 3

60.784 60.442
+ 0 .0 4 6

« g 61.970 60.721 60.752 60.410

4 h 62.009 - 0 ,0 1 8 61,013 - 0 .0 0 5 61.005 60.359

6 h ; 8 h 62.011 61.004 GO.996 60.350
*

К П Р - П Р 6 g \  He 61.979
— 0 ,0 2 2

— 60.972
- 0 .0 0 6

60-.964 60.318 с - -

6 e - 61.944 60.938 60,928 G0.283 а
S
А

о
а

• d d 61.916 60.910 • 60.900 60.255

4h 61,336 - 0 .0 0 9 61,034 - 0 .0 0 5 60.389

i
Q .

6 h \  8 h 61.332 61.030 60.367
*

ч
К П Р - Н Е 6 g  ,  bg 61.300

— 0.011
— 60.998

- 0 ,0 0 6
- 60.335 - -

3 6 e G1.26G 60.963 .6 0 ,3 0 0 8Г
а*
Л
я 6 d 61.238 60,935 60.272
41

4 h 61.344 — 0,009 61.042 -0 .0 0 6 60.369

I 6 h \  8 h 61,344 - 61,042 60.367
8

JL К И 6 g \  8 g 61.312
-0 ,0 1 1

- 61.010
— 0 ,006

— 60.335 1
— —

6f. 61.278 60.975 60.300 s •

6 d 61,250 60,917 60,272
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М82X I.5
Продолж ение табл. 188

Вид
калибра

!
Пол* допус

ка рсзхби

* а . • rf.
новы я

Иэ«о-
ШСНИЫЙ

Новы*

И и * .
тасиамй

Новый

Наве
шенныйJIohzh. Прел.

откл. Неман При,
О т к л . Помин. Пр**.

откл.

4 h 62.C09 - 0 ,0 1 8 60.908 - 0 .0 0 5 60,900 60,254

6 h 62,011 60.841 60.834 60,139

* g 61,979

- 0 .0 2 2
60,812 60,802 60.157

К Н Е - П Р 6 е 61,944 -  _ 60,776
— 0,006

60,768 60,122 ' —

6 d 61.916 60.748 60,740 60,094
О
Z

8 h 61,979

- 0 ,0 2 8
60,748

- 0 .0 0 8
60,736 60,092

8 g 61,947
• 66,716 60.704 60.0S0 •

4 h 61.909 - 0 .0 1 8 60.928 - 0 ,0 0 5 60.27G

6 h 61,851 60,869 GO.216

6 g 61,819

— 0.022
60.837 60,184

К Н Е - Н Е
6 e 61,704 — 60.802

— 0,006
— 60,149 1 _

6 d 61.756 60,774 60,121
X

8 h 61.76»

- 0 ,0 2 8
60,780

л Ало 60,126

* 8  . 61,732 60.748
—  и.иоо

60,094

• 4 h 61,914 - 0 .0 1 8 60,934 - 0 ,0 0 5 60,276 ч
—

6 k 61.857 ' 60.875 60.216

6 g 61,825
— 0,022

60.843 - 0 ,0 0 6 60,181 У
К И - Н Е 6 e 61,790 —

60,808
—

60.149 3 - —

6 d 61,762 60,780 60 I2 | в

'  8 h 61,772
- 0 .0 2 8

60,788 л ГАО 60.126
8 g 61,740 60,756

— -V rUW

60.094
4 k 62.009 - 0 .0 1 8 61.024 - 0 .0 0 5 61.016 65,369

6 h \  8 h 62.011 61,018 61.009 60 367
У - П Р 6 g ;  8 g 61.979

- 0 ,0 2 2
— 60.986

- 0 ,0 0 6
60.977 60,335

1 _
6 e 61,944 60,951 60.942 СО. 300 g

'

6 d 61.916 60,923 60.914 60.272
4 k 61.902 - 0 .0 1 8 60,919 — О.005 60,911 60.276

— — —— —

6 k 61.842 • 60,857 60.848 60,216
6 g 61,810

- 0 ,0 2 2
60.825 А ААА 60.816 60.184

У Н Е 6 e 61.775 _ 60.790
и , 1ДД>

60,781 60.149
у
5

6 d 61.747 60.762 60,753 60.121
£
X)

8 h 61.752 “ 60,761 60.752 60,126

X

B g 61,720
- 0 .0 2 8

1
60,732 - 0 ,0 0 8

60,720 60.094



ГОСТ 18465— 73 Стр. 315

Исполнительные размеры калибров для резьбы ММ 
мм

Т а б л и ц а  U&

к

I=0
1
а
X

Вид
«•либр»

i dx dx

ПОЛ 4
Новый HoRUft

И 3116- 
10ГНМЫЙ

Horn*
Изно

шенный
мвуела
ройбы Нонин. '

Пред.
OTtf.1.

Н ио-
шейный

Нонин.
Прел.
OTKX. Н о и и и .  ‘ Пред.

ОПСД.

к
ё0  
&  
3

ё«
5

'X

«
2

I

1
х
а

X

П Р
4 Н 5 Н ; 5 Н 64.030 .  0,028 63,995 60.126 - 0 ,0 1 4 60,098 57,505 g

- ~Ъ
6 Н ■ 7 Н 64,042

- 0 ,0 3 6
63,997 60,136 А Л1Я 60,100 57,505 1

6G  -, 7G 64,122 64,077 60.216
U.vIO

60,180 57,585 *

• Н Е

4 Н 5 Н 61.560
- 0 ,0 2 8

60.353
- 0 ,0 1 4

60.331 57,505

- -

5 Н 61.624 60,417 60.395 57.5CG «

6 Н 61.705

- 0 .0 3 6
—

60,496

- 0 ,0 1 8

60.468 57,505 |

6G 61.785 GO.576 60,548 57,585 *

7 Н 61.805 60.596 60.568 57.506

7G 61.885 60.676 60.648 57.585

П Р

4 h 64,011

О
g
X
41
=

- -

60,086 +  0 ,018 60,116 57,496 + 0 .0 1 8 57,526

бЛ; 8 h 64,014 60,080

+ 0 ,0 2 3

60.116 57,494

+ 0 ,0 2 3

‘ 57.530

6 g \  б £ 63,934 60,000 60.036 57.414 57.450

6 е 63.893 59.962 59.998 57,376 57.412

6 d 63,864 59.930 59,966 57.344 57.380

Н Е

4 h 64,011

t>Оg
X
41
=

— ’ -

59,905 + 0 ,0 1 8 59,929 58,696 + 0 .0 3 6

-

6 h 64.014 59.800

+ 0 ,0 2 3

59,831 58,588 *

+ 0 ,0 4 66 g 63.934 59,720 59,751 58,508

6 e 63,896 59,682 59.713- 58.470

6 d 63.854 59.650 59.681 58,438

6 h 64.018 59,623
+ 0 ,0 3 0

*

■59.663 58,408

8 8 63.938 59.543 59,58$ 58,328 .
-{-Q.OoQ

с
С
о.с
а
5L
ip
X
П
X
4i
а2
•С

&
1

К П Р - Л Р

4 h 64,01» - 0 ,0 2 2

-

60,082 - 0 ,0 0 6 60.072 57,479

\

\  -  
i

-

6Л; 8 h 64 .014

- 0 ,0 2 8

60,075

- 0 .0 0 8

60.063 57,471

6 g ;  8 g 63,934 59,995 59 Л83 57.391 <

6 e 63.895 59,957 59.945 57,353

6 d 63.864 59,925 59,913 57,321

К П Р - Н Е

4 h 61,310 - 0 .0 1 1 60,107 - 0 ,0 0 3 57.496

и
u
ч
g  -
V

-  .

6 h ; 8 h  , 61,310

Л  /11 A -

60,106

0,038

57,494

6 g ;  Hjg 61.230 60,026 57.414

6 e 61,192
— 0,014

59.989 57,376

■ 6 0 . 61.160 59.956 57,344

К - И
4 h 61,322 -0 ,0 1 1 GO,119 - 0 ,0 0 6 57,496 V

о  ---
c
V
s  1

-
6 h -  8 h 61,324 - 0 .0 1 4 60.120 - 0 ,0 3 8 57,494
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Продолж ение табл. 139
Исполнительные размеры калибров дЛа резьбы М64 

мм
и
■с

Вмх
» йвЛИбр»
X
«
К

Пол»
допуск»
р*уьвм

a Ль i i
Новый

Нано
шенный

Новый
Нано

шенный

Новый

IIONM.
Прея.
ФПГЯ. Номмв. Лр*д.

0TKJ. Номии. Прса. 
от «л.

Изио-
длеиямй

,  К - И
& е : Н е 61,244

-
60.040

-
57,414 V

€>

J  -
О
г

-
6 е 61.206

- 0 ,0 1 4
60,002

- 0 .0 0 8
57.376

6 d 61,174 59,970 57,344

К Н Е - П Р

■ 4 h 64,011 - 0 .0 2 2 59,900 - 0 .0 0 6 59,892 57,298

г
1  "
4»
S

-

6 h 64,014

- 0 ,0 2 8
-

59,796 59,784 57,192

* е 63,934 59.716 —  0  008 59,704 57,112

в е 6 3 ,8 % 59.678 59.666 57,074

6 d 63.864 59,646 59.634 57.042

8 h 64.018
- 0 ,0 3 6

59,618
— 0.01 Г

59,60-4 57.013

63,938 59,538 59,524 56.933

К Н Е - Н Е

л-

4 h 63,831 - 0 ,0 2 2

-

59,926 - 0 .0 0 6

—

57,325

V
о
чо
о
ф
X

-

6 h 63,734

- 0 ,0 2 8

59,827

- 0 ,0 0 8

57,225

6 g 63,654 59,747 57.145

6 e 63.616 59.709 57,107

6 d 63,584 59,677 57,075

8 h 63,568
- 0 ,0 3 6

5 9 ,6 58 '
- 0 .0 1 1

57,055

s s 63.488 59,578 56.975

4 h .631837 - 0 ,0 2 2

-

59,932 - 0 .0 0 6

-

57,325

V
У
4 э 
>
V5

—

6 h 63.742

- 0 ,0 2 8

59,835

- 0 .0 0 8

57,225

* g '6 3 ,6 6 2 59,755 57,145

К И -Н Е 6 e 63,624 59,717 57,107 4

6 d 63.592 59,685 57.075

8 h 63.578
•

- 0 ,0 3 6
59.668

- 0 ,0 1 1
57,055

» e 63,498 59.588 56.975
4 h 64,011 - 0 ,0 2 2

-

60.095 - 0 .0 0 6 60.088 57,495

_
-

6 h ; 8 h 64,014

— 0т028

60,091

- 0 ,0 0 8

60,079 57.494

У - П Р 6 g \  Hg 63,934 60,011 59,999 67.414 4

6 e 63,896 59,973 59,961 57,376

6 d 63.864 59.941 52,929 57,344

4 h 63.822 - 0 .0 2 2

-

59,914 - 0 ,0 0 6 59,905 57,325

-

6 h 63,722

- 0 ,0 2 8

59,812 59,800 57,225

У -Н Е
6 R 63,642 59.732

- 0 .0 0 8
59.720 57.145 г

6 e 63,684 5 9 . 6 9 4 59.682 57,107 *

6 d 63.572 59.662 59,650 57,075 *

8 k 63,553
- 0 ,0 3 6

59.638
-0 ,0 1 1

59,623 57,055

8 g  . 63,473 59,558 59,543 57,975

/*
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Т а б л и ц а  190
Исполни гелыгые размеры калибров дяя резьбы М64Х4 

ми
d d . d ,

Вид калибра
1

Пола допуска 
резьбы

Ноам» Hc.au* Новый

Нонин.
Пред.
ОТКД.

Нано
шенный Нонин. Прея. • 

отхл.

Нако
шенный Панин.

Пред.
отхл.

Изно
шенный

' 4 Н 5 Н  ; 5 Н 64,023 - 0 ,0 2 2 63.994 61.420 - 0 ,0 1 1 61,396 59.670
Я

П Р 6 Н ; 7 Н 64,030
— 0,028

63,995 61,425
- 0 ,0 1 4

61,397 59.670 I
— —

6 0 , 7 0 64,090 64,055 61,485 61,457 59,730 8

4 Н 5 Н 62,418 - 0 ,0 2 2 61,613 — 0,011 61,595 59,670

5 Н 62,473 61,666 61,644 59,670
я

Н Е
6 Н 62,538 — 0,028 61,731 — 0,014 61,709 59.670 1

6 0 62,598
— 61,791 61,769 59.730 *

о

7 Н 62.629
• - 0 ,0 3 6

61.820
- 0 .0 1 8

61,792 59,670

7 0 62,689 61.880 61,852 59.730

4 к 64,011 61,385 + 0 ,0 1 8 61,415 59.661 + 0 .0 1 8 59,691

6 k ;  8А 64,014
1

61,378 61,416 59,658 59.696

П Р . 6 g ;  8 g 63,954
l
я — — 61,318

+ 0 ,0 2 3
61.356 59,598

+ 0 ,0 2 3
59.636

S t 63,919 8 61,281 61.320 59,564 59.600

6 d 63,889 61.254 61.290 59.534 59,570

4 h 61,011 61,234 + 0 ,0 1 8 61.258 60.425 + 0 ,0 8 6

6 h 04,014 61,143 61.174 60,332

S e 63,954 t
61,083

+ 0 ,0 2 3
61,114 60,272

+ 0 ,0 4 6
Н Е 6 e 63,919 1

X
— — 61.048 61,079 60.236 —

6 d 63,889 g 61,018 61,049 60,206

8 k 61,018 60,997
+ 0 ,0 3 0

61,037 60,182
+  0 060

8 g 63.958 60,937 60,977 60,122

4 k 64.011 - 0 ,0 2 2 61,380 - 0 ,0 0 6 61,372 59.644

6 k ;  8 k 64,014 61,374 61,362 59.636 1

К П Р - П Р 6 g ;  S g 63,954 - 0 ,0 2 8
— 61,314

- 0 ,0 0 8
61,302 59,576 о

— —

6 t 63,919 61.279 61,267 59,541
о

6 d 63,889 61,249 61,237 59,511

4 h 62.208 - 0 ,0 1 1 61,406 — 0,006 59,661 -

8 k 62,208 6 1,4 06 - 59.658 1

К П Р - Н В 6 g  - 8 g 62,148
- 0 ,0 1 4

— 61,346
- 0 ,0 0 8

— 59.598
8

— —

6 i 62,114 61,310 59,564

6 d 62,081 61.280 59,534

4 k 62,220 — 0,011 61,418 — 0.006 59,661

• 6 k ;  8 h 62,222 61,420 59,658 я

к - и 6 g ;  8 g 62.162 __0 014
— 61,360 — 0,008

— 59,598 1 «я*

Ce 62,128 • 61,324 59.564 &

6 4 62,098 61.291 59.534
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П р о д о л ж е н и е  т абл. 190
Исполнительные размеры калибров для ретьбы М(ЦХ4 

им

п

I

гп
X

Ввд к*1Нбра пол» допуск»

4 d t d ,
Новый

111ИО-
iuDMvuA

Huskft
И»ио-

шейный

Новы*
Иаио-

шейный
резьбы

HOwHK
11 pei.
ОТУ.Л. Ноши.

Пред.
©ткл. Ночи». Пред.

откл.

X

с
2
о.

о
ж
г
к

в
л
2
ClН
Во

ж

К Н Е - П Р

4 h 64,011 - 0 ,0 2 2

-

61.230 - 0 ,0 0 3 61,220 59,493

Я
2
о

£

. - —  ‘

6 h 64.014

— 0,028

61.138

- 0 ,0 0 8

61,126 59,400

б в 63.954 61,078 61,066 59,340

б е 63,919 61.044 61,032 59,306

6 d 63,883 61,014 61,002 59,276

8 h 64.018
— 0,036

60,992
-0 ,0 1 1

60,978 59,253

*g 63,958 60,932 60,918 59.193

К Н Е - Н Е

4 h 63,861. — 0,022

-

61,255 - 0 ,0 0 6

-

59,520

X

- • -

6 h . 63,778

- 0 .0 2 8

61,170

— 0 ,008

59,434

6 e

6 e

63,718

63,683

61,110 59,374

61,075 59,339

6 d 63.653 61,045 69,309

8 h 63,643
— 0,036

61.032

— 0,011
59,295

8 g 63.583 60,972 59.235

К И Н Е

4 h 63,837 — 0,022

-

61,281 - 0 ,0 0 6

•

59.520

0

1
•о

%

— -

6 h 63,783

— 0,028

61,178

- 0 ,0 0 8

59,434

6 8 63,726 61,118 59.374

6 e 63,691 61.083 59,339

6 d 63.661 61,053 59.309

8 h 63.653 - 0 ,0 3 6 61.042
-0 ,0 1 1

59J295

S g 63,593 60.982 59,235

У - П Р

4 h 64.011 - 0 ,0 2 2

-

61,394 — 0,006 61.385 59.661

I
о
X

- -

6 h ; 8 h 64,014

- 0 ,0 2 8

61,390

- 0 ,0 0 8

61,378 59.658

6 g \  8 g 63,954 61.330 • 61,318 59.598

6 e 63,919 61.295 61,283 59,564

6 d  •• 63,889 61,265 61,253 59.534

У - Н Е

4 k 63.852 - 0 ,0 2 2

—

61.243 - 0 .0 0 6 61,234 59,520

1

V
X

- —

6 h 63,766

- 0 ,0 2 8

61,154

- 0 ,0 0 8

61,142 59,434

■ 6 g 63.703 61.094 61,082 59.374

6 e 63,672 61.060 61,048 59,339

6 d  ' 63.642 61,030 61,018 59,309

Sh 63,628 ^-0 ,0 3 6 61.012
- 0 ,0 1 1

61,997 50,295

8 8 63,568 60,952 61,937 59.235
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Т а б л и ц а  191

Исполнительные размеры калибров для рельбы М64ХЗ 
мм

S*
I
I3н
X

В т
калибр»

d d. dt

Новый Новый Новый
Н о 

шенныйрсаьбн
Помин. Пр*х

ОТГ.Л
И»яо- Г

(ПСИНЫЙ Помин. П р е е .
ОТКЛ.

llwo-
шинный Нс-чкя пр*1

ОТХЛ

X

4Н 5Н : 5Н 04.023 -0 ,0 2 2 63.934 62,064 -0 ,0 1 1 62.016 60.752 t
- -ПР

6Н  . 7Н 64.030
-0 ,0 2 8 61,995 62.074

—0,014
62,046 60.752 £--------- — «у

6G ; 7G 64,078 64,043 62.122 62,094 60.800 \

I

iоSг

4H5/V ■ 62,848 -0 ,0 2 2 62.242 -0 ,0 1 1 62,225 60,752

- -Н Е

5 4 62.89G
-0 ,0 2 8

6».259 62.267 60,752

6Н 62,952 62.345
-0 ,0 1 4

62,323 60.752 Д

CG 63,000 62.393 - 62,371 60.800 о 
111 Г

7Н 63.033 '
-0 ,0 3 6

62.424 . А ПIK 62.396 60,752

7G 63,081 62.472
* u, ui o

62,444 60.800

Г5УX»
0 к

1'СX■?
X

la
6*

1

1ns

с
2
2ч

3ьс

»

4h 64.011
0 ■li1V 3
V

-

62,034 -1-0,018 62,064 60.743 + 0 .0 1 8 60,773

П Р

6 h ■ ЬЬ 64.014 62.028

. л /vVt

62.064 60.740. 60,778

б в \  S e 63.956 61.980 62.016 60,692
+ 0.023

60,730

ье 63 .9 :9 61.942
-f-0,(X£3

61.980 60.656 60.692

6d 63,902' 61,916 61,952 60.628 60,666

НЕ

4h 64.011

a>Ol
i
z
о
X

- -

61.901 (0 ,018 61,925 61.292 + 0,036

-

6h 64.014 61.816

+ 0 .023

61.847 61,204

- + 0  046*e 63.966 61,768 61.799 61,156

tie 63.929 61.731 61,762 61.120

Cd 63,902 61.704

61,686

. 61,735 61.092

6h • 64.018 + 0,020
61,726 61.071 - j_o 060

63,970 61.638 61.678 61.023

К П Р -П Р

4I\• 64,011 -0 .0 2 2 62.030 - 0 . 0 0 6 6>.020 60,726
vIf

§ -  
оX

-
6h-. eh 64,014

-0 .0 2 8

62.023

-0 ,0 0 8

62,011 60.718

6g \ * В 03.966 61.975 61.963 60.670

6e - 63.929 61,934 61.926 60.633

6d 63.902 *• 61,911 61.889 60.606

К Н Р -Н Е

4h 62.658 -0 .0 1 1 62.055 -0 .0 0 0 60,743
Vо•л
8  -  
*

*

6h i  8k 62,658
■ -

62.064
-

60,740

6 e i  eg 62.610 n n u 62,006 П C*\R
GO.692

6e 62.572
•—U.VJl*

61.970
—■ v | w o

60,656

6d 62.516 61.912 60.628

к - и

4h 62.670 - o . o n 62.067 -0 .0 0 6 60,743

г
S'О
л

-
6 h ; 8h 62.672

-

62.068 60,740

6  S  '. 8 g 62.624 62,020 60.692

6e &2.583 -0 .0 1 1 61,984"  ■ -0 .0 0 3 60.656

6d 62.560 61.93C 60.628

21 За». 1 М2
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. Продолжение 70&Л ИИ
Исполнительные размеры калибров для резьбы М64хЗ 

мм

Вил
калибра

Пола лолуекв 
резьбы

Л d. d,
• Hoax

Изно
шен ннЛ

Новый Hoauft
Иэио-

ьениийHomkh. Преа.
Откл. Почив Пред.

откл.
Иэно-

**и*ый Намни. Пр-ед.
откл.

К Н Е - П Р

4h 64.611 -0 .0 2 2 61,896 -0 .0 0 6 61.883 60,593

г
- ’ -

. .  6h - 64.014

0.028
-

61.812

-о .ооч

61.800 СО.506

Gg. 63.966 61,76» GO.752 60.458
be 63,929 61,726 61,714 60,422 J

i>Xt>d 63.902 61.700 61.688 60.394
(fh 64.018

0,036
6К662

—0.011 61.666 60.375

98 63.970 61.634 61.618 60.327

К Н Е Н Е

4h 63.879 “ 0,022

-

61,922 -0 ,006

-

60.620

ь
3о
ь

— -

Oh 63.802

—0,028

61.843

-  0.008

60.540

*g 63.764 61.795 60.492
6e ‘ 63.717 61.758 60.455

- Od 63,690 61.731 60.428
Kh 63.683

-0 ,0 3 6
61.722

-0 .0 1 1 60.417

8g 63.635 61.674 60.369-

К И - Н Е

4h 63.ваз -0 .0 2 2

-

61.928 -0 .0 0 6

62.034

60,620

оС/и
S
иг

- -

Oh 63.810

-0 ,0 2 8

61,851

—0.008

60.540

<>g 63.702 61.903 60.492

6e 63.725 61.766 60.455

Od 63,698 61,739 60.428

ЯА 63,693
-0 .0 3 6

61,732
-0 ,011

60,417

*g 63.645 61.69» 60,369

У - П Р

4h 64.011 -0 ,0 2 2 62.0»3 -0 .0 0 5 60,743

ооп
3
ах

- -

6h■ 8h 64.014

-0 ,0 2 8

62.039

-о .о с в

62,027 60.740

Of, 8g 63.966 61.991 61.979 60.692

6e 63,929 61.954 61.942 60,656

6d 63.902 61.927 61.915 60,628

У НЕ

4h 63.870 -0.022 -61.910 -0 .006 61.901 60,620

не
 б

ол
ее

- • -

6h 63.790

-0 .0 2 8

61.828

-0 .0 0 8

61,816 60.840

6g 63.742 61.780 GI.768 60,492

6c 63.706 61,742 61,730 60.455

6d 63,678 61,716 61.701 60,428

8h 63.668
- 0 ,0 3 .

61.701
-0 .011

61,686 60,417

' «<? 63,620 61.653 61.638 60,369
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. Исполнительные размеры калибров для резьбы MS4X2 
мм

Т а б л и ц а  192

В и с
к а л и б р !

П о л б  л о т с и а

a 4, а ,

H a w d

И м и»
(ценны й

Н о в ы й
И зн о -

а  с и н и й

Н о*иВ

И лио-
т а и м ы й

р е я -б м "

Н о м п н .
Пр*Л-
01КЛ Н о н и н .

П р а я .
а т к л . Н е н и и .

прел.
ОТКЛ.

ПР
4Н5Н: 5Н 6 4 , 0 2 3 * - 0 , 0 2 2 6 3 , 9 9 4 6 2 , 7 1 8 - 0 , 0 1 1 6 2 , 6 9 6 6 1 , 8 3 5 ОО

S

X

-
6Н■ 7Н 6 4 . 0 3 0

- 0 , 0 2 8
6 3 . 9 9 5 6 2 . 7 2 4 л  п и

6 2 , 6 9 6 6 1 , 8 3 5

60 . 70 6 4 . 0 6 8 6 4 , 0 3 3 6 2 . 7 6 2

— U , U l i

6 2 , 7 3 1 6 1 , 8 7 3

НЕ

4Н5Н 6 3 . 2 6 8
- 0 , 0 2 2

6 2 , 8 6 2
- 0 , 0 1 1

6 2 , 8 4 5 6 1 . 8 3 5

<v
с
ч
о

о
-1»X

- -

5Н 6 3 , 3 0 8

-

6 2 . 9 0 2 6 2 , 6 8 5 6 1 , 8 3 5

6Н 6 3 .3 .5 8

— 0 , 0 2 8

6 2 , 9 5 1

- 0 , 0 1 4 -

6 2 . 9 2 9 6 1 , 8 3 5

6G 0 3 , 3 9 0 6 2 , 9 8 9 6 2 , 9 6 7 6 1 , 8 7 3

7Н 6 3 , 4 2 2 6 3 , 0 1 5 6 2 , 9 9 3 6 1 , 8 3 5

7G 6 3 , 4 6 0 6 3 , 0 5 3 6 3 ,0 3 1 6 1 , 8 7 3

ПР

4 Л 6 4 , 0 0 9

г
i
x
ьX

- __ -

0 2 , 6 9 2 ■ 1 -0 ,0 1 4 6 2 , 7 1 5 6 1 , 8 2 8 4 0 . 0 1 4 6 1 ,8 5 1

6 'Л ; Sh 6 4 ,0 1 1 6 2 , 6 8 4

4 0 , 0 1 8

6 2 , 7 1 4 6 1 , 8 2 6

4 0 , 0 1 8

6 1 , 8 5 6

Og. »R 63.973 6 2 . 6 4 6 6 2 . 6 7 6 6 1 , 7 8 8 6 1 , 8 1 8
•

6е 6 3 . 9 4 0 6 2 . 6 1 3 6 2 , 6 4 3 6 1 , 7 5 5 6 1 , 7 8 5

Cd 6 3 .9 1 1 6 2 , 5 8 4 6 2 . 6 1 4 6 1 , 7 2 6 6 1 , 7 5 6

НЕ

1h 6 4 , 0 0 8

ггС/
2

Z

-

6 2 . 5 7 5 4 0 , 0 1 4 6 - 2 ,5 9 4 6 2 , 1 6 8 - f  0 , 0 2 8

-

6h 6 4 , 0 1 1 6 2 , 5 0 3

L П Л 1 Й

6 2 . 5 2 7 6 2 . 0 9 4

4 0 . 0 3 6
<>R 6 3 . 9 7 3 6 2 . 4 6 5 6 2 . 4 8 9 6 2 . 0 6 6

6e 6 3 . 9 4 0 6 2 , 4 3 2
-t-u»uio

6 2 , 4 5 6 6 2 , 0 2 3

6d 6 3 , 9 1 1 6 2 , 4 0 3 6 2 . 4 2 7 6 1 , 9 9 4

9h 6 4 . 0 1 4 6 2 , 3 9 8
1 0 , 0 2 3

6 2 , 4 2 9 6 1 , 9 8 6
4 0 . 0 4 6

«8 6 3 . 9 7 6 6 2 , 3 6 0 6 2 . 3 9 1 6 1 , 9 4 8

КНР-IIP

4h 6 4 , 0 0 9 — 0 , 0 1 В

-

6 2 , 6 8 8 -0 .0 0 5 6 2 , 6 8 0 6 1 , 8 1 8

Z
оо
tjX

- -

6h; Sh 6 4 , 0 1 1

- 0 . 0 2 2

6 2 , 6 8 0

- 0 . 0 0 5

6 2 , 6 7 0 6 1 , 8 0 9

68 \ *8 6 3 , 9 7 3 6 2 , 6 4 2 6 2 , 6 3 2 6 1 ,7 7 1

6e 6 3 , 9 4 0 6 2 , 6 0 8 6 2 , 6 0 0 6 1 , 7 3 8

6d 6 3 , 9 1 1 6 2 . 5 8 0 6 2 , 5 7 0 6 1 , 7 0 9

КПР-НЕ

4h ■ 6 3 , 1 1 0 - 0 , 0 0 9

-

6 2 . 7 0 8 - 0 , 0 0 5

- -

6 1 , 8 2 8

ч

*>г

- -

-
6h-Sh  • 6 3 . 1 0 8

- 0 , 0 1 1

6 2 . 7 0 5

- 0 , 0 0 6

6 1 . 8 2 6

»'g; 8g 6 3 , 0 7 0 6 2 , 6 6 7 6 1 , 7 8 8 1

6e 6 3 , 0 3 6 6 2 , 6 3 4 6 1 . 7 5 5

6d 6 3 , 0 0 8 6 2 . 6 0 5 6 1 . 7 2 6

К-Н

4h 6 3 , 1 2 0 - 0 , 0 0 9

-

6 2 , 7 1 8 - 0 , 0 0 5

-

6 1 , 8 2 8

t
6о
VX

-

6h\ 8h ■ 6 3 , 1 2 0

- 0 , 0 1 1

6 2 . 7 1 7

- 0 , 0 0 6

6 1 . 8 2 6

6g; $8 6 3 , 0 8 2 6 2 . 6 7 9 6 1 . 7 8 8

6e G 3 .0 4 8 6 2 . 6 4 6 6 1 . 7 5 5

6d 6 3 , 0 2 0 G 2 .6 1 7 6 1 , 7 2 6
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П р 9 д в . и к * н и е  r t f  л .  1 9 2

Исполнительны* размеры кадибро» для резьбы М М х2 
мм • '



ГОСТ 18465— 73 Стр. 323

Т а б л и ц а  193

Исполнительны* рммеры калибров для реаьбы М64Х1.5 
мы

т•
S

X

Вид
калибра

Поле допуск» 
рвдьбн

A а. А,
Новый

Наво
щенный

Новый
Пзчотаяний

Новый
И дно - 

Ш*лчый
Помин. Пре».

©ткл. Почни. Пред-
О Т К Л . Нокии Пред.откл.

XX•О
&в
3а.
4поЫ

ПР
4HSH; 6Н 6-1,023 . -0 ,0 2 2 63.994 63,044 -0 ,011 63,020 62.376 Z

3
оX

- —
6Н ; 7W 61,033

-0 .0 2 8
63.995 63.049

-0 .0 1 4
63,021 62,376

<50; 76 64,052 64.027 63,081 63,053 62,408

НЕ

4Н5Н 63,474
-0 ,0 2 2

-

63,169
-0 ,011

63,152 62,376

оогз
3
©X

-

5Н 63,512 63,207 63,190 62.376

6Н 63,559

-0 ,0 2 8

63.252

-0 .014

63,230 62.376

6G 63.591 63,284 63,262 «2.408

7Н 63,612 63,305 63,283 62,376

7G 63,644 63,337 63,315 62.408

3Л
I

а
4
ях:

ПР

4h 64,009

z
SX
0»X

- -

63,017 1-0.014 63,040 62,369 +0.014 62.392

6h\Sh 64,011 63.009

+0.018

63,039 62.367

+0,018

62,397

Sg; б в 63,979 62.977 63,007 62,335 62.365

6t 63,944 62,942 62,972 62..300 62,330

. 6d 63,916 62,914 62,914 62,272 62,302

НЕ

4h 64,009

©о
Z2
©
X

- -

62,912 +0,014 62,931 62,605 +0,028

-

6h 64.011 62,848

-+0,018

62.872 62,539

+  0,036Sg 63,979 62,816 62,840 62.507

6e 63,944 62,781 62.8-06 62.472

6d 63.916 62,753 62.777 62,444

Sh 64.002 62.753
-+0,023 62.784 62,442

+0.016
*a 63.970 62.721 6-2.752 62,410

К
он

тр
ол

ьн
ы

е 
ка

ли
бр

ы
-п

ро
бк

и 
. 

|

КПР-ПР

4h 64,009 -0 .0 1 8

-

63;013 -0 ,005 63,005 62,359

3•О
о.с

- -
6h; Sh 64,011

-0 .0 2 2

63,004

-0 ,0 0 6

62,996 62,350

ЬЯ ; Sg 63,979 62,972 62,964 62,318

6e 63,944 62,938 62,928 62,283

6d 63.916 62,910 62.900 62.255

КПР-НЕ

4h 63,336 -0 ,0 0 9

-

63,034 -0 .0 0 5

-

62,369

0
1
ф
X

- . -
6h; 8h ■ 63,332

-0,011

63,030

-0 ,006

63,367

Sg; Sg 63.300 62,998 '62.335

6e 63.266 62,963 62.300

6d 63,238 62,935 62,272

К-И

4h 63,344 -0 ,0 0 0

'  -

63.042 -0 .0 0 5 62.369

3
©

- -
6h; 8h 63.344

-0 ,011

63,042

—0.006

62,367

Sg\ Sg 63,312 63,010 62,335

6e 63,278 . 62,975 62.300

6d 63,250 62,947 62.272

7*21 3 « .  1962
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Продолжение табл. 193
Исполнительные ралмеры калибров для резьбы M64XI.6 

ыы

В я л
К Я.1 миря

П о л е  д о п у с к а

л 4,-
Н овы й

Н а н о 
ш енны й

Н о в ы й  •
Маас-

ш ейны й

Н овы й
резьбы

Homsii. П р е х .
ощд. Нонин. Пред.

01КЛ, Н о м и я .
Пред, 
о  пел.

Нано
шенный

K i'E -П Р

4Н 64,009 - 0 ,0 1 8

-

62,908 - 0 ,0 0 5 62.900 62,254

*

«ъX

• - -

6h 64.011

- 0 . 0 2 2

62,844

- 0 , 0 0 5

62,834 62.189

6в 63,979 62,812 62,802 62,157

6е 63,944 62,776 62,768 62.122

6d 63,916 62.748 62,740 62,094

t>h 63,979
- 0 , 0 2 8

' 62.748
- 0 , 0 0 8 62.736 62.092

'  Яg 63,947 62.716 62,704 62,060

КИЕ НЕ

4h 63.909 — 0,018

—

62,928 —0,005

-

62,276

%

1

S

- -

■ 6k 63,851 •

- 0 , 0 2 2

62 , 869

- 0 , 0 0 6

62,216

<■'8 63,819 62,837 62.184

62,1496е 63,784 '6 2 ,8 0 2

.  Cd 63,756 62,774 62.121

8k 63,764
- 0 , 0 2 8

62,780
- 0 ,0 0 8 62,126

62,094ч 63,732 62,748

К И Н Е

4h 63,914 - 0 , 0 1 8

-

62,934 - 0 , 0 0 5

-

62.276

V1/«д
5
V X

- • -

6h 63,857

- 0 , 0 2 2

62,875

- 0 ,0 0 6

62,216

4 63.826 62,843 62,184

62.1496 c . 63,790 62,808

6d 63.762 62,780 62,121

8k 63.772
-0 ,0 2 8

62,788
— 0,008 62.126

4 63,740 62,756 62,094

У -П Р

4h 64,009 - 0 ,0 1 8

-

63,024 - 0 ,0 0 5 63,016 62.369

VX
- —

6k ; 8h 64,011

- 0 , 0 2 2

63,018

- 0 ,0 0 5

63,009 62,367

4 :  8g 63.979 62,986 62,977 62,335

6e 63,944 62,951 62.942 62,300

6d '  63.916 62,923 62,914 62,272

У-Н Е

4h 63,902 - 0 , 0 1 8

. -

62,919 - 0 .0 0 5 62,911 62.276

4»4»

1
4»S

- —

6h 63,842

- 0 ,0 2 2

62,857

—0,036

62.848 62,216

4 63,810 62,625 62.816 62,184

6c 63,775 62,790 62,781 62.149

6d 63,747 62,762 62,753 62,121

8h 63.752
- 0 ,0 2 8

62,764
—0,008

62,752 62,126

*8 63,720 62,732 62,720 62,091
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Исполнительные размеры калибро» для рельбы M64XI
Тлблнив 194

Вид
квлибрл

Пол* лопус- 
ха р«»бы

<«• r.
i d,

Г ..
Изно-

ueimuft

Новый
Ивио-

ui«H*ua

Новый
И»во-

ВОНИЫЙНонин, Прее.
01*4. Ноиия. . Пре», 

отхл. Помин. Прех.
от**.

П Р
4Н5Н ; 5Н 64 ,015  ) —0,018 63.904 63,360 —0.СО9 63.314 62.917 VО«5

О
о
•VX

- —
ОН; 7Н 64.023

- 0 , 0 2 2
63.994 63.368

—0,011
63.344 62,917

6 0 ; 70 64,049 64,020 63,394 63.370 62.943

НЕ

4HSH . 63,682 - 0 ,0 1 8

-

63.477 - 0 . 0 0 9 63.463 62,917

оо*
3
оX

— -  .
6Н  ' 63.716

- 0 ,0 2 2
63.511

- 0 ,0 1 1
63,494 62,917

6Н 63,756 ■ 63.551 63,534 62.917

6G 63,782 63,577 63,560 62.943

7Н 63.807
- 0 , 0 2 8

63.600
- 0 ,0 1 4

63,578 62,917

7G 63,833 63.626 63.604 62,943

Л Р

4h 64.009
0»a<z
ф
2
a*
X

- -

63,341 + 0 ,0 1 4 • 63.364 62.910 + 0 .0 1 4 62.933

6h ; 8h 64,011 63,333

+ 0 ,0 1 8

63.363 62.908

+ 0 .0 1 8

62.938

6g; Sg 63.965 63,307 63.337 62.882 62,912

6e 63,951 63,273 63.303 62.848 62,878

6d 63.921 63,243 63,273 62.818 62 .844

. НЕ

■v

4h 64.009

1
CJ
s

- —

63.246 + 0 .0 1 4 63,265 63.039 + 0 .0 2 8

-

6h 64,000 63.192

+ 0 .0 1 8

63.21G 62,983

_1_л (YMt6g 63,974 63 .166 63.190 62.957

6e 63,940 63.132 63.156 62.923
-f-U»

6d 63,910 63.102 63,126 62,893

8h 63,919 63.103
+ 0 ,0 2 3

63.134 62,909
+ 0 .0 4 6

Sg 63.893 63.077 63.108 62,883

К П Р -П Р

4h 64.009 - 0 ,0 1 8

-

63,337 - 0 .0 0 5 63.329 62.900

8

&
ОX

. - -

6 h ; Bh 64,011

- 0 ,0 2 2

63,328

- 0 ,0 0 6

63.320 62,891

Sg ; Bg. 63 .985  . 63.302 63.294 62.865

.6 e 63.951 63,268 63.260 62.831

6d 63,921 63.238 63,230 62.801
■ 1 , “ • 

КПР-НЕ

4h 63,560 —0,009

-

63,358 - 0 ,0 0 5

-

62.910
41CJ*
3
41X

- -

6h; Bh 63.556

- 0 ,0 1 1

63,354

- 0 ,0 0 6

62.908

6g; Bg 63,530 63,328 62.882

6e 63,496 63,294 62.848

64 63,466 63.264 62.818

К - И ■

'  4h 63.568 - 0 ,0 0 9

-

63.366 - 0 ,0 0 5

-

62.910

VV
с

о
•VX

- -
6 h ; 8h 63,568

- 0 ,0 1 1

63.366

- 0 ,0 0 6

62.903

6g; Bg 63,542 63.340 62.882

6e 63,508 63.303 62,848

6d 63,478 63,276 62,818
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Продолжена табл. 194
Исполнительны» размеры халмбрба дла резьбы Мв4;< I 

им

В*(
к и я б н

A A. Ay
HoouA

Изшо-
ILIIIUI

Новый Hotel# %
реаьбы'

Нонки. П ри. 
©пел. Нокии. П ри

отил.

K»ho-
Ш««ныЙ

HONMI. П ри.
О Ш * .

И»яо-
секций

К Н В -П Р

4k 64,009 — 0,018

-

63,242 - 0 ,0 0 5 63,234 62,805

Фg
§о
4>X

- -

6Н 63,982 63,188

0  fWi

63,178 62.750

б е 63,956
- 0 ,0 2 2

63,162 63,152 62.724

6е 63.922 63,128
Vf |W J

63,118 62.690

6d 63,892 63.098 63.088 62,660

8Н 63,896 fl П2Я 63,098
- 0 ,0 0 8

63,086 62,660

е е 63,870 63.072 63.060 62,634

К Н Е -Н Е

4Н 63.919 - 0 ,0 1 8

-

63/262 - 0 .0 0 5

—

62.827

- -

e h ' 63.871

- 0 , 0 2 2

63.213

^ 0 ,0 0 6

62,777

О0

1
с*г

бя 63,845 63,187

63,153

62.751

бе 63,811 62,717

6d 63,781 63,123 62,687

Bh . 63.790 - 0 , 0 2 8
63,130

-0 .C 0 8 62,693

ве 63,764 63,104 62,667

К И -Н Е

4h 63,924 - 0 ,0 1 8 63,268 - 0 ,0 0 5

-

62,827

н
с 

бо
ле

е
— -

6h 63.877

- 0 ,0 2 2

63.219

- 0 ,0 0 6

62,777

eg 63.851 63,193 62.751

6c 63,817 63.159 62,717

Cd 63.787 63.129 62,687

8h 63.798 - 0 ,0 2 8
63.138

- 0 ,0 0 8 62,693

8g 63.772 63,112 62.667

У -П Р

4k 64,009 - 0 .0 1 8 63.348 - 0 ,0 0 5 63.340 62,910

V

1
ОX

- -

6h ; 8h 64,011

- 0 . 0 2 2

63,342

- 0 , 0 0 6

63,333 62,908

6g ; $В

6e

63,965

63.951

63.316 63.307 62.882

63,282 63.273 62,848

Cd 63,921 63,2-52 63,243 62,818

У -Н Е

411 63.912 - 0 .0 1 8

-

63.253 - 0 .0 0 5 63,245 62.827

V41

I
О
X

- -

6h 63,872

- 0 ,0 2 2

63.201

- 0 , 0 0 6

63.192 62.777

Cg 63,836 63,175 63.166 62,751

6e 63,802 63,141 63,132- 62,717

Cd 63.772 63,111 63.102 62,687

'  8h 63,778 —0 ,028
63,114

—0,008
63,102 62,893

* 8  1 63,732 63,088 63,076 62,667
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Т а б л и ц а  195
Исполнительны* размеры калибров хая ревьбы М65Х4

мм
Iж d * 4
3
1яX
£

Bui П о л е Новый Н овый Н о в ы й
ОЛЛ

клляОрл д о п у с к а
ДОЬбМ

Нокии. Пр«х.
откл.

Н з и о -
шеямий Hcvmu, Пр«х.

о т е л .

Irtiio-
шсмяыЛ Нокии. Про*.

откд.
И»яО-

шеаяый

4HSH-, 5Н 6 5 . 0 2 3 - 0 . 0 2 2 6 4 , 9 9 4 6 2 , 4 2 0 - 0 , 0 1 1 6 2 , 3 9 6 6 0 , 6 7 0 и
ПР 6Н; 7 / / 6 5 , 0 3 0

- 0 , 0 2 8

6 4 , 9 9 5 6 2 , 4 2 5

- 0 , 0 1 4

6 2 , 3 9 7 6 0 , 6 7 0
К

$ - -■

1
6 0 ;  7 0 6 5 , 0 9 0 6 5 . 0 5 5 6 2 , 4 8 5 6 2 , 4 5 7 6 0 , 7 3 0

Vг

ОCi.к 4Н5Н 6 3 , 4 1 8 - 0 , 0 2 2 6 2 , 6 1 3 - 0 , 0 1 1 6 2 , 5 9 6 6 0 , 6 7 0 -
а
&X

5Н 6 3 . 4 7 3 . 6 2 , 6 6 0 6 2 , 6 4 4 6 0 . 6 7 0

§
иг

НЕ
611 6 3 , 5 3 8 - 0 . 0 2 8 6 2 , 7 3 1 - 0 , 0 1 4 6 2 , 7 0 9 6 0 . 6 7 0

оог
•8
Ф
С

6G 6 3 , 5 9 8 0 2 , 7 9 1 6 2 , 7 6 9 6 0 , 7 3 0

7Н 6 3 . 6 2 9

- 0 . 0 3 6

* 6 2 , 8 2 0

- 0 , 0 1 8

6 2 . 7 9 2 6 0 , 6 7 0

. 7 0 * 6 3 , 6 8 9 6 2 , 8 8 0 6 2 , 8 5 2 6 0 . 7 3 0 '

4h 6 5 , 0 1 1 . 6 2 . 3 8 5 + 0 , 0 1 8 6 2 , 4 1 5 6 0 , 6 6 1 + 0 , 0 1 8 6 0 , 6 9 1

а 6h; 6h 6 5 . 0 1 4 . t 6 2 , 3 7 8 6 2 . 4 1 6 6 0 , 6 5 8 6 0 , 6 9 6

ПР 6g; 8g 6 4 , 9 5 4
5а
•и - 6 2 , 3 1 8

+ 0 . 0 2 3

6 2 . 3 5 6 6 0 , 5 9 6 1 A /WO 6 0 , 6 3 6

«•0Л5
6e 6 4 , 9 1 9

X
6 2 , 2 8 1 6 2 . 3 2 0 6 0 , 5 6 4

i  U,u/o
6 0 . 6 0 0

й
а 6d 6 4 , 8 8 9 6 2 , 2 5 4 6 2 . 2 9 0 6 0 , 5 3 4 6 0 , 5 7 0

о 4ft 6 5 . 0 1 1 6 2 . 2 3 4 + 0 , 0 1 8 6 2 . 2 5 8 6 1 , 4 2 5 + 0 . 0 3 5

6h 6 5 . 0 1 4 G* 6 2 , 1 4 3 6 2 , 1 7 4 6 1 , 3 3 2

• H 6 1 , 9 5 4
KJг 6 2 , 0 8 3 .

I 0 , 0 2 3
6 2 . 1 1 4 6 1 , 2 7 2

- 0 . 0 4 6
НЕ 6e 6 4 , 9 1 9

s- — 6 2 , 0 4 8 6 2 , 0 7 9 6 1 , 2 3 6 -

6d 6 4 , 8 8 9 6 2 , 0 1 8 6 2 , 0 4 9 6 1 , 2 0 5  .

8h 6 5 , 0 1 8 6 1 , 9 9 7
+ 0 , 0 3 0

6 2 , 0 3 7 6 1 , 1 8 2 -
+O.OGO

8g 6 4 , 9 5 8 6 1 , 9 3 7 6 1 , 9 7 7 6 1 , 1 2 2

4k 6 5 , 0 1 1 - 0 , 0 2 2 6 2 , . 3 8 0 - 0 . 0 0 6 6 2 . 3 7 2 6 0 , 6 4 4

X 6h; 8 It 6 5 , 0 1 4 6 2 , 3 7 4 6 2 . 3 6 2 6 0 , 6 3 6 %
1Ж

1 к п р - п р 6g\ 8g 6 4 , 9 5 4
- 0 , 0 2 8

— 6 4 , 3 1 4
- 0 , 0 0 8

6 2 , 3 0 2 6 0 . 5 7 6 — —
С

д 6e 6 4 , 9 1 9 6 2 , 2 7 9 G 2 . 2 6 7 6 0 , 5 4 1
фX

g 6d 6 4 , 8 8 9 6 2 . 2 4 9 6 2 , 2 3 7 6 0 , 5 1 1

ч
* 4 h 6 3 . 2 0 8 - 0 , 0 1 1 6 2 , 4 0 6 - 0 , 0 0 6 6 0 , 6 6 1

VL 6h; 6ft 6 3 , 2 0 8 6 2 , 4 0 0 6 0 , 6 5 8
Vот

3•с КПР-НЕ 6R\ *g 6 3 , 1 4 8
- 0 , 0 1 4

- 6 2 , 3 4 6
- 0 . 0 0 8

- 6 0 , 5 9 8 ; $ - -

| 6e 6 3 , 1 1 4 6 2 . 3 1 0 6 0 . 5 6 4
X

и: 6d 6 3 . 0 8 4 6 2 . 2 8 0 6 0 , 5 3 4

К -f t
4 h 6 3 , 2 2 0 - 0 , 0 1 1 6 2 . 4 1 8 —0 , 0 0 5 0 0 . 6 6 1 а

6h; 8h 6 3 , 2 2 2 - 0 . 0 1 4 6 2 . 4 2 0 - 0 , 0 0 8 6 0 . 6 5 8 ;
/



Стр. 328 ГОСТ 18465— 73

Исполнительна размеры калибров для резьбы М65*4
Продолжение табл. 195

мм

. Вря
к i.t л бра

Поде
аопусхв
ромбы

it ■ 4-. 4.

Новый
Наме

ш е н н ы й

НОВЫЙ
И  \ н о  • 

ы с н н ы й

Новый
Идяа-

иеииыйМоими. Про л. • 
откд.. Менян. Прее.

откл. Коням. Пре».
OTNJ.

К -И

'<ia: *g S3 162

-0 ,014 -

62,360

-0 .008 -

60.598 Ф
Ф

2
ФX

-бе 63,128 62.324 60,564

6d 63,068 62,294 60,534

К Н Е -П Р

4h 65,011 -0 .0 2 2 62.230 -0 ,0 0 6 62.220 60,493

V0

1 
ф  
Z

- -

6h 65,014

-0 ,0 2 8

62.138

n  IW O

62.123 60.400
Og 64,954 62,078 62,066 60,340
бе 64,919 62,014

—и,1Х)о
62.032 60.306

6d 64,889 62.014 62,002 60.276
ХЬ ' 65,018

-0 .0 3 6 61,992 -0,011 61,978 60,253
8g 64,958 61.932 61,918 60.193

К И Е -Н Е

4 k ' 64,861 -0 ,0 2 2

~

62,255 - о . о о г / 60.520

W
O

Q
 ЭН - -

6 h ‘ 64,778

-0 ,0 2 8

62.170

—0,008

60,431
6g
be

6d

64,718 62,110 60,374
64,683 62,075 60.339
64.653 62.045 G0.309

bh

8g

64,643 -0 ,036 62,032 -0.011 60,295
64,583 61,972 60,235

К И -Н Е

4h  • 64,867 -0 ,0 2 2

-

62,261 -Q.006

-

60.520

ффПСО
фX

-  . -

6h 64,786 .

0,028

62.178

-0 .008

60.434
«'«

6e
64,726 • 

64,691
62,118 60.374

62,083 60,339
6 a

8k
64,661 62,053 60.309
64,653

-0 ,036
62.042 -0,011 GO.295

«8 64,593 61.982 60.235

У - П Р

4k 65.011 —0,072

-

62,394 -0 ,0 0 6 62.385 60,661

t

1
VX

- -

6h; 8h 65.014

-0 ,0 2 8

62,390

-0 ,008

62,378 60,658
<>8, 8g 64,964 62,330 62.318 60.598
6<. 64.919 62,295 62,283 60.564
6d 64.889 62,265 62,253 60.534

• 4k 64.852 -0 ,0 2 2

-

62.243 -0 ,0 0 6 62,234 60,520

1

1
фX

-У-ИЕ

6k 64,766

-0 ,0 2 8

62,154

—0.008

62.142 60.434
*8 64,706 62.094 62,062 60.374
6e 61,672 62.060 62.048 00.339
bd 64.642 62.030 62,018 60,309
8k 64.328

-0 ,036
62.012

-0 ,011
61.997 '  60.295

*8 64,568 61,952 61,937 60,235
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Исполнительные размеры калибров для резьбы МвЗхЗ
Т а б л и ц а  1!»

мм

В ил
к а л и б р !

П о л е  допус
ка рса&бы

d d . d ,

Н овы й

’ Н а н о 
ш енны й

Н е к и й  '

И эи о-
X rllH U ft

H o o u ft

Н а н о 
ш енны й

Н е м и л . .
n p < i .
ОТЖЛ- Н о м и н .

П р ед .
0ТКД. Н о м и н . П ред

01КЛ.

ПР
4Н6Н: 5Н 6 5 . 0 2 3 - 0 . 0 2 2 6 4 , 9 9 4 6 3 . 0 6 8 -  0 . 0 1 1 6 3 , 0 4 6 6 1 .7 .5 2 t

i
4J
x

-6Н> 7Н 6 5 . 0 3 0
-  0 . 0 2 8

6 4 . 9 9 5 6 3 . 0 7 4
- 0 . 0 1 4

6 3 . 0 1 6 6 1 . 7 5 2

60; 70 6 5 . 0 7 8 6 5 , 0 4 3 6 3 . 1 2 2 6 3 .0 Э 4 6 1 . 8 0 0

• НЕ 

ПР

4Н6Н 6 3 . 8 4 8 - 0 . 0 2 2 6 3 . 2 4 2 - 0 , 0 1 1 6 3 . 2 2 5 6 1 , 7 5 2

t

i
0*
X

- -

5Н . 6 3 . 8 9 6

— 0 , 0 2 8

6 3 . 2 8 9

- 0 . 0 1 4

6 3 . 2 6 7 6 1 , 7 5 2

6Н 6 3 . 9 5 2 6 3 . 3 4 5 6 3 . 3 2 3 6 1 , 7 5 2

60 6 4 . 0 0 0 6 3 . 3 9 3 6 3 . 3 7 1 6 1 , 8 0 0

7Н 6 4 , 0 3 3
- 0 , 0 3 6

6 3 , 4 2 4
- 0 , 0 1 8

6 3 . 3 9 6 6 1 .7 .5 2

7G '6 4 . 0 8 1 Б 3 . 4 7 2 6 3 . 4 4 4 6 1 . 8 0 0

4h 6 5 ,0 1 1

t
r
4/

2

- -

—  -  ’

6 3 , 0 3 4 - 1 - 0 ,0 1 8

+ 0 . 0 2 3

6 3 , 0 6 4 6 1 . 7 4 3 + 0 . 0 1 8 6 1 . 7 7 3

6h; 8h 6 5 , 0 1 4 6 3 ' .  0 2 8 6 3 , 0 6 4 6 1 . 7 4 0

+ 0 , 0 2 3

6 1 , 7 7 8

6r ; 8e 6 4 , 9 6 6 6 2 . 9 8 0 6 3 , 0 1 6 6 1 , 6 9 2 6 1 . 7 3 0

6e 6 4 , 9 2 9 6 2 , 9 4 2 • 6 2 , 9 8 0 6 1 . 6 5 6 6 1 , 6 9 2

6d 6 4 , 9 0 2 - 6 2 , 9 1 6 6 2 ,9 .5 2 6 1 . 6 2 8 6 1 . 6 6 6

НЕ

4h 6 5 ,0 1 1

>

ё
-

6 2 , 9 0 1 - 0 , 0 1 8 6 2 , 9 2 5 6 2 . 2 9 2 - г  0 . 0 3 6

-

6h 6 5 , 0 1 4 6 2 . 8 1 6

-1 0 , 0 2 3

6 2 . 8 4 7 6 2 . 2 0 4

+ 0 . 0 4 66g 6 4 . 9 6 6 6 2 . 7 6 8 6 2 . 7 9 9 6 2 . 1 5 6

6e 6 4 . 9 2 9 6 2 , 7 3 1 6 2 . 7 6 2 6 2 , 1 2 0

6d 6 4 , 9 0 2 6 2 , 7 0 4 6 2 . 7 3 5 6 2 , 0 9 2

8h 6 5 ,0 .1 8 6 2 , 6 8 5
+ - 0 .0 Э 0

6 2 , 7 2 6 6 2 , 0 7 1
+  0 . 0 6 0

8g 6 4 , 9 7 0 6 2 , 6 3 8 6 2 . 6 7 8 6 2 , 0 2 3

КПР-ПР

4)  i 6 5 ,0 1 1 - 0 . 0 2 2

-

6 3 , 0 3 0 - 0 , 0 0 6 6 3 . 0 2 0 6 1 , 7 2 6

«и

1
о
X

- -

6h\ 8h 6 5 . 0 1 4

- 0 . 0 2 8

6 3 , 0 2 3

- 0 . 0 0 8

6 3 .0 1 1 6 1 . 7 1 8

6g: 8g 6 4 . 9 6 6 6 2 . 9 7 5 6 2 , 9 6 3 6 1 . 6 7 0

6e 6 4 . 9 2 9 6 2 , 9 3 8 6 2 . 9 2 6 6 1 ,6 3 .3

6d 6 4 , 9 0 2 6 2 , 9 1 1 6 2 . 8 9 9 6 1 , 6 0 5

КПР-НЕ

4H 6 3 . 6 5 8 - 0 . 0 1 1

-

6 3 . 0 5 5 - 0 . 0 0 6

-

6 1 ,7 4 .3

4>
s

- -

6h\ 8k 6 3 . 6 5 8

0 , 0 1 4

6 3 .  О Я

- 0 , 0 0 8

6 1 . 7 4 0

6g; 8g 6 3 . 6 1 0 ' 6 3 , 0 0 6 6 1 . 6 9 2

6e G 3 .5 7 2 0 2 . 9 7 0 6 1 . 6 5 6

6d 6 3 . 5 4 6 6 2 . 9 4 2 6 1 , 6 2 8

К-Н
4 k 6 3 . 6 7 0 - 0 . 0 1 1 6 3 . 0 6 7 -  0 . 0 0 5  

- 0 . 0 0 8
-

6 1 . 7 4 3

I
44
X

-
6h; 8k 6 3 , 6 7 2 - 0 , 0 1 4 6 3 . 0 6 8 . 6 2 . 7 4 0
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• Продолжение табл. 196
Исполнительные размеры калибров для резьбы МвбхЗ

uu

: Вил 
калибра

5

Пола допус
к а  р е з ь б ы

4 4. 4,
Козий

Изно
шенный

Копий
Изно

шенный

Новый
Изно

шенныйНоымя. П р е д .  
От* Л. Нонин. П р е д .

огня. Конин. П р е д .
ОТЖЛ-

К-И
- J 8  - 8е 63,624

-0 ,0 1 4 -
63.020

-0 .0 0 8 -
61,692 8

I
s

- -6е 63.586 62.984 61,656

6Л 63.560 62.955 61,628

КНЕ.ПР

4h 65.0П —С .022

-

02.895 -0 .0 0 3 62.888 61,593

Z
J
*

- -

6h 65,014

-0 ,0 2 8

62.812

-0 ,0 0 8

62.809 61,506

6g 64.966 62.764 62.752 61.458

6е 64,929 62.726 62,714 61.422
6 i 64.902 62.700 62.688 61.394
Bh 65,018 -0 .0 3 6 62,682 -0 ,0 1 1 62,666 61,375

*& 64,970 62.634 62,618 61.327

КНЕ.НЕ

4h 64,879 -0 .0 2 2

-

62,922 -0 ,0 0 6

%

61.620

8
1
оX -  _ -

6k 64.802

-0 ,0 2 8

62.843

—0.008

61.640
6B 64,754 62.795 61,492
6e 64,717 62,758 61,455

Cd 64,690 62.731 61.428
8h 64.683

—0,036
62.722

—0.011
61.417

8n 64,635 62,674 61..369

КИНЕ
'  \

4k 64.885- -0 ,0 2 2

-

62.928 -0 .003

-

61.620

£
— • —

6k 64.810

-0.028

62.851

—0.008

61.540

f>R 64,762 62,893 61.492

6e 64.725 62.766 61.455
6d 64.698 62.739 61.428

8h 64.693
-0 .0 3 6

62.732
-0 .011

61.417

8b 64.645 62.684 61.359

У-ПР

4k 65.011 —0.022

-  ’

63,043 -0 .0 0 6 63,034 61.743

не
 б

ол
ее

-
г

6k; 8k 65,014

-0 .0 2 8

63.039

-0 .0 0 8

63,027 61.740

6g :8 e 64,966 62.991 62,979 61.692

6e 64,929 62,954 62,942 61.656

6d 64.902 62,927 62.915 G1.G28

У-НЕ

4k 61,870 -0 .0 2 2

-

62,910 -0 ,0 0 6 62.901 61.620

не
 б

ол
ен

?

- —

6k 64.790

- 0,028

62,828

—0.008

62,816 61.540
63.742 62.780 62,768 61.492

, 6e 64.705 62.742 62.730 61.455
6d 64.678 62.716 62,701 61.428
8h 64,668

-0 ,0 3 6
62.701

-0 .011
62,686 61,417

8g 64,620 62.653 62,638 61.369
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Исполнктсльяые размеры калибров для резьбы .465x2
Т а б л и ц а  197

мы

т
1 в„
- « ш ^ »
ш
Я

Поле лопус•
NA рСЖЬбы

d d. - d.
Ho*u*

Й1ВО-
всняыЯ

Hoiwft
Hs»o-

ЕСИКЫЙ

*Moeu*
Ияяо*

ккиимйМоими. Пр«Л.
OTM. ’ Коми*. Пр«*.

otwi, Копии. Прел.
отхл.

ПР
4Н5Н; 6Н 65,023 -0 ,0 2 2 64,994 63,718 - 0 .0 Ц 63,696 62,835

I
Vк

- -6Н; 7Н 65,030
-0 ,0 2 8

64,995 63,724
-0 ,0 1 4

63,696 62,835

60; 70 65.068 65,033 63,762 63,734 62,873

1
1

< НЕ

\

4HSH 64,268
-0 ,0 2 2

-

63,862 —0,011
63,845 62,835

fi
. —

5Н 64*308 * 63,902 63,885 62,835

6Н 64,358

-0 ,0 2 8

63,961

-0 ,014

63,929 62.835

6G 64.396 63,989 63,967 62,873

7Н 64,422 64,015 63.993 62,835

70 64,460 64,053 64,031 62,873

ПР

4h 65,009

f
£

- -

63,692 +0,014 63,715 62,828 +0,014 62,851

6h-, 8h 65,0M 63,684

+0,018

63,714 62,826

+0,018

62.856

6g; 8g 64,973 63,646 63.676 62,788 62.818

6е 64,940 63,613 63.643 62,756 62,785

. 6d 64,911 63,584 63,614 62.726 62,756

я
§Я
1
<

НЕ

4h 65,009

£

- -

63.575 +0,014 63,594 63,168 . +0.028

-

6h ' 65,011 63.503

+0,018

63,527 63,094

+0,0366в 64,973 63.465 63,489 63,056

6e 64,940 63,432 63,456 63.023

Ed 64,911 63,403 63.427 62.994

8h 65,014 63.398
+0.023

63.429 62,986
+0,046

8b  '• 64.976 63,360 63,391 62,948

5 КПР.ПР
и
я
§•Я

4h 65,009 -0 ,0 1 8

-

63,688' -0 ,0 0 5 63,680 62,818

нс
 б

ол
ее

- -

6hi Sh 65.011

—0,022

63,680

-0 ,0 0 6

63.670 62.809

6g; Sg 64,973 63,642 63.632 62.771

6e - 64,940 63,608 63.600 62.738

6d 64.911 63,580 63,570 62,709
3М
*я
|  КП Р-НЕ 

1-

4h 64,110 —0,009

—

63,708 -0 ,0 0 5

-

62.828
%

X
- -

6h-, 8h 64,108

-0,011

63,705

-0 ,0 0 6

62,826

6g; 8e 64.070 i 63,667 62,788

6e 64.036 63,634 62,755

6d 64,008 ' 63,605 62,726

к .и
4h 64,120 —0,009'

-
63.718 —0,005

-
62,828 S

<УX

- -
6hi 8h 64,120 -0 ,0 1 1 63,717 -0 ,005 62,826

22  зм. 1W
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Продолжение табл. 197
Исполнительны* размеры калибров для рельбы Мвбх2

мм

8нд
калибр»

Поле допус
ка резьбы

d rf. 4,
Новый

Нано
шенный

Новый
Нано

шенный

Hoauft
Нано

шенныйНими*. Пред.
ОТ11Д. Нонин. Пред, 

отм. Ном ни. Пред.
огкд.

К -и
J k i M — 64,082

— 0,011 -

6 ) ,6 7 9
- 0 ,0 0 6 -

62,788 2

4>X
- -6е 64.018 63.646 62,755

6d 64.020 63,617 62,726

КН Е-П Р

4h 65,009 - 0 . 0 1 8

-

63.571 - 0 ,0 0 5 63,563 62,701

4>X
- -

6h 65,011

- 0 , 0 2 2

63,498

- 0 ,0 0 6

63,490 62.628

eg 64.973 63,460 63,452 62.590

6c 64,940 63.428 63.418 62.557

6(1 ' 64.911 63.398 63.390 62.528
8h 65,014

- 0 ,0 2 8 . 63,394
- 0 , 0 0 8

63.382 62,522

_ _ i £ _____ 64,976 63.356 63.344 62,481

К  НЕ-НЕ

4k 64,897 - 0 , 0 1 8

—

63,592 - 0 ,0 0 5

-

62,723

не
 б

ол
ее

* -

6h 64.831

- 0 , 0 2 2

63,521

-г0,ОО6

62,655
6g '6 4 .7 9 3 63.486 62.617
6e 64.760 63.453 62,584

6d 64,731 63,424 62,555

8h 64.734
- 0 ,0 2 8

63,425
—0.008

62,553

Sg 64,696 63,387 62,517

КИ-НЕ

4k 64,902 - 0 ,0 1 8

-

63,596 - 0 ,0 0 5

_2

62,723

Ь

1

£
- -

6h 64,837

- 0 .0 2 2

63,530

- 0 , 0 0 5

62,655

6g 64,799 63,492 62,617
6e 64,766 63,459 62.581
6d 64.737 63,430 62,555
8h 64,742

- 0 . 0 2 8
63.433

- 0 ,0 0 8
62,555

8g 64,704 63,395 62.517

У-ПР

4k 65,009 - 0 ,0 1 8

-

63.699 - 0 ,0 0 5 63.691 62,828
0

1  
оX

- -

6h; 8h 65.011

—0,022

63,693

- 0 ,0 0 6

63,684 62,826
6g; 8g 64,973 63.655 63,646 62,788

6c 64,940 G3.622 63,613 62,755
6d 64.911 63,593 63,581 62,726

У Н Е

' Д - ь . 64.890 - 0 ,0 1 8 63,582 - 0 .0 0 3 63,574 62,723

2

I
41W

- -

6h 64.822

- 0 ,0 2 2

63,512

- 0 , 0 0 6

63,503 62.655
6B 64.784 63.474 63.465 62,617
6e 61,751 63,441 63,432 62,584
6d 64,722

•

63.412 63,403 62,555
8h 64,722

- 0 , 0 2 8
63,410 63,398 62.555

8g 64,684 63,372
- 0 ,0 0 8

63,360 62.517
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Т а б л и ц а  198
Исполнительные размеры калибре» дл* резьбы M85XI.5 

> мы

. . .калибра
Поле лооу<- 
ка резьбы

*

d di
HoiuA

И » в а -
шениыА

ПовыВ
И*яо-

шеяиыА

Новый
Кто-

шемяьгЯ
Нпи/.ii. • Пре*.

О Т К Л . Помня. Пр«л. 
опт. . К о м и к .

Прел.
ОТКЛ.

ПР
4H6II: ВН 65.023 -0 ,0 2 2 64,994 64,044 -0,011 64.020 63,376

VX
- -6Н) 7Н 65,030

—0,028
64,995 64,049

—0,014
64,021 63,376

6G; 70 65.062 65.027 64,081 64,053 63,408

НЕ

4HSH 64,474
-0 ,0 2 2

-

64.169 -0 .011
64,152 63,376

ь
J
ё

- —

5Н 64.512 64.207 64,190 63,376

6Н 64.559

-0 ,028

64.252

—0.014

64.230 63,378

6G 64.591 64,284 64.262 63.408

7Н 64,612 64.305 64.283 63,376

70 64,644 64.337 64,315 63,408

ПР

4h 65.009

a
£s
2

— -

64.017 +0.014 64,040 63,369 +0,014 63.392

6k; 8h 65,011 64.009

4-0.018

64,039 63,367

+0,018

63,397

6а; Be 64,979 63,977 64,007 63,335 63,365

€е 64,944 63,942 63.972 63.300 63.330

6d 64.916 63,914' 63,944 63.272 63.302

4h 65.009

Si
sЭС
s

- -

63,912 +0,014 63,931 63,605 +0,028

-

6h 65.011 63,848

+0,018

63,872 63,539

+0,0366g 64.979 63,816 63,840 63,507

НЕ Be 64.944 63.781 63,805 63.472

6d 64,916 63,753 63.777 63,444

8h 65,002 63,753 +0,023
63.784 63,442 +0,046

Be 64.970 63,721 63,752 63,410

КПР-ПР

4h 65.009 —0,018

-

64,013 -0 ,0 0 5 64,005 63,359

1/

I
х

- -
6h; 8h 65.011

-0 ,0 2 2

64.004

-0 .005

63,996 63,350

Be; 8S • 64.979 63.972 63,964 63,318

Be 64,944 63.938 63,928 63.283

6d 64.916 63.910 63,900 63,255

КПР-НЕ

4h 64,336 -0 ,009

-

64.034 —0,005

-

63.369
*
■i
а*X

- -
6h\ 8h 64,332

-0 ,011

64.030

-0 ,0 0 6

63.367

6g; 8g 64,300 63.998 63,335

Be 64,266 63,963 63.300

6d 64,238 63,935 63.272

К-И
4h 64,344 -0 .009

-
64.042 -0 ,0 0 5

-
63,369

не
 б

ол
ее

- -6h; 8h 64,344 -0 ,011 64.042 -0 .0 0 6 63,367

22  •
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Продолжена* табл. J98
Исполнительные размеры калибров идя резьбы М65Х*Л 

ММ -

i 4 . 4,

В и*
ЖВЛИбр!

Поле лояус-
ttt peibOu

Новый 1 Новый Новый

Номян. Прел.
отмд.

Иэяо-
шеяиый Моими. Прел, 

от»Л.

Ивио-
шекный Меняя. Прел.

once.

Ившо-
шеаяый

Ре: Ч  ■ 64,312
"

61,010 63,335 2

к .и бе 64,278 - 0 .0 1 1 63.975 - 0 , 0 0 6 — 63,300 J
ё

— —

Cd 64,230 63.947 63.272

4h 65,009 • - 0 , 0 1 8 63,908 - 0 ,0 0 5 63,900 63,254

6h 65,011 63,844 63,834 63,189

Ч 64,979
—0,022

63,812
- 0 , 0 0 6

63,802 63,157 |
К Н Е .П Р Се 64,914 — 63,776 63,768 63,122 %

6d 64,916 . 63 ,748 63,740 63,094

8h 61,979
- 0 , 0 2 8

63.748
- 0 , 0 0 8

63.736 63,092

Ч 61.947 63,716 63,704 63,060

4h 64,909 —0,0 1 8 63.928 - 0 ,0 0 5 63,276

6h 61.851 63,869 63,216

4 61,819
- 0 ,0 2 2

63,837
- 0 ,0 0 6

63,181 %

КНЕ-НЕ 6e 64,784 — 63,802 63,149 4 — —

6d 64,756 63.774 63,121
VК

- « 8h 64,764
—0,0 2 8

63,780
- 0 , 0 0 8

63,126

*2 64,732 63,748 63,094

4h 61,914 - 0 ,0 1 8 63,934 —0,005 63.276 -

6h 64,857 63.875 63,216

4 64,825
—0,022

63,813
- 0 , 0 0 6

63,181 2

КИ-НЕ 6e 64,790 ' 63,808 63,149 J
X

Cd 64,762 63,780 63,121

8h ' 64,772
- 0 , 0 2 8

63,788
- 0 ,0 0 8

63.126 •

8g 64,740 63,756 63,094

4h 65,009 - 0 ,0 1 8 64.024 - 0 .0 0 5 64,016 63,369

S6h ; 8h 65,011 64.018 64,009 63.367

У-ПР 6g ; 8 e 64.979
- 0 . 0 2 2

— 63,986
—0,0 0 5

63.977 63,335 О
О»

— —

6e 61,944 63,951 63,942 63.300
в

* Cd 61,916 63,923 63,914 63,272

4h 64,902 - 0 ,0 1 8 63,919 - 0 . 0 0 5 63,911 63.276

6h 64,842 63,857 63.848 63,216 •

Cg 64.810 Л АЛЛ 63,825
- 0 ,0 0 6

63,816 63,184 2

У - Н Е 6e 64,775
— 0 ,0 2  2 _ 63,790 63,781 63,149 — -

6d 64,747 , 63,762 63,753 63,121 ё

8fi 64.752
- 0 ,0 2 8

63,764 63,752 63,126

8 2 64,720 63,732
—4) ,008

63,720 63,094
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М68
Таблица  199

мм
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П р од олж ение  табл. 199
Исполнительные размеры калибров для резьбы М68 

мм

В ид
л д п С -о *

П ол* д« п ус>
К» pM vO u

d 4» d ,

H o » u *

H i m -
uitHHuA

К о п и й Н овый

Н о м и я .
П р е д .
о т и я . Н о к и и .

П р«1 .
O ne*.

l  И л и -  
u icu u u ft

H u m x k .
П р е д .
©т*л.

И »ио-
ш ейный

К -И
. 8& 6 5 . 2 4 4 6 4 , 0 4 0

-

6 1 . 4 1 4 1
*5

5  -
4»
X

-Се 6 5 J 2 0 6 - 0 . 0 1 4 6 4 , 0 0 2
— 0 , 0 0 8

6 1 . 3 7 6

6d 6 5 . 1 7 4 6 3 , 9 7 0 6 1 , 3 4 4

К Н Е .П Р

4

4 h 6 8 ,0 1 1 - 0 , 0 2 2 6 3 . 9 0 0 - 0 , 0 0 6 6 3 . 8 9 2 ■ 6 1 .2 9 8

t

£  -  
4>
c

-

dh 6 8 , 0 1 4

-

6 3 , 7 9 6

— 0 , 0 0 8

6 3 . 7 8 4 6 1 , 1 9 2

Sg 6 7 , 9 3 4 А ПОО 6 3 . 7 1 6 6 3 , 7 0 4 6 1 , 1 1 2

6 7 , 8 9 6

— v . U / o

6 3 , 6 7 8 6 3 , 6 6 6 6 1 . 0 7 4

6d 6 7 , 8 6 4 6 3 , 6 4 6 6 3 , 6 3 4 6 1 . 0 4 2

8h 6 8 , 0 1 8 6 3 , 6 1 8
- 0 , 0 1 1

6 3 . 6 0 4 6 1 . 0 1 3

8 e 6 7 . 9 3 8
'  — 0 , 0 3 6

6 3 . 5 3 8 6 3 .5 2 -4 6 0 . 9 3 3

К Н Е -Н Е

4h 6 7 .8 3 1 - 0 . 0 2 2

-

6 3 . 9 2 6 - 0 , 0 0 6

-

6 1 . 3 2 5

a

1  -  
4>
X

—

6h 6 7 , 7 3 4 6 3 . 8 2 7

П Ш

6 1 , 2 2 5

■ Sp 6 7 , 6 5 4
— 0 , 0 2 8

6 3 . 7 4 7 6 1 , 1 4 5

be 6 7 . 6 1 6 6 3 , 7 0 9

— и ,  W O
6 1 , 1 0 7

6d 6 7 . 5 8 4 6 3 , 6 7 7 6 1 . 0 7 5

8h 6 7 . 5 6 8
— 0 , 0 3 6

6 3 . 6 5 8
- 0 , 0 1 1

6 1 , 0 5 5

___ *&_____ 6 7 , 4 8 8 6 3 . 5 7 8 6 0 . 9 7 5

КИгИЕ '

4h 6 7 , 8 3 7 - 0 , 0 2 2

-

6 3 , 9 3 2 - 0 . 0 0 6

-

6 1 . 3 2 5

VV
я

g -  

s
-

6h 6 7 . 7 4 2

- 0 , 0 2 8

6 3 . 8 3 5

- 0 , 0 0 8

6 1 , 2 2 5

gg 6 7 . 6 6 2 6 3 , 7 5 5 6 1 . 1 4 5

be 6 7 , 6 2 4 6 3 , 7 1 7 6 1 , 1 0 7  v

6d 6 7 , 5 9 2 6 3 , 6 8 5 6 1 , 0 7 5

8h 6 7 , 5 7 8
- 0 , 0 3 6

6 3 . 6 6 8
- 0 , 0 1 1

6 1 . 0 5 5

* i 6 7 , 4 9 8 6 3 , 5 8 8 6 0 , 9 7 5

У-ЛР

•

4A 6 8 , 0 1 1 - 0 , 0 2 2 6 4 , 0 9 5 — 0 , 0 0 6 . 6 4 . 0 8 5 6 1 , 4 9 6

-

6h-, 8h 6 8 , 0 1 4

- 0 , 0 2 8

6 4 ,0 9 1

- 0 , 0 0 8

'  6 4 , 0 7 9 6 1 , 4 9 4  i

6g ; 8 g 6 7 . 9 3 4 6 4 ,0 1 1 6 3 . 9 9 9 6 1 , 4 1 4  «

6e 6 7 . 8 9 6 6 3 , 9 7 3 6 3 .9 6 1 6 1 , 3 7 6  5

6d 6 7 , 8 6 4 6 3 , 9 4 1 6 3 . 9 2 9 6 1 , 3 4 4

4h 6 7 , 8 2 2 - 0 . 0 2 2 6 3 , 9 1 4 — 0 , 0 0 6 6 3 , 9 0 5 6 1 . 3 2 5

- -

*• 6h 6 7 , 7 2 2

- 0 , 0 2 8

6 3 , 8 1 2

- 0 , 0 0 8

6 3 . 8 0 0 6 1 . 2 2 5

6e 6 7 . 6 4 2 6 3 . 7 3 2 6 3 , 7 2 0 6 1 , 1 4 5  J}

У-НЕ be 6 7 , 6 0 4 6 3 . 6 9 4 6 3 . 6 8 2 6 1 . 1 0 7  J
6d 6 7 , 5 7 2 6 3 , 6 6 2 6 3 , 6 5 0 6 1 , 0 7 5  *
8h 6 7 , 5 5 3

- 0 , 0 3 6
6 3 , 6 3 8 A  A l  1 6 3 , 6 2 3 6 1 , 0 5 5

8 g 6 7 , 4 7 3 6 3 , 5 5 8
—U.OII

6 3 , 5 4 3 6 0 , 9 7 5
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М68Х<

Т а б л и ц а  200

мы

л 4, 4.

3 Вид Поло Новый Новый Новый

=

к•ливр» допуска
резьбы

Ноиик. Пред.
OTIC Л.

Ивио-
шеваый Нокии. Прел.

откл.
Иаио-

шегвкй Нокии. Прад.
откл.

И»во-
шеиакй

•  ПР
4HSH: 5Н 68.023 —0,022 67,994 65,420 -0 .011 65,396 63.670

О

6Н ; 7Н 68.030
-0 ,0 2 8

67,995 65,425
-0 ,014 65.397 63,670 1 ~ —

6G: 7G 68.090 68,055 65.485 65.457 63.730 а

4Н5Н G6.4I8 -0 ,0 2 2 65.613 -0,011 65.596 63.670
i| 5Н 66.473 65.666 66.644 63.670
як 6Н 66,538 -0 .0 2 8 65,731 -0 ,0 1 4 65.709 63.670

НЕ 60 1 66,598.•
т-

65.791 65.769 63,730 1 -• • -

7Н 66,629 f\ ftQA 65.820 —£■018 65.792 63,670 в

70 66,689
—V,\Wv»

65.880 65.852 63.730

4h 68,01 lr 65.385 +0,018 65.415 63.661 +0,018 63,691

6h\ 8h 68,014 V
l 65.378 65.416 63.658 63,696

ПР 6е; 8g 67,964
€>
8X — - 65.318 +0,023 65,356 63.598 * +0,023 63.636

6е 67,919 ё 65,284 65,320 63,564 • 63,600
S 6d 67,889 65.254 65.290 63,534 63.570
SЖ
•я

*
4h 68.011 65,234 +0,018 65.258 64.425 +0,036

«в
ёк 6h 68.014 65.143 65.174 64,332
яМ • 6S 67,954 8!C 65,083 +0,023 65.П4 ‘ 64.272 +0,046

НЕ 6e 67,919
Va
i

— — 65,0-18 65.079 64,236

6d 67.889 . 65.018 65.049 64,205

8h 68.018 64,997 +0,030 65.037 64,182 +0,060

*e 67,958 64,937 64.977 64,122

4h ' 68.011 -0 .0 2 2 65,380 -0 ,0 0 6 65.372 63,644

6h ; 8H 68,014
•

65.374 65.362 63,636

КПР-ПР 6g; 8g 67,954 -0 ,0 2 8 — 65.314 -0 ,0 0 8 65.302 63.576
|

— —
ег
iе. 6f 67.919 65,279 65.267 63,541 ©воX 6d G7.889 65,249 65,237 63.511яX
г* 4h 66,208 -0 ,011 65,406 -0 .0 0 6 63.661
а£ 6*i; 8h 66,208

* * 65,406 63,658

£ КП Р-НЕ 6 g : 8g 66.148 -0 ,0 1 4
- 65.346 -0 ,0 0 8 - 63.598 1 — —

Л* 66.114 65,310 63,564 о
6d 66,084 • 65.280 63.534

3J

4h 66.220 -0 ,011 65,418 -0 ,0 0 6 63.661 ©
к

к и
6Aj 8h 66,222 -0 ,0 1 4 65,420 -0 ,0 0 8 63,658 I

{
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Продолжение табл. 300
Исполнительные размеры калибров для резьбы М68х4 

мы

0 Вя*
5 *»л«бр«

1

Поле
допуска
реаьби

i 4 , 4,
Hm h I

Нано
шенный

HoMift
И а в п .

ценны*

Ноам*
Иаао*

шаавн*Нонан. Пред.
ОТКЛ. Нокяв. Пред.

отил. Нонан. Пред.
OTKJo

К -И
- 6 е ;  Sg 66 .162

- 0 ,0 1 4 —
65,360

- 0 ,0 0 8 —
63 ,598

£

- -
6е 66.128 65,324 63,564

6d 66.098 65,294 63.534

КН Е-П Р

4h 68.011 - 0 .0 2 2

-  .

65,230 - 0 ,0 0 6 65,220 63,493

1
8

- -

. 6h 68.014

- 0 , 0 2 8

65,138

- 0 , 0 0 8

65,126 63,400

6g 67.954 65,078 65,066 . 63,340

6e 67.919 65,044 ‘ 65,032 63,306

6d 67.889 65.014 65.002 63.276

8h 68,018
- 0 . 0 3 6

64,992
- 0 ,0 1 1

64.978 . 63,253

8g 67.958 64.932 64,918 63.193

•S

|  КНЕ-НЕ  

■

1

4h ■ 67.861 - 0 .0 2 2

—

65,255 - 0 . 0 0 5

-

63,520

3
8

- -

6h 67,778

__Л MO

65.170

- 0 ,0 0 8

63,434

6g 67,718 65.110 63.374

6e 67.683 65,075 63,339

6d 67.653 65. W5 63,309

Bh 67.643 - 0 , 0 3 6 65.032
- 0 ,0 1 1

63.295

88 67,583 64,972 63.235

|

§ К И Н Е

4h 67,867 - 0 , 0 2 2

—

65,261 - 0 , 0 0 6

-

63,520

1
ё

— —

6h 67,786

- 0 , 0 2 8

65,178

- 0 ,0 0 8

63,434

6e 67.726 65,118 63,374

6c 67.691 65,083 63,339

6d ■ 67,661 65.053 63,309

Bh 67,653
- 0 , 0 3 6

65.042
- 0 ,0 1 1

63.295

*8 67,593 64,982 63,235

У -Л Р

4h 68,011 -0 ,0 2 2 =

-

65,394 —0,006 65,385 63.661

4»

3о
V -  • -

6 h ■ 8h 68,014

—0,028

65,390

- 0 , 0 0 8

65,378 63.658

6g : 8g 67,954 <i 65,330 65,318 63.598

6e 67,919 65,295 65.283 63.5fe4

6d 67.889 65,265 65,253 63.534
•

У Н Е

4h 67,852 - 0 , 0 2 2

-

65,243 - 0 .0 0 6 65,23» 63,520

1
я

-

6h 67,766

- 0 , 0 2 8

65,154

- 0 ,0 0 8

63.142 63,434

68  * 67,706 65,09» 65,082 62,374

6e 67,672 65,060 65,918 63,339

6d 67.642 - Г 65,030 65.018 63,309

8h ' 67,628
-0,0-36

65.012 64,997 63,295

Bg 67,568 64,952-
—0,011

4.64,937 ^ 6 3 , 2 3 5
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М68ХЗ 

* мм

г
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Продолжение табл. 20/
Исполнительные размеры калибров для резьбы М68ХЗ

i ---------------- ---
мм

■

|  ВМ МЛИ«р|
■С

Поле 40-VC 
*» резьбы

A A Axnc hii Новый Новый
Помин Пр«л.

стел.

11вм oven 
ЯЫЙ

•

HOMZN. Прел
OTK.1.

«тошен
яый Иомен. Прел.

отел.

Неношен-
HUft

К -И
6g -. dg 66,624

-
66.02C

-
64,692

64,656

t

i  -
41Z

-бе

6d

65.586

'65,560

" -0 .014
65; 951

“  -0 ,008

65,956 64 628

КНЕ-ПР

4h 66.011 —0,022

-

61,896 -0 .0 0 6 65,888 64,S93

£
-

6h 68,014 65,812 65,800

65.752

65.714

64,506 

64,158 

64.422

6 Я 67,965 ‘ • 65.764 —0,008
6в

6d

67,929

67.902

—0.028
65.726

65.700 65.688 64.394
6h

s8

68,018

67,970
-0 ,0 3 6 65.682

—0,011 05,666 64,375
65,634 65.618 64.327

КНЕ-НЕ

■

4h 67.879 —0.022

-

65.922 —0,006 64,620

64.540.

I
ё

-  ‘

бн
6g

67,802

67,754
66.843

-0 .0 0 8
65,795
65.758

64,492

64,455

64,428

64,417

64,369

6e 67,717
—0,028

6d 67.690 66.731
Sh 67,683 —0,036 65.722

-0 ,011*8 67,635 65.674

КИНЕ

4h

6h

*g
6e

67,885 —0,022 65,928 —0,006 61.620

•

в*'*

67.810

—0.028

65,851

-0 ,0 0 8

64,540
67.762 65.833 64,492 1 

64.455 & 
§•1 428 ’

67.725 65,766
6d 67.698 65.739
Sh 67,693 -0 ,0 3 6 65,732

—0.011 61,417

64,369
*g 67,545 65.684
4h 68,011 -0 .0 2 2

—

66.043 -0 .0 0 6 66,034 64,743

- —
У П Р

6h : Sh 

6g : Sg
€e

68,014

67,965

67.929
—0.028

66,039

65,991

65.954
—0,008

66,027

65.979

65.942

64,740 8 

64,692 «  

64,656 *
6d 67,902 65.927 65.915 64,628
4h 67,870 ' -0 .0 2 2 65.910? -0 .0 0 6 65,901 64 620

-

4

6h 67.790

-0 ,0 2 8

65.828 65,816 64,540

у.Н Е
6g 67,742 65.780 П {Y№1 65.768 64,492 Ь
6e
6d

67,706
67.678

65,742
v .W O l  .

И ч* - 65.730 64.455 J
Г65Т716* Я  S- 65,704 64,428 *

Sh
8 g

67,658

67,620
-0 ,036 65,701 —0,011 - 65.686 64,417

65,653 65,638 64,369 1
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Исполнительные размеры калибров дли резьби М68Х2

Т а б л и ц а  202

мм

Вка калибр* Поае допуск» 
римбы

d d. d,

Нови»
Hjho-

ш«ияий

Н о в ы й

И»»и-
Ш«Ш1ЫЙ

НовиС
Н»но-

вдовый
H o u r » .

Пр«с.
ет*я- Нокии.

Прея.
он и . Нокик. Пред.

откд.

ПР
4Н 5Н \ 5Н 08.023 —0.022 67,994 66,718 - 0 ,0 1 1 66.696 65.835 41

2
о
ог

-

6Н  : 7Н 68.030
—0.0 2 8

67,995 66,724 п л и 66.696 65;835

6G: 7G 08,008 68,033 66,762
“  *V » W41

66.734 65.873

НЕ

4HJH 67,268
—0,022

• -

66.862
- 0 .0 1 1

66,845 65.835

оь

.8
VX - -

5Н 67.308 66.902 66.885 65,835

6Н 07.358

- 0 ,0 2 8

66,951

—0.014

66.929 65.835

6G 67,390 66.989 66,967 65.873

67,015 66.993 65.8357Н 07 ,422  .

7G 67,460 67,053 67.031 65.873

П Р

4 Ь 63.009

1
X

S

- -  ’

GG.692 4-0.011 66.715 65.828 + 0 ,0 1 4 65,851

67»; Sh 0 8 .0П 66.684

+ 0 .0 1 8

66.714 65,826

-4 0,018

66.8S6

6g; Sg 67,973 G6.646 66.676 65,788 65.818

6е 67.940 65.613 66,643 65.755 65.785

6d 67.911 66.584 66.614 65.726 65,756

4h

- -

6G.57S + 0 ,0 1 4 66,591 66,168 +  0 ,028

-
НЕ

68.009

|
g

6h 68,011 66,503

+ 0 ,0 1 8

66.527 G6.094

4-0,036<>2 67.973 66,465 66,489 66,056

66,432 66,456 66,023
C* . 67,940

66,403 66,427 65,9946d 67,911

8h 68,014 66,398
+ 0 ,0 2 3

66.429 65,985
+ 0 ,0 4 6

»g 67,976 66,360 66,391 65,948

КП Р-П Р

4h 68.009 - 0 . 0 1 8

-

66,688 —0,005 • 66,680 65,818
Vб
оо
<иX

- -
6 h ; 8h 68,011

- 0 , 0 2 2

66,680

—0.00*3

66.670 65,803

b g \ 8g 67,963 06,642 66,632 65.771

66,608 66,600 65.7386e 67,910

'  6d 67,911 66,580 66.570 65,709

КП Р-Н Е

4h 67,110 - 0 , 0 0 9

-

66,708 —0,005

-

65,828

Ь
оо
VГ

— -
6A; 8h 67,108

- 0 ,0 1 1

65,705

--0 ,0 0 6

65,826

6g-. 8g 67,070 66,667 65.788

6 t  • 67 .036 68,634 65.755

6d 67,008 66,605 65,726

К-И
4h 67.120 —0,009

-
66,718 - 0 . 0 0 5

-
G5.828

0 с*

1 
X

- -
6 h ; 8h 67,120 - 0 ,0 1 1 66,717 - 0 , 0 0 6 65,826
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Продолжение табл. Э02
Исполнительные размеры калибров дда резьбы М68Х2
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Исполнительные размеры калибров ял* резьбы M6SXI.6

Т а б л и ц а  203

мм

1

!
5

Вид калибра

i rfi
'  Козий Новый Новый

Ия»-шинныйр*»Иы
Ноыкн. Пред.

OTKJ.
IlHO'шекиыЯ Ноши. Пр«А.

OTKJ.
Имо-

шейный Нош к. Пред.
ОТКЛф

S

4Н5Н-, 5Н 68.023 -0 ,0 2 2 67.994 67,044 -0 ,011 67,020 66,376 g

- -ПР 6Н\ 7Н G8.030
Л ZVOfl

67,995 67,049 67,021 66,376 J

60; 7G _ 68,062
— 0,040

68,027 67,081 67,053 66,408 s

о

&
Я
£
В

а
*

т

я

1

ж>.
1
3

|Xпвв

1

4Н5Н 67.474
-0 /022

67,169
-0 ,011

67,152 66,376

- -

5Н 67.512 67,207 67,190 66,376

НЕ
6Н 67,559

n  МЯ

-  '
67,252

-0 ,0 1 4

67,230 66,376 |

60 67,591 67,284 67,262 66,408 *,
X

7Н 67,612
V | w»o

'67.305 67,283 66.376

7G 67,644 67,337 67,315 66,408

ПР

4h 68,009

-

' 67,017 .+0,014 67,040 66, №9 +0,014 66,392

6Л; SH 68,011 g 67,009

+0,018

67,039 66,367

+  0,018

66.397

6g- 8g 67,979 § 66,977 67,007 .66,335 66,365

6е 67,944 * 66,942 66,972 66,300 66,330

64 67.916 66,914 66,944 66,272 66,302

НЕ

4h 68,009

l
-

66,912 +0,014 66.931 66.G05 +0,028

-

. 6h 68,011 66,848

+0,018

66,872 66,539

6g "  67,979 66,816 66,840 66,507 - _Lfl ЛЧЛ
6е 68,944 •66,781 66,805 66,472

TVfVUV

64 67,916 66.753 66,777 66.444

811 • 68,002 66,753 +0,023 66.784 66,442 .  О.Л fUfi
67,970 66,721 66,752 66,410

yVjvTV

. к п р -п р

4h 68.009 -0 ,018

-

67,013 -0 ,0 0 5 67,005 66,359
t
lZr — 
\>

—

6h\ 6h 68,0U ' 67,004

-0 ,006

66.996 '66.350

6g; 8g - 67,979 66,972 66,934 66,318 «

6e 67,944
-  —0 ,0  l l

66,938 66,928 66,283

64 67.916 66,910 66.900 66,255

КПР'НЕ

4h 67.336 -0 ,009 67,034 -0 .0 0 5

-

66,369
О
0

1 -
4>
X

6 f t; 8h 67,332
-

67,030 66,367

0g ; flg 67,300 А Л1 1
66,998 -0 ,005

66,335

6e 67,266
—0,011

66,963 66,300*

64 67,238 66,935 66,272

К Й
4h 67.344 -0 ,009 67,042 -0 ,0 0 5 66,369

uо

s
v
X

-
6h; Sft 67,344 -0 ,011 67,042 —0,006 66,367
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Исполнительные размеры калибров для резьбы M69XI.8
Продолжение табл.

мм
V
3
а

|

«•

В мл
к а л и б р а

П о л »  д о п у с к  
р е зь б ы

d ■ d . d ,
•  Н овы й

И эн ош ои
ИЫА‘

Н о в ы ! Н о в ы й

Н о м и и .
П р«1 .
ОТИЛ. Н оы ии .

П р « а .
OTKJ.

И эн о ш си
мм*

Н о ч к е .
П р е » .
о т к л .

И в КОШМ 
М *

D
3

S ’m

l

i
3
&в
о
*

К -И

Og; 8g 6 7 , 3 1 2

-

6 7 , 0 1 0

— 0 , 0 0 6 -
6 6 , 3 3 5 *

-6е 6 7 . 2 7 8 - 0 , 0 1 1 6 6 . 9 7 5 6 6 , 3 0 0

6d 6 7 j 2 5 0 6 6 , 9 1 7 6 6 . 2 7 2
X

КНЕ-ПР

4h 6 8 , 0 0 9 - 0 , 0 1 8

-

6 6 , 9 0 8 - 0 , 0 0 5 6 6 . 9 0 0 6 6 , 2 5 4

- -

6h 68.011 ‘ 6 6 , 8 4 4

- 0 , 0 0 " .

6 6 , 8 3 4 6 6 , 1 8 9 О
о
**
о

«о
Ф
X

is 6 7 , 9 7 9
Л  М О 6 6 , 8 1 2 6 6 , 8 0 2 6 6 , 1 5 7

бе 6 7 , 9 4 4
“ • у . и л

G G .7 7 6 6 6 . 7 6 8 66,122
Cd 6 7 , 9 1 6 6 6 . 7 4 8 G 6 .7 4 0 6 6 , 0 9 4

'  8h 6 7 , 9 7 9
- 0 , 0 2 8

6 6 . 7 4 8
- 0 , 0 0 8

6 6 , 7 3 6 6 6 , 0 9 2

Sg 6 7 . 9 4 7 6 6 .7 1 G 6 6 , 7 0 4 6 6 , 0 6 0

К И Е -Н Е

4h 6 7 , 9 0 9 - 0 , 0 1 8 *

-

6 6 , 9 2 8 - 0 , 0 0 5

-  .

6 6 , 2 7 6

ФCJчо
- -

6h 67,851

-0 ,0 2 2

66,869

-0 ,0 0 6

66,216
6g 67,819 66.837 66,184
6e 67,784 66,802 66.149

•3
41
X

6d 67.756 66,774 66.121
8k 67.764 -0 ,0 2 8 66,780 -0 ,0 0 8

66,126

Sg 67,732 66,748 66,094

КИ-НЕ

4h 67,914 -0 ,0 1 8 66,934 -0 ,005

-

66.276

ооч
&
о£ - -

6h 67.857

-0 ,022

66,875

-0 ,0 0 6

66,216

Or 67.825 66,813 66,184
6e 67.790 66,808 (36,149

6d 67.762 66,780 66.121
8k 67,772 -0 ,028 66,788 -0 .0 0 8

66,126

8g 67,740 66,756 66,094

У-ПР

УНЕ

4h 68,009 -0 ,018

-

67,024 -0 ,0 0 5 67,016 66.369

фч
г
о
X

- -
6k; 8h 68,011

-0 ,0 2 2

67,018

А ЛЛЛ

67,01» 66.367

6g\ Sg 67,979 66,983 66.977 66,335

So 67,944 66,951
и , и д о

66,942 66,300

-  6-d 67,816 65,923 66.914 G6.272
4h 67,902 -0 ,018

-0 ,0 2 2 -

66,919 -0 ,005 65,911 66,276

о
с*
■*.

t

- -

6k 67,842 66.857

-0 .0 0 6

66,848 66,216

*  - 67.810 65,825 66,816 66,184

6> 67,775 65,790 66,781 66,149
6d 67.747 66,762 66.753 66,121

8k 67,752
-0 ,028

66.764 Л  ЛЛО 66,752 66,126

" S g 67.72) 66,732
и , и и о

66.720 66,094
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. Т а б л и ц а  204

Исполнительные размеры калибров для резьбы М68Х1

мм

! d d. d.

1 Поле Д0"УС-к& резьб»!
HosuA Нома А Новый

1«•
X

В т калибра
Номяк. Пред.

О ТКД .

Ианоним
ный Номия. П р е * .

0ТИ*.
•И>иостея.

моА Нонна. П р е * .
отхн.

И»Н01П«И-
ИЫА

4Н5Н; SH 08.015 -0 .0 1 8 67.991 67,360 -0 .0 0 9 67,344 66,917

ПР 6Н \ 7Н 68,023
Л лоо

67,994 67,368
-0 .011

67,344 66.917 ] -

00. 70 68,049
-  0,022

68.020 67,394 67,370 65,943 5

s
vC 4Н5Н 67,082 -  0,018 67,477 -0 .0 0 9 67,463 66,917

я
ОН 67,716 • 67,511 67,494 66,917

Sя
5х

НЕ
он 67,756 -0 ,0 2 2 67.551 -0 ,011 67,534 66.917

60 67.782 67,577 67.Б60 66,943 1 j

7Н 67,807 67.G00
-0 ,0 1 4

67,578 66,917

70 67,833
—0,028 67,626 67.604 66,943

4h 08,009 67,341 4 0,014 67,364 66,910 4 0.014 66.933

6h \ 8h 68.011 67,333 67,363 66,908 66,938

ПР 0ц; Sg 67,983 z>: - - 67,307
+0,018

67,337 66,882
• Л  Л 1 Я

66.912

6е 67,951 m 67,273 67,303 66,848
•4>V,U10

66,878

1
я
§
Я

fid 67,921 67,243 67,273 66,818 66.848

4h 08,009 67,246 +  0,014 67.265 67,039 +0,028

6h 68,000 67,192 67,216 66,983
5
и: 0g 67.974 67,166

+0.018
67.190 66,957

НЕ <k 67,940 1 - — 67,132 67,156 66,923
“  +0,036 —

(id 67,910 * 67,102 67,126 66,893

Oh 67,919 67,103
+0,023

67,134 66.909

«8 67,893 67,077 67,108 05,883
4 0,046

4h 68,009 -0 .0 1 8 67.337 —0,006 67,329 66,900

6k; fik 68,011 . 67,328 67,320 G6.891 %
з КПРПР 6g : 6g 67,985 - 67.302 Л ЛЛй 67,291 66,865 i  -
5
О

г-
я

6e 67.951
— 0,022

67,268
— O.wo

67,260 66.631 it
X

fid 67,921 67,238 67,230 65,801

* 4h 67,560 — 0,009 67,358 -0 ,0 0 5 66,910
*м 4 tft; A»i 67.556 67.354 65,908

31 КП Р-НЕ Og: f<g 67,530 Л Л1 1 67.328
-0 ,006

- 66,882 1 - —
5
Я 6t 67,496

—0,011
67.294 G6.8I8 s

&
Я 6d 67.466 67,266 66.818о

X
- к и

4k 67,568 -0 ,009 67.366 -0 ,0 0 5 Св.910
ifih- fih 67,568 -0 .011 67,366 -0 ,0 0 6 65.908
VX
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Исполнительные размеры калибров для резьбы М88Х1 
мм

Продолжение габл. 964

-У"яX d 8%

1 Вяа калибра Пае» Д0*уСК1 Новы* Ho»u ft Нс
3
1яX

реаьбы
Полги. Пред.

OTKJ.
Имо-скиний Немки. П р е д .

<mu.
И*ио-

имииий Номяя.

6g\ 8g 67,542 67.340 66,882
К -И 6е 67,508 -0 ,011 — 67,306 -0 ,0 0 6 — 66,848

6d 67,478 67.276 66,818
' 4h 68,009 -0 ,0 1 8 67,242 -0 ,0 0 5 67,234. 66,805

6 k 67,982 67,188 67,178 66,750

6* 67,956 Г» ЛОО 67,162
-0 ,0 0 6

67.152 66,724
КИЕПР tie 67,92» — 67.128 67,118 66,690

6d 67,892 67,098 67,088 66.660
Sh 67.896

-0 ,0 2 8
67,098

-0 ,0 0 8
67,086 66,660

8S 67,870 67,072 67,060 66,634
• 4h 67,919 -0 ,0 1 8 67.262 -0 ,005 66,827

6 k 67,871 67,213 66,777

6g "67.845
-0 .0 2 2

67,187
-0 ,005

66.751
1 К Н Е Н Е tie 67.811 — 67.153 - 66,717

Д 6d 67,781 67,123 66,687

£ш 8h 67.790
-0 ,0 2 8

67,130 -0 ,0 0 8 66,693
5-Ы ___ 8f 67,764 67.104 66,667
с*а 4h 67,924 -0 .0 1 8 67,268 -0 ,0 0 5 66.827
5«С 6h 67,877 67,219 66,777

1 tig 67.851
-0 ,0 2 2

67,193 -0 ,006
66,75!'Xо

и К И Н Е tie 67,817 — 67.159 - 66,717

tid 67,787 67,129 66,687

■ h 67,793
-0 ,028

67,138 —0,008 66,69-3

• 8g 67,772 67,112 65.667

4k 68,009 —0,018 67,348 -0 ,0 0 5 67,340 G6.910

У -П Р
6A; 8h 68,011 . 67,342 67,333

67.367
66,908
бб.«Й2tig, og 677985 -0 ,0 2 2 67.31Й -0 ,0 0 6

be ~~ 67,951 67,282 67,273
67,243

66,848
ж я г6a

4ti
6?.921 . 

q i*) n f\ 1 я
67.252
P.7 ‘>5̂ —0,005

6k
0/ ,VU

“ 677865—
U,UiO| О/,£00

67,201 '6Г .Т Й ' 66.777

УНЕ . 67,846
-0.022

67,175 0 006
67,166 66,751

ы “ 67352----- 67,141 67,132 66,717
tid - w j n — 67,111 ЪУ.ЮЙ 66.68?
pit * —577778 0,028 Й7.114 —0,008

67,102 66,693

/ tig 67,752 ~6?,088 67,076 66,667

Пре*.
о т я я .

Ч * « в-
шеаяыВ

I

П р и м е ч а н и я :
1. За номинальные размеры калибров, указанные в табл. 1—204, приняты наибольшие предельные размера пробок 

и наименьшие предельные размеры колец.
2. Допускается унифицировать непроходные резьбовые кольца по внутреннему диаметру в меньшую сторону, если 

диаметр колец отличается от номинала на величину не более 0,025 мм.
(Измененная редакция, Изм. .N1 1, Л6 2, № 3).
2. Допуски на шаг резьбы, углы сторон профиля и размеры канавок — по ГОСТ 24997—81.



Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  
С О Ю З А  С С Р

КАЛИБРЫ ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ
ОТ I ДО 68 мм

ИСПОЛНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ 

ГОСТ 18465-73

ЧАСТЬ 2

Издание официальное

МО С К В А 1 9 8 4
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П Р И Л О Ж Е Н И Е

О б я з а т е л ь н о е

ИСПОЛНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КАЛИБРОВ ДЛЯ РЕЗЬБЫ 

С ПОЛЯМИ ДОПУСКОВ 4g  и 6/.

Исполнительные размеры наружного, среднего и внутреннего диаметров резьбы калибров—колец, рассчитанные по 
ГОСТ 24997-81, должны соответствовать указанным а табл. 1, контрольных калибров—пробок — в табл. 2.

Т а б л и ц а  1

Исполнительные размеры калибров-колец ПР н НЕ для метрической 
резьбы от 1 до 68 хм

мм

Роьба Вид
калабра

Поле
допуска
резьбы

Наружный 
диамгтр, й  
ис мси«

Средняя диаметр, d, ВмутреивнЯ диаметр. <#,
Новый

Изношенный

НоеыЯ

КмовенииЯКоими. Пред. OTIU. Номвн. Пред. откд.

M l П Р 0,988
0,974

0.820
0,802

+ 0 .0 0 3
+ 0 ,0 1 0

0.834
0,819

0,707
0.G91

10 ,008
+ 0 ,0 1 0

0.721
0,708

М 1X0.2 П Р - « г
0,989
0,974

0,853
0,838

+ 0 ,0 0 9
+ 0 ,0 0 8

0,867
0,852

0,762
0,747

10 ,0 0 8
+ 0 .С 0 8

0,776
0.7G1

• M I.1 П Р if
1.088
1,074

0,920
0,902

+ 0 ,0 0 8  
+  0,010

0,934
0,919

0,807
0,791

+ 0 ,0 0 8
-гО.ОЮ

0,821
0.808

M l ,1X042 П Р if
1.089
1,074

0,953
0,938

+ 0 ,0 0 8
+ 0 .0 0 8

0,967
0.9S2

0,862
0,847

+ 0 ,0 0 3
+ 0 .0 0 8

0,876
0,861

M U П Р if
1.188
1,174

1,020
1,002

+  0 ,008 
+  0.010

1,034
1,019

0.907
0,891

+ 0 .0 0 8
+ 0 ,0 1 0

0,921
0,908

M l.2X042 П Р if
1,189
1,174

1.063
1,038

+ 0 ,0 0 8  
+  0,008

1,067
1,052

0,962
0,947

+ 0 .0 0 8  
+  0 ,008

0,976
0,961

M l,4 ПР 4 г
б/

1,388
1,374

1.187
1,169

+ 0 ,008
+ 0 ,0 1 0

1,201
1,186

1.053
1.037

+ 0 .0 0 8
+ 0 ,0 1 0

1,067
1,054

M l,4X042 П Р if' 1,389
1,374

1,253
1,238

+ 0 ,0 0 8
+ 0 ,0 0 8

1,267
1.252

1,162
1,147

+ 0 .0 0 8
+ 0 .0 0 8

1,176
1,161

M l.6 П Р if
14587
1.573

1,354
1.336

—0,<Х)8 
- ,0 .0 1 0

1.368
1,353

1,198
1,182

+ 0 ,0 0 8
+ 0 ,0 1 0

1.212
1,199

M l,6X042 ПР 4**
6/

1.589
1.674

1,453
1.438

• i 0 ,008 
+  0 ,008

1.467
1,452

1.362
1.347

+ 0 ,0 0 8
+ 0 ,0 0 8

1,376
1,361

M l» П Р if
1,787
1,773

1.554
1.536

4  0 ,006 
-*-0,010

1,568
1,553

1,398
1,382

+ 0 ,0 0 8
+ 0 ,0 1 0

1.412
1,399

M I.8X042 П Р if 1.789
1.774

1.653
1.638

+ 0 ,0 0 8  
•| 0 ,008

1,667
1,652

1.562
1,547

+ 0 ,0 0 8
+ 0 ,0 0 8

1,576
1,581



Стр. 2 ГОСТ 18465-73

.  Продолжение табл. I 
мы

РЫьбй
Вид

калкбра
Поле

tonyСКА
[ХзьСч

Наружный 
диаметр. Л 
не ия!«

С редан й диаметр, d, Внутренний ли» метр. <*,
Новый

И лишенные

Нслий

ИзношенныйНомик. Прел. отхл. Моема. Пред. сям .

П Р Ч 1,987 1,721 -г 0,008 1.735 1,544 + 0 ,0 0 8 1,558
6/ 1,973 1,703 + 0 .0 1 0 1,720 1,528 + 0 ,0 1 0 1,545

М2 Ч 1,945 1,671 + 0 .0 0 8 1.682 1,587 + 0 ,0 1 6 _
НЕ 6/ 1,906 1,629 + 0 ,0 1 0 1,643 1,514 + 0 .0 2 0 —

П Р ч 1.988 1,820 + 0 ,0 0 8 1,834 1,707 + 0 ,0 0 8 1,721
М 2Х 0.25 111 в / 1,974 1.802 + 0 ,0 1 0 1,819 1,691 + 0 ,0 1 0 1,708

П Р ч 2.186 . 1.888 + 0 .0 0 8 1,902 1,689 + 0 .0 0 8 1,703
6/ 2,172 1,870 + 0 ,0 1 0 1,887 1.673 + 0 ,0 1 0 1,690М2,2 ч 2,151 1,835 +  0.008 1.846 1,741 + 0 ,0 1 6

НЕ 6/ 2,111 1,792 + 0 ,0 1 0 1,806 1,697 + 0 ,0 2 0 —

П Р ч 2,188 2,020 + 0 .0 0 8 2,034 1,907 + 0 ,0 0 8 1,921М 2,2X0.25 11 г
6/ 2,174 2,002 + 0 ,0 1 0 2,019 1,891 + 0 ,0 1 0 11906

* П Р ч 2,486 2,188 + 0 .0 0 8 2,202 1.939 + 0 ,0 0 8 2,003
в/ 2,472 • 2 ,170 + 0 ,0 1 0 2,187 1,973 + 0 ,0 1 0 1,990

М2,5 ч 2,451 2.135 +  0 ,008 2,146 2,0-11 + 0 ,0 1 6 _
НЕ 6/ 2,411 2,092 + 0 .0 1 0 2,106 1,997 + 0 ,0 2 0 —

4g 2,487 2,254 + 0 ,0 0 8 2,268 2,098 + 0 ,0 0 8 2,112
iM2.5X0.35 П Р 6/ 2,473 2.236 + 0 ,0 1 0 2.253 2,082 + 0 ,0 1 0 2,099

П Р ' 2,986 2.655 + 0 ,0 0 8 2,669 2,435 + 0 ,0 0 8 2.44911г
6/ 2,971 2,636 + 0 ,0 1 0 2.653 2,418 + 0 ,0 1 0 2,435

М3 ■ 4я 2,959 2,599 + 0 ,0 0 8 2,610 2,495 + 0 ,0 1 6 —
Н Е 61 2,917 2,554 + 0 ,0 1 0 2,568 2,449 + 0 .0 2 0 —

4 о 2,987 2,754 + 0 .0 0 8 2,768 2,598 4 0,008 2,612
M 3X 0.35 П Р 6? 2,973 2,736 + 0 ,0 1 0 2,753 2,582 - 0 ,0 1 0 2,599

ПР 4 В 3,486 3,086 + 0 .0 1 0 3,103 2,824 - 0 ,0 1 0 2,84111 г 6 / 3.473 3.065 + 0 ,0 1 4 3,088 2,807 + 0 ,0 1 4 2,830
М3.5 4g 3,476 3,026 + 0 ,0 1 0 3.040 2,901 - 0 ,0 2 0

НЕ 6/ 3,431 2,975 + 0 ,0 1 4 2,994 2,848 + 0 ,0 2 8 —

4g 3,487 3,254 + 0 ,0 0 8 3,268 3,098 +  0,008 3,112
.4 3 ,5 x 0 ,3 5 П Р 6? 3.473 3,236 .  + 0 ,0 1 0 3,253 3,082 + 0 ,0 1 0 3,099

ПР 4е 3,985 3,520 + 0 ,0 1 0 3,537 3.215 + 0 ,0 1 0 3,232и г
вГ 3,971 3.498 + 0 ,0 1 4 3,521 3,197 +  0.014 3,220

М4 4В 3,985 3,457 + 0 ,0 1 0 3,471 3,312 + 0 ,0 2 0 __
НЕ б? 3,946 3,403 Ч 0,014 3.422 3,256 +  0 ,028 —

ПР 4ff 3,986 3,655 + 0 ,0 0 8 3,669 3,435 + 0 .0 0 8 3,449
6: 3,971 3.636 + 0 ,0 1 0 3,653 3,418 + 0 ,0 1 0 3,435
4х? 3,959 3,599 + 0 ,0 0 8 3.610 3,495 + 0 ,0 1 6 —

НЕ 6/ 3,917 3,551 + 0 ,0 1 0 3,568 3,449 + 0 ,0 2 0 —

ПР 4ff 4,485 3,988 + 0 ,0 1 0 4,005 3,661 + 0 .0 1 0 3.678
M l я

11Г
6/ 4,471 3,966 + 0 ,0 1 4 3.989 3.643 + 0 ,0 1 4 3,666|»И|0
4ar 4,485 3,925 + 0 ,0 1 0 3.939 3,770 + 0 ,0 2 0

НЕ 6 / 4,456 3,871 + 0 ,0 1 4 3,890 3,714 + 0 ,0 2 8 —

М 4.5Х 0.5 П Р 4g 4.486 4,155 + 0 ,0 3 8 4,169 3,935 + 0 .0 0 8 3,949
6* 4,471 4,136 + 0 ,0 1 0 4,153 3,918 - 0 ,0 1 0 3,935



ГОСТ 18465— 73 Стр. 3

Продо.гжение табл. 1
мм

Р«э*ба Вид
каа1!«1>л

П одо
допуска
рмьбм

Наружный 
диаметр. d  

не н<н«*

Средний дяакстр. d, Внутренний диаметр, d•

H o *  u *

И зн о ш ен н ы й

Н О М *

И з д и М к и ы ВН о к и и . Пред. откл. Нокии. Пред. o nu .

М 4,5 X 0 ,5 Н Е 4iZ
6 /

4.459
4,417

4 .0 9 9  
4 ,0 5 4

+ 0 .0 0 8
1 0 ,0 1 0

4 ,1 1 0
4 ,0 6 8

3 ,9 9 5
3 ,9 4 9

+ 0 ,0 1 6
+ 0 .0 2 0

—

М 5
П Р

е ?

if

4 .983 
4.971
4.983 
4,962

4 .4 S 3
4 .4 3 3
4 .3 8 5
4 ,3 3 3

+ 0 ,0 1 0  
+  0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 1 0  
+ 0 ,0 1 4

4 ,4 7 0
4 ,4 5 6
4 ,4 0 0
4 ,3 5 2

4 .1 0 5
4 .0 8 9
4 ,221
4 .1 6 6

ю.ою
+ 0 ,0 1 4
-1 0 ,0 2 0
+ 0 ,0 2 3

4 ,1 2 2
4 .1 1 2

Н Е

.4 5 X 0 .5
П Р if

if  -

4 .986
4,971
4,959
4.917

4 ,6 5 5
4 .6 3 6
4 ,5 9 9
4 .5 5 4

+ 0 ,0 0 8  
+ 0 ,0 1 0  
1 0 ,0 0 8  

+ 0 ,0 1 0

4 ,6 6 9
4 ,6 5 3
4 ,6 1 0
4 ,5 6 8

4 ,4 3 5
4 ,4 1 8
4 ,4 9 5
4 ,4 4 9

+ 0 ,0 0 8
+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 6
+ 0 ,0 2 0

4 ,4 4 9
4 ,4 3 5

Н Е

М 5 .5 Х 0 .5

П Р if
if  ’

5.486
5,471
5 ,459
5 .417

5 ,1 5 5
5 ,1 3 6
5 ,0 9 9
5 ,054

+ 0 ,0 0 8
+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 0 8
+ 0 .0 1 0

5 ,1 6 9
5 ,1 5 3
5 ,1 1 0
5 ,0 6 8

4 ,9 3 5
4 ,9 1 8
4 ,9 9 5
4 ,9 4 9

-1 0 ,0 0 8
+ 0 ,0 1 0
+ 0 .0 1 6
- ( 0 ,0 2 0

4 ,9 4 9
4 ,9 3 5

Н Е

М б

П Р if
if

5.981
5.969
5.981 -
5.969

5 ,321
5 ,301
5 ,2 4 3
5 ,1 8 4

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4

5 .3 3 8
6 ,3 2 4
5 ,2 5 7
5 ,2 0 3

4 ,8 8 6
4 ,8 7 0
5 .0 3 8
4 ,9 7 7

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 .0 2 0
+ 0 ,0 2 8

4 ,9 0 3
4 ,8 9 3

Н Е 4

М 6 Х 0 .7 5

П Р
if
if

5.985 
5,971
5.985 
5 ,946

5 ,4 8 8
5 ,4 6 6
5 .4 1 8
5 ,361

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4

5 ,5 0 5
5 ,4 8 9
5 ,4 3 2
5 ,3 8 0

5 ,161
5 ,1 4 3
5 .2 6 3
5 ,2 0 4

+ 0 ,0 1 0  
+ 0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 2 0  
^  0 ,0 2 8

5 ,1 7 8
5 ,1 6 6

Н Е

М 6 Х 0 .5

П Р if
if

5.987 
5.973 
5.955 J  
5,909

5 ,6 5 2
5 ,6 3 0
5 ,5 9 2
5 ,5 4 0

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4

5 ,6 6 9
5 ,6 5 3
5 .6 0 6
5 .5 5 9

5 ,434
5 ,4 1 6
5 ,4 8 7
5 .4 3 3

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 2 0
+ 0 ,0 2 8

5 ,451
5 ,4 3 9

Н Е

М 7

)
П Р if

if

6.981
6 .969
6.981
6.969

6 .321
6 ,301
6 ,2 4 3
6 ,1 8 1

+ 0 ,0 1 0
+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4

6 ,3 3 8
6 ,3 2 4
6 ,2 5 7
6 ,2 0 3

5 .8 8 6
5 ,8 7 0
6 ,0 3 8
5 ,9 7 7

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 2 0
+ 0 ,0 2 8

5 ,9 0 3
5 .8 9 3

Н Е

М 7 Х 0 .7 5

П Р
' У

if

6.985 
6.971
6.985 
6.946

6 ,4 8 8
6 ,4 6 6
6 ,4 1 8
6 ,3 6 1

+ 0 ,0 1 0
1 0 ,0 1 4

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4

6 ,5 0 5
6 ,4 8 9
6 ,4 3 2
6 ,3 8 0

6 ,161
6 ,1 4 3
6 ,2 6 3
6 ,2 0 4

- 0 , 0 1 0  
+  0 ,0 1 4  
-1 0 ,0 2 0  
+ 0 ,0 2 8

6 ,1 7 8
6 ,1 6 6

Н Е

М 7 х 0 у 5
П Р if

if

6 ,987 
6 ,973 
6 .955 
6 ,909  *

6 ,6 5 2
6 ,6 3 0
6 .5 9 2
6 ,5 1 0

+  0 ,0 1 0  
+ 0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 1 0  
1 0 ,0 1 4

6 ,6 6 9
6 .6 5 3
6 ,6 0 6
6 ,5 5 9

6 ,4 3 4
6 ,4 1 6
6 .4 8 7
6 .4 3 3

+ 0 ,0 1 0
4 -0 ,0 1 4
+ 0 ,0 2 0
+ 0 ,0 2 8

6 ,4 5 1
6 ,4 3 9

Н Е

М 8
П Р if

if

7 .979
7.967
7 .9 7 9  .
7 .967

7 ,1 5 7
7 ,1 3 7
7 ,0 7 5
7 ,0 1 4

+ 0 ,0 1 0
+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4

7 ,1 7 4
7 .1 6 0
7 ,0 8 9
7 ,0 3 3

6 ,6 1 4
6 .5 9 8
6 ,8 2 0
6 ,7 5 7

+ 0 .0 1 0
- 0 . 0 1 4
+ 0 . 0 2 0
+ 0 ,0 2 8

6 ,6 3 1
6 ,621

Н Е

М 8 Х 1
»

I

П Р , if
7.981
7,969

7 ,321
7 ,301
7 ,2 4 3
7 ,1 8 1

+  0 ,0 1 0  
+ 0 ,0 1 4  
+ 0 .0 1 0  
4  0 ,0 1 4

7 ,3 3 8
7 .3 2 4
7 ,2 5 7
7 ,2 0 3

6 , 8 8 6
6 ,8 7 0
7 ,0 3 8
6 ,9 7 7

+ 0 ,0 1 0
+ 0 .0 1 4
+ 0 .0 2 0
+ 0 .0 2 8

6 ,9 0 3
6 ,8 9 3

Н Е
4C 7.981 
6 / 7.969



Стр. 4 ГОСТ 1М65— 7J

Продолжение табл. 1
мм

РЫЬба Вед
калибра

Пом
допинг
резьбы

Наружный 
диаметр, d 

я с  менее

СреДЯИЙ диаметр, d , Внутренний диаметр, d,
Новый

Изношенный

Новый

ИзношенныйИонии. Пред, огы- Комки. Пред. откд.

М 8 Х 0 .7 5

П Р
if
if

7.985 
7.971
7.985 
7 .946

7 ,4 8 8
7 .4 6 6
7 .4 1 8
7 ,361

+ 0 .0 1 0  
+ 0 ,0 1 4  
+ 0 .0 1 0  
+  0 ,0 1 4

7 ,5 0 5
7 ,4 8 9
7 ,4 3 2
7 ,3 8 0

7 .1 6 1
7 ,1 4 3
7 .2 6 3
7 .2 0 4

+  0 ,0 1 0  
+ 0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 2 0  
+ 0 ,0 2 8

7 ,1 7 8
7 ,1 6 6

Н Е

М 8 Х 0 .5
П Р 4 2

6 /

if

7.987
7.973
7.955
7.909

7 ,6 5 2
7 .6 3 0
7 .5 9 2
7 .5 4 0

+ 0 ,0 1 0  
+  0 ,0 1 4  
+  0 .0 1 0  
+ 0 .0 1 4

7 .6 6 9
7 ,6 5 3
7 ,6 0 6
7 ,5 5 9

7 ,4 3 4
.7 .4 1 6
7 ,4 8 7
7 ,4 3 3

+ 0 ,0 1 0  
+ 0 ,0 1 4  
+ 0 .0 2 0  
+ 0 ,0 2 8

7 ,451
7 ,4 3 9

Н Е

М 9

П Р if
if

8.979"
8.967 
8 .979
8 .967

8 .1 5 7
3 ,1 3 7
8 ,0 7 5
8 ,0 1 4

+  0 ,0 1 0  
+ 0 .0 1 4  
+  0 ,0 1 0  
+ 0 .0 1 4

8 ,1 7 4  
8 ,1 6 0  - 
8 ,0 8 9  
8 ,0 3 3

7 ,6 1 4
7 ,5 9 8
7 ,8 2 0
7 ,7 5 7

+ 0 ,0 1 0  
+ 0 .0 1 4  
+ 0 .0 2 0  
+ 0 ,0 2 8

7 ,631
7 ,621

Н Е

М 9 Х 1

П Р if
if

8.98!
8 .969  
8.981
8 .969

8 .321
8 ,301
8 .2 4 3
8 ,1 8 4

+ 0 ,0 1 0  
+ 0 ,0 1 4  
+ 0 .0 1 0  
+  0 ,0 1 4

8 ,3 3 »
8 ,3 2 4
8 ,2 5 7
8 ,2 0 3

7 ,8 8 6
7 ,8 7 0
8 ,0 3 8
7 ,9 7 7

+ 0 ,0 1 0  
+  0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 2 0  
+ 0 .0 2 8

7 ,9 0 3
7 ,8 9 3

Н Е

М 9 Х 0 .7 6
П Р if

if

8 .985 
8.971
8.985 
8 .946

8 ,4 8 8
8 ,4 6 6
8 ,4 1 8
8 ,361

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4

8 ,5 0 5
8 ,4 8 9
8 ,4 3 2
8 ,3 8 0

8 ,161
8 ,1 4 3

-6 ,2 6 3
8 ,2 0 4

+ 0 ,0 1 0  . 
+ 0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 2 0  
+ 0 ,0 2 8

8 ,1 7 8
8,166

Н Е

М 9 Х 0 .5
П Р if

if

8,987
8 .973
8.955
8,909

8 ,6 5 2  
8 ,6 3 0  
8 ,5 9 2  
8 . МО

+ 0 ,0 1 0
+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4

8 .6 6 9
8 ,6 5 3
8 .6 0 6
8 ,5 5 9

8 ,4 3 4
8 ,4 1 6
8 ,4 6 7
8 ,4 3 3

+ 0 ,0 1 0  
+ 0 .0 1 4  
+  0 ,0 2 0  
+ 0 ,0 2 8

8 ,451
8 ,4 3 9

Н Е

М 10
П Р if

if

9.977
9.966
9 .977
9 .966

8 ,9 8 5
8 ,9 6 4
8 .8 9 5
8 ,831

+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8

9 ,0 0 8
8 ,9 9 4
8 ,9 1 4
8 ,8 5 5

8 ,3 3 7
8 ,3 2 2
8 ,5 8 8
8 ,5 2 2

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6

8 ,3 6 0  
8 ,3 5 2  .

Н Е

M I0 X 1 .9 6
П Р if

if

9 .979
9 .967
9 .979
9.967

9 ,1 5 7
9 ,1 3 7
9 ,0 7 5
9 ,0 1 4

+ 0 ,0 1 0
+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 1 0
+ 0 .0 1 4

9 ,1 7 4
9 ,1 6 0
9 .0 8 9
9 ,0 3 3

8 ,6 1 4
8 .5 9 8
8 .8 2 0
8 .7 5 7

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 .0 2 0
+ -0 ,0 2 8

8 ,631
8 ,621

Н Е

М 1 0 Х 1
П Р if

if

9,98!
9.969 
9.981
9.969

9 ,321
9 ,301
9 ,2 4 3
9 ,184

+ 0 ,0 1 0
+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4

"ч 9 ,3 3 8  
9 ,3 2 4  
9 ,2 5 7  
9 .2 0 3

8 ,8 8 6
8 .8 7 0
9 ,0 3 8
8 ,9 7 7

+ 0 ,0 1 0
+ -0 ,0 1 4
+ 0 ,0 2 0
+ 0 ,0 2 8

8 ,9 0 3
8 ,8 8 3

Н Е

M 10X Q .78
П Р if

if

9.985 
9.971
9.985 
9 .946

9 ,4 8 8
9 ,4 6 6
9 ,4 1 8
9 ,361

+ о , о ! о
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4

9 ,5 0 5
9 ,4 8 9
9 ,4 3 2
9 ,3 8 0

9 ,161
9 ,1 4 3
9 .2 6 3
9 ,2 0 4

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 2 0
+ 0 ,0 2 8

9 ,1 7 8
9 ,1 6 6

Н Е

М  Ю Х 0.5

П Р if
i f

9.987 
9,973 
9.955 
9 .9 0 9  '

9 ,6 5 2
9 ,6 3 0
9 ,5 9 2
9 ,5 4 0

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4

9 ,6 6 9
9 ,6 5 3
9 ,6 0 6
9 ,5 5 9

9 ,4 3 4
9 ,4 1 6
9 ,4 8 7
9 ,4 3 3

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 2 0
+ 0 ,0 2 8

9 ,451
9 ,4 3 9

Н Е

М П П Р
if

10.977
10.966

9 .9 8 5
9 ,9 6 4

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8

‘ 10 ,008  
. 9 ,9 9 4

9 ,3 3 7
9 ,3 2 2

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8

9 ,3 6 0
9 ,3 5 2



ГОСТ 18465— 73 Стр. 5

Продолжение табл. I
им

Резьба
Вид

■«либра
Поле

допуска
рс»1.6 м

Наружный
лиадетр. d  
*« ыеи««

Средний Лмнетр, d , Внутренняя дни натр. d ,

Ионий

Иааоакеаний

Новый

Изношенный
Номии. Пред- о т м . Моими. Пред. сткл.

М П Н Е У
10.977
10,966

9,895
9,831

+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 1 8

9,914
9,855

9.588
9,522

+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6 —

М 1 1Х 1

П Р У
У

10.981
10.969
10.981
10.969

10,321
10,301
10.243
10,184

+ 0 , 0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 , 0 1 0
+ 0 ,0 1 4

10.338
10,324
10,257
10.203-

9,886
9,870

10.038
9,977

+ 0 , 0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 2 0
+ 0 ,0 2 8

9,903
9,893

1
Н Е

M l 1X0.75

П Р У
У

10.985 
10571
10.985 
10.946

10.488
10,466
10,418
10,361

+ 0 , 0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 , 0 1 0
+ 0 ,0 1 4

10,505
10,409
10,432
10,380

10,161
10,143
10,263
10,204

+ 0 , 0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 2 0
+ 0 ,0 2 8

10,178
10,166

НЕ

М П Х О Д

П Р У
У

10.987
10.973
10.955
10.909

10,652
10,630
10,592
10.540

+ 0 , 0 1 0
'+ 0 ,0 1 4

+ 0 , 0 1 0
+ 0 ,0 1 4

10,669
10.653
10,606
10,559

10,434
10,416
10,487
10,433

+ 0 , 0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 .0 2 0
+ 0 ,0 2 8

10,451
10,439

Н Е

М 12

П Р У
У

11.975
11.963
11.975
11.963

10,820
10,798
10,720
10,647

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8

10,843
10,828
10,739
10,671

10.065
10,049
10,363
10,288

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6

10,088 
10,079

НЕ

М 1 2Х 1.Б

П Р У
У

11.977
11.966
11.977
11.966

10,985
10,964
10,890
10,823

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 1 8

11,008
10,991
10,909
10,817

10,337
10,322
10.583
10,514

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6

10,360
10,352

Н Е

М 1 2Х 1 /25

П Р У
У

11.961
11.969 ^  
11.981
11.969

11,151
11,129
11.061
10,996

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8

11,174
11,159
11,080
1 1 , 0 2 0

10,612
10,596
10,804
10.737

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6

10,635
10,626

Н Е

М 1 2Х 1

П Р У
У

11.981
11.969
11.981
11.969

11,321
11,301
11,239
11,178

+ 0 , 0 1 0
+ 0 .0 1 4
+ 0 , 0 1 0
+ 0 .0 1 4

11,338
11,324
11,253
11,197

1 0 ,8 8 6
10.870
11.034
10,971

+ 0 , 0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 . 0 2 0
+0 ,0 2 8

10,903
10,893

Н Е

М  12X0,75
П Р г

У

11.985 
11,971
11.985 
11,940

11,488
11,466
11,414
11,355

+ 0 , 0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 , 0 1 0
+ 0 ,0 1 4

11,505
11,489
11,428
11,374

11,161
11,143
11,259
11,198

+ 0 , 0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 2 0
+ 0 ,0 2 8

11,178
11,166

Н Е

M I2 X 0 .5
П Р У

У

11.987
11,973
11.952
11.904

11,652
11,630
11,589
11,535

+ 0 , 0 1 0  
+ 0 ,0 1 4  

. + 0 . 0 1 0  
+ 0 ,0 1 4

11,669
11,653
11,603
11,551

11,434
11,416
11,484
11,428

+ 0 , 0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 2 0
+ 0 ,0 2 8

11,451
11,439

Н Е

М |4
П Р У  . 

У

13.971
13.959
13.971
13.959

12,651
12,632
12,549
12,471

+ 0 .0 1 4  
+ 0 ,0 1 8  
+ 0 ,0 1 4  

. + 0 ,0 1 8

12.677
12,662
12,568
12,495

11,790
11,774
12,142
12,062

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6

11,813
11,801

Н Е

M l  4 X 1 .5
П Р У

У

13.977
13.966
13.977
13.966

12.985
12,964
12.890
12,823

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8

13,008 
12,-994 
12,909 
12,847

12,337
12,322
12,583
12,514

- • I  0,014 
+ 0 ,0 1 8  
+ 0 ,0 2 8  
+ 0 ,0 3 6

12,360 
12,352 •

Н Е



Стр. 6 ГОСТ 18465-73

Проделж4ни$ табл. 1
мм

РмИ* Вид
«санибра

Поле
допуска
резьбы

Наружный 
диаистр. d
HC KCUCC

Средний дна «стр, d, Внутренний днанетр, d,
НоаыВ Н о м а

Иаиошеааы*Нонин. Пред. otic*. Накошенный Нонан. Пред. отк*.

М 14 X  1.25
П Р

if
а

13.981
13.969 
13,961
13.969 ,

13,151
13,129
13,061
12.996

+ 0 ,0 1 4
4 0 .0 1 8
4 0 ,0 1 4
- 0 ,0 1 8

13,174
1 3 ,1 »
13,080
13,020

12,612
12,596
12.804
12,737

+ 0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 1 8  
+  0 ,028  
+ 0 ,0 3 6

12,635
12,626

НЕ

M l 4X1
ПР 9

if

13.981
13.969 '
13.981
13.969

13.321
13,301
13,239
13,178

4 0 .0 1 0
4 0 .0 1 4
4 0 .0 1 0
4 0 .0 1 4

13,338
13,324
13,253
13,197

12.886
12,870
13,034
12,971

1-0 ,010
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 2 0
+ 0 ,0 2 8

12,903
12,893

Н Е

М 14X0,75
ПР if

if

13.985 
13.971
13.985 
13.940

13.488
13,466
13,414
13,355

4 0 .0 1 0
4 0 .0 1 4
4 0 .0 1 0
40 .014

13,505
13,489
13,428
13,374

13,161
13,143
13,259
13,198

+ 0 .0 1 0  
+  0.014 
+ 0 ,0 2 0  
+ 0 ,0 2 8

13.178
13,166

НЕ

М 14X0.5
П Р if

if

13.967
13.973
13.952
13.904

13.652
13,630
13,589
13,635

i 0 .010
4 0 .0 1 4  
4 0 .0 1 0
4 0 .0 1 4

13,669
13.653
13.603
13,554

13,434
13,416
13.484
13,428

+ 0,010 
+ 0 ,0 1 4  
+  0 ,020  
+ 0 ,0 2 8

13,451
13,439

НЕ

М 1$Х 1|5
' ПР i f

if

14.977
14.966
14.977
14.966

13,985
13,964
13,890
13,823

4 0 .0 1 4  
4 0 ,0 1 8
4 0 .0 1 4  
4 0 ,0 1 8

14.008
13,994
13,909
13,847

13,337
13,322
13,583
13.514

+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 .0 3 6

13,360
13,352

НЕ

M 15X I
П Р if

9

14.981
14.969
14.981
14.969

14,321
14,301
14,239
14,178

4 0 .0 1 0  
4 0 .0 1 4
4 0 .0 1 0  
+ 0 .0 1 4

14*338
14,324
14,253
14,197

13,886
13,870
14,034
13,971

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 2 0
+ 0 ,0 2 8

13,903
13,893

НЕ

М16
ПР

9
if

15,97!
15.959 
15,971
15.959

14,654
14,632
14,549
14.471

4 0 .0 1 4
4 0 .0 1 8
4 0 .0 1 4
4 0 .0 1 8

14,677
14,662
14,568
14,495

13,790
13,774
14,142
14,062

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
(-0,028

+ 0 ,0 3 6

13,813
13,804

Н Е

М 16Х1.5
П Р

9
if

15.977
15.966
15.977
15.966

14,985
14.964
14.890
14,823

4-0,014
4 0 .0 1 8
4 0 ,0 1 4
4 0 ,0 1 8

15,008
14,994
14,909
14,847

14,337
14,322
14,583
14,514

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
* 0 ,0 3 6

'  14,360 
14.352

НЕ

М 18Х1
П Р

if
if

15.981
15.969 
15.98!
15.969

15,32!
15,301
15,239
15,178

4 0 .0 1 0
4 0 .0 1 4
4 0 .0 1 0
4 0 .0 1 4

15.338
15.324
15,253
15,197

14,886
14,870
15,034
14,971

+ 0 ,0 1 0  
+ 0 ,0 1 4  
+  0 ,020  
+ 0 .0 2 8

14,903
14,893

НЕ

М  1 6x0 ,78
П Р if

if

’ 15.985 
16571 
15.985 
15,940

15,488
15,466
15,414
15,355

4 0 ,0 1 0  
4 0 ,0 1 4  
4 0 .0 1 0  
4  0,014

15.505
15.489
15,428
15,374

15,161
15,143
15,259
15,198

+ 0 ,0 1 0
+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 2 0
+ 0 ,0 2 8

15,178
15,166

Н Е

M l 6X 0 .5
П Р if

. 9

15,987
15,973
15.952
15,904

15,652
15,630
15,589
15,535

4 0 .0 1 0
4 0 .0 1 4  
4 0 .0 1 0
4 0 .0 1 4

15,669 
15.653 
15,603 
15,554

15,434
15,416
15,484
15,428

+ 0 ,0 1 0
+ 0 .0 1 4
1-0 ,020
+ 0 ,0 2 8

15,451
15,439

НЕ

M I 7 X I *

I i f
16.977
16.966

15,985
15,% 4

4 0 .0 1 4
4 0 .0 1 8

16.008
15,994

15,337
15,322

+ 0 ,0 1 4  
+  0 ,018

15,360
15,352



ГОСТ 18465— УЗ Стр. 7

Продолжение табл. I
шл

Вкд
калибра

Поле Наружный Новый Ноаый
Раэьба допуска

реаьбы
диаметр, Л  
NO пенсе Номам Пред. опел.

Н а в е ш ае т * Помни. Пред. ОТКЯ.
И миаиикмй

М 1 7 Х 1 .5 H E ? 16.977 
' 16.966

15,890
15,823

4 0 .0 U  
+ 0 ,0 1 8

15.909
15.847

15,583
15.514

+ 0 ,0 2 8
+ 0 .0 3 6

—

м  17 V I
П Р if

16,981
16.969

16,321
16,301
16,239
16,178

4  0 ,0 1 0  
+ 0 .0 1 4  _ 
4 -0 .0 1 0  
+ 0 ,0 1 4

16 ,338  
16,324 
|Д  о м

15.886  
15,870  
if; r m

+ 0 ,0 1 0  
+ 0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 2 0  
- r 0 ,028

15 .903
15,893

П *  Г Д »
H E if

16.981
16.969

IV ,*i>J
16,197

IV , w l
15,971 —

VII ft
П Р » 17.967

17.953
16,325
16,301
16,214
16,130

+  0 ,0 1 4  
4  0 .0 1 8  
+  0 .0 1 4  
+ 0 ,0 1 8

16.348
16,331
16,233
16,154

15,245
15.227
1 (  ТГ

+  0 .0 1 4  
+  0 ,0 1 8  
+ 0 .0 2 8  
+ 0 ,0 3 6

15,268
15,257

rU O

H E У 17.967
17,953 15,621 —

М 1 8 Х 2
П Р У 17.971

17.989
16,654
16,632
16,519
16,471

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 1 8

16,677
16.662
16 ,568
16 ,495

15.790
15,774
1A liO

+  0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 1 8  
+ 0 ,0 2 8  
+  0 ,0 3 6

15,813
15,804

H E e f
17.971
17.959

Ю , П *  
16,062 —

U IftV I к
П Р

i f
17.977
17.966

16,985
16,964
16,690
16,823

+ 0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 1 8  
+  0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 1 8

17,008
16,994
16 ,909
16,847

16,337
16,322
16 ,583
16,514

+ 0 ,0 1 4  
+ 0 .0 1 8  
1 А ПОЯ

16,360
16,352

A lloys 1,0
H E i f

17.977
17.966

y i i  ,u*o
+ 0 ,0 3 6 —

M I 8 X I

П Р if 17.981
17.969

17,321
17,301
17.239
17,178

+  0 ,0 1 0  
+  0 .0 1 4  
+ 0 ,0 1 0  
+ 0 ,0 1 4

17 ,338
17.324
17,253
17 ,197

16,886
16,870
17.034
16,971

+ 0 ,0 1 0  
+  0 ,0 1 4  
+ 0 .0 2 0  
+ 0 ,0 2 8

16,903
18 ,893

H E if 17.981
17.969

—

M l 8 X 0 ,7 6
П Р

X
17.965
17.971

17,488
17,466
17,414
17.355

4  0 ,0 1 0  
+ 0 ,0 1 4

17 .505
17,489
17.428
17,374

17,161
17 ,143
17.259
17,198

+ 0 .0 1 0  
+ 0 ,0 1 4  
+  0 ,0 2 0  
+  0 .0 2 8

17 .178
17 ,166

H E if
17.985
17.940

+  0 ,0 1 0  
+  0 ,0 1 4 —

M 1 8 X 0 .5
П Р

if
17.987
17.973

17,652
17,630
17.589
17,535

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4

17,669
17,653
17,603
17,554

17,434
17,416
17,484
17,428

+ 0 ,0 1 0  
-4 0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 2 0  
+  0 .0 2 8

17,451
17,439

H E if
17.952
17,904

+ 0 ,0 1 0  
4  0 .0 1 4 —

M on
П Р

if
19.967
19.953

18.325
18,301

+  0 .0 1 4  
+ 0 ,0 1 8

18 ,348
18,331
18,233
18,154

17 .245
17,227
17 ,707
17,621

+ 0 .0 1 4  
+  0 .0 1 8  
+ 0 ,0 2 8  
+ 0 ,0 3 6

17 ,268
17.257

r»«v
H E if

19.967
19,953

18,214
18,130

4  0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 1 8 —

.4 2 0 X 2
П Р

i f
19.971 '  
19.959

18.654
18.632
18,549
18,471

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 4
+ 0 .0 1 8

18,677
18,662
18,568
18 ,495

17 ,790
17,774
18,142
18.062

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ -0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6

1 7 ,8 1 3
17,804

H E i f
19.97!
19.959

—

.4 2 0 X 1 ,6

П Р
if

19.977
19.956

18 ,985
18,964
18,890
18,823

+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 1 8

19,008
18.994
18,909
18,847

18,337
18,322
18,583
18,514

+ 0 ,0 1 4  
+  0 ,0 1 8  
+ 0 ,0 2 8  
+ 0 ,0 3 6

4 8 ,3 6 0
18,352

H E i f
19.977
19,966

-

M 2 0 X 1

П Р
if

19.981
19.969

19,321
19,301

+ 0 ,0 1 0  
+ 0 ,0 1 4  
+ 0 .0 1 0  
+ 0 ,0 1 4

19 ,338
19,324
19.263
19,197

18 ,886
18,870
1 П AOi

+ 0 ,0 1 0
4 0 ,0 1 4
+ 0 .0 2 0
+ 0 ,0 2 8

18,903
18.893

H E i f
19.981
19,969

19,239
19 ,178 18,971 —



Стр. 8 ГОСТ <8465— 73

Продолжение табл. I
мм

Реаьбв Вид
калибра

Поде
допуска
рсаьби

Наружны* 
пиаиетр. d  
не пенсе

Средний диаметр, d , Вкутрскиий диаметр, d ,

Новый

Имоюенпый

Новый

Изношенны*Номам. Пред. откл. Номаи. Пред. отхд.

М 2 0Х 0 .76

П Р
if
if

19.985 
19,971
19.985 
19,940

19,488
19,466
19.414
19,355

4 0 , 0 1 0
4 0 .0 1 4  
4 0 , 0 1 0
4 0 .0 1 4

19,505
19.489
19.428
19,374

19.161
19,143
19,259
19,198

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 2 0
+ 0 ,0 2 8

19,178
19,166

НЕ

М 2 0Х 0.5
П Р i f '  

if

19,987
19,973
19.952
19.904

19.652
19,630
19,569
19,535

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4
4 0 , 0 1 0
+ 0 ,0 1 4

19.669
19,653
19.603
19,551

19,434
19.416
19.484
19,428

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 .0 2 0
+ 0 ,0 2 8

19,451
19,439

Н Е

№ 2  '
П Р

if
if

21.967
21.953
21.967
21.953

20.325
20.301
20,214
20,130

+ 0 ,0 1 4
4 0 .0 1 8
4 0 .0 1 4

0,018

20,348
20.331
20,233
20.154

19,245
19,227
19,707
19,621

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6

19.268
19.257

Н Е

М 2 2 Х 2
П Р

if
Jf

21.971
21.959
21.971
21.959

20.651 
20.632 
20 , 549 
20.471

4 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 4
4 0 ,0 1 8

20,677
20,662
20,568
20,495

19,790
19,774
20.142
20,062

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6

19,813 
19,8М

Н Е

M 2 2 X I £

П Р
i f
4£
6 /

21.977
21.966
21.977
21.966

20,985
20.964
20.890
20,823

4 0 ,0 1 4
4 0 .0 1 8
+ 0 ,0 1 4
4 0 ,0 1 8

21.008
20,994
20,909
20,847

20,337
20,322
20,583
20,514

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6

20,360
20,352

Н Е

М 22Х 1
П Р

. i f  

i f

21,981
21.969 
21,961
21.969

21.321 
21,301 
21,239 
21,178

4 0 . 0 1 0
4 0 .0 1 4  
4 0 .0 1 0
4 0 .0 1 4

21,338
21,324
21,253
21.197

20,886
20,870
21,034
20,971

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 2 0
+ 0 ,0 2 8

20,903 
'  20,893

Н Е

М 2 2Х 0 .75
П Р

i f

if

21.985 
21,971
21.985 
21,940

21,488
21,466
21,414
21,355

4 0 , 0 1 0
4 0 .0 1 4  
4 0 . 0 1 0
4 0 .0 1 4

21,505 
21,489 
21,428 
21,374

21,161
21,143
21,259
21,198

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 2 0
+ 0 ,0 2 8

21,178
21,166

Н Е

М 2 2Х 0 .5
П Р

if
if

21,987
21,973
21.952
21.904

21,652
21,630
21,589
21,535

4 0 , 0 1 0
4 0 .0 1 4  
+ 0 ,0 1 0
4 0 .0 1 4

21.669
21.653
21,603
21.554

21,434 
21,416 
21,481 
21,428

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 .0 2 0
+ 0 ,0 2 8

21,45!
21.439

Н Е

М24
П Р

if
if

23.961
23.948 
23,96 Г
23.948

21,994
21,971
21.864
21,770

4 0 .0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8

22,017
22,001
21,883
21,794

20,697
20,680
21,257
21,161

+ 0 ,0 1 4
+ 0 .0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 .0 3 6

20,720
20.710

Н Е

№ 4 X 2
П Р

if
if

23.971
23.959
23.971
23.959

22.654
22,632
22,543
22,461

4 0 .0 1 4  
• -4-0,018

4 0 .0 1 4  
4 0 ,0 1 8

22,677
22,662
22,562
22,485

21,790
21,774
22,136
22,052

+ 0 .0 1 4
+ 0 .0 1 8
+ 0 .0 2 8
+ 0 ,0 3 6

21.813
21,804

Н Е

.4 2 4 X 1,5
ПР

if
if

23.977 
23566
23.977 
23,966

22,985
22,964
22,885
22.813

4 0 ,0 1 4  
+  0,018 
-1-0,014 
4 0 .0 1 8

23,008
22,994
22,904
22,837

22,337
22,322
22,578
22,504

+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 .0 2 8
+ 0 ,0 3 6

22,360
22,352

Н Е

№ 4 X 1 П Р if
23.981
23,969

23,321
23,301

.

4 0 , 0 1 0  
+  0,014

23,338
23,324

22.885
22,870

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4

22,903
22,893



ГОСТ 11465— 73 Стр. 9

Продолжение табл: 1
мы

Резьва
Вжд

кклнСра
Поле

допуск*
реаьбы

Наружный 
диаметр, d 
за менее

Средний деакетр. <*, Внутренний диаметр/ Л,

Houaft

Иэношепшй

Новый

ИанмаапыйПомня. Пред otkjb. Помни. Пред. о»кл.

МО Л V/ Т ИР Ч 23,981 23.234 +  о .о ю 23,248 23,029 + 0 ,0 2 0
М 2 4 Х 1 ПС

6 / 23,969 23,171 +  0,014 23,190 . -22.964 + 0 ,0 2 8 —

П Р ц 23.985 23,486 +  0 ,010 23,505 23,161 + 0 ,0 1 0 23,178

К К О А \/( \  7*» 6 / 23,971 23,466 +  0.014 23,489 23.143 +  0,014 23,166

ч 23.985 23,410 + 0 .0 1 0 23,421 23,255 4-0,020 —
НЕ в / 23,934 23,349 + 0 .0 1 4 23,368 23,192 + 0 .0 2 8

ПР ч 24,971 23.654 + 0 .0 1 4 23.677 22.790 + 0 ,0 1 4 22,813
M 9 K V 9 6/ 24,959 23,632 4 0 .0 1 8 23,662 22,774 + 0 ,0 1 8 22.8041 * и У Д 4

•** 2-1,971 23.543 + 0 ,0 1 4 23,562 23,136 + 0 ,0 2 8 —

Н Е 6/ 24,959 23,46! -1-0,018 23,485 23,052 + 0 ,0 3 6

П Р ч 24,977 23,985 4-0,014 24,008 23,337 + 0 .0 1 4 23,360

М 2 5Х 1 .5 6/ 24,966 23,961 + 0 ,0 1 8 23.994 23,322 + 0 ,0 1 8 23,362

ч 24,977 23,685 + 0 ,0 1 4 23,904 23,578 4-0,028 —
Н Е 6/ 24,966 23.813 +  0 ,018 23,837 23.504 + 0 ,0 3 6

П Р 4й 24,981 24,321 + 0 , 0 1 0 24.338 23,836 + 0 , 0 1 0 23,903

M 2 5V 1 6/ 24,969 24,301 + 0 ,0 1 4 24,324 23.870 4-0,014 23,893
24.961 24,234 + 0 , 0 1 0 24,248 24.029 +  0,020 —  •

Н Е 6/ 24J969 24,171 + 0 .0 1 4 .24,190 23,964 + 0 ,0 2 8 _

П Р 4?
25,977 24,985 + 0 ,0 1 4 25.008 24,337 + 0 ,0 1 4 24,360

М 2 6Х 1 .5 6/ 25,966 24.964 + 0 .0 1 8 24,994 24,322 + 0 ,0 1 8 24,352
4Y 25.977 24,835 +  0,014 24.504 24,578 + 0 ,0 2 8 —

Н Е б7 25,966 24,813 + 0 .0 1 8 24,837 24,504 + 0 ,0 3 6 * *

П Р 4£f 26,961 24,994 + 0 ,0 1 4 25,017 23,697 + 0 ,0 1 4 23,720

М 27 6/ 26.948 24.971 + 0 ,0 1 8 25.001 23,680 + 0 ,0 1 8 23,710
26,961 24,864 • + 0 ,0 1 4 24,883 24.257 + 0 .0 2 8 —

Н Е 61 . 26,948 24,770 + 0 ,0 1 8 24,794 24.161 + 0 ,0 3 6 “ “

П Р 4в 26.971 25,654 4-0,014 25.677 24,790 4-0.014 24,813

М 2 7 Х 2 6/ 26,959 25.632 4 0 ,0 1 8 25.662 24,774 4 0 .0 1 8 24,804
4р 26.971 25,543 +  0.014 25,562 25.136 4-0.028 —

Н Е б / 26,959 25.461 + 0 ,0 1 8 25,485 25,052 + 0 ,0 3 6

П Р ■*# 26,977 25.985 + 0 ,0 1 4 26,008 25.337 + 0 .0 1 4 25.360
М 2 7Х 1 .5 6/ 26,966 25.964 + 0 ,0 1 8 25,994 25,322 + 0 ,0 1 8 - 25,352

4? 26,977 25.885 + 0 .0 1 4 26.904 25,578 + 0 ,0 2 8 —

Н Е 6/ 26,966 25,813 + 0 ,0 1 8 25,837 25,504 + 0 ,0 3 6 """

П Р 4? 28,6в 1 26,321 + 0 , 0 1 0 • 26,338 25,886 4 0 .0 1 0 25,903

М 27Х 1 6/ 26.969 26,301 + 0 .0 1 4 26,324 25,870 + 0 ,0 1 4 25,893
26,981 26,234 + 0 , 0 1 0 26,248 26,029 + 0 ,0 2 0 —

Н Е 6/ 28,969 26.171 + 0 ,0 1 4 26,190 25,964 + 0 ,0 2 8 “ “

П Р 4ff 28,985 26,488 4  0 ,010 26,505 26,161 4 0 ,0 1 0 26,178
М 27Х 0.75 6 f 26.971 26,466 + 0 ,0 1 4 26,489 26.143 + 0 ,0 1 4 26,166

26.985 26,410 + 0 . 0 1 0 26,424 26,255 + 0 , 0 2 0 —

Н Е 6/ 26,954 26,349 +  0,014 26,368 26.192 + 0 ,0 2 8

П Р 4tr 27,971 26,654 + 0 ,0 1 4 26,677 25,790 + 0 ,0 1 4 25.813
M ? H Y 5 ч 27,959 26,632 4 0 , 0 1 8 26,662 25,774 + 0 ,0 1 8 25,804

4 о 27 971 26 543 4 0  014 26 562 26 135 + 0  028
Н Е

re
e| 27^959 26 ,'461 4 0 ,0 1 8 2 6 1485 26^052 + 0 ,0 3 6 —



Стр. 10 ГОСТ 18465— 73

Продолжение табл I 
мм

Ретъб» Вид
калибр*

Поле
доеуска
реаьби

HapjHtuuA 
диаметр. W 
не меаес

Средний диаметр, d, ВнутрекияЙ дне метр, d,

Ною*

Илноскеиеи*

Нови*

ИмюееяямВМокни. Пред. отм . Мокни. Пред. откд.

М 28Х 1.5
П Р

i f
if

27.977
27.966
27.977
27.966

26,985
26,96*
26,885
26,813

4 0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 1 8  
-1-0.014 
+  0 ,018

27,008
26,994
26,904
26.637

26,337
26,322
26,578
26,334

+  0,014 
+ 0 ,0 1 8  
+ 0 .0 2 8  
+  0 ,036

26,360
26,352

1 НЕ

М2&Х1-
П Р i f

if

27.931
27.969 
27,981
27.969

27,321
27.301
27,234
27,171

+ 0 ,0 1 0
+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 1 0
+ 0 .0 1 4

27,338
27,324
27,248
27,190

26,886
26,870
27.029
26,964

+ 0 ,0 1 0  
+ 0 ,0 1 4  
+  0 ,020 
4  0 ,028

26,903
26,893

НЕ

мзо П Р
НЕ 4g

29.968
29.968

27,657
27,524

+ 0 ,0 1 8  
+  0 ,018

27,687
27,518

26,149
26,815

+ 0 ,0 1 8 '
+ 0 ,0 3 6

26,179

мзохз
П Р

if
if

29.961
29.948
29.961
29.948

23,994
27,971
27,864
27,770

+ 0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 1 8  
4  0,011 
+ 0 ,0 1 8

28,017
28,001
27,863
27,791

26.697
26,680
27,257
27,161

+  0,014 
4  0 .0 1 8  
+ 0 ,0 2 8  
+ 0 ,0 3 6

26,720
26,710

НЕ

М 30Х 2
П Р

i f
if

29.971
29.959
29.971
29.959

28,654
28,632
28.513
28.461

+ 0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 1 8  
+  0,014 
4 0 .0 1 8

28,677
28,662
28,562
28,485

27,790
27,774
28,136
28,052

+ 0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 1 8  
+ 0 ,0 2 8  
+  0 ,036

27,813 
'  27,804

НЕ

.430X 1 .5
П Р

if
V

29.977
29.966
29.977
29.966

28,985
28,964
28,885
28,813

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8

29,008
28,994
28,904
28,837

28.337
28.322
28,578
28,504

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6

28,360
28,352

Н Е

М 30Х1
П Р

i f
4g
61

29.981
29.969
29.981
29.969

29,321
29,301
29,234
29,171

+ 0 .0 1 0  
+  0,014 
+ 0 ,0 1 0  
4 0 .0 1 4

29,338
29,324
29,248
29,190

28,886
28,870
29,029
28.961

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 2 0
+ 0 .0 2 8

28.903
28,893

Н Е

МЗО X  0,75
П Р

if
i f

29.985 
29,971
29.985 
29,934

29,488
29,466
29,410
29,349

4 0 ,0 1 0  
+ 0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 1 0  
-4 0 ,014

29,505
29.489
29,424
29,368

29,161
29,143
29,255
29,192

+ 0 ,0 1 0
+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 2 0
+ 0 .0 2 8

29,178
29,166

Н Е

М 32Х 2
П Р

i f
if

31.971
31.959
31.971
31.959

30,651
30,632
30,543
30,461

+ 0 ,0 1 4
+ 0 .0 1 8
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8

30,677
30,662
30,562
30,485

29,790
29,774
30,136
30,052

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6

29,813
29,804

НЕ
Л

М 32Х  1*5
П Р

if
i f

31.977
31.966
31.977
31.966

30,985
30,964
30,685
30,813

4 0 .0 1 4  
4 0 ,0 1 8
4 0 .0 1 4  
+ 0 .0 1 8

31,008
30,994
30.904
30,837

30,337
30,322
30.578
30,504

+ 0 ,0 1 4  
+ 0 .0 1 8  
+ 0 ,0 2 8  
+  0 ,036

30.360
30,352

НЕ

МЗЗ
П Р

4g
4g

32.958
32.958

30,657
30,524

+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 8

30,687
30,548

29,149
29,815

4-0 ,018
+ 0 ,0 3 6

29,179

НЕ

мззхз
П Р

НЕ

4g
6f

i f

32.961
32.948
32.961
32.948

30,991
30.971
30,864
30,770

+ 0 .0 1 4
4-0 ,018
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8

31,017
31,001
30,883
30,791

29,697
29,680
30,257
30,161

+ 0 .0 1 4
+ 0 .0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6

29,720
29,710



ГОСТ <8465— 73 Стр. 11

Продолжение габл. 1
им

Реаьба Внд
калибр*

Поле
допуска
резьбы

Наружный 
диаметр, d 
tie менее

Среди nil диаметр, d. Внутренний диаметр, d,
Новые

Наношенный

Новый

ttiHOUieHxuDМочи*. Пред. откл. Ном ни. Пред ©тхл.

М ЗЗХ 2

ПР
9
if

32.971
32.959
32.971
32.959

31,654 
31,632 
31,543 
31,461

+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 1 8

31.677 
31,662 
31,562 
31,485

30,790 
30,774 
31,136 
31.052

+  0 ,014 
+  0 ,018  
+ 0 ,0 2 8  
+ 0 ,0 3 6

30,813
30,934

У
НЕ

М ЗЗХ 1.5

>

ПР
6 /

9

32.977
32.966
32.977
32.966

31,985 
31.964 
31,885 
31,813

+  0,014 
+  0 ,018  
+ 0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 1 8

32,068 
31,994 
31.934 
31,837

31,337 
31,322 
31.578 
31,504

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6

31,360
31,352

НЕ

М ЗЗХ 1

П Р
6/

if

32,981
32.969
32,961
32369

32,321
32,301
32,234
32,171

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4

32,338
32,324
32.248
32,190

31,886 
31,870 
32,029 
31,964

+ 0 .0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 .0 2 0
+ 0 .0 2 8

31,903
31,893

НЕ

М ЗЗХ 0.75

П Р if
if

32,983
32,971
32,985
32,934

32,488
32.466
32,410
32.349

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4

32,505
32,489
32,424
32,368

32,161
32,143
32,255
32,192

+ 0 ,0 1 0
+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 2 0
+ 0 ,0 2 8

32,178 
32 ,166 ‘

НЕ

№ 35x1 .5

П Р
i f  , 
6/

34.977
34.966
34.977
34.966

33,985
33,964
33.885
33,813

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8

34,008
33,994
33,904
33,837

33,337
33,322
33.578
33,504

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6

33.360
33,352

НЕ

М 36

П Р
4g
4

35,951
35,9ol

33.325
33,184

+ 0 ,0 1 8  
+  0 ,018

33,355
33,208

31,601
32,375

+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 3 6

31,631

НЕ

■436X3
П Р if

if

35.961
35.948
35.961
35.948

33,994
33,971
33.864
33,770

-t-0,014
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 4
1-0 ,018

34,017
34,001
33,883
33,794

32,697
3 2 , 6 »
33,257
33,161

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 5

32,720
32,710

Н Е

.4 3 6 X 2
П Р i f  ■ 

i f

35.971
35.959
36.971
35.959

34,664
34.632
34.543
34,461

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8

34,677
34,662
34.562
34,485

33,790
33,774
34,136
34,052

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6

33,813
33,804

Н Е  -

М 36Х 1.5
П Р  - i f

i f

35.977
35.966
35.977
35.966

31,985
34,964
34,885
34,813

+ 0 ,014
+ 0 .0 1 8
+ 0 ,0 1 4
+ O J018

35.008 
34,994 
34,904 
34,837

34,337
34.322
34,578
33,504

+ 0 ,0 1 4
- 0 .0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 .0 3 5

34,360
34,352

НЕ

M 36X I

П Р i f
35.981
35.969
35.981
35.969

35,321
35,301
35,234
35,171

+ 0 ,0 1 0
+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4

35.338
35,324
36,248
35 ,1 9)

34,889
34,870
35.029
34,964

+ 0 ,0 1 0  
+ 0 ,0 1 4  
+ 0 .0 2 0  
+ 0 .0 2 8

34.903
34,893

НЕ

М 38Х 1.6
П Р i f

if

37,977
37.966 

.37,977
37.966

36,985
36,964
36,885
36,813

+ 0 ,0 1 4
.+ 0 .0 1 8
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8

37,008
36,994
36,904
36.837

36,337
36,322
36,578
36,504

+ 0 ,0 1 4
+ 0 .0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 .0 3 6

36.350
36,352

НЕ

1439 П Р
НЕ

4*
4g

38.951
38.951

36,325
36,184

• + 0 ,0 1 8  
+ 0 .0 1 8

36,355 ' 
36,208

34,601
35.375

+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 3 6

34,631



Стр. 12 Г6.СТ ш ы — п

Предолжгниг табл. I 
мм

Реэкба В«д
калибра

Поле
Двауска
реэвбы

Наружный 
диаметр. A 
ьг. менее

Средний диаметр. 4 Внутренний диаметр, d,
Новый

Изаоееиный

Новый

ИмосхеямийПомни. Пред. откд. Помни. Пред. отм .

М 3 9 Х З

ПР i f
If

38.961
38.948
38.961
38.948

36 .994
36,971
3 6 ,8 6 4
3 6 ,7 7 0

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 1 8

3 7 ,0 1 7
37 ,001
3 6 ,8 8 3
3 6 ,7 9 4

3 5 ,6 9 7
3 5 .6 8 0
3 6 .2 5 7
36,161

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6

3 5 ,7 2 0
3 5 ,7 1 0

НЕ

М 3 9 х 2
П Р if

if  ■

38.971
38.959
38.971
38.959

37 ,654
3 7 ,6 3 2
3 7 .5 4 3
37,461

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 .0 1 4
4 -0 ,0 1 8

3 7 ,6 7 7
3 7 ,6 6 2
3 7 ,5 6 2
3 7 ,4 8 5

3 6 .7 9 0
36 ,774
3 7 ,1 3 6
3 7 ,0 5 2

+ 0 ,0 1 4  
-И ) ,018 
+ 0 .0 2 8  
+ 0 ,0 3 8

3 6 ,8 1 3
3 6 ,8 0 4

НЕ

М 3 9 Х 1 .5
П Р if

i f

38.977
38.966
38.977
38.966

3 7 ,9 8 5
37 ,964
3 7 ,8 8 5
3 7 ,8 1 3

4 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8

3 8 ,0 0 8
3 7 ,9 9 4
3 7 ,9 0 4
3 7 ,8 3 7

3 7 ,3 3 7
3 7 ,3 2 2
3 7 ,6 7 8
3 7 ,5 0 4

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6

3 7 ,3 6 0
3 7 ,3 5 2

НЕ

М 3 9 Х 1  ■
ПР if

if

38.981
38.969
38.981
38.969

38,321
38,301
38 ,234
38,171

+ 0 ,0 1 0
4 -0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4

3 8 ,3 3 8
38 ,324
3 8 ,2 4 8
3 8 ,1 9 0

3 7 ,8 8 6
3 7 ,8 7 0
3 8 ,0 2 9
3 7 ,9 6 4

+ 0 ,0 1 0
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 2 0
+ 0 .0 2 8

3 7 ,9 0 3
3 7 ,8 9 3

НЕ

М 4 0 Х З
П Р if

if

39.961
39.948
39.961
39.948

3 7 ,9 9 4
37 ,971
3 7 ,8 6 4
3 7 ,7 7 0

+ 0 ,0 1 4
4 -0 ,0 1 8
4 -0 ,0 1 4
+ 0 .0 1 8

3 8 ,0 1 7
38,001
3 7 ,8 8 3
3 7 ,7 9 4

3 6 ,6 9 7
3 6 ,6 8 0
3 7 ,2 5 7
37 ,161

Й:$!$
+ 0 ,0 2 8
+ -0 ,0 3 6

3 6 ,7 2 0
3 6 ,7 1 0

НЕ

М 4 0 Х 2
П Р if

if

39.971
39.959
39.971
39.959

3 8 ,6 5 4
3 8 ,6 3 2
3 8 .5 4 3
38,461

+ 0 .0 1 4
+ 0 .0 1 8
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8

3 8 ,6 7 7  
3 8 ,6 6 2  
3 8 ,5 6 2  ' 
3 8 ,4 8 5

3 7 ,7 9 0
3 7 .7 7 4
3 8 ,1 3 6
3 8 .0 5 2

+ -0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 3
1 0 .0 3 3

3 7 ,8 1 3
3 7 ,8 0 4

Н Е

М 4 0 х 1 « 5
ПР if

if

39.977 
39,966
39.977 
39.9C6

3 8 ,9 8 5
3 8 ,9 6 4
3 8 .8 8 5
3 3 ,8 1 3

+ 0 ,0 1 4  
I 0 ,0 1 8  

+ 0 .0 1 4  
+ 0 ,0 1 8

3 9 ,0 0 3  
3 8 ,9 9 4  
3 8 ,9 0 4  
3 8 ,8 3 7

3 8 ,3 3 7
3 8 ,3 2 2
3 8 ,5 7 8
3 8 ,5 0 4

+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6

3 8 ,3 6 0
3 8 .3 5 2

Н Е

М 42
П Р
НЕ

41.948
41.948

3 8 ,9 9 7
3 8 ,8 4 6

+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 8

3 9 ,0 2 7
3 8 ,8 7 0

3 7 ,0 5 7
3 7 ,9 3 7

+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 3 6

3 7 ,0 8 7

М 4 2 * 4 П Р
Н Е

4 £ 41.951
41.951

3 9 ,3 2 5
39,184

+  0 ,0 1 8  
+ 0 ,0 1 8

3 9 ,3 5 5
3 9 .2 0 8

37 ,601
3 8 ,3 7 5

+ 0 ,0 1 8
+ 0 .0 3 6

37,631

М 4 2 Х З
ПР if

if

41.961
41.948
41.961
41.948

3 9 ,9 9 4
39,971
39 .864
3 9 ,7 7 0

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8

4 0 ,0 1 7
40 ,001
3 9 ,8 8 3
3 9 ,7 9 4

3 8 .6 9 7
3 8 ,6 8 0
3 9 ,2 5 7
39,161

+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 .0 2 8
+ 0 ,0 3 6

3 8 ,7 2 0  
3 8 ,7 1 0  >

Н Е

М 4 2 Х 2
П Р if

if

4K971
41.959 
41,971
41.959

40 .654
4 0 ,6 3 2
4 0 ,5 4 3
40 ,461

+ 0 .0 1 4  
+ 0 ,0 1 8  
+ 0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 1 8

4 0 ,6 7 7
4 0 ,6 6 2
4 0 ,5 6 2
4 0 .4 8 5

3 9 ,7 9 0
3 9 .7 7 4
4 0 ,1 3 6
4 0 .0 5 2

+ 0 ,0 1 4
++ >,018
+ 0 ,0 2 8

'+ 0 , 0 3 6

3 9 ,8 1 3
3 9 ,8 0 4

Н Е  .

M 4 2 X J .5

П Р 6?

if
41.977  
41 .966
41.977 
#1 .966

4 0 .9 8 5
4 0 ,9 6 4
4 0 ,8 8 5
4 0 ,8 1 3

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 4

• + 0 ,0 1 8

4 1 ,0 0 8
4 0 ,9 9 4
4 0 ,9 0 4
4 0 ,8 3 7

4 0 ,3 3 7  
4 0 ,3 2 2  
4 0 ,5 7 8  '  
4 0 ,5 0 4

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 .0 3 5

4 0 ,3 6 0
4 0 ,3 5 2

Н Е

ч



Г6СТ 1б46*-73 Стр. 13

П р о д о л ж е н и е  т а б л . I
им

Вил калкб- 
Р»

!

Поле допус
ка рельсы

Наружный 
диаметр, «< 

на менее

Средний диаметр, J , Ввутрсвиив диаметр, d ,

Новый

И иошегии*

Нмаый

Наношенный
Комин. Ilpca. once. Намни. Пред. откл.

ПР 4 а 41,981 4 1 .3 П 4 0 ,0 1 0 41,335 40,885 +0.010 40,903
M4GX1 6 / 41.969 41,301 4 0 ,0 1 4 41,324 40,870 + 0 ,0 1 4 40,893

4 f 41,981 41,234 4 0 . 0 1 0 41,248 41,029 • +0,020 —
Н Е 6J 41,969 41,171 4 0 ,0 1 4 41,190 40,964 + 0 ,0 2 8 —

MJT П Р 4Ц 44.948 41,997 4 0 ,0 1 8 42,027 40,057 + 0 ,0 1 8 40,087м « Н Е 4 g 44.948 41,846 40,018 41,870 40,937 + 0 ,0 3 0 —

| |  л с w 4 П Р 4 g 44,951 42,325 40.018 42,355 40,601 + 0 .6 1 8 40,631
М 4 5 Х 4 НЕ 4  г 44,951 42,18* 4-0,018 4 2 . m 41,375 + 0 .0 3 6 —

П Р 4 Я 44,961 ' 42,994 4  0.011 43,017 41,697 + 0 ,0 1 4 41,720
М 4 5 Х З 6/ 44,948 42.971 4 0 ,0 1 8 43,001 41,680 + 0 .0 1 8 41.710

4 й 44.961 42,864 -rO.014 42,883 42,257 + 0 ,0 2 3 ._
Н Е бI 44,948 42,770 . 4 0 .0 1 8 42.794 42,161 + 0 ,0 3 6 —  .

П Р 4 г 44,971 43,654 4 0 ,0 1 4 43.677 42,790 + 0 ,0 1 4 42,813
М 4 5 Х 2 6 / 44,959 43,632 4 0 ,0 1 8 43,662 42,774 + 0 ,0 1 8 42.804

4 е 44,971 43,543 4-0.014 43,562 43,135 +  0,028 _
Н Е 6/ 44,959 43,461 4  0 ,018 43,485 43,052 + 0 ,0 3 6 —

П Р ч г 44,977 43,985 4 0 .0 1 4 44,003 43,337 + 0 ,0 1 4 43,360
.4 4 5 x 1 .5 б / 44,966 43,964 + 0 ,0 1 8 43,994 43,322 + 0 ,0 1 8 43,352

4 а 44.977 43,885 -10.014 43,901 43,578 + 0 ,0 2 8 —
Н Е б / 44,966 43,813 + 0 ,0 1 8 43,837 43,50* + 0 ,0 3 6 —

П Р 4 в 44,981 44,321 + 0 ,0 1 0 44,338 43,886 + 0 ,0 1 0 43,903
М 4 бХ 1 6 / 44,969 44 .301 + 0 ,0 1 4 44.324 43,870 + 0 ,0 1 4 43,893

4С 44.981 44 .234 4  0,010 4 4,2*8 44,029 +0,020 _
Н Е 6 / 44,969 44,171 4 0 ,0 1 4 44,190 43,964 + 0 .0 2 8 —

и  <а ПР 4|> 47,940 44.664 4 0 .0 1 8 44,69* 42,507 + 0 ,0 1 8 42,537
М 4о Н Е 4g 47,940 44 ,503 4 0 ,0 1 8 44,527 43,494 + 0 ,0 3 6 —

П Р  ' 4g 47,951 45,325 + 0 ,0 1 8 45,356 43,601 + 0 ,0 1 8 43.631
М 4 в х < Н Е 47,961 45,174 + 0 ,0 1 8 45.198 44,365 + 0 ,0 3 6 —

П Р 4<? 47,963 45,986 4 0 ,0 1 8 46,016 44.695 + 0 ,0 1 8 44,725
М 4 8 Х З 6/ 47,951 45,964 + ^ 0 2 з 46,002 44,678 - f 0,023 44,711

4 а 47,963 4 $ .853 4 0 .0 1 8 45.877 45,244 + 0 ,0 3 6

Н Е 6 ? 47.951 45,753 4 0 ,0 2 3 45,784 45,142 + 0 .0 4 6 —

П Р 4 а 47,971 46.654 4Ю ,°и 46,677 45,790 + 0 ,0 1 4 45,813
М 4 8 Х 2 6/ 47,959 46,632 + 0 ,0 1 8 46,662 45,774 + 0 ,0 1 8 45,80*

4е 47.971 46,537 + 0 ,0 1 4 46,556 46,130 + 0 ,0 2 8 _м.
Н Е бГ 47,959 46,451 + 0 ,0 1 8 46,475 46,042 + 0 .0 3 3 —

П Р 4ff 47,977 46,985 4 0 .0 1 4 47.008 46,337 + 0 ,0 1 4 46,360

№ 8 X 1 Д ef 47.966 46,964 40,018 46,994 46,322 + 0 .0 1 8 46,352

Н 47.977 46,880 4 0 ,0 1 4 46,899 46,573 + 0 ,0 2 8 —
Н Е в / 47,966 46,803 + 0 ,0 1 8 46,827 46.49* + 0 .0 3 5 —

ПР 4fif 47,983 47,315 + 0 ,0 1 4 47,338 4 6,88* + 0 ,0 1 4 46,907
М 4 8 Х 1 6Г 47,971 47,293 + 0 ,0 1 8 47,323 46,868 + 0 ,0 1 8 46,898

Н Е 4г 47,983 47.220 + 0 ,0 1 4 47,239 47,013 + 0 ,0 2 8 _
6? 47,960 47,152 + 0 ,0 1 8 47,176 46,943 + 0 ,0 3 6 —



Стр. 14 ГОСТ 1*445— 73

Продолжит табл. I
ыи

Ревев»
Ва«

калибра
Поя* довус- 

к» роьСы
Нарукный 

диаметр, d  
Яи менее

Средний диаметр, d . Внутренний диаметр, d ,

Новый

Изношенный

HoeuR

Наношенный
Ном ин. Пред. отил. И Омял. Прее. о п т .

М 5 0 Х З

П Р

if
if

49.963 
49,951
49.963 
49.961

47.986
47,964
47,853
47,753

+ 0 .0 1 8  
+  0,023 
+ 0 .0 1 8  
+ 0 ,0 2 3

48.016
48,002
47,877
47,784

46,695
46,678
47,244
47.142

+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 3  
+  0 ,036 
+ 0 .W 6

46,725
46.714

'  Н Е

М 5 0 Х 2

П Р if
if

Д»
 +■

1D
1D

IO
iO

ig
s

'g
’s 48,654

48,632
48,537
48,451

+  0,014 
+ 0 ,0 1 8  
+ 0 . 0 N  
+ 0 ,0 1 8

48,677
48,662
48,556
48,475

47,790
47,774
48,130
48,042

+ 0 ,0 1 4
+ 0 .0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6

47,813
47,804

Н Е

М 5 0 Х  1,5

П Р if
if

49.977
49.966
49.977
49.966

48,985
48,964
48,880
48,803

+ 0,014 
+ 0 ,0 1 8  
+ 0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 1 8

49,008
48,994
48,899
48,827

48,337
48,322
48,573
48,494

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 .0 2 8
+ 0 ,0 3 6

48,360
48.352

Н Е

М 52
П Р
Н Е

4 g
4 g

51.940
51.940

48,604
48,503

+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 8

48,694
48,527

46,507
47,494

+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 3 6

46,537

М 5 2 Х 4
П Р  

-  Н Е
4 g
4 g

51.951
51.951

49,325
49,174

+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 8

49,355
49,198

47,601
48,365

+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 3 6

47,631

М  5 2 x 3

П Р if
if

51.963 
51,961
51.963 
51351

49,986
49,904
49,853
49.753

+ 0 ,0 1 8  
+ 0 ,0 2 3  

v + 0 ,0 1 8  
+ 0 ,0 2 3

50,016
50,002
49,877
49,78»

48,095
48,678
49,244
49,142

+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 3
+ 0 ,0 3 6
+ 0 ,0 4 6

48,725
48,714

Н Е

М 5 2 Х 2
П Р if

if

51.971 
51,959
51.971 
51359

50,65»
50.632
50,537
50,451

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8

50,677
50,662
50,556
50.475

49,790
49,774
60.130
50,042

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6

49,813
49,804

НЕ

.'152X1.5

П Р if
4 0
6;

51377
51,966
51,977
51366

50.985
50,961
50,833
50,803

+ 0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 1 8  
+  0,014 
+ 0 ,0 1 8

51,008 
50,904 
50,899 
50,827

50.337
50.322
50,573
50,494

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6

50.360
50,352

Н Е

М 5 2 Х 1

П Р i 0
e ; .

6/

51,983 * 
51,971 
51,963 
51,960

51,315
51,293
51,220
51,152

— 0,014
+ 0 ,0 1 8
-0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8

51,338
61.323
51,239
51,176

60,88»
50,868
51,013
50,043

+ 0 ,0 1 4  
+ 0 .0 1 8  
+ 0 ,0 2 8  
+  0 ,036

50,907
50,898

. НЕ

М 5 5 Х 4
ПР
Н Е 4 g

54351
54351

52,325
52,174

+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 8

52,355
52,198

50,601
51,365

+ 0 ,0 1 8
+ 0 .0 3 6

50,631

М 5 5 Х З

ПР * 0
6f

if

54.963
54.951
54.963
54.951

52,986
52,904
52,853
52,753

+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 3
+ 0 ,0 1 8
+ 0 .0 2 3

53,016
53,002
52,877
52.764

51,695 
51,678 
52,244 
52,142

+ 0 ,0 1 8  
+ 0 ,0 2 3  
+ 0 .0 3 6  
+ 0 ,0 4 6

51.725 
51,714

НЕ

М 5 5 Х 2  •
ПР

H
\ 0
6/

54.971
54.959
54.971
54.959

53.654
53,632
53,537
53,451

+ 0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 1 8  
-т-0.014 
+ 0 ,0 1 8

53,677
53,662
53,556
53,475

52.790
52,774
53,130
53.042

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6

52,813
52,804

НЕ

М 5 5Х 1 .5
ПР 4 g

6/

f t

54.977
54.966
54.977
54.966

53,985
53,964
53,880
53.803

-0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
т-0 ,014
+ 0 ,0 1 8

54,008
53,994
53,899
53.827

53,337
53,322
53,573
53,494

+ 0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 1 8  
+ 0 ,0 2 8  
♦  0 ,036

53,360
53,352

Н Е

М 56 П Р
Н Е

4 £ 
4 g

55.936
55.936

52,335
52,165

+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 8

52.366
52,189

49,962
51,056

+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 3 6

49,992

М 5 6 Х 4 П Р
Н Е

4 e  
* 0

55.951
55.951

54,325
53,174

+ 0 ,0 1 8
— (-0,018

53,355
53,198

51,601
52,365

+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 3 6

51,631
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Проде.<ж*ние табл. I
ни

РеаШд В ы
калий!»

Пол*
доауск*
рп&бы

Наружный 
щакеср, 4 

н* иене*

С редки It диаметр, J , Охугреиянв диаметр, i .

Ноеый

Наношенный

Новый

ИаяоыеняыП
Намин. Пред. очи. Номии. Пред. огхд.

ПР 4 2 55,963 53,986 + 0 ,0 1 8 51,016 52.695 + 0 ,0 1 8 52.725
v S 6? 55,951 53,96» + 0 ,0 2 3 54,032 52.678 -1-0.023 52,714rlW A W

4 ц 55,963 53,853 4 0 ,0 1 8 53,877 53.244 4-0 ,036 —

НЕ 6/ 55,951 53,753 + 0 .0 2 3 53,78» 53,142 + 0 ,0 4 6 —'

ПР 4я 55.971 54,65» + 0 .0 1 4 54.677 53.790 + М | 4 53,813
M « v 9 6/ 55,959 54,632 +  0 ,018 54,662 53,774 + 0 ,0 1 8 53,834PivUAA

4 а 55,971 5*,537 . + 0 ,0 1 4 5» .556 54.130 + 0 .0 2 8 —

НЕ 6/ 55,959 5» ,451 + 0 ,0 1 8 54,475 54,042 + 0 ,0 3 6 —

П Р 4  g 55,977 5» ,985 + 0 .0 1 4 55.008 54,337 + 0 ,0 1 4 54,360

M S6X1.5 6/ 55,966 5»,96» 4 0 ,0 1 8 S t ,994 54,322 + 0 ,0 1 8 5» >352
55,977 5»,8Ь0 + 0 ,0 1 4 5» ,699 54,573 + 0 ,0 2 8 —

НЕ fiI 55,966 5».803 + 0 ,0 1 8 54,827 54,494 + 0 ,0 3 6 —

П Р 4 е 55,983 55,315 + 0 .0 1 4 55,338 54,884 +  0 .014 54,907
M 56X I 6 / 55,971 55,293 + 0 ,0 1 8 55,323 54.868 + o . o i e 54.898

4 ? 55,983 55,220 +  0 ,014 55,239 55,013 + 0 ,0 2 8 —

Н Е б; 55,960 55,152 + 0 ,0 1 8 55.176 54.943 •1-0,036

П Р 4 а 57,051 55,325 + 0 ,0 1 8 55,355 53,601 + 0 ,0 1 8 53,631
M 58X 4 Н Е 4£ 57.951 55.174 + 0 ,0 1 8 55,198 54,365 + 0 ,0 3 6 —

ПР 4£ 57 о<>з 55.986 + 0 ,0 1 8 56,016 54,695 + 0 ,0 1 8 54,725
M «чй V Я 6 / 57*051 55.961 +  0 ,023 56.С02 54.678 -+0,023 54,7144*100 Л  О

4 е  1
V» »vwl
57 % 3 5S.&53 + 0 ,0 1 8 55.877 55,244 + 0 ,0 3 6 —

НЕ « I 571951 55,753 + 0 ,0 2 3 55,784 55,142 -1-0.046

П Р 4а 57 971 56,654 + 0 ,0 1 4 56,677 56,790 + 0 ,0 1 4 55.813
M 58X 2 6; 57 959 56,632 4 0 .0 1 8 56,662 55,774 + 0 ,0 1 8 55.Ю 4

4 а 57 971 56.537 4 0 ,0 1 4 56,556 56,130 + 0 .0 2 8 —

НЕ 6Г 57i959 56,451 4 0 ,0 1 8 56,475 56.042 + 0 ,0 3 6

П Р 4<f 57,977 56,985 +  0 ,0 1 4 57,008 56,337 + 0 ,0 1 4 56.360
M riftv 1 5 57,966 56,964 +  0 ,018 56,994 56.322 + 0 ,0 1 8 56,352

4а 57^977 56,830 + 0 ,0 1 4 56.699 56,573 + 0 ,0 2 8 —

НЕ 5?;966 56,833 + 0 ,0 1 8
- *

56,627 56.494 + 0 ,0 3 6 —

ПР 4£ 59.936 56,336 + 0 ,0 1 8 56,366 53,962 + 0 ,0 1 8 53,992
M60 НЕ 4fi 59,936 56,165 + 0 ,0 1 8 56.189 55,056 + 0 ,0 3 6 —

П Р 4g 59,951 57,325 4 0 ,0 1 8 57,355 55,601 +  0 ,018 55,631
MG0X4 НЕ 4 г 59,951 57.174 4 0 ,0 1 8 57.198 56,365 + 0 ,0 3 6 —

П Р 4« 59,963 57,986; 4 0 .0 1 8 58,016 56,695 + 0 .0 1 8 56,725
M S0X3 6/ 59,951 57,964 4-0,023 55,002 56,678 + 0 .0 2 3 56,714

45 59,963 57.853 4 0 .0 1 8 5 7 .8 7 7 5 7 ,2 4 4 + 0 ,0 3 6 —
Н Е 67. 59,951 5 7 ,7 5 3 4 0 ,0 2 3 57,784 5 7 ,1 4 2 + 0 ,0 4 6 —

П Р 4  а 59.971 58 ,654 + 0 ,0 1 4 5 8 ,6 7 7 5 7 ,7 9 0 + 0 ,0 1 4 5 7 .8 1 3
.4 6 0 X 2 6? 59,959 5 8 .6 3 2 + 0 ,0 1 8 5 8 .6 6 2 5 7 ,7 7 4 + 0 ,0 1 8 57 .801

4 с 59.971 58 ,537 +  0 ,0 1 4 5 8 .5 5 6 58 ,130 + 0 ,0 2 8 —
Н Е 6 / 59.959 58,451 + 0 ,0 1 8 5 8 ,4 7 5 5 8 ,0 4 2 + 0 , 0 3 6

2  3 9 К . 19S3
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Продолжение табл. 1
мы

Р*мЛш Вид
калибра

Под* допус
ка реаьАы

Наружный 
а мам*ip rf 
нс M*H««

Средний диаметр, rf, Внутренний диаметр, d,
НопыВ Новый

Hovxii. Преа.-otnA
Изношенный

Ионии. Пред. откл. Изношенный

М б О х и
П Р

if
if

59.977
59.966
59.977
59.966

58,985
58,954
58,880
58,803

+  0 ,014 
+  0 ,018  
+ 0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 1 8

59,008
58,994
58,899
58.827

58,337
58,332
58,573
58,494

+ 0 ,0 1 4  
+ 0 ,0 1 8  
+ 0 ,0 2 8  
+  0 ,036

58,360
58,352

НЕ

М б О х!
П Р

if
if

59.983 
59,971
59.983 
59,960

59,315
59.293
59.210
59,152

+ 0 .0 1 4  
+ 0 ,0 1 8  
+  0,014 
+  0 ,018

59,338
59.323
59,239
59,176

58,881
58,868
59,013
58,943

+  0,014 
+ 0 .0 1 8  
+ 0 ,0 2 8  
+  0 .033

58.907
58,898

НЕ

М 62Х 4 П Р
НИ i g

'61,951
61,951

59,325
59,174

+ 0 ,0 1 8  
+  0 ,018

59.356
59,198

57,601
58,365

+ 0 .0 1 8
+ 0 ,0 3 6

57.631

М 62Х З
П Р

if
if

61.963
61.951
61.963
61.951

59,985
59,964
59,853
59,753

4-0,018
+ 0 ,0 2 3
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 3

60,016
60,002
59,877
59.784

58.695
58,678
59,244
59,142

+  0 ,0 1 8  
+  0 ,0 2 3  
+ 0 ,0 3 6  
+ 0 ,0 4 6

58.725
58,714

Н Е

М 62Х 2
. ПР

if
if

61.971
61.959
61.971 -
61.959

60,654
60,632
60,537
60.451

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8

GO ,677 
60 ,662 
60,556 
«50,475

59,790
59,774
60.130
ею .012

+ 0 ,0 1 4
+ 0 .0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 .0 3 6

59,813
59,801

НЕ

М 62Х 1,5
П Р

if
if

61.977
61.966
61.977
61.966

60,985 
60,961 
60,880 
GO ,803

+  0 ,014  
+ 0 ,0 1 8  
+ 0 .0 1 4  
+  0 ,018

61,008
60,994
60.899
60,827

£0,337
60,322
60.573
60,494

+ 0 ,0 1 4
+ 0 .0 1 8
+ 0 ,0 2 8
+ 0 ,0 3 6

60,360 
'  60,352

НЕ

М64 П Р
Н Е 4*

63^31
63,931

60,006
59,825

+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 8

60,036
59,819

57,416
58,616

+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 3 6

57,446

М 64Х4 П Р
Н Е

4 e 
4 g 63.951

63.951
61,325 
61,174

+ 0 ,0 1 8  
! 0 .018

61,355
61,198

59,601
60,365

4  0 .018  
+ 0 ,0 3 6

59,631

М 64Х З
П Р if

if

63.963
63.951
63.963
63.951

61,986 
61,964 
61.853 
61,753

+ 0 ,0 1 8  
+ 0 ,0 2 3  
•4 0 ,018  
+ 0 .0 2 3

62,016
62,002
61,877
61,784

GO .695 
60,678 
61,244 
61,142

+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 3
+ 0 ,0 3 6
+ 0 ,0 4 6

60,725
60,714

'  НЕ

М 64Х 2
П Р if

»

63.971
63.959
63.971
63.959

62,654
62,632
62,537
62,451

+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 1 4
+ 0 ,0 1 8

62,677
62,662
62,556
62.475

61,790 
61.774 
62.130 
62,042

+  0.014 
+  0 ,0 1 8  
+ 0 ,0 2 8  
+  0 .0 3 6

61.813 
61,804

НЕ

М 64Х 1.5
ПР 9

if

63.977
63.966 
63577
63.966

62,985
62.964
62,880
62,803

+ 0 .0 1 4  
+ 0 ,0 1 8  
+ 0 ,0 1 4  
+  0 ,018

63,008
62,994
62,899
62.827

62,337
62.322
62,573
62.494

+ 0 .0 1 4  
+ 0 ,0 1 8  
+  0 ,028  
+ 0 ,0 3 6

62,360
62,352

НЕ

М 64Х1

П Р

9
if

63.983 
63,971
63.983 
63.960

63,315
63,293
63,220
63.152

+ 0 ,0 1 4  
+ 0 .0 1 8  
+  0 ,014  
+ 0 ,0 1 8

63,338
63,323
63,239
63,176

62,881
62,868
63,013
62,943

+ 0 .0 1 4
+ 0 ,0 1 8
+ 0 ,0 2 8
- 0 ,0 3 6

62.907
62,898

НЕ
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Продолжение табл. I 
иы

Реаьйа Вш
калибра

Пол* допус- 
К1 радьбм?

Наружны*
диаметр, d 
и* менее

СрадяяЯ диаметр. Л, ВяутрсиииЯ дкамагр. d,
НоамЯ

ИаяашениыЯ
Hotull

НаношенныйИонии. Пред. отка. Номив. Пред. откя.

U^Cv/i ПР 64,951 62,325 +0,018 62,355 60,601 +0.018 60,631М мХ4 НЕ Ч 64,951 62,174 +0,018 62,198 61,365 +0.036 —

ПР 4g 64,963 62,986 +0,018 63,016 61-.695 +0,018 61,725
М66ХЗ 6/ 64.951 62,964 +0.023 63.002 61.678 +0.023 ‘ 61,714

4tf 64.963 62,853 +0,018 62,877 62.244 +0,036 _
НЕ б? 64.951 62,753 +0.023 62;781 62.142 +0.046 —

ПР Ч 64,971 63,654 +0,014 63,677 „ 62,790 +0,014 62,813
М6БХ2 6/ 64,959 63.632 +0,018 63,662 62,774 +0.018 62.804

Ч 64,971 63,537 +0,014 63,556 63,130 +0,028
НЕ 6/ 64,969 63,451 +0,018 63,475 63,042 +0,036 —

ПР Ч 64.977 63,985 +0.014 64,008 63,337 + 0,014 63.360
М65Х1.5 вт 64,966 63.964 +0,018 63,994 63,322 +0,018 63,352

Ч 64.977 63.860 +0,014 63,899 63,573 +0.028
НЕ ё/ 64,966 63,803 +0,018 63,827 63,494 +0.036 -

ПР *8 67,931 64.005 +0,018 64,036 61,416 + 0,018 61.446ЛЮТ НЕ 4е 67.931 63,825 +0,018 63,849 62,616 +0,036

ПР *8 67.951 ' 65,325 +0,018 65,355 63.601 +0.018 63,631ЛЮТ XI НЕ 48 67.951 66,174 +0,018 65.198 64,365 +0,036

ПР 48 67,963 65,986 +0,018 66,016 64,№5 +0,018 64,725
М68ХЗ 6/ 67.951 65,964 +0.023 66.002 64.678 + 0.023 64,714

А С 67,96.3 65,853 +  0,018 65,877 65,244 +0,036
НЕ в* 67,951 65,763 +0,023 65,784 65,142 +  0,046 —

ПР 48 67.971 66,654 +0,014 66.677 65,790 +0,014 65.813
М68Х2 6/ 67.959 66,632 + 0,018 66,662 65,774 +0,018 65,804

Ч 67.971 66,537 +  0,014 66,556 66,130 +0,028 _
НЕ 6! 67,959 66,451 +0,018 66.475 (36,042 +0,036 —

ПР Ч 67.977 65,985 +0,014 67,008 66.337 +0.014 66.360
M68XI.5 6? 67,966 65,964 +0,018 66.994 66,322 +-0,018 66,352

Ч 67,977 66,880 +0,014 66.899 66.573 +0,028 _

X m > 6/ 67,966 66,803 +  0,018 66.827 66,494 +0.036 —

V lA f lV  f
ПР

48 67.983 67.315 + 0,014 67.338 66,584 +0,014 65,907
1и О в д  1 6/ 67.971 67,293 +  0,018 67,323 66.868 +0,018 66,898

М Р ч 67.983 67/220 "+0,014 67.239 67,013 +0,028 _
-

ПС вГ 67,960 67,152 +0,018 67,176 66,943 + 0,036

“

* Допускается взамен калибра-кольца с полем допуска 4g применять свслаетсгаующнй калибр кольцо с полем 
допуска 6g.

2*
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Исполнительные размеры контрольных калибров-пробок дла 
метрической резьбы от 1 до 68 мм 

ми

Т а б л и ц а  2

Резьб» Вид
калибра

поле 
д о п у с к а 
резьбы

Наружный диаметр, rf Средний диаметр, d,

Внутренний диаметр, й, 
ме болееПомни. Пред. откл.

Новый

ИмюшеииийПомни. Пред. откл.

КШЧ1Р | f 0,988 -0,012 0.817 —0.094 0,811 0,705б; 0.974 -0.014 0,798 -0.005 0,792 0.686

КПР-НЕ I f 0.881 —0.00G 0,830 -4),004 0.707
Ml

0.866 -0,007 0,814 -0,005 — 0|б91

К-И if 0.887 -0,006 0.836 -0,004 ' 0 707б; 0,872 -0,007 0.822 -0,005 — 0.691
У-ПР if 0.988 -0.012 0,824 -  0,004 0.818 0.707б/ 0,974 —0,014 0.807 -0,005 0.800 0,691

КПР-ПР J f 0.989 -0,012 0,850 -0,004 0,844 0,7600,974 —0,012 0,835 -0,004 0,829 0,745

КПР-НЕ i f 0,904 -0,006 0,863 —0,004 0762
М 1X0.2

6/ 0.889 -0 .006. 0,848 -0.004 — 0.747

к-и i f 0,910 --0,006 0,869 -0,004 0,7626/ 0,895 -0,006 0.854 -0.004 — 0,747

У-ПР r 0,989 -0,012 0.857 -0,004 0.851 0,7626/ 0,974 -0,012 0.842 -0.004 0.836 0,747

КПР-ПР | f 1,088 -0,012 0,917 -0,004 0,911 0.8056; 1,074 -0,014 0,898 -0,005 0,892 0.786

КПР-НЕ J f 0,981 -0,006 0,930 -0,004 0,807
MI.1

6/ 0,966 -0,007 0,914 -0.005 — 0,791

К-И 0,987 -0.006 0,936 -0,004 0,8076/ 0,972 -0,007 0.922 -0 ,005 — 0.791

У-ПР | f 1.088 -0.012 0,924 -0,004 0,918 0,8076/ 1,074 -0.014 0,907 -0 ,005 0.900 0.791

КПР-ПР 1,089 -0,012 0,950 -0,004 0,944 0.8606/ 1,074 -0,012 0,935 -0,004 0,929 0,845

КПР-НЕ |f * 1,004 -0,006 0,963 -0.004 0.862
Ml ,1X0.2 6/ 0,989 -0,006 0.948 -0,004 — 0,847

К-И | f 1,010 -0,006 0,969 -0,004 0,8626/ 0,995 -0,006 0,954 -0,004 — 0,847

У-ПР 4aj * 1,089 —0.012 0,957 -0,004 0.951 0.8626/ 1,074 -0,012 0,942 —0,004 0,936 0.847

КПР-ПР «g 1,188 -0,012 1,017 -0,004 1,011 0,9056? 1,174 -0,014 0.998 -0,005 0,992 ‘ 0^86

КПР-НЕ | f 1,081 -0 ,006 1.030 -0.004 0,907
M l.2

6/ 1.066 -0.007 1,014 -0.005 — 0,891

к-и | f 1,087 -0,006 1,036 -0,004 _ 0,907
6; 1,072 -0,007 1,022 -0,005 — 0.891

У-ПР Jf 1,188 -0.012 1,024 -0,004 1,018 0,907
6; 1,174 -0,014 1,007 -0,005 1,000 0,891
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Продолжение табл. 2
им

Ре»ьСэ Вил
калибра

Иоле
допуска
резьбы

Наружный диаметр, d Средний диаметр, rf,

Внутренние- 
диаметр, d, 

не болееКоми*. Пред. оп т.

Ноны*

ИакогаеивыЯНои ии. Пред. (гткя.

К П Р-П Р 4с* 1,189 —0,0112 1,050 -0 ,0 0 4 1.044 0,960
6т 1,174 -O.OU2 1,035 -0 .0 0 4 1,029 0,945

К П Р-Н Е 4g* 1,104 -0 .0 0 6 1,063 -0 ,0 0 4 0.962
6 / 1.089 -0 ,0 0 6 1.048 -0 .0 0 4 _ 0,947

M l,2 x 0 2
К-И 4 а* 1,110 -0 .0 0 6 1.069 -0 .0 0 4 ___ 0,962

6? 1,095 -0 ,0 0 6 1,054 -0 ,0 0 4 — 0.947

у-гу> 4С* 1.189 - 0 ,0 1 2 1,057 -0 ,0 0 4 1,051 0,962
еГ 1,174 -0 .0 1 2 1,042 -0 ,0 0 4 1,036 0,947

К П Р-П Р Ч 1,388 -0 .0 1 2 1,184 -0 ,0 0 4 1,178 1,051
е/ 1.374 -0 .0 1 4 1,166 -0 .0 0 5 1,158 1,032

К П Р-Н Е Ч 1,258 —0.006 1,197 -0 ,0 0 4 1,053
с / 1,242 —0,007 1,162 -0 ,0 0 5 — 1,037

М1.4

к-и Ч 1.264 -0 ,0 0 6 1203 -0 .0 0 4 __ 1,053
о/ 1,250 -0 .0 0 7 1,188 -0 ,0 0 5 — 1,037

У -П Р Ч 1,388 -0 ,0 1 2 1.191 -0 .0 0 4 1,185 1,053
67 1,374 -0 .0 1 4 1.174 -0 ,0 0 5 1,167 1.037

К П Р-П Р Ч* 1,389 -0 .0 1 2 1,250 -0 ,0 0 4 1244 1,160
о/ 1,374 ■ -0 ,0 1 2 1.235 -0 .0 0 4 1229 1,145

К П Р-Н Е Ч* 1,304 —0.006 1.263 -0 .0 0 4 _ 1,162
• 6/ 1,289 -0 ,0 0 6 1.248 -0 .0 0 4 — 1,147

M l.4X 0.2
К-И 4С* 1,310 -0 .0 0 6 1.269 -0 .0 0 4 — 1,162

6 7 1,295 -0 .0 0 6 1254 -0 .0 0 4 — 1,147

У-ПР 4g* 1,389 - 0 .0 1 2 1.257 — 0,004 1251 1,162
'бГ -1.374 -0 ,0 1 2 1242 -0 .0 0 4 1236 1,147

К П Р-П Р ч 1,587 -0 .0 1 2 1.351 - 0 .0 0 4 1245 1,196
бг 1,573 -0 .0 1 4 1232 -0 ,0 0 5 1,326 1,177

К П Р-Н Е ч 1,435 -0 ,0 0 6 1,364 -0 .0 0 4 1,198
6 / 1,420 -0 ,0 0 7 1.348 -0 ,0 0 5 — 1,182

M l,6
К-И ч 1,441 -0 .0 0 6 1.370 -0 ,0 0 4 — 1.198

6г 1,426 -0 .0 0 7 1.356 -0 ,0 0 5 — 1,182

У-ПР ч 1,587 -0 ,0 1 2 1258 -0 ,0 0 4 1.352 1,198
6г 1,573 -0 .0 1 4 1.341 -0 .0 0 5 1,334 1,182

К П Р-П Р 4с* 1,589 -0.0112 1.450 -0 ,0 0 4 1.444 1,360
6Г 1.574 —0.012 1.435 -0 ,0 0 4 1,429 1,345

К П Р-Н Е 4С* 1.504 -0 .0 0 6 1.463 -0 .0 0 4 — 1,362
6/ 1.489 -0 .0 0 6 1.448 -0 .0 0 4 — 1,347

M l.6X 0.2
V ы 4с* 1,510 -0 .0 0 6 1,469 -0 .0 0 4 — 1.362к-и 6/ 1,4951 -0 ,0 0 6 1,454 -0 ,0 0 4 — 1,347

V пп 4с* 1,589 -0 ,0 1 2 1,457 -0 ,0 0 4 1,451 1.362У-ПР V 11674 -0 ,0 1 2 1,442 —0.004 1,436 1,347



Стр. 20 ГОСТ 18465— 73

Продолжение г абл. 2
ын

Вид
КИЯВвр!

Поле
холуем
ром.6ы

Наружный диаметр, d Средний дкаиетр. а,

ВаутреимнЛ диаметр, d, 
яе воленНомми. Прел, откд.-

Номы*

Помня. Пред огня. Навоюемы*

КПР-ПР 4 Я 1.787 -0.012 1.551 -0.004 1.545 1.396
67 1,773 -0,014 1,532 -0.005 1,526 1.377

КПР-НЕ 1,635 -0.006 1.564 -0.004 1.398
MI.8 6/ 1,620 -0.007 1,548 -0.005 — 1,382

ки 4г 1,641 -0.006 1,570 -0.004 , - 1.398
6/ * 1.626 -0,007 1.556 -0.005 — 1,382

У-ПР 4fi 1,787 -0,012 1,558 -0.004 1,562 1,398
вГ 1.773 -0,014 1.541 -0.005 1,534

/
1,382

КПР-ПР 1,789 -0.012 1.650 -0,004 1.644 1,560
6? 1,774 -0.012 1.635 -0.004 1.629 1.545

КПР-НЕ 1,704 -0.006 1,663 -0.004 __ 1.562

М1.8Х0.3
б/ 1,689 -0.006 1.648 -0.004 — 1,547

к-и 4с* К710 -0.006 1.669 -0,004 _ 1,562
о/ 1.695 -0,006 1.654 -0,004 — 1,547

У-ПР AS* 1.789 -0.012 1.657 -0.004 1.651 1,563
6/ 1.774 -0 .012 1.642 -0,004 1.636 1,547

КПР-ПР 4£ 1.987 -0,012 1,718 ■ -0,004 1.712 1,542
6/ 1.973 -0,014 1.700 -0,005 1.692 1,523

КПР-НЕ 4£ 1.812 -0 .006 1,731 -0,004 . 1,5*1
6/ 1,796 -0.007 1,716 -0,005 — 1ДО

к-и 1,818 -0,006 1,737 -0.004 1.544
6/ 1,804 -0.007 1,722 -0,005 — 1,528

КНЕ-ПР 4В 1.937 -0,012 1.668 • -0 .004 1,662 1,492
М2 • 6/ 1,896 -0.014 1.626 -0.005 1,618 1.449

КНЕ-НЕ 45 1.945 -0.012 1.681 -0,004 1.506
6/ 1.906 -0.014 1.642 -0.005 — 1.466

КИ-НЕ 4г 1.948 -о .о  ta 1,684 -0,004 1.506
6/ 1,910 -0,014 1.616 -0,005 — 1.466

У-ПР AS 1.937 ' -0 ,012 1.725 -0.004 1.719 1.544
6/ 1,973 -0,014 1.708 -0.005 1,701 1,528

У-НЕ 1,941 -0.012 1.675 -0.004 1,669 1,506
e f 1.901 -0,014 1,634 -0.005 1,627 1.466

КПР-ПР 45 1.988 -0.012 1.817 -0,004 1.811 1.705
6f 1874 -0,014 1.798 -0,005 1.792 1.686

КПР-НЕ 1.881 -0,006 1.830 —0,004 1,707
1,866 —0,007 1,814 -0.005 1,691

М2 X 0.25.
у .ц 45 1,887 -0,006 1̂ 836 -0.004 __ 1.70714-Л 6/ 1.872 —0.007 1.822 —0.005 — 1.691

V-flD 4с 1.988 -0,012 1.824 -0.004 1.818 1J07J •Иг 6/ 1,974 -0,014 1,807 -0.005 1.800 1.691
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Продолжение табл. 2
мм

НарулшыП диаметр. <1 Средний диаметр, d,

Резьба
Вид Поле Новый Внутренний

нал«бра допуска
резьбы Hours. Пред. откл. Ном кп. Пред. откл.

Изиоаенжый
дваамтр. а. 

не более

К П Р -П Р 4с 2.186 -0 ,0 1 2 1.885 -0 .0 0 4 1.879 1,687
6? 2,172 - 0 .0 1 4 1.866 - 0 .0 0 5 1,860 1.668

К П Р -Н Е 4С 1.989 - 0 ,0 0 6
— 0,007

1.898 — 0,004 _ 1.689

67 1.974 1.882 -0 ,0 0 5 — 1,673

к-и Ч 1,995 - 0 .0 0 6 1.904 -0 .0 0 4 — 1,689
6/ 1.980 -0 ,0 0 7 1,890 - 0 ,0 0 5 — 1,673

К Н Е П Р ч 2.143 - 0 .0 1 2 1.832 -0 ,0 0 4 1326 1,634

'  M 2 U 67 2.101 -0 ,0 1 4 1,788 - 0 .0 0 5 1,782 1,590

К Н Е -Н Е 4С 2.141 -0 ,0 1 2 1.845 -0 .0 0 4 _ 1.648
6/ 2.101 -0 .0 1 4 1.804 - 0 .0 0 5 — 1,607

К И П Е Ч 2,144 -0 ,0 1 2 1.848 - 0 .0 0 4 _ 1.648
6/ 2.105 — 0.014 1.808 -0 ,0 0 5 — 1.607

У -П Р ч 2,186 — 0,012 1.892 -0 .0 0 4 1.886 1.689
6 / - 2.172 -0 ,0 1 4 1.875 — 0.005 1,868 1,673

У -Н Е 4с 2.137 - 0 .0 1 2 1,839 -0 ,0 0 4 1333 1.648

67 2,096 -0 .0 1 4 .1.797 -0 ,0 0 5 1,790 1,607

К П Р -П Р Ч 2.188 -0 .0 1 2 2,017 -0 .0 0 4 2,011 1.905/

67 2.174 -0 .0 1 4 1.998 -0 ,0 0 5 1,992 1.886

К П Р -Н Е 4с 2.081 - 0 .0 0 6 2,030 -0 ,0 0 4 _ 1,907

М 2 .2Х 0.25
67 2,066 -0 ,0 0 7 2,014 - 0 ,0 0 5 — 1391

К -И 4с 2,087 -0,006 2.036 -0 .0 0 4 1.907

6Г 2.072 -0 .0 0 7 2,022 - 0 .0 0 5 — 1.891

У -П Р 4с 2,188 ; -0 ,0 1 2 2.024 -0 .0 0 4 2.018 1.907

67 2.174 -0 ,0 1 4 2.007 - 0 .0 0 5 2,000 1.891

К П Р -П Р 4с 2.486 — 0,012 2,185 -0 .0 0 4 2.179 1,987

67 2,472 -0 ,0 1 4 2.166 - 0 .0 0 5 2,160 1.968

К П Р -Н Е 4С 258 9 — 0,006 2,198 ' -0 ,0 0 4 — 1.989

6 / 2.274 -0 .0 0 7 2.182 - 0 .0 0 5 ---‘ 1,973

К-И 4с 2595 - 0 ,0 0 6 2504 — 0.004 — 1,989

67 2580 -0 ,0 0 7 2.190 -0 .0 0 5 — 1,973

К Н Е -П Р 4с 2,443 -0 .0 1 2 2.132 -0 .0 0 4 2,126 1,93»

М Я 5 67 2,401 -0 ,0 1 4 2,088 - -0,005 -  2.082 1.890

К Н Е -Н Е 4с 2.441 -0 .0 1 2 2,145 - 0 ,0 0 4 _ 1.948

67 2,401 -0 .0 1 4 2.104 - 0 .0 0 5 — 1.907

К И  НЕ
4с 2,444 -0.0112 2.148 -0 .0 0 4 _ 1.948

6? 2.405 -0 .0 1 4 2.108 - 0 ,0 0 5 — 1.907

У -П Р
2.486 -0 .0 1 2 2.192 -0 .0 0 4 2.186 1.989

ef 2.472. — 0,014 2,175 -0 .0 0 5 2.168 1,973

У -Н Е 4с 2.437 -0 .0 1 2 2.139 -0 ,0 0 4 2.133 1,948

67 2.396 -0 .0 1 4 2.097 -0 .0 0 5 2.090 1,907
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Резьба Вид
калибра

ПАЛ»
допуска
pest-бы

Наружный диаметр. tf Средин* диаметр, rfj

Внутренний 
диаметр. d l 

ие болееНо.чии. Пред. отхл.

Ноги*

HsnoueimteSМои к и. Пред, а п л .

К П Р -П Р * е 2.487 - 0 ,0 1 2 2.251 -0 .0 0 4 2.245 1 2.096
6/ 2.473 — 0.014 2 J8 2 - 0 .0 0 5 2226 2.077

К П Р -Н Е Ч 2.335 - 0 .0 0 6 2.264 — 0,004 ___ 2,098

М 2.5Х0.35
в / 2.320 -0 .0 0 7 £ 2 4 8  ' - 0 .0 0 5 — 2.082

к-и 2.341 •-0 .006 2 2 7 G ■  -0,004 — 2,098
6/ 2.326 -0 ,0 0 7 2.2561 -0 .0 0 5 — 2.082

У П Р Ч 2.487 -0 .0 1 2 2.258 -0 ,0 0 4 2.252 2.098
6 / 2.473 -0 .0 1 4 1241 - 0 .0 0 5 2,234 2.082

К П Р -П Р ч 2.086 - 0 .0 1 2 2.652 -0 .0 0 4 2,646 2.433
6 / 2.971 -0 .0 1 4 2.632 -0 ,0 0 5 2.626 2.413

К П Р -Н Е ч 2.766 — 0.006 2.665 -0.004 ___ 2.435
6 / 2,750 -0 .0 0 7 2.648 - 0 .0 0 5 — 2,418

к-и ч 2,772 - 0 .0 0 6 2.671 -0 .0 0 4 — 2,435
6 / 2.756 -0 ,0 0 7 2,656 - 0 .0 0 5 — 2.418

К Н Е -П Р 4 f 2.951 — 0.012 2.596 -  -0,004 2,590 2,377

М3 6 / 2.907 -0 ,0 1 4 2.550 -0 .0 0 5 2.5-44 2.331

К Н Е -Н Е 4 f 2.938 -0 .0 1 2 2.609 -0 .0 0 4 — 2.391

6 / 2.896 -0 3 )1 4 1566 - 0 .0 0 5 — 2.348

К И -Н Е 4f
2.941 -0 .0 1 2 2,612 -0 .0 0 4 — 2.391

6 / 2.900 -0 .0 1 4 2.570 — 0.005 — 2,348

У -П Р 4 f 2.986 -Д О  12 2.659 -0 ,0 0 4 2,653 2,435
с/ 2,971 — 0.014 2.64! - 0 .0 0 5 2,63-1 2.418

У -Н Е Ч 2,934 -0 .0 1 2 2.603 -0.<ХМ 2.597 2.391
of 2.891 -0 .0 1 4 2.559 - 0 .0 0 5 2.552 2.348

К П Р -П Р 2.987 - 0 .0 1 2 2.751 -0 .0 0 4 2.745 2.596
6 / 2.973 -0 ,0 1 4 2,732 - 0 ,0 0 5 2.726 2,577

К Н Е -Н Е 4й 2,835 -0 ,0 0 6 2,764 - 0 .0 0 4 _ 2.598
6 / 2,820 - 0 .0 0 7 2.748 -  0.005 — 2,582

М ЗхО .35

К -И If 2.841 — 0.006 2.770 -0 .0 0 4 — 2 6 9 8

.
6 / 2.826 - 0 .0 0 7 2.756 - 0 .0 0 5 — 1 2.582

У -П Р 4f 2987 - 0 ,0 1 2 2.758 -0 ,0 0 4 8.752 269 8
6/ 2.973 -0 ,0 1 4 2.741 - 0 .0 0 5 2,734 2.582

К П Р -П Р 4f 3.486 -0 ,014 3.082 - 0 .0 0 5 3.076 2.819
Of 3.473 -0 .0 1 8 3,061 -0 .0 0 5 3.053 2,797

К П Р -Н Е 4f 3.220 -0 ,0 0 7 3.098 — 0.005 2.824
6 / 3.204 -0 ,0 0 9 3.082 -0 ,0 0 5 — 2,807

мад
К -И 3.226 -0 .0 0 7 3.106 - 0 ,0 0 5 ___ 2.824

Of 3,212 -0 ,0 0 9 3.090 - 0 .0 0 5 — 2,807

К Н Е -П Р 4f 3,466 . -0,014 3.022 -0 .0 0 5 3,016 2,759
6f 3.417 - 0 .0 1 8 2,97! -0 .0 0 5 2,963 2,707
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Продолжение табл. 2
ии

Резьба Вид
калибра

Поле
допуска
рмьбы

Наружный дяокето, Л Средний диаметр, Л,

Внутреннийдиаметр, d, 
не болееНомйн. Пред. откл.

Новая

Номвя. |  Пред откл. Накошенный

■ КН Е-Н Е 4g 3,433 -0 .0 1 4 3,038 -0 ,0 0 5 _ 2,776
3.388 --0.018 2.992 -0 ,0 0 5 — 2,729

КИ-НЕ 3.437 - 0 .0 1 4 3,042 - —0,005 2.776

МЗб
61 3.393 -0 ,0 1 8 2.995 -0 ,0 0 5 — 2,729

У-ПР 4S 3.486 -0 ,0 1 4 3.091 -0 .0 0 5 3,084 2.824
бГ 3,473 -0 ,0 1 8 3.072 -0 ,0 0 5 3.064 2.807

У-НЕ 4 е 3,428 -0 ,0 1 4 3,031 -0 .0 0 5 3,024 2.776
б/ 3.381 -0 ,0 1 8 2.982 -0 ,0 0 5 2,974 2.729

К П Р-П Р 4£ . 3.4*87 -0 ,0 1 2 3,251 -0 ,0 0 4 3.245 3,096
6/ 3,473 -0 ,0 1 4 3,232 -0 ,0 0 5 3,226 3,077

КП Р-Н Е 4 г 3,335 - 0 ,0 0 6 3,264 -0 .0 0 4 . _ 3.098

M 3.5x0.35
с / 3,320 —0,007 3.248 -0 ,0 0 5 3,082

К-И 4g 3,341 -0 ,0 0 6 3.270 -0 ,0 0 4 — 3,098
6/ 3,326 -0 ,0 0 7 3256 -0 .0 0 5 3,082

У -ПР 4 в 3.487 —0,012 3.258 -0 .0 0 4 3,252 3,098
6/ 3,473 —0.014 3,241 -0 .0 0 5 3234 3.082

К П Р -П Р 4 с 3,985 -0 .0 1 4 3.516 —0.005 3,510 3.2Ю
6 1 3,971 —0.018 3,494 -0 ,0 0 5 3,486 3,187

К П Р-Н Е 4е 3,674 -0 .0 0 7 3.532 -0 .0 0 5 — 3.215
6 / 3,656 -0 .0 0 9 3.514 -0 ,0 0 5 3.197

К-И 4с 3,680 -0 ,0 0 7 3.540 -0 ,0 0 5 — 3215
6? 3,666 -  0.009 3,524 -0 ,0 0 5 --' 3.197

К Н Е-П Р 4 с 3,984 —0,014 3,454 -0 ,0 0 5 3,446 3,147
М4 6 / 3,932 -0 ,0 1 8 3,399 -0 ,0 0 5 3291 3.092

КН Е-Н Е 4е 3.929 -0 .0 1 4 3,470 -0 ,0 0 5 — 3.164
6 1 3.881 -0 .0 1 8 3.420 —0,005 3,114

КИ-НЕ 4 В 3.933 -0 .0 1 4 3,474 - 0 ,0 0 5 — 3.164
6 / 3,886 -0 .0 1 8 3.424 -0 ,0 0 5 3,114

У-ПР 4 с 3.985 -0 ,0 1 4 3.525 -0 ,0 0 6 3.518 3215
61 3,971 -0 ,0 1 8 3,505 -0 ,0 0 5 3,497 3.197

У-НЕ 4£ 3,924 -0 .0 1 4 3.462 -0 ,0 0 5 3.455 3.164
6 ] 3,874 -0 ,0 1 8 3,410 —0,005 3,402 3.114

К П Р -П Р 4 В . 3.986 -0 ,0 1 2 3,652 —0,004 3.646 3.433
6? 3.971 -0 .0 1 4 3,632 —0,005 3,626 3.413

К П Р-Н Е 42 3,766 -0 ,0 0 6 3,665 -0 .0 0 4 — 3.435
6* 3,750 -0 .0 0 7 3,648 -0 .0 0 5 — 3,418

М 4Х0.5

К-И 42 3.772 -0 .0 0 6 3.671 -0 .0 0 4 — 3.435
6/ 3,756 —0.007 3.656 -0 .0 0 5 3.418

КН Е-П Р 4с 3,951 -0 .0 1 2 3.596 -0 .0 0 4 3,590 3,377
61 3,907 -0 .0 1 4 3,550 -0 ,0 0 5 3.544 3231
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Продолжение табл. 2
мм

Нерукиый Лндипр. rf Среляий диаметр <f| -

Вил Jlait Норма ВяутреяиаАРезьб* халибре допуск-1
(геаьби Нои и и. Пред. отнл, Нонка. Прел. отхл.

ИхяосиеняыА
ля■ метр, а ,  

не боя»

КИ Е-Н Е 3,938 -0 .0 1 2 3.609 -0 .0 0 4 _ 3.391
б/ 3.896 -0,014 3,566 -0 ,0 0 5 — 3,348

КИ-НЕ 4й 3.941 -0 ,0 1 2 3,612 -4 ) , 004 _ 3.391

М 4Х 0.5
6/ 3.900 —0,014 3 570 -0 ,0 0 5 — 3,348 *

У -ПР Ч 3,986 -0 ,0 1 2 3,659 -0 ,0 0 4 3,653 3,435
6/ 3.971 -0,014 3,641 -0 ,0 0 5 3,634 3,418

У-НЕ * £ 3.934 -0 .0 1 2 3,603 -0 .0 0 4 8.597 3.391
б/ 3,891 -0 ,0 1 4 3,559 -0 ,0 0 5 3,552 3.348

КГ1Р-ПР •1.485 —0,014 3,984 -0 ,0 0 5 3,978 3,656
6 J 4,471 -0 ,0 1 8 3,962 • -0 ,0 0 5 3,954 З.ЙЗ

К П Р-Н Е i t 4.152 -0 ,0 0 7 4,000 -0 .0 0 5 3,661
б/ 4.134 —0.009 , 3,982 -0 .0 0 5 — 3,643

К-И 4 f 4,158 -0 ,0 0 7 4,008 -  0,005 3,661
6f 4.144 -0 ,0 0 9 3,992 -0 ,0 0 6 — 3,643

К Н Е -П Р 4? 4.485 -0 ,0 1 4 3,922 -0 .0 0 5 3,914 3,593
М4.5 6/ 4.442 -0 ,0 1 8 3,867 •-0 ,005 3,859 3.538

КН Е-Н Е •If 4.429 -0 .0 1 4 3,938 -0 ,0 0 5 . 3,610
6/ 4,381 -0 ,0 1 8 3.888 -  0,005 — 3,560

КИ-НЕ 4.433 -0 ,0 1 4 3.942 -0 ,0 0 5 _ 3.610
t>F 4,383 —0,018 3,892 —0,005 — 3,560

У-ПР 4 f 4.485 -0 ,0 1 4 3,993 -0 ,0 0 5 3,986 3,661-
61 4,471 -0 .0 1 8 3,973 -0 ,0 0 5 3,965 3.643

У-НЕ j e 4.424 -0 .0 1 4 3,930 —0.005 3,923 3,610
. 6» 4.374 -0 ,0 1 8 3.878 -0 ,0 0 5 3,870 3,560

К П Р-П Р j e 4,486 —0.012 4,152 -0 .0 0 4 4.146 3,933
eJ 4,471 -0 .0 1 4 4,132 -0 ,0 0 5 4,126 3,913

К П Р-Н Е <? 4,266 - -0 ,0 0 6 4,136 -0 ,0 0 4 - 3,935
6/ 4.250 -0 ,0 0 7 4,148 -0 ,0 0 5 — 3.918

к-и 4« 4,272 -0 ,0 0 6 4.171 -0 ,0 0 4 3,935
4.256 -0 ,0 0 7 4,156 -0 .0 0 5 — 3,918

*
К Н Е -П Р 4 f  • 4.451 -0 ,0 1 2 4,096 —0,004 4,090 3,877

М 4.5Х 0.5 6 / 4,407 —0,014 4.050 -0 ,0 0 5 4,044 3.831

КН Е-Н Е 4f 4.438 -0 ,0 1 2 4.109 -0 ,0 0 4 3,891
4.396 —0,014 4,066 ' -0 ,0 0 5 — 3,848

К И -Н Е 4f 4.441 -0 ,0 1 2 4,112 -0 ,0 0 4 _ 3,891
бГ • 4.400 -0 ,0 1 4 4.070 -0 ,0 0 5 — 3,848

У-ПР 4« 4.486 -0 ,0 1 2 4.159 -0 ,0 0 4 -4,153 3,935
6/ 4,471 —0.014 4,141 1 -0 ,0 0 5 4,134 3,918

У-НЕ 4? 4,434 -0 .0 1 2 4,103 -0 ,0 0 4 4,097 3.891
6 / 4,391 -0 ,0 1 4 4,059 -0 ,0 0 5 4,052 3,848
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Продо.жение табл. 2
ЫН

Наружный даамсгр. 4 Средней зеат-тр. d,

Резьба Вия Поде Новый ВаутреивмД
аедмбрз допусм

резьбы Нонки. Пред, откя,
НовВД. Пред, откя.

Нан маевки*
диаметр, d, 

ее Солее

К П Р П Р 4л 4.983 -0 .0 1 4 4,450 —0.005 4.442 4.100
6Г 4.971 -0 .0 1 8 4,429 -0 ,0 0 5 4,421 4,079

К П Р-Н Е •1Л 4.626 -0 ,0 0 7 4,466 -0 .0 0 5 _ 4,105
67 4,612 -0 ,0 0 9 4,450 -0 ,0 0 5 — 4,089

К-И 4Л 4.634 - -0,007 4,472 -0 ,0 0 5 4.105
6/ 4,620 —0,009 4.458 —0,005 — 4,089

К Н Е -П Р 4Л 4.983 -0 ,0 1 4 4.382 -0 ,0 0 5 4t376 4,033
М5 б? 4,948 —0,018 4,329 -0 ,0 0 5 4.321 '3.979

КНЕ-НЕ 4Л 4.923 -0 ,0 1 4 4,398 -0 ,0 0 5 __ 4.050
б? 4.876 -0 ,0 1 8 4.350 -0 ,0 0 5 » 4.001

КИ -Н Е 4л 4,927 -,0 ,014 4,402 —0,005 _ 4,050
6Г 4.881 -0 .0 1 8 4.354 . —0,005 — 4.001

У-ПР 4Л 4.983 -0 ,0 1 4 4,458 —0,005 4,451 4.105
6? 4.971 —0,018 4,440 -0 .0 0 5 4.432 4.089

У -Н Е 4Л • 4,918 -0 .0 1 4 4.291 -0 ,0 0 5 4,384 4.050
6/ 4.869 -0 .0 1 8 4.340 -0 ,0 0 5 4,332 4.001

К П Р  ПР 4Л 4,986 —0,012 4.652 -0 ,0 0 4 4,6-16 4,433
6/ 4.971 -0 ,0 1 4 4 632 -0 .0 0 5 4,626 4.413

К П Р-Н Е 4Л 4,766 -0 .0 0 6 4.665 -0 .0 9 4 . 4.435
6 / 4.750 -0 ,0 0 7 4.648 -0 ,0 0 5 — 4,418

к - и 4й" 4.772 -0 .0 0 6 4.671 -0 .0 0 4 . 4.435
'  6? 4.756 -0 .0 0 7 4,656 - 0 ,0 0 5 — 4.418

К Н Е -П Р 4Л 4.951 - 0 .0 1 2 4.596 -0 ,0 0 4 4,590 4.377
т х о . ь 6f 4.907 -0 .0 1 4 4.550 -0 ,0 0 5 4,544 4.331

К Н Е-Н Е 4 Л 4.938 - 0 .0 1 2 4.609 -0 ,0 0 4 4.391
6 Г 4.896 —0.014 4.566 -0 .0 0 5 — 4.343

КИ -Н Е 4Л 4.941 —0,012 4.612 -0 .0 0 4 4.391
6Г 4.900 - 0 , 0  J 4 4.570 - 0 .0 0 5 — 4,348

У-ПР 4Л 4.986 —0.012 4,659 -0 .0 0 4 4,653 4.435
6? 4.971 -0 ,0 1 4 4,641 - 0 .0 0 5 4.634 4.418

У Н Е 4Л 4.934 -0 ,0 1 2 4.603 -0 .0 0 4 4.597 4,391
e f 4.891 -0 ,0 1 4 4.559 -0 .0 0 5 • 4,552 4.348

К П Р ПР ‘ 4? 5,486 —0,012 5,152 -0 ,0 0 4 5.146 4,933
67 5.471 —0,014 5.132 -0 ,0 0 5 5.126 4.913

К П Р-Н Е 4Л 5,266 - 0 ,0 0 6 5.165 —0.004 4.935

М б ^ х О .5
6 f 5.250 - 0 ,0 0 7 5,148 -0 ,0 0 5 — 4,918

К-И 4л 5.272 -0 ,0 0 6 5.171 -0 ,0 0 4 4.935
6 / 5.256 -0 ,0 0 7 5,156 -0 .0 0 5 — 4.918

К Н Е -П Р 4Л 5,451 - 0 ,0 1 2 5,096 -0 ,0 0 4 5.090 4,877
6 / 5 .407 / -0 ,0 1 4 5,050 - 0 .0 0 5 5.044 4,831
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Р е з ь б »

М 5 2 Х 0 .5

Мб

М 6Х0.75

мм
Продолжение табл. 2

Н«рул*ый диаметр, d Средни» диаметр, d ,
В и д

калибра
Поле

допуска Новый
Виутреняп» 
диаметр. I, 

И* более
резьбы Номин. Пред, огкя.

Помпа. Пред, отид. Извошвяны

КН Е-Н Е У 5,438
5.396

-0 ,0 1 2
—0.014

5,109
5,066

-0 .0 0 4
- 0 ,0 0 5

1 _ 4,891
4248

КИ-НЕ У 5,441
5,400

-0 .0 1 Д  
- 0 .0 1 4  .

5,112
5,070

- 0 ,0 0 4
- 0 ,0 0 5

1 __ 4.891
4,848

У -ПР У 5.486
5,471

- 0 .0 1 2
-0 ,0 1 4

5.159
5.141

-0 ,0 0 4
-0 .0 0 5

6,153
5,134

4,935
4.918

У-НЕ У 5,434
5.391

-0 ,0 1 2
-0 ,0 1 4

6.103
5,059

-0 ,0 0 4
-0 ,0 0 5

L 5,097 
Г  5,052

4,891
4,848

К П Р-П Р У 5,981
5,969

-0 ,0 1 4
—0,018

5,318
5,297

-0 .0 0 5
- 0 ,0 0 5

5 2 1 0
5 2 8 9

4,881
4,860*

К П Р-Н Е У 5,534
5 2 2 0

-0 ,0 0 7
-0 ,0 0 9

5,334
5.316

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 5

I — 4.886
4270—

К-И У 5,542
5,528

-0 .0 0 7
-0 ,0 0 9

5,340
5,326

-0 ,0 0 5
-0 .0 0 5

— 4,886
4.870

КН Е-П Р У 5,981
5,969

—0,014
—0,018

5.240
5,180

- 0 ,0 0 5
-0 ,0 0 5

5232
5,172

4.803
4.743

КН Е-Н Е У 5.910
5,857

-0 .0 1 4
-0 ,0 1 8

5236
5,200

—0.005
- 0 ,0 0 5

— 4.820
4,765

КИ -Н Е ' У 5,914
5.862

-0 ,0 1 4
- 0 ,0 1 8

5 2 6 0
5 2 0 6

-0 ,0 0 5
- 0 ,0 0 5

— 4.820 
а  7 а ч1 . / O D

У -ПР У 5,961
5.969

-0 ,0 1 4
-0 .0 1 8

5,326
5.308

-0 ,0 0 5
-0 .0 0 5

5219
5.300

4.886
4270

У Н Е У 5,905
5.850

-0 ,0 1 4  
- 0 .0 1 8  '

5248
5,191

-0 ,0 0 5
-0 .0 0 5

5241
5,183

4220
4.765

К П Р-П Р У 5,985
5,971

—0.014
-0 .0 1 8

5.484
5,462

—0.005
-0 ,0 0 5

-0 .0 0 5
-0 ,0 0 5

-0 .0 0 5
—0.005

5,478
5,454

5,156
5,133

5.161
5.143

5.161
5.143

5,086
6,028

5.103
5.050

5.103
5.050

К П Р-Н Е У 5,652
5,634

-0 ,0 0 7
-0 ,0 0 9

5.500
5,482

к-и У 5.658
5,644

-0 .0 0 7
-0 ,0 0 9

5.508
5,492

—

К Н Е-П Р У 5,985
5,932

-0 ,0 1 4
-0 ,0 1 8

5.414
5,357

-0 .0 0 5
-0 .0 0 5

5,408
5249

К Н Е-Н Е У 5,922
5,871

-0 ,0 1 4
—0,016

5.430
5,378 |

-0 .0 0 5
-0 ,0 0 5

КИ-НЕ У 5,926
5,876

-0 ,0 1 4
-0 ,0 1 8

5,434
5,382

-0 ,0 0 5  
-0 ,0 0 5  |

-

У-ПР У 5.986
5,971

-0 .0 1 4
-0 .0 1 8

5.493
5,473

-0 .0 0 5
-0 ,0 0 5

5,486
5.465

5.161
5,143

У-НЕ У 5,917
6.864

-0 ,0 1 4
-0 ,0 1 8

5,423
5.368

-0 .0 0 5
- 0 ,0 0 5

5.416
5,360

5.103
5.050
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П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2

и  и

PeavCa Вид
калибра

Под* 
доп ус* а 
резьбы

Наружный диаметр. J Средний асдиетр. Л,

Вяутранкий 
диаметр. С, 

на боле*Коми».

Но*ий

ИзношенныйПред, от»л.
Немки. Пред, откл,

К П Р-П Р 4С 5,987 -0 ,0 1 4 5.648 -0 ,0 0 5 5,642 5,429
6 / 5,973 -0 ,0 1 8 5,626 -0 ,0 0 5 5,618 5,406

К П Р-Н Е 4с 5,766 -0 .0 0 7 5.664 -0,005 5,434
в? 5,748 -0 ,0 0 9 5,646 -0 ,0 0 5 — 5,416

к - и *9 5.772 -0 .0 0 7 5,672 -0 ,0 0 5 ___ 5,434
6? 5,758 -0 .0 0 9 5.656 -0 ,0 0 5 — 5,416

К Н Е-П Р 4 в 5,945 -0 .0 1 4 5,568 -0 ,0 0 5 5,592 5 2 6 9

м е х о .5 61 5,895 -0 ,0 1 8 5,536 -0 ,0 0 5 5.328 5216

К Н Е Н Е *9 5,934 -0 .0 1 4 5.604 -0 ,0 0 5 ___ 5 2 8 6
6f 5,888 -0 .0 1 8 5,556 -0 .0 0 5 — 5 2 3 8

К И Н Е 4с 5,938 -0 .0 1 4 5,608 -0 ,0 0 5 ___ 5,386
e f 5,893 —0.018 5562 -0 .0 0 5 — 5,338

У-ПР 4 с 5,987 -0 ,0 1 4 5,657 -0 .0 0 5 5,650 5,434
6/ 5,973 -0 ,0 1 8 5,637 -0 ,0 0 5 5,629 5,416

У -Н Е 4с 5.929 -0 ,0 1 4 5597 -0 .0 0 5 5,590 5 2 8 6
6/ 5,881 -0 .0 1 8 5547 -0 .0 0 5 5,539 5.338

К П Р -П Р 4 с 6.981. -0 .0 1 4 6,318 -0 ,0 0 5 6.3Ю 5281
6/ 6.969 -0 ,0 1 8 6,297 -0 ,0 0 5 6.289 5260

К П Р -Н Е 4С 6.534 -0 ,0 0 7 6,334 - 0 ,0 0 5 _ 5,886
61 6,520 —0.009 6,318 -0 .0 0 5 — 6 2 7 0

К  И 4 £ 6,542 -0 ,0 0 7 6,340 -0 .0 0 5 — 5,886
6/ 6,528 -0 ,0 0 9 6 5 2 6 —0,005 — 5,870

К Н Е -П Р 42 6.981 -0 ,0 1 4 6 5 4 0 -0 ,0 0 5 6 2 3 2 5,803

М7 6/ 6.969 —0,018 6,180 -0 ,0 0 5 6,172 5,743

К Н Е -Н Е 4 2  * 6.910 -0 .0 1 4 6,256 -0 ,0 0 5 — 5.820
6/ 6.857 —0.018 6,200 -0 .0 0 6 -- - 5,765

К И -Н Е 4 г 6,914 -0 .0 1 4 6,260 -0 ,0 0 5 — 5,820
6 / 6,862 -0 ,0 1 8 6506 -0 ,0 0 5 — 5,765

у - П Р 42 6.981 -0 ,0 1 4 6.326 -0 ,0 0 5 6.319 5,886
б? 6,969 -0 ,0 1 8 6.308 -0 ,0 0 5 6.300 5,870

У -Н Е 42 6,905 -0 ,0 1 4 6548 -0 ,0 0 5 6241 5.820
6/ 6,850 -0 ,0 1 8 6,191 -0 ,0 0 5 6,183 5,765

К П Р -П Р 42 G.985 -0 ,0 1 4 6,484 -0 .0 0 5 6.478 6.156
6,971 -0 ,0 1 8 6.462 -0 ,0 0 5 6,454 6,133

К П Р -Н Е 42 6,652 -0 ,0 0 7 6.500 -0 .0 0 5 — 6,161
67 6,634 -*0,009 6.482 -0 ,0 0 5 — 6,143

М 7 х 0 ,7 5
V.M 4с 6,658 -0 .0 0 7 6.508 -0 .0 0 5 — 6.161

6 / 6.644 -0 .0 0 9 6.492 -0 .0 0 5 — 6.143

1 Г Н Р - П Р 4 с 6.985 —0,014 6,414 -0 .0 0 5 6,408 6,086
1 \ П Ь  л л г

6 / 6,932 -0 ,0 1 8 6.357 -0 ,0 0 5 6,349 6,028
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мм
Продо.*женив табл. 2

Резьб* Вед
млкбра

Поле
допуск*
резьбы

Наружный iM M ip , tf Средний диаметр, d .

Внутренний
дна метр, d, 

пе болееНолик. Пред, спкл

Новый

Комик. Пред ©тки.
Изношенный

К Н Е -Н Е и 6.92C —0.01$ 6,430 -0 ,0 0 5 6.103■ 6/ 6.871 —0,018 6,378 -0 .0 0 5 — 6,050

К И -Н Е ч 6,926 * -0 .0 1 4 6,434 -0 .0 0 5 6.ЮЗ
М 7Х0.75 6 / 6.876 -0 .0 1 8 6,382 -0 ,0 0 5 — 6.050

У -П Р 4Я 6.985 -0 ,0 1 4 6.493 -0 ,0 0 5 6,486 6,161
bf 6.971 -0 .0 1 8 6.473 —0,005 6.465 6.143

У -Н Е i f 6.917 -0 ,0 1 4 6,423 -0 ,0 0 5 6,416 6.103б/ 6,864 -0 ,0 1 8 6.368 -0 ,0 0 5 6.360 6,050

К П Р -П Р ч 6,987 -0 .0 1 4 6.648 -0 ,0 0 5 6,642 6,429в / 6,973 -0 ,0 1 8 6,626 -0 ,0 0 5 6.618 6.405

К П Р -Н Е ч 6.766 -0 ,0 0 7 6.664 -0 ,0 0 5 6.434
в / 6.748 —0.009 6.646 -0 ,0 0 5 —  ' 6,416

к-и i f
6.772 -0 ,0 0 7 6,672 -0 ,0 0 5 6,434

в / 6.758 - 0 ,0 0 9 6.656 -0 ,0 0 5 —  . 6.416

К Н Е -П Р i f
6.945 -0 ,0 1 4 6,588 -0 ,0 0 5 6.582 6,369

М 7 Х 0 5 6/ 6.895 -0 ,0 1 8 6,536 -0 ,0 0 5 6,528 6516

К Н Е -Н Е i f 6,934 -0 .0 1 4 6,604 —0,005 6,386
6/ 6.888 -0 ,0 1 8 6,556 -0 ,0 0 5 — 6 5 3 8

К И -Н Е i f
6,938 -0 ,0 1 4 6.608 -0 .0 0 5 6,366

6/ 6.893 - 0 ,0 1 6 6,502 -0 .0 0 5 — 6.338

У П Р 4 6,987 -0 .0 1 4 6,657 -0 ,0 0 5 6.650 6.434
б / 6,973 -0 ,0 1 8 6,637 . -0 .0 0 5 6.629 6,416

У -Н Е i f
6.929 -0 ,0 1 4 6,597 -0 ,0 0 5 6.590 6,3866 f 6,881 —0.018 6.547 -0 ,0 0 5 6,539 6,338

К П Р -П Р i f
7,979 -0 .0 1 4 7,154 -0 .0 0 5 7,146 6.609

67 7.967 -0 .0 1 8 7,133 -0 .0 0 5 7,125 6.588

К П Р -Н Е i f
7.420 -0 ,0 0 7 7,170 -0 .0 0 5 _ 6.GI4

61 7.406 -0 .0 0 9 7.154 -0 ,0 0 5 — 6.598

К -И i f
7.428 -0 .0 0 7 7,176 -0 ,0 0 5 6,614

6/ 7,414 -0 ,0 0 9 7,162 -0 ,0 0 5 — 6,598

К Н Е -П Р i f
7,979 -0 ,0 1 4 7.072 -0 ,0 0 5 7.064 6,527

М 8 в  t 7,967 —0,018 7,010 -0 ,0 0 5 7.002 6,465

К Н Е -Н Е i f
7,904 -0 ,0 1 4 7.088 -0 .0 0 5 6,544

6f 7,849 -0 ,0 1 8 7,030 -0 ,0 0 5 — 6,487 •

К И Н Е i f
7.908 -0 .0 1 4 7.092 -0 ,0 0 5 6,544

6/ 7.854 -*0.018 7.036 -0 .0 0 5 — 6,487

У П Р i f
7.979 -0 ,0 1 4 7.162 —0.005 7.155 6.614

6 / 7,967 -0 ,0 1 8 7.144 -0 ,0 0 5 7.136 6.599

У -Н Е i f
7,899 —0,014 7.080 -0 .0 0 5 7.073 6544

6/ 7.842 -0 .0 1 8 7,021 -0 .0 0 5 7,013 6.487

N
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П р о д о лж ен и е  табл. 2

мы
Н а р у ж н ы й  д и а м е т р  4 С р е д н и й  д н а м е т р .  а,

U v  ■ П о л е
Н о в и к В н утрен н и й

Р е»ьб» К »дпбри д о п у с к»
Р*ЗЬбЫ Н о ц и * . П р е л .  о тк л .

К о м и ». П р е д . © г*л.
И ж о е н е н а и к

д и а м е т р , d, 
не б о л е е

КПР-ПР 4  £ 7 ,9 8 ! - 0 , 0 1 4 7 , 3 1 8 - 0 . 0 0 5 .  7 ,3 1 0 6 ,8 8 1

\ 6 } 7 .9 6 9 - 0 , 0 1 8 7 ,2 9 7 - 0 . 0 0 5 7 Д 8 9 6 ,8 6 0

КПР-НЕ \& 7 ,5 3 4 - 0 , 0 0 7 7 ,3 3 4 -  0 .0 0 5 _ _ 6 ,8 8 6

6 / 7 ,5 2 0 - 0 , 0 0 9 7 ,3 1 8 - 0 . 0 0 5 — 6 3 7 0

к и 4  в 7 ,5 4 2 - 0 , 0 0 7 7 ,3 4 0 - 0 . 0 0 5 _ 6 8 8 6

6 ? 7 ,5 2 8 - 0 , 0 0 9 7 .3 2 6 - 0 . 0 0 5 — 6 8 7 0

КНЕ-ПР 4 е 7 ,9 8 1 - 0 . 0 1 4 7 ,2 4 0 - 0 . 0 0 5 7 ,2 3 2 6 ,8 0 3

М 8 Х 1
6  f 7 ,9 6 9 0 ,0 1 8 7 ,1 8 0 - 0 , 0 0 5 7 ,1 7 2 6 ,7 4 3

КНЕ-НЕ 4  S 7 ,9 1 0 - 0 , 0 1 4 7 2 5 6 - 0 , 0 0 5 6 ,8 2 0

6 / 7 ,8 5 7 - 0 , 0 1 8 7 ,2 0 0 - 0 , 0 0 5 — 6 ,7 6 5

КИНЕ 4 Я 7 ,9 1 4 - 0 , 0 1 4 7 ,2 6 0 - 0 . 0 0 5 _ 6 8 2 0

6 / 7 ,8 6 2 — 0 ,0 1 8 7 ,2 0 6 - 0 . 0 0 5 — 6 .7 6 5

У-ПР 4 g 7 .9 8 1 — 0 ,0 1 4 7 ,3 2 6 - 0 . 0 0 5 7 3 1 9 6886
6/ 7,969 -0 ,018  - 7,308 -0,005 7,300 6.870

УН Е. 4 0 7,905 -0,014 7.248 -0,005 7,241 6,820
6/ 7*850 —0,018 7.191 —0,005 7,183 6,765

КПР-ПР 4 0 7,985 -0.014 7,484 ■ -0,005 7,478 7,156
6/ 7,971 -0,018 7,462 -0 ,005 7.454 7,133

КПР-НЕ 7.652 -0.007 7,500 -0 ,005 7,161
6? . 7,634 -0.009 7,482 -0.005 — 7,143

к-и 4g 7.658 —0,007 7,508 —0,005 — 7,161
6/ 7.644 -0,009 7,492 —0,005 — 7,143

КНЕ-ПР 7.985 -0,014 7,414 -0 ,005 7,408 7,086

.48X0,75 6/ 4 7.932 -0 ,018 7,357 —0,005 7,349 7,028

КНЕ-НЕ
e f

7,922
7,871

-0,014
-0,018

7,430
7,378

-0 .005
-0.005 —

7.103
7,050

КИ НЕ 4g 7.926 -0.014 7,434 —0.005 7,103
в ! 7.876 -0,018 7,382 -0,005 — 7.050

У-ПР 4 g 7,983 -0.014 7,493 -0,005 7.486 7,161
6? 7.971 -0,018 7,473 —0,005 7,465 7,143

У-НЕ 4c 7,917 -0,014 7,423 —0,005 7,416 7,103
ef 7,864 -0,018 7.368 -0,005 7,360 7,050

КПР-ПР 4 if 7,987 -0.014 7.648 -0,005 7.642 7.429
of 7,973 -0.018 7,626 -0,005 7.618 7,406

КПР-НЕ i £ 7.766 -0,007 7,664 -0,005 _ 7,434

М8Х0.5
6/ 7,748 -0,009 7,646 —0,005 — 7,416

К-И 4 g 7,772 -0,007 7,672 -0,005 _ 7,4346 f 7,758 -0,009 7,656 -0.005 — 7,416

КНЕ-ПР 4jf 7,945 -0,014 7,588 -0,005 7,582 7,369
6/ 7,896 -0 ,018 7,536 -0.005 7.528 7316
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Продолжение табл. 2
ми

Рмква Вид
калибра

Пол»
Допуски
rtJtCbi

Наружный давке rp. d Средний диаметр, d, ------------------- -

Помни. Пред. ОТКЛ

Новый.
Внутренний 
дхачетр. rf. 

на болееП о и л и . Пред. огкд. Нзиошевмый

К Н Е-Н Е *9 7.934 —0.0 L4 7.604 -0 .0 0 5 7.386
Ч ?.т —0,018 7,556 —0.005 — 7Л38

К И -Н Е.
i f

7,938 -0 ,0 1 4 7.608 -0 .0 0 5 7.386
М 8Х0.5

Ч 7.893 -0 .0 1 8 7.562 -0 .0 0 5 — 7,338

У-ПР *§ 7.987 -0 ,0 1 4 7.657 -0 .0 0 5 7,650 7,4346/ 7,973 —0.018 7.637 -0 .0 0 5 7.629 7.416

У-НЕ i f 7.929 -0 ,0 1 4 7,597 -0 .0 0 5 7,590 7.ЧЙF,ч 7.881 -0 .0 1 8 7,547 -0 .0 0 5 7.539 7.Ш
К П Р П Р

i f
8.979 -0 ,0 1 4 8.154 -0 .0 0 5 3.146 7,609

ч 8,967 -0 .0 1 8 8,133 -0 .0 0 5 8.125 7.588

КП Р-Н Е i e 8.420 —0.007 8.170 -0 ,0 0 5 76146/ 8.406 -0 .0 0 9 8.154 -0 ,0 0 5 — 7.598

к - и  ■ i f
8,428 -0 ,0 0 7 8.176 —0.005 7.614

ч 8,414 -0 ,0 0 9 8.162 -0 .0 0 5 - 7,598

К Н Е П Р
i f

8.979 -0 .0 1 4 8.072 -0 .0 0 5 8.064 7,527
М9 ч 8.967 -0 ,0 1 8 8 .010 -0 .0 0 5 8.002 71465

КНЕ-НЕ i f 8,904 -0 ,0 1 4 8.088 -0 .0 0 5 7,544
ч 8,849 -0 .0 1 8 8,030 -0 .0 0 5 — 7,487

К И -Н Е i f 8.908 -0 .0 1 4 8.092 -0 ,0 0 5 7,544ч 8,854 -0 .0 1 8 8,036 -0 .0 0 5 — 7,487

У-ПР i f
8,979 -0 ,0 1 4 8.162 -0 .0 0 5 8.155 7,614

Л ч 8.967 -0 ,0 1 8 8.144 -0 ,0 0 5 8,136 7,598

У НЕ i ?
8,899 -0 ,0 1 4 8.060 -0 .0 0 5 8,073 7.544

ч 8,842 -0 .0 1 8 8.0Й1 -0 .0 0 5 8.013 7,487

К П Р П Р i f 8.981 -0 ,0 1 4 8.318 -0 ,0 0 5 8.310 7,881
ч 8.969 -0 .0 1 8 8.297 -0 .0 0 5 8.289 7.860

К П Р-Н Е i f %
8,534 -0 .0 0 7 8.334 - 0,005 7.886

ч 8.520 -0 ,0 0 9 8.318 -0 ,0 0 5 — 7,870

К И i f
8,542 -0 ,0 0 7 8.340 - 0 . 0 0 5 7,886

ь / . 5.528 -0 ,0 0 9 8,326 —0.005 — 7,870

К Н Е -П Р i f 8.981 —0,014 8,240 -0 ,0 0 5 8.232 7,803
М 9Х 1 ч 8,969 —0,018 8,180 -0 .0 0 5 8.172 7.743

КН Е-Н Е i f 8.910 -0 .0 1 4 8.256 -0 .0 0 5 7.820
Ч 8.857 —0,018 8 ,200 -0 ,0 0 5 — 7,765

КИ-НЕ i f
8,914 -0 ,0 1 4 8J360 -0 .0 0 5 , 7,820ч 8.862 —0,018 8.206 -0 .0 0 5 — 7,765

- У -ПР i f
8.981 —0,014 8,326 -0 ,0 0 5 8.319 7,886ч 8.S69 -0 .0 1 8 8,308 -0 .0 0 5 8.300 7.870

У-НЕ i f 8,905 -0 ,0 1 4 8.248 -0 ,0 0 5 8.241 7,820ч 8.850 -0 ,0 1 8

•

8.191 -0 .0 0 5 8.183 7,765
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Продолжение табл. 2
им

Наружный диаметр, 4 Средний диаметр. d,

Вял Пеле Новый Ва утреннийРезьба калибр* допуска
ре»бы НОМП. Прел вткл. ] Сомин. Прел отил. ИыошелжыЯ

диаметр, d, 
не более

К П Р-П Р 4? 8.985 -0 ,0 1 4 8,484 -0 ,0 0 5 8.478 8,156
6 / 8.971 -0 ,0 1 8 8,462 -0 .0 0 5 8.454 8,133

К П Р-Н Е 4{Г 8,652 -0 ,0 0 7 8,500 -0 ,0 0 5 _ 8,161
- 6' \ 8,634 -0 ,0 0 9 8,482 - o .o o s ‘ — 8,143

• к-и 4? 8,658 -0 .0 0 7  ' 8,508 -0 ,0 0 5 _ 8.161
ь( 8.644 -0 .0 0 9 8.492 -0 ,0 0 5 — 8,143

К Н Е -П Р 8.955 -0 ,0 1 4 8,414 -0 ,0 0 5 8.408 8.086
МЭхО.75 6/ 8.932 -0 ,0 1 8 8.357 —0,005 8.349 8.028

КН Е-Н Е 8.922 ' —0,014 8,430 -0 ,0 0 5 . 8.103
6/ 8.871 • -0 ,0 1 8 8.378 -0 ,0 0 5 — 8.050

К И Н Е -  Н 8.926 ■ -0 .0 1 4 8.434 -0 ,0 0 5 __ 8.103
6Г 8.876 - 0 ,0 1 8 8.382 -0 ,0 0 5 — 8.050

У-ПР 4 г 8.985 -0 .0 1 4 8,493 -0 ,0 0 5 8.486 8.161
6 / 8,971 -0 ,0 1 8 8.473 -0 ,0 0 5 8.465 8.143

У-НЕ 4 В 8,917 -0 ,0 1 4 8,423 -  0,005 8.416 8.103
6/ 8.864 -0 .0 1 8 8.308 '  -0 ,0 0 5 8.360 8.050

К П Р-П Р Ч 8.987 -0 .0 1 4 8.648 -0 .0 0 5 8.642 8.4296/ 8.973 —0,018 8.626 --0,005 8.618 8.406

К П Р-Н Е Ч 8.766 -0 ,0 0 7 8.664 -0 .0 0 6 _. 8.434
6 Г 8.748 -0 ,0 0 9 8,646 —0,005 — 8.416

к-и ч 8.772 -0 .0 0 7 8.672 -0 ,0 0 5 8.434
е / 8,758 -0 .0 0 9 8.656 —0,005 — 8.416

К Н Е-П Р Ч 8.945 -0 ,0 1 4 8,588 —0,005 8.582 8,369

М 9Х 0.5 6 / 8,895 -0 ,0 1 8 8.536 —0.005 8.528 8.316

КН Е-Н Е 4 г 8,934 -0 ,0 1 4 8,604* —0,005 8.386
6 / 8,888 -0 ,0 1 8 8.556 —0.005 — 8.338

КИ-НЕ 4* 8.938 -0 .0 1 4 8.608 -0 .0 0 5 _ 8,386
бГ 8,893 —0.018 8,562 —0,005 — 8,338

У -ПР 4£ 8.987 -0 ,0 1 4 8.657 -0 ,0 0 5 8.650 8,434
6 / 8.973 -0 ,0 1 8 8.637 -0 .0 0 5 8,629 8.416

У-НЕ 4g 8.929 -0 ,0 1 4 6,597 -0 .0 0 5 8.590 8.386
6/ 8.881 - 0 ,0 1 8 8.547 -0 .0 0 5 8.539 8,338

К П Р-П Р 4я 9.977 -0 ,0 1 8 8,981 -0 ,0 0 5 8,973 8.327
6Г 9.966 —0,022 8,960 -0 ,0 0 6 8.950 8,305

, К П Р-Н Е 4в 9.304 —0.009 9.002 -0 .0 0 5 _ 8,337

М 10
6? 8,288 -  0.011 8,985 -0 ,0 0 6 — 8322

К-И 4 г 9.313 - 0.009 9,010 -0 ,0 0 5 __ 8.337
ef 9300 -0 .0 1 1 8,997 -0 ,0 0 6 — 8,322

К Н Е -П Р 4 г 9,977 -0 .0 1 8 8.891 -0 ,0 0 5 8.883 8337
6? 9.966 -0 .0 2 2 8Д»6 -0 ,0 0 6 8.818 8.172

3 Зак. 1153
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П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2

мы
Наружный днакетр. rf Средни* Juuxerp. d,

Ре*ьб*
В е д Падв Ноны* Внутренний

иллибр» допус*»
резьбы Н о *  ми. Пред. отхл. Hoxxu. Пред. оп т. Изношенный

диаметр, rf, 
не более

, , К Н Е-Н Е 9,892 -0 .0 1 8 8.912 -0 .0 0 5 8.259
6/ 9.834 -0 ,0 2 2 8.852 -0 .0 0 6 — 8,199

К И Н Е 4 f 9.897 -0 .0 1 8 8.916 -0 ,0 0 5 8,259 .

м ю
6/ 9.840 —0.022 8.858 -0 .0 0 6 — 8.199

У -П Р 4 f 9,977 - 0 ,0 1 8 8.992 -0 ,0 0 5 &984 8337
6f 9.966 - 0 ,0 2 2 8.973 -0 ,0 0 6 8,964 8,322

У-НЕ 4 9.885 —0,018 ’ 8,902 -0 .0 0 5 8,894 8559
6/ 9.825 -0 ,0 2 2 8.810 —0.006 8,831 . 8.199

к п р -п р 9.979 —0.014. 9.154 —0,005 9.146 8.609
6? 9.967 -0 ,0 1 8 9.133 -0 .0 0 5 . 9.125 8,588

К П Р-Н Е 4S 9,420 -0 ,0 0 7 9.170 -0 .0 0 5 8.614
6/ 9,406 -0 ,0 0 9 9,154 -0 .0 0 5 — 8.598

К-И 4 f 9.428 -0 .0 0 7 9.176 —0,005 г- 8.614
9.414 -0 .0 0 9 9.162 -0 ,0 0 5 — 8.598

К Н Е-П Р 9.979 -0 .0 1 4 9,072 -0 ,0 0 5 9.064 8,527

M 10X I.25 67 9.967 —0,018 9.010 -0 .0 0 5 9.002 8,465

К Н Е-Н Е 4 g 9.904 -0 ,0 1 4 9.083 - 0 ,0 0 5 8.544
61 9,849 -0 .0 1 8 9,030 -0 .0 0 5 — 8,487

К И Н Е 4e 9.908 -0 ,0 1 4 9.092 -0 .0 0 5 _ 8.544
• 6 / 9 8 5 4 - 0 .0 1 8 9.036 - 0 ,0 0 5 — 8.487

У -ПР 9.979 - 0 .0 1 4 9,162 —0.005 9.155 8,614
6? 9.967 -0 ,0 1 8 9,144 - 0 ,0 0 5 9.136 8.698 •

У-НЕ 4 f 9,899 -0 ,0 1 4 9,080 - 0 ,0 0 5 9.073 8.544
6/ 9.842 -0 ,0 1 8 9.021 -0 ,0 0 5 9,013 8,487

К П Р-П Р
I f

9,981
9.969

-0 ,0 1 4
-0 ,0 1 8

9,318
9.297

- 0 .0 0 5
-0 .0 0 5

9,310
9,289

8,881
8.860

КП Р-Н Е Aff 9.534 -0 .0 0 7 9.334 -0 .0 0 5 8,886

Я 9,520 -0 ,0 0 9 9,318 - 0 .0 0 5 — 8.870

К - И ' 4<? 9.542 -0 ,0 0 7 9.340 —0.005 8.886
6? __9,528 -0 .0 0 9 9.326 —0.006 — 8,870

К Н Е -П Р 9581 -0 ,0 1 4 9.240 - 0 ,0 0 5 9,232 8.803

M lO x i 6f 9.969 - 0 .0 1 8 9.180 —0,005 9.172 8,743

КН Е-Н Е 4ff 9.910 -0 .0 1 4 9.256 -0 ,0 0 5 8.820
6? 9.857 - 0 .0 1 8 9.200 —0,005 — 8,765

КИ-НЕ 4g -0 .0 1 4 9.260 -0 .0 0 5 — 8.820

«Г 9.862 -0 ,0 1 8 9.206 - 0 .0 0 5 — 8.765

У -П Р 9.981 —0,014 9.326 -0 ,0 0 5 9,319 8,886
6? 9,969 —0.018 9,308 -0 .0 0 5 9.300 8,870

У-НЕ 9,905 -0 ,0 1 4 9,248 -0 ,0 0 5 9,241 8,820

ef 9.850 -0 .0 1 8 9.191 - 0 .0 0 5 9.183 8,765
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П р о д о л ж е н и е  г а б л .  2

мм

.Рмьв* Вк*
калибре

Поле *onve-
Ка р«Эь4м

Наружный диаметр. 4 Сумин» диаметр . 4 ,

Вгутрсили» 
IHJHerp. if, 
и* бол*«Нокии. Пред. о п т .

Новы»

Каиошсним»
Номин. Пред. откл.

КГ1Р-ПР Ч 9.965 -0 .0 1 4 9.484 -0 .0 0 5 9,478 9,156В/ 9.971 -0 ,0 1 8 9,462 -0 .0 0 5 9,454 9.133

К П Р-Н Е *9 9,652 -0 .0 0 7 9.500 -0 ,0 0 5 9.161
В! 9.634 -0 .0 0 9 9.482 -0 .0 0 5 — 9.143

к-и Ч 9,658 -0 .0 0 7 9.508 -0 ,0 0 5 9 161
6 / 9.644 -0 .0 0 9 9.492 -0 .0 0 6 — 9,143

КН Е-П Р Ч 9.985 -0 .0 1 4 9.414 -0 .0 0 5 9.408 9,086
М  10X0.75 в! 9.932 -0 ,0 1 8 9.357 -0 ,0 0 5 9.349 9028

К Н Е-Н Е * 9 9.922 —0,014 9.430 -0 .0 0 5 9,103
в! 9.871 -O .O I8 9.378 —0,005 — 9,050

КИ-НЕ Ч 9.926 —0.014 9.434 - 0 0 0 5 9,103
6 / 9,876 -0 .0 1 8 9 5 8 2 -0 ,0 0 5 — 9.050

У-ПР Ч 9,985 -0 ,0 1 4 9.493 -0 .0 0 5 9.486 9.161
BJ 9.971 -0 ,0 1 8 9.473 -0 ,005 9.466 9.143

У-НЕ ч 9,917 -0 .0 1 4 9,423 -0 .0 0 5 9.416 9,103
6* 9,864 —0.018 9.368 -0 ,0 0 5 9.360 9.050

К П Р -П Р Ч 9,987 —0,014 9,648 -0 ,0 0 5 9 6 4 2 9.429
вГ 9,973 —0,018 9.626 —0.005 9,618 9.406

К П Р-Н Е ч 9.766 -0 .0 0 7 9,664 -0 .0 0 5 9.434
6/ 9,748 —0.009 9.646 -0 .0 0 5 — 9,416

к-и 2 ?
9.772 - 0 ,0 0 7 9,672 -0 .0 0 5 9,434

е/ 9,758 - 0 ,0 0 9 9.656 -0 .0 0 5 — 9.416

К Н Е -П Р Ч 9,945 -0 ,0 1 4 9,588 -0 .0 0 5 9.582 9,369
М 10Х0.5 в / 9,895 —0.018 9 5 3 6 -0 ,0 0 5 9.528 9,316

КН Е-Н Е Ч 9.934 -0 ,0 1 4 9.604 - 0 .0 0 5 9,386
в] 9,888 -0 ,0 1 8 9 5 5 6 -0 .0 0 5 — 9,338

КИ-НЕ Ч 9.938 —0.014 9.608 -0 .0 0 5 9.386
6 / 9.893 - 0 . 0 ) 5 9,562 -0 .0 0 5 — 9Д38

У-Г1Р 4f 9 .987 ' -0 .0 1 4 9.657 -0 .0 0 5 9.650 9,434
в1 9.973 -0 .0 1 8 9.637 - 0 .0 0 5 9.629 91416

У-НЕ Ч 9,929 —0.014 9597 -0 .0 0 5 9,590 9 386
в1 9.881 -0 .0 1 8 9 5 4 7 - 0 .0 0 5 9,539 ЭЛ38

К П Р-П Р ч 10.977 , -0 ,0 1 8 9,981 -0 ,0 0 5 9.973 9 3 2 7
бГ 10,966 —0.СС2 9.960 - 0 ,0 0 6 9,950 9.305

К П Р-Н Е Ч  ' 10,304 - 0 .0 0 9 Ю.СЙ)2 -0 .0 0 5 9,337
б / 10588 -0 .0 1 1 9.985 -0 .0 0 6 — 9;322

М П
К-И Ч 10,312 -0 .0 0 9 105Ю —0.005 _ 9,337

В] 10500 - -0 .0 1 1 9.997 - 0 .0 0 6 — 9.322

К Н Е-П Р Ч 10577 —0,018 9,891 -0 .0 0 5 9.883 9,237
б / 10.966. -0 ,0 2 2 9526 - 0 ,0 0 6 9,818 9.172

К Н Е-Н Е 4 f 10,892 - 0 ,0 1 8 9,912 -0 .0 0 5 - 9,259
67 10,834 -0 .0 2 2 9.852 -0 .0 0 6 — 9.199

3*
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П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2  

мм
Средний диметр, rf.

Рсаьбв Вил Пол* допус
ка реаьОм

Новый Внутренний
Хвлибра Номми. Прел- ошл.

Номам. Пред. ©пел.
Накошенный

лив метр, 4, 
ве более

КИ-НЕ Ае 10.897 —0.018 9.916 -0 ,0 0 5 _ 9,259
6/ 10.840 -0 .0 2 2 9,858 -0 ,0 0 6 — 9,199

М П У-ПР Ае 10.977 -0 .0 1 8 9.992 - 0 ,0 0 5 9,964 9,337
6 / 10.966 —0.022 9,973 -0 ,0 0 6 9.964 9.Э22

У-НЕ Ае 10,885 -0 .0 1 8 9.902 - 0 ,0 0 5 9,894 9,259
6/ 10,8^5- -0 ,0 0 2 9,840 - 0 ,0 0 6 9,831 9,199

К П Р-П Р 4г 10,981 -0 .0 1 4 10,318 - 0 ,0 0 5 10.310 9.881
4 10,969 -0 .0 1 8 10,297 —0,005 104289 9 3 6 0

К П Р-Н Е АК 10,534 -0 ,0 0 7 10,334 -0 .0 0 5 _ 9 3 8 6
е/ 10.520 -0 .0 0 9 10,318 -0 .0 0 5 — 9370

к-и 4$ 10,542 —0.007 10.340 -0 ,0 0 5 9,886
6/ 10.528 —0.009 10,326 —0.005 — 9 3 7 0

К Н Е -П Р Ае 10.981 -0 ,0 1 4 10.240 —0.005 10,232 9303

M l i x l 6/ 10,969 -0 ,0 1 8 10.180 —0.005 10,172 9,743

КН Ц-Н Е Ag 10,910 -0 .0 1 4 10.256 - 0 ,0 0 5 9,820
» 6; 10,857 -0 .0 1 8 10,200 -0 .0 0 5 — 9,765

К И Н Е АЯ 10,914 -0 ,0 1 4 10,260 - 0 .0 0 5 9.820
4 10,862 —0,018 10,206 — 0,005 — 9,765

У-ПР А а 10.981 —0,014 10,326 - 0 ,0 0 5 10,319 9.886
4 10.969 -0 .0 1 8 10,308 — 0.005 10,300 9,870

У-НЕ 10.905 -0 ,0 1 4 104248 —0,005 10,241 9.820
4 10350 - 0 .0 1 8 10,191 —0.005 10,133 9.765

К П Р-П Р 10,985 -0 ,0 1 4 10,484 -0 ,0 0 5 10,478 10,156
4 10.971 -0 .0 1 8 10,462 -0 .0 0 5 10,454 10,133

К П Р-Н Е Ае 10,652 -0 ,0 0 7 10,500 - 0 .0 0 5 _ 10,161
4 10,634 -0 ,0 0 9 10,482 - 0 ,0 0 5 — 10,143

К-И Ае 10.658 -0 ,0 0 7 10,508 -0 .0 0 5 _ 10,161
4 10.644 -0 ,0 0 9 10,492 -0 .0 0 5 — 10.143

К Н Е-П Р Ае 10.985 -0 ,0 1 4 10,414 -0 ,0 0 5 10.408 10,086

M l 1x 0 .7 5 4 10,932 —0.018 10,357 -0 ,0 0 5 10,349 10.028

К Н Е-Н Е Ае 10.922 -0 ,0 1 4 10,430 —0,005 10,103
4 10,671 -0 .0 1 8 10,378 -0 ,0 0 5 — 10,050

КИ-НЕ Ае 10.926 -0 ,0 1 4 10,434 -0 ,0 0 5 10,103
4 10,876 -0 .0 1 8 10,382 -0 ,0 0 5 — 10,050

У-ПР Ае 10.985 -0 .0 1 4 10,493 -0 ,0 0 5 10,486 10,161
4 10,971 -0 .0 1 8 10,473 -0 ,0 0 5 10,465 10,143

У-НЕ Ае 10,917 -0 .0 1 4 10.423 -0 ,0 0 5 10,416 10,103
4  ■ 10864 -0 .0 1 8 10.368 -0 ,0 0 5 10,360 10,050

К П Р-П Р Ае 10,967 -0 ,0 1 4 10.648 -0 .0 0 5 10,642 10.429

M il  ХОД 4 10.973 -0 .0 1 8 10,626 -0 .0 0 5 10,618 10,406

К П Р-Н Е Ае 10.766 -0 .0 0 7 10,664 -0 .0 0 5 _ 10,434
4 10,748 - 0 .0 0 9 10,646 - 0 ,0 0 5  . 10,416
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П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2

МУ!

вил
калибра

Пом»

Наружный J.монстр. A Средин!) диаметр, 

Новый

4.
Внутренний

Рш ба лояусха
;>с Никин. Пред <jtm Ионии. Пред. иТКЛ.

Изношенный
Д|(4*НПР> “ 1

не более

к и {f 10.772 
10.758  ■

- 0.007
- 0,009

10.672
10.656

- 0.005
- 0.005 —

10,434
10,416

К Н Е-П Р
I f

10.945
10,895

- 0,014 
-  0,018

10.588
10,536

- 0.005
- 0.005

10,582
10.528

10,369
10316

Л Ш х О .5

КН Е-Н Е
if

10.934
10.888

- 0.014
— 0.018

10.604
10,556

- 0.005
- 0.005

— 10,386
10.338

К И -Н Е
if

10.938
10893

- 0.014
- 0.018

10.608
10.562

- 0.005
- 0.005

— 10,386
10.338

У-ПР
if

10897
10.973

- 0.014
- 0.018

10,657
10.637

- 0.005
- 0.005

10.650 
10,« в

10,434
10,416

У-НЕ
if

10.929
10.881

- 0.014
- 0.018

10.597
10.547

- ■ 0.005 
— 0.005

10.590
10.539

10.386
10,338

К П Р-П Р
if

11.975
11.963

— 0.018
- 0,022

10,816
10.794

- 0 .0 0 5
- 0.006

10.808 
, 10,784

10.055
10,032

КП Р-Н Е
if

11,188
11,172

- 0,009
-0 ,0 1 1

10,836
10,819

- 0.005
- 0,006 -

10,065
10.049

К И
if

11.198
11,184

- 0,009
- m i

10.846
10,831

- 0.005
- 0.006 -

10,065
10.049

М 12
К Н Е -П Р

if
11.975
11.963

— 0,018
- 0,022

10.716
10.642

- 0,005
- 0.006

10,708
10,634

9.955
9,881

К Н Е-Н Е
if

11,880
11.813

- 0,018
— 0,022

10,736
10.668

- 0,005
- 0,006

— 9,977
9,908

К И Н Е
if

11.885
11.819

- 0,018
- 0,022

10,742
10.674

- 0.005
- 0.006

— 9,977
9.908

У-ПР
i f

11.975
11,963

— 0,018
- 0,022

10.827
10.807

- 0.005
- 0.006

10,819
10.798

10.065
10,049

У.-НЕ i f
11.873
11.804

- 0,018
- 0.022

10,727
10.656

- 0.005
- 0.006

10,719
10,647

9,977
9.908

К П Р -П Р
if

11.977
11,966 '

- 0.018 
— 0,002

10,981
10.960

- 0.005
— 0,006

10.973
10,950

10,327
10,305

К П Р-Н Е
if

11,304
11.288

- 0.009
-0 .0 1 1

11,002
10.985

- 0.005
- 0.006 -

10.337
10.322

10.337
10.322

10,232
10,164

10.254
10.191

к-и
6  f

11,312 
11300

- 0.009
-0 .0 1 1

11.010
10.997

- 0,005
- 0.006 —

М 12Х 1.5

К Н Е-П Р if
11.977
11,966

- 0.018 
— 0,022

10.886
10.818

- 0.005
- 0.006

10,878
10,810

КНЕ-НЕ if
11.887
11.826

- a o i e
- 0,022

10,906
10,844

- 0.005
- 0.006 -

КИ-НЕ if
11.892
11.832

- 0.018
- 0,022

10.912
10.850

- 0.005
- 0.006 -

10.254
10.191

У -П Р
if

11,977
11.966

- 0,018
- 0.022

10992
10.973

- 0.005
- 0,006

10,984
10,964

КХ337
10322

У-НЕ
if

1Ш 0
11,817

- 0.018  . 

- 0.022
10.897
10.833

— 0,005
- 0,006

10.889
10,823

10354
10,191



Стр. 36" ГОСТ 18465— 73

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2

мм

Резьб* В ад 
калибра

Пале
допуск*
резьбы

Наружный диаметр. • Средний диаметр, d,

Внутренний 
диаметр, d, 

не болееНомии. Пред. откл.

Н о в ы й

Н о и  и к. Пред, откл
ИажоигемныЯ

К П Р-П Р 4J И .981 0.018 11.147 -0 .0 0 5 11,139 10,602
6/ 11.969 -0 ,0 2 2 11.124 -0 ,0 0 6 11,116 10279

К П Р-Н Е if 11,420 - 0 ,0 0 9 11,168 —0,005 _. 10,612
6  f 11,402 -0 ,0 1 1 11,150 -0 .0 0 6 — 10296

К-И if 11.428 -А 0 0 9 11.176 - 0 .0 0 5 \ ___ 10,612
11,414 -0 ,0 1 1 . 11,162 -0 ,0 0 6 — 10,596

К Н Е-П Р if 11,981 -0 ,0 1 8 11357 -0 ,0 0 5 11,049 10,512
М 12X1,25 в/ 11,969 -0 ,0 2 2 10,992 -0 ,0 0 6 10,982 10,446

К Н Е -Н Е i f 11,896 —0,018 11,078 -0 ,0 0 5 10234
11337 —0,022 11,017 . -0 .0 0 6 — 10.473

К И Н Е i f 11,90! —0,018. 11.082 -0 .0 0 5 10,534
6/ 11,843 - -0 ,0 2 2 11,023 -0 ,0 0 6 — 10,473

У-ПР if 11,981 • -0 ,0 1 8 11,158 -0 .0 0 5 11.150 10.612
6 / 11,969 —0.022 11,138 -0 ,0 0 6 11,129 10,5%

У Н Е i f 11,889 - 0 ,0 1 8 11,068 -0 ,0 0 5 11,060 10,534
11,828 -0 .0 2 2 11.005 - 0 .0 0 6 10,906 10,473

К П Р-П Р if 11,981 -0 .0 1 4 11,318 -0 ,0 0 5 11,310 10,881
6 / 11,969 -0 ,0 1 8 11.297 — 0,006 11,289 10260

К П Р-Н Е i f 11334 -0 ,0 0 7 11334 - 0 ,0 0 5 10,886
61 11,520 -0 ,0 0 9 11,318 —0,005 — 10270

к-и if 11,542 - 0 ,0 0 7  ■ 11,340 —0,005 10286
11.508 —0,009 11.326 —0,005 — 10270

К Н Е -П Р if 11,981 —4X014 11236 —0,005 11,228 10,799
M 12X I 11.966 -0 ,0 1 8 U ,174 — 0,W5 11,166 10,737

К Н Е-Н Е if 11,900 —0,014 11,252 —0,005 10,816
s’ 11,851 -0 ,0 1 8 11,194 -0 ,0 0 5 — 10,759

К И -Н Е if 11,910 -0 ,0 1 4 11,256 -0 ,0 0 5 10216
11,856 -0 ,0 1 8 11.200 -0 ,0 0 5 — 10,759

У -П Р i f 11381 -0 .0 1 4 11226 -0 ,0 0 5 11,319 10,886
e J 11,969 -0 ,0 1 8 11,308 -0 ,0 0 5 11,300 10270

У-НЕ if 11,901 -0 ,0 1 4 11,244 -0 ,0 0 5 11237 10,816
6/ 11,844 —4X018 11,185 - 0 2 0 5 11.177 10.759

К П Р-П Р if 11.985 -0 ,0 1 4 11,484 -0 ,0 0 5 11,478 11,1566/ 11,971 - 0 ,0 1 8 11,462 -0 .0 0 5 11,454 11.133

К П Р-Н Е i f 11,652 -0 ,0 0 7 11.500 - 0 .0 0 5 11,1616Г 11,634 —0,009 11,482 -0 ,0 0 5 — 11,143

М 12Х 0.75 К-И if 11,658 —Q.007 11,508 —0,005 _  . 11,161
6 / • 11,644 -0 .0 0 9 11,492 —0,005 _ 11,143

К Н Е-П Р 11,983 -0 ,0 1 4  - 11,410 -0 ,0 0 5 11,404 .  11,082
6 / 11.906 —0,018 11,351 -0 .0 0 5 11,343 11.022

КНЕ-НЕ и 11,918 —0,014 11.426 -0 ,0 0 5 11.099
6 / 11,865 -0 ,0 1 8 11,372 —0.005 — 11,044



ГОСТ 18445— 73 Стр. 37

чм
Продолжение 1 абл. 2

Pf.lktfa Вид
хлаибра

Паю
допуска
резьбы

Наружный ди*Ч«тр. <f Средний диаметр. <f>

Внутренний 
диаметр, а, 

и* б овесllOUHM. Пред. откл.

Новый

ИзношенныйН о т * . Прел. откл.

К И -Н Е
4J 11,922 - 0 .0 1 4 11.430 -0 ,0 0 5 11,099
6/ 11,870 —0.018 11,376 -0 ,0 0 5 — 11.044

M l 2 x 0 , 75 У -ПР I f 11,985 —а о н 11,493 -  8,005 11.486 11.161
11,971 -0 .0 1 8 11,473 -0 ,0 0 5 11,466 11.143 •

У-НЕ i f 11,913 -0 .0 1 4 11,419 -0 .0 0 5 11.412 11.009
в/ 11.858 -0 ,0 1 8 11.362 -0 ,0 0 5 ! 1,354 11.044

К П Р-П Р i f 11,967 -0 ,0 1 4  . 11,648 —0.005 11,642 11,429
в/ 11,973 -0 ,0 1 8 11,626 -0 ,0 0 5 11,618 11.406

К П Р-Н Е if 11,766 -0 .0 0 7 11,664 -0 ,0 0 5 11.434
6/ 11,748 -0 .0 0 9 11.646 -8 ,0 0 5 — 11,416 _

К-И i f 11,772 -0 ,0 0 7 11.672 -0 ,0 0 5 11,434
6/ 11,758 -8 .0 0 9 11.656 -  0.005 — 11,416

КН Е-П Р i f
11.942 -0 .0 1 4 11.586 -0 .0 0 5 11.578 11,366

M I2X 0 .5 в/ 11,890 —0,018 11.531 -0 ,0 0 5 11.523 11,311

КНЕ-НЕ i f 11,931 -0 ,0 1 4 11,602 -0 ,0 0 5 11,383
11,883 -0 .0 1 8 11,552 . -0 ,0 0 5 — 11.333

'  КИ-НЕ 4f 11,935 -0 ,0 1 4 11.606 -0 ,0 0 5 11,383
6/ 11,888 -0 .0 1 8 11,556 —0.005 — 11,3$$

У-ПР • 4 f 11,987 —0,014 11,657 —0,005 11,650 11.434
0 / 11,973 —0,018 11,637 -0 .0 0 5 11,629 11,416

У-НЕ i f  - 11,926 -8 .0 1 4 11.594 -8 ,0 0 5 11,587 11,383ef " 11,876 - 0 .0 1 8 11.542 -0 ,0 0 5 11,534 11,333

К П Р-П Р 4f 13.971 -0 ,0 1 8 12,650 —0.IX6 12,642 11,780
- 6/ 13,959 -0 ,0 2 2 12,628 - 0 .0 0 6 12,618 11,757

КП Р-Н Е 4 r̂ 13,072 —0,009 12,670 -0 ,0 0 5 11,790
6/ 13,056 -0 .0 1 1 12,653 —0,006 — 11,774

к-и 13.QS2 - 0 ,0 0 9 12.680 - 8 .0 0 5 11,790
6 ? 13,068 -0 ,0 1 1 12,665 -0 ,0 0 6 — 11,774

К Н Е -П Р 13,971 -0 ,0 1 8 12,545 -0 .0 1 » 12,537 11,675

М14 61 13,959 -0 ,0 2 2 12,466 -0 .0 0 6 22,458 11,596

К Н Е -И Е 4 g 13,871 - 0 .0 1 8 12.566 - 0 .0 0 5 11,697
6 f 13,799 -0 .0 2 2 12,492 -8 .0 0 6 — 11,623

К И Н Е 4ff 13,876 —0.018 12,570 -0 .0 0 5 11,697
6/ 13,805 -0 .0 2 2 12,498 -8 .0 0 6 — 11,623

У -ПР 13,971 -0 ,0 1 8 12,661 - 0 . 0 ( 6 12,653 11,790
e f 13,959 —0.022 12,641 - 0 .0 0 6 12,632 11.774

У-НЕ 4tf 13,664 —0.018 12,556 -0.0» 12,548 11,697
6 / 13,790 —0,022 12,480 -0 ,0 0 6 12.471 11.623

М  14X1,5 К П Р-П Р 13,977 -0 .0 1 8 12.981 -8 .0 0 5 12,973 14327
67 13,968 -0 .0 2 2 12.960 -0 .0 0 6 12.950 12.305



Стр. 38 ГОСТ 18465— 73

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2
мм

Н а р у ж н ы *  д и а м е т р ,  d С р е д н и й  д и а м е т р , d ,

Р е зь б а В и д П оле Н о в ы й
В н утрен н и й

к а л и б р а
Avtl

р е зь б ы Н о н а н . П р е д . о т к л .
Н о м и и . П р е д - о ч и ) .

И зн о ш е н н ы й
д и а м е т р , d ,  

н е  б о ж е

К П Р -Н Е
i f

13.304
13.288

— 0.009 
- 0 ,0 1 1

13.002
12.985

—0.005
—0,006

— 12.337 
12.322

12.337
1 О  ООО

к и

i f

13.312
13.300

- 0 .0 0 9
— 0,011

13.010
12,997

12,886
12,818

- 0 . 0 0 5
- 0 . 0 0 6

— 0.006
- 0 . 0 0 6

—0.005
—0.006

—

К Н Е -П Р
i f

13.977
13.966

- 0 , 0 1 8
— 0,022

12,878
12.810

1 /.O Za,

12,232
12,164

12.254 
12.191

12.254
1 9  1 0 1

M U  X I . 5 К Л Е Н Е
i f

1 Ш
13.826

- 0 , 0 1 8
- 0 ,0 2 2

12.906
12.844

К И -Н Е
i f

13.892
13,832

—О.ОГб 
— 0.022

12.912
12,850

12,992
12.973

- 0 . 0 0 5
- 0 ,0 0 6

—0.005
—0.006

—

У -П Р
i f

13.977
13.966

—0,018 
- 0 . 0 2 2

12.984
12,964

12,889
12,823

1<£>1 5Г1

12.337
121322

12.254
12,191

У -Н Е
i f

13,880
13.817

- 0 , 0 1 8
- 0 ,0 2 2

1*2.897
12,832

- 0 . 0 0 5
—0,006

К П Р -П Р
i f

13.981
13,969

- 0 , 0 1 8  N 
- 0 . 0 2 2

13,147
13,124

—0,005
— 0,006

13,139
13,116

12.602
1 2 8 7 9

К Л Р -Н Е
i f

13,420
13,402

- 0 , 0 0 9  
- 0 . 0  II

13,168
13,150

- 0 , 0 0 5
- 0 , 0 0 6

12,612
1 2 5 9 6

К -И
i f

13,428
13.414

- 0 .0 0 9  
- 0 , 0 !  1

13,176
13,162

—0,005
- 0 , 0 0 6 _ 12,612

12,596

M I4 X 1 .2 S

К Н Е -П Р
i f

13.981
13.969

— 0,018
- 0 ,0 2 2

13,057
12.992

- 0 , 0 0 5
— 0,006

13,049
12.982

1 2 5 1 2
12.446

К Н Е -Н Е
i f

13.896
13.837

- 0 , 0 1 8
- 0 ,0 2 2

13,078
13.017

— 0,005
—0,006 _ 12,534

12,473

К И -Н Е
i f

13.901
13,843

- 0 ,0 1 8
- 0 , 0 2 2

13.082
13,023

— 0.005
- 0 , 0 0 6

12,534
12.473

У -П Р
i f

13.981
13,969

— 0,018
- 0 . 0 2 2

13.158
13.138

— 0.005
—0,006

13,150
13.129

12,612
12.596

У -Н Е
i f

13.889 
13.828 .

- 0 , 0 1 8
- 0 , 0 2 2

13.068
13.005

- 0 .0 0 5
—0,006

13,060
12.996

12.534
12.473

К П Р -П Р
i f

13,981
13,969

- 0 .0 1 4
- 0 ,0 1 8

13.318
13,297

- 0 . 0 0 5
- 0 . 0 0 5

13,310
13,289

12,881
12,860

К П Р -Н Е
i f

13.334 
13.520

- 0 . 0 0 7
- 0 . 0 0 9

13Д 34
13.318

- 0 . 0 0 5
- 0 .0 0 5

- 1 2 8 8 6
12,870

М 1 4 Х 1 К -И
i f

13.549
13.528

—0,007
- 0 , 0 0 9

13.340
13.326

- 0 .0 0 5
- 0 . 0 0 5

— 12.886
12,870

К Н Е -П Р
i f  '

13,98!
13.966

—0.014
- 0 ,0 1 8

I.V236
13,174

- 0 .0 0 5
- 0 . 0 0 5

13,228 
13,166 .

12,799 - - 
12.737

К Н Е -Н Е
i f

13.906
13.851

- 0 , 0 1 4
,—0,018

13.252
13.194

—0.005
- 0 ,0 0 5

- 1 2 8 1 6
12,759



ГОСТ 18465— 73 Стр. 39

Продолжение табл. 2
мм

Н а р у ж н ы й  д и а м е т р ,  d • Средни* диаметр, d>

Pttb&l Вил Нол*- Ноны* Внутренний
калибра л м у см

резьбы Ноиш. П р е д . о ти л .
Минин. П р е д . от», л .

М-шошеиныА
д и а м е т р , rf, 

не в о л ь *

КМ-НЕ 1К 13.9IO —0.014 13.256 -0 .0 0 5 12,816
6/ 13.856 —0.0 IS 13.200 -0 .0 0 5 — 12,759

М И  А г У-ПР 4 Я 13.981 - 0 . 0  И 13,326 —0,005 13,319 12.886
6/ 13.969 - 0 .0 1 8 13.308 - 0 .0 0 5 13.300 12.870

У-1Ш 4Ц 13,901 -0 .0 1 4 13.244 -0 ,0 0 5 13.237 12,816
6/ 13.844 -0 ,0 1 8 13,185 —0.005 13.177 12.759

К П Р-П Р 4 f 13.985 -0 .0 1 4 13,484 —0,005 13.478 13,156
6 7 13.971 —0.018 13.462 -0 .0 0 5 13.454 13.133

К Л Р-Н К 4$ 13,652 -0 .0 0 7 13.500 —0.005 13,161
6/ 13.634 -0 .0 0 9 13.482 -0 .0 0 5 — 13.143

К-И 4tf 13.658 -0 .0 0 7 13.508 -0 .0 0 5 13.161
6/ 13,644 —0,009 13.492 -0 .0 0 5 — 13.143

КН Е-П Р 4g 13,963 -0 ,0 1 4 13,410 -0 .0 0 5 13.404 13.082
6/ , 13.926 -0 ,0 1 8 13,351 -0 ,0 0 5 13,343 13.022

М 14Х0.75
13,099К Н Е Н Е 4 е 13,918 -0 ,0 1 4 13.426 -0 .0 0 5 —

6/ . 13.865 -0 .0 1 8 13.372 -0 .0 0 5 — 13.044

К И Н Е 4 е 13.922 -0 ,0 1 4 13.430 -0 ,0 0 5 13.099
6? 13,870 - 0 .0 1 8 13.376 -0 ,0 0 5 — 13,044

•
•У-ПР 4 г 13.985 -0 .0 1 4 13.493 -0 .0 0 5 13,486 13.161

6/ 13.971 -0 .0 1 8 13.473 —0.005 13.465 13.143

У-НЕ 4g 13.913 - а о и 13.419 -0 ,0 0 5 13.412 13.099
6 / 13.858 -0 .0 1 8 13.362 -0 ,0 0 5 13.354 13.044

К П Р-П Р 4g 13.967 —0.014 13,648 -0 .0 0 5 13.642 13.429

«Г 13.973 —0,018 13.626 -0 .0 0 5 13,618 13,406

К П Р-Н Е 4xr 13.766 -0 .0 0 7 13,664 -0 ,0 0 5 13.4Э4
6/ 13.748 -0 .0 0 9 13.646 -0 ,0 0 5 — 13.416

'  К-И 4g 13.7712 -0 .0 0 7 13,672 -0 .0 0 5 13.434
13,758 -U 009 13.656 -0 ,0 0 5 — 13,416

К Н Е -П Р 4g 13,942 -0 ,0 1 4 13.586 -0 .0 0 5 13.578 13.366
М 14Х 0.5 6 f 13.890 -0 ,0 1 8 13,531 -0 .0 0 5 13.523 13.311

К Н Е -Н Б 4o 13.931 —0.014 13.602 -0 ,0 0 5 13.363
6* 13.883 -0 .0 1 8 13.552 -0 ,0 0 5 — 13,333

КИ-НЕ 13.935 -0 .0 1 4 13.606 -0 .0 0 5 _ 13,383
4 13.888 -0 ,0 1 6 13.556 —0,005 — 13.333

У-ПР 4 s 13.987 -0 .0 1 4 13.657 -0 .0 0 5 13.650 13.4346 г 13.973 -0 .0 1 8 13.637 -0 .0 0 5 13.629 13,416

У-НЕ If 13.926 —0,014 13.594 -0 .0 0 5 13.587 13.383
13.876 -0 .0 1 8 13.542 -0 .0 0 5 13.534 13.333



С т р .  4 0  ГОСТ 1846S— 73

Продолжение табл. 2

P t i U i l

М 15X1,5

M I5 X I

M I6

Вид
калибре

К П Р-П Р

КП Р-Н Е

К-И

К Н Е-П Р

К Н Е Н Е

КИ-НЕ

У-ПР

У-НЕ

К П Р-П Р

КП Р-Н Е

К-И

КН Е-П Р

К Н Е-Н Е

КИ-НЕ

У-ПР

У-НЕ

К П Р-П Р

К П Р-Н Е

К-И

К Н Е -П Р

Поле 
допуск *

Наружны! диаметр, d Средни* диамец 
Невы*

>. <6

BMVrOPMMli
рс.11>бы Номвн. Пред, откл.

Нокии. Пред. огня. Иан веденный
д и а м е т р .  Ч, 

н е  б о л е е

i f
1-1.977
14,966

-0 .0 1 8
-0 ,0 2 2

13.981
13.960

-0 .0 0 5
-0 .0 0 6

13.973
13.950

13,327
13,305

I f
1430-»
14,288

-0 ,0 0 9
-0 .0 1 1

14.002
13.985

-0 .0 0 5
-0 .0 0 6

13.337
13,322

i f
14.312
14.300

—'1X009 
-0 .0 1 1

14.010
13,997

-0 .0 0 5
—0.006 . . .

13337
13.322

i f
14.977
14,966

-0 .0 1 8
-rO.022

13,886
13.818

-0 .0 0 5
-0 ,0 0 6

13.878
13,810

13332
13,164

i f
14.887
14.826

-0 .0 1 8
-0 .0 2 2

13.906
13,844

-0 .0 0 5
-0 ,0 0 6

13.254
13.191

i f
14.892
14,832

-0 ,0 1 8  
. —0.022

13.912
13,850

-0 .0 0 5
- 0 .0 0 6 ~

13,254
13,191

i f
14,977
14.966

—0.018 
—0.022

. 13.992 
13.973

-0 ,0 0 5
- 0 .0 0 6

13.984
13.964

13337
13,322

i f
14.880
14,817

-0 .0 1 8
-0 ,0 2 2

13.897
13,832

- 0 .0 0 5
-0 ,0 0 6

13.889
13.823

13354
13.191

a
14,981
14.969

-0 .0 1 4
—0.018

14.318
14.297

-0 .0 0 5
-0 .0 0 5

14,310
14289

13381
13.860

a
14.534
14,520

-0 ,0 0 7
-0 .0 0 9

14,334
14,318

-0 .0 0 5
-0 .0 0 5

— .13,866
13,870

a

14,542
14,528

—0,007 
-0 .0 0 9

М.340
14,326

—0.005
—0.005

— 13,886
13.870

i f
14.981
14.966

—ЧХ014
- 0 .0 1 8

14.236
14.174

-0 .0 0 5
-0 ,0 0 6

14,228 
.  14.166

13.799
13.737

i f

14,906
14.851

—0.014
-0 ,0 1 8

14.252
14,194

-0 .0 0 5
-0 ,0 0 5

— 13316
13.759

i f

14.910
14,856

-0 .0 1 4
-0 .0 1 8

14.256
14.200

-0 ,0 0 5
-0 .0 0 5

- • 13316 
13.759

i f

14.981
14,969

-0 .0 1 4
- 0 ,0 1 8

14.326
14.308

-0 ,0 0 5
-0 .0 0 5

14.319
14,300

13386
13.870

a

14.901
•14.844

-0 ,0 1 4
-0 .0 1 8

14,244
14,185

-0 .0 0 5
-0 .0 0 5

14,237
14.177

13316
13.759

i f

15,971
15.959

- 0 .0 1 8  - 
—0,(122

14.650
14.628

—0.005 
—0,006

14,642
14,618

13,780
13,757

i f

15.072
,15.056

- 0 ,0 0 9
-0 .0 1 1

14.670
14,653

-0 .0 0 5
- 0 .0 0 6

13.790
13.774

i f

15.082
15.068

-0 ,0 0 9
-0 .0 1 1

14.680
14.665

-0 .0 0 6
-0 .0 0 6

- 13,790
13.774

i f

15.971
15.959

-0 .0 1 8
-0 .0 2 2

14,545
14.466

-0 ,0 0 5
-0 .0 0 6

14.537
14.458

13.675
13396



ГОСТ 1 «465 -7J Стр. 41

П р о д о л ж е н ы  табл. 2
мм

Р е зь б * В и д
в *  л я  б р а

И о д е
д о п у с ка

ром -бы

Н а р у ж н ы *  д и а м е т р , Л С р е д а м *  д и а м е т р ч.

В и у тр ек иаП
д и а м е т р , rfi 

и с  б о л е еН о ч к и . П р е д . ОТК.Т-

Н о в и *

И зиош см ны А
К о м к и П р е д . о тх л .

КН Е-Н Е <е 1 5 ,8 7 1 - 0 , 0 1 8 Н 3 6 6 - а о о 5 _ 1 3 .6 9 7

4 1 5 ,7 9 9 - 0 , 0 2 2 1 4 ,4 9 2 - 0 , 0 0 6  . — 1 3 ,6 2 3

КИ-НЕ 1 5 ,8 7 6 - 0 . 0 1 8 1 4 .5 7 0 - 0 , 0 0 5 1 3 ,6 9 7

,М 16
4 1 5 ,8 D 5 -  0 ,0 2 2 1 4 ,4 9 8 - 0 . 0 0 6 — 1 3 .6 2 3

У-ПР 4 g 1 5 ,9 7 1 - 0 , 0 1 8 1 4 .6 6 1 - 0 , 0 0 5 1 4 ,6 5 3 1 3 .7 9 0

4 1 5 ,9 5 9 -  - 0 .0 2 2 1 4 ,6 4 1 — 0 .0 0 6 1 4 ,6 3 2 - 1 3 .7 7 4

У-НЕ 1 5 ,8 6 4 - 0 , 0 1 8 1 4 ,5 5 6 - 0 , 0 0 5 1 4 ,5 4 8 1 3 ,6 9 7

6 1 1 5 ,7 9 0 — 0 ,0 2 2 1 4 ,4 8 0 - 0 . 0 0 6 1 4 ,4 7 1 1 3 ,6 2 3  •

К П Р -П Р 1 5 ,9 7 7 — 0 , 0 1 8 1 4 ,9 8 1 - 0 , 0 0 5 1 4 ,9 7 3 1 4 .3 2 7

6  Г 1 5 ,9 6 6 - 0 , 0 2 2 1 4 .9 6 0 - 0 . 0 0 6 1 4 ,9 5 0 1 4 .3 0 5

К П Р-Н Е 4 « 1 5 3 0 4 - 0 . 0 0 9 1 5 ,0 0 2 - 0 , 0 0 5 1 4 .3 3 7

6  Г 1 5 .2 8 8 - 0 . 0 U 1 4 ,9 8 5 - 0 . 0 0 6 — 1 4 .3 2 2

к-и 4 $ 1 5 -3 1 2 - 0 . 0 0 9 1 5 ,0 1 0 - 0 , 0 0 5 _ _ 1 4 ,3 3 7

6 ? 1 5 ,3 0 0 - 0 , 0 1 1 1 4 3 9 7 - 0 , 0 0 6 — ■ 1 4 .3 2 2

КН Е -П Р 4 * 1 5 ,9 7 7 - 0 , 0 1 8 1 4 ,8 8 6 - 0 , 0 0 5 1 4 ,8 7 8 - 1 4 3 3 2

6 / 1 5 ,9 6 6 - 0 , 0 2 2 1 4 3 1 8 - 0 , 0 0 6 1 4 .8 1 0 1 4 .1 6 4

M 1 6 X J . 5
К Н Е-Н Е 4  Г 1 5 ,8 8 7 - 0 , 0 1 8 1 4 ,9 0 6 - 0 , 0 0 5 — 1 4 3 5 4

6 ? 1 5 .8 С 6 - 0 , 0 2 2 1 4 ,8 4 4 - 0 , 0 0 6 — 1 4 ,1 9 1

КИ-НЕ 4 ? 1 5 ,8 9 2 - 0 , 0 1 8 1 4 ,9 1 2 - 0 , 0 0 5 — 1 4 3 5 4

6? 1 5 ,8 3 2 - 0 ,0 2 2 1 4 ,8 5 0 - 0 , 0 0 6 — 1 4 ,1 9 1

У-ПР 4 tf 1 5 ,9 7 7 - 0 , 0 1 8 1 4 ,9 9 2 - 0 , 0 0 5 1 4 3 8 4 1 4 3 3 7

4 1 5 ,9 6 6 - 0 , 0 2 2 1 4 .9 7 3 - 0 , 0 0 6 1 4 ,9 6 4 1 4 3 2 2

У Н Е 4 g 1 5 ,8 8 0 - 0 . 0 1 8 1 4 ,8 9 7 - 0 , 0 0 5 1 4 .8 8 9 1 4 3 5 4

4 1 5 ,8 1 7 - 0 , 0 2 2 1 4 3 3 2 - 0 , 0 0 6 1 4 ,8 2 3 1 4 ,1 9 1

К П Р  ПР 4 г 1 5 ,9 8 1 - 0 . 0 1 4 1 5 .3 1 8 - 0 , 0 0 5 1 5 ,3 1 0 1 4 ,8 8 1  •

6 / 1 5 ,9 6 9 — 0 .0 1 8 1 5 .2 9 7 - 0 , 0 0 5 1 5 ,2 8 9 1 4 ,8 6 0

КП Р-Н Е 4 ? 1 5 3 3 4 - 0 . 0 0 7 1 5 ,3 3 4 - 0 , 0 0 5 1 4 ,8 8 6

6 f 1 5 3 2 0 - 0 , 0 0 9 1 5 3 1 8 - 0 . 0 0 5 — 1 4 ,8 7 0

К-И 4 g 1 5 3 4 2 - 0 . 0 0 7 1 5 3 4 0 - 0 , 0 0 5 1 4 ,8 8 6

6 / 1 5 3 2 8 - 0 , 0 0 9 1 5 3 2 6 - 0 , 0 0 5 — 1 4 3 7 0

КН Е -П Р 4 g 1 5 ,9 8 1 - 0 . 0 1 4 1 5 3 3 6 - 0 , 0 0 5 1 5 ,2 2 8 1 4 ,7 9 9

6? 1 5 ,9 6 6 - 0 . 0 1 8 1 5 ,1 7 4 - 0 , 0 0 5 1 5 ,1 6 6 1 4 .7 3 7

М 1 6 Х 1
К Н Е-Н Е 4g 1 5 ,9 0 6 - 0 , 0 1 4 1 5 3 5 2 - 0 , 0 0 5 — 1 4 .8 1 6

of 1 5 ,8 5 1 - 0 , 0 1 8 1 5 .1 9 4 - 0 , 0 0 5 — 1 4 ,7 5 9

КИ-НЕ 4 c 1 5 ,9 1 0 - 0 , 0 1 4 1 5 3 6 6 - 0 , 0 0 5 ___ 1 4 ,8 1 6

&/ 1 5 ,8 5 6 - 0 , 0 1 8 1 5 ,2 0 0 - 0 , 0 0 5 — 1 4 .7 5 9

У-ПР 4 ff 1 5 ,9 8 1 - 0 , 0 1 4 1 5 3 2 6 — 0 ,0 0 5 1 5 3 1 9 1 4 3 8 6

4 1 5 ,9 6 9 - 0 , 0 1 8 1 5 ,3 0 8 - 0 , 0 0 5 1 5 ,3 0 0 1 4 3 7 0

У-НЕ 4xr 1 5 .9 0 1 - 0 . 0 1 4 1 5 ,2 4 4 - 0 , 0 0 5 1 5 3 3 7 1 4 3 1 6

4 1 5 3 4 4 - 0 , 0 1 8 1 5 .1 8 5 - 0 , 0 0 5 1 5 ,1 7 7 1 4 ,7 5 9
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П podv.uctH ue габ.%.
мм

РМЬб* Вид
калибра

Поле
допуска
резьбы

Наружный ааакетр. 4 С редкий диаметр, rf»

Ваутрыишй 
диаметр, d, 

нс болееKiMello. Пред, от*Д.

Новый

Наношенный
Номам. Пред, откл.

К П Р -П Р 15.985 —0,014 Г5.484 -0 .0 0 5 15,478 15.156
6/ 15.971 — 0.018

й
15.462 -0 .0 0 5 15.454 15.133

К П Р-Н Б <8 15.652 -0 ,0 0 7 15.500 —0 3 0 5 ___ 15.161
бГ 15.G34 -0 .0 0 9 15,482 -0 .0 0 5 — 15.143

к -и 4{Г 15,658 -0 ,0 0 7 15,508 -0 ,0 0 5 _ 15.161
6 / 15.614 —0.009 15.492 -0 .0 0 5 — 15,143

К Н Е-П Р 4я 15.983 —0,014 15.410 -  -0,005 15.404 15.082
6? 15.926 -0 .0 1 8 15.351 -0 .0 0 5 15343 15.022

M J 6X 0.76
К Н Е-Н Б ч 15.918 -0 .0 1 4 15.426 —0.005 __ 15.099

6/ 15,865 -0 .0 1 8 15,372 -0 ,0 0 5 — 15.044

КИ-НЕ ч 15,922 -0 .0 1 4 15.430 -0 ,0 0 5 15,099
6 / 15,870 -0 .0 1 8 15376 -0 ,0 0 5 — 15.044

У -ПР 15.985 —0,014 15,493 -0 ,0 0 5 15.486 15.161
6г 15.971 -0 ,0 1 8 15,473 -0 ,0 0 5 15,465 15.143

У-НЕ ч 15.913 —0,014 15.419 -0 .0 0 5 15,412 15,099
6/ 15,858 -0 ,0 1 8 15.362 - 0 .0 0 5 15,354 15.044

К П Р -П Р ч 15.987 -0 ,0 1 4 15.648 -0 .0 0 5 15,642 15.429
«7 15,973 -0 .0 1 8 15.626 -0 ,0 0 5 15.618 15,406

К П Р-Н Б 4? 15.766 -0 ,0 0 7 16,664 -0 ,0 0 5 15.434
бГ 15.748 -0 ,0 0 9 15.646 -0 ,0 0 5 — 15.416

К -И 15.772 —0,007 15.672 -0 ,0 0 5 15,434
6/ 15.758 —0,009 15,656 -0 .0 0 5 — 15,416

К Н Е -П Р 4 ? 15.942 -0 ,0 1 4 15,586 -0 ,0 0 5 15,578 15366
6 / 15.890 -0 ,0 1 8 15,531 -0 .0 0 5 15,523 15311

М 16Х 0.5
К Н Е -Н Е 4 f 15,931 -0 ,0 1 4 15.602 —0,005 15.383

6/ 15.883 —0.018 15.552 -0 ,0 0 5 - 15333

К И -Н Е 4 f 15.935 -0 .0 1 4 15.006 —0,005 15,383
6 f 15,888 —0.018 15.556 -0 .0 0 5 — 15,333

У -П Р 15.987 -0 .0 1 4 15.657 -0 .0 0 5 15.650 15.434
6/ 15.973 — 0.KM 8 15,637 - 0 .0 0 5 15,629 15,416

У -Н Е ч 15.926 -0 .0 1 4 15.594 -0 ,0 0 5 15387 15,383
6 г 15.876 -0 .0 1 6 15,542 -0 ,0 0 5 15.534 15.333

К П Р -П Р I f 16.977 -0 .0 1 8 15.981 -0 ,0 0 5 15,973 15.327
6/ 16.966 -0 .0 2 2 15,960 - 0 .0 0 6 15.950 15305

К П Р -Н Е I f 16304 -0 .0 0 9 16.002 -0 .0 0 5 15,337
6 / 16,288 -0 .0 1 1 15.985 -0 .0 0 6 _ 15322

M I7X 1 .5
К -И 4 f 16,3)2 -0 .0 0 9 16.010 -0 .0 0 5 15.337

бТ 16300 -0 .0 1 1 15,997 - 0 ,0 0 6 — 15322

К Н Е -П Р 4« 16.977 -0 .0 1 8 15386 -0 .0 0 5 15,878 15.932
бГ 16,966 —0,022 15.818 - 0 ,0 0 6 15,810 15,164
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Продолжение табл. 2
м м

Резьба Вял
НДЛЖбра

Поле
ДОвуСК»
резьбы

Наружный диаметр. Л Средний диаметр, d,

Внутренний 
диаметр, d, 

ае болееНоиии. Прел откд.

Ног

Конни,

шА

Пред, сггкд. Изношенный

КНЕ-НЕ 4 ( 16,887 -0 ,0 1 8 15,906 -0 ,0 0 5 15.254
61 16,826 —0,022 15344 -0 .0 0 6 — 15,191

К И -Н Е 4а 16.892 -0 ,0 1 8 15,912 -0 ,0 0 5 15354
У 16,832 -0 ,0 2 2 15.850 -0 ,0 0 6 ._ 15.191

M I7 X 1 .5
У .П Р 4е 16,977 -0 ,0 1 8 15,992 -0 .0 0 5 15,984 15337

e f 16,960 -0 ,0 2 2 15,973 -0 ,0 0 6 15,964 15322

У -Н Е Ч 16,886 - 0 .0 1 8 15,897 -0 ,0 0 5 15,889 15.254
У 16.817 -0 .0 2 2 15332 - 0 .0 0 6 15.823 15.191

К П Р -П Р Ч 16,981 -0 .0 1 4 16318 -0 .0 0 5 163Ю 15,881
ы 16,969 -0 ,0 1 8 16,297 —0,005 16.289 ■ 15,860

К П Р НЕ Ч 16.534 -0 ,0 0 7 10,33-1 -0 ,0 0 5 —_ 15,886
0/ 16,526 —0,009 16,318 -0 ,0 0 5 — 15,870

к и Ч 16.542 -0 .0 0 7 16340 -0 .0 0 5 . 15,886
ч 16,523 —0,009 16326 . -0 .0 0 5 — 15,870

К Н Е П Р Ч 16.981 -41.014 16,236 -0 ,0 0 5 16328 15,799
У 16,966 —0,018 16.174 - 0 3 0 6 16,166 16,737

М 17Х1
К Н Е-Н Е 4g 16,906 -0 ,0 1 4 16352 -0 ,0 0 6 _ 15.816

Ь) 16.8&1 -0 ,0 1 8 16,194 -0 ,0 0 6 — 15,759

КИ -Н Е Ч 16310 -0 ,0 1 4 16356 -0 .0 0 5 _ 15,816
У 16,866 -0 .0 1 8 16,200 -0 .0 0 5 — 15,759

У -ПР Ч 16,961 -0 .0 1 4 16326 -0 .0 0 5 16319 15386
У 16,969 - 0 ,0 1 8 16308 -0 ,0 0 5 16.300 15,870

У-НЕ ч 16301 -0 .0 1 4 16344 -0 ,0 0 6 16.237 15.816
У 16,844 —0,018 16,186 -0 ,0 0 5 16,177 15.769

К П Р -П Р ч 17,967 -0 ,0 1 8 16321 -0 .0 0 5 16,313 16.235
У 17,953 -0 ,0 2 2 16,296 —0,006 16,288 15.210

К П Р-Н Е ч 16^44 -0 ,0 0 9 16342 - 0 ,0 0 6 15246У 16324 — 0,011 16322 -0 ,0 0 6 — 15.227

к-и ч 16,852 -0 ,0 0 9 16350 - 0 ,0 0 5 _ 16345
У 16,836 —0.011 16334 -0 ,0 0 6 — 15,227

К Н Е П Р ч 17.967 —0,018 16,210 -0 ,0 0 5 16.202 15,124
У 17,963 -0 .0 2 2 16,126 -0 .0 0 6 16,116 15*89

М 18
КН Е-Н Е ч 17361 -0 ,0 1 8 16,230 -0 ,0 0 5  " 15,146

У 17,783 -0 ,0 2 2 16.151 —0,006 — 15,066

КИ-НЕ ч 17366 -0 ,0 1 8 16336 -0 ,0 0 5 15,146
у 17.789 - 0 ,0 2 2 16,157 -0 ,0 0 6 — 15,066

У-ПР ч 17.967 -0 ,0 1 8 16332 -0 ,0 0 5 16.324 15345
у 17,963 —0,022 16310 -0 ,0 0 6 16.301 15,227

У-НЕ ч 17,854 -0 ,0 1 8 16,221 -0 ,0 0 6 16313 15.146
У 17,774 - 0 ,0 2 2 16,139 -0 ,0 0 6 16.130 16,066
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мм
Продо.&ыние табл. 2

ШружпыА диаметр, d Среди и А диаметр, d,

Рс>1«а Вид Поле HgmiA i Внутренниехалибра допуска
резьбы Помп. Пред откл.

Номин. Пред о ш .
Иаиооемвый диаметр, Д, 

ис более

К П Р -П Р
9 17,9?!

17,959
- 0 ,0 1 8
-0 ,0 2 2

16,650
16,628

—0,006
—0,006

16,642
16.618

15,780
15,757

15,790
16.774

К П Р-Н Е i f 17,072
17,056

- 0 ,0 0 9
-0 .0 1 1

16,670
16,653

-0 ,0 0 5
—0,006

к - и i f 17,082
17.066

-0 ,0 0 9
-0 ,0 1 1

16380
16.665

— 0,005 
—0,006

— 15,790
15,774

M l 8 X 2
К Н Е -П Р

9 17.971
17.969

-0 ,0 1 8
—0,022

16,545
16.466

- 0 ,0 0 5
-0 .0 0 6

16337
16,458

15,675
15,596

КН Е-Н Е i f 17.87!
17,799

- 0 ,0 1 8
—0,022

Ь6,566
16.492

-0 .0 0 5
—0.006

15,697
15,623

К И Н Е i f 17,876
17,806

- 0 .0 1 8
-0 ,0 2 2

16,570
16,496

-0 ,0 0 6
—0.006

— 15,697
15,623

У-ПР i f 17,971
17.969

- 0 ,0 1 8
- 0 .0 2 2

16.661
16,641

-0 .0 0 5
-0 .0 0 6

16,663
16.632

15,790
15.7714

У Н Е i f 17.864
17,790

-0 .0 1 8
—0,022

16356
16,480

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

16,548
10,471

15,697
15,023

К П Р-П Р
i f 17,977

17,966
- 0 ,0 1 8
-0 ,0 2 2

16,981
16.960

—0 0 0 5  
—0,006

16,973
16,950

16327
16306

16337
16322

16337
16322

16332
16,164

16354
16.191

16,254
16.191

К П Р-Н Е i f 17,304
17.288

—0,009
-0 ,0 1 !

17,002
16,985

-0 ,0 0 5
—0.006

К-И i f 17,312
17,300

-0 ,0 0 9
-0 ,0 1 1

17,010
I6i997

- 0 0 0 6
- 0 ,0 0 6

. -

M I8X 1.5
К Н Е -П Р . i f 17,977

17,966
- 0 ,0 1 8
—0.022

16386
16,818

- 0 ,0 0 5
- 0 ,0 0 6

16.878
16310

К Н Е-Н Е i f 17,887
17328

-0 ,0 1 8
-0 ,0 2 2

16,906
16344

-0 ,0 0 5
— 0 0 0 6

-

КИ-НЕ i f 17,892
17,832

- 0 ,0 1 8
-0 ,0 2 2

16,912
16.860

- 0 0 0 5
—0,006

—

У-ПР i f 17,977
17,966

- 0 .0 1 8
- 0 ,0 2 2

16 ,992 ' 
16,973

- 0 ,0 0 5
—0,006

16,984
16,964

16337
16322

У-НЕ i f и  m
17,817

-0 ,0 1 8
—0,022

16.897
16,832

- 0 0 0 5
—0.006

16,889
16,823

16354
16,191

К П Р-П Р i f 17,98!
17,969

-0 .0 1 4
—0,018,

17,318
17,297

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 5

173Ю
17389

16,881
16,860

у  Iftv 1
К П Р-Н Е i f 17,534

17,520
-0 ,0 0 7
-0 ,0 0 9

17.334
17,318

-0 ,0 0 6
-0 ,0 0 5

16386
16,870

*П10А I
к-и i f 17.542

17,528
-0 .0 0 7
- 0 .0 0 9

17,340
17,326

-0 ,0 0 6
-0 ,0 0 6

— 16,886
16370

КН Е-П Р i f 17,981
17,966"

-0 .0 1 4
- 0 ,0 1 8

17.236
17,174

—0,005
-0 .0 0 6

1-7,228
17,166

16,799
16.737
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П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2

мм
Наружный диаметр, б Средина диаметр, d

Рмкб»
Вид Поле Ноны» | Ви я р *»»"4

калибр» допуска
реаъбы Номяи. Пред м м .

Ном ии. Пред. опыт.
ИзаошеаныА диаметр, d,

ие более

КН Е-Н Е
i f

17.906 —0,014 17,252 -0 ,0 0 6
1

16,816-
17,851 -0 ,0 1 8 17,194 —0,006 — 16,759

К И Н Е А в 17,910 —0.014 17.266 —0,006 16,816

M I8 X I
«Г 17.856 -0 ,0 1 8 17,200 -0 ,0 0 6 — 16,759

У -П Р А п 17,981 —0,014 17,326 -0 .0 0 6 17,319 16,886
6  Г 17,969 —0,018 17,308 -0 ,0 0 5 17.300 16,870

У Н Е 4* 17,901 —0,014 17,244 -0 ,0 0 6 17,237 16,816
бГ 17.844 -0 ,0 1 8 17,185 -0 ,0 0 6 17,177 16,759

К П Р -П Р А п 17,985 -0 ,0 1 4 17.484 -0 ,0 0 6 17,478 17,156
6 ?  . 17,971 -0 ,0 1 8 17,402 -0 ,0 0 6 17,454 17,133

к п р - н е Ag 17,662 -0 ,0 0 7 17,500 -0 ,0 0 5 _ 17.161
6  Г 17,6*4 -А),009 17,482 -0 .0 0 5 — 17,143

к-и Ап 17,668 —0,007 -  17.508 -0 ,0 0 5 __ 17,161
6 ? 17,644 - 0 .0 0 9 17,492 -0 ,0 0 5 — 17,143

К Н Е П Р 4* 17,983 -0 ,0 1 4 17,410 -0 ,0 0 6 17,404 17,082
М 18Х0.75 e f 17,926 —0,018 17,351 -0 ,0 0 6 17,343 17,022

КН Е-Н Е 4 р 17.918 -0 ,0 1 4 17,426 —0.006 17,099
6/ 17,866 -0 ,0 1 8 17,372 -0 ,0 0 5 — 17,044

К И Н Е Ag 17,922 -0 ,0 1 4 17,430 -0 ,0 0 6 _ 17,099
4  . 17,870 -0 ,0 1 8 17,376 -0 ,0 0 6  • — 17.044

У-ПР 17,966 -0 ,0 1 4 17,493 -0 ,0 0 5 17,466 17,161
6Г 17,971 -0 ,0 1 8 17,473 - 0 ,0 0 6 17.466 17,143

У Н Е 4 г 17,913 -0 ,0 1 4 17,419 —0,006 17,412 17,099
бГ 17,868 - 0 ,0 1 8 17,362 -0 .0 0 6 17,354 17,044

К П Р-П Р 4£ 17,987 -0 ,0 1 4 17,648 -0 ,0 0 6 '17,642 17,429
6/ 17,973 -0 ,0 1 8 17,626 -0 ,0 0 5 17,618 17,406

КП Р-Н Е Ag 17,766 -0 ,0 0 7 17,664 -0 .0 0 6 _ 17,434
6? 17,748 -0 ,0 0 9 17.646 -0 ,0 0 6 17,416

К-И 4сг 17,772 -0 ,0 0 7 17.672 —0.006 — 17.434
e f 17,768 —0.009 17,666 -0 ,0 0 6 — 17,416

К Н Е-П Р 17.942 -0 ,0 1 4 17,586 -0 ,0 0 6 17,578 17,366

М 18X 0,5 6 ? 17,890 - 0 ,0 1 8 17,631 -0 .0 0 6 17,523 17,311

КН Е-Н Е
#

17.931 -0 ,0 1 4 17,602 —0,006 — 17,383
17,883 - 0 ,0 1 8 17,552 -0 ,0 0 6 — 17,333

К И Н Е 4flr 17.935 — 0.014 17.606 -0 ,0 0 6 __ 17,383

ef 17,888 -0 ,0 1 8 17.566 -0 ,0 0 6 — 17,3-33

У -ПР 17,987 - -0,014 17,667 -0 ,0 0 6 17,650 17,434

i f
17,973 -0 ,0 1 8 17,637 —0,006 17,629 17.416

У Н Е if f 17,926 -0 ,0 1 4 17.594 -0 .0 0 6 17,687 17,383

6 ? 17,876 -0 ,0 1 8 17,542 -0 .0 0 5 17,534 17,333
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П р о д о л ж е н и е  т а б л .  

мм

РМЬЙЛ Она
калибр*

Поле
допуске
р«&би

Наружный диаметр. 4 Средни® диаметр о,

Ви утренний 
д ни метр, d | 

ие болееНомки. Пред. «пня.

, Но 

Нокии.

■Ий

Пред, отхл.
Иляошелпый

К П Р П Р 4 В 19.967 -0 .0 1 8 18,321 -0 ,0 0 5 18313 17.235
бГ 19.963 —41.022 18,296 —0,006 18,288 17.213

КП Р-Н Е 4£ 18.814 -0 .0 0 9 18,342 -0 ,0 0 5 17,245
$ 18,32-1 —0,011 18,322 -0 ,0 0 6 — 17J227

к-и • 4* 18.662 -0 ,0 0 9 18,350 -0 .0 0 5 _ 17.240
Ь! 18.8.-J6 —0,011 16,334 - 0,006 — 17,227

КН Е ПР 4 Я 19,967 -0 ,0 1 8 18,210 -0 ,0 0 5 18,202 17,124
М 20 6 / 19,963 - 0,022 18,126 -0 ,0 0 6 18,116 17.039

КН Е-Н Е 4 g 19,861 —0,018 18,230 - 0 .0 0 5 17,140
Ы 19.783 - 0 ,0(22 18.151 —0,006 — 17,066

КИ-НЕ 4 f  ■ 19,866 —0^018 18,236 - 0 .0 0 6 17.146
V 19,789 - 0 .0 2 2 18.157 -0 .0 0 6 — 17,066

У П Р 4р 19,967 -0 ,0 1 8 18.332 -0 ,0 0 6 18,324 17,245
t f 19.963 —0,022 18,310 -0 ,0 0 6 18,301 17.227

У-НЕ 4£ 19,854 -0 ,0 1 8 18,221 - 0 ,0 0 6 18,213 17.146У 19,774 - 0 ,022 18,139 -0 ,0 0 6 18,130 17,066

К П Р П Р Ае 19,971 —0 /)1 8 18,650 -0 ,0 0 5 18,642 17,780
У 19,969 - 0,022 18,628 -0 .0 0 6 18,618 17,757

К П Р-Н Е Ае 19,072 -0 .0 0 9 18j670 -0 .0 0 5 _ 17,790
У 19,066 - 0,011 18,663 —0.006 — 17,774

к-и 40 19,082 -0 ,0 0 9 18.680 -0 ,0 0 5 17,790У 19,068 -0 ,0 1 1 18,665 —0,006 — 17,774

• КНЕ-Г1Р 19,971 —0,018 18,645 -0 ,0 0 5 18,537 17,675

М 20Х2 У 19,969 - 0,022 18,466 —0,006 16.468 17.596

К Н Е Н Е ко 19,871 —0,018 48,566 -0 .0 0 5 _ 17,697

У 19,799 - 0 ,022 18,492 -0 ,0 0 6 — 17,623

КИ-НЕ dff 19,876 -0 ,0 1 8 18,570 ' -0 ,0 0 5 17,697
У 19,805 - 0 ,0 22 18,498 —0.006 — 17.623

У -ПР 40 19,971 -0 ,0 1 8 18,661 —0005 18.653 17?90У 19,959 - 0 ,0 22 16,641 —0,006 18,632 17.774

40 19.864 - 0 ,0 1 8 18,566 -0 ,0 0 5 18.548 17,697
У-НЕ У 19,790 - 0 ,022 18,480 -0 .0 0 6 18,471 17,623

К П Р -П Р ко 19.977 -0 ,0 1 8 18.981 -0 ,0 0 5 18,973 18,327

У 19,966 - 0,022 18,960 -0 ,0 0 6 18,960 18306

КП Р-Н Е 19ДМ -0 ,0 0 9 19,002 —0,005 _ 18,337ef 19.283 -0 ,0 1 1 18,985 -0 ,0 0 6 — 18,322
М 20Х 1.5

К-И 19,312 - 0 ,0 0 9 19,010 -0 .0 0 5 18,337

У 19,300 —4X01 !• 18,997 -0 ,0 0 6 — 18.322

К Н Е -П Р 1 19.977 -0 ,0 1 8 18.886 —0,005 18,878 18.232

У 19,986 - 0 .0 22 18,818 -0 ,0 0 6 18,810 18.164
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П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2

мм
Наружный диаметр, d Средний диаметр, d,

В и д Поле Нс*ый Внутреннийг*ЗЬОв калибра дедуска
pcivflM Номии. Пред. откл.

Номии. Пред. отж-т.
Изношенный Л**метр, <f, не бэлее

t** ■ ■ .*
К Н Е Н Е Ч 19,887 - 0 ,0 1 8 18.906 -0 .0 0 5 — 18.254

6 f 19,826 -0 ,0 2 2 18.844 -0 .0 0 6 — 18,191

К И Н Е 4В 19,892 -0 .0 1 8 18.912 —0.005 18.254

М 2 0 Ж 5
61 19,832 —0,022 18,850 -0 ,0 0 6 — 18,191

У П Р ч 19,977 -0 .0 1 8 18,992 -0 ,0 0 5 18,984 * 18.337
6/ 19,966 -0 ,0 2 2 18,973 -О.ОСВ 18.96» 18.322

У Н Е ч 19,880 -0 ,0 1 8 18,897 -0 .0 0 5 18889 18.254
61 19,817 ' -0 .0 2 2 18,832 —0.006 18,823 18,191

К П Р П Р ч 19,981 —0.014 19,318 - 0 ,0 0 5 19,310 18,881
6 / 19,969 - 0 ,0 1 8 19,297 -0 ,005 19,289 18.860

КП Р-Н Е Ч 19.534 -0 .0 0 7 19,334 -0 .0 0 5 _ 18.886
ц 19,520 -0 ,0 0 9 19,318 -0 ,0 0 5 — 18,870

К И ч 19.5*2 -0 .0 0 7 19,.310 -0 .0 0 5 ... 18.890
е / 19,528 - 0 ,0 0 9 19,326 -0 .0 0 5 — 18,870

К Н Е П Р ч 19,981 —0,014 19.23В * -0 ,0 0 5 19,228 18,799

М 20Х1 й 19,966 -0 ,0 1 8 19.174 —0,005 19.166 18,737

К Н Е  НЕ Ч 19,906 -0 ,0 1 4 19,252 -0 .0 0 5 18.816
б? 19,851 -0 ,0 1 8 19,194 -0 ,0 0 6 — 18.759

К И Н Е ч 19.910 -0 ,0 1 4 19,256 -0 ,0 0 5 18,816
ы 19,856 - 0 .0 1 8 19,200 -0 ,0 0 5 — 18,759

У П Р ч 19,981 -0 .0 1 4 19,326 - 0 ,0 0 5 19,319 18.886
6/ 19,%9 -0 .0 1 8 19,308 -0 ,0 0 5 19,300 18.870

У-НЕ ч 19,901 -0 ,0 1 4 19544 -0 ,0 0 5 19.237 18.816
V 19,644 -0 ,0 1 8 19,185 -0 ,0 0 5 19,177 18,750

К П Р-П Р ч 19,985 -0 ,0 1 4 19.484 -0 ,0 0 5 19,478 19,156
61 19.9Г1 -0 .0 1 8 19,462 -0 ,0 0 6 19,464 19,133

К П Р-Н Е ч 19,652 -0 .0 0 7 19,500 -0 .0 0 5 _ 19.161
19,634 —0,009 19,482 -0 ,0 0 5 — 19.143

К-И ч 19.668 —0,007 19,508 -0 ,0 0 5 „_ 19,161
19,644- - 0 .0 0 9 19.492 -0 ,0 0 5 — 19.143

К Н Е -П Р ч 19.983 —0,014 19.410 -0 ,0 0 5 19,404 19.082

.420X 0.75
19,936 -0 ,0 1 8 19,351 -0 ,0 0 5 19,343 19.022

К Н Е-Н Е ч 19,918 -0 .0 1 4 19,426 -0 ,0 0 5 10.099
6? 19,865 -0 ,0 1 8 •19,372 -0 ,0 0 5 —1- 19.044

К И Н Е ч 19,922 -0 ,0 1 4 19,430 -0 .0 0 5 19,099
$ 19.870 - 0 ,0 1 8 19376 —0,005 — 19.044

У-ПР ч 19.985 - 0 ,0 1 4 19.493 -0 .0 0 5 19,486 19,161
V 19,971 -0 ,0 1 8 19,473 -0 ,0 0 5 19,465 19,143

У-НЕ ч 19,913 —0,014 19,419 - 0 ,0 0 5 19,412 19,099
6/ 19,858 —0,018 19,362 -0 ,0 0 5 19,354 19,044

4 эм . и«з
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Наружны* диаметр, d Средпий диаметр, d,

Рсаиба Вид Поле Новы» Внутренний
иилибра допуска

резьбы H o m o . Пред, откл.
Номы. Пред. отед.

И а е о л п к в ы Я диаметр, d,
я* более

КПР-ПР
if

19,967
19,973

-0 ,0 1 4
-0 ,0 1 8

19,648
19,626

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

19,642
19,618

19,429
19,406

19.434
19.416

19.434
19.416

КПР-НЕ
if

19,766
19.748

—0,007
-0 ,0 0 9

19,664
19,646

-0 .0 0 5
-0 ,0 0 6

к -и
if

19,772
19,768

-0 ,0 0 7
-0 ,0 0 9

19,672
19,666

-0 ,0 0 6
-0 ,0 0 6

—

М20Х0.5
КНЕ-ПР

if
19,942
19.890

—0,014 
—0,018

19,586
19031

-0 .0 0 5
-0 ,0 0 6

19,578
19923

19966
19911

КНЕ-НЕ if
19,931
19,883

-0 ,0 1 4
-0 ,0 1 8

19602
19052

-0 ,0 0 6
- о д е

— 19983
19933

КИ-НЕ if
19,935
19.888

-0 .0 1 4
-0 ,0 1 8

19,606
19,566

-0 ,0 0 5
- 0 9 0 6

— 19983
49933

У-ПР if
19.987
19,973

-0 ,0 1 4
—0018

19057
19,637

- 0 9 0 5
-0 ,0 0 5

19950
19,629

19,434
19,416

У-НЕ if
19,926
19,876

-0 ,0 1 4
-0 .0 1 8

19094
19042

-0 ,0 0 6
—0,005

19,587
19,534

19983
19933

КПР-ПР if
21,967
21,953

—0,018
-0 ,0 2 2

20021
20096

- 0 9 0 6
-0 ,0 0 6

20913
20.288

19935
19,210

КПР-НЕ if
20,844
20,824

-0 ,0 0 9
-0 ,011

20042
20022

-0 ,0 0 6
-0 ,0 0 6

- 19946
19.227

к -и if
20,862
20.836

-0 ,0 0 9
—0,011

20050
20034

-0 ,0 0 6
—0,006

19946
19927

М22
КНЕ-ПР if

21,967
21,963

-0 ,0 1 8
-0 ,0 2 2

20010
20,126

-0 .0 0 5
—0,006

20902
20,116

19,124
19.039

КНЕ-НЕ if
21,861
21,783

—0,018
-O.Q22

20030
20,151

-0 ,0 0 6
-0 .0 0 6 —

19,146
19.066

КИ-НЕ if
21,866
21,789

-0 ,0 1 8
-0 ,0 2 2

20,236
20,167

-0 ,0 0 6
-0 ,0 0 6

— 19.146
19,066

У-ПР if
21,967
21,953

-0 ,0 1 8
-0 ,0 2 2

20032
20,310

-0 .0 0 5
-0 ,0 0 6

20.324 
20,301 .

19.246
19,227

У-НЕ if
21,864
21,774

—0,018
-0 ,0 2 2

20O21
20,139

-0 ,0 0 6
—0,006

20,213
20.130

19,146
19,066

КПР-ПР if _2I,97U
21,969

-0 ,0 1 8
- 0 0 2 2

20.650
20,628

-0 ,005
-0 ,0 0 6

20.642
20,618

19,780
19.757

М22Х2
КПР-НЕ if

21,072
21,066

-0 .0 0 9
-0 ,011

20.670
20.653

—0,005
-0 ,0 0 6

— 19.790
19.774

К-И if
21,082
21,068

-0 ,0 0 9
-0 ,011

20,680
20.665

-0 .0 0 5
—0,006

— 19,790
19,774

К Н Е -П Р if
21.971
21,959

—0,018
-0 ,0 2 2

20,545
20.466

-0 ,0 0 5
—0,006

20,537
20.468

19.675
199%
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Продолж ение табл. 2
мм

P tll f lO В и л
к а л и б р а

П о л е
д о п у с к а

р м а б ы

Н а р у ж н ы й  д в а  н е г р , d С р е д н и й  д и а м е т р .  rf,

В н у тр е н и к *  
д и а м е т р , d , 

а е  б о л е еН о н к и . П р е д . СТЕЛ.

Н о а м в

И.1ВОШС-НИМЙ
Н о н н е . П р е д , о т* л .

К Н Е -Н Е ч 2 1 ,8 7 1 - 0 , 0 1 8 2 0 5 6 6 - 0 , 0 0 5
_

1 9 ,0 9 7
6 ? 2 1 ,7 9 9 - 0 , 0 2 2 2 0 ,4 9 2 - 0 , 0 0 6 — 1 9 ,6 2 3

К И Н Е 4 * 2 1 ,8 7 6 - 0 , 0 1 8 2 0 5 7 0 - 0 , 0 0 5 1 9 ,6 9 7

• М 2 2 Х 2
6 / 2 1 ,8 0 5 — 0 , 0 2 2 2 0 ,4 9 8 - 0 , 0 0 6 — 1 9 ,6 2 3

У -П Р 2 1 ,9 7 1 - 0 , 0 1 8 2 0 .G 6 1 - 0 . 0 0 5 2 0 ,6 5 3 1 9 ,7 9 0  -
61 2 1 ,9 5 9 - 0 , 0 2 2 2 0 ,6 4 1 - 0 , 0 0 6 2 0 ,6 3 2 1 9 ,7 7 4

У Н Е 2 1 .8 6 4 - 0 , 0 1 8 2 0 5 5 6 - 0 . 0 0 5 2 0 .5 4 8 1 9 ,6 9 7
6 / 2 1 ,7 9 0 — 0 ,0 2 2 2 0 ,4 8 0 — 0 , 0 0 6 2 0 ,4 7 1 1 9 ,6 2 3

К П Р -П Р 2 1 .9 7 7 - 0 ,0 1 8 2 0 ,9 8 1 — 0 .005 2 0 ,9 7 3 20.327
4 2 1 ,9 6 6 - 0 , 0 2 2 2 0 ,9 6 0 - 0 , 0 0 6 2 0 ,9 5 0 2 0 ,3 0 6

К П Р -Н Е 2 1 ,3 0 4 - 0 , 0 0 9 2 1 ,0 0 2 - 0 , 0 0 5 2 0 ,3 3 7

4 2 1 .2 6 8 — 0 .0 »  I 2 0 ,9 6 5 - 0 . 0 0 6 — 2 0 , 3 2 2

К -И ч 2 1 ,3 1 2 - 0 , 0 0 9 2 1 ,0 1 0 — 0 , 0 0 5 2 0 .3 3 7
6 f 2 1 ,3 0 © - 0 , 0 1 1 2 0 5 9 7 - 0 , 0 0 6 —  ф 2 0 5 2 2

К Н Е -П Р ч 2 1 ,9 7 7 — 0 ,0 1 8 '  2 0 ,8 6 6 - 0 , 0 0 5 т о т  * ✓  2 0 .2 3 2

М 2 2 Х 1 . 5 4 2 1 ,9 6 6 - 0 , 0 2 2 2 0 ,8 1 8 - 0 , 0 0 6 2 0 ,8 1 0 2 0 ,1 6 4

К Н Е Н Е 4 С 2 1  № — 0 ,0 1 8 2 0 5 0 6 - 0 . 0 0 5 2 0 .2 5 4

б Г 2 1 ,8 2 6 - 0 , 0 2 2 2 0 ,8 4 4 — 0 ,0 0 6 — 2 0 ,1 9 1

К И -Н Е 2 1 ,8 9 2 - 0 , 0 1 8 2 0 ,9 1 2 - 0 , 0 0 5 2 0 ^ 5 4

6 ? 2 1 ,8 3 2 - 0 , 0 2 2 2 0 5 5 0 - 0 , 0 0 6 2 0 ,1 9 1

У -П Р 4 с 2 1 5 7 7 - 0 , 0 1 8 2 0 ,9 9 2 - 0 , 0 0 5 2 0 .9 8 4 2 0 5 3 7

6 ? 2 1 ,9 6 6 — 0 ,0 2 2 2 0 ,9 7 3 - 0 . 0 0 6 2 0 ,9 6 4 2 0 , 3 2 2

у . н р . 4 с ’ 2 1 ,8 8 0 - 0 , 0 1 8 2 0 .8 9 7 - 0 , 0 0 6 2 0 ,8 8 9 2 0 ,2 6 4

- 4 2 1 5 1 7 - 0 , 0 2 2 2 0 .8 3 G - 0 , 0 0 6 2 0 ^ 2 3 2 0 ,1 9 1

I f  П Р . П Р 4 с 2 1 ,9 8 1 - 0 , 0 1 4 2 1 5 1 8 - 0 , 0 0 5 2 1 ,3 1 0 2 0 .8 8 1* \11 Г * 1 4 Г
4 2 1 ,9 6 9 - 0 , 0 1 8 2 1 5 9 7 - 0 . 0 0 5 2 1 .2 6 9 2 0 ,8 6 0

4 С 2 1 5 3 4 - 0 , 0 0 7 2 1 5 3 4 - 0 , 0 0 5 2 0 .8 8 6
К П Р -Н Е

i f 2 1 .5 2 0 - 0 , 0 0 9 2 1 5 1 8 - 0 . 0 0 5 — 2 0 . 8 7 0 .

Ла 2 1 5 4 2 - 0 , 0 0 7 2 1 5 4 0 - 0 , 0 0 5 2 0 ,8 8 6
к и

1 } 2 1 5 2 8 - 0 , 0 0 9 2 1 ,3 2 6 - 0 , 0 0 5 — 2 0 .8 7 0

1 а 2 1 -5 8 1 - 0 , 0 1 4 2 1 ,2 3 6 — 0 , 0 0 5 п т 2 0 .7 9 9

M 2 2 X I
К Н Е -П Р 4 '  2 1 .9 6 6 — 0 ,0 1 8 2 1 ,1 7 4 - 0 , 0 0 5 2 1 ,1 6 6 2 0 ,7 3 7

4ff 2 1 ,9 0 6 - 0 , 0 1 4 2 1 5 5 2 - 0 , 0 0 5 2 0 .8 1 6
К Н Е -Н Е 4 2 1 5 5 1 - 0 , 0 1 8 2 1 , ИМ — 0 , 0 0 5 — 2 0 .7 5 9

l a 2 1 ,9 1 0 - 0 , 0 1 4 2 1 5 5 6 - 0 , 0 0 5 2 0 .8 1 6
К И  Н Е 2 1 .8 5 6 - 0 , 0 1 8 2 1 ,2 0 0 - 0 , 0 0 5 — 2 0 , 7 6 9

1<у 2 1 5 6 1 — 0 ,0 1 4 2 1 ,3 2 6 - 0 , 0 0 5 2 1 ,3 1 9 2 0 ,8 8 6
У -П Р J f 21.909 - 0 , 0 1 8 2 1 ,3 0 8 - 0 , 0 0 5 2 1 ,3 0 0 2 0 ,8 7 0

2 1 ,9 0 1 — 0 ,0 1 4 2 1 ,2 4 4 - 0 , 0 0 5 2 Ш 7 2 0 5 1 6
У Н Е

• i f 2 1 ,8 4 4 - 0 , 0 1 8 2 1 ,1 8 5 - 0 , 0 0 5 2 1 ,1 7 7 2 0 ,7 5 9

4*
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Н а р у ж н ы *  д и а м е т р , d С р е д н и й  д я а м с т р ,  d ,

p iu i . r t j
В и д П о л * Н овы й

В н утрен н и й
к « * н б р « д о п у сд *

!К'51-ЙЫ П ом ни . П р е д  о тк л .
П о м н и . П р е д  o n e * .

И зн о ш е н н ы й
д и а м е т р , d 1 

ме б о л е е

К П Р -П Р If 2 1 .9 8 5
2 1 ,9 7 1

— 0 ,0 1 4
— 0 , 0 1 8

2 1 ,4 8 4
2 1 ,4 6 2

- 0 , 0 0 5
- 0 , 0 0 5

2 1 ,4 7 8
2 1 ,4 5 4

2 1 ,1 5 6
2 1 ,1 3 3 -

К П Р -Н Е

К -И

If
If

2 1 ,6 6 2  
2 1 .  $ 3 4

2 1 ,6 5 8
2 1 .6 4 4

- 0 , 0 0 7  
-  0 , 0 0 9

— 0 ,0 0 7  
— 0 , 0 0 9

2 1 ,5 0 0
2 1 ,4 8 2

2 1 , 5 0 8
2 1 ,4 9 2

— 0 , 0 0 5  
— 0 ,0 0 5

- 0 , 0 0 5
- 0 , 0 0 5

— 2 1 ,1 6 1
2 1 .1 4 3

2 1 ,1 6 1
2 1 .1 4 3

M 2 2 X 0 . 7 5

К Н Е -П Р If 2 1 ,9 8 3
2 1 ,9 2 6

- 0 , 0 1 4
- 0 , 0 1 8

2 1 * 4 1 0
2 1 ,3 6 !

- 0 . 0 0 5
- 0 , 0 0 5

2 1 ,4 0 4
2 1 ,3 4 3

* 2 1 ,0 6 2
2 1 ,0 2 2

К Н Е -Н Е If 2 1 ,9 1 8
2 1 ,8 6 6

- 0 , 0 1 4
- 0 , 0 1 8

2 1 .4 2 6
2 1 ,3 7 2

- 0 , 0 0 5
- 0 , 0 0 5

— 2 1 ,0 9 9
2 1 ,0 4 4

К И Н Е If 2 1 ,9 2 2
2 1 , 8 7 0

- 0 . 0  L i  
— 0 .0 1 6

2 1 ,4 3 0
2 1 .3 7 6

- 0 , 0 0 5
- 0 , 0 0 5

2 1 ,0 9 9
2 1 ,0 4 4

У -П Р If 2 1 ,9 8 5
2 1 ,9 7 1

- 0 , 0 1 4
- 0 . 0 1 8

2 1 ,4 9 3
2 1 ,4 7 3

- 0 , 0 0 5
- 0 , 0 0 5

2 1 ,4 8 6
2 1 ,4 6 6

2 1 ,1 6 1
2 1 ,1 4 3

У Н Е If 2 1 ,9 1 3
2 1 ,8 5 8

— 0 ,0 1 4
- 0 0 1 8

2 1 ,4 1 9
2 1 ,3 6 2

- 0 , 0 0 5
- 0 . 0 0 5

2 1 .4 1 2
2 1 ,3 6 4

2 1 ) 0 9 9
2 1 ,0 4 4

К П Р -П Р If 2 1 ,9 8 7
2 1 .9 7 3

— 0 ,0 1 4
— 0 ,0 1 8

2 1 .6 4 8
2 1 ,6 2 6

—0.0С6
— 0 ,0 0 5

2 1 ,6 4 2
2 4 ,6 1 8

2 1 ,4 2 9
2 1 ,4 0 6

К П Р -Н Е If 2 1 .7 6 6
2 1 ,7 4 8

- 0 , 0 0 7
- 0 . 0 0 9

2 1 .6 6 4
2 1 ,6 4 6

- -0 ,006 
—0,006

- 2 1 ,4 3 4
2 1 ,4 4 6

к-и If 2 1 ,7 7 2
2 1 ,7 5 8

- 0 , 0 0 7
- 0 . 0 0 9

2 1 .6 7 2
2 1 ,6 5 6

- 0 , 0 0 5
- 0 , 0 0 6

- 2 1 ,4 3 4
2 1 ,4 1 6

M 2 2 X 0 . 5

К Н Е -П Р If 2 1 ,9 4 2
И . 8 9 0

- 0 , 0 1 4
- 0 , 0 1 8

2 1 .5 8 6
2 1 ,5 3 1

— 0 ,0 0 5
- 0 , 0 0 5

2 1 ,5 7 8
2 1 ,5 2 3

2 1 .3 6 6
2 1 ,3 1 1

К Н Е -Н Е If 2 1 ,9 3 1
2 1 ,8 3 3

- 0 , 0 1 4
- 0 , 0 1 8

2 1 ,6 0 2
2 1 ,5 5 2

— 0 ,0 0 6
- 0 , 0 0 5

2 1 ,3 8 3
2 1 ,3 3 3

К И -Н Е If 2 1 ,935 '  
2 1 .8 8 8

— 0 ,0 1 4
- 0 , 0 1 8

2 1 ,6 0 6
2 1 .5 5 6

- 0 , 0 0 5
- 0 . 0 0 5

— 2 1 ,3 8 3
2 1 ,3 3 3

У -П Р If 2 1 .9 8 7
2 1 ,9 7 3

- 0 , 0 1 4
— 0 ,0 1 8

2 1 .6 5 7
2 1 ,6 3 7

—0,006
- 0 , 0 0 6

2 1 ,6 5 0
2 Ш 9

2 1 ,4 3 4
2 1 , 4 1 6

У -Н Е If 2 1 .5 2 6
2 1 * 8 7 6

- 0 , 0 1 4
- 0 , 0 1 8

2 1 .5 9 4
2 1 * 4 2

- 0 . 0 0 6
- 0 , 0 0 6

2 1 .5 8 7
2 1 ,5 3 4

2 1 ,3 8 3
2 1 , 3 3 3

К П Р -П Р If 23.961
2 3 .9 4 8

- 0 , 0 1 8
— 0 .0 2 2

2 1 ,9 9 0
2 1 ,9 6 6

- 0 , 0 0 6
- 0 , 0 0 6

2 1 ,9 8 2
2 1 , 9 6 8

2 0 ,6 8 7
2 0 ,6 6 3

2 0 ,6 9 7
.  - К П Р -Н Е 4f 2 2 ,6 1 2 - 0 , 0 0 9 2 2 ,0 1 0 - 0 , 0 0 6

> 1 3 4 к-и
6 / 2 2 ,6 9 4 — 0 ,0 1 1 . 2 1 , 9 9 2 - 0 , 0 0 6 — 2 0 ,6 8 0

7 If 22,622
2 2 ,6 0 6

- 0 , 0 0 9
- 0 , 0 1 1

2 2 ,0 2 0
2 2 .0 0 4

- 0 , 0 0 6
— 0 ,0 0 6

— 2 0 6 9 7
2 0 .6 8 0

К Н Е -П Р If 2 3 .9 6 1
2 3 ,9 4 8

— 0 ,0 1 8
- 0 , 0 2 2

2 1 ,8 6 0
2 1 ,7 6 6

- 0 , 0 0 5
- 0 , 0 0 6

2 1 ,8 5 2
2 1 .7 5 6

2 0 ,5 5 7
2 0 ,4 6 2



ГОСТ 18465— 73 С т р . 51

П р о д о лж ен и е  табл. 2
мм

Резьба Вял
калибра

Поле
допуска
резьбы

Наружны* диаметр, d Средний д*«ы*тр. d,

Внутренний 
диаметр, d, 

и* болееНоиня. Пред. ог*л.

Полый
ИшоххивиЙ

Наин*. Пред откл,

К Н Е Н Е Ч 23.836 —0,018 21.880 -0 .0 0 5 Г 20.579
У 23,748 -0 .0 2 2 21,791 —0,006 — 20,489

КИ НЕ 23.841 -0 ,0 1 8 21.886 -0 ,0 0 5 20,579

‘ М24
б/ 23,<54 -0 ,0 2 2 21.797 —0,006 — 20.489

У П Р 23.961 -0 ,0 1 8 22.001 -0 .0 0 5 21,993 20,697
6/ 23,948 -0 ,0 2 2 21,980 -0 .0 0 6 21,971 20,680

У Н Е
•

23.829 -0 ,0 1 8 21,871 -0 .0 0 5 21.863 20,579
✓ 6? 23,739 —0.022 21,779 -0 .0 0 6 21,770 20,489

. КПР-ПР 23.971 -0 ,0 1 8 22,650 —0.005 22.642 21,780
6? 23.959 -0 .0 2 2 22,628 -0 ,0 0 6 22.618 21.757

КПР-НЕ ч 23.072 -0 .0 0 9 22,670 -0 .0 0 5 21,790
6/ 23,056 -0 ,011 22.653 -0 ,0 0 6 — 21.774

К И ч 23.082 —0,009 22.680 -0 .0 0 5 _ 21,790
6/ . 23.068 -0 ,0 1 1 22,665 -0 ,0 0 6 — 21.774

К Н Е П Р 23,971 —0,018 22.539 -0 ,0 0 5 22,531 21,669

М24Х2
6/ 23.959 • —0,022 22,456 -0 ,0 0 6 22,448 21,586

К Н Е Н Е ч 23.865 —0.018 22,560 --0,005 _ 21,691
У 23.789 -0 ,0 2 2 22.482 -0 ,0 0 6 — 21,613

К И Н Е Ч 23.870 -0 ,0 1 8 22,564 -0 ,0 0 5 _ 21,691
У 23,796 -0 ,0 2 2 22,488 -0 ,0 0 6 — 21,613

У П Р ч 23.971 —0,018 22,661 -0 ,0 0 5 22.653 21,790
У 22,969 —0,022 22,641 —0,006 22,632 21,774

У Н Е Ч 23.858 -0 ,0 1 8 22,550 -0 ,0 0 5 22,542 21,691
У 23,780 -0 ,0 2 2 22,470 —0,006 22,461 21,613

КПР ПР ч 23.977 -0 .0 1 8 22.98! —0,005 22,973 22.327
У 23,966 -0 ,0 2 2 22,960 -0 .0 0 6 22,950 22.306

КПР-НЕ ч 23.30» -0 .0 0 9 23,002 —0,005 22,337
У 23.288 -О О П 22.985 -0 ,0 0 6 — 22,322

• К-И Ч 23.312 -0 .0 0 9 23.010 —0,005 _ 22,337
У 23.300 —0.011 22.997 -0 ,0 0 6 — 22,322

К Н Е П Р Ч 23.977 —0,038 22,881 -0 .0 0 5 22,873 22,227

М24Х1.5
У 23.966 -0 ,0 2 2 22,806 —0,006 22,800 22,154

К Н Е Н Е Ч 23.882 -0 ,0 1 8 22,902 —0,005 22,249
У 23,816 -0 ,0 2 2 22,834 -0 ,0 0 6 — 22,181

КИ НЕ Ч 23.887 -0 ,0 1 8 22,906 -0 ,0 0 5 _ 22,249
У 23,82? —0.022 22.840 -0 .0 0 6 — 22.181

У-ПР Ч 23,977 -0 ,0 1 8 22,992 -0 .0 0 5 22,984 ЧО у п
б/ 23,966 -0 .0 2 2 22,973 -0 ,0 0 6 22,964 22.522

У-НЕ Ч 23,875 -0 ,0 1 8 22,892 —0,005 22,884 22,249
У '23.807 —0,022 22,822 -0 ,0 0 6 22,813 22,181
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Продолж ение табл. 2
мы

Резьба Ввд
калибра

Подедопускарезьбы

Наружны* диаметр. << Средний диаметр, d.

Ноыяи. Пред. откд.
Новый

Извошеимый
Внутренний диаметр, d, не СолееИония. Пред откл.

КПРПР if 23,981 -0.014 23,318 —0,005 23,310 22.881б; 23,969 -0,018 23.297 -0,005 23.289 22,860
КПРНЕ if 23,534 -0.007 23.334 -0,005 22,8866J 23,520 -0,009 23,318 —0,005 — 22,870

К-И if 23,542 -0,007 23,340 -0,005 - , 22,8866/ 23.528 -0,009 23,326 -0.005 — 22,870
КНЕ-ПР i f 23.981 -0,014 23,230 ’ —0,005 23,224 '22,794

М24Х1
6Г 23,959 —0,018 23,167 —0.005 23,169 22,730

КНЕ-НЕ if 23,901 -0.014 23.246 -0,005 22,81123,844 -0,018 23,188 -0,005 — 22,752
КИНЕ if 23,905 -0.014 23.250 -0,005 , 22,811. 6/ 23849 -0,018 23,192 —0,005 — 22,762
УПР if 23,981 ' -0,014 23,326 —0,005 23,319 22.8866/ 23,969 -0,018 23,308 —0,005 23.300 22,870
УНЕ if 23,896 -0,014 23.239 -0,005 23,232 22,811e/ 23,837 —0.018 23.178 —0,005 23,170 22,752

КПРПР if 23,985 -0.014 23.484 —0,005 25,478 23,1566/ 23,971 -0,018 23,462 -0,005 23.454 23,133
КПРНЕ if 23,652 -0.007 23.500 -0,005 _ 23,16123,634 -0,009 23,482 —0,005 — 23,143

к-и if 23,658 -0.007 23.608 -0,005 _ 23,1616/ 23.644 -0,009 23,492 —0,005 — 23,143
КНЕ-ПР if 23,979 -0.014 23.406 -0,005 23,400 23,078. 6/ 23,920 -0.018 23.345 -0,005 23,337 23,016М24Х0.75
КНЕ-НЕ if 23.914 -0.014 23.422 —0,005 23.0956/ 23,859 -0,018 23,366 -0,005 — 23,038

КИ-НЕ if 23,918 -0.014 23,426 -0,005 23,095bf 23.864 -0,018 23,370 -0.005 — 23,038
УПР if 23,985 —0.014 23.493 -0.005 23,486 23,16161 23,971 -0,018 23,473 -0,005 23,465 23,143
У-НЕ if 23,909 -0,014 23,415 -0,005 23,408 23,096у 23,862 -О.018 23,356 -0,005 23,348 23,038

КПРПР if 24.971 -0.018 23.660 -0,006 23.642 22,780бf 24.959 -0.022 23,628 -0.006 23,618 22,757
КПР-НЕ if 24.072 -0.009 *' 23,670 -0,006 22.790

М25Х2 6/ 24,056 -0,011 23,653 -0,006 — 22,774
к-и if 24,082 -0,009 23880 -0,006 _ 22,7906/ 24,068 -0,011 23.665 —0,006 _ 22,774

КНЕ-ПР if 24.971 -0,018 23839 -0,005 23,531 22.669
24.959 —0,022 23,466 -0006 23,448 22,566
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Наружный диакетр.
В н у т р е н н и й  
днаиетр. Л,В и д

калибр*
Поле Новы!

ДОКУС&1
резьбы Ионии. Пред. огня.

Нокии. Пред. огня.
ИавотевиыЛ ае бал ее

К Н Е Н Е
ef

24,865
24,789

-0 ,0 1 8
-0 ,0 2 2

23,560
23.482

-0 ,0 0 6
-0 ,0 0 6

‘ — 22,691
22,613

М26Х2

К И Н Е i f '
24,870
24.795

—0,018
-0 ,0 2 2

23.564
23,488

—0,006
-0 ,0 0 6 —

22.691
22.613

У-ПР
9

24,971
24,969

—0,018
-0 ,0 2 2

23.661
23,641

-0 ,0 0 5
—0,006

23,653
23,632

22,790
22,774

У-НЕ
9

24,856
24,780

-0 ,0 1 8
-0 ,0 2 2

23.550
23.470

-0 ,0 0 6
-0 ,0 0 6

23,542
23,461

22,691
22,613

КПР-ПР
9

24.977
24,966

-0 ,0 1 8
—0.022

23.981
23.960

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

23,973
23.950

23,327
23,305

КПР-НЕ
9

24,304
24,288

-0 ,0 0 9
-0 .011

24,002
23,985

-0 ,0 0 5
—0.006 —

23,337
23,322

к-и 'if
24,312
24чЭ00

-0 ,0 0 9
—0,011

24,010
23,997

-0 ,0 0 5
—0.006

— 23,337
Ш 2 2

КНЕ-ПР if
24,977
24,966

-0 ,0 1 8
—0,022

23.881
23,808

-0 ,0 0 6
-0 ,0 0 6

23,873
23,800,

23.227
23,154

М 25X1,5
К Н Е Н Е

9
24,882 
24 310

-0 ,0 1 8
—0,022

23,902
23.834

—0,005
-0 ,0 0 6

— 23,249
23,181

К И Н Е if
24,887
24,822

—0,018
-0 ,0 2 2

23,906
23,840

—0,006
-0 ,0 0 6 —

23,319
23,181

У-ПР if
24,977
24,966

-0 ,0 1 8
-0 ,0 2 2

23,992
23.973

-0 ,0 0 5
-0 .0 0 6

23,984
23,964

23.337
23,322

1

У-НЕ if
24,875
24,807

—0,018
-0 ,0 2 2

23.892
23.822

-0 ,0 0 6
-0 ,0 0 6

23.884
23,813

23,249
23.181

КПР-ПР if
24,981
24,969

—0,014
-0 ,0 1 8

24.318
24,297

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 5

24.310
24,289

23381
23,860

КПР-НЕ ef 24,534
24,520

-0 ,0 0 7
-0 ,0 0 9

24.334
24,318

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 5 —

23,886
23,870

к-и if 24,542
24.628

-0 ,0 0 7  
-0 ,0 0 9  *

24,340
24,326

-0 ,0 0 5
-0 .0 0 5

— 23,886
23,870

КНЕ-ПР 9
24,981
24.959

-0 ,0 1 4
-0 ,0 1 8

24,230
24,167

- -0 ,0 0 5  
-0 ,0 0 5

24,224
24.159

23.794
23,730

М25Х»
К Н Е Н Е if

24,901
24.844

-0 ,0 1 4
—0.018

24.246
24.188

-0 ,0 0 5
-0 .0 0 5

— 23,811
23,752

К И Н Е a
24,906
24,849

-0 ,0 1 4
-0 .0 1 8

24,250
24,192

-0 ,0 0 6
—0,005 —

233П
23.752

У-ПР if 24,981
24.969

-0 ,0 1 4
-0 ,0 1 8

24,326
24.308

—0,006
—0,005

24,319
24,300

23,886
23.870

У-НЕ if
24,896
24,837

-0 .014
-0 ,0 1 8

24.239
24Ц78

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 5

24232
24,170

23.811
23.752
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П р о д о лж еяи е  табл.
мм

Наружный диаметр. Л Средний лияиегр, <6

Pokdl Вил Поле
допуска
рп»4ы

Новый Внутренний 
диаметр, d, 

не вояееК».11вр* llOUDH. Пред, огня-
Ноиив. Пред. аткх.

ИэмошеииыА

КПР-ПР
ef

25,977
25.966

- 4 0 1 9
-0 .0 2 2

24,981
24,960

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

24,973
24,950

24,327
24,305

КНР НЕ
9

25,304
2-3.288

-0 ,0 0 9
-0 ,011

26,002
24,985

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

-  ' 24,337
24,322

к-и 4 25,312
26,300

-0 ,0 0 9  
- 0 .0  И

25,010
24.997

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

- 24,337
24.322

КНЕ-ПР 4
25,977
25,966

-0 ,0 1 8
-0 ,0 2 2

24,881
24,808

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

24,873
24,800

24,227
24,154

M 26XI.5
КИЕ НЕ

9
25,882
25.816

-0 .0 1 8
-0 ,0 2 2

24,902
24.834

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

- 24,249
24.181

КИ-НЕ if 25.887
25,822

-0 ,0 1 8
-0 ,0 2 2

24,906
24,840

-0 ,0 0 5
—0,006

- 54,249
24.181

У-ПР if 25,977
25,966

-0 .018
>-0,022

24,992
24,973

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

24,984
24,964

24,337
24322

У Н Е
9

25Л75
25,607

-0 ,0 1 8
-0 ,0 2 2

24,892
24,822

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

24.884
24,813

- 24,249 
24,181

КПР-ПР if 26.961
26,948

-0 ,0 1 8
-0 ,0 2 2

24,990
24,966

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

24,982
24,958

23687
23,663

К П Р Н Е if 25,012
25,594

—0,009
-0 ,011

. 25,010 
24.992

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

- 23,697
23680

К-И if 25,622
26,606

—0,009
-0,011

25,020
25.004

—0.005
-0 ,0 0 6

— 23,697
23,680

М27

КНЕ-ПР if 26,961
26,948

-0 ,0 1 8
-0 ,0 2 2

24,860
24,766

—0,005
-0 ,0 0 6

24.852
24,756

23^67
23,462

КНЕ-НЕ
if 26.836

26,748
-0 ,018
—0.022

24,880
24.791

-0 .0 0 5
-0 ,0 0 6

— 23.579
23,489

КИ-НЕ 26,841
26.754

-0.018
-0 .0 2 2

24,886
24,797

—0,005
-0 ,0 0 6

23^579
23,489

У-ПР if 26961
26,948

-0 ,0 1 8
—0,022

25,001
24,980

-0 .0 0 5
-0 ,0 0 6

24,993
24.971

23,697
23,680

У Н Е if 26,829
26,739

-0 ,0 1 8
—0,022

24.871
24,779

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

24,863
24,770

23.579
23.489

КПР-ПР if 26,971
26,959

—0.018 
- 0,022

25,650
25,628

—0.005
-0 ,0 0 6

25,642
25,618

24.780
24,757

К П Р Н Е if 26.072
26.056

-0 .0 0 9
-0,011

25,670
25,653

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

- 24,790
24,774

Л1//Х 2
К-И if 26,082

26.068
-0 .0 0 9
-0 ,011

25,680
25.665

-0 ,0 0 5
-6 ,006

- 24,790
24,774

КНЕ-ПР
if

26.971
25.959

-0 ,018
-0 ,022

25.539
25,456

—0.005
-0 ,0 0 6

25,531
25,448

24,669
24,586
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П родо.икение табл. 2
мм

Наружный диаметр, <4 Средняя диаметр d,

1Чл«а Вид Полл 
допус*а Ноны* Внутренний 

диаметр. Ч, 
не болеекалибра резьбы Ном ян. Пред, отх.1. Изношенный

-
Номяя. Пред. откд.

КНЕ-НЕ *И 2 6 .8 6 5 - 0 . 0 1 8 2 6 ,5 6 0 - 0 , 0 0 5 2 4 .6 9 1
б/ 2 6 ,7 8 9 - 0 , 0 2 2 2 & ,4 8 2 - 0 , 0 0 6 — 2 4 ,6 1 3

КИ-НЕ *Я 2 6 .8 7 0 - 0 . 0 1 8 2 5 .5 6 4 - 0 . 0 0 5 _ 2 4 ,6 9 1

М 2 7 Х 2
6  f 2 6 .7 9 6 - 0 ,0 2 2 2 6 ,4 8 8 - 0 , 0 0 6 — 2 4 ,6 1 3

У П Р Ч 2 6 .9 7 1 — 0 ,0 1 8 2 5 ,6 6 1 - 0 . 0 0 5 2 5 .6 5 3 2 4 ,7 9 0
e f 2 6 .9 5 9 - 0 , 0 2 2 2 5 0 4 1 - 0 , 0 0 6 2 5 , 6 3 2 2 4 ,7 7 4

У НЕ 2 6 .8 5 S - 0 , 0 1 8 2 6 ,6 5 0 - 0 . 0 0 5 2 5 ,5 4 2 2 4 ,6 9 1

6 ? Ж .780 - 0 , 0 2 2 2 6 . 4 7 0 - 0 , 0 0 6 2 5 ,4 6 1 2 4 ,6 1 3

К П Р П Р ч 2 6 , 9 7 * - 0 , 0 1 8 2 6 ,9 8 ! - 0 , 0 0 5 2 5 ,9 7 3 2 5 ,3 2 7

6 г 2 6 ,9 6 6 — 0 ,0 2 2 2 5 ,9 6 0 - 0 . 0 0 6 2 5 ,9 6 0 2 5 ,3 0 5

КПР-НЕ
У

2 6 ,3 0 4
2 6 .2 8 6 1 

1 
о

р 2 6 ,0 0 2
2 5 ,9 8 5

— 0 , 0 0 5
- 0 , 0 0 6

~ 2 5 ,3 3 7
2 6 .3 2 2

К И ч 2 6 ,3 1 2 - 0 , 0 0 9 2 6 .0 1 0 - 0 . 0 0 5 2 5 ,3 3 7

6 / 2 6 ,3 0 0 - 0 , 0 1 1 2 6 ,9 9 7 — 0 ,0 0 6 — 2 5 .3 2 2

К Н Е П Р 4<Г 2 6 ,9 7 7 — 0 ,0 1 8 2 6 ,8 8 1 — 0 ,0 0 5 2 5 .8 7 3 2 5 ,2 2 7

6 * 2 6 ,9 0 6 — 0 , 0 2 2 2 5 0 0 8 - 0 , 0 0 6 2 5  Д » 2 5 ,1 5 4

M 2 7 X I . 5
КНЕ НЕ ♦г 2 6 ,8 8 2 - 0 , 0 1 8 2 5 ,9 0 2 — 0 , 0 0 5 _ 2 5 ,2 4 9

6 / 2 6 ,8 1 6 - 0 , 0 2 2 2 5 .8 3 4 - 0 , 0 0 6 — 2 5 ,1 8 1

КИ-НЕ 4г 2 6 .8 8 7 - 0 . 0 1 8 2 5 ,9 0 6 - 0 , 0 0 6
_ 2 5 . 2 4 9

€ / 2 6 ,6 2 2 - 0 , 0 2 2 2 5 ,8 4 0 - 0 , 0 0 6 — 2 5 ,1 8 1

У-ПР 4г 2 6 ,9 7 7 - 0 . 0 1 8 2 6 ,9 9 2 - 0 . 0 0 5 2 5 ,9 8 4 2 W 3 7

6 / 2 6 .9 6 6 - 0 , 0 2 2 2 5 ,9 7 3 - 0 , 0 0 6 2 6 ,9 6 4 2 5 ,3 2 2

У Н Е 4г 2 6 .8 7 5 - 0 , 0 1 8 2 5 ,8 9 2 - 0 , 0 0 5 2 5 ,8 8 4 2 5 ,2 4 9

61 2 6 ,9 0 7 - 0 , 0 2 2 2 5 .8 2 2
/

- 0 , 0 0 6 2 5 ,8 1 3 2 5 ,2 8 1

К П Р П Р ч 2 6 ,9 8 1 - 0 . 0 1 4 2 6 ,3 1 8 - 0 , 0 0 6 '  2 6 . 3 1 0 2 5 ,8 8 1

61 Э 5 .9 6 9 — 0 .0 1 8 2 6 .2 9 7 - 0 , 0 0 6 2 6 ,2 8 9 2 5 ,8 6 0

КПР-НЕ ч 2 6 ,5 3 4 — 0 ,0 0 7 2 6 Д 3 4 - 0 . 0 0 6 . __ 2 5 .8 8 6

6 / 2 6 ,5 2 0 - 0 , 0 0 9 2 6 ,3 1 8 - 0 , 0 0 6 — 2 6 ,8 7 0

К И 2 6 ,5 4 2 - 0 , 0 0 7 2 6 ,3 .1 0 - 0 , 0 0 5 2 5 ,8 8 6

б/ 2 6 ,5 2 8 - 0 , 0 0 9 2 6 ,3 2 6 - 0 , 0 0 6 — 2 5 ,8 7 0

К Н Е П Р 4/г 2 6 ,9 8 1 - 0 . 0 1 4 2 6 .2 3 0 - 0 . 0 0 6 2 6 ,2 2 4 2 5 .7 9 4

6 / 2 6 ,9 5 9 - 0 , 0 1 8 2 6 .1 6 7 - 0 , 0 0 5 2 6 ,1 5 9 2 5 ,7 3 0

М 2 7 Х 1
КНЕ НЕ 4 /? 2 6 .9 0 1 - 0 , 0 1 4 2 6 .2 4 6 - 0 , 0 0 5 2 5 ,8 1 1

Gf 2 6 ,8 4 4 - 0 . 0 1 8 2 6 ,1 8 8 - 0 , 0 0 6 — 2 5 ,7 5 2

КИ-НЕ 4<? 2 6 ,9 0 5 — 0 , 0 1 4 2 6 ,2 5 0 - 0 , 0 0 5 _
2 5 .8 1 1

6  f

ч

2 0 .8 4 9 - 0 , 0 1 8 2 6 ,1 9 2 - 0 . 0 0 5 — 2 5 ,7 5 2

У-ПР 2 6 ,9 8 1 - 0 , 0 1 4 2 6 .3 2 6 - 0 . 0 0 6 2 6 ,3 1 9 2 5 .8 8 6
61 2 6 ,9 6 9 - 0 , 0 1 6 2 6 ,3 0 8 - 0 , 0 0 5 2 6  ,3 0 0 2 5 ,8 7 0

У-НЕ <а 2 6 ,8 9 6 - 0 . 0 1 4 2 6 ,2 3 9 - 0 . 0 0 5 2 6 .2 3 2 2 6 .8 1 1
6! 2 6 ,8 3 7 - 0 . 0 1 8 2 6 .1 7 8 - 0 , 0 0 5 2 6 .1 7 0 2 5 .7 5 2
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Продолж ение табл. 2
ым

Р * м .6 а В и л
к а л и б р а

П о л »  * 
д о п у с ка  
р е зь б ы

Н а р у ж н ы х  д и а м е т р .  Л С р е д н и »  д и а м е т р , rf,

В и )т р е и а и ^  
д и а м е т р , а,

ЮС б о л «4Н о м и н . П р е д . о ти л .

Но.

Н о а о ш .

TU*

П р е д  о т к л .
И з н о ш е н  и»

• К П Р-П Р 26.9S5 -0 .0 1 4 26,484 -0 .0 0 6 26,478 26.156
4 26,971 —0,018 26.482 -0 ,0 0 6 26,464 26,133

К П Р-Н Е 4* 26.652 -0 ,0 0 7 26,500 -0 ,0 0 6 __ 26.161
4 26,634 —0,009 26.482 -0 ,0 0 5 — 26,143

к-и 4е 26.665 -0 .0 0 7 26,508 -0 ,0 0 6 26,161
4 26,644 -0 .0 0 9 26,492 -0 ,0 0 5 — 26,143

к н е п р л9 26,979 -0 ,0 1 4 26.406 - 0 ,0 0 6 26,400 26.078
4 26,920 -0 ,0 1 8 26.345 -0 ,0 0 5 26,337 26.016

М 27Х 0.75
К Н Е-Н Е 4в 26.914 -0 ,0 1 4 26.422 -0 ,0 0 6 — 26.095

4 26,369 -0 ,0 1 8 26.366 —0 .0 0 5 ' — 26.038

К И Н Е 4е 26.918 -0 ,0 1 4  - 26.426 —0,005 26,096
4 26,861 —0,018 26370 -0 ,0 0 5 *■“ 26.038

У П Р </? 26.985 -0 ,0 1 4 26,493 -4X 006 26,486 26,161
е  f 26.971 -0 ,0 1 8 26,473 —0,005 26,465 26,143

У Н Е 26.909 -0 .0 1 4 26.415 -0 ,0 0 5 26,408 26,096
4 26.852 -0 ,0 1 8 26.356 -0 ,0 0 5 26,348 26,038

К П Р-П Р 4 в 27,971 - 0 ,0 1 8 26.650 —0,005 26.642 25.780
4 27.959 - 0 ,0 2 2 26.628 -0 ,0 0 6 28,618 25*757

К П Р-Н Е 4 в 27,072 -0 ,0 0 9 20,670 —0.005 _ 26,790
4 27,056 -0 .0 1 1 26.653 -0 .0 0 6 — 25.774

к-и 27.082 -0 .0 0 9 26.680 -0 ,0 0 6 ___ 25,790
4 27,068 -0 ,0 1 1 26,665 -0 ,0 0 6 — 25,774

К Н Е -П Р <в 27,971 —0,018 26539 -0 .0 0 6 26,531 25.669
4 27.959 -0 ,0 2 2 26,456 -0 ,0 0 6 26,448 25.580

М 28Х 2
К Л Е Н Е 4 в 27.865 -0 .0 1 8 26660 -0 ,0 0 6 __ . 25,691

4 27,789 -0 ,0 2 2 25,482 -0 ,0 0 6 — 26.613

К И Н Е 4 о 27,870 —0.018 26,564 —0.006 25,691
* 4 27.795 -0 .0 2 2 26.488 -0 .0 0 6 — 25,613

У -П Р 4 в 27,971 —0,018 26,661 -0 ,0 0 6 26,653 26*790
4 27.959 ' —0,022 28.641 -0 ,0 0 6 26.632 25,774

У -Н Е 4 в 27.858 —0,018 26,550 -0 ,0 0 6 26,542 26.691
4 27,780 -0 ,0 2 2 26.470 —0,006 26,461 25,613

К П Р-П Р 4R 27,977 -0 .0 1 8 28.981 -0 .0 0 5 26,973 26,327
4 27,966 -0 .0 2 2 26,960 -0 ,0 0 6 26,960 26,305

' К П Р-Н Е 4 2 27,304 -0 .0 0 9 27.002 -0 .0 0 5 — 26.337

M 28X 1.S 4  • 27.288 — 0 0 1 1 26,985 -0 .0 0 6 26,322

к-и < г 27.312 —0,009 27.010 -0 .0 0 6 — 28,337

4 27,300 -0 .0 1 1 26.997 —0,006 26,322

К Н Е -П Р 4а 27,977 -0 .0 1 8 26.881 -0 .0 0 5 26,873 26,227
4 27.966 -0 .0 2 2 26.808 -0 .0 0 6 26,800 36,154



ГОСТ 18465— 73 Стр. 57

Н а р у ж а ы В  д и а м е т р . Л С реди »®  д и а м е т р , d".

Р е в ь б е Н а д
к а л и б р а

П о л е H o a u i
И -ia питаны в

В и у тр е и к и  а 
д и а м е т р , d ,

ре> ьбы Л о м а в . П р д а -  о т х л .
Н о м и в . П р е д , о г к я

п е  в о л е е

К Н Е -Н Е
if

27.882
27.816

- 0 . 0 1 8
- 0 , 0 2 2

26.902
26,834

- 0 .0 0 5
- 0 , 0 0 6 _ 2 6 3 4 9

28.181

'
К И Н Е

if
27.887
27,622

- 0 . 0 1 8
- 0 . 0 2 2

36,906
26.840

—0.005
- 0 ,0 0 6

2 6 3 4 9
26,181

М 3 8 Х 1 .5
У -П Р

if
27.977
27.966

- 0 , 0 1 8
- 0 . 0 2 2

26,992
26.973

- 0 , 0 0 5
- 0 .0 0 6

26,934
26.964

26.337
26.322

У -Н Е
if

27,875
27,807

- 0 . 0 1 8
- 0 ,0 2 2

26,892
26,822

- 0 , 0 0 5
- 0 , 0 0 6

2 6 3 8 4
2 6 3 1 3

2 6 3 4 9
26.181

К П Р -П Р
if

27,981
27.969

- 0 , 0 1 4  
— 0 .018

27,318
27,297

- 0 , 0 0 5
- 0 . 0 0 5

27,310
27,289

26.881
26,860

К П Р -В Е У 27,534
27.520

- 0 . 0 0 7
- 0 . 0 0 9

27,334
27,318

—0,005
- 0 , 0 0 5

— 26.886
26.870

к-и
if

27Д 42
27,528

- 0 . 0 0 7
- 0 . 0 0 9

27 .340
27.326

- 0 , 0 0 5
- 0 , 0 0 5 —

26.886
26.870

К Н Е -П Р
if.

27.981
27.959

—0,014
- 0 . 0 1 8

27.230  
27 .167  •

- 0 , 0 0 5
- 0 . 0 0 5

27,224
27,159

26.794
26.730

М 2 8 Х 1
К Н Е -Н Е

if
27,901
27,844

- 0 . 0 1 4
- 0 . 0 1 8

27.246
27.188

- 0 , 0 0 5
- 0 . 0 0 5

- 26311
26,752

К И -Н Е
if

27.905
2 7 3 4 9

- 0 . 0 1 4
- 0 .0 1 8

27.250
27.192

- 0 . 0 0 5
- 0 . 0 0 5

— 26,811
26,752

У П Р
if

27.981
27,969

— 0,014
- 0 . 0 1 8

27 ,326  • 
27,308

- 0 . 0 0 5
- 0 , 0 0 5

2 7 3 1 9
27 .300

2 6 3 8 6
36.870

У -Н Е -
' if

27.896
27,837

- 0 ,0 1 4  . 
—0 .018

27,239
27,178

- 0 . 0 0 5
- 0 . 0 0 5

2 7 3 3 2
27 ,170

26.811
26,752

МЗО

К П Р -П Р

К П Р -Н Е

К -И
К Н Е -П Р

К Н Е -Н Е

К И -Н Е

У -П Р

У -Н Е

4g

* 8  

* g  

* g  

* g

29.958 

28 .380  

28,392 

29.968 

2 9 3 3 5  

29,832

29.958 

2 9 3 1 7

- 0 , 0 2 2  

- 0 .0 1 1  

-О .О П  

—0.022 

- 0 .0 2 2  

- 0 , 0 2 2  

- 0 . 0 2 2  

- 0 , 0 2 2

27,652

27.678

27.690

27.520

27 ,545

27.551

27,666

27.533

- 0 . 0 0 6

- 0 . 0 0 6

- 0 . 0 0 6

- 0 , 0 0 6

- 0 . 0 0 6

- 0 . 0 0 6

— 0,006

- 0 , 0 0 6

27.644

27.510

27,667

27.524

26,132

26.149

26.149  

26.999 

26.026 

26.026

26.149 

26,026

К П Р -П Р
if

29.961
29.948

- 0 . 0 1 8
- 0 .0 2 2

27.990
27.966

— 0.005
—0.006

27.982
27,958

26.687
26,663

М ЗО Х З

К П Р -Н Е
if

28,612*
28.594

—0.009
- 0 .0 1 1

28,010
2 7 3 9 2

- 0 , 0 0 5
— 0.006

— 26,697
26.680

к-и
if

28,622
28,606

- 0 . 0 0 9
- 0 ,0 1 1

28.020
28.0<М

— 0.005
— 0.006

— 26,697
26.680

К Н Е П Р
if

29.961
29.948

- 0 . 0 1 8
- 0 . 0 2 2

27.860
27.766

- 0 , 0 0 5
- 0 . 0 0 6

273& 2
27.756

26,567
26.462



Стр. 58  ГОСТ 18465— 73

ым Продолж ение табл. 2

Резьб* В ид
ка л и б р *

Н а р у ж н ы й  д и а м е т р , d
П о л е  I ;----------------- —

ЛОПуех*
р е зь б ы  Н а ш . П р е д . о т к я .

С р е д н и е  д и а м е т р ,  rf,

Коньей

М окни. П р е д  о тк д .
И м ю ш еииы П

В н у тр ен н и й  
д и а м е т р ,  d ,  

и е  б о л е е

К Н Е Н Е 9 29.836
29,748

—0,018 
—0.022

27.880
27,791

—0,005 26.579—0,006 — 26,489

.430x3
КИ-НЕ 9 29,841

29.754 -0 ,0 1 8  
...A A*» 27.886

27.797
-0 .005 _ i

26.579V t\JcZ —0,006 — 26,489
У-ПР 9 29,961

29.946
—0.018 

A (Y>>
28,001
27,980

-0 .0 0 5
-0 ,0 0 6

27.993 26,697
27,971 26.680

У Н Е 9 29,829
29.739

-0 .0 1 8
-0 ,0 2 2

27,871
27,779

-0 ,0 0 5
—0,006

27.863
27,770

26,579
26,489

КПР-ПР 9 29.971
29.969

—0,018
ЛОО '  28,650 

28,628
-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

28.642 27,780•*V,V44 28,618 27,757
КПР-НЕ 9 29,072

29.056
-0 .0 0 9/VI f 28.670

28,663
—0,005 _ 27.790^»»vl 1 —0,00b — 27,774

К И 9 29.082
29.068

—0,009
f_ A Al I 28.680

28,665
-0 ,0 0 5 _ 27,790^A V I 1 — 0,006 — 27,774

КНЕ-ПР 9 29,971
29,959

-0 .0 1 8  . _ A /yw> 28,539
28.456

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

28,53! 27.669
МЭ0Х2 28,448 27,566

КИЕ-НЕ 9 29,865
29.789

-0 ,0 1 8 28,560
28,482

—0,005,
-0 ,0 0 6

_ 27.691
— 27,613

КИ-НЕ 9 29.870
29,795

—0.018 Л /V» 28.564
28,488

—0,005 —Ш 27,691КГ,\Г££ —O.Oub — 27.613
У-ПР if 29,97]

29.959
-0 .0 1 8

,АЛПЛ 28.661
28.64’

—0,005
—0,006

28,653 2-7.790

У Н Е
V,\«4S 28,632 27,774

9 29,858
29.780

—0,018
—0,022

28,550
28,470

-0 .0 0 5
-0 ,0 0 6

28,542
28.461

27691
27,613

КПР-ПР if 29,977
29.966

-0 .0 1 8  
_А (УУ) 28.981

28.960
-0 ,0 0 5  
-0 ,0 0 6  •

28,973 1 28,327
28,960 28,305

КПР-НЕ i f 29,304
29,288

-0 .0 0 9
A AT I 29.002

28,985
-0 ,0 0 5 _

28.337

К И

l/.vl I -0 ,0 0 6 — 28,322

if 29.312
29,300

-0 .0 0 9
_ЛЛ1 1 29.010

28.997
-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

— 28637“ |VI I — 28.322

M 30XI.5

КНЕ-ПР if 29.977
29,966

-0 ,0 1 8  
—AA*>*> 28.881

28608
-0 .0 0 5
-0 ,0 0 6

28,873 28,227
28,800 28.154

КНЕ-НЕ «
6/

29.882 • 
29,816

-0 .018  
—ft  roo 28,902

28.834
-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

_ 28,249V|v4* — [ 28,181
КИ-НЕ if 29.887

29,822
—0.018 
—0,022 *

28.906
28.840

—0.005
—0.006

_ 26.249
— 28.181

1
У-ПР i f 29,977

29.986
—0.018
-0 ,0 2 2

28,992Ofi AT*» —0,005
—0,006

28.984 28Д37
28,964 28,322

У-НЕ 9 29.875
29.807

-0 ,0 1 8
-0 .0 2 2

28.892
28,822

—0,005
- 0 ,0 0 6

28.884
28.813

28649
26,181



ГбСт 18465— 73 Стр. 5$

Продолж ение табл. 2
мм

Р«.1ЬбД Вид
КЙЛИбр»

Поле
допуска 
pei абы

Наружны* диаметр, d Средний диаметр. 8,
Внутренней 
деаметр, d 

не боле*Ноеош. Пред. откл.
Новый

Иаиошспыв
Помин, Пред. откл.

К П Р П Р 4с 29.981 -0 .014 29.318 -0 .0 0 5 29*10 28.881
4 29.969 -0 ,0 1 8 29*97 -0 ,0 0 5 29*89 28,860

КПР-НЕ 4 е 29,634 -0 ,0 0 7 29,334 -0 .0 0 5 _ 28*86
4 29.520 -  0.009 29.318 -0 .0 0 5 — 28*70

к-и 4 е 29,542 —0,007 29.340 -0 .0 0 5 _ 28*86
4 29.528 -0 ,0 0 9 29,326 -0 ,0 0 5 — 28*70

КНЕ-ПР 4  е 29,981 -0 ,0 1 4 29.230 -0 .0 0 5 29*24 28.794
4 29,959 -0 ,0 1 8 29.167 - 0.005 29,159 28.730

МЗОхI
КНЕ-НЕ Ч 29.901 -0 .0 1 4 29,246 -0 .0 0 5 _ 28*11

4 29,844 -0 ,0 1 8 29.188 -0 ,0 0 5 — 28.752

К И Н Е 4с 29.905 -0 .014 29,250 -0 .0 0 5 28*11
4 29*49 -0 ,0 1 8 29.192 -0 .0 0 5 — 28.752

У-ПР Ч  , 29.981 —0,014 29,326 -0 ,0 0 5 29,319 28.886
6/ 1 29.969 -0 ,0 1 8 29.308 -0 ,0 0 5 29.300 28*70

У-НЕ 4 8 29.8% — 0,014 29.239 -0 ,0 0 5 29*32 28*11
Ы 29,837 -0 ,0 1 8 29,178 -0 ,0 0 5 29,170 28,752

К П Р П Р 4 К 29.965 -0 ,0 1 4 29,484 —0,005 29,478 29.156
4 29,971 -0 .0 1 8 29.462 -0 ,0 0 5 29,454 29.133

КПР-НЕ ч 29*52 —0,007 29*00 -0 .0 0 5 _ 29,161
ц 29,634 -0 ,0 0 9 29,482 —0,005 — 29.143

К-И ч 29,658 —0,007 29,508 -0 ,005 — 29.161
4 29,644 -0 .0 0 9 29.492 -0 ,0 0 5 — 29.143

КНЕ-ПР ч 29,979 -0 .0 1 4 29,406 -0 ,005 29,400 29,078
- 4 29,920 -0 .0 1 8 29,345 -0 ,0 0 5 29,337 29,016

МЗОхО,75
КНЕ-НЕ 4 S 29,914 -0 .0 1 4 29.422 -0 ,0 0 5 29.095

4 29,859 -0 ,0 1 8 29,366 -0 ,0 0 5 — 29,038

К И Н Е Ч 29.918 -0 .014 29,426 -0 ,0 0 5 29,095
е/ 29,864 —0,018 29*70 -0 ,005 — 29.038

У-ПР 4С 29,985 -0 ,0 1 4 29.493 -0 ,005 29,486 29,161
с/ 29.971 —0,018 29.473 -0 ,0 0 5 29.465 29.143

У-НЕ Ч 29,909 -0 ,0 1 4 29.415 -0 ,005 29,408 29.095
6 f 29.852 -0 ,0 1 8 % 29.366 -0 ,0 0 5 29,348 29.038

К П Р П Р Ч \ 31.971 -0 ,0 1 8 30.650 -0 ,0 0 5 30,642 29.780
4 31.959 -0 ,0 2 2 30.626 -0 .0 0 6 30,618 29.757

КПР-НЕ 4с 31.072 -0 ,0 0 9 30*70 -0 ,0 0 5 _ 29.790
4 31.056 -0 ,011 30.653 -0 ,0 0 6 — 29,774

М32Х2
К-И ч 31.082 -0 .0 0 9 30.680 -0 ,005 — 29,790

4 31,068 -0 ,011 30,665 -0 ,0 0 6 — 29.774

КНЕ-ПР ч 31.971 -0 .0 1 8 30.539 -0 ,005 30*31 29.669
4 31,959 -0 .0 2 2 30,456 -0 ,0 0 6 30.448 29*86



Стр. 60 ГОСТ 11465— п

Pf-lvCa Вил
к а л и б р а

1

П ол*
Д <иускл
резьбы

Н а р у ж н ы е  д и а м е т р . d С р е д н я я  д н а  м етр, Л,
В а у т р е в и я й  
д а  а н е г р ,  d, 

не бохееН о н  на. П р е я , отн д .

Н овы й

HSMROUl
Н о н н а . П р е д . оп ое.

КНЕ-НЕ 4* 31,865 -0 ,0 1 8 30,560 -6 .0 0 5 _ 29,691
6/ Э1.789 -0 .0 2 2 .  30,482 -6 ,0 0 6 — 29.613

КИ-НЕ 4й 31,870 -0 ,0 1 8 30,564 -0 ,0 0 5 29,691
6/ 31,795 -6 ,0 2 2 30,488 -0 ,0 0 6 — 29.613

МЭ2Х2 У-ПР Ч  ' 31.971 -0 .0 1 8 30,661 -6 ,0 0 5 30,653 29,790
61 31.998 —0,022 30,641 -6 ,0 0 6 30,632 29,774

У-НЕ 4 е 31.858 -6 ,0 1 8 30,550 —0,005 30.342 29.691
6? 31,780 -6 ,0 2 2 30,470 -6 ,0 0 6 30,461 29,613

к п р -п р 31,977 -6 ,0 1 8 30,981 -6 .0 0 5 30,973 30.327
6? 011,УЪЬ —0,022 30.960 -0 ,0 0 6 30,956 30,305

КПР-НЕ 4* 31,304 -0 ,0 0 9 31,002 -6 ,0 0 5 30,337
«Г 31.288 -6 ,011 30,985 -0 ,0 0 6 — 30,322

к-и 4* 31,312 —0,069 31,010 -6 ,0 0 5 30,337
6 / - з 1.зоо -6 ,011 30.997 -0 ,0 0 6 — 30.322

КНЕ-ПР 4* 31,977 -0 ,0 1 8 30.881 -0 ,0 0 5 30,873 30.227
6/ 31.966 -0 ,0 2 2 30,808 -6 ,0 0 6 30,860 30,154

МЭ2Х1 >5
КНЕ-НЕ 4£ 31,882 -0 ,0 1 8 30,902 -0 ,0 0 5 30.249

6/ 31.816 -0 ,0 2 2 30,834 -0 ,0 0 6 — 30,181

КИ-НЕ 4£ 31.887 -0 ,0 1 8 30,906 -6 ,0 0 5 _ 30.249
6* 31.822 —0,022 30,840 -6 ,0 0 6 — 30,181

У-ПР 31,977 -0 ,0 1 8 30.992 -6 ,0 0 5 30.984 30,337
6/ 31,966 -6 .0 2 2 30,973 -6 ,0 0 6 30,964 30,322

У-НЕ 4ff 31,675 -0 ,0 1 8 30,892 -6 ,0 0 5 30.884 30,249
6 / 31,807 -6 ,0 2 2 30,822 -0 ,0 0 6 30,813 30,181

КПР-ПР 4* 32,958 -0 ,0 2 2 30,662 -0 .0 0 6 30,644 29,132
КПР-НЕ 4 К 31,360 -6 ,011 30,678 —0,006 — 29,149

К-И 4? 31,392 -6 ,011 30,690 -6 ,0 0 6 — 29.149

А Ш КНЕ-ПР 4* . 32,958 -0 ,0 2 2 30.520 —0,006 30,510 28,999
КНЕ-НЕ 4* 32,826 -0 ,0 2 2 30,546 —0,006 — 29,026

КИ-НЕ 4* 32,832 -0 .0 2 2 30,561 -0 ,0 0 6 — 29,026
У-ПР 4 S 32,958 -0 ,0 2 2 30,666 -6 .0 0 6 30,657 29,149
У-НЕ 4« 32317 -0 ,0 2 2 30,533 -6 ,0 0 6 30,524 29.026

КПР-ПР 4й 32,961 -0 ,0 1 8 30,990 -0 ,0 0 6 30,982 29,687
6/ 32.948 -0 ,0 2 2 30,966 —0.006 30.958 29.663

КПР-НЕ 4*Г 31,612 -6 ,0 0 9 31,010 -6 ,005 29,697
6? 31,594 -0 ,011 36,992 -6.СС6 — 29,680

АШ Х 3
К-И 4<f 31,622 -6 ,0 0 9 31,020 -0 ,0 0 6 — 29,697

б Г 31,606 -0 ,011 31,004 -6 .0 0 6 — 29,680

КНЕ-ПР 4* 32,961 -0 ,0 1 8 30,860 -6 ,005 30,852 29,557
6 / 32,948 -6 ,0 2 2 30,766 -0 ,0 0 6 30.756 29,462



ГОСТ 18465— 73 Стр. 61

Продолж ение табл. 2
ни

Рельва Вид
калибра

Поле
допуск»
релаби

Наружный диаметр, d Средний диаметр, d,
Внутренний 
диаметр. d, 

не болееКомик. Пред. откл.
Новый

Изношена ый
Нонин. Пред. ОТХ.Т.

КЛЕ НЕ „ i f 32,336 -0 ,0 1 8 30,880 —0,006 29.579 .
6{ 32,748 -0 .0 2 2 Э0.791 —0,006 — 29.489

КИ-НЕ i f 32,841 -0 ,0 1 8 30,836 -0 ,0 0 6 29,579
32,754 -0 ,0 2 2 30,797 -0 .0 0 6 — 29.489

мззхз
У-ПР *8 32.961 -0 ,0 1 8 31,001 -0 ,0 0 5 30,993 29.697

6/ 32,946 —0.022 30,980 -0 ,0 0 6 30,971 29,680

У-НЕ 4В 32.829 -0 ,0 1 8 30,871 —0,005 30,863 29,579
61 32,739 -0 .0 2 2 30.779 —0,006 30.770 29.489

КПР-ПР *8 32,971 -0 ,0 1 8 31,650 -0 .0 0 5 31,642 30,780
6/ 32,969 —0,022 31,628 -0 ,0 0 6 31,618 30,757

К П Р Н Е i f 312,072 -0 ,0 0 9 31.670 -0 ,0 0 6 _ 30,790
6Г 32.056 -0,011 31,663 -0 ,0 0 6 — 30.774

к-и 32,082 -0 .0 0 0 31,680 —0,006 _ 30,790
6Г 32,068 -0 ,011 31,665 —0,006 — . 30,774

К Н Е П Р 4В 32,971 —0,018 31.539 -0 .0 0 6 З Ш 1 • 30,669
6/ 32,959 -0 ,0 2 2 31,456 —0,006 31,448 30.586

.433X 2
К Н Е Н Е 4« 32,865 -0 ,0 1 8 31.560 -0 ,0 0 6 _ 30,691

6/ 32.789 —0,02а- 31,482 -0 ,0 0 6 — 30.613

К И Н Е i f 32,870 —0,018 31,564 -0 .0 0 6 30,691
• ' 6? 32,796 -0 ,0 2 2 31,488 -0 .0 0 6 — 30.613

У-ПР 4й 32,971 —0,018 31,661 -0 ,0 0 6 31,653 30.790
6Г 32,959 —0,022 31,641 -0 .0 0 6 31,632 30.774

У Н Е 4* 32,858 -0 .0 1 8 31.650 -0 ,0 0 6 31.542 30.691
6/ 32,780 -0 ,0 2 2 31,470 —0,006 31.461 30,613

КПР-ПР • 4« 32.97^— -0 ,018 31,981 —0.005 31,973 31.327
6/ 32.966 —0,022 31,960 —0,006 31,950 31.306

К П Р Н Е 4й 32,304 -0 ,009 32,002 -0 .0 0 5 31*337
6f 32.268 -0 .011 31.985 -0 ,0 0 6 — 31322

К-И 4* 32,312 -0 ,0 0 9 32,010 -0 .0 0 5 31,337
6/ 32.300 -0 ,011 31,997 -0 ,0 0 6 — 31.322

К Н Е П Р i f 32,977 -0 ,0 1 8 31,881 -0 ,0 0 5 31,873 31^27
6/ 32,966 —0.022 31.808 —0,006 31.800 31,154

МЗЗХ1.5
КНЕ-НЕ 4Р/ 32,882 —0,018 31,902 —0,005 — 31249

ъ1 32^16 —0,022 31,831 -0 ,0 0 6 — ч 31,181

КИ-НЕ i f 32,887 -0 ,0 1 8 31,906 -0 ,0 0 5 31249
61 32,822 -0 ,0 2 2 31.840 -0 .0 0 6 — 31.181

У-ПР i f 32,977 -0 ,0 1 8 31.992 —0,005 31.984 31,337
6/ 32,966 —0.022 31.973 -0 ,0 0 6 31,964 31222

У НЕ 4й “ 32,875 —0.Q18 31,892 —0,005 31,884 31,249

• 6* - 32.807 -0 .0 2 2 31,822 -0 ,0 0 6 31.813 31,181



Стр. 62 ГОСТ 18465— п

Продолж ение табл. I
км

Наружный диаметр, d Средний диаметр, d,

Ретьба Вил Поле
допуск* Новый Вя утренний 

диаметр, d, 
ис боле*к а л и б р а резьбы Нонин. Пред. откл.

Номви. Пред. откл.
Итяосселиый

КПР-ПР Ч 32.961 -0.014 32.318 -0 .0 0 5 32,310 31,881
6/ 32,969 —0.018 32,297 . -0 .0 0 5 32,289 31,860

КПР-НЕ 32,534 -0 ,007 32,334 -0 .0 0 5 31,386
6? 32,520 -0 .0 0 9 32.318 -0 ,0 0 5 — 31,870

к-и Ч 32,542 -0 ,0 0 7 32,340 —0,005 31,886
6/ 32.526 -0 .0 0 9 32.326 -0 ,0 1 » — 31.870

КНЕ-ПР ч 32.981 -0 .014 32.230 -0 .0 0 5 32.224 31,794
6/ 32,959 -0 ,018 32.167 -0 .0 0 6 32.159 3L730

М З З х !
КНЕ-НЕ ч 32,901 -0 .014 32,246 -0 .0 0 5 31.811

6/ 32,844 -0 ,0 1 8 32.188 -0 .0 0 5 — 31,752

К И Н Е 4 g 32,905 -0 .014 32250 -0 ,0 0 5 31,811
6 т 32.649 -0 .018 32,192 -0 ,0 0 5 — 31.752

У ПР ч 32,981 -0 ,0 1 4 32,326 -0 .0 0 5 32319 31.886
6 Г 32,969 -0 ,0 1 8 32.308 -0 .0 0 5 32.300 31.870

У НЕ ч 32.896 -0 ,0 1 4 32239 . -0 .0 0 5 32.232 31,811
6/ 32.837 -0 .0 1 8 32.178 —0,005 32,170 31.752

КПР-ПР ч 32.985 —0,014 32.484 -0 ,0 0 5 32.478 32.156
бГ 32,971 -0 .018 32,462 -0 .0 0 5 32.454 32,133

КПР-НЕ 4g 32,652 -<Х007 32.500 -0 ,0 0 5 32.161
6 Г Э2.634 -0 ,0 0 9 32,482 -0 .0 0 5 — 32.143

к-и 4с 32,656 -0 ,0 0 7 32.508 -0 .0 0 5 _ 32.161
67 32,644 -0 ,0 0 0 32,492 —0,005 — 32.113

КНЕ-ПР 4? 32,979 -0 ,014 32.406 -0 .0 0 5 32.400 32.078
МЗЗХ0.75 6/ 32,920 —0,018 32,345 -0 ,0 0 5 32,337 32.016

КЙЕ-НЕ 4с 32.914 —0,014 32.422 -0 .0 0 5 _ 32.096
6/ 32,859 —<К01в 32,366 —0,005 “  / 32,038

КИ-НЕ ч 32,918 -0 ,014 32,4-26 * -0 .0 0 5 _ 32,095
6f 32,864 -0 ,0 1 8 32,370 -0 ,0 0 5 — 32,038

У-ПР 4С 32.985 • ООН 32,493 —О.ОС5 32.486 33,161
6/ 32,971 -0 ,0 1 8 32,473 -0 ,0 0 5 32.465 32,143

У-НЕ 4д 32,909
Э2.Я52

-0 ,0 1 4 32,415 —0,005 32.408 32,096
6/ -0 ,0 1 8 32,356 -0 ,0 0 5 32.348 32,038

КПР-ПР Ч 34,977 —0,018 33,981 -0.005 33.973 33,327
6/ 34,966 0,022 33,960 —0,008 33,950 33.306

КПР-НЕ 4ff 34,304 —0,009 34.002 -0 ,0 0 5 _ 33.337
6/ 34288 -О.ОП 33,985 -0 ,0 0 6 — 33,322

М 35Х1.5
к-и н 34.312 -0 ,0 0 9 34.010 —0,005 _ 33.337

6/ 34,300 -0,011 33,997 -0 .0 0 6 — 33.322

КНЕ-ПР 4с 34,$77. -0 ,0 1 8 33,881 -0,006 33,873 33,227
6? 34,966 -0 ,0 2 2 33.608 -0 ,0 0 0 33,800 33.154
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П р о д о л ж е н и е  табл. 2
мы

Реткба
Вид

калибра
Поле

допуска
рсаьбы

Наружи u -Я д и а м е т р ,  d Средний диаметр. d
Внутренний 
диаметр, d, 

не боле*Н о к и и . Пред, отил.

Но»

Помин Пред. огкл. Изношенный

КНЕ-НЕ 4Я 34.882 -0 .0 1 6 33.902 -0 .0 3 5 33.249
6? 34,816 —0,022 33,834 -0 ,0 0 6 — 33.181

КИ-НЕ 34.887 —0.018 33.900 -0 .0 0 5 33.249
,435X1,5 е? 34.822 —0,022 33.810 -0 ,0 0 6 — 33,181

У-ПР 34.977 -0 .0 1 8 33,992 —0.035 33.984 33,337
с  Г 34.066 -0,022 33.973 -О.ОС6 33,964 33.332

У-НЕ ч 34,875 -0 .0 1 8 33.892 -0 .0 0 5 33,884 33,249
в/ 34,807 -0,02*2 33.822 -0 .0 0 6 33.813 33,131

КПР-ПР *8 35,051 —0,022 33,320 —0,006 33.312 ? 1,584
КП Р-НЕ Ч 34,148 - о . о п 33,346 -0 ,0 0 6 — 31.601

• к -и *8 34.160 -0 .011 33,358 -О.ОС6 — 31,601
М О Я КНЕ-ПР Ч 35,051 -0 ,0 2 2 33,180 -0 ,0 0 6 33,170 31.4431*100 КНЕ-НЕ Ч 35,811 -0 .0 2 2 33.205 -0 ,0 0 6 — 31.470

КИ-НЕ ч 35,817 —0,022 33,211 -0 ,0 9 6 — 31.470
У-ПР ч 35.951 -0 .022 33,334 -0 ,0 0 6 33,325 31.601
У-НЕ ч 35302 -0 .0 2 2 33,193 - О . О З б 33.184 31,470

КПР-ПР Ч 35,961 —0.018 33.990 -0 .0 0 5 33,982 32.087
в  I 35,948 -0 ,022 33,966 -0 ,006 33,958 32,663

KI1P-HE Ч 34,612 -0 ,0 0 0 34,010 -0 ,0 0 5 32.697
6} 34,594 -0 ,011 33,992 —0.006 — 32680

к -и * 8 34.622 -0 ,0 0 9 34,020 -0 .0 0 5 32,697
6? 34.606 —0.011 34,004 —0.006 — 32.680

КНЕ-ПР ч
35.961 —0.018 33.860 —0.005 33.862 32,557

6/ 35.948 -0 .0 2 2 30,766 -0 .0 0 6 33,756 32,462
МЭбхЗ

KHE-HF.
ч

35.836 -0 ,0 1 8 33.880 —0.005 — 32.579
35,748 -0 .0 2 2 33,791 -0 ,0 3 6 — 32,489

КИ-НЕ ч 35.841 -0 ,0 1 8 33,886 -0 ,005 _ 32.579
o f 35,754 -0 .0 2 2 33,797 -0 .0 0 6 — 32,489

У-ПР 35.961 -0 .0 1 8 34,001 -0 .0 0 5 33,993 32.697
6? 35.948 -0 ,0 2 2 33.980 -0 .0С 6 33,971 32,680

У-НЕ ч 35.829 -0 .0 1 8 33.871 -0 ,0 0 5 33,863 32.579
6/ 35,739 —0.022 33.779 -0 ,0 0 6 33,770 32,489

КПР-ПР ч
35.971 -0 ,0 1 8 34,650 -0 ,006 34.642 33.790

61 35,959 -0.022 34.628 -0 ,006 34.618 33.757

КП Р-НЕ ч 35.072 -0 .0 0 9 34,670 -0 .005 33.790
6? 35.056 -0 .011 34:653 -0 ,006 — 33.774InOVA *

к -и Ач 35.062 —Q.0C9 34.680 -0 ,0 0 6 _ 33.790
6/ 35.068 -0.011 34,665 -0 ,0 0 6 — 33.774

КНЕ-ПР *8 35.971 -0 ,018 34.539 -0 ,0 0 5 34.531 33.669
67 35,959 -0 ,0 2 2 34.456 -0 ,0 0 6 34,448 33,586

К Н Е -Н Е 35.865 -0 ,018 34,560 -0 ,0 0 5 33.691
6/ 35.789 -0 .0 2 2 34.48-2 -0 ,0 0 6 — 33.613

5 3iK. Iws
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П р о д о лж ен и е  табл. 
мы

| Н а р у ж н ы »  д и а м е т р ,  rf С р е д и * »  д и а м е т р , if,

В и д Поя* Н овы й В н у гр е и я и !
Резьба я о лм б р а л о п у е х а

(Хэьби К о м к и . П р е д , о т е л . Mown* П р ед . опед .
И ьиоспекииА

д и а м е т р . й  
не бол ее

КИ-МЕ 4g 35.870 -0 .0 1 8 34.5G4 -0 .0 0 5 33.691
Gf 35.795 —0,022 34,488 -0 .0 0 6 — 33.613

М36Х2
У-ПР 4 g 35,971 -0 .0 1 8 34.061 -0 .0 0 5 34.653 33,790

35.959 -0 ,022 34,641 -0 .0 0 6 34,632 33.774

У-НЕ 4g 35.858 -0 .0 1 8 34.550 -0 ,005 34.542 33.691
o f 35.71» —0.022 34.470 —0.006 34.461 33.613

КПР-ПР 4 g 35.977 -0 ,0 1 8 34.981 -0 .0 0 5 34,973 34,327
o f 35,966 —0,022 34.960 —0.006 34.950 34,305

КПР-НЕ 4 g- 35.304 -0 ,0 0 9 35,осе -0 .0 0 5 3-1,337
35.288 -0 .011 34,985 -0 .0 0 6 — 34.322

к - и 4 g 35.312 -0 .0 0 9 35.010 -0 ,0 0 5 34,337
o f 36.300 —0.0 II 34,997 -0 .0 0 6 — 34.322

КИЕ-ПР 4g 35.977 -0 ,0 1 8 34,881 -0 .0 0 5 34.873 34.227
М36Х1.5 d 35.966 -0 .0 2 2 34.808 -0 .0 0 6 34.800 34.154

КНЕ-НЕ 4g 35,832 —0,018 34,902 -0 ,005 34,249
Gf 35.816 -0 .022 34.834 -0 .0 0 6 — 34.181

КИ-НЕ 4 в 35.887 -0 ,018 34,906 -0 .0 0 5 34,249
6? 35.822 -0 ,022 34,840 -0 .0 0 6 — 34.181

У-ПР 4o 35,977 -0 ,0 1 8 34,992 -0 .0 0 5 34,984 34,337of 35.966 —0.022 34,973 -0 ,0 0 6 34,964 34.322

У-НЕ 4o 35,875 -0 .0 1 8 34.892 -0 ,0 0 6 34,884 34,249of 35,807 -0 ,022 34.822 -0 ,0 0 6 34,813 .34.181

КПР-ПР 4a 35.98! -0 .0 1 4 35.318 —0,005 35.310 34.88!of 35,969 -0 .0 1 8 35,297 -0 .0 0 5 35.289 34,863

КПР-НЕ 4g 36,534 -0 .0 0 7 35,334 —0,005 34,886
35,520 —0,009 35,318 -0 .0 0 5 — 34.870

к - и 4ff 35,542 -0 .0 0 7 35 340 -0 ,006 34.886
flf 35.528 -0 ,009 33 326 -0 .0 0 5 — 34.870

КНЕ-ПР 4p 35,981 -0 .0 1 4 35,230 -0 ,0 0 6 35,224 34.794
,436 XI e r 35.959 —0,018 35,167 -0 .0 0 6 35.159 34,730

КНЕ-НЕ 35.901 —0.014 35,246 -0 ,0 0 6 34,811
gT 35,844 v —0.018 3 5 .1 8 8 —0.005 — 34.752

КИ-НЕ 4e 35.905 -0 ,0 1 4 35,250 —0.005 34.811
6 ? 35.849 -0 .0 1 8 35,192 -0 ,005 — 34,752

У-ПР 4fif 35.981 —0.014 3 5 ,3 2 6 -0 ,0 0 5 35.319 34,886
fif 35,969 —0.018 35,308 —0,005 35,300 3 4 ,8 7 0

У-НЕ 4 p 35.896 -0 .0 1 4 35,239 -0 ,0 0 5 35,232 34.811
of 35.837 —0.018 35,178 -0 ,0 0 5 35,170 34.752

М38Х1.5 КПР-ПР 4b 37.977 -0 .0 1 8 36.981 -0 .0 0 5 36.973 Э6.327
o f 37.966 -0 .0 2 2 36.960 —0,006 36,950 36.305
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\

Продо.чжение табл. 2
им

Наружный дияметр. <г Средний диаметр, d,

Вид Поле Новый Внутренний
Pei»«e калибра допуска

ромбы Нонн*. Пред. огкл. liOM7.lt. Пред. огкл. ИаякисиииЛ
диаметр, d, 

не Солее

КПР-НЕ Ля 37.304 —0.009 37.002 —0.005 36.337
6? 37.288 -0,011 36,985 -0 ,006 — 36,322

К-И Ля - 37.31*2 -0 ,009 37,010 -©.035 36.337
6г 37,300 —0,01 36.997 -0 ,006 — 36.322

КНЕ-ПР " Ля 37,977 -0 .018 36,881 —0.005 36.873 36,227
6* 37.966 -0 ,0 2 2 36,808 -0 .0 0 6 36.800 36.154

.438x1,5 КНЕ-НЕ 4Я 37.882 -0 ,0 1 8 36,902 -0 ,0 0 5 36.249
6/ 37.616 -0.022 36.834 -0 .006 — 36,181

КИ-НЕ ЛЯ 37.887 -0 .0 1 8 36.906 -0 .0 0 5 30.249
6/ 37.822 -0 .0 2 2 36,840 • 0.006 — 36,181

У-ПР 4 Я 37,977 -0 ,0 1 8 36.992 -0 .0 0 5 36.984 36,337
• бГ 37,966 -0 ,0 2 2 36.973 -0 .0 0 6 36.964 36,322

У-НЕ • Ля 37,875 -0 ,0 1 8 36.892 -0 ,0 0 5 36.884 36,249
of 37.807 -0 ,0 2 2 35,822 -0 .0 0 6 36.813 36,181

КПР-ПР 4 f 38,951 —0,022 30.323 -0 ,0 0 6 36,3! 2 34.584
КПР-НЕ 4« 37.148 -0 ,011 36.346 -О.ОС6 _ 34,601

к -и л я 37,160 -0,011 36.358 -0 ,0 0 6 _ 34,601
М39 КНЕ-ПР Ля 38.951 -0 ,0 2 2 36,180 -0 .0 0 6 36.170 34.443

КНЕ-НЕ л е 36,811 —0,022 36.205 -0 .0 0 6 — 34.470
КИ-НЕ л я 38,817 - 0 0 2 2 36,211 -0 ,0 0 6 — 34.470
У-ПР л я 38.951 —0,022 36.334 -0 .0 0 6 36.325 34.601

- У-НЕ л я 38,802 -0 ,0 2 2 36,193 -0 ,0 0 6 36.184 34.470

КПР-ПР л я 38,961 -0 .0 1 8 >5.990 —0.005 36.982 35.687
бГ 38.948 -0 ,022 36.966 -0 .0 0 6 36.958 . 35,663

КПР-НЕ Ля 37,612 -0 ,0 0 9 37.010 -0 .0 0 5 _ 35.697
6/ 37.594 -0 ,011 >5.992 -0 .0 0 6 — 35.680

к -и Ля 37.622 -0 .0 0 9 37,000 -0 ,0 0 5 35.697
6/ 37,606 -0,011 37.1КМ -0 .0 0 6 — 35.680

КНЕ-ПР Ля 38,961 -0 .0 1 8 36.860 —0,005 36,852 35.557
М39ХЗ 6/ 38,948 -0 .0 2 2 36.76© -0 ,0 0 6 36,756 35,462

КНЕ-НЕ Ля 38,836 -0 .0 1 8 36.880 -0 ,0 0 5 35.579
6* 36.748 -0 .0 2 2 36.791 -0 ,0 0 6 — 35,489

КИ-НЕ 4 Я 38,841 -0 .0 1 8 36.886 -0.005 _ 35.579
6 Г 38.754 -0 .0 2 2 36,797 —0.0С6 — 35.489

У-ПР 4$ 38.961 -0 ,0 1 8 37.001 -0 .0 0 5 36,993 35.697
бГ 38548 -0 .022 Ж,980 -0 .0 0 6 36.971 35,680

У-НЕ 4в 38.829 -0 .018 36.871 -0 .0 0 5 36,863 35,579
67 38,739 * -0 ,0 2 2 36.779 -0 .0 3 6 36.770 35,489

М39Х2 КПР-ПР Ля 38,971 —0,018 37.650 -0 .0 0 5 37.642 36.780
6? 38,950 -0 .0 2 2 37,628 -0 ,0 3 6 37,618 36,757

КПР-НЕ 4tf 38,072 - 0.009 37.670 -0 .0 0 5 36.790
бГ 38,056 --0 .011 37,653 -0 ,0 0 6

"

36,774
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Продолж ение табл.
KU

Наружный диаметр, d Средний диаметр.

Вил Пода Но*ыД Внутренний
P l t t i l калибра допуска

ретьбы Почин. Пред, о п д Копии. Пред. от».л (Множенный диаметр, а 
не более

ч к-и Ч 38.082 -0.0-39 37.680 -0 0 0 5 36.790
6/ 38.066 -0 .011 37.665 -0 .0 0 6 — 36.774

КНЕ-ПР 4 g 38.971 -43.018 37.539 . -0 .005 37.531 36.6G9
6/ 38.959 ■ 0.022 37.456 -0 ,0 0 6 37,448 36,586

КНЕ-НЕ 4$ 38,865 -0 .0 1 8 37,560 -0 .005 36.691
M39X3 6 Г 38.769 -0 ,0 2 2 37.482 - 0 0 0 6 — 36.613

КИ-НЕ 4е 38.870 —0.018 37,564 -0 .0 0 5 36.691
6/ 38.795 -0 .0 2 2 37.488 -0 .0 0 6 — 36.613

У-ПР Ч 38.971 -0 .0 1 8 37.661 • -0 ,0 0 5 37.653 36,793
• 6 J 38.959 -0 ,0 2 2 37.641 -0 .0 0 6 37,632 36.774

У-НЕ 38.858 -0 .0 1 8 37.550 —-0.005 37,542 36.691
• 6/ 38.780 —0022 37.470 -0 ,0 0 6 37.461 36.613

КПР-ПР 38.977 -0 .018 37.981 ^-0.005 37.973 37,327
Ы 38,966 —0.022 37.960 -0 .0 3 6 37.950 37,305

КПР-НЕ 44 38.304 -0 .0 0 9 38.002 . —0.005 37.337
6/ 38.288 -0 ,011 37.985 -0 ,0 0 6 — 37,322

к-и
ч 38.312 -0 .0 3 9 38.010 -0 ,0 0 5 37337
6/ 38,300 -0 .011 37.997 —0.0С6 — 37,322

КНЕ-ПР Ч 38,977 -0 .018 37.881 —О.ОС5 37.873 37327
М 39X1,5 6/ 38.9G6 -0 .022 37.608 -0 .0 0 6 37.800 37.154

КНЕ-НЕ ч 38,882 - 0 ,0 1 8 37.902 —0,005 37.249
6/ 38.816 -0 ,0 2 2 37.834 -0 .0С 6 — 37.181

КИ-НЕ ч 38.887 -0 ,0 1 8 37.906 -0 .005 37349
6/ 38.822 —0.022 37.840 -0 .0 0 6 — 37.181

У-ПР 4 f 38.977 -0 .0 1 8 37.992 —0,005 37.984 37337
е/ 33.966 -0 ,022 37.973 -0 .006 37.964 37322

У-НЕ Ч 33.875 -0 .0 1 8 37,892 -0 ,035 37.884 37.249
б? .38.807 —0.022 37.822 -43.006 37,813 37.181

КПР-ПР 4й 38.961 —0.014 38.318 -  0,005 38,310 37.881
6 / 38.969 —0.018 38.297 -0 .005 38,289 37.860

КПР-НЕ ч 38.534 -0 .0 0 7 38.334 -0 ,005 37.886
6/ 38.520 -0 .0 0 9 38.318 -0 .0 0 5 — 37.870

М » Х 1
К-И 4# 38.542 -0 .0 0 7 38,340 -0 .0 0 5 37.886

0/ 38.528 -0 .000 38.326 -0 .005 — 37,870

КНЕ-ПР Ч 38.981 -0 .014 36.230 -0 .0 0 5 38.224 37.794
38.959 -0 .0 1 8 36.167 -0 .0 0 5 38.159 37,730

КНЕ-НЕ 4* 38,901 -0 ,014 36.246 -0 ,0 0 5 37,811
6/ 36.644 -0 .0 1 8 38.188 —0.005 — 37.752

КИ-НЕ 38.905 -0 .0 1 4 38.250 -0 .0 0 5 37.811
6? 38.849 -0 .0 1 8 38.192 -0 .0 0 5 37.752
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Продо.<жение т  а й  а . 2

мы

Р«УЬб»
Вид

>,.либра
Пеле

допуска
Р*1ЬбМ

Наружный диаметр, rf Средний диаметр, й,

И о н и и . Пред. «пи.

Н о е

Н«мня.

ыП

Пре*, о т* Иааошенный
Ваутреаний 
диаиегр. а, 

не более

У-ПР 38,98! -0 .0 1 4 38.326 * -0 .0 0 5 38.319 37,886
. 6? 38.969 -0 ,0 1 8 35,308 -0 ,0 0 5 38,300 37.870

М 39Х1
У-НП 4ц 38.896 -0 ,014 38,239 -0 .0 0 5 38,232 37.811

6/ 38.837 -0 ,018 38,178 —0,005 36,170 37.752

КПР-ПР 4С 39,96! -0 ,018 37.990 -0 .0 0 5 ' 37;982 36,687
6/ 39.948 —Й.022 37.9G6 -0 .006 37,958 36.663

КПР-НЕ 38.612 -  0.009 38.010 -0 ,0 0 5 36.697
6/ 38,594 -0,011 37,992 -0 .0 0 6 — 36.680

к-и 4* 38,622 -=4),009 38,020 —0.0С5 36.607
« 38.636 -0,011 38,004 —0.006 — 36.680

КИЕ-1 IP 4£ 39.961 -0 .0 1 8 37.860 -0 .005 37.852 36.557
М 40хЗ 6/ 39.948 • -0 .002 37,766 -0 .0 0 6 37.756 36,462

КНЕ-НЕ
Ч

39.836 -0 ,018 37.880 -0 .0 0 5 _ 36.579
б/ 39.748 -0 ,022 37,791 -0 ,0 0 6 — 36.489

КИ-НЕ 4fi 39.841 -0 .0 1 8 37.886 -0 ,0 0 5 36,579
6 Г 39,754 -0 .0 2 2 37,797 -0 .0 0 6 ■ — 36.489

У-ПР 4й 39.961 -0 ,0 1 8 .38,00! -0 .0 0 5 37593 36,697
• 6Г 39.948 -0 ,022 37.900 -0 .0 0 6 37.971 36,680

У-НЕ 4й 39.829 -0 ,0 1 8 37,871 -0 .005 37.863 36,579
б/ 39,739 -0 ,0 2 2 37,779 -0 .0 0 6 37,770 36.486

КПР-ПР 4й 39.971 -0 .018 38.650 -0 ,0 0 5 38.642 37.780
6/ 39.959 -0 ,022 38.626 —0.ОС6 38.618 37.757

КПР-НЕ 4й 39.072 - 0,009 38,670 -0 ,0 0 5 37.790
« 39.056 — OjOlI 38,653 -0 ,0 0 6 — 37.774

К-И 4« 39.082 ' — о.оое 38,680 —0,005 _ 37,790
6/ 39.068 -0,011 38.665 -0 .0 0 6 — 37.774

КНЕ-ПР 4й 39.971 -0 ,0 1 8 38.539 -0 ,0 0 5 38.53! 37.669
М40х2 67 39.959 -0 .0 2 2 38.456 ■0.006 38.448 37.586

КНЕ-НЕ 4 £ 39.865 -0 ,0 1 8 36,560 —0.006 __ 37.691
39.789 -0 .022 38,482 -0 .0 3 6 — 37.613

КИ-НЕ 4? 39.870 -0 .018 38.564 - 0.006 _ 37.691
. б/ 39.795 -0 ,0 2 2 38.488 -0 .0С 6 — 37.613

У-ПР 4й 39,97! -0 ,0 1 8 38.661 —0,005 38.653 37,790
6/ 39.959 -0 .022 38.64! -0.ОС6 38.632 37.774

У-НЕ 39.856 -0 .0 1 8 38.550 -0 .0 0 5 33.542 37.691
б? 39.780 . -0 .0 2 2 38.470 -0.0С6 ■38.461 37.613

КПР-ПР 4 Я 39,977 —0.018 38,98! -0 ,005 38,973 38,327
6/ 39.966 -0 .0 2 2 38.960 -0 ,006 38.950 38.305

М40Х1.5
КПР-НЕ 4? 39.304 -0 .0 0 9 39.002 -0 ,005 — 38.237

6/ 39.288 -0 .011 38,985 -0 .0 0 6 38.322
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Продолж ение табл. 2
им

т ----------------- Наружный диаметр, Л Средний дианс! р. rf,

Редкбн
Вид Поле Новый Hm тренмипкалибр*

|

/зпсускдpe.t/iki Коими. Пред шил. Момнм. Пред откл. Изношскиыи
диаметр, rf, 

i*- более

к -и  .
t

4в
6 г

39,312
39.300 0.009 

-0 .011

—0.018
-0 .0 2 2

-0 .018
-0 ,0 2 2

-0 .0 1 8
-0 .0 2 2

—0.018
-0 .0 2 2

-0 ,0 1 8
-41.022

39,010
38.997

-0 .0 0 5
-0 ,0 0 6

- 38Л37
38,322

КПР.-ПР 4с 39.977
39,906

38,881
38.808

-0 ,005  
- O.OOG

38,873
38,800

38,227
38.154

38,249
38,181.440x1.5

КНЕ-НЕ
9 39,882

39,816
38.902
38.834

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

КИ-НЕ
9

39,887
39,822

.38.906
38.840

-0 .0 0 5
-0 .0 0 6

-0 .0 0 5
-0 .0 0 6

-0 .005
-0 ,006

— 38.249
38.181

У-ПР
if 39,977

39.966
38.992
38.973

38.984
38.984

38.884
38.813

38,337
38,322

У-НЕ
i f

39.875
39.807 38.892

38.822
38.249
38,181

М42

КПР-ПР
КПР-НЕ

к -и
KHE-I1R
КНЕ-НЕ

КИ-НЕ
У-ПР
У-НЕ-

4g

*g 
■ 4 g

*g  
4 S  
4 g  
4 g

41.948
39.920
39,932
41.948 
41,798 
41.804
41.948 
41,789

-0 .0 2 2  
-0.011 

-0 ,011 
-0 .0 2 2  
-0 ,0 2 2  
—0.022 
-0 ,0 2 2  
-41,022

38.992
39.018
39,030
38,842
38,867
38,873
39,006
38,855

-0 ,0 0 6  
-0 ,006  
-0 ,0 0 6  
-0 ,0 0 6  
-0 ,0 0 6  
-0 ,0 0 6  . 
-0 .0 0 6  
—0,006

38,984

38,832

38,997
38,846

37.04»
37.057
37.057 
36689
36.916
36.916
37.057
36.916

М42Х4

КПР-ПР
КПР-НЕ

К-И
КНЕ-ПР
КНЕ-НЕ

КИ-НЕ
У-ПР
У-НЕ

4 e
*g
■\g

4 g
4g  
<g 
4 e

41.951 
40,148 
40.160
41.951 
41,811 
41,817
41.951 
41.802

-0 ,0 2 2  
-0,011 
-0 .011 
-0 .0 2 2  
-  0,022 
-0 .0 2 2  
-0 ,0 2 2  
-0 .022  

•

39,320
39,346
39.358
39,180
39,205
39,211
39,334
39,193

-0 ,0 0 6
—0,006
-0 .0 0 6
-0 ,0 0 6
-0 ,0 0 6
—0,006
-0 ,0 0 6
-0 ,0 0 6

39,312

39.170

39.325
39.184

37,584
37.601
37.601 
37.443
37.470
37.470
37.601
37.470

КПР-ПР if 41.961
41.948

-0 .0 1 8
-0 ,0 2 2

39,990
39.966

-0 ,0 0 5  
-0 ,006

39,982
39.958

38,687
38.663

КПР-НЕ 4*
6f

40,612
40.594

-0 ,0 0 9
—0.011

40.010
39.992

40.020
40,004

39.860
39,766

-0 ,0 0 5
-0 ,006

-0 ,0 0 5
-0 .006

-0 ,005
-0 ,0 0 6

— 38.697 
.ЧЯ ДйЛ

К-И if 40,622
40,606

-0 ,009  
—0ДМ1

-0 .0 1 8
—0,022

_
vO.OoU

38,607
'XR ЗДЛ

М42ХЗ
КНЕ-ПР

if 41,961
41.948 39.852 38,557 

ЛЯ 4A0OS7,f ОО
КНЕ-НЕ

if 41,836
41,748

-0 ,0 1 8  
. -0 ,0 2 2

39.880
39,791

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

— 38,579
38.489

КИ-НЕ
if 41.841

41,754
-0 .0 1 8
-0 ,0 2 2

—0,018
—0,022

39,886 
39.797

40,001
Э9.980

-0 ,005
-0 ,0 0 6

-0 ,0 0 5
-0.006

— 38,579
38.489

38.697
IP АРЛ

У-ПР
9 41,961

41.948 39,993
39.971 Je.OOV

У-НЕ
i f

41.829
41.739

-0 .0 1 8
-0 ,022

39,871
39,779

-0 .005
-0 ,0 0 6

39,863
39,770

38,579
38,489
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Продолж ение табл 2
иы

■РеаибЛ

И я р у ж и н Л  д и а м е т р . X С р е д н и *  д и а м е т р , d

В н утрен н и й  
д н а ч е г р ,  4  

ис С олее
Вид

н а ти б р и
Н оле

д о п у с к*
PC JbftM Нонки. П р е л  o i  м>.

Новый

ИзношенныйНокии, П р е д . отж л.

КПР-ПР A g 41,971 -0.018 40,650 -0 .0 0 5 40,642 39.780
6f 41,959 -0 .0 2 2 40,628 -0 .0 0 6 40.618 39.757

КПР-НЕ A g 41.072 -0 ,0 0 9 40,670 -0 .0 0 5  ' _ 39,790
6/ 41.056 -0.011 40,653 -•0.036 — 39.774

к-и A e 41.062 -0 .0 0 9 40,680 -0 .0 0 5 _ 39,790
6/ 41,068 —0.011 40,665 -0 .036 — 39.774

КНЕ-ПР A g 41,971 - o ;o i8 40,539 -0 .0 0 5 40,531 39,66!»

М42Х2 .6 Vi Л 41,959 —0.022 40.456 -0 .0 0 6 40.448 39,586

КНЕ-НЕ A g 41,865 -0 ,0 1 8 40,560 -0 ,0 0 5 — 39,691
6? 41.789 -0 .0 2 2 40,482 -0 ,0 0 6 —■ 39,613

КИ-НЕ A g 41,670 - 0 ,0 1 8 40.564 -0 ,0 0 5 _ 39.691
6? 41.795 -0 ,0 2 2 40,488 -0 ,0 0 6 39.613

У-ПР 4 a 41.971 -0 ,0 1 3  • 40.661 -0 .005 40.653 39,790
• ef 41.959 —0.022 40,641 -0 ,0 0 6 40.632 39.774

У-НЕ Ag 41.858 -0 ,0 1 8 40.550 -0 ,005 40,542 ' 39,691
s f 41,780 -0 ,0 2 2 401.470 -0 ,0 0 6 40.461 39,613

КПР-ПР A g 41,977 -0 .0 1 8 40.981 -0 ,0 0 5 40,973 40,327
бГ 41,966 -0 ,0 2 2 40.9G0 -0 ,0 0 6 40.950 40,305

КПР-НЕ 4g 41.304 -0 ,0 0 9 41,002 -0 .0 0 6 — 40,337
6/ 41,288 - 0 .0  И 40,985 -0 .0 0 6 — 40,322

к-и A g 41.312 -0 ,0 0 9 41,010 -0 .0 0 5 — 40.337
6/ 41.300 -0,011 40,997 -0 ,0 0 6 — 40,322

КНЕ-ПР Ag 41.977 —0,018 40.881 -0 .0 0 5 40,873 40,227
М42 X 1.5 6/ 41.960 -0 ,0 2 2 40.808 -0 ,0 0 6 40,800 40,154

КНЕ-НЕ A g 41,882 -0 .0 1 8 40,902 -0 .0 0 5 — 40,249
6f 41.816 -0 .022 40,834 —0.006 — 40,181

КИ-НЕ 4g 41,887 -0 .0 1 8 40.906 -0 ,0 0 5 — 40,249
6? 41.822 -0 ,0 2 2 40,840 -0 ,0 0 6 40.I8E

У-ПР 4ff 41,977 -0 .0 1 8 40,992 -0 .0 0 5 40.984 40.337
6? 41,966 -0 .0 2 2 40,973 -0 .0 0 6 40,964 40.322

У-НЕ 41,875 -0 ,018 40.892 -0 ,005 40,88-1 40249
o f 41,807 -0 ,0 2 2 40,822 -0 ,0 0 6 40.813 40.181

КПР-ПР A g 41,981 -0 .014 41.318 -0 .005 41,310 40,881
6? 41.969 -O.OI8 41.297 -0 ,005 41,289 40,860

КПР-НЕ 4ff 41,534 -0 .0 0 7 41,334 -  0,005 — 40.886

М 42Х 1 ef 41,520 —0.009 • 41,318 -0 ,005 40.870

К-И A g 41.542 —0,007 41.340 -0 ,0 0 5 — 40,886
41,628 -0 ,0 0 0 41.326 -0 .0 0 5 — 40,870

КНЕ-ПР 4g 41.981 -0 ,0 1 4 41.230 -0 .005 41.224 40.794
6 f 41,959 -0 .0 1 8 41.167 -0 ,0 0 5 41,159 40.730
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П р о в е д е н и е  табл. 2  
мы

Вид Поле
допуска
рс>абы

Наружный лиа«стр. д Средний динчетр, <*

Внутренний 
дкаыетр, d, 

не болееГ.оуип. Пред, атхя-

Новый

И>яоавг.миивРоьва калибра
Почин. Пред. откл.

К Н Е -Н Е 4 2 41.901 -0 .0 1 4 41.246 - 0 ,0 0 5 40.811
6/ 41.844 -0 .0 1 8 41,188 -0 .0 0 5 — 40.752

M 4 2 X I К И Л Е 4 * 41.905 -0 .0 1 4 41.250 -0 ,0 0 5 40,811
6f 41.849 - — 0.018 41,192 - 0 .0 0 5 — 40.752

У -П Р н
41.981 -0 .0 1 4 41.326 -0 ,0 0 5 41.319 40.886

6/ 41.9G9 -0 ,0 1 8 41.308 -0 ,0 0 5 41,300 40.870

У -Н Е 41,896 -0 .0 1 4 41.239 -0 ,0 0 5 41.232 40.881
6/ 41.837 -0 ,0 1 8 41,178 -0 .0 0 5 41,170 •40.752

К П Р -П Р 4 2 44.948 -0 ,0 2 2 41.992 -0 ,0 0 6 41.984 40.040
К П Р -Н Е 4« 42.920 -0 .0 1 1 42.018 -0 ,0 0 6 40.057

к -и 42.932 -0 ,0 1 1 42.030 -0 .0 0 6 40.057

M4S
К Н Е -П Р 4 g 44.948 — 0.022 41.842 -O.OOG 41,832 39.889
К Н Е -Н Е 4ХГ 44,796 -0 .0 2 2 41.867 -0 .0 0 6 39,916

К И -Н Е 4 2 44,804 -0 .0 2 2 41.873 -0 ,0 0 6 __ 39,916
У -П Р 4 2 44,948 • — 0,022 42.1ХУ) -0 .0C G 41.997 40.057
У -И Е *>2 44.789 -0 ,0 2 2 41,855 -0 .0 0 6 41846 39.916

К П Р -П Р <2 44.951 . -0 .0 2 2 42,320 -0 .0 0 6 42.312 40.584
К П Р -Н Е 4 g 43.148 -0 ,0 1 1 42.346 — 0,006 40.60!

К -И 4 2 43.160 - 0 .0 1 ! 42,358 -0 .0 0 6 40.60!
AUSvi К Н Е -П Р 4 2 44.951 -0 .0 2 2 42.180 -0 ,0 0 6 ■ 42.170 40.443l'»iw Л. 1 К Н Е -Н Е 4 2 44.811 — 0.022 42.205 -0 ,0 0 6 40,470

К И -Н Е 4 2 44.817 - 0 .0 2 2 42 Л I -0 .0 3 6 __ 40.470
У -П Р 4 2 44,951 - 0 .0 2 2 42.334 -0 ,0 0 6 42,325 40.601
У -Н Е 4 2 44,802 — 0.022 42.193 -0 ,0 3 6 42,184 40,470

К П Р -П Р 4 2 44.961 -0 .0 1 8 42.990 -0 .0 0 5 42.982 41,667
6/ 44.948 -0 ,0 2 2 42.966 -0 ,0 0 6 42,958 41,663

КП 1М 1Е 4 2 43.612 -0 .0 0 9 43.010 -0 .0 0 5 41.697
4 g 43.594 -0 ,0 1 1 42,992 - 0 .0 0 6 — 41,683

К -И 4 2 43.622 -0 .0 0 9 43.020 — 0,005 41.607
е/ 43.606 -0 .0 1 1 43.004 - 0 ,0 0 6 — 41.680

К Н Е -П Р 4 2 44.961 -0 .0 1 8 42.860 -0 ,0 0 5 42.852 41.557
М 4 5 х З 6/ 44,948 -0 ,0 2 2 42.766 -0 .0 0 6 42.756 41.462

К Н Е -Н Е 4 2 44.836 -0 .0 1 8 42.880 -0 .0 0 5 41.579
.  .6 / 44,748 -0 ,0 2 2 42;791 -0 .0 0 6 — 41.489

К И -Н Е 4 2 44.841 -0 .0 1 8 42.886 -0 .0 0 5 41.579
6/ 44,754 -0 .0 2 2 42.797 -0 ,0 0 6 — 41.489

У -П Р 4 2 44.961 -0 ,0 1 8 43,091 -0 .0 0 5 42,903 41.697
6/ 44,948 -0 .0 2 2 42.980 -0 .0 0 6 42,971 41.680

У -Н Е 4 2 44.829 - 0 .0 1 8 42.871 -0 .0 0 5 42,863 41.579
6/ 44.739 -0 ,0 2 2 42.779 -0 ,0 0 6 *2.770 41,489

К П Р -П Р 4 2 44,971 -0 ,0 1 8 4.3,650 — 0.005 43,642 42.780
6 f 44.959 - 0 .0 2 2 43,628 — 0,006 43.618 42.757

М 4 5 Х 2
К П Р -Н Е 4 о 44.072 -0 .0 0 9 43.670 - 0 .0 0 5 — 42.79С

$ 44.056 -0,011 43,653 - 0 ,0 0 6 — 42.774



ГОСТ 18465— 73 Стр. 71

Лродо.*жение табл. 2
им

Рмкб*
Вед

аалнбра
Поде

допуска
рельбы

Наружный диаметр, d Средний диаметр, d ,

Внутренний 
диаметр. d, 

не болееНои и к. Пред отнл.

Ное

Нонан.

мл

Пред откл.
ИиюиииниЛ

к-и Ч 44.082 — 0.009 43,680 -0 .0 0 5 .. 42.790
6Г 44.068 — 0.011 43,665 — 0.006 — 42,774

К Н Е -П Р ч 44.971 — 0.018 43,539 — 0.005 43.531 42,669
б/ 44,959 -0 .0 2 2 43.456 -0 ,0 0 6 43.448 42.586

К Н Е -Н Е
ч 44.865 -0 .0 1 8 43.560 — 0.005 _ 42,691
6? 44.789 -0 .0 2 2 43.482 0,006 — 42,613

М 4 5 Х 2
К И -Н Е

ч 44.870 -0 .0 1 8 43,564 — 0.095 — 42,69)
б г 44,795 - 0 .0 2 2 43,488 - 0 ,0 0 6 — 42,613

У -П Р ч 44.97) -0 .0 1 8 43,661 -0 .0 0 5 43,663 42,790
б? 44,959 -0 ,0 2 2 43,641 -0 .0 0 6 43.632 42.774

У -Н Е 44,858 -0 .0 1 8 •13350 -0 .0 0 5 43.542 42,691
6 / 44.780 - 0 .0 2 2 43,470 — 0.006 43.461 42,613

К П Р -П Р ч 44.977 -0.018 43,981 -0 .0 0 5 43,973 43,327
6г 44.966 -0 .0 2 2 43.960 — 0,006 43,950 43,305

К П Р -Н Е 4* 44.304 -0 ,0 0 9 44.002 — 0.005 _ 43,337

6/ 44.288 -О .О М 43.985 -0 ,0 0 6 ~ 43.322

К-И 4с 44.312 -0 .0 0 9 44.010 — 0.005 43.337
б/ 44,300 -0 ,0 1 1 43,997 - 0 ,0 0 6 —  ' 43.322

К Н Е -П Р 44.977 -0 .0 1 8 43.881 - 0 .0 0 5 43.873 43,227
М 4БХ1.5 бf 44,966 - 0 ,0 2 2 43.608 -0 ,0 0 6 43.800 43.154

К Н Е -Н Е 4с 44.882 -0 ,0 1 8 43.902 -.0 .0 0 5 43.249
б? 44.816 -0 .0 2 2 43.834 -0 .0 0 6 — 43,181

К И -Н Е 4{? 44.887 -0 ,0 1 8 43,906 - 0 ,0 0 5 43.249
бГ 44.822 -0 .0 2 2 43,840 — 0.006 — 43.181

У -П Р 4$ 44.977 -0 .0 1 8 43.992 -0 .0 0 5 43.984 43.337
6 Г 44,966 -0 .0 2 2 43.973 - 0 .0 0 6 43.961 43.322

У -Н Е 4С 44.875 - 0 .0 1 8 43,892 -0 .0 0 5 43.884 43.249
Ы 44,807 -0 .0 2 2 43.822 -0 ,0 0 6 43.813 43,181

К П Р -П Р 4С 44,981 -0 .0 1 4 44.318 — 0,005 44.310 43.881
6 / 44.959 -0 ,0 1 8 44.297 - 0 ,0 0 5 44.289 43,860

К П Р -Н Е 4С 44.534 -0 .0 0 7 44.334 -0 .0 0 5 43.886
6? 44.520 -0 .0 0 9 44.318 - 0 .0 0 5 — 43.870

к-и 4С 44,542 — 0.007 44.340 - 0 ,0 0 5 43.886
М 4 5 х1 6/ 44.528 -0.009 44,326 - 0 .0 0 5 — 43.870

К Н Е -П Р Ч
41.981 -0 ,0 1 4 44,230 - 0 ,0 0 5 44,224 43,794

6/ 44.959 — 0.018 44.167 - 0 .0 0 5 44,159 43.730

К Н Е -Н Е ‘  4?
44.901 -0 .0 1 4 44,246 . -0 .0 0 5 _ 43,811

6 / 44.844 . — 0,018 44.188 - 0 ,0 0 5 — 43.752

К И -Н Е • 4f 44.90S -0 ,0 1 4 44,250 -0 ,0 0 5 _ 43.811
V 44,849 — 0,018 44.192 — 0,005

“

43.752 ,
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П p o it.v tc ttiu e  табл. 1 
ыы

Н а р у ж н ы й  д и а м е т р , d Средний диаметр. 4,

В и д Под* H o m i'A Внутренний
Р е> кб * к а л и б р а д ш у с м

р е зь б ы П и н и и . Пред. откл. How из. Пред, откл. | M m om cH H ua
д и а м е т р , d , 

ие более

M 4 S X I

У -П Р
if

44.981
44.969

-0 ,0 1 4
- 0 ,0 1 8

44,326
44,303

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 5

44,319
44.300

,43,886
43.870

У -Н Е Ч  
6  f

44,896
44.837

- 0 ,0 1 4
-0 ,0 1 8

44,239
44.178

- 0 ,0 0 5
-0 ,0 0 5

44.232
44,170

43,811
43,752

М48

К П Р -П Р
К П Р -Н Е

К -И
К Н Е -П Р
К Н Е -Н Е

К И -Н Е
У -П Р
У -Н Е

Ч  
48  
Ч  
Ч  
4 С 
Ч  
Ч  
ч

47.940 
45,688 
45,700 
47.9Ю 
47,780 
47.786
47.940 
47,771

-0 .0 2 2  
-0 ,0 1 1  
-0 ,0 1 1  
• 0.022 
— 0,022 
- 0 ,0 2 2  
- 0 ,0 2 2  
— 0,022

44,660
44,685
44.697
44.498
44.524
44,530
44,673
44.512

-  0.006 
-0 .0 0 6  
-0 ,0 0 6  
-0 ,0 0 6  
-0 .0 0 5  
- 0  006 
-0 .0 0 6  
-0 ,0 0 6

44,650

44,490

44.664
44.503

42.490
42.507
42.507 
42,329
42.356
42.356
42.507
42.356

М 4 8 Х 4

К11Р-ПР
К П Р -Н Е

К -И
К Н Е -П Р
К Н Е -Н Е

К И -Н Е
У -П Р
У -Н Е

ч
ч
ч
ч
ч
ч
ч
ч

47.951 
46.148 
46.160
47.951 
47.801 
47.807
47.951 
47,792

-0 ,0 2 2  
-0 .0 1 1  
-0 ,0 1 1  
-0 .0 2 2  
-0 ,0 2 2  
-0 .0 2 2  
-0 .0 2 2  
-0 ,0 2 2

45,320
45,346
45,358
45.170
45.195
45,201
45.334
45.183

-0 .0 0 6
— 0,006
-0 .0 0 6
- 0 .0 0 6
-0 .0 0 6
-0 ,0 0 6
— 0,006
-0 ,0 0 6

45.312

45,160

45,325
45,174

43,584
43.601
43.601 
43,433
43.460
43.460
43.601
43.460

К П Р -П Р if 47.963
47,951

- 0 ,0 2 2
-0 ,0 2 8

45982
45,960

- 0 .0 0 6
-0 .0 0 8

45,972
45,948

44,678
44,655

К П Р -Н Е
if

46.610
46.594

— 0.011 
-0 ,0 1 4

46,007
45,992

-0 ,0 0 6
— 0,008

— 44,695
44.678

к-и
if

46.622
46.608

— 0.011 
— 0,014

46.019
46.006

-0 .0 0 6
-0 ,0 0 8

. - 44.695
44.678

М 48 X  3
К Н Е -П Р

6 f
47,963
47,951

-0 ,0 2 2
-0 ,0 2 8

45.848
45,748

- 0 .0 0 6
-0 .0 0 8

15.840
45.736

44.54S
44,444

К Н Е -Н Е
if 47,831

47,739
- 0 ,0 2 2
— 0,028

’ 45,874 
45,780

- 0 .0 0 6
— 0,008

- 44.572
44.477

К И -Н Е
if 47,837

47,747
-0 .0 2 2
-0 ,0 2 8

45,880
45,788

-0 .0 0 6
- 0 ,0 0 8

- 44,572
44.477

У -П Р
6?

47,963
47,951

- 0 .0 2 2
-0 ,0 2 8

45,995
45,976

- 0 .0 0 6
-0 ,0 0 8

45.986
45.964

44,695
44.678

У -Н Е
if 47.822

47.728
- 0 ,0 2 2
-0 ,0 2 8

45.862
45.764

- 0 ,0 0 6
-0 ,0 0 8

45,853
45,752

44,572
44,477

К П Р -П Р
if

47,971
47,959

-0 ,0 1 8
-0 ,0 2 2

46.650
46.628

- 0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

46.642
46.618

45,780
45.757

К П Р -Н Е if
47,072
47.056

- 0 .0 0 9
-0 ,0 1 1

46.670
46.653

— 0.005
— 0.006

- 45.790
45,774

М 4 8 Х 2 к-и if
47.082
47.068

-0 .0 0 9  
-0 .0 1 1

46,680
46,665

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

- 45.790
45,774

К Н Е -П Р if
47.971
47,959

-0 .0 1 8
-0 ,0 2 2

46,533
46.446

- 0 .0 0 5
-0 .0 0 6

46,525
46,438

45.663
•15,576
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Продолжение табл. 2
мм

Ниружный диаметр. «I Средние диаметр, d,

Внх Поле Новый Внутренний
Резьба калибра допуска

резьбы Номии. Пред. откл. Номии. Пред. отхл. Изношенный
диаметр, d, 

не более

К Н Е-Н Е 4С 47,859 -0 ,0 1 8 46554 -0 .0 0 5 _ 45,685
47.779 -0 .0 2 2 46,472 - 0 .0 0 6 — 45,603

К И -Н Е 4С 47,864 -0 ,0 1 8 46558 -0 .0 0 5 _ 45.685
4 47,785 -0 .0 2 2 46.478 -0 ,0 0 6 — 45,003

М 48Х2
•У-ПР 4С 47,971 -0 ,0 1 6 46,661 -0 ,0 0 5 46.653 45,790

б! 47,959 -0,022 46,041 -0 ,0 0 6 46.632 45,774

У-НЕ Ч' 47,852 -0 ,0 1 8 46.544 -0 ,0 0 5 46,536 45.685
в г 47,770 -0 ,0 2 2 46,460 —0.006 46,451 45,603

К П Р -П Р 4с 47.977 -0 ,0 1 8 46,981 -0 ,0 0 5
- 0 0 0 6

46.973 46,327
6* 47.966 -0 ,0 2 2 46.960 46,950 46.305

К П Р-Н Е 4й 47,304 -0 .0 0 9 47,002 —0,005 _ 46.337
б Г . 47,288 -0 ,0 1 1 46,985 -0 ,0 0 6 — 46,322

К-И 4 8 47,312 -0 .0 0 9 47,010 —0,006 _ 46,327
бГ 47,300 -0 ,0 1 1 46,997 -0 ,0 0 6 — 40522

КН Е-П Р ч 47,977 -0 ,0 1 8 46,876 -0 ,0 0 5 46,868 46522
M 45X J.5 6г 47,966 -0 ,0 2 2 46,798 -0 ,0 0 6 46,790 46.144

КН Е-Н Е 4С 47,877 -0 ,0 1 8 46,896 -0 ,0 0 5 . 46544
б? 47,806 -0 ,0 2 2 46.824 -0 ,0 0 6 — 46,171

КИ-НЕ 4С 47,882 —0.018 46,902 —0,005 46,244
6? 47.812 —0,022 46.8Э0 -0 ,0 0 6 — 46,171

У -П Р ч 47^77 —0 0 1 8 46,992 -0 ,0 0 5 46.964 46.337
6г 47,966 -0 .0 2 2 46,973 -0 .0 0 6 46,964 46.322

У-НЕ 4с 47,870 -0 ,0 1 8  ' 46,887 -0 ,0 0 5 46,879 46,244
в? 47,797 —0,022 46,812 -0 ,0 0 6 46,803 46,171

К П Р -П Р 4С 47,983 -0 ,0 1 8 47,311 —0.005 47,303 46.874
6/ 47,971 -0 .0 2 2  ■ 47,288 -0 ,0 0 6 47,280 46,851

КП Р-Н Е 4С 47,534 —0,009 47,332 -0 ,0 0 5 46,884
6? 47,516 -0 .0 1 1 47,314 -0 ,0 0 6 — 46,868

К-И 47,542 —0,009 47,340 —0,006 40,884
бГ 47.528 —0.011 47,326 - 0 ,0 0 6 — 46,868

К Н Е -П Р 4g 47,983 -0 .0 1 8 47,216 -0 .0 0 5 47.208 46,779
М 48х1 6 / 47,942 -0 ,0 2 2 47,148 -0 ,0 0 6 47,138 46,710

КН Е-Н Е 4С 47,893 -0 .0 1 8 47,236 -0 ,0 0 5 46501
of 47,831 -0 ,0 2 2 47,173 —0 5 0 6 — 46,737

КИ-НЕ 47.898 -0 ,0 1 8 47,242 - 0 ,0 0 5 46501
6/ 47,837 -0 ,0 2 2 47,179 —0,006 — 46.737

У -ПР ч 47,983 -0 ,0 1 8 47.322 -0 ,0 0 5 47514 46.884
6F 47,971 • -0 ,0 2 2 47.302 -0 ,0 0 6 47,293 46,868

У-НЕ 4с 47,886 -0 .0 1 8 47,227 -0 ,0 0 5 47.219 46,801
6 F 47,122 -0 ,0 2 2 47.10! —0,006 47.152 46,737
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Продо.*жгние табл. 
им

Резьб*
Вил

халнбре
Поле

допуска
резьбы

Н аруж ны й диаметр, rf Средняя диам етр, а ,

ВиутрсяниЛ 
дхаметр, d , 

не болееМ ойна. П рея. откд.

Н ели*
Накош енныеЛомим Пред. отхл.

К П Р -П Р Ч 49,963 — 3,022 47,982 -0 ,0 0 6 47,972 46,678
O f 49.951 -0 ,0 2 8 47,960 - 0 .0 0 8 47,948 46.655

К П Р -Н Е 4й 43.610 - 0 . 0 1 1 48.С07 - 0 .0 0 6 46.695
01 48,594 -0 ,0 1 4 > 47.992 — 0,008 — 46,678

к-и 4й 48,622 - 0 ,0 1 1 48,019 • -0.006 46,695
o f 48,60S -0 ,0 1 4 48,006 — о .о э я — 46,678

К Н Е -П Р Ч 49,963 - 0 .0 2 2  , 47.848 -0 ,0 0 6 47,840 46.545
М 5 0Х З 67 49,951 -0 ,0 2 8  ' 47,748 - 0 ,0 0 8 47,736 46.444

К Н Е -Н Е 4« 49,831 -0 ,0 2 2 47,874 - 0 .0 0 6 46,572
6 Г 49,739 -0 ,0 2 8 47,780 -0 .0 0 8 — 46,477

К И -Н Е 4 а 49.837 — 0,022 47.880 - 0 .0 0 6 46,572
0 ! 49,747 - 0 ,0 2 8 47.788 - 0 ,0 0 8 — 46.477

У -П Р 4$ 49,963 - 0 ,0 2 2 47.995 - 0 .0 0 6 47.986 46.695
6? 49,951 -0 ,0 2 8 47,976 -0 .0 0 8 47.964 46,678

У -Н Е ч 49,822 0,022 47,862 - 0 ,0 0 6 47,853 46,572
6 / 49,728 -0 ,0 2 8 47,764 - 0 .0 0 8 47.752 46,477

К П Р -П Р * 8 49,971 -0 ,0 1 8 48,650 - 0 ,0 0 5 48.642 47.78-3
6 / 49,959 — 0,022 48,628 — 0,006 48.618 47,757

К П Р -Н Е ♦ я 49.072 -0 ,0 0 9 48,670 -0 ,0 0 5 и_ 47,790
6? 49,056 . -0 ,0 1 1 48,653 - 0 ,0 0 6 — 47.774

К -И 4g 49.082 -0 .0 0 9 48.680 -0 ,0 0 5 ___ 47.790
49.068 - 0 ,0 1 1 48,665 -0 ,0 0 6 — 47.774

К Н Е -П Р 4я 49.971 - 0 ,0 1 8 48,533 - 0 ,0 0 5 48,525 47,663
M J 0 X 2 Of 49,959 -0 ,0 2 2 48,446 - -0 ,0 0 6 48,438 47,576

К Н Е -Н Е ч 49.859 - 0 .0 1 8 48.554 -0 ,0 0 5 47,685
o f 49.779 -0 .0 2 2 48,472 -0 ,0 0 6 — 47,603

К И -Н Е 4 Я 49.864 -0 ,0 1 8 48.558 - 0 .0 0 5 47,685
6? 49,785 -0 .0 2 2 48,478 — 0,005 — 47.803

У -П Р 4 Я 49,971 - 0 ,0 1 8 48,661 -0 .0 0 5 48,653 ♦7.790
Of 49,959 -0 .0 2 2 48,641 -0 ,0 0 6 48.632 47.774

У -Н Е 4 f 49.852 — 0,018 48,544 -0 ,0 0 5 48.536 47.685
of 49,770 -0 ,0 2 2 48,460 -0 ,0 0 6 48.451 47,603

К П Р -П Р 4 49,977 - 0 .0 1 8 48.981 - 0 ,0 0 5 48.973 48,327
of 49,966 -0 ,0 2 2 48,960 - 0 ,0 0 6 48.950 48.305

К П Р -Н Е 4 49,304 • — 0,009 49.002 -0 ,0 0 5 _ ♦3.337

« 5 0 X 1 ,5
of 49,268 - 0 , 0 1 1 48,985 - 0 ,0 0 6 — 48.322

к-и 4 49.312 -0 ,0 0 9 49,010 -0 ,0 0 5 48.337
оJ 49,300 -0 ,0 1 1 48,997 -0 ,0 0 6 — 48,322

К Н Е -П Р 4 49.977 — 0,018 48,876 - 0 ,0 0 5 48,668 48.222
of 49,966 — 0,022 48.798 - 0 ,0 0 6 48,793 48,144
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П р о д о л ж е н ы  табл. 2
мы

Ш руж м мЯ  ди ам етр , d С редняя диам етр. d.

Вод П оле Houoi Внутренний

Резьб* калибра допуска
Р«4Ьби Комик. П ред. о т ы . Нонки. П р е д  о т м .

И э в о ш сп ы й
диам етр, d, 

ме более

KHF.-HE
i f

49.877
49.8C6

—0,018 
—0.D22

48,696
48.824

—0,005 
—O.OOG Г 48344 

48.171 -

М 50Х13

КИ-НЕ
if

49.882
49.812

-0 ,018
-0 ,022

48.902
48.830

-0 ,005
—0.006

— 48344
48,171

У-ПР
if

49,977
49,966

-0 ,0 1 8
-0 ,0 2 2

48392
48.973

—0,005
—0,006

48.984
48.964

48337
48,322

У-НЕ
if

49.870
49.797

-0 .0 1 8
-0 ,022

48.887
48,812

-0 ,005
-0 .0 0 0

48.879
48,853

48.244
48,171

М52

КПР-ПР
КПР-НЕ

к -и
КНЕ-ПР
КНЕ-НЕ
КИ-НЕ
У-ПР
У-НЕ

Iff
4ff
4ff
4ff
4ff
4ff
4g
4ff

51.940 
49,688 
49,700
51.940 
51.780 
51,786
51.940 
51,771

—0,022
-0,011
-0 ,0 1 !

— 0,022
*-0,022
—0,022
-0 ,022
-0 ,022

48.660
48,685
48,697
48.498
48,524
48.530
48,673
48312

-0 .0 0 6
-0 ,0 0 6
—0.006
-0 ,0 0 6
-0 ,0 0 6
-0 .0 0 6
-0 ,0 0 6
—0.006

48,660

48.490

48.664
48,503

46,490
46.507
46.507 
46,329
46.356 
40.366
46.507
46.356

М52Х4

КПР-ПР
КПР-НЕ

К-И
КНЕ-ПР
КНЕ-НЕ
КИ-НЕ
У-ПР
У-НЕ

4ff
Iff
4ff
4ff
<ff
4ff
Iff
4ff

51.951 
50,148 
50,160
51.951 
51,801 
51,807
51.951 
51,792

—0,022
—0,011
-0,011
-0 ,022
-0 ,022
—0,022
-0 ,022
—0,022

49,320
49,346
49.358
49,170
49.195
49,201
49,334
49,183

—0.006
—0.006
—0.006
-0 ,0 0 6
-0 ,0 0 6
—0.006
-0 ,0 0 6
—0.006

49.312

49,160

49J25
49,174

47.564
47.601
47.601 
47,433
47.460 
47,400
47.601
47.460

КПР-ПР if
51,963
51,951

-0 .022
-0 ,028

49,982
49.960

-0 .006
-0 .0 0 8

49.972
49,948

48.678
48.655

КПР-НЕ if
60,610
50.594

' -0 .0 1 1 
-0 .0 1 4

50,007
49,992

-0 ,006
-0 .008

— 48,695
48.678

к -и if
50.622
50.608

-0 ,011
-0 ,014

50.019
50,006

—0.006
-0 .008 —

48.695
48.678

М52ХЗ
КНЕ-ПР

9
51.963
51,951

-0 .022
-0 ,028

49,848
49,748

-0 .006
-0 .0 0 8

49.840
49.736

48.545
48,444

КНЕ-НЕ if
61,831
51,739

-0 ,022
—0,028

49,874
49,780

—0.006
-0 ,0 0 8 —

48.572
48.477

КИ-НЕ
9

51,837
51,747

—0,022
-0 ,028

49380
49,788

—0.006
-0 .008

48372
48.477

У-ПР i f
51.963
51,951

-0,022
-0 ,028

49395
49376

-0 ,006
—0.008

49.986
49.964

48.695
48,678

- У-НЕ if
51322
61,728

-0 ,0 2 2
-0 .0 2 8

49,862
40,764

—0.006
-0 .0 0 8

49.853
49,752

48.572
48,477

КПР-ПР 9
51371
51,959

-0 ,018
-0 ,022

50.650
50,628

-0 .0 0 5
-0 ,0 0 6

50,042
50,618

49,780
49.757

М52Х2
КПР-НЕ i f

51,072
51,056

-  0 609 
—0.011

50,670
50,663

-0,006
-0 ,0 0 6 —

49,790
49,774

6 3*«. 1S5J
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Продолжение табл. 2
иы

РсЛкйо
В и д

к а л и б р !
П о л *

д о п у с к а
р е а ь б ы

I l ip y jK iu f l  д р а ы е т р , d С р е д н и й  д д е м а т р . ai

В н у тр ел ж кй  
д и а м е т р , J, 

и е  б о л е *П о м н и . П р е д . о т х л .

Н а

Н о н и н .

>мй

П р е д . о т х л .
И з к о ш е п ы й

к-и I f f 5 1 ,0 8 2 - 0 , 0 0 9 5 0 ,6 8 0 — 0 .0 0 5 4 9 , 7 9 0
6 / 5 1 ,0 6 8 - 0 , 0 1 1 5 0 .6 6 5 - 0 , 0 0 6 — 4 9 ,7 7 4

КНЕ-ПР 5 1 .0 7 1 - 0 , 0 1 8 5 0 ,5 3 3 - 0 . 0 0 5 5 0 ,5 2 5 4 9 ,6 6 3
6 ? 5 1 ,9 5 9 — 0 ,0 2 2 5 0 ,4 4 6 - 0 , 0 0 6 5 0 ,4 3 8 - 4 9 .5 7 6

КНЕ-НЕ ч 5 1 .8 5 9 — 0 , 0 1 8 6 0 ,5 5 4 - 0 , 0 0 5 4 9 ,6 8 5

М 5 2 Х 2 5 1 ,7 7 9 - 0 , 0 2 2 6 0 ,4 7 2 - 0 , 0 0 6 — 4 9 ,6 0 3

КИ-НЕ ч 5 1 ,8 6 4 — 0 ,0 1 8 5 0 ,5 5 8 - 0 , 0 0 5 , 4 9 .6 8 5
6 1 5 1 .7 8 5 - 0 ; 0 2 2 5 0 ,4 7 8 - 0 , 0 0 6 — 4 9 ,6 0 3

У.ПР 5 1 ,9 7 1 - 0 , 0 1 8 5 0 .6 6 1 - 0 . 0 0 5 5 0 ,6 5 3 4 9 ,7 9 0
6  ? 5 1 .9 5 9 - 0 , 0 2 2 5 0 ,6 4 1 — 0 ,0 0 6 5 0 .6 3 2 4 9 ,7 7 4

У-НЕ Ч 5 1 ,8 5 2 — 0 ,0 1 8 5 0 ,5 4 4 — 0 ,0 0 5 5 0 ,5 3 6 4 9 ,6 8 5
6 / 5 1 ,7 7 0 — 0 ,0 2 2 5 0 ,4 6 0 - 0 , 0 0 6 5 0 ,4 5 1 4 9 ,0 0 3

КПР-ПР ч 5 1 ,9 7 7 - 0 , 0 1 8 5 0 ,9 8 1 - 0 , 0 0 5 5 0 ,9 7 3 5 0 .3 2 7
6 / 5 1 ,9 6 6 — 0 ,0 2 2 5 0 ,9 0 0 - 0 , 0 0 6 5 0 ,9 5 0 5 0 ,3 0 5

КПР-НЕ ч 5 1 ,3 0 4 -0 ,009 51,002 -0 ,005 50,337
6/ 51,288 -0,011 50,985 —0,006 — 50,322

К-И ч 51,312 -0 ,009 51,010 -0 ,005 . 50,337
бГ 51,300 —0,011 .50.997 —0,006 — 50,322

КНЕ-ПР ч 51,977 -0 .0 1 8 50,876 -0 ,0 0 5 50,868 50.222
М52Х1.5 6Г - 51,966 -0 ,022 50,798 -0 .006 50,790 50,144

КНЕ-НЕ 4ff 51,877 —0,018 50,896 -0 ,005 50,244
6/ 51,806 -0 ,022 50,824 -0 ,006 — 50,171

КИ-НЕ 4? 51,882 -0 ,018 50,902 -0 ,0 0 5 50.244
of 51,812 -0 ,0 2 2 50,830 —0,006 — 50,171

У-ПР 4ff 51,977 • -0 ,018 50,992 -0 ,0 0 5 50,984 50,337
бГ Л 1,966 -0 ,022 50.973 -0 ,006 50,964 50,322

У-НЕ 4ff 51,870 —0,018 50,887 —0,005 50,879 50,244
бГ 51,797 —0,022 50,812 -0 ,0 0 6 50,803 50,171

КПР-ПР 4ff 51,983 -0 ,0 1 8 51,311 —0,005 51,303 50,874
6/ 51,971 -0 ,022 51,288 -0 .006 51.280 50,851

КПР-НЕ 4« 5 1 .5 3 4 - 0 , 0 0 9 5 1 ,3 3 2 - 0 . 0 0 5 5 0 ,8 8 4
6 ? 5 1 .5 1 6 - 0 , 0 1 1 5 1 .3 1 4 - 0 , 0 0 6 — 5 0 ,8 6 8

К -И ‘ 4 f f 5 1 ,5 4 2 - 0 , 0 0 9 5 1 ,3 4 0 — 0 .0 0 5 ___ 5 0 ,8 8 4

6 / 5 1 ,5 2 8 - 0 , 0 1 1 5 1 .3 2 6 - 0 , 0 0 6 — 5 0 ,8 6 8

М 5 2 Х 1 КНЕ-ПР 4 i 5 1 ,9 8 3 - 0 , 0 1 8 5 1 ,2 1 6 — 0 ,0 0 5 5 1 ,2 0 8 5 0 ,7 7 9
6 / 5 1 ,9 4 2 - 0 , 0 2 2 5 1 ,1 4 8 — 0 ,0 0 6 5 1 ,1 3 8 5 0 .7 1 0

КНЕ-НЕ 4 f 5 1 ,8 9 3 - 0 , 0 1 8 5 1 .2 3 6 - 0 . 0 0 5 _ 5 0 ,8 0 1
6 / 5 1 ,8 3 1 - 0 , 0 2 2 5 1 ,1 7 3 - 0 , 0 0 6 — 5 0 .7 3 7

КИ-НЕ 4 ? 5 1 .8 9 8 — 0 ,0 1 8 5 1 ,2 4 2 - 0 , 0 0 5 __ 5 0 ,8 0 1

6 / 5 1 ,8 3 7 - 0 , 0 2 2 5 1 ,1 7 9 - 0 , 0 0 6 — 5 0 ,7 3 7

У-ПР 4 * 5 1 ,9 8 3 - 0 , 0 1 8 5 1 ,3 2 2  . - 0 , 0 0 5 5 1 ,3 1 4 5 0 .8 8 4

6? 5 1 ,9 7 1 - 0 0 2 2 5 1 ,3 0 2 - 0 , 0 0 6 5 1 ,2 9 3 5 0 ,8 6 8

У-НЕ 4 ff 5 1 .8 8 6 — 0 ,0 1 8 5 1 .2 2 7 - 0 , 0 0 5 5 1 ,2 1 9 5 0 ,8 0 1

6  f 5 1 ,8 2 2 - 0 , 0 2 2 5 1 ,1 6 1 — 0 . 0 0 6 5 1 ,1 5 2 5 0 ,7 3 7
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Продолжений табл. 1
иы

Рельба
Вил

калибра

Н аруж ны й диам етр, d Средни* дн а  метр, d,

Внутренний 
диам етр, d , 

■е бодее
П оле

допуск*
резьбы Н онин. П рел. отм.

Новый

НаношенныйИонии. Пред огня.

К П Р -П Р 4g 54.951 - 0 ,0 2 2 52.320 -0 ,0 0 6 52,312 50.584
К П Р-Н Е 4g • 53.148 -0 .0 1 1 52.346 -0 ,0 0 6 — 50.601

к-и 4g 53.160 -0 .0 1 1 52,358 -0 .0 0 6 — 50.601
КН Е-П Р 4 g 54,951 —0.022 52.170 -0 .0 0 6 52,160 50,433

*455X4 КН Е-Н Е 4 g 54.80! - 0 .0 2 2 52,195 -0 .0 0 6 — 50,460
КИ-НЕ 4 g 54.807 -0 .0 2 2 52,201 -0 .С 0 6 — 50,460
У-ПР 4 g 54,95! —0.022 52,334 -0 .0 0 6 52,325 50,601
У-НЕ 4« 64.792 -0 ,0 2 2 .S2.183 -0 ,0 0 6 52.174 50.460

К П Р -П Р 4 g 54.963 -0 ,0 2 2 52.982 -0 ,0 0 6 52.972 51.678
o f 54.951 -0 .0 2 8 52.960 - 0 ,0 0 8 52.948 51.665

К П Р-Н Е 4g 53.610 - о . о и 53.007 -0 .0 0 6 — 51,695
бГ 53,594 -0 ,0 1 4 52,992 —0.008 — 51,678

К-И 4 g 53.622 -0 ,0 1 1 53.019 —0.006 — 51.695
• 6/ 53.608 — 0,014 53.006 - 0 .0 0 8 — 51,678

К Н Е -П Р 4 g 54.963 -0 .0 2 2 52.848 -0 .0 0 6 52.840 51,545

М 5 5 х З 6f 54.951 - 0 .0 2 8 52.748 -0 .0 0 8 52,736 51,444

КН Е-Н Е 4g 54,831 -0 .0 2 2 52,874 , —0,006 — 51,572
6 f 54.739 - 0 .0 2 8 52,780 —0,008 “ 51,477

К И -Н Е 4g 54.837 с — 0.022 52.880 -0 .0 0 6 51,572
6? 54.747 -0 ,0 2 8 52.788 - 0 ,0 0 8 “  ‘ 51,477

У -П Р 4g 54.963 -0 .0 2 2 52,995 -0 ,0 0 6 52.086 51,695
6? 54,951 -0 ,0 2 8 52.976 -0 .0 0 8 52,964 51,678

У-НЕ 4g 54,822 —0.022 52,862 -0 .0 0 6 52.853 51.572
54.728 - 0 ,0 2 8 52,764 -0 ,0 0 8 52,752 51,477

К П Р -П Р 4 g 54.971 - 0 .0 1 8 53.650 — 0.005 53.642 52,780
в ?  • 54,959 —0.022' -  53,628 -0 .0 0 6 53,618 52,757

К П Р-Н Е 4g 54.072 -0 ,0 0 9 53,670 -0 ,0 0 5 — 52.790
54.056 -0 .0 1 1 53,653 - 0 .0 0 6 — 52,774

к-и 4 g 54,082 - 0 .0 0 9 53.680 -0 .0 0 5 _ 52.790
6/ 54.068 —0.011 53.666 —0,006 — 52,774

К Н Е -П Р 4g 54.971 -0 .0 1 8 53.533 — 0.005 53,525 52,663

М 55Х 2 6? 54,959 -0 .0 2 2 53.446 —0.006 53.438 52.576

КН Е-Н Е 4g 54,859 0,018 53,554 -0 ,0 0 5 — 52.685
6f 54,779 -0 .0 2 2 53,472 —0.006 — 52,608

КИ -Н Е 4 g 54.864 —0,018 53,558 —0.005 — 52.685

6f 54.785 0.022 53,478 -0 .0 0 6 — 62.603

У -ПР 4g" 54.971 —0.018 53.66! —0,005 53.668 52.790
6/ 54.950 -0 ,0 2 2 53.641 —0,006 53.632 52,774

У-НЕ 4 f 54.852 -0 .0 1 8 ■ 53.544 —0,005 53,536 52.685
e f 54,770 . —0.022 53.460 —0.006 53,451 52.603

К П Р -П Р 4g 54,977 — 0,018 53.981 - 0 0 0 5 53.973 63.327
6 / 54.966 —0.022 53.960 -0 ,0 0 6 53,950 . 53.305

М 5 5 Х 1 .5 К П Р-Н Е 4g 54.304 —0.009 54.002 -0 .0 0 5 _ . 53.337
6/ 54.288 -0 ,0 1 1 53,985 -0 .0 0 6 — 53,322

6*
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Продолжение табл. 2
мм

Ре»кв*
ВКД

калибра
Падв

доеускв
(XJbCU

Наружный диаметр, d Средний Якамегр. <*

Вяиренви* 
диаметр, d, 

не СолсеНвмян. Пред. откл.

Новый

ИаирссикыйНомяа. Пред. отхл.

к-и 64.3 J 2 —0.009 54,010 -0 .0 0 5 53,337
6 f 64,300 т — 0,011 53,997 -0 .0 0 6 — 53,322

К Н Е-П Р *? 54.977 - 0 .0 1 8 53.876 -0 .0 0 5 53,868 53^22
Of 54,966 -0 .0 2 2 53,798 -0 .0 0 6 53,790 53,144

КН Е-Н Е 64.877 —0.018 53.896 -0 ,0 0 5 __ 53.244
М 5 5 Х 1 * о? 54.808 0,022 53,824 -0 .0 0 6 — 53,171

КИ -Н Е 4g 54,№2 -0 ,0 1 8 53.902 -0 .0 0 5 __ 53,244
O f 54.812 - 0 .0 2 2 63.830 —0,006 — 53,171

У -ПР 4<? 54.977 0.018 53.992 -0 .0 0 5 53,984 53,337
of 54.9S6 -0 .0 2 2 53,973 - 0 .0 0 6 53,964 53,322

У-НЕ 4? 54.870 -0 .0 1 8 53.887 -0 .0 0 5 53.879 53,24-1
of 54,797 -0 .0 2 2 53.812 - 0 .0 0 6 53,803 53,171

К П Р -П Р 4g 55,936 -0 .0 2 2 52.332 - 0 ,0 0 6 52,322 49,945
К П Р -Н Е 4g 53,400 —0,01! 52.357 - 0 .0 0 6 — 49.962

К-И 4g 53.472 —0.011 52,369 —0,006 — 49,% 2
М 56 К Н Е -П Р 4g 55.936 -0 ,0 2 2 52,160 —0.036 52,152 49,774

КН Е-Н Е 4« 55.7W —0,022 62,186 - 0 ,0 0 6 —■ 49,801
К И -Н Е 4g 55.772 —0,022 . 52,192 - 0 .0 0 6 — 49,801

У-ПР 4 55,936 -0 ,0 2 2 52.345 -0 ,0 0 6 52,336 49,962
У-НЕ * g 55,757 -0 ,0 2 2 52.174 —0,006 52,165 49,801

К П Р -П Р 4g 55,951 -0 ,0 2 2 53.320 -0 ,0 0 6 53.312 51,584*
К П Р-Н Е 4g 54.14» -0 ,0 1 1 53,346 -0 ,0 0 6 — 51,601

К-И 4 g 54,160 -0 ,0 1 1  / 63.358 -0 ,0 0 6 — 51,601
М 56Х 4 К Н Е -П Р 4g 55.951 -0 .0 2 2 53,170 -0 ,0 0 6 53,160 51,433

КН Е-Н Е 4 g 55,801 —0.022 53.195 —0,006 — 51,460
К И -Н Е 4g 55,807 -0 ,0 2 2 53,201 —0.006 — 51.460

У-ПР 4g 55.951 - 0 ,0 2 2 53,334 - 0 .0 0 6 53,325 51,601
У-НЕ 4 g 55,792 -0 .0 2 2 53.183 - 0 ,0 0 5 53,174 51.460

К П Р-П Р 4g 55,963 -0 .0 2 2 53.982 - 0 ,0 0 6 53.972 52,078
Of 55,951 —0,028 53,960 —0.008 53,948 52,655

К П Р-Н Е 4 g 54,610 -0 .0 1 1 54.007 - 0 ,0 0 6 52,695
of 54,594 -0 ,0 1 4 53.992 —0,008 — 52.678

к-и 4 ? 54,622 -0 ,0 1 1 54.019 -0 .0 0 6 _ 52,695
Of 54.608 -0 ,0 1 4 54.006 -0 ,0 0 8 — 52.678

К Н Е -П Р 4g 55,963 -0 .0 2 2 53.848 - 0 ,0 0 6 53,840 52,545
M S6X 8 6/ 55.951 -0 .0 2 8 53.748 -О.СОЙ 53,736 52,444

КН Е-Н Е 4g 55,831 -0 .0 2 2 53.874 - 0 .0 0 6 52,572
Of 55.739 -0 ,0 2 8 53,780 —0,008 — 52,477

К И -Н Е 4g 55.837 —0.022 53.880 -0 .0 0 6 52.572
o f 55.747 - 0 ,0 2 8 53.788 —0.006 — 52.477

У-ПР 4g 55.963 —0,022 53,995 - 0 ,0 0 6 53,986 52,695
O f 55.951 -0 ,0 2 8 53.976 —0.008 53.964 52.678

У-НЕ 4g 55 822 —0,022 53.862 - 0 .0 0 6 53,853 52.572
6/ 55,728 - 0 .0 2 8 53,764 тО,0О8 53,752 52,477
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Продолжение табл. 2
мм

Реаьба
Вид

калибра
Поле

допуска
резьбы

Наружные дквиетр, d Среда нй дайке-:?, d,

Вихрении* 
диемиер. d, 

не болееHosts a. Пред, 0ТХД.

Но»

Н оам .

u i

Пред, otscx. Изношенны!)

К П Р -П Р 4 g 55.971 —0,018 54.650 —0.005 54.642 53,780
6/ 55,959 -0 ,0 2 2 54,628 —0,006 54,618 53.757

КПР-11Б 4 г 55,072 - 0 .0 0 9 54.670 - 0 .0 0 5 53,790
6/ 55.056 -0 ,0 1 1 54.653 —0.006 — 53,774

к*и 4g 55,082 -0 ,0 0 9 54.680 ‘ -0 .0 0 5 53.790
4 55,068 -0 ,0 1 1 54,665 - 0 ,0 0 6 — 53,774

КНЕ-Г1Р 4 В 55.971 —0,018 54,533 -0 ,0 0 6 54,525 53,663
М 56Х 2 6? 55,959 - 0 ,0 2 2 54,446 -О.ОС6 541438 53,576

КН Е-Н Е Ag 55,859 —0,013 54.554 —0,005 53,685
б/ 55,779 -0 ,0 2 2 54,472 - 0 .0 0 6 — 53.603

К И -Н Е АЦ 55.864 -0 ,0 1 3 54.558 - 0 ,0 0 5 . 53,685
6/ 55,785 - 0 ,0 2 2 54,478 -0 .0 0 6 — 53,603

У-ПР Ап 55,971 -0 ,0 1 8 54,861 —0.005 54,653 53,790
4 55,959 -0 .0 2 2 54,641 -0 ,0 0 6 54,632 53.774

У-НЕ 4а 55.852 - 0 .0 1 8 54,544 -0 .0 0 5 54.536 53,685

4 55,770 -0 ,0 2 2 54.460 - 0 .0 0 6 54,451 53,603

К П Р -П Р Ag 55,977 -0 ,0 1 8 54.981 —0.005 54.973 54,327

4 55.966 —0.022 54,960 -0 ,0 0 6 54,950 54,305

К П Р -Н Е 4g 55,304 -0 .0 0 9 55.002 -0 ,0 0 5 _ 54,337

4 55.288 -0 ,0 1 1 54,985 —0,006 — 54,322

к-и 4g 55,312 —0,009 55.010 - 0 ,0 0 5 __ 54.337

4 55,300 —0,011 54,997 0.006 — 54,322

К Н Е -П Р 4g 55,977 0.018 54,876 -0 ,0 0 5 54,868 54.222

M 56X I.5 6/ 55.966 •• -0 ,0 2 2 54,798 —0.0С6 54,790 54,144

К Н Е-П Е 4 l' 55,877 - 0 .0 1 8 54.896 -0 ,0 0 5 54,244

4 55.806 -0 ,0 2 2 54,824 -0 ,0 0 6 — 54,171

К И -Н Е Ag 55,882 —0,018 54.902 —0,005 _ 54,244

4 55,812 -0 ,0 2 2 54.830 - 0 ,0 0 6 — 54,171

У-ПР 55,977* —0.018 54.992 -0 ,0 0 5 54.984 54.337

4 55,966* -0 ,0 2 2 54,973 -0 ,0 0 6 54,964 54,322

У-НЕ 55,870 -0 ,0 1 8 54.887 -0 ,0 0 5 54,879 54,244

4 55,797 —0,022 54,812 -0 ,0 0 6 54.803 54,17!

К П Р -П Р Aft 55,983 —0,018 55.311 -0 ,0 0 5 55 ЛОЗ 54,874

4 55,971 -0 ,0 2 2 55,288 -0 .0 0 6 55.280 54,851

К П Р-Н Е Act 55,534 -0 ,0 0 9 55.332 -0 .0 0 5 _ 54.884

М 56Х» 4 55,516 -0 ,0 1 1 55,314 -0 .0 0 6 — 54.868

К -И l a 55342 -0 ,0 0 9 55.340 -0 ,0 0 5 _ 54.884

4 55,528 -0 ,0 1 1 55.326 -0 .0 0 6 — 54,868

К Н Е-П Р 4a 55,953 -0 ,0 1 8 55.216 -0 ,0 0 5 55,206 54,779

4 55342 -0 ,0 2 2 55.148 -0 .0 0 6 55,138 54,710
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П р о д о л ж е н ы  табл. 
им

Реаьба
В«Д

ГДЛабра
Поле

домуска
резьбы

Наружный диаметр, rf Средний диаметр, <Г,

Внутренний 
диаметр, d, 

яе болееНомии. Пред, о тел.

Но»

Ном ии.

ий

Пред, отел. ИажхселииЙ

К Н Е -Н Е 4В 55,893 -0 .0 1 8 55.236 -0 ,0 0 5 54,801
6 f 55,831 -0 ,0 2 2 55,173 -0 ,0 0 6 — 54.737

К И -Н Е 4R 55,898 -0 ,0 1 8 55,242 -0 .0 0 5 54,801

М 56Х1 6 7 55,837 -0 .0 2 2 55.179 - 0 ,0 0 6 — 54,737

У-Г1Р 4 е 55,983 -0 .0 1 8 55,322 —0,005 55,314 54.884
6 / 55,971 -0 ,0 2 2 55,302 -0 ,0 0 6 65293 54% 868

У-НЕ 4Я 55,886 -0 ,0 1 8 55,227 -0 ,0 0 6 55,219 54.801
6? 55,822 -0 ,0 2 2 55.101 -4),006 65,152 54,737

К П Р -П Р 4g 57,951 -0 .0 2 2 55.320 -0 ,0 0 6 55,312 53,584
К П Р -Н Е < г 56.148 -0 .0 1 1 55.346 -0 ,0 0 6 _ 53.601

к-и - 4  g 56,160 -0 .0 1 1 55,358 -0 ,0 0 6 _ 53.601
М 58Х4 К Н Е -П Р 4 г 57.951 -0 ,0 2 2 55.170 -0 ,0 0 6 55,160 53.433

КН Е-Н Е 4 g 57,801 -0 ,0 2 2 55,195 -0 ,0 0 6 — 53.460
» КИ-НЕ 4 g 57.807 -0 .0 2 2 55.201 -0 .0 0 6 53/460

• У -П Р 4J? 57,951 -0 ,0 2 2 55,334 -0 ,0 0 6 55,325 53.601
У-НЕ 4 г 67.792 -0 .0 2 2 55.183 -0 ,0 0 6 55.174 53,460

К П Р -П Р 4ЯГ 57,963 -0 ,0 2 2 55,982 -0 ,0 0 6 55,972 54.678
е 7 57.951 -0 ,0 2 8 55,960 -0 ,0 0 8 55,948 54.655

К П Р-Н Е 4Я 56,610 -0 .0 1 1 56,007 -0 .0 0 6 54.695
6 / 56.594 . -0 ,0 1 4 55,992 - 0 ,0 0 8 — 54,678

К-И 4 ? 56,622 -0 ,0 1 1 56,019 -0 ,0 0 6 54.695
б / 56.608 -0 ,0 1 4 56,006 - 0 ,0 0 8 — 54.678

К Н Е -П Р 4 г 57.963 -0 ,0 2 2 55,848 -0 ,0 0 6 55,840 54,545
М 58ХЗ б / 57,951 —0,028 55,748 -0 .0 0 8 55.736 54,444

КН Е-Н Е 4 г 57,831 -0 ,0 2 2 55,674 -0 ,0 0 6 54,572
6 / 57,739 -0 ,0 2 8 55,780 -0 .0 0 8 — 54.477

К И -Н Е 4 г 57.837 -0 ,0 2 2 55,880 -0 .0 0 6 54,572
6 / 57,747 -0 ,0 2 8 55,788 -0 .0 0 8 — 54,477

У -ПР 4? 57,963 -0 .0 2 2 55.995 - 0 .0 0 6 55.986 54.695
бГ 57,951 - 0 ,0 2 8 55,976 -0 ,0 0 8 55,964 54,678

У-НЕ 4g 57,822 - 0 ,0 2 2 55,862 - 0 ,0 0 6 65,853 54,572
б / 57.728 -0 ,0 2 8 55,764 - 0 ,0 0 8 55,752 54,477

К П Р -П Р 57.971 - 0 .0 1 8 56,650 -0 ,0 0 5 56,642 55,780
6 / 57,959 —0,022 56,628 -0 ,0 0 6 56,618 55,757

К П Р -Н Е 4й 57,072 -0 .0 0 9 56,670 - 0 ,0 0 5 55,790
6 ? 57,066 —0,011 56,653 - 0 ,0 0 6 — 55,774

К -И 4 В 57,082 -0 ,0 0 9 56,680 -0 ,0 0 5 55,790

М 58Х 2 ef 57,068 -O .O J1 56,665 -0 ,0 0 6 — 65.774

К Н Е -П Р 57,971 -0 ,0 1 8 56,533 -0 ,0 0 5 56,525 55,663
У 57.959 - 0 ,0 2 2 56,446 -0 .0 0 6 56,438 55,576

КН Е-Н Е 57,859 —0,018 56,554 -0 ,0 0 5 55,685
6f 57,779 -0 ,0 2 2

Г "
-0 ,0 0 6 " * 55,603
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П р о д о .\ж (н и е  табл. 1
ни

PfJvSn
Вид

калибра
Поле 

доеуска 
pcjkflи

Наружный диаметр, d Средний диаметр. dt

Bryrpeantft 
диаметр, d, 

на болееНом ко. Преа. опг.т.

H a n d

JUu оспенныйНомии. Прел откд.

КИ-НЕ 4К 57.864 -0 ,0 1 8 56358 —0,005 55.685
6f 57,785 -0 ,0 2 2 56.478 - 0 .0 0 6 — 55.603

М 5 8 х 2 У-ПР ч 57,971 -0 ,0 1 8 56,661 —8.005 56,653 55,790
57,969 -0 ,0 2 2 56,641 -0 ,0 0 6 56,632 55,774

У-НЕ 4g 57.852 -0 ,0 1 8 56,544 —0,005 66,536 55,685
6 / 57,770 -0 ,0 2 2 56.460 ' - 0 ,0 0 6 56,451 55.603

К П Р -П Р Ч 57.977 -0 .0 1 8 56.981 ' - 0 ,0 0 5 56.973 56,327
6/ 57.966 -0 ,0 2 2 50,960 - 0 ,0 0 6 56,950 56.305

КГ1Р-НЕ ч 57.Э04 -0 ,0 0 9 57,002 -0 ,0 0 5 _ 56.337
бГ 57.288 - 0 . 0  И 56.985 -0 ,0 0 6 — 50322

К-И ч 57,312 -0 ,0 0 9 57,010 —0,005 56,337
61 57.30Э —0,011 56,997 -0 ,0 0 6 — 58.322

К Н Е -П Р ч 57.977 -0 .0 1 8 56.876 -0 .0 0 5 56.868 56,222
М 58Х »,5 6? 57,966 -0 ,0 2 2 56,798 -0 ,0 0 6 56,790 56,144

КН Е-Н Е ч 57377 - 0 .0 1 8 56,896 -0 ,0 0 5 56.244
6? 57306 -0 .0 2 2 ■ 56824 -0 .0 0 6 — 56.171

КИ-НЕ ч 57,882 —0 0 1 8 56.902 -0 .0 0 5 56,2441
6 / 57.812 -0 ,0 2 2 56,830 -0 ,0 0 6 — 56.171

У -ПР ч 57.977 -0 ,0 1 8 56.992 -0 ,0 0 5 56.984 56.337
6? 57,966 -0 ,0 2 2 56.973 -0 ,0 0 6 56,964 56,322

У-НЕ ч 57.870 -0 ,0 1 8 56387 -гО.ООб 56,879 56.244
6 f 57,797 —0,022 58,812 -0 ,0 0 6 56.803 56,171

К П Р -П Р 4 е 69.936 -0 ,0 2 2 56,332 -0 ,0 0 6 56,322 53.945
К П Р-Н Е 4g 57,460 — 0,011 50357 -0 ,0 0 6 — 53.962

К-И 4 е 57,472 -0 ,0 1 1 56,369 -0 ,0 0 6 ___ 53.962
КН Е-П Р 4е 59.936 -0 ,0 2 2 56.100 -0 ,0 0 6 56.152 53.774

М 60 К Н Е -Н Е 4 Я 59,766 - 0 ,0 2 2 56,186 -0 ,0 0 6 — 53,801
К И -Н Е 4 g 59.772 -0 ,0 2 2 56,192 -0 ,0 0 6 53,801
У -П Р ч 59,936 —0.022 56,345 -0 .0 0 6 56.336 . 53,962
У-НЕ 48 59,757 —0.022 56,174 -0 ,0 0 6 56.165 53,801

-
К П Р-П Р 48 59.951 -0 .0 2 2 57,320 -0 ,0 0 6 57,312 55.594
К П Р-Н Е 48 58.148 -0 ,0 1 1 57,346 -0 ,0 0 6 — 55,601

К-И 4 f 58,160 -0 ,0 1 1 57358 -0 ,0 0 6 — 55,601
К Н Е -П Р 48 59,951 -0 ,0 2 2 57,170 —0,006 57.160 55,433

М 6 0 х * К Н Е-Н Е 48 59,801 -0 ,0 2 2 57,195 -0 ,0 0 6 — 56.460
КИ-НЕ 4 8 59.807 - 0 ,0 2 2 57.201 -0 ,0 0 6 — 55,460
У-ПР 48 59,951 -0 .0 2 2 57,334 -0 ,0 0 6 67,325 55,601
У-НЕ .48 59,792 -0 ,0 2 2 57,183 -0 ,0 0 6 57.174 55,460

К П Р -П Р 4 8  » 59,963 —0.022 57.982 -0 ,0 0 6 57,972 56,678
6? 59.951 -0 .0 2 8 57,960 - в , 006 57,948 56,655

К П Р-Н Е 48 58,610 -0 ,0 1 1 58,007 -0 .0 0 6 56.695
№ 60X3 6 / 58,594 - 0 .0 1 4 57,992 —0,008 — 58,678

к-и ч 58,622 -< \0 1 1 58,019 -0 .0 0 6 . .  _ 56.695
6/ 58,608 -0 ,0 1 4 58,006 - 0 ,0 0 6  . 56.678
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Продолжение табл. 2
мы

Средний диаметр, а, -------- 7---------

В«д Поде Новый ! ВиутревинЯ 
диаметр, d, 

ме боле»
Ш И бр|

рыавы Ноет*. Пред. о ш .
Hc-y.ua. Пред. стел.

1
j Извошеииий

КНЕ-ПР
4ef

59.963
59,951

-0 .0 2 2
—0,028

57,848
57,748

-0 .0 0 6
- 0 ,0 0 8

57,840
57,736

56.545
56.444

КНЕ-НЕ
9

59.831
59,739

—0.022
- 0 .0 2 8

57,874
57.780

-0 .0 0 6
-0 ,0 0 8

— 56,572
56.477

М 60Х З КИ-НЕ
if

59,837
59.747

—0.022
-0 ,0 2 8

57,880
57,788

-0 .0 0 6
-0 ,0 0 8 Z 56.572

5§,477

У-ПР
if

59.963
59.951

—0.022
- 0 ,0 2 8

57,995
57,976

-0 .0 0 6
- 0 ,0 0 8

57.986
57,954

56.695
56.078

У-НЕ
if

59Д22
59.728

-0 ,0 2 2
- 0 .0 2 8

57.862
57,764

-0 ,0 0 6
-0 .0 0 8

57,853
57,752

56.572
56.477

КПР-ПР
9

59.971
59,959

-0 ,0 1 8
-0 ,0 2 2

58,650
58.628

- 0 ,0 0 5
- 0 .0 0 6

58,642
58,618

'  57.780 
57,757

КП Р-НЕ

к-и
if

$

59.072
59,056

59,082
59.068

—0,009
-0 .0 1 1

—0,009 
—0,0! 1

58,670
58.653

58.680
58.665

-0 ,0 0 5
—0,006

—0.005
-0 ,0 0 6

—
57.790
57.774

57.790
57.774

М 60Х 2
КНЕ-ПР

if
59.971
59,959

-0 ,0 1 8
- 0 ,0 2 2

58.533
58.446

-0 .0 0 5
-0 ,0 0 6

58,525
58,438

57,663
57,576

КНЕ-НЕ
if 59,859

59.779
—0.018
-0 .0 2 2

58.554
58,473

-0 ,0 0 5
—0,006

5 7 6 8 5
57603

КИ-НЕ
if

59,864
59,785

-0 .0 1 8
-0 .0 2 2

58,558
58,478

—0,005
-0 ,0 0 6 _ 57,685

57,603

У-ПР
if 59,971

59,959
—0.018
—0,022

58.661
58,641

- 0 .0 0 5
—0,006

58,653
58,632

57,790
57,774

У-НЕ
if 59,852

59.770
-0 .0 1 8
-0 .0 2 2

58344
58.460

-0 ,0 0 5
-0 .0 0 6

58.536
58,451

57,685
57.603

КПР-ПР
if

59,977
59,966

—0,018
-0 ,0 2 2

58,981
58.960

- 0 .0 0 5  • 
—0.006

58,973
58,950

58,327
58,305

КПР-НЕ
if

59.304
59.238

-0 .0 0 9
-0 ,0 1 1

59.002
58,985

- 0 ,0 0 5
—0.006 ’ в 58.337

5 8 ^2 2

К-И
if

59,312
59,300

—0,009 
-0 .0 1 1

59,010
58,997

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

58.337
58,322

КНЕ-ПР 4K 59.977 — 0,018
-0 .0 2 2

58.876 -0 ,0 0 5 58.868 58.222
М 60Х 1.5 6f 59,966 58,798 —0.006 58,790 58; 144

КНЕ-НЕ
9

59,877
59,806

—0.018
-0 ,0 2 2

58,896
58,824

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

— 58,344
58,171

КИ-НЕ
if

59.882
59,812

—0,018
—0,022

58.902
58.830

-0 ,0 0 5
—0,006 __ 58,244

58.171
У-ПР

if
59.977
59.966

-0 ,0 1 8
—0.022

58,992
58.973

-0 ,0 0 5  
—О.ОС6

58,984
58,964

58,879
58,803

58,337
58,322

58,244
58.171

У-НЕ
if

59.870
59.797

- 0 ,0 1 8
-0 ,0 2 2

58,887
58,812

- 0 .0 0 5
-0 ,0 0 6
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Продолжение табл. 2
мм

Резьба
Вид

калибра
Поле

допуена
р т б ы

Наружны» диаметр, d Средни» диаметр, d

Внутренний 
диаметр, d , 

ке белееНемил. IlpejV отхд.

Новый l

ИаяошсяныйНом 18. Пред. отхд.

К П Р -П Р 4*7 59,983 —0.018 59,311 -0 ,0 0 5 59,303 58.874
6 f 59,971 -0 ,0 2 2 59,288 -0 .0 0 6 59,280 58,851

К П Р-Н Е 4я 59.534 -0 .0 0 9 59,332 —0,005 58,884
бГ 59,518 • -0 ,0 1 1 59,314 -0 .0 0 6 — 58.868

К -И Лц 59,542 —0,009 59,340 - 0 .0 0 5 , _ 58,884
6/ 59,528 -0 ,0 1 1 59,326 -0 ,0 0 6 — 58,868

К Н Е -П Р W 59.893 -0 .0 1 8 59.216 —0,005 1 59.208 58.779
М 60 х 1 # 59,942 -0 ,0 2 2 59,148 -0 ,0 0 6 59,138 58,710

КН Е-Н Е 4tf 59,896 —0,018 56,236 —0.005 58,801
6/ 59,831 -0 .0 2 2 59.173 - 0 ,0 0 6 — 58,737

- К И -К Е 59,898 - 0 ,0 1 8 .  59,242 -0 .0 0 5 58,801
6? 59,837 P.022 59,179 -0 ,0 0 6 — 58,737

У-ПР 4я 59,983 -0 ,0 1 8 59,322 -0 ,0 0 5 59,314 58,884
6? 59,971 -0 ,0 2 2 59,302 - 0 .0 0 6 59,293 58,868

У-НЕ 4g 59,886 -0 ,0 1 8 59,227 - 0 ,0 0 5 59.219 58 Д И
6? 59,822 - 0 ,0 2 2 59,101 - 0 .0 0 8 59,152 58.737

К П Р -П Р 4 g 61,951 -0 ,0 2 2 59.320 —0.000 59.312 57.584
К П Р-Н Е 4* 60,148 —0,011 59,346 - 0 .0 0 0 — 57.601

К-И 4 g 60,160 -0 ,0 1 1 59,358 - 0 .0 0 0 — 57.601
М 62Х 4 КН Е-П Р 4 * 61,951 -0 ,0 2 2 59,170 - 0 .0 0 6 59,160 57,433

КН Е-Н Е 4g 61,601 —0,022 59,195 - 0 ,0 0 0 — 57.460
К И -Н Е 61.807 —0,022 59,201 - 0 .0 0 0 — 57.460
У -ПР 4g 61,951 -0 .0 2 2 59,334 - 0 ,0 0 0 59,325 57,601
У-НЕ 4« 61,792 - 0 .0 2 2 59.183 - 0 ,0 0 0 59,174 57,460

К П Р -П Р 4? 61,963 —0,022 59.982 - 0 .0 0 0 59,972 58,678
&Г 61,951 -0 ,0 2 8 59,960 -0 .0 0 8 59.948 58.655

К П Р-Н Е 4 f 60,610 - 0 .0 1 1 60,007 -0 .0 0 6 _ 58.695
6J 60,594 -0 ,0 1 4 59,992 -0 ,0 0 8 — 58.678

к-и 4ff 60.622 -0 ,0 1 1 60.019 —0,006 58.695
67 60.608 — 0,014 60,006 - 0 ,0 0 8 — 58,678

К Н Е -П Р 4f 61.963 -0 ,0 2 2 59,848 —0,006 59,840 58,545
М Ю х З 6 f 01,951 - 0 ,0 2 8 59.748 -0 ,0 0 8 59.736 58,444

К Н Е-Н Е 61.831 -0 .0 2 2 59.874 —0,006 — 58.572
6? 61,739 —0,028 59,780 -0 .0 0 8 — 58,477

КИ-НЕ 4$ 61,837 -0 .0 2 2 59,880 -0 .0 0 6 58,572
6? 61,747 -0 ,0 2 8 59,788 - 0 .0 0 8 — 58.477

У-ПР 4 c  ' 61.963 -0 ,0 2 2 59.995 - 0 .0 0 6 59,966 58.695
6? 61,984 —0,028 59,976 —0,008 59.964 58.678

У-НЕ 4g 61 <822 -0 .0 2 2 59.862 -0 .0 0 6 59.653 58,572
т

t

bf 61,728 -0 ,0 2 8 59,764 - 0 ,0 0 8 59,752 58,477
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Продолзмние товл.
им

PC3b6j
Вид

К4ЯКбрЛ
Поле

доауска
резьбы

Н аруж ны й диам етр, rf Средний ди ам етр , d ,

Виутроик 
ди ам етр . «Г 

не волосH okm ii П ред . стел .

Новый

И ш ош еияы йН о м а м . Пред. отхл.

КПР-ПР • i f 61,971 -0 ,018 60.650 -0 ,005 60.642 59,780
6/ 61,959 -0 .022 60,628 -0 .006 60.618 59.757

КПР-НЕ 4я 61.072 -0 0 0 9 ‘ 60.670 -0 .005 _ 59,790
б / 61,056 -0.011 60.653 -0 .0 0 6 —  • 59,774

К-И 4* 61.082 -0 .009 60.680 -0 .005 59.790
6 / 61.068 -0.011 60.665 -0 .000 - • 59,774

КНЕ-ПР 4Я 61.971 -п.018 60.533 -0 .0 0 5 60,525 59,663
М62Х2 6/ 61.959 -0 ,022 60.446 -0 ,006 60.438 59.576

КНЕ-НЕ 4е 61.859 -  0.018 60.554 -0 .005 59.685
6/ 61,779 -0,022 60.472 -0 ,006 — 59,603

КИ-НЕ 4/? 61.864 -0 ,018 60.558 -0 ,005 59.685
6? 61,785 —0.022 60,478 - 0 , 0 0 0 — 59.603

У-ПР 4 * 61,971 -0 ,0 t8 60.661 -0 ,005 60,663 59.790
6? 61.959 -0 ,022 60,641 -0 ,0 0 6 60.632 59,774

У-НЕ Ч 61,852 -0 ,0 1 8 60.544 -0 ,0 0 5 60,536 59,685
е/ 61.770 -0 ,022 60.460 -0 ,0 0 6 60.451 59,603

КПР-ПР 4 f 61,977 -0,018 60,981 -0 ,005 60.973 601327
6 1 61,966 —0,022 60,960 -0 ,006 60,950 60,305

КПР-НЕ 4г 61.ЭМ -0 ,0 0 9 61,002 —0,005 60,337
6 ? 61,288 -0,011 60,985 -0 ,006 — 60,322

К-И 4f 61,312 -0 0 0 9 61,010 -0 ,006 - - 60,337
6 f 61,300 - -0,011 60,997 -0 ,006 — 00,322

КНЕ-ПР 61,977 -0 ,0 1 8  ' 60,876 '  -0 ,005 60,868 60222
M62XI.5 ef 61,966 -0 ,022 60,798 -0 ,0 0 6 60,790 60.144

КНЕ-НЕ 4f 01,877 -0 ,018 60.896 -0 ,005 69.2*4
61,806 -0.022 60,824 -0 ,006 — 60.171

КИ-НЕ 4е 61,882 -0 ,0 1 8 60.9® • -0 .005 60244
У 61.612 -0 ,022 60.830 -0 ,006 — 60,171

У-ПР 61,977 -0 ,018 60.992 -0 ,005 60.984 60.337
6? 61,966 —0,022 60,973 -0 ,006 60,964 60,322

У-НЕ 4? 61,870 —0.018 60.887 -0 ,005 60.879 60.244
61,797 —0,022 60,812 -0 ,006 60,803 60,171

КПР-ПР 4g 60,931 -0 .022 60.002 -0 ,006 59,992 57,399
КПР-НЕ 4 * 61,230 -0,011 60,027 -0 .306 — 57,416

к-и 4ff 61,242 -0 ,0 1 ! 60,039 -0 ,006 _ 57,416
КНЕ-ПР 4У 63331 -0,022 59,820 -0 .006 • 59.812 57218

КНЕ-НЕ 4g 63.751 -0 ,022 59,846 -0 .006 57.245
М64 КИ-НЕ 4«Г 63,757 -0 ,022 59,852 -0 .306 — 57,245

У-ПР 4г 63.931 -0 ,022 60,015 , -0 ,306 . 60,006 57,416
У-НЕ 4 f 63,742 -0,022 59,834 -0 ,006 69,825 57245



Продолжение табл. 2

ми

Вид
« « л и б р а

Лоле
НОАЫЙ В н у т р е н н и й

н и д ы е г о .  dI

Ремба допуск»
рСДО* Помни, Пред, откл. Ноли*. Пред отал. И а ш о к ш м * н« более

М64Х4

к п р -п р
КПР-НЕ

к-и
КНЕ-ПР
КНЕ-НЕ
КИ-НЕ
У-11Р
У-НЕ

чччч
ч
ч
ч

63.951 
62.148 
62.160
63.951 
63.801 
63.807
63.951 
63.792

-0 ,022 
-0.011 
-0,011 
-0 .022  
-4),022 
-0 .022 
- 0,022 
-0 .022

61,320
61,346
61358
61,170
61.195
61.201
61.334
61.183

—0.006
-0 .006
-0 ,006
-0 .006
-0 .006
-0 ,006
-0 ,006
-0 ,006

61,312

61,160

61325
61,174

59384
59.601
59.601 
59,433
59.460
59.460
59.601
59.460

КПР-ПР
9

63.963
63.951

-0 ,022
-0 .028

61.982
61.960

—0.006
—0,008

61.972
61,948

60.678
60.655

КПР-НЕ if
62.610 

' 62,594
—0,011
-0.014

62.007
61.992,

-0 ,306
-0 .0 0 8

60.695
60.678

к-и
9

62,622
62.608

-0.011
-0 .014

62.019
62.006

-0 .006
—0.008 —

60.695
.60.678

1Ч64ХЗ
КНЕ-ПР if

63.963
63,951

-0 .022  ■ 
-0 ,0 2 8

61.8*8
61,748

-0 .006
-0 ,0 0 8

61.840
61.736

GO,545 
60.444

КНЕ-НЕ if
63.831
63.739

-0 .022
-0 .0 2 8

61.874
61.780

-0 .006
-0 .0 0 8 —

60.572
60.477

КИ-НЕ if
63,837
63.747

—0.022
—0.028

61,880
61,788

-0 ,0 0 6
-0 ,008 —

60.572
60,477

У-ПР if
63.963
63.951

-0.022 
-0 ,0 2 8  .

61,995
61.976

-0 .006
-0 ,0 0 8

61,986 
' 61,964

60,695
60.678

У-НЕ if
63.822
63.728

-0 ,022
-0 .0 2 8

61.862
61.764

-0 ,0 0 6
-0 .0 0 8

61353
61,752

60372
60.477

КПР-ПР
if

63,971
63,959

-0 ,018
-0 ,022

62,650
62.628

-0 .005
-0 ,006

62,642
62,618

61.780
61.757

КПР-НЕ
if

63.072
63.056

—0,009 
—0,011

62,670
62,653

-0 ,005
-0 .0 0 6

— 61.790,
61,774

к-и
if

63,082
63,068

-0 .009  
— 0.011

62,680
62.665

-0 ,005
—0,006

— 61.790 . 
61.774

КНЕ-ПР
if

63.971
63.959

-0 ,018
-0 ,022

62,533
62.446

—0.006
-0 ,0 0 6

62325
62.438

61,663 
'  61,576

М64Х2
КНЕ-НЕ

if
63.859
63.779

-0 .0 1 8
-0 .022

62.554
62.472

-0 ,005
-0 ,0 0 6 —

61.685
61,603

КИ-НЕ
if

63,86*
63,785

—0,018
-0 .022

62.558 
62,478 -

-0 ,005
-0 .0 0 6 -

61.685
61,603

У-ПР
if

63,971
63,959

-0 ,0 1 8
-0 ,022

62,661
62.641

-0 ,0 0 5
—0,006

62.653
62,632

61,790
61.774

У-НЁ 9
63.852
63,770

-0 .018
-0 ,022

62344
62,460

*

-0 ,005
-0 .0 0 6

62,566
62,451

61,685
61,603



Стр. 86 ГОСТ 18465— 73

Наружный диамату, d Средний диаметр. аГ,

Резьба
Вид

калибра
Пале

допуска Нелы» HlTVTMUUlA
Помня. Пред, ОТКЛ.

Мочим. Пред отка. И)иос1сивы1!
диаметр, d, 

не более

К П Р -И Р If 63.977
63.966

— 0,018
—0.022

G2.981
62.960

-0 .0 0 5
-0 ,0 0 6

1
62.973 62.327
62,950 62,305

К П Р-Н Е
9

60.304
63,268

—0 0 0 9  
—0,011

63.002
62,985

-0 .0 0 5
-0 ,0 0 6

_, 62.337
— 62,322

к-и
9

63,312
63,309

-0 .0 0 9
-0 .0 1 1

63,010
62.997

- 0 .0 0 5
- 0 .0 0 6

_ 62.307
— 62,322

М 64Х 1.5
К П Е -П Р

6 /
63,977
63,966

-O .018
-0 .0 2 2

62.876
НО 70Я

-0 .0 0 5
—0,006

'  52^68 62.222
62,790 62.144

КН Е-Н Е

9
63.677
63,806

-0 .0 1 8
-0 .0 2 2

62.896
НО кОЛ

-0 .0 0 5
- 0 ,0 0 6

_ 62.244
62.171

К И -Н Е
9

63,882
03.812

—0,018
-0 ,0 2 2

62,902 
R9 ЯЗА

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

_ 62,244
—• 62.171

У -П Р
9

63.977
63.966

-0 .0 1 8  
—0,022

62,992
62.973

-0 ,0 0 5
-0 ,0 0 6

62,984
62,964

62.337
62,322

У-НЕ
if

63.870
63.797

-0 .0 1 8  
—0.022

62 £ 6 7  
62,812

- 0 ,0 0 5
- 0 ,0 0 6

62,879
62,803

62.244
62,171

К П Р -П Р

9
63.983
63,971

-0 .0 1 8  
_Л ПОО 63.311

63,285
—0.005 63.303 62.874
—0,006 63.280 62,851

К П Р-Н Е

9
63.534
63.516

—0.009
Л r t l1 63.332

63,314
—0,005 62,884

К-И

^/|W * 1 —0,006 — 62.868

9
63.542
63.528

-0 ,0 0 9п Л11 63,340
03.326

—0.005
-0 ,0 0 6

_ 62.884
— 62,868

М М  X I
К Н Е -П Р

'

63.983
63.942

- 0 .0 1 8  
А  ПРО

63,216
63.148

- 0 .0 0 6
-0 ,0 0 6

63.208 62.779V ,V * * 63,188 62,710
КН Е-Н Е

if 63.893
63,831

—0.018
-0 ,0 2 2

63,236
63.173

-0 .0 0 5
- 0 ,0 0 6

62.601

К И -Н Е
— 62,737

if 63,896
63.837

- 0 .0 1 8
-0 ,0 2 2

63,242
ДО 170 -0 .0 0 5

—0.006
... 62,801
— 62.737

У-ПР

9
63,983
63.971

-0 .0 1 8  
—0,022

63,322
63,30?

—0.005
-0 ,0 0 6

63,314 62,884

У-НЕ
63.233 62.868

9
63,886
63,822

-0 .0 1 8  
—0.Q22

63.227
63.161

-0 .0 0 5
-0 .0 С 6

63,219
63,152

62.801
02.737

К П Р -П Р
КП Р-Н Е

4 8
46'

64.951
63,148

— 0.022
-0 .0 1 1

62,320
62,346

- 0 ,0 0 6
- 0 .0 0 6

62,312 60,584
60,601

4 6 5 x 4

К-И
К Н Е -П Р

4 e
<8

63,160
64,951

-0 .0 1 1
—0.022

62.358
62.170

-0 .0 0 6
-0 .0 0 6 6?ТбО

60.601
60,433

КН Е-Н Е 4 8 M.801 -0 .0 2 2 62.195 —0,006 60,460
КИ -Н Е 4 8 M .807 —0,022 62.201 - 0 .0 0 6 60,460
У -П Р 4 e M.951 -0 .0 2 2 62.334 - 0 ,0 0 6 62.32S 60,601
У-НЕ 4 8 64.792 -0 ,0 2 2 62.183 -0 .0 0 6 62,174 60,460



ГОСТ 18465— 73 С т р .  8 7

Продолжение табл. 2
ии

р  « И а
В их

калибра

Наружный дквметр. d Средний диаметр, d,

Внутренний 
диаметр, di 

ие более
Поле

допуска
резьбы HohkHL Прел. откя.

Новый

Изношенны*Помчи. Пред. отхл.

К П Р -П Р 4g 64.963 -0 .0 2 2 62.982 -0 .0 0 6 62.972 61.678
6/ 64.951 —0.028 62.960 - 0 ,0 0 8 62.918 61.655

К П Р -Н Е 4 е 63.610 -4X011 63.007 —0.005 —  ■ 61.695
e f 63.594 —0,014 62,992 -0 ,0 0 8 — 61.678

К-И 4о» 63.622 -0 ,0 1 1 КЗ,019 -0 ,0 3 6 __ 61,695
еГ 63.608 -0 .0 1 4 ез.ооб -0 ,0 0 8 — 61,678

К Н Е -П Р 4е 64.963 -0 ,0 2 2 62.848 - 0 .0 0 6 62.840 61.545

MG5X3 6? 64.951 -0 .0 2 8 62.748 -0 .0 0 8 62,736 61,444

К Н Е -Н Е •кг 64.831 -0 .0 2 2 '*'>874 - 0 .0 0 6 __ 61^72
6? 64.739 —0.028 62,780 —0,008 — 61,477

КИ -Н Е 4 К 64.837 -0 ,0 2 2 62.880 -0 .0 0 6 __ 61.572
6f 64.747 -0 .0 2 8 62.788 —0.008 — 61.477

У -П Р 40 61,963 -0 .0 2 2 62.995 -0 .0 0 6 62.986 61.695
6 f .64,951 -0 .0 2 8 62.976 -0 .0 0 8 62.964 61.678

У-НЕ 4 g *64.822 -0 .0 2 2 62.862 —0,006 62.853 61.572
6 f 64.728 —0.028 62,764 —0,008 62.752 61.477

К П Р -П Р 4g 64,971 —0.018 63.650 - 0 .0 0 5 63,642 62,780
e f 64,959 - 0 .0 2 2 63,628 —0.006 63,618 62.757

К П Р -Н Е 64.072 -0 ,0 0 9 03.670 -0 .0 0 5 62,790
e f 64,056 - о . о п 63.653 - 0 .0 0 6 — 62.774

к -и 64.082 -0 ,0 0 9 63.680 -0 .0 0 5 __ 62,790
6? 6 t # i 8 -0 ,0 1 1 63.665 -0 ,0 0 6 — 62.774

К Н Е -П Р 4 g G4.971 —0.018 63,533 -0 ,0 0 5 63.525 62.663

М 65Х 2 6/ 64.959 —0,022 63.446 - 0 0 0 6 63.438 62.576

КН Е-Н Е 4 £ 64,859 -0 ,0 1 8 63,554 - 0 ,0 0 5 — 62,685
e f 64.779 -0 .0 2 2 63.472 —0.006 — 62.GQ3

К И -Н Е 64.864 —0,018 63,558 -0 .0 0 5 __ 62,685

e f 64,785 —0.022 63.478 -0 ,0 0 6 — 62.603

у .П Р 4 £ 64.971 -0 .0 1 8 63.661 - 0 ,0 0 5 63.653 62.790
e f 64.959 -0 .0 2 2 63.641 -0 .0 0 6 63.632 62,774

У -Н Е 4 г 64.852 —0,018 63,544 - 0 .0 0 5 63,536 62.G85
e f 64.770 -0 .0 2 2 63.460 -0 ,0 0 6 63,451 62,603

К П Р -П Р 4g 64.977 -0 .0 1 8 63.981 -0 .0 0 5 63,973 63,327

6/ 64.966 -0 .0 2 2 63.960 -0 .0 0 6 63,950 63,305

К П Р -Н Е 4ff 64.304 - 0 .0 0 0 64.002 —0.005 — 63.337
e f 64.288 -0 ,0 1 1 63,985 -0 .0 0 6 — 63,322

М 65Х 1.5

К-И 4 g 64.312 -0 .0 0 9 64.0Ю —0,005 — 63.337
6? 64.300 —0,011 63,997 —0,006 — 63.322

If Н Р .П Р 64.977 - 0 .0 1 8 63.876 —0,005 63.868 63.222
e f 64,966 -0 ,0 2 2 63,798 -0 .0 0 6 63.790 63,144



Стр. 88 ГОСТ 18465—73

Продолжение табл, i
ни

Резьба

*

Вид
млябра

Пол*
дссуска
реаьбы

Наружный диаметр, d Средний диаметр. Ч.

Ввутремпжй 
диаметр, d, 

м  боле*Нонна. Пред.-от*д.

Нс

Номам.

лиЛ

Пред. стал. Наношен* ыЯ

К Н Е -Н Е i f 64.877 -0 ,0 1 8 1 63.893 -0 ,0 0 5 63,244
6/ 64,806 —0,022 63,824 - 0 ,0 0 6 — 63,171

КИ -Н Е *в 64,882 - 4 ,0 1 8 63,902 -0 ,0 0 5 63,244
«  65X 1.6

6f 64,812 —0,022 63,830 -0 ,0 0 6 — 63,171

У -П Р i f 64.977 —0,018 63,992 -0 ,0 0 5 63,984 63,337
6/ 64.966 - 0 .0 2 2 63,973 —0,006 63,964 63,322

У-НЕ i f 64,870 -0 ,0 1 8 63.887 -0 ,0 0 5 63,879 63,244
61 64,797 - 0 .0 2 2 63,812 —0,006 63,803 63.171

К П Р -П Р 4 e 67.931 -0 .0 2 2 64,002 -0 .0 0 6 63,992 61,309К П  Р-Н Е 4g 65,230 -0 ,0 1 1 64,027 -0 ,0 0 6 61,416
К-И 4  4 65.242 -0 ,0 1 1 64,039 -0 ,0 0 6 61,416

М 68 К Н Е -П Р 4 8 67,9.31 -0 ,0 2 2 63.820 -0 ,0 0 6 63412 611218
КН Е-Н Е 4 67,761 -0 ,0 2 2 63,846 -0 ,0 0 6 61,245

КИ-НЕ *8 67,757 -0 ,0 2 2 63.852 - 0 ,0 0 6 61-245
У -П Р 48 67,93! -0 ,0 2 2 64,015 -0 ,0 0 6 64.006 61.416
У-НЕ 48 67.742 -0 ,0 2 2 63,834 - 0 ,0 0 6 63,825 61445

К П Р-П Р 48 67.951 -0 ,0 2 2 65.320 -0 ,0 0 6 65,312 63,581
К П Р-Н Е 4g 66,148 —0.011 65.346 —0.006 ___ 63,601

К -и 4 8 66.160 -0 ,0 1 1 65,358 -0 .0 0 6 _ 63.601
М 66Х 4 КНЕ-Г1Р 4g 67,961 -0 ,0 2 2 66,170 -0 .0 0 6 65,160 63,433

КН Е-Н Е 48 67,801 -0 ,0 2 2 65,195 -0 ,0 0 6 63,460
КИ -Н Е 4 g 67.807 -0 .0 2 2 65,201 -0 ,0 0 6 ___ 63.460
У-ПР 4 g 67,951 -0 ,0 2 2 65.334 - 0 ,0 0 6 66,325 63,601
У-НЕ 4g 67,792 -0 .0 2 2 65,183 ~ - 0 ,0 0 6 66,174 63,460

К П Р -П Р
i f

i

67,963 - 0 .0 2 2 65,982 —0,006 65.972 64,678
of 67,951 -0 ,0 2 8 65,960 -0 ,0 0 8 65,948 64,655

К П Р-Н Е
i f

66,610 - 0 ,0 1 ! 66,007 - 0 ,0 0 6 _ 64,696
66,594 -0 ,0 1 4 65,992 . - 0 ,0 0 8 — 64.678

К -И i f 66,622 —0.011 66,019 -0 ,0 0 6 64.695of 66.608 -0 .0 1 4 66,006 -0 ,0 0 8 — 64,678

К Н Е -П Р i f
67,963 —0,022 65,818 -О.ОС6 65,840 64,545

М 68Х З 6/ 67,951 - 0 ,0 2 8 65,748 —0,006 . 65,736 64,444

К Н Е -Н Е i f
67ДЛ1 —0 0 2 2 65,874 -0 ,0 0 6 _ 64.572of 67.739 -0 ,0 2 8 65,780 - 0 ,0 0 8 — 64,477

К И -Н Е i f 67,837 -0 .0 2 2 65.880 — 0,000 64,57261 67.747 -0 .0 2 8 65,788 -0 ,0 0 8 — 64.477

У -П Р i f
67,963 -O .Q 22 65,995 -0 ,0 0 6 65.986 64,6956/ 67.951 —0,028 65,976 -0 .0 0 3 65,964 64,678

У-НЕ 4g 67.822 —0.022 65,862 —0,006 65,853 64.572
6/ 67,728 —0,028 06,764 -0 .0 0 8 65,752 64,477

К П Р -П Р i f 67.971 -0 ,0 1 8 66,650 —0.005 66,642 65,780
6/ 67,959 -0 ,0 2 2 66,628 -0 ,0 0 6 66,618 65,757

М ввХ 2 КП Р-Н Е i f 67,072 -0 ,0 0 9 66,670 -0 ,0 0 5 65.790
6/ 67,056 — 0,011 66,653 -0 ,0 0 6

“

65.774
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Продолжение табл. 2
ЫН

Наружный диаметр, d Средни* диаметр- <6

Вид Поле Новы* Вкутрвянкй
Резьба хйлнбра допуски

реаабы Hounx. Пред О Т К Л . Моим. Пре* отка. Иэкошеиии*
диаметр, d,

иг более

К-И 4 g 67.082 —0.009 66.680 -0 .005 65,790
67.068 —0.011 66.665 -0 ,006 — 65,774

КНЕ-ПР 67,971 —0,018 66.533 —0,005 66,525 65,663
6? 67.959 -0 ,022 66,446 -0 .006 66,438 65,576

КНЕ-НЕ 4а 67,850 - a o ie 66,554 -0 .005 _ 65,686
M C f i v O б/ 67,779 —0,022 66,472 —0,006 — 65,603

КИ-НЕ 4tf 67.864 -0 .018 66358 -0 .0 0 5 66,685
6/ 67,785 -0 .022 66.478 -0 ,006 — 65,603

У-ПР 4g 67.971 -0 .018 66.661 -0 ,005 66.653 65,790
V 67.959 -0 .022 66.641 -0 ,006 66.632 65,774

У-НЕ 4g 67,862 —0,018 66.544 —0,005 06.536 65,685
ef 67,770 -0 .022 66.460 -0 ,006 66,451 65.603

КПР-ПР 4g ' 67,977 —0,018 66.981 -0 0 0 5 , 66,973 66327
Sr 67.966 —0,022 66.960 -0 ,006 66.950 66305

КП Р-НЕ 4g 67.304 -0 ,009 67.002 -0 0 0 5 66337
6? 67,288 -0,011 66,985 —0,006 — 66,322

к-и 4g 67,312 -0 .009 '67,010 —0,006 60.337
6/ 67,300 —0,01-1 06,997 •-0 ,0 0 6 66,322

КНЕ-ПР 4ff 67,977 -0 ,0 1 8 66,876 —0,005 66,668 66322

M68XI.5 ef 67.966 —0,022 66,798 -0 ,0 0 6 66.790 66,144

КИЕ-НЕ 4ff 67,877 -0 ,0 1 8 06,806 -0 ,005 ___ 66344
6/ 67,806 -0 .0 2 2 66.8Ы -0 ,0 0 6 — 66.171

КИ-НЕ 4g 67,882 -0 ,018 66,902 -0 ,005 — 66.244
flf 67,812 -0 ,022 66,830 -0 ,0 0 6 66.171 •

У-ПР 4g 67,977 —0,018 ’ 66,992 -0 0 0 5 66,984 66337
e; 67,966 —0,022 66,973 -0 ,006 66,964 66.322

У-НЕ 4? 67.870 —0,018 66.887 - -0 ,005 66,879 66344
ef 67,797 -0 ,022 66.812 -0 ,006 66,803 66,171

КПР-ПР 4g 67,983 —0,018 67311 -0 ,0 0 5 67303 66.874
6? 67.971 -0 ,0 2 2 67288 -0 ,006 67.280 66,851

КПР-НЕ 4g 67.534 -0 ,009 67,332 -0 ,005 — 66,884
ef 67,516 -0,011 67,314 -0 ,0 0 6 ■— 66,868

К-И 4g ' 67.542 -0 ,009 67340 -0 ,036 66,884
6F 67,528 -0 ,011 • 67326 —0,006 — 66,868

М68Х1
КНЕ-ПР 4g 67,983 -0 ,018 67,21© -0 .005 67306 66.779

6/ 67.942 -0 ,022  - 67,148 -0 ,006 67,138 66,710

КНЕ-НБ 4g 67,893 -0 ,0 1 8 67J236 -0 .005 _ 66001
6f 67,831 —0,022 67,173 -0 ,006 — 66,737

КИ-НЕ 4 g 67,808 -0 .018 67,242 —0,005 ___ 66,801
8 / 67.837 -0 ,022 67.179 -0 ,006 66,787



Стр. 90 ГОСТ 18405— 73

Продолжгхиг табл.

РеаьЛа
Вид

калибра
Поле

допуска
реаьбы

Н аруж ны й дкакетр, Л Среднкй диаметр, d,
Внутреквкй 
диам етр, d, 

яе  болееК омпа. П р е д  отхл.

Новый

Кавоапеявый
Н омня. Пред, откл.

У-ПР 4$ 67,933 -0 .016 67.322 -0 0 0 6 67,314 66,884
6 ! 67.971 —0,022 67302 -0 ,006 07,293 66,868

M68XI
У-НЕ 4а 67,686 -0 ,018 67,227 —0,005 67,219 66.601

б Г 67,822 —0,022 67,161 -0 .006 67,152 66,737

• Допускается взамен халвбра-пробки с полем допуска 4£ применять соответствующий калибр-пробку с полем 
допуска 6 g.

(Введено дополнительно. Изм. Л* 3).
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к ГОСТ 18465—73 Калибры для метрической резьбы от 1 до 68 мм. Ис
полнительные размеры. Часть 1

В каком месте Напечатано Должно быть

См. Переиздание, сентябрь 1983 г., и Переиздание, октябрь 1986 г.

Таблица 56. Графа «<1. 
Изношенный». Для калиб
ра-пробки ПР 11.020

Си. Переиздание. октябрь 1986 г.
Таблица 66. Графа «<1. 

Новый. Номин.*. Для кон
трольною калибра-пробки 
К-И с полем допуска резь
бы 6g; Hg 15.542

12.020

14.542

(И УС № 7 2003 г.)
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