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Стандарт устанавливает едише форш и порядок заполне­

ния следующих документов:
-  перечень разрабатываемых изделий8 подлежащих отработ­

ке ж сценке технологичности;
-  перечень технологических проблем изготовления из­

делия;
-  д ъошштщ но повышению уровня производственной 

« сргщыдао ч.ти кеддаунпда изделия;
-  ведомость специального и специализированного оборудо­

вании* потребного д а  серийного выпуск'» г лл~ия;
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Б графе 4 "Стадия разработки" -  название (по ГОСТ 2 ,1CВ* 
стадия, с которой начинается совместная работа разработчиков--я 
головкой организации по технологичности.

.еяом/ техноло­
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технологичности конструкций (подпись вещ перечнем) она утверцда- 
ется б соответстЕунцем главном управлении министерства.

3 , Перечень типологических проблем но изготовлению изде> 
лия должен софтветствовать ферме ОТ-2.
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Ведомость испытательного оборудования, потребного 

*0 выпуска изделия должна соответствовать форме ОТ-5

зтж применение

атеяьного оборудования, отсутствующего т  предрриа—
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П р и м е ч а н и я :
ТС Коэффициент преемственности подсчитывается как отношение коли- 

$тва наименований заимствованных деталей к общему количеству наш з-
ганий*

I
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2» Наименования и количество классов деталей устанавливаются для 
едо! группы агрегатов с учетом их конструктивных особенностей.и на- 
'тения. Например^ для топливных агрегатов: корпусные, прецизионные 

% кулачки, детали качающего узла и т,п.
>, Количество заимствованных деталей в столбце "4" указывается 

-Обью» числитель которой- количество наименований •заш^ствовещ^ц С.,> 
о птах деталей', а знаменатель- общее количество накменоваам!г 
\ ячог деталей»
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11. КОЭФФИЦИЕНТ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ МАТЕРИАЛА
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1. Коэффициент использования материала чодсчитываето^ках ;‘- 

тношение суммарного веса деталек из данной группы материалов к ••
у?#лариой-; норме расхода этого материала»

2. Величина суммарных весов деталей и норм расходов вносятся
паспорт , .. ^  : ■ ■■ ■ ; '• в' /

I
Йоря.

3. При намечаемом переводе в серийном производстве на прогрес* 
пивные заготовки в паспорте даются соответствующие разъяснения.

'Начальник бригады . < :. )
Главный металлург' ; ( )
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Ь) Ориентировочна*? трудоемкость изготовления агрегата, в серийном производств

Начальник <Ж5 ; - ■ . ' ^

IV. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ДАННЫЕ
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"ГШШЩАЮ”
Заместитель начальника
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" " 19 г.

З А К Л Ю Ч Е Н И Е
о производственной технологичности конструкции изделия

мелование иТЩЩГТ

На основании рассмотрения комплекта технической документа-
да норма л и з ациониой оценки ж паспорта технологичности изделия 
ытип дао кснструкцию технологичной для

Ю'Ч; ЗСДСТЗО Ш __ при условии
иддадашя рекомендаций по повышению уровня производственной техно-

’ТНЧОСТЯ ИНСТРУКЦИИ.
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