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УДК 687.152:006.354 Группа MJ8

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КИТЕЛЬ ШЕРСТЯНОЙ ВЕДОМСТВЕННОГО 
НАЗНАЧЕНИЯ

Технические условия

Wool tunic for deparamcntal use. 
Specification

ОК.П 65 8229

ГОСТ
18825-84

Взамен
ГОСТ 18825—73

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 18 декабря 
1984 г. Nt 4516 срок действия установлен

с 01.01,86 
до 01.01.91

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на шерстяной китель 
для начальствующего состава ведомственной, вневедомственной 
военизированной и 'профессиональной .пожарной охраны.

1. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Кители (черт. 1, 2) но размерам должны изготовляться на 
типовые фигуры второй и третьей полнотных групп для марша­
лов. генералов, адмиралов, полковников и капитанов I ранга СА 
и ВМФ. офицеров, прапорщиков и мичманов СА и ВМФ, военно­
служащих сверхсрочной службы, военнообязанных запаса, 'преду­
смотренные ГОСТ 23167—78 и табл. 1—3 настоящего стандарта.

И здания официальное 

★

Пармматяа юсярецеиА

©  И здательство стамдвртов, 1915



Стр. 2 ГОСТ 1I815—«4

Рост типовой фигуры. СИ
Иитсрвал роста 

погаиослужашего. см
Условное обегиачение 

роста

158 От 155 д о  161 1
164 С в. 161 . 157 2
170 .  167 .  173 3
176 .  173 .  179 4
182 .  179 . 185 5
188 . 185 . 191 6

Т а б л и ц а  2

<Х1х»»т груди типовой 
фигуры, см

Интервал обхвата груди
военнослужащего, си

Условно* обозначение 
размера

88 От 86 ЯО 90 44
92 Си 90 * 94 45
96 94 93 48

100 98 102 50
104 102 105 52
108 106 НО 54
112 ПО 114 56
116 114 118 58
120 118 • 122 60



ГОСТ 1M2S—и  Стр. 3

Т а б л и ц а  3
Обхват груди, с**

Полкотма>
групп» М 92 96 100 104 ИИ 112 не 120

Обхват талии, см

2 70 74 ■78 82 86 — — — —

3 — — — — — 95 100 104 108

1.2. Код ОКП на кители должен соответствовать указанному в 
табл. 4.

Т а б л и ц а  4

Наиммпяанав кителя Код ОКП

Китель кз шерстяной ткани открытый, ВОХР, 
ППО, темно-синего цвета, арт. ткани 2205 «С* 85 8229 4331

Китель из шерстяной ткани открытый, ВОХР, 
ППО. темно-синего цвета, арт ткани 2203 «С» 85 8229 4332

Китель из шерстяной ткани открытый. ВОХР, 
ППО, темно-еинего цвета, арт. ткани 2233 «С* 85 8229 4337

1.3. Измерения готовых кителей должны соответствовать ука* 
занным в табл. 5 и на черт. 3—7.
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Стр. 8 ГОСТ . Ц Ш - Ц

Л Vs

Черт. 7



ГОСТ 18*21—14 Crp. 9

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Кители должны изготовляться в соответствии с требо­
ваниями настоящего стандарта, технологии поузловой обработки 
форменной одежды и образцом, утвержденным в установленном 
порядке.

2.2. М а т е р и а л ы
2.2.1. Кители должны изготовляться из материалов, указан­

ных в табл. 6.
Т а б л и ц а  G

Накхепоганпс материала Нормативно техничес­кий документация

1. Ткань костюмная (кегель­
ная) томно-скиего цвета арт. 
2203 <С>. 2205 «С>. 2233 <С»

2. Саржа подкладочная арт. 
43368, 42203

ГОСТ 19701—74 и 
по нормативно-техни­
ческой документации 

ГОСТ 20272—78

3. Сатин гладкокрашеный 
мерсеризованный серого, чер­
ною н темно-синего цветов 

Ткань карманная гладко­
крашеная серого и черного 
цветов арт. 3843 

5. Коленкор • гладкокраше­
ный арт. 3803

ГОСТ 6391—80 

ГОСТ 7896—76 

ГОСТ 7138-83

6. Ткань бортовая малоуса­
дочная арт. 10178. 10164

ГОСТ 5665-77

7. Ткань клеевая бортовая 
прокладочная арт. 10I78-H5, 
I0I64-II5

8. Ткань бортовая клеевая 
с капроновым волосом арт- 
7169

9. Лента полульняная ши­
риной 9—12 мм

10. Ткань кромочная клее­
вая арт. 330-Н5. 337-Н5

11. Марля суровая

Нормативно-тех­
ническая документа­
ция

То же

»

>

ГОСТ 11109—74

12. Вата хлопчатобумажная 
шлейная

ГОСТ 5679—71

Назначение материала

Д ля верха кителя

Для подкладки ките­
ля к клапанов, подзоров 
боковых и внутренних 
карманов, вешалки 

То же

Для подкладки боко­
вых и внутренних кар­
манов

Для сводки волоса, 
прокладок в лацканы, 
низ рукавов, под петли, 
гордсюииу п пройму 
спи мхи, для долевиков 
карманов

Для прокладки а по­
лочки, воротник, плече­
вых иакладок

Для плечевых накла­
док, прокладок в во­
ротник и лацканы

Для прокладок в об­
ласти груди

Для прокладывания в 
борта и проймы 

То же

Для юготоилсиня под- 
окатякков и ватных про­
кладок в плечевые на­
кладки

То же

2-266



Стр. to ГОСТ 18825—4М

Продолжение табл, б

Намм*иоа*нхс материала Hof>v а хж eno-TtxM*rc«?c- 
кая документация Назначение материала

13. Вагин хлопчагобумаж- ГОСТ 19008-82 Д.тя прокладок в прой-
ный зрт. 917620. 917622 му спинки, плечевые на-

14. Лента для вешалок £&т. 11орматнвко-техин-
кладки и подокагшисов 

Для вешалки и петель
775 Р теехзя документация внутренних карманов

15. Пуговицы форменные То же Для застегивания ки-
цсльиошгамиованиые из анодк- те.™
рованкого алюминия диамет­
ром 22 ми

16. Пуговицы форменные с > То же
алюминиевым верхом н сталь­
ным или лагунным низом диа­
метром 22 мм

17. Пуговицы пласгмассо- > Для застегивания
выс диаметром 14 мм внутренних карманов

18. Нитки хлоячатобумаж- ГОСТ 6309-80
ные швейные 

8.5 токеX3X2 (40/6) Для соединения дета-

16.5 тексХЗ (40/3)
лей кителя

Для выстегивания бор-

13.0 тсксХЗ (50/3)

товой прокладки и сое­
динения деталей под­
кладки

Для выстегивания лад-
каков и нижнего ворот­
ника

11,0 техсХЗХ2 (30/6) Для пришивания путо-

16,5 тексХЗХ2 (10/6)

виц иа специальной ма­
шине

Для пришивания пуго-

27.0 тексХЗхЗ (0/9)

виц ручным способом и 
разметывания пройм 

Для прокладывания в

19. Нитки швейные из иату- ГОСТ 22665-83
петли

Для отделочных стро-
рального шелка: Кч 33 чех и закрепок

.Y* 16 Для обметывания пе-

20. Нитки швейные лавсаио- По норматяяно-тех-
тель

вые ничоской документа-

29,4 ПЖСХ2 (60Л)
ции

То же
11.1 тсксХЗ (ЗЗЛ) Для отделочных сгро-

чех и закоепок
П р и м е ч а н и е .  По согласованию с заказчиком допускается применять 

другие материалы по качеству ке ниже указанных в табл. 6.
2.3. В н е ш н и й  в и д
2.3.1. Китель полуприлегаюшего силуэта с центральной бор­

товой застежкой на четыре петли и пуговицы с отложным ворот­
ником и лацканами. Концы воротника с петлицами.



ГОСТ 1WJ5—W  Стр. 11

Полочки с отрезными боковыми частями, передними вытачка­
ми, внешними прорезными (боковыми карманами с клапанами. На 
подкладке полочех внутренние прорезные карманы с листочками, 
застегивающимися на пуговицы. Спинка со пивом посередине. 
Рукава втачные двухшовные. Воротник, борта, клапаны карманов 
и низ кителя прострочены отделенной строчкой на расстоянии 
0.2—0.3 см от края.

2.4. О с н о в н ы е  т р е б о в а н и я  к и з г о т о в л е н и ю
2.4.1. Раскрой деталей кителя —то ГОСТ 19902—79.
2.4.2. Классификация и виды стежков, строчек и швов, приме­

няемых для изготовления кителей, —-по ГОСТ 12807—79.
Требования к стежкам, строчкам н швам — по нормативно-тех­

нической документации.
2.4.3. В готовых кителях допускаются:
нижний воротник из тканей «сюит» и «фнльц» с клеевой бор­

товкой;
лацканы и воротники с клеевыми прокладками;
полочки, дублированные клеевыми прокладками;
подкладка полочки отрезная по линии входа в карман;
•пуговицы по борту, пришитые насквозь.
2.4.4. На концы поротиика насгра-чивают петлицы на расстоя­

нии 0.2- -0.3 см от отлета воротника.
2.4.5. На левой полочке обметывают четыре петли на расстоя­

нии 2.5 см от края борта; нижнюю — на расстоянии 1,5 ом ниже 
линии, проведенной от верхнего угла кармана параллельно линии 
низа кителя. Длина петель— 2,5 ом.

2.4.6. Пуговицы пришивают в соответствии с расположением 
петель:

на правой лолочке- - четыре пуговицы: первую (верхнюю) — 
3.5 ом, вторую - - 3,8 см, третью — 4,2 см, четвертую — 4,5 см от 
края борта;

на листочках внутренних карманов— по одной пуговице.
2.4.7. Форменные пуговицы должны быть одного оттенка и 

пришиты так. чтобы рукоятка серпа и молота были обращены 
вниз.

2.4.8. Определение сортности готовых кителей - по ГОСТ 
11259--79.

2.4.9. Пособие для построения чертежей лекал и специфика­
ция деталей кителя приведены соответственно в рекомендуемом 
приложении 1 и справочном приложении 2.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3.1. Правила приемки кителей—по ГОСТ 24782—81. 
•Методы контроля качества кителей —по ГОСТ 4103-82

2'



Сrp. 12 ГОСТ 1М25—и

4. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Маркировка, упаковка, транспортирование кителей — по 
ГОСТ 19159—73 со следующим дополнением:

размеры кителя обозначаются полными величинами размер­
ных признаков;

дополнительные реквизиты: размер п рост, наносимые рядом, 
обозначаются лолуобхватом груди и условным обозначением 
роста.

Пример обозначения размеров кителя, изготовленного на ти­
повую фигуру ростом 170 ом, обхватом груди 100 ом и обхватом 
талин 82 см: 170—100-82 (50/3).

4.2. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение ки­
телей, транспортируемых в районы Крайнего Севера и трудно­
доступные районы— по ГОСТ 15846—79.

4.3. Кители должны храниться в закрытых проветриваемых 
помещениях на расстоянии не менее I м от отопительных при­
боров.
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Стр. 14 ГОСТ 1М25—«4
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1

-----------Л^>75к5иЬй5ю

к «ооо *>sc ооос и « ю  low ю
t  S 2 t ‘i5S 5a ;?S S #88

E — — — — — — 01 oo; c* a.a
g  t2 t‘2 a a s ? s s * s s
ae-a
£  CO CO CO CO CO

I  s t s s i a ’ 1 s ' s s s j s  1
I -----------------------------

CM

g. s t s s 1 1 $‘b s s  ! 1=•
«
I  S S S S S S S S S S S S

сч



П
ро

до
лж

ен
ие

ГОСТ 13825—84 Стр. 15



Пр
од

ол
ж

ен
ие

Стр. 16 ГОСТ 18В25—«4

, ®. , * ................., , , ®.®®. . , *  , ®. , , ,! с о 1 ь . |  I I | I | I c i o e i  I I 1 слот о  . I — I со I I ------ — г

,■ * • .“5 ,  . , , , , , со ЮС- (ООО о  и » ,  ,CC1V
! СО I г-' I I I I I I .от слот" I ) I от от о" I I — I со I I — —-Г !

CJ «  — союг- <госоо  . ос со
I со I t~T I I ; I I I от от от от I I от" от от о  I ■ I — ! о  I о  — — —

о  — — от чсоеоосч оо о  с о о е ч ч о
I оо [ ьГ I I I I I I от от от от от I от от от о  о  I — I о  ’ от — — — —

е-1 со 'гсоооосчч- «ччсоооосч© “  <ооовм>»«>
со I г» I сс оо" ос от от от I I 1 ' I от от от от о  о’ — I — I о  о  — — — —

О — -«- О со О CNO-_ сч ч <о сю с  еч©_ ю сооооеч ч  со
ос" I |-Г I сото" а> от" от от" I I I i I от от от от о  о  — I — I о о  — — — —

00 ОТ Ч  с£> СОО СЧ >Г СЧ Ч  СО ОО О СЧ О СЧ со оо о  сч ч  со
«-Г | со : ос со со от от отГ 1 I I I I ототототоо"— I — [ о" о" — — — —

се I- Ч  СО 00 О СЧ _ ( сч ч  со со ©  О  ОТ СО СО О СЧ -Г
ьГ i се" ! со ос coot" ОТ I I ! I I I отототот о  I — I о  I © о "——— I

ч  ю ч  се оо о  _ еч чсооо о  со сооооеч
t-Г I с© I СО ос" со от" I [ I I I I I ОТОТОТсот I I — I О  I О О " "  I I

' T T T s s s s s s s s s s s s s s s i s s s T T T
!ййю  S S S

15 ечсосчлеч со
<ч

И 2 X *|s s *
2 >•* s: 
“ * г

ч  «5 g«X Ь. 5
3

£ 1 з



П
ро

до
лж

ен
ие

ГОСТ 1U2*—и  Стр. 17

я 1 . °-!N-'r. , COCOCO О О О

1 1 <£*£«> * * 1 S?S5S3 i 1 1 °.‘л.°. о
11 a s s 1 1 1 sooc О 1 1 о

1 1 1 , , “»•'>“> . . о**® , .
1 ‘ a s s  1 1 1 СОГ--СО 1 I 1 C J g < N  1 1 1 ООСС 05 1 1 c*>

acocs-ч- 01C>0)0»0> o o o o •о о ю о . . *!
1s a ' s s  1 1 locdi-Tocd 1 05 — 1 1 NCOOO0 ) 1 1 CO

C C O M t  -.o « 4 C4 C4 CNC4 Ю 1/0 |О<Л«О п о ю о i , аS 1s a s a a I •£> r-.* OO СЛ О  1 О  — со  u> 
— — — — CN

1 г ^ ж о о о 1 1 CO

Sч>> ® ( C O N " f  ! 0 Ifli0 iflinnu)0 0 0 0 0 0 0 » 0 «j0 u) 0е 5 a s a s a a N N 0 0 » 0 » O C 3 1
пеX <o
о
О

ba.
8

совофсчч- <o
8 S 8 S 8 8

s

|
00 OO 00 С© ОЭ OO lO  Ю *5  UT «О lO  О  Ю  О  «О О  О

9.
(о ю о м т ю 1

£  t  £ 2 £  s q l ;? 5 S S f e tS S S S S S r*  ;a s a s a a
1

V
0 ® 0 Mr .
a s a s ‘8 •

««3
§Жо

• f r f - f r  irtu5iO«5«5
£ t : £ 2 8  ' $?5 B 3 8  1

o if lo w o  
ьГ r-Г со ooo> 4.2

кЭ

3
o to o w i---r-_ c-r- o o o o  

lONtCoi I 1 5  a  JjjJ 1 I
о м о ю ”. i

a s a s 1 1 f-Г rococo 1 T 1

8 8К| s s a s s s S 5 g S S 8 S S g S S f f i « S g g S S T T
— —

if CO CO <o со Oi n2 - = 5а
ci o i  c s pi

CJг-гсУX
С
о

Г s S
“ 5 £
р ” !
S*s

pTUj $  €  
c  c

LQ
c c



П
ро

до
лж

ен
ие

Стр. 18 ГОСТ 18825—84

^ 11 5 3 $ 111

, I « .«Л  . . I *■-*-.*:
5- 1 15 3 $  1 1 18

Ч- Р> 0 >0 1 0 >  Ч - Ч - - Ч Ч -

! 8  1 3 3 5 3  1 ' 8 SPSS

■ м  0  0  0  0  • *  м  М  B I  ■

8  13 3 5 3 $  18 P S 8 J

сп «лсрмсогроосооожоэао
2  1 S » 8 S 5 S « 8 8 e e s iS

ел I
о оооооойпюлюл
О) I T 1 0  0 S C C S C » O W V ' 0  — « n n n n n o e t 't - f ' t »

г- t~i^.^r^t~>^PiC4C4e4C'»c4
во I m «  о  г-’  »5 <о ̂  о  п  г  р

ч- ч- ч- ч- ч- ч- в а а л  о>
2 13 3 3 3 5  1 З Б З З К 1

— — — tOJO«0«D
ОЭ I Лт*»Л(£> I 1— сбсо С*Э О Ю t-

T T 3 3 S 3 S 3 3 S S
3 $ -------------------

05 г~
■ч ч:



П
ро

до
лж

ен
ие

ГОСТ 1М 25-44 С»р. t9

8 OOOW-tUje

rNfflOeON

С* ae -г ос со сч ю ' f
a s ^ a a S :

8 8 = ^ 5 3 Й 2

к>.сх ®«IO«fOO«
>•
а

s

г
© u> ю еч *r о  to
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ГОСТ 18325— 84 Стр. 21

П р и м е ч а н и я :
1. Точки, обозначенные на чертежах буквой а находятся на середине соот­

ветствующих прямых, обозначенные буквой б — на */3 соответствующих прямых.
2. Лекала подкладки кителя строят по лекалам верха (черт. 10—14).
3. Лекала подкладки клапанов строят по лекалу клапана с уменьшением 

по боковым и нижней сторонам на 0.2 см.
При обработке клапанов на полуавтомате лекала подкладки и клапана 

равны по величине.
4 Лекало листочки строят длиной 16.0 см, шириной—5.5 см.
При обработке кармана в отрезной части подкладки полочки, листочку 

строят длиной, рапной расстоянию от подборта до шва притачивании боковой 
части подкладки полочки.

5 Лекало прокладки воротника, при соединении его с горловиной настрой- 
нык швом, строят равным по величине лекалу нижнего воротника.

При пгачиианни его в горловину — прокладку внизу строят до шва вта­
чивания.

6 Лекала верхних плечевых накладок и прокладок спинки строят но лека­
лам верха спинки и полочки (черт 17—19).

7. Лекала прокладки из ватина (3 слои) строят по лекалам верхних пле­
чевых накладок с уменьшадием по длине и ширине между слоями 1,0—2,0 см 
(черт. 20).

8 Лекала бортовой прокладки, прокладки в лацканы и борта строят по ле- 
килям полочки (черт. 21).

9. Лекала волосяной прокладки и столбика строят но лекалам бортовой 
прокладки (черт. 21).

10. Лекало подокатника рукава строят шириной 5.5 см, длиной 32.0—35,0см, 
боковые стороны округляют

11. Лекала прокладки в низки рукавов строят шириной 4,0см, длиной,рав­
ной ширине рукава внизу.
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Черт. 1 Черт. 2



ГОСТ 1MJJ—М  Стр. 25

Черт. 4



Стр. 24 ГОСТ 18А25— 84

Черт. 5 Черт. 6
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Черт. 7

Черт. 9



Стр. 26 ГОСТ i m i - u

Черт. 10 Черт. И
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Стр. 28 ГОСТ 16825-84

Подзор

Черт, 16

Черт. 17

Ш



ГОСТ 1М25—S4 Стр. 29

I - 0 слой 
П-й слой. 
Ш-й спой

Черт. 20



Стр. 30 ГОСТ 1М25—84

Бортовая прокладка Усилительная прокладка 
Волосяная прокладка 
Усилитель подосиной прокладки 
Прокладка лацкана и борти

Черт. 21



ГОСТ 1 U 2 S -U  Стр. 31

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

СПЕЦИФИКАЦИЯ ДЕТАЛЕЙ КИТЕЛЯ

Наяы«яоваи1 « детали Номер чертежа илж размер, ем Количестводеталей

Детали из ткаии верха
Спижа 1 2
Полочка 2.4 2
Боковая часть оолочкя 3 2Полборт 2.4 2
Верхняя часть рукава 5 2
Нижняя часть рукава 6 2
НяжкиА воротник 7 2
Верхний воротник 8 1
Клапан бокового кармана 9 2
Обтачка бокового кармана 15 2
Листочка внутреннего кармана 16 2

Детали из подкладочной ткани
Спинка 10 2
Полочка 11 2
Боковая часть полочки 12 2
Верхняя часть рухапа 13 2
Нижняя часть рукава 14 2
Подкладка клапана 9 2
Подэор бокового кармана 15 2
Подзор внутреннего кармана 16 2
ЛЕСточка внутреннего кармана 16 2
Петля внутреннего кармана 8X2.5 2Вешалка 10X2.5 1

Детали из карманной ткани
Подкладка бокового хармана 15 2
Подкладка внутреннего кармана 16 2

Детали из коленкора
Прокладка лацкана к борта 21 2
Накладка проймы спинки 13 2
Прокладка горловины спнпкя 13 2
Прокладка низа рукавов — 2
Сводка волоса S1X2.5 2
Долевик бокового кармана 30x4.0 2
Полоска под разрез бокового кармана 12,5X1.8 2
Полоска для закрепления внутреннего

кармана 5,0 x 2 .5 2
Полоска для закрепления передней

•ытачкн 5.0 x 2 .5 2



Стр. 32 ГОСТ 1U25—84

Продолжение

Наименование «тали Номер чертеж.» иди рммер. см КоличестводетадеЯ

Полоска для закрепления подкладхя
4 ,0x3.0рукава 2

Полоска s плечевой шоэ спинх» —* 2

Детали кэ бортовой ткани
Бортовая прокладха полочки 21 2
Усилительная прокладка проймы по­

лотки 21 2
Верхняя ллечепая накладка 17 2
Нкжкяя плечевая накладка 19 2
Прокладка воротника 7 2

Детали из ткани е капроновым волосом
Волосяная прохладна по центру груди 21 2
Усилитель (столбик) волосяной про­

кладка 21 2

Детали на ватина
Прокладка в пройму спинки 18 2
Первый слой плечевой накладки 20 2
Второй слой плечевой накладки 20 2
Тоетий слой плечевой накладки 20 2
Пояохатиик 5,6x  32,0—35.0 2

Редактор Т. П. Машина 
Технический редактор В. И. Тушева 

Корректор В. Ф. Малютина

Слано и на*. Л.(ИЛ» Поди, в печ. 24С0.8Л 2.0 уел. и. л. 2.25 уел. хр.-отт. 1.97 уч им л. Тир. КОО Цена 10 коп.
Ордена «Знак Почета» Издательство стандартов. 12SMO. Москва. ГСП. НотспрссиемсхяЯ пер., 3 

Tin «Московская ■сватвии». Москва. Далии пер., б. Зак. №6



Изменение Л* I ГОСТ 18825 84 Китель шерстяной ведомственного назначении. 
Технические условия
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 14.06.90 Л  1552

Дата введения 01.01,91

Пункт 1.1. Первый абзац наложит*, в новой редакции. «Кители (чср7. 1. 2) 
по размерам должны изготовляться на типовые фигуры военнослужащих второй 
и третьей лмногнвд групп, предусмотренные ГОСТ 23167—78 и табл 1—3 нас­
тоящего стандарта».

Пункт I 2 исключить.
Пункт 2.2.1. Таблицу 6 изложить в новой редакции:

Т а б л и ц а  6

Н«">г*Я0МнМв М»т*р«*д» Норк*тяпко-|схиическая
(ОЙ)МСИТЭ11|1Я Н«>на-.<исе м»т«рп«лл

1. Ткань костюмная (хн- 
тсльяая) тсмио-свисго цве­
та арт 2203 «С», 2205 «С»

2. Ткань костюмная (ве­
домственного назначения) 
теино-синего цвета:

ГОСТ 27541—87 Для верха кителей

арт. 2233 «С» ТУ 17/6 :-%  18-80 
РСФСР

То же

арт. 2263 «С» ГОСТ 27541-87 Для верха кителей
ч и д

3. Шевиот «Московский» 
Е темно-синего цвета 

арт. 22130

ГОСТ 28000—вв То же

•1 Ткань костюмная тем­
но-синего циста арт. 438-13

ГОСТ 28000—86 >

6 Саржа подкладочная 
темно-синего, серого и чер­
ного цветов арт. 42203

ГОСТ 20272—83 Для подкладки ките­
ля, клапанов. подзо­
ров боковых и внутрен­
них карманов вешалки

6. Сзтин кардный темно- 
синего. серого и черного 
цветов арт. 535, 537

7. Ткань карманная глад­
кокрашен, я серого и чер­
ного цветов арт. 3816. 
3617. 38-18. 3858
арт. 3819

ГОСТ 6391-80

ГОСТ 7896-76 
ТУ 17 РСФСР 

67-11201-88

Для подкладки ките­
ля и клапанов, подзо­
ров боковых и внутрен­
них карманов, вешалки 

Для подкладки боко­
вых и внутренних кар­
манов

8. Коленкор гладкокра­
шеный арт. 3805

ГОСТ 7138—83 Для сводки волоса, 
прокладок в лацканы, 
низ рукавов, иод петли, 
горловину и пройму 
спинки; для долевиков 
карманов

9. Ткань бортовая мало­
усадочная арт. 10178. ММ87, 
10152. 10Г92

ГОСТ 5665— 77 Для прокладок в по- 
.точки, воротник, плече­
вых накладок

7 Зак. 1310



(Продолжение изменения к ГОСТ I&S2S ■ 67)
Продолжение табл, 6

HtHueuo»auiic млтврММ 1 (ори .1 г ив но • т е хпич с с к а я локгмеитаиид rUaHi«eR»e ui70[,ni ii

10. Ткань клеевая бор­
товая прокладочная арт. 
10164—HI, I0178H1, 
10И7-Н1

ТУ 6—19—137—79 Для плечевых накла­
док. прокладок в во­
ротник и лацканы

11. Ткань бортовая клее­
вая с капроновых волосом 
арт. 7169-Н

ТУ е - 19-137-79 Для прокладок в об­
ласти груди

12. Лента полульняная 
шириной 9—12 мм

ОСТ 17-148-79 Для прокладывгяня в 
борта и проймы

13 Ткань кромочная 
клеевая арт. 330-Н5, 337- 
•Н5. ЗЭ9-Н5, 276-115

ТУ 6 -19 -1 3 7 -7 9 То же

14. Марля суровая ГОСТ 11109-74 Для изготовления под- 
окатииков и плечевых 
накладок

15 Вата хлопчатобумаж­
ная одежная

ГОСТ 5679 »5 То же

16 Ватин хлопчатобу­
мажный арт. 917620. 917622

ГОСТ 19006-82 Для прокладок в 
пройму спнпхи, плече­
вые накладки и под* 
охатники

|7 Лента для вешалок ТУ 17 РСФСР Для вешалки и ге-
apt. 775-Р 44-3808-85 тель внутренних кзрма- 

нов
18 Пуговицы форменные 

со звездой, сгрпом и моло­
том. цедьиоштаыповакные 
из алюминия, золотистого 
цвета, с ушком, диаметром 
22 мм

ОСТ 17—805— 85 Для застегивания ки­
теля

19. Пуговицы форменные 
со звездой, серпом и моло­
том. верх из алюминия зо­
лотистого цвета, основание 
из стали или латуни, с уш­
ком, диаметром 22 мм

20. Пуговицы пластмас­
совые темно-синего цвета 
диаметром 14 мм, фасон 
1400

21. Нитки хлопчатобу­
мажные швейные темно 
синего цвета:

8.5 техсХЗХ2(40/6)

16.5 тексхЗ(40/3)

13.0 техсХЗ(50/3)

ОСТ 17 805- 85 То же

ОСТ 17-805-85 

ГОСТ 6309-87

Для застегнзанн» 
внутренних карманов

Для соединения дета­
лей кителя для высте­
гивания бортовой про­
кладки и соединения 
деталей подкладки 

Для выстегивания 
лацканов я нижнего во- 
ротннхз



(Продолжение изменения к ГОСТ 18825—84) 
Продолжение табл, б

Наимепэо«1яе материка
Норм1?*гио»гехначес1(вя

документация Ниилчсиие материал*

П.О тсхсХЗХ2(30/6) 

16.5 1СКСХЗХ2(1«.6)

Для пришивания пу­
говиц на специальной 
машине

Д ля пришивания пу­
говиц ручным спосо­
бом к разметывания

22 Нитки армированные 
швейные темио-сниего цве-

ОСТ 17-921-88
пройм

-та:
44 ЛХ 5 

65 Л X I

150 ЛХ

23. Нитки 
натурального 
синего цвета:

№ 33

ту 17 рс ф с р
63—3—83

швейные из ГОСТ 22663—83
шелка темно

№ 18

Для соединения дета­
лей кителя и пришива­
ния пуговиц 

Для пришивания пуго­
виц ручным способом и 
разметывания пройм 

Для прокладывания 
в петли

Для отделочных стро­
чек н закрепок 

Для обметывания пе­
тель

24. Нитки швейные лав­
сановые темно-синего цве-

27.7 тсксХ2(55л)
И,; техсХЗ(ЗЗл)

ОСТ 17 -257—84

То же
Для отделочных стро­

чек и закрепок

Пункт 2.4.2 изложить в новой редакции: «2.4.2, Классификация и виды стеж­
ков, строчек и швов, применяемых для изготовления кителей, — по ГОСТ 
12607-88.

Требования к стежкам, строчкам и швам — по ОСТ 17—835—80».
Раздел 2 дополнить пунктом — 2.4 10: «2.4.10. Маркировка и упаковка ки­

телей — по ГОСТ 19159- 85*.
Разделы 3. 4 изложить в новой редакции.

«3. Приемка
Правила приемки кителей — по ГОСТ 24782—81.

4. Методы контроля
Методы контроля качества кителей — по ГОСТ 4103—82.
Стандарт дополнить разделом •— 5:

«5. Транспортирование и хранение
Транспортирование и хранение жителей — по ГОСТ 19159—85».
Приложение I. Таблицу дополнить примечанием — 12: «12. При построскии 

чертежей лекал деталей кителя допускается изменять отдельные измерения, если 
это не повлечет за собой изменения измерений изделия в готовом виде и ухуд­
шения его качеств*».

Стандарт дополнить приложением — 3:



(Продолжение изменения к ГОСТ 18825—84) 
ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

Коды ОКП на кители

Нсикеио»1 ияе «ягеля Ко» ОКП

Китель из шерстиной ткани открытый. ВОХР. 
ППО, темно-синего цвета, арт. ткани 2205 «С»

85 8229 433! 05

Китель из шерстяной ткани открытий. ВОХР, 
ППО. темно-синего цвета, арт. ткани 2205 «С»

85 5229 4332 04

Китель из шерстяной ткани открытый. ВОХР, 
ППО. темно-синего цвета, арт ткани 43845

85 8229 4333 03

Китель из шерстяной ткани открытый. ВОХР. 
ППО, темно-синего цвета, арт. ткани 2253 «С*

85 8229 4335 01

Китель из шерстяной ткани открытый. ВОХР. 
ППО. темно-синего цвета, арт ткани 2233 «С»

85 8229 4337 10

Китель из шерстяной ткани открытый, ВОХР. 
ППО. темно-синего цвета, арт. ткани 22130

(ИУС .V» 9 1990 г.)

85 «229 4339 08

ГОСТ 18825-84
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