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Настоящий альбом типовых конструкций распространяется на 

тарелки ректификационные клапанные прямоточные од н о- и двухпоточ­

ные для аппаратов колонного типа диаметром от 1000 до 9000 мм, 

работающих под вакуумом, при атмосферном или повышенном давлении 

установок нефтеперерабатывающей, нефтехимической и других отрас­

лях промышленности.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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I .  ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ

1 .1 .  В альбоме типовых конструкций предусмотрены тарелки 
шести исполнений:

I  -однопоточные тарелки диаметром от 1000 до 4000 мм без 
кармана для отбора жидкости;

П -  однопоточные тарелки диаметром от 1000 до 4000 мм с кар­
маном для отбора жидкости;

Ш -  двухпоточные тарелки диаметром от 1400 до 9000 мм с бо­
ковыми переливами без кармана для отбора жидкости;

ТУ -  двухпоточные тарелки диаметром от 1400 до 9000 мм с 
боковым переливом с карманом для отбора жидкости;

V -  двухпоточные тарелки диаметром от 1400 до 9000 мм с цен­
тральным переливом без кармана для отбора жидкости;

VI -  двухпоточные тарелки диаметром от 1400 до 9000 мм с цент­
ральным переливом с карманом для отбора жидкости.

Указанные исполнения тарелок изготавливаются двух модифика­
ций "А” и "Б ", отличающихся друг от друга сечениями переливов. 
Каждая модификация тарелки имеет три свободных сечения за счет  
расстояния между рядами клапанов по ходу  жидкости 5 0 ; 75 или 
100 мм.

1 .2 .  Расстояния между тарелками в  колонне определяются рас­
четом и должны приниматься равными 300; 350 ; 4 0 0 ^ 5 0 0  ; 600 ; 700; 
800 или 900 мм. у ч£й"

1 .3 .  Гидравлический расчет тарелок колонн, работающих при 
атмосферном или повышенном давлении следует проводить по руково­
дящему техническому материалу РТМ 2 6 -0 2 -1 6 -8 3 , а работающих под 
вакуумом -  по РШ 26 -0 2 -2 6 -8 3 .

1 .4 .  Высота сливного порога " Н  " (ч ер т . 12 , 25 , 26 , 27) 
тарелки определяется расчетом и должна приниматься равной от 
20 до 50 мм.

1 .5 .  Основные параметры тарелок исполнения I  и П должны 
соответствовать  табл .1 .
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1 .6 .  Основше параметры тарелок пополнения Ш, 1У, У и 71 
должны соответствовать  табл .2 .

2 . КОНСТРУКЦИЯ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ.

2 .1 .  Конструкция и основные размеры тарелок исполнения I  и П 
должны соответствовать  ч е р т .1 ,5 ,8  * 1 8 ,2 0 ,2 1  и табл. 3 ,7 ,1 0 .

2 .2 .  Конструкция и основные размеры тарелок исполнения Ш,1У,У 
и У1 должны соответствовать черт. 2 ,3 ,4 ,6 * 3 3  -и т а б л .4 ,5 ,6 ,8 ,9 ,1 1 .

2 .3 .  Толщина деталей тарелки, указанная в скобках относится  
к  тарелкам из коррозионностойкой стали.

2 .4 .  Размеры, указанные в скобках, даны для опорных уголков 
и швеллеров из гнутого профиля.

2 .5 .  В зависимости от технологического процесса изготовления, 
детали тарелок, привариваемые к корпусу аппарата, мо1у т  иметь 
конструктивное отличие от приведенных в альбоме типовых конструк­
ций, не приводящее к изменению основных параметров и размеров 
тарелок.

Пример условного обозначения тарелки:
Исполнения I ,  модификации "А ", диаметром 2000мм, при расстоянии 
между тарелками 600 мм, между рядами клапанов 75 мм, с  высотой 
порога 4 0 , изготовленной из стали марки СтЗсп:

2000 -  600
Тарелка IA _ 40_£тЗсп АТК 26—0 2 - Т-89

Т ож е,, исполнения I I ,  изготовленной из стали марки 08X13:

2000 -  600
Тарелки IIA  __ 08X13 АТК 2 6 -02—Т-89

Тоже, исполнения I I I ,  модификации "Б ", изготовленной из стали 
марки I0XI7HI3M2T:

2000 -  600
Тарелка Ш Б  75-40-I0XI7HI3M2T 2 6 -0 2 -1 -8 9
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3 . ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

3 .1 .  Тарелки должны соответствов ать  требованиям 
0C T 26-29I-87 и настоящего альбома типовых конструкций.

3 .2 .  Тарелки должны изготовл яться  из сталей марок СтЗсп,
СтЗпс по ГОСТ 38 0 -8 8 , 08X13, I2XI8HI0T, 08Х22Н6Т, I0XI7HI3M2T или 
08X2IH6M2T по ГОСТ 5632 -72 .

В технических обоснованных случаях по согласованию с предпри- 
ятием-изготовителем  допускается  замена материалов другими, 

свойства которых не ухудшают качества тарелок .
В тарелках из углеродистых сталей полотна, клапаны, сливной 

п ор ог , крепежные детали и ограничители должны быть изготовлены  
из стали марки 08X13 по ГОСТ 5632-72 .

3 .3 .  Материал деталей тарелок, привариваемых к корпусу  аппа­
рата должен удовлетворять требованиям, предъявляемым к  материалу 
корпуса, а при выполнении корпуса аппарата из двухслойной стали -  
-  предъявляемым к материалу плакирующего слоя.

3 .4 .  Прокладки должны быть изготовлены из паронита марки ШБ 
или ПОН по ГОСТ 48 1 -8 0 .

В технически обоснованных случаях по согласованию с  предприя­
тием изготовителем допускается  прокладки изготавливать из други х 
материалов.

3 .5 .  Выбор типов и конструктивных элементов швов сварных 
соединений производит предприятие-изготовитель в соотв етств и и  с 
действующей нормативно-технической документацией.

3 .6 .  Опорные детали тарелок, привариваемые к корпусу аппарата, 
должны быть приварены сплошным односторонним верхним швом.

3 .7 .  Д опускается применять приваренные шпильки ш е с т о  болтов  
для крепления полотен и сливных порогов.

3 .8 .  Расстояние между струбцинами крепления полотен к полкам 
опорным в пределах одного полотна должно составлять 175 мм.

3 .9 .  Крепежные изделия должны со о тв е тств о в а ть : 
болты -  ГОСТ 7798 -70
гайки -Г О С Т  5915 -70  
шайбы -Г О С Т  I I 3 7 I -7 8



АТК 26-02- 1-89
ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ТАРЕЛОК ИСПОЛНЕНИЯ I и П. Таблица I

ш
: <D

Т* CD
! 2я
| g g4D О I О С?* « 3  го *

^Ласса тарелки3? 
?кг.яе более

Модификация тапелкя

•Из углеродис­
той стали
}
I
! я
■ I
г о

------- 1--------- : Я Я
.1 со, 1 «  , Ф й ! Cl, £чТ s o  ; о  r
О IО СО Й фI « о  I 03S г CD ^  • .дя - о , о  • о  со »ЯЯО. CqE-* , Я &

I - c t 4  о  o s !  о  
. Е-| ДЯ У OR ЧЭ О
I cocr ясй со s  •pq C6hS со №~ Рч я 

c p tR s ; o o ______

■! со ]i s  tq R
! Щ ! g,
! °  !go,
1 Eh • I Ф
* cd i s ; s c v
! 1 ! §  s  
г ® • о со”• к  I о  «ч

f i
50л 75 . T lo g  . TS

J « ! i §  ! o ^ -  geo Го 
► д а д  - o c o t ^ f f l  iOl COOfE-ЮБн

Ф CD | I О , О I . СЦУ1 ,• о  о,.’ е-<я  !ясо I oo^5j 
ЕнЯсо осо ,E-RcO "О • ............ _ .
SRE-< I Ф Я ГОКЯГ Ь* К ! Ol СОО?Е-*ЯБн • о о  

*а>_ j j t q o  й 'О Я 'О ^ Е - г Я д : '^  ф я

^ ° °  м° ' °  ЦК
I R СО

cj «я р ГО и) *дф л и д  UFjirt- SR WS
. очэ я  I S R  .Я Я Я К О О  Ч.Щ сбтЯКО.ООЯ ! 
1 Я О Ф  I R S  ! ЛОСОСЯ ф! I с !  I в ' о о ф  
, е н я я , о  . ® s & c :R Q i R c a  r p  я о я  . r соЬ о ш  fj^ o  ( cRccioe-o cdtoKfoocof^cqcD : o r  

О Я '^ОЯЯСХР Е - ^ Я Х Я Я 'О О О

Шаг ■> 7Л

50
CD ! I I

• О -  Е-*Й 
ЕчЯСОЯ | О й  SRISS -ФС0Жо о а ч  , яяй 
о ч э ш  m ! ы й  ЯОЙЙ R cq

! я  coo ! rС4ЯЯ CD . | СО Г

. 75 *
я— Г" о ъз.! я 
1 о  *• еч я

t , V-Г

, ,w , щ  t o  о• orco israo g -cd я . Дйй . ОО ОФЧ• Л ч-к-ч .
! I ! оЯОЙЙ R я R. CQ Q ' Я Ф RU. »-Ч fRCU п ^ ч н  —

Й я ш с о  ! О О  О t О О О  ! ЕНООФСО г о  R  - 9 2 2 ?  Г Х 2 Э

'ЧЫ >-> а б
g a !i §

—m — ;<тт"5*iRciO д о ц  'СЬЯЯ ОЙФ 
I СО f *сэсц 
^ о ч а  • осо! « 2 я ?g ~ *^

100
! я
* о  о  ! Ф я
!& § 

R СОг°Я

—о------1я
* £-< СО 
, о  Я  
! фЯРЯl a o o  
‘ f=| R[ Е-н тО Я О 
Цч СЬК

У4>со 0,78 80 45 55 0,50 0,84 0,147,76 48 6 5,17 32 4 _ _ _ 0,60 0,76 0,09 10,30 64 8 5,82 36 5 4,53 28 4
1М00 1,13 95 55 70 0,79 0,97 0,1710,5094 9 6,66 60 5 5 ,57 50 5 0,93 0,84 0,10 13,40 120 12 7,52 68 8 6,03 54 6
1*00 1,54 125 70 90 1,10 1,12 0,2211,42140 127,87 96 8 5,87 72 6 1,30 0,93 0,12 14,40 176 16 10,02 124 II 2,5 92 8
<6 ос 2,01 145 80 100 1,47 1,26 0,2713,30212 158,27 132 106,36 102 8 1,65 IД2 0,18 14,78 236 18 10,50 168 12 7,89 126 Q
/вое 2,55 170 100 125 1,83 1,43 0,3613,20268 178,56 172 II6,90 140 9 2,17 1,20 0,19 16,10 328 22 10,46 216 15 7,10 ТА A II
гооо 3,14 200 120 145 2,24 1,60 0,4513,70342 199,39 234 137,10 17610 2,58 1,32 0,23 16,90 422 25 10,30 254 17 9,90 222 13
?£00 3,80 225 135 170 2,76 1,74 0,5214,30432 229,48 286 157,16 216II 3,18 -L , 0 i. 0,31 16,60 502 27 11,20 340 18 8,60 260 14
2400 4,52 270 160 200 3,21 I,92 0,6614,60524 249,50 344 167,20 26012 3,77 1,65 0,37 17,20 620 30 11,40 412 20 8,75 316 i_0
9600 5,30 290 175 220 3,84 2,05 0,7414,80530 279,98 422 187,75 32614 4,52 1,73 0,39 18,20 770 34 12,4 522 23 о •? 386 I?
hoc o,I5 330 200 240 4,41 2,23 0,8715,25748 2910,01 496Xq7,78 38015 5,35 1,80 0,40 18,54 910 38 12,50610 25 9,35 456
yjOQ 7,07 360 220 270 5,01 2,40 1,0314,95838 31Q ^-2*  ̂ ОТ У 9 xj\j uOU <cj_ 7  а д  1 , v-' - 41016 5,94 2,04 0,56 18,30 1024 39 12,15 884 26 Q ОЛ 524 20
г№ 8,04 470 280 350 5,76 2,54 1,1415 ,34982 34i0,57g74 23 

10,28 74024
780 49617 3,88 2,11 0,58 18,98 1210 43 12,80 818 29 9,68 620 22

itoo 9,08 500 300 395 6,44 2,72 1,3215,34 7,72 0 0 b 18 7̂76 2,26 0,68 19,04 1368 46 12,70 SI6 31 9,50 688 23
$600 10,20 570 340 445 7,39 2,85 1,40I5-,S3I290399,S4 800 §S7,85 63620 8 *73 2,38 0,73 19,II 1554 49 12,80 1038 33 9,70 786 25
5000 11,30620 370 480 8,08 3,03 Г,6115,80Id.24 10,45 278,68 78021 9,54 2,57 0,88 19,08 1720 51 12,71 1140 34 9,70 876 26
im  12,60 670 400 520 8,96 3,20 1,8215,89

ДТ
1590̂ 938

10,72 29 1072 8,11 81222 10,78 2,64 0,91 19,45 1946 55 13,04 1304 37 9,88 988 26

s  3 та б,

яН ЛСЛЛЧ:
дце указа на масса при расстс. 

ictbo клапанов на та телке ' э

тарелкаги БССм:.!
нъгено на Ъ% от укзгенного з таблице.



С.6 АТК 26-02- 1-89
ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ТАРЕЛОК ИСПОЛНЕНИЯ Ш, 1У, У и У1

Таблица 2
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XS таблице указала масса при расстоянии между тарелками 500 мм 
:«Б  таблице указаны минимальные сечения перелива и периметр слива (одного центрального или двух боковых переливов) 

•с:С-СКоличестзо клапанов на тарелке может быть уменьшена на 5-о от указанного таблице
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2400 2340 120 4390
б

т о 7
т о 2540 325

5
7540 7890 8

2800 2740 125 4640 7 2090 9
3000 2340 330

6
4740 2740

згоо з т 430 1830 8 2340 10

3400 3340 535 7 т о
9

2190 Н

3600 3540 240 о 2110 2640

3800 3740 340
О

2240 2740
42

т о 3940 245 9 2340
т10\ 2910 43

i  Полотно. 2. Клапан. 3 Перегородка. 4. Карман, 
s. Слибной порог. В. Полка опорная.

Черт. /

Исполнение Л



С.8 А
К 22 огТаренгм исполнений Ш,1У}У и V] дианетроп fWD, <600 мт.

D Я ,

Модификация
/ \ Б

е L i е L,
т о <зчо Ш 200 — —

т о 1540 ч & 490 200



Тарелки исполнений Ш 'Л) 4J диаметром 18004 6400мм

пе-

Чър.т. 3

АТК 26 -02 - 1-93

Размеры 8 мм ТдЪлиио 5

В Bi 1, П
_____  Поди со и к а и, и я

А 6
е Р / I Oi е L / Г)1

то 1740 315 _ з 490 250 1 540
200

1
еооо 1940 415 0

540
300 640

22200 2140 320
ч

590
2

690
гчоо 2340 420 640

350
740

2502600 2540 325
5

740 840
32800 2740 425 840

3
940

то 2940 330
б 840

400
990

300 43200 3140 430 940 1040
зт 3340 335

7
990

450
ч

7740
3600 3540 435 1640 1240

53800 3740 340
8 изо

500 7290 350то 3940 440 7790
5

1390
в4500 4420 300 10 1340

550
1540

4005000 4920 355 // 1530 1740 7
5500 5420 410 12 7740

600
' 7

7890
450

8
6000 5920 270 14 7940 8 2090 96400 6320 275 15 2090 550 2290 500

исполнение ¥! исполнение 1У

IПолотно г. К лапан 5. Перегооодка 4 Карман
5. С л и 5ной по рое В. Полка опасная

С . 9



L. fU.

Т а р е л к и  и с п о л
иен и О М Е Л .  У- Э испгт рэ”  7000 ±9000 мм

Размеры 6 мм Таблица б

Тарелка с централь-
тжгоо

2 э< i i Сг

7000 $920 330 490

8000 7330 ччо ччо

9000 8920 320 280 /О

Модификаи, и я

И 70

/370

/570

б5

/530

/750

/980

L/

650

700

750

п<

40

/г

/У

/260

/950

то

8з Li

/590

/755

500

550

/990 600

П/

//

/3

/5

исполнение ¥1 исполнение JY

/.Полотно. 2. Клапан. 3. Перегородка. 
Ч. Карман. 5. С ли б ной порог, 
ф. Полка опорная: 2 Балка.



Д е т а л и  т а р е  по к  исполнений I u U д и а м е т р о м  *000+40 0 0  н м .  

п р ц б и р и б а е м ы е  к  к о р п у с у  а п п а р а т а .

Черт. 5

АТК 26-02- 1-89 С.II

и м _______Т а б л и ц а  7
Мо&исоикаиия

п З г А В
Ь Lz L Lz

т о 880 540 230 650
175

1200 т о 700 250 850

т о 1280 840 280 ЮЧО 180
т о т о 9Э0 305 1140

230
18001880 1050355 1340
20001880 1200 чоо 1500 250

220020801340 430 1600 300

24002280 нчо т т о
гвоо 2480 1590505 т о 330

280028801690 555 2140

зооо г880 1800 800 ггоо
400

32003080 ючо 630 гчоо
з т 5280 гочо 880 2540 430

360034802190 705 2100 450

5800 ZiSO ггэо 155 ггоо
soo

т о 3SS02400 800 3000

исполнение. И

для спраВск* ears



Л
иШ

т
а*



AT К ZB -02- 1-Q9 с.и

Tctdnuua 9

1 h

Модификация
A Б

L iz Lj L V L Lz L i Z v
woo 8840 5Ш no 8S0

055
(0501 5580 8S0 7/0

1255
(1250)

8000 m o tm 850 от
1355
(mol Ш 785 750

11/45
(1440)

3000 8800 w o 880 350
(1555)
(1550) 7380 810 810

1555
(1550)



С.14 АТК 26-02-1-89 АА повернут о

при £  У 4500 мм при 6 ̂  4500 мм

Вид Р 5~б повернута



в -в АТК Z 6 - 0 Z -  I -89 :5



0.16 АТК 2Ъ-о а -1' 89

E d L

В и д Щ

Положение клапана при рамочных нагрузках по лиру.

НапраЁление потока 
жидкости

при минимальных 
нагрузках

при сродник нагрузках при максимальных
нагрузках

Э повернуто

'------

ш-ш

Черт. 16



ЛТК 2 S - 0 Z - L - 8 9 С. 17



С .18 АТК 2 6 -0 2 -Б- 89

У-У

Ч&рт. 18



гд
о



С .20 АТК 26- 02- 1-89

Черт. 2/



M
S

)
 

, 
, 

Ш
ф И~Ип обернуто

Черт.22

Вид Ц поВернуто

Черт. 24

мм Таблица 1О
D а, аг | б б , 6г

то т 1800 \40 Гю I во 100 150
2000 г 5000 | 50 105 -л 160 250
5500 г 9000.u L \ 130 280





ATK26 -02-1-89 С.23
IV

Для тарелок исполнен^а



S
3

3
3

С. 24 АТК 2 6 -0 2 -1 -Ъ З

Для тарелок исполнении Ц/1 _[V и ¥. 
д и а м е т р о м  7 0 0 0  т* 9 0 0 0

С 4 6 0 x 6 8 < 3  
с  1 6 0 *  Z Q *  5 )



ISO
АТК 1 6 -0 2 -1 -8 $ С .25

К  - К  л о с ? о н '.;т о
I

л-л повернута

Ч -Ч Черт. 29

М - М
160 &

; т ^ 1
SS

>

— 10(8)

250
1

! А А '
. ф -

—

Черт. 30 Черт. 31



Черт. 32

П - f l  .

т г 4-

Ф

Ф
- i

Ф

Ф

//7

320

4

[■Ф

е

Ф

Черт. 33



JZL

Yepm. ЗУ

~
т

AIK 26-02.-1 ~ В 9 с

Клапаны не показаны

Таблица Н

й
ъм. п г *3

7000
3 2

8000

$ООО / —



С .28 АТК 26 -02 - 1-89

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1 . РАЗРАБОТАН И ВНЕДРЕН Всесоюзным научно-исследовательским и 
проектно-конструкторским институтом нефтяного машиностроения

2 . ИСПОЛНИТЕЛИ: В.П.Мишин, М.М.Егоров, В.С.Свеженцев, В.В.Маруков, 
Ю.З.Волыпонок, А.М.Бубакин, В.Ф.Копец

3 . УТВЕРЖДЕН ВНИИнефтемашем
4 . Введен взамен ОСТ 26-02-1401-76
5 . Ссылочные нормативно-технические документы

Обозначение НТД, на Номер пункта
которые дана ссылка

ГОСТ 380-88 3 .2

ГОСТ 481-80 3 .4

ГОСТ 5632-72 3 .2

ГОСТ 5915-70 3 .9

ГОСТ 7798-70 3 .9

ГОСТ II37I-7B 3.9

ОСТ 26- 291-87 3 J

Ш  26 -0 2 -1 6 -8 3 1 .3

т а  26 -02 -26 -8 3 1 .3

АТК 26-02-1-89

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293829/4293829600.htm

