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Серия нормалей планировочных элементов хилых и общественных зданий разработана в развитие 

норм проектирования СНиП в соответствии с программой комплексной темы "Основные направления я 

единая методология типизации, унификации и стандартизации в жилищно-гражданском строительстве". 

Ведущие организации по разработке темы - ЦНИИЭП жилища (директор института доктор архитектуры 

Б.Р. Рубаненко) и ЦНИИЭП учебных зданий (директор института доктор архитектуры Г.А. Градов).

В работе принимают участив институты: ЦНИИЭП зрелищных зданий и спортивных сооружений,

ЦНИИЭП граждансельстрой, КиевЗНИИЭП, Гипронии, Гнпропрос, Гипроторг, Гипротеатр, Гипровуз, Гипро- 

здрав, Союзепортпроект, МНИИТЭП ГАПУ г. Москвы, МИСИ им. Куйбымева.

Методическое руководство авторским коллективом по разработке нормалей и их редактирование 

осуществляют руководитель отдела норм, стандартов и каталогов ЦНИИЭП жилища кандидат архитектуры 

Д.Б. Хазанов, руководитель снектора нормализации и стандартизации планировочных элементов и обо­

рудования кандидат архитектуры Е.С. Раева, руководитель сектора унификации ЦНИИЭП учебных зданий 

кандидат архитектуры Н.С. Богданов.
Выпуск НП-4.2-71 разработан ЦНИИЭП торгово-бытовых зданий я туристских комплексов: 

директор института архитектор U.A. Орлов, зам директора по научной работе кацвдГат архитектуры 

В.И. Музычкин, заведующий отделом типологии предприятий бытового обслуживания архитектор З-.Е. Архан­

гельская.

Руководитель раздела инженер Э.В. Ульяновская.

Авторский коллектив по выпуску НП-4.2-71: кандидат архитектуры А.Н. Черепахина, архитекторы 

М.М. Семенова, И.Н. Шилова, М.А. Ломакина - (листы 1-10), инженеры Э.В. Ульяновская - (листы II- 

23), Е.П. Никифорова - (листы 24-58). Графическое оформление: архитекторы Н.В. Попова, Е.К. Фе­

дорова, Г.Ф. Дьякова, А.И. Кибальчич, А.С. Фурсова, инженер Л.А. Ыефодьева, техник Е.А. Котов.

Нормали одобрены научно-техническим советом института (протокол )й 6 от I9/IX-I969 г.).

Нормали одобрены Госгражданетроем (приказ И» 109 от 22 июня 1971 г.).

Нормали содержат иллюстрированное изложение нормативных требований к планировке элементов 

зданий и их оборудованию на основе прогрессивных функциональных и технических требований и явля­

ются пособием по проектированию.

Нормали предназначены для проектировщиков, архитекторов, инженеров, техников, преподавателей, 

студентов архитектурных и строительных вузов и техникумов, а также работников местных Советов, 

соответствующих министерств и ведомств.

Отзывы и замечания по нормалям, а также предложения о дальнейшей работе по нормализации 

планировочных элементов зданий просьба направлять в два адреса:

1) Москва, И-434, Дмитровские шоссе, 9, корпус "Б", Центральный научно-исследовательский и 

проектный институт типового и экспериментального проектирования (ЦНИИЭП жилища), отдел норм, 

стандартов и каталогов.

2) Москва, Г-19, проспект Калинина, 5, Центральный научно-исследовательский и проектный ин­

ститут типового я экспериментального проектирования зданий торговли, общественного питания, бы­

тового обслуживания и туристских комплексов (ЦНИИЭП торгово-бытовых зданий и туристских комплек­

сов). Отдел типологии предприятий бытового обслуживания.

Заявки на приобретение выпусков нормалей следует направлять в Центральный институт типовых 

проектов по адресу: Москва, Б-66, Спартаковская ул., 2-а.



П Р Е Д И С Л О В И Е

Нормали планировочных элементов предприятий 

бытового обслуживания входят в состав серии норма­

лей влементов планировки и оборудования хилых до­

мов и общественных зданий.

Целью разработки нормалей является внедрение в 

типовое проектирование и строительство прогрессив­

ных функциональных и технических репений на основе 

действующих норм проектирования (СНиП), Государст­

венных стандартов, единой модульной системы в 

строительстве (глаза СНиП П-А.4-62), унифицирован­

ных параметров,"Сортамента унифицированных строи­

тельных элементов"1 ^, с учетом действующих катало­

гов строительных изделий, мебели и оборудования и 

перспективных типов крупнопанельных и каркасных 

конструкций.

Нормали должны также служить основой для уточ­

нения типоразмеров индустриальных строительных из­

делий для повышения степени их заводской готовности.

Нормали предусматривают применение для полно­

сборного строительства зданий крупнопанельной и 

каркасной конструкции, а также зданий с несущими 

стенами из кирпича иди блоков.

Планировочные решения в основном учитывают условия 

строительства во П-м строительно-климатическом 

районе СССР. Разработка нормалей проведена на ос­

нове опыта проектирования, материалов научно-ис­

следовательских работ и практики эксплуатации зда­

ний. При разработке нормалей учитывались следующие 

общие условия:

- габариты человека и групп людей в различных 

условиях (работа, отдых и т.п.);

- функциональные и технологические процессы, 

связанные с индивидуальными физиологическими, со­

циальными и трудовыми функциями человека, а также 

с работой механизмов и оборудования;

- санитарно-гигиенические нормы площади и 

объема помещений, естественной и искусственной ос­

вещенности, кратности обмена воздуха и т.п.;

- каталоги и рекомендации по типам и габаритам 

технологического, санитарно-технического и элект­

ротехнического оборудования, встроенной и передви-

х ^Проект."Сортамент унифицированных строительных 
элементов хилых и общественных зданий", ЦНИИЭП 
жилища, Москва, 1970 г.

хной мебели;

- противопожарные требования к ширине и длине 

эвакуационных путей (коридоров, проходов, лестниц, 

дверей), типы противопожарного оборудования и уст­

ройств ;

- правила техники безопасности при размещении 

технологического и специального оборудования;

- т ехнико-экономические показатели (объемно­

планировочные), установленные нормами и программа­

ми проектирования.

Альбом нормалей содержит:

- номенклатуру и габариты необходимого оборудо­

вания и мебели;

- основные функциональные зоны с размещением 

оборудования и мебели;

- габаритную схему помещения с размещением обо­

рудования и мебели, с указанием их размеров и ми­

нимальных нормативных расстояний между предметами 

мебели и оборудования;

- планировку помещения (при необходимости также 

разрезы или развертки стен) применительно к основ­

ным конструктивным системам и унифицированным мо­

дульным параметрам.

Приведенные планировки не исчерпывают всех воз­

можных вариантов проектирования помещений предпри­

ятий бытового обслуживания.

При нормализации помещений учитывается система 

взаимосвязи между ними в соответствии с общей 

объемно-планировочной структурой здания.

Нормадй применяются в зависимости от необходи­

мой степени нормализации помещения, т.е. от обус­

ловленности его элементов и габаритов нормами про­

ектирования.

На чертежах оборудования указаны основные габа­

ритные размеры.

На схемах планировочных узлов и на общих габа­

ритных планировочных схемах указываются две кате­

гории размеров: а) размеры элементов оборудования 

и отдельные твердо установленные параметры; б) ми­

нимальные размеры со знаком " (т.е. более или

равно) расстояний между предметами (оборудования и 

проходов). Ширина и длина помещений на планировоч­

ных схемах также является минимальной и указывает­

ся со знаком



На схемах планировки помещений, разработанных 

применительно к основным конструктивным системам, 

указаны унифицированные модульные параметры, соот­

ветствующие главе СНиП П-А.4-62 "Единая модульная 

система. Основные положения проектирования", с 

учетом опыта проектирования и рекомендаций научно- 

исследовательских институтов. В связи с этим здесь 

приводятся точные размеры всех элементов планиров­

ки и привязки конструктивных элементов к модульным 

разбивочным осям.При разработке планировочных схем 

учтено указание СНиП о предпочтительном применении 

размеров продольных и поперечных шагов, кратных 

наиболее крупным из установленных производных мо­

дулей 60 м, 30 м (600, 300 см); для жилых зданий 

также 12 м (120 см). Применение модуля 6 м (60 см) 

допускается в пределах до 720 см, а модуля 3 м (30 

см) - до 360 см. Нодуль 2 м (20 см) допускается 

лишь при том условии, если проект рассчитывается 

на существующее массовое производство строительных 

изделий или оборудования для изделий с размерами, 

соответствующими этому модулю.

Для каркасно-панельных общественных зданий ряд 

размеров, кратных 60 м и 30 м дополнен размерами, 

кратными 15 м, в пределах до 9,0 ы (общий ряд пла­

нировочных параметров 300, 450, 600, 750, 900,

1200 см и т.д.).

Высота этажа жилых домов по СНиП П-А.4-62 при­

нимается равной 2,7 м, а при толщине перекрытия с 

полом более 25 см, также 2,8 м. По проекту СНиП 

П-Л.1-70 в квартирных жилых домах и общежитиях вы­

сота этажа от пола до пола принимается равной 2,8 

метра; в IA, 1Б, 1Г, I7A климатических подрайонах 

высота этажа от пола до пода принимается равной 

3,0' м. Высота этажа общественных зданий - 3,3 м, 

3,6 м и 4,2 м.

Размеры на чертежах планировочных схем указаны 

в см, размеры на чертежах оборудования - в мм.

В законченном виде альбом нормалей будет соде­

ржать унифицированные объемно-планировочные реше­

ния помещений, соответствующих номенклатуре типо­

вых проектов массовых жилых и общественных зданий.

Подготавливаемая для издания серия нормалей 

состоит из следующих разделов:

1. Нормали основных помещений жилых зданий.

2. Нормали основных помещений зданий учебно-во­

спитательного назначения.

3. Нормали основных помещений торговых зданий и

предприятий общественного питания.

4. Нормали основных пом< пений предприятий быто­

вого обслуживания.

5. Нормали основных помещений зданий культурно- 

просветительного назначения.

6. Нормали основных помещений зданий лечебно­

оздоровительного назначения.

7. Нормали основных помещений зданий научно-ис­

следовательских институтов, проектных организаций 

и административных зданий.

Нормали выходят в свет отдельными выпусками по 

разделам: жилые дома, гостиницы, общежития, дома 

для престарелых, детские сады-ясли, школы, профес­

сионально-технические училища, средние и высшие 

учебные заведения, магазины, столовые, помещения 

предприятий бытового обслуживания, клубы, спортив­

ные залы, административные здания и др.

Для маркировки разделов альбома приняты следу­

ющие буквенные и цифровые обозначения: НП - норма­

ли планировочные. Следующие цифры означают: первая 

- порядковый номер раздела, включающего вид и 

группу видов зданий, объединяемых по однородным 

функциональным признакам:, вторая - порядковый но­

мер главы, включающей определенную разновидность 

зданий. После дефиса указан год издания нормалей. 

Например, маркой НП-4.2-71 обозначено:

HQ - нормали планировочные,

4 - нормали основных помещений предприятий 

бытового обслуживания,

2 - помещения предприятий бытового обслужива­

ния городского значения.

71 - год издания.

Внутри каждой главы листы альбома нормалей 

имеют свои порядковые номера.

Выпуск НП-4.2-71 "Помещения предприятий быто­

вого обслуживания городского значения" охватывает 

виды услуг бытового обслуживания малых городов 

и поселков городского типа на 6, 9, 12, 16 и 30 

тысяч жителей.

Разработаны нормали помещений:

1) залов приема и выдачи заказов,

2) мастерских:

-изготовления и ремонта одежды, головных уборов и 

ремонта трикотажных изделий;

-мелкого и среднего ремонта обуви и кожгалантереи; 

-ремонта сложно-бытовой техники и металлоизделий; 

-Ремонта радио- и телеаппаратуры, магнитофонов и



проигрывателей;

-мелкого ремонта часов, граверных работ;

-ремонта авторучек, наделяй из пластмассы, склейвя 

фарфора;

3) приемных пунктов химчистки,

4) пунктов проката,

3) фотографий,

6) парикмахерских.

Количественный состав мастерских

Наииенование мастерских Тысяч жителей
или помещений 6 : 9 : 12 : 16 : 30

рабочих мест
Залы приема и выдачи зака­
зов (приемщики, бюро об­
служивания) 2 5 II 13 13
Ателье или мастерские из­
готовления и ремонта оде­
жды, головных уборов я ре­
монта трикотажных изделий 12 18 22 29 53
Мастерские мелкого и сре­
днего ремонта обуви и 
кожгалантереи 4 5 6 8 12
Мастерские ремонта слож­
но-бытовой техники и ме­
таллоизделий 2 3 3 4 7
Мастерские ремонта радио- 
и телеаппаратуры, магни­
тофонов и проигрывателей 3 3 4 4 5
Мастерские мелкого ремон­
та часов,граверных работ I I 2 2 4
Мастерская ремонта авто­
ру чек, из делий из пласт­
массы,склейки фарфора I I I I I
Приемные пункты химчистки I I 2 2 3
Пункты проката I I 2 2 2
Фотографии 2 2 2 2 3
Парикмахерские б Ю 10 13 17

Итого 35 50 65 80 120

Мастерские по различный видам обслуживания мо­

гут располагаться в кооперированном или блокиро­

ванном зданиях, или как отдельная мастерская.

Искусственное освещение

Искусственное освещение помещений бытового об­

служивания должно удовлетворять требованиям главы 

СНиП П-В-6 "Искусственное освещение', "Указаниям по 

проектированию электрического освещения производ­

ственных зданий" СН-203-62, отраслевым нормам ис­

кусственного освещения.

При выборе светильников для общественных зда­

ний массового строительства наиболее рациональной 

является ориентация иа реальные светильники, выпус­

каемые оеря&иа нашей промышленностью в настоящее 

время, а также на светильники, серийный выпуск ко­

торых начинается в ближайшие годы.

Для получения экономичной установки мощность 

применяемых источников света должна быть наиболь­

шей, что, в свою очередь, приведет к уменьшению

количества установленных светильников и облегчит 

их эксплуатацию.

Искусственное освещение ревается на основе ши­

рокого применения светильников с люминесцентными 

лампами.

Типы светильников выбираются в зависимости от 

характера производства, окружающей среды и высоты 

помещений.

Люминесцентные светильники, изготовляемые 

промышленностью и удовлетворяющие требованиям по 

яркости - это подвесные светильники типа ВОД.

Наименование
помещений

I Тип све- 
: тильника : Тип лампы

Ателье или мастерская 
изготовления м ремон­
та одежды Ш0Д-2х8О ДДЦ

Мастерская ремонта 
обуви, кладовые Ш0Д-2Х40

Мастерская ремонта 
часов И0Д-2Х8О

Местное освеще­
ние - настольные 
лампы типа 
МЛ-2x20

Парикмахерская БП-5-2х40 Местное освеще­
ние - светильник 
типа БЛ-2-1х40

Нормы освещенности помещений для посети­
телей, складских и подсобных помещений

^Наименование : Наименьшая
2 ОСВОЦОННОСТЬ

«Уровень ра- 
. лк:бочей по-

пп; помещений :люминес-: лампы •ппляН°мТИ 0Т 
:центные :накали- 
:лампы : вания :

I. Помещения для посетителей

1.3ад приема и вы=\ 
дачи заказов * ■ ' 200 75 0,8

2. Примерочные 
кабины 1 300 100 1.5

вертикальная

П. Складские и подсобные помещения

I.Склад пункта 
проката 150 50 0,8

2.Склад материалов 
и готовых изде­
лий ателье по-
шива 150 50 0,8

3.Подсобные помеще­
ния парикмахер­
ской 150 50 0,8

Примечания: х ) Дополнительно устанавливаются
светильники направленного света.

Дополнительно устанавливаются 
настенные светильники у зеркала.



Нормы освещенности производственных помещений

ПП1 Наименование
: помещений ••

Разряд
по

СН П -В .6

Наименьшая освещенность лк

Люминесцентные : Лампы накали- 
яампы : вания

одно об-[комбини-Годно об-:конбини- 
щее о с -  .‘рованное Гщее о с -  грованное 
вещениз Госвеще- :вещевие !освеще­

н и е  : :ние _

i i _______________ 2___________________ 3 _____4____i____ 5______________ i___ 1 _____

I.Пошивочный цех П а 750 - 300 1000

2.Раскройное отделение«отделение 
окончательной отделки (утюжка) Ш а 300 1000 150 500

З.Цех ремонта обуви и кожгалан­
тереи В а 300 1000 150 500

4.Цех ремонта сложно-бытовой тех­
ники и металлоизделий В а 300 1000 150 500

5.Цех ремонта радио- я телеаппа­
ратуры,магнитофонов «проигрыва­
телей П б 400 1000 150 500

6.Цех реыовта часов, ювелирные 
я граверные работы I а 750 3000 300 1000

7.Цех ремонта авторучек,наделяй 
■з пластмасс П б 400 1000 150 500

8.Помещение для выводки пятен В б 400 1000 150 150
9.Съемочный зал фотография - - 50 -

10.Лаборатория фотографии В б - - 100 -
II.Ретушь - - - 75 1000
12.Парикмахерский зал 200 - 100 -

Наименование чертежей____________  |и* листов
Общая часть

Исходные данные I
Исходные данные 2
Исходные данные 3
Исходные данные 4

Залы приема и выдачи заказов
Залы приема и выдачи заказов.Группиров­
ка мебели 5
Залы приема и выдачи заказов.Планировоч­
ная схема с возможным размещением мест 
приемщиков по этажам да 12 мест 6
Зады приема и выдачи заказов.Планировоч­
ная схема с возможным размещением мест 
приемщиков по этажам на 21 место 7
Залы приема и выдачи заказов.Meбель и 
оборудование 8
Залы приема я выдачи заказов.Небель и 
оборудование 9
Залы приема и выдачи заказов.Специфи­
кация мебели и оборудования 10

Мастерские
Ателье или мастерские изготовления и ре­
монта одежды,головных уборов и ремонта 
трикотажных изделий.Схема взаимосвязи 
помещений.Планировочные узлы II
Ателье или мастерские изготовления и ре­
монта одежды,головных.уборов и ремонта 
трикотажных изделий.Планировочные схемы 
на 12 м 18 рабочих мест 12
Ателье или мастерские изготовления и ре­
монта одежди,головных уборов и ремонта 
трикотажных изделий.Планировочная схема 
на 22 рабочих места 13
Ателье Иди мастерские изготовления и ре­
монта одежды,головных уборов и ремонта 
трикотажных изделий.Планировочная схема 
на 29 рабочих мест 14
Ателье или мастерские изготовления и ре­
монта одежда,головных уборов и ремонта 
трикотажных изделий.Планировочная схема 
на 53 рабочих места 15
Ателье или мастерские изготовления и ре­
монта одежды,головных уборов и ремонта 
трикотажных изделий.Спецификация обору­
дования. 16
Ателье или мастерские изготовления и ре­
монта одежды,головных уборов и ремонта 
трикотажных изделий.Спецификация обору­
дования. Монтажные схемы. 17

Наименование чертежей_______________||ИЕ листов

Ателье или мастерские изготовления и ре­
монта одежды,головных уборов и ремонта 
трикотажных изделий.Оборудование 18
Ателье или мастерские изготовления и ре­
монта одежды,головных уборов и ремонта 
трикотажных изделий.Оборудование 19
Ателье или мастерские изготовления и ре­
монта одежды,головных уборов и ремонта 
трикотажных изделий.Кирпичные конструк­
ции на 12 и 18 рабочих мест. 20
Ателье или мастерские изготовления и ре­
монта одежды,головных уборов и ремонта 
трикотажных изделий.Кирпичные конструк­
ции на 22 рабочих места 21
Ателье или мастерские изготовления и ре­
монта одежды,головных уборов и ремонта 
трикотажных изделий.Кирпичные конструк­
ции на 29 рабочих мест. 22
Ателье или мастерские изготовления и ре­
монта одежды,головных уборов и ремонта 
трикотажных изделий.Кирпичные конструк-

8ии на 53 рабочих веста. 23
астерские мелкого и среднего ремонта 

обуви и кожгалантереи.Схема взаимосвязи 
помещений.Планировочные узды. 24
Мастерские мелкого и среднего ремонта 
обуви и кожгалантереи.Планировочные схе­
мы на 4 и 5; 6; 8 рабочих мест. Таблицы 
- Классификация рабочих мест по видам выпол­
няемых операций.Состав и площади помеще­
ний. 25
Мастерские мелкого и среднего ремонта 
обуви и кожгалантереи.Планировочные схе­
мы на 12 рабочих мест.Монтажные схемы. 26
Мастерские мелкого и среднего ремонта 
обуви и кожгалантереи.Спецификация 
оборудования 27
Мастерские мелкого и среднего ремонта 
обуви и кожгалантереи.Оборудование 28
Мастерские мелкого и среднего ремонта 
обуви и кожгалантереи.Оборудование 29
Мастерские мелкого и среднего ремонта 
обуви и кожгалантереи.Кирпичные кон­
струкция на 4 и 5; 6; 8; 12 рабочих 
мест. 3G
Мастерские по ремонту сложно-бытовой 
техники и металлоизделий.Схема взаимо­
связи помещений.Планировочные узлы. 31
Мастерские по ремонту сложно-бытовой 
техники и металлоизделий.Планировочные 
схемы на 2; 3; 4; 7 рабочих мест 32



Наименование чертежей :м* листов

Мастерские по ремонту сложно-бытовой тех­
ники и металлоизделий.Спецификация обору-

5 ования.Монтажные схемы, астерские по ремонту сложно-бытовой тех­
ники и металлоизделии.Оборудование 
Мастерские по ремонту сложно-бытовой тех­
ники и металлоизделий.Кирпичные конструк-

Зии на 2; 3; 4; 7 рабочих мест, астерские по ремонту радио- и телеаппа­
ратуры, магнитофонов, проигрывателей. 
Схема взаимосвязи помещений.Планировочные 
схемы на 3; 4; 5 рабочих мест. Таблица - 
Состав помещений.
Мастерские по ремонту радио- и телеаппа­
ратуры ,магнитофонов,проигрывателей.Спе­
цификация оборудования.Монтажные схемы. 
Мастерские по ремонту радио- и телеаппа­
ратуры .магнитофонов ,проигрывателей. 
Оборудование
Мастерские по ремонту радио- и телеаппа­
ратуры , магнитофонов,проигрывателей.Кир­
пичные конструкции на 3; 4; 5 рабочих 
мест.
Мастерские мелкого ремонта часов,гра­
верных работ.Схема взаимосвязи помеще­
ний. Планировочные узлы.Спецификация 
оборудования
Мастерская ремонта авторучек,изделий из 
пластмассы.Склейка фарфора.

Приемные пункты химчистки
Приемные пункты химчистки.Схема взаимо­
связи помещений.Планировочные узлы.Таб­
лицы - Состав и площади помещений.Кла­
ссификация рабочих мест по видам выпол­
няемых операций.
Приемные пункты химчистки.Планировочные 
схемы на I; 2; 3 рабочих места.Специфи­
кация оборудования.

33

34

35

36

37

38

39

40

41

42

43

_________ Наименование чертежей :и» листов

Приемные пункты химчистки.Кирпичные 
конструкции на I; 2; 3 рабочих места 44

Пункты проката

Пункты проката.Схема взаимосвязи поме-

5 ений.Планировочные узлы. 45
ункты проката.Планировочные схемы на 
I рабочее место.Спецификация оборудо­
вания 46
Пункты проката.Планировочные схемы на 
2 рабочих места. 47
Пункты проката.Кирпичные конструкции 
на I рабочее место 48
Пункты проката.Кирпичные конструкции 
на 2 рабочих места 49

Фотоателье
Фотографии.Схема взаимосвязи помещений. 
Планировочные схемы на 2; 3 рабочих 
места.Таблица - Состав и площади помеще­
ний 50
Фотографии.Спецификация оборудования 51
Фотографии.Оборудование 52
Фотографии.Кирпичные конструкции на 2; 3 
рабочих места 53

Парикмахерские
Парикмахерские.Схема взаимосвязи поме­
щений. Планировочные узлы. 54
Парикмахерские.Планировочные схемы на 
6; 10; 13 рабочих мест 55
Парикмахерские.Планировочные схемы на 
17 рабочих мест.Спецификация оборудо­
вания 56
Парикмахерские.Кирпичные конструкции на 
6; 10 рабочих мест.Оборудование 57
Парикмахерские.Кирпичные конструкции на 
13; 17 рабочих мест.Ыонтажные схемы 58

О б щ и е  п р и м е ч а н и я  к ч е р т е ж а м

1) (Т) - номера планировочных узлов (листы II, 24, 31, 59, 40, 41, 42, 45,

53, 54) см. на планировочных схемах (листы 14, 25, 26 , 32, 36,

40, 41, 43, 46, 50, 55).

2) 0  - место рабочего.

3) - номер оборудования на монтажных схемах (листы 17 , 26 , 33 , 37 , 58)

и листах оборудования (листы 8, 9, 18, 19, 28, 29, 34, 38, 52, 57) 

соответствуют порядковому номеру спецификации оборудования 

(листы 10, 16, 17, 27, 33, 37, 40, 41, 43, 46, 51, 56).

4) Складская площадь рассчитывается на количество рабочих списочного состава.

Руководитель раздела

Э.В. Ульяновска»



общая часть



ПРЕДПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

И С Х О Д Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

РАЗМ ЕРУ ТЕЛА ЧЕЛОВЕКА. В ПОЛОЖЕНИИ СТОЯ И С И Д Я № №
П П

------------ -- ---

НАЗВАНИЕ ПРИЗНАКА МУЖЧИНЫ ЖЕНЩИНЫ1

ДЛИНА ПЛЕЧА 32,7 30,2

2 ШИРИНА РАССТАНОВКИ НОГ 62,6 72,6

3 ДЛИНА РУКИ, ВЫТЯНУТОЙ вперед 74,3 68,6

4
н а и б о л ь ш и й
ДИАМЕТР ТЕЛА 30,0 30,0

5 ПРЕДПЛЕЧБЕ^КИСТБ 46,5 42,7

6 ДЛИНА БЕДРА РЕДУЦИРОВАННАЯ 48,8 47,2

7 ДЛИНА БЕДРА 59,0 ся СП о

6 ДЛИНА НОГИ 104,2 98,3

9 ДИАМЕТР БЕДРА 13,5 1А,3

10 ПОЯСНИЧНЫЙ ДИАМЕТР 23,1 25,5

T V H K U H O H А 

В З А Л Е

©  МЕСТА ДЛЯ О Ж ИД АНИЕ

(Ж УР Н А Л Ь Н Ы Е  СТОЛЫ, КРЕСЛА)

Ь Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы  Р А Б  

П Р И Е М А  И В Ы Д А Ч И

( Т )  МЕСТО КАССИРА

Ч И Х  М Е . с т  

' З А К А З О В

( Т )  МЕСТА ДЛЯ ПРИМЙРКИ 

w  (СТОЛ С ЗЕРКАЛОМ, СТУЛ)

■ t 600-700 600^750/900

>1650

?
8

+-

*fa00

А50-600 1

МЕСТА А А ^  ПРИМ ЕРКИ 
(ПРИМЕРОЧНАЯ КАБИНА)

МЕСТА ХРАНЕНИЯ ВЕРХНЕГО ПЛАТЬЕ 
(ВЕШ АЛКА И Б А Р Ь Е Р  ГАРДЕРОБНЫЙ)

2000-2100

Н П -А  2-71

1
4

0
0



ПРЕДПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

И С Х О Д Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е г
Ф У Н К Ц И О Н А Л Ь Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы  Р А Б О Ч И Х  М Е С Т

6 З А Д Е  П Р И Е М А  И В Ы Д А Ч И  З А К А З О В
@  МЕСТО ПРИЕМА И ВЫ Д АЧИ  ЗАКАЗОВ (7) МЕСТО ПРИЕМА И ВЫДАЧИ ЗАКАЗОВ

и з д е л и й  х и м и ч е с к о й  ЧИСТКИ РАДИО и ТЕЛЕАППАРАТУРЫ-

» 2 А 5 0 ________ ,
”~~г ” t

(э )  место срочного ремонта обуви

7 5 0 7000; 1 200  

» 2 5 0 0

7 50

( 7 )  МЕСТО ДЛЯ РЕМОНТА ЧАСОВ И ГРАВЕРНЫХ 

РАБОТ

5 * - »5'

I



ПРЕАПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

И С Х О Д Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

'♦’ УНКИИОНАЛЬНЫ  Е Р А З М Е Р Ы  Р А Б О Ч И Х  М Е С Т  

В П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н Ы Х  П О М Е Щ Е Н И Я Х

©  МЕСТО КОНТРОЛЕРА-БРИГАДИРА ©  МЕСТО ДЛЯ МАШИННЫХ РАБОТ ©  МЕСТО ДЛЯ УТЮЖИЛЬНЫХ РАБОТ

ПОШИВОЧНОЙ БРИГАДЫ  г £ \

I

*<200

РЕМОНТ

13)  МЕСТО ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ КАБЛУКОВ

4________ _ * 1550_____________

ОБУВИ И КОЖГАЛАНТЕРЕИ

© )  МЕСТО ДЛЯ ЗАЧИСТКИ КАБЛУКОВ ©  м е с т о  д л я  крепления 

РУРМИТУРЫ

- ю -

J



ПРЕАПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

Ф У Н К Ц И О Н А Л Ь Н Ы Е  Р А З М Е Р Ь !

I

И С Х О Д Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

Р А Б О Ч И Х  М Е С Т  В П А Р И К М  А Х Е Р С К И Х

МЕСТО ДЛЯ ТПРИЧЕСКИ И ЗАВИВКИ ВОЛОС 20) МЕСТО ДЛЯ МАНИКЮРА 21) МЕСТО ДЛЯ СУШ КИ ВОЛОС

М Е С Т О  Д Л Я  О К Р А С К И  и  м ы т ь я  В О Л О С

,0°-го°

( 0 )  м е с т о  д л я  в ы ю о л н е н и я  к о с м е т и ч е с к и х

РАБОТ

----« « « и  «



залы приёма 
и выдачи заказов



П Р Е А П Р И Я Т И Я
Б Ы Т О В О Г О
О Б С Л У Ж И В А Н И Я

З АЛ Ы  П Р И ЕМ А И ВЫ ДАЧИ ЗАКАЗОВ 
Г Р У П П И Р О В К А  М ЕЕ.ЕЛ И 5

Л АЯ П Р И ЕМ А , ВЫДАЧИ И 1 Ж Г М Л Е Н И Я  ЗАКАЗОВ Д Л Я  ОТД Ы ХА

НП-42-7!
4 2 -



П Р Е Д П Р И Я Т И Я
Б Ы Т О В О Г О
О Б С Л У Ж И В А Н И Я

ЗАДЫ ПРИЕМА И ВЫДАЧИ ЗАКАЗОВ

П Л А Н И Р О В О Ч Н Ы Е  С Х Е М Ы  
П Р И Е М Щ И К О В  П О

С В О З М О Ж Н Ы М  
Э Т А Ж А М  Н А

Р А З М Е Щ Е Н И Е М  
12 М Е С Т

М Е С Т

П Л А Н  2 го Э Т А Ж А

П Л А Н  1го Э Т А Ж А

о
о
о

1200 I

H i m  71
СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕБЕЛИ И 
ОБОРУДОВАНИЯ СМ ЛИСТ Ю

- 1 3 -



f

ПРЕДПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

ЗАЛЫ ПРИЕМА И ВЫДАЧИ 3AKA3.0B

П Л А Н И Р О В О Ч Н Ы Е  С Х Е М Ы  С В О З М О Ж Н Ы М  Р А З М Е Щ Е Н И Е М  М Е С Т  

П Р И Е М Щ И К О В  П О  Э Т А Ж А М  Н А  2 1  М Е С Т О

П Л А Н  2 го Э Т А Ж А

П Л А Н  I ™ Э Т А Ж А

2100
1

НП-42-71 СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕБЕЛИ И 
ОБОРУДОВАНИЯ СМ АИСТ 10

- 1 4 -



П Р Е Д П Р И Я Т И Я
Б Ы Т О В О Г О
О БСЛ УЖ И ВАН И Я

ЗАДЫ ПРИЕМА И ВЫДАЧИ ЗАКАЗОВ 

МЕБЕЛЬ И ОБОРУДОВАНИЕ



ПРЕДПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
О Б С Л У Ж И В А Н И Я
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ПРЕАПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

ЗАЛЫ  П Р И Е М А  И В Ы Д АЧИ  ЗАКАЗОВ 10
С П Е и И ^ И К А и И ^  М Е Б Е Л И И О Б О Р У Д О  В А Н  и !?)

№  №  

П П

НАИМЕНОВАНИЕ МЕБЕЛИ И ОБОРУДОВАНИЕ

ТИ П

и

МАРКА

ГАБАРИТНЫЕ 

РАЗМЕРЫ В ММ,

L х Ь х h

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ, НАИ­

МЕНОВАНИЕ ПРОЕКТНОЙ О Р­

ГАНИЗАЦИИ

КОЛИЧЕСТВО
штук

12 21 
MFPT мелтп

1 СТОЛ ПРИЕМА И ВЫДАЧИ ЗАКАЗОВ СС-1 1200 х 600 х 720 ЦНИИЭП ТОРГОВЫХ ЗДАНИИ, 
Г МОСКВА

- т

7

'LUU !
•

10

2 СТОЛ ПРИЕМА И ВЫДАЧИ ЗАКАЗОВ В ХИМЧИСТКЕ СС-О 1500 х 750 х 800 ПРОЕКТ ЦНИИЭП ТОРГОВЫХ 
ЗДАНИЙ, г МОСКВА 2

3 СТОЛ ПРИЕМА И РЕМОНТА ЧАСОВ “> 0 1 N3 900 х 600 х 900
ПРОЕКТ ЦНИИЭП ТОРГОВЫХ 

ЗДАНИЙ, Г МОСКВА 2 3

А
СТОЛ ПРИЕМА И ВЫДАЧИ РАДИО И ТЕЛЕАППАРА­
ТУР Ы  И СЛОЖНО-БЫ1ТОВОЙ ТЕХНИКИ С С - 4 1500,1800х750х 800 ПРОЕКТ ЦНИИЭП ТОРГОВЫХ 

ЗДАНИЙ, Г МОСКВА 2 2

5 СТОЛ П О Д С О Б Н Ы Й 2СП-2 1200 х 600 х 720 ПРОЕКТ ЦНИИЭП ТОРГОВЫХ 
ЗДАНИЙ, г МОСКВА

----L

2 2

6
СТОЛ ПРИЕМА И РЕМ О Н ТА АВ ТО РУЧЕК , 
ГРАВЕРН Б1Х РАБОТ 46СП-6 1200 х 600 х 800 ПРОЕКТ ЦНИИЭП ТОРГОВЫХ 

ЗДАНИЙ, Г МОСКВА 2 2

7 СТО Л Ж У Р Н А Л Б Н Б 1 Й 102СЖ-1 900,600 x900,600x 500
ПРОЕКТ ОН-036-00 в п кт и м , 

г МОСКВА 2 5

8 Б А Р Ь Е Р - С ТО Й К А БС-1 1800,1500x600x1100
ПРОЕКТ ОИ-266 ВПКТИМ, 

г МОСКВА
1 4

9 Б А Р Б Е Р - С Т О Й К А БС-2 1200 х 600 х 1Ю0 ПРОЕКТ ОН-036-00 в п к т и м , 

г МОСКВА 1

to
Ш КАРДЛЕ ХРАНЕНИЕ РАДИО И. ТЕЛЕАППАРАТУРЫ, 

СЛОЖНО-БЫТОВОЙ ТЕХНИКИ, ФОТОМАТЕРИАЛОВ НО-13 1050 х 650x3000
ПРОЕКТ 68-687/1 ЦНИИЭП ТОР­

ГОВЫХ ЗДАНИИ, г МОСКВА 5 12

11
Ш К А Р  ДЛЕ ХРАНЕНИЕ ПЛАТЬЯ, ТРИКОТА­

Ж А И ГОЛОВНБ1Х УБ О Р О В
Н0-7, НО 10, 

НО-12
1050 х 650 x 3000

ПРОЕКТ 68-687/1 ЦНИИЭП ТОР- 

ГОВЫХ ЗДАНИЙ, г МОСКВА 5 7

12
Ш К А Р - С Т Е Л Л А Ж  ДЛЕ ХРАНЕНИЕ О БУВ И  И 

КО Ж ГАЛАНТЕРЕИ
НО-9 1050x450x3000

ПРОЕКТ 68-687/1 ЦНИИЭП ТОР­

ГОВЫХ ЗДАНИЙ, г МОСКВА
2 2

13
Ш К А Р - В И Т Р И Н А  ДЛЕ ЭКСПОЗИЦИИ ПРЕД­

МЕТОВ П Р О КАТА
НО-15,

НО-16
1050 х 450,600 х 3000 ПРОЕКТ 68-687/1 ЦНИИЭП ТОР­

ГОВЫХ ЗДАНИЙ, г МОСКВА 3 6

14 СТУЛ ПОВО РОТНБ1Й ДЛЕ ЧАСОВЩ ИКА СР-1 4 0 0 x 4 0 0  х 420
НОМЕНКЛАТУРА ЦНИИЭП ТОР- 

ГОВЫ1Х ЗДАНИЙ, г МОСКВА 2 7

15 КРЕСЛО ПОВОРОТНОЕ ДЛЕ ПРИЕМЩИКА ОИ-230 500 х 470 х 420
ПРОЕКТ 67 Н/Х 233 010-66 

ВПКТИМ, Г МОСКВА 9 12

16 КРЕС ЛО  ДЛЕ ОТ Д Ы Х А О И-231 580 х 590 х 380
ПРОЕКТ 67 H / I  233.010-66 
ВПКТИМ, г МОСКВА' 7 1 4

17 Б А Н К Е Т К А Б-1 4 0 0 x 4 0 0  х 420
ПРОЕКТ ЦНИИЭП ТОРГОВЫХ 

ЗДАНИЙ, Г М О С КВА 26 67

18 Q B E  ТО ЧН И 11А Ц-1 400,600x400x420
ПРОЕКТ ЦНИИЭП ТОРГОВЫХ 
ЗДАНИИ, г МОСКВА 2 15

19 П О Д И УМ  ДЛЕ МАНЕКЕНОВ П-2 1050 х 1050 х 300
ПРОЕКТ ЦНИИЭП ТОРГОВЫХ 
ЗДАНИИ, Г МОСКВА 2

20 Е111ИК ДЛЕ Б У М А Г 2 08 600 X 400 X 800 ПРОЕКТ ЦНИИЭП ТОРГОВЫХ 
ЗДАНИЙ, г МОСКВА 1 2

21 К А Б И Н А  П Р И М Е Р О ЧН А Е 116-КБ-1 2000х1700х 2000 НОТШЛ, г М О С КВА
2 i 4

22 ВЕШАЛКА ГАРДЕРОБНАЕ (СЕКЦИОННАЯ) В-1 1050 х 520 х 1800
П Р О Е К Т  ГИ П РО ТО РГ, 
Г МОСКВА 3 3

25 ВЕШАЛО МЕТАЛЛИЧЕСКОЕ (ПЕРЕДВИЖ НОЕ) BLU-1 1500,1000х 650x1570
П Р О ЕКТ ГИ П РО ТО РГ, 
Г М О СКВА

- 1

24 С ТО Й КА-БАРБЕР  В ГАРДЕРОБНУЮ Б-1 1050 х 450 х 900
ЦНИИЭП ТОРГОВЫХ ЗДАНИЙ, 
Г МОСКВА 3 I 4

25 КАБЛУЧНБ1Й БАР  (СЕКЦИОННЫ Й ) 610 х 1100 х 1120
ПРОЕКТ ОН-036-00 вп ктим , 

г МОСКВА 7 7

26 Ш ИТ РЕКЛАМНЫЙ Ш-1 600x1600x25 ( ™ Д НА
ЦНИИЭП ТОРГОВЫХ ЗДАНИЙ, 
Г МОСКВА 1 3

27 ЗЕРКАЛО НАСТЕННОЕ — 800x1600x 20 » h A ТОРГОВАЯ СЕТЬ
—

2 4-

28 КАС СО ВЫ Й  АППАРАТ КИ5044Э 500 х 410 х 463
ЗАВОД СЧЕТНО-АНАЛИТИЧЕС­
КИХ МАШИН, г РЯЗАНЬ 1 2

29
МАШ ИНА ЛАЕ пр и к р е п ле н и я  КАБЛ УКО В  
К Ж ЕНСКОЙ' О Б УВ И

ПНР 255 х 420 х 1475
ВЫШНЕВОЛОЦКИЙ МЕХАМИЧЕС 
КИЙ ЗАВОД 1 (

30
м а ш и н а  д л е  прикрепления  н а б о е к  к

Ж ЕНСКОЙ О Б УВ И
ПНЖР 355 х 430 х 1695

ПРЕДПРИЯТИЕ П/Я 382/17 
МООП Р С Ф С Р 1 1

31
М А Ш И Н А  Д Л Е  О Т Р Ы В А  И8НОШЕННБ1Х 
К А Б Л УК О В  И НАБОЕК

ОКР 300 X 400 X 1000
ЕЛЕЦКИЙ М ЕХАН ИЧЕСКИ Й  
ЗАВОД 1 1 1

” +  - 
1 132

--------------------- ----- ------- — — ' 1

МАШИНА ДЛЕ О БРУБКИ  ПРИКРЕПЛЕННЫХ НАБОЕК ОНР 3 4 4 x4 1 5  х 945
ЕЛЕЦКИЙ МЕХАНИЧЕСКИЙ 

ЗАВОД

53
М АШ И Н А  ДЛЕ ПРИКРЕПЛЕНИЕ КАБЛ УКО В  И 

Н АБО ЕК К М УЖ СКО Й  О БУВИ
ПКМР 335 х 490 х  1695 ПРЕДПРИЯТИЕ П/Я 382/17 

МООП Р & Ф С Р
1 1

34 СТОЛ О Б УВ Ш И К А СР 600х460х 860/1795
ГРЙЕАМОВСКИЙ МАШИНОСТРОИ­
ТЕЛЬНЫЙ ЗАВОД, г ВОРОНЕЖ

1 1

35
ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЕ СВЕРЛЕНИЕ И ЗАЧИ­

СТКИ ТОНКОГО КАБЛУКА
480 х 230 х 340

ЛЕНИНГРАДСКИЙ ЗАВОД 
«СТАМ КО И НОТ Р У  МЕНТ"

1 1

36 М АШ И Н А  ДЛЕ ОТДЕЛКИ КАБЛУКОВ УКР 1137 х 575 х 1665
ГРИБАНОВСКИЙ МАШИНОСТРОИ­

ТЕЛЬНЫЙ ЗАВОД, г ВОРОНЕЖ
1 1

37 СТЕЛЛАЖ  ДАЕ ТРАНСПОРТИРОВКИ О БУВИ 1200х 380 х 1310
ПРОЕКТ ОН-036-02 ВПКТИМ, 
Г МОСКВА

1 2
[■ —

38 ТЕЛЕЖ КА ДЛ$ Б Е Л Ь Е/
Т-1 650 х 650 х 720

ЦНОРСКИЙ МЕХАНИЧЕСКИЙ 
ЗАВОД 1 _

Н П Ч .2 - 7 ! 17
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ПРЕДПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

АТЕЛЬЕ ИЛИ МАСТЕРСКИЕ ИЗГОТОВЛЕНИЯ И РЕМОНТА ОДЕЖДЫ 
ГОЛОВНЫХ УБОРОВ И РЕМОНТА ТРИКОТАЖНЫХ ИЗДЕЛИЙ

С Х Е М А  В З А И М О С В Я З И  П О М Е Щ Е Н И Й

П О Ш И В О Н Ы Й Ц Е Х

□ С П

О Т Д Е Л Е Н И Е
ОКОНЧАТЕЛЬНОЙ
О Т Д Е Л К И

Сч
I/

О Т А Е  Л Е Н  И Е 
Р А С  К Р О Я *

/
ОТДЕЛЕНИЕ РАСПА­
РЫВАНИЯ ИЗДЕЛИЙ, 
ПРИНЯТЫХ В ПЕРЕ­
ЛИЦОВКУ

П Л А Н И Р О В О Ч Н Ы Е  У З Л Ы

во Н О  | 6 0  |

УЧАСТОК ГАС К ГО 91 ТКАНИ

50  | <00 , 70

УЧАСТОК ПГОМЕГА 

ТКАНИ

у//////////////////(///л

16
I

э

ос

6 0  6 5  6 0
I I * -

УЧАСТОК ОКОНЧА­

ТЕЛЬНОЙ ОТДЕЛКИ 

ИЗДЕЛИЙ

УЧАСТОК ХГАНЕ- 

НИ91 ПРИКЛАДА, 

ФУРНИТУРЫ 

КГ091

УЧАСТОК РАСПАРЫВАНИЯ 

РЕСТАВРИРУЕМЫХ ИЗДЕЛИЙ

УЧАСТОК УТЮЖКИ 

ИЗДЕЛИЙ

25 э

10ч 9 0  70

УЧАСТОК ВЫПОЛНЕНИЯ 

РУЧНЫХ ОПЕРАЦИЙ

ПОДН91ТИЕ 

ПЕТЕ ЛЬ НА 

ЧУЛКАХ

1 СП
о*

1Я-о

m
о

+ 50  . (2 0  ( 50  4

УЧАСТОК ПОШИВА 

ИЗДЕЛИЙ

I Н П - 4 2 - 7 1

УЧАСТСК ОБМЕТЫВАНИЯ 

КРАЯ ИЗДЕЛИЙ

УЧАСТОК ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

ПЕТЕЛЬ НА ИЗДЕЛИЯХ

УЧАСТОК ОКОНЧАТЕЛЬНОЙ 

ОТДЕЛКИ ИЗДЕЛИЙ

- 1 8 -



ПРЕДПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

т

АТЕЛЬЕ ИДИ МАСТЕРСКИЕ ИЗГОТОВЛЕНИЯ И РЕМОНТА ОДЕЖДЫ, 
ГОЛОВНЫХ УБОРОВ И РЕМОНТА ТРИКОТАЖНЫХ ИЗДЕЛИЙ

П Л А М И Р О В О М Н Ы Е С Х Е М Ы

НА 12 Р А Б О Ч И Х  М Е С Т

Оою
л \

^1176 t

НА 18 Р А Б О Ч И Х  М Е С Т

,10 1341

206 1

I

I

I

I- Р А С К Р О Й Н О Е  ОТДЕЛЕНИЕ, JL~ ОТДЕЛЕНИЕ РАСПАРБ1ВАНИЯ ИЗДЕЛИЙ, Щ -П О Ш И В О ЧН Ы Й  Ц ЕХ , Ш~ ОТДЕЛЕНИЕ ОКОНЧАТ EAL НОИ 

ОТДЕЛКИ, Ж -  С КЛАД

СРЕДНЯ J\ ВЫРАБОТКА 1 РАБОЧЕГО Б ГОЛ

— ИНДИВИДУАЛЬНЫЙ ПОШИБ О Д ЕЖ Д Ы  И РЕМОНТ ТРИКО ТАЖ НЫ Х ИЗДЕЛИЙ - 2,0 Т Ы С  Р У Б

— ИЗГОТОВЛЕНИЕ И РЕМОНТ ГОЛОВНЫХ УБО РО В , ПОШИВ ТЕКСТИЛЬНО -ГАЛАНТЕРЕЙНЫ Х ИЗДЕЛИИ, РЕМОНТ Ш ВЕЙНЫХ 

ИЗДЕЛИЙ - 1,7 ТЫ С  Р УБ

РЕЖ И М  РАБО ТЫ  АТЕЛЬЕ ИЛИ МАСТЕРСКИХ ПРИНИМАЕТСЯ СМЕННЫМ

П РИ М ЕЧАН И Я . \ В МАСТЕРСКОЙ НА 12 РАБОЧИХ МЕСТ РАСКРОЙ ТКАНЕЙ И ОКОНЧАТЕЛЬНАЯ ОТД ЕЛКА ПРОИЗВОДЯТСЯ 

В ПОШИВОЧНОМ ЦЕХЕ

2 УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ I ,  П, Ш , Ж Y., УКАЗАННЫЕ НА ЛИСТЕ 12, ОТНОСЯТСЯ К ЛИСТАМ 13, 14, 15

НП-4 2-71 4 9 -



ПРЕАПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

П Л А  И И

АТЕЛЬЕ ИЛИ МАСТЕРСКИЕ ИЗГОТОВЛЕНИЯ И РЕМОНТА ОДЕЖДЫ, 
ГОЛОВНЫХ УБОРОВ И РЕМОНТА ТРИКОТАЖНЫХ ИЗДЕЛИЙ

P O B O M H A 9I С Х Е М А
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Р А С П Р Е А Е Л Е Н И Е  П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н Ы Х  Р А Б О Ч И Х  ПО В И Д АМ  
В Ы П О Л Н ЕН Н Ы Х О П Е Р А Ц И Й

№ №  

П п

Н А И М Е Н О В А Н И Е

О П Е Р А Ц И Й

'  *

А Т Е Л Ь Е  И Л И  М А С Т Е Р С К И Е
Р А Б О Ч И Х  

1 2  М Е С Т
Р А Б О Ч И Х  

1 8  М Е С Т
Р А Б О Ч И Х  

2 2  М Е С Т А
Р А Б О Ч И Х

2 9  м е с т

•Р А Б О Ч И Х  
5 3  М Е С Т А

С М  Е  Н Ы

I 11 1 II I II 1 II 1 II

1 Р А С К Р О Й  Т К А Н И 1 1 1 1 2 1 2 А 4 3

1 П О Ш И В  И П Е Р Е Л И Ц О В К А  В Е Р Х ­
Н Е Й  Ж Е Н С К О Й  О Д Е Ж Д Ы 8 - 1 3 - 8 — 1 3 - 1 3 1 3

3
П О Ш И В  И П Е Р Е Л И Ц О В К А  В Е Р Х Н Е Й  
М У Ж С К О Й  О Д Е Ж А ы

- — — — — 8 - 9 7 7

4 П О Ш И В  Б Р Ю К 5 —

5 П О Ш И В  Л Е Г К О Г О  Ж Е Н С К О Г О  П Л А Т Ь Я — 5 — 5 5 — 5 4 1 0 9

6
П О Ш И В  Т Е К С Т И Л Ь Н О - Г А Л А Н Т Е Р Е Й ­
Н Ы Х  И З Д Е Л И И

- - — - 1 — 1 — 1 1

7 Р Е М О Н Т  О Д Е Ж Д Ы 2 — 2 2 4 1 5 2 7 3

6
Р Е М О Н Т  И И З Г О Т О В Л Е Н И Е  ГО ЛО В ­
Н Ы Х  У Б О Р О В - — 1 — 1 — 1 - 2 1

9 Р Е М О Н Т  Т Р И К О Т А Ж Н Ы Х  И З Д Е Л И И — 1 — 1 2 — 4 2

Н Т О  Г О 1 2 6 1 6 8 2 2 1 1 2 9 1 6 5 3 39

В Ы П У С К  И З Д Е Л И Й  О Д Н И М  П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н Ы М  Р А Б О Ч И М  
В  М Е С Я Ц  В  Ш Т У К А Х

Ж Е Н С К О Е  П А Л Ь Т О ,  Ж А К Е Т Ы  - 1 0 , 6  
М У Ж С К О Е  П А Л Ь Т О  П О Л У П А Л Ь Т О - 7 , 6  
М У Ж С К И Е  Б Р Ю К И  — 3 1 , 8
Л Е Г К О Е  П Л А Т Ь Е  - 1 3 , 9

К О Л И Ч Е С Т В О
ИЛИ

Б Р И Г А Д  В 
М А С Т Е Р С К И Х

А Т Е Л Ь Е

КОЛИЧЕС 
Т В О  РА 
Б О Ч И Х  
М Е С Т  В 
АТЕЛ ЬЕ 
ИЛИ MAC 
Т Е Р С К И Х

К О Л И Ч Е С Т В Е Н Н Ы М  С О С Т А В  Б Р И Г А Д

С М ЕШ А Н Н Ы Е  ПО 
П О Ш И В У  Ж Е Н С К О Й  
И М У Ж С К О Й  В Е Р Х
Н Е Й  о д е ж д ы

п о  п о ш и в у  ж е н с к о й  

в е р х н е й  о д е ж д ы

ПО п о ш и  
В У М У Ж  
СКОИ В ЕР  
Х Н Е И  ОДЕ 
Ж Д У

ПО П О Ш И В У  Л Е Г  
К О Г О  Ж Е Н С К О Г О  
П Л А Т Ь Я

по ПОШИ­
ВУ БРЮК

по 7  Ч Е Л П О Н  Ч ЕЛ по 7  Ч ЕЛ по (1 чел П 0 13 Ч ЕЛ п о  7  ЧЕЛ ПО 5  Ч ЕЛ ПО 9  Ч ЕЛ ПО 5  ЧЕЛ

1 2 1 - - - — — 1 — —

1 8 - 1 — — — — 1 — -

2 2 — - 1 — - 1 1 — —

2 9 — — - 1 — 1 2 — -

5 3 - — — - 2 0Д» - г 1

А  УЧАСТОК ПОШИВА ВЕРХНЕЙ ЖЕНСКОЙ ОДЕЖДБ1 
Б  УЧАСТОК ПОШИВА верхней мужской  о д е ж д ы  
В  УЧАСТОК ПОШИВА БРЮК
Г  УЧАСТОК ПОШИВА ЛЕГКОГО ПЛАТ Б?)
Л  УЧАСТОК РЕМОНТА 0ДЕЖДБ1
Е  УЧАСТОК РЕМОНТА ТРИКОТАЖНБ1Х ИЗДЕЛИЙ
Ж  УЧАСТОК РЕМОНТА И ИЗГОТОВЛЕНИЯ ГОЛОВНЫХ УБОРОВ

НП ~ 4  2 -7 1

ПРИМЕЧАНИЕ ОБОРУДОВАНИЕ ЗАКРЕПЛЕНО ЗА ОПРЕДЕЛЕННЫМИ 
УЧАСТКАМИ ПОШИВА ИЗДЕЛИЙ В АТЕЛБЕ НА 22,
29 И 53 РАБОЧИХ МЕСТА УСЛОВНЫЕ ОБОЗНА­
ЧЕНИЯ УЧАСТКОВ А, Б, В И ДР, УКАЗАННЫЕ 
НА ЛИСТЕ 13, ОТНОСЯТСЯ ТАКЖЕ К ЛИСТАМ 
14 15

- 20-



ПРЕДПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

АТЕЛЬЕ ИДИ МАСТЕРСКИЕ ИЗГОТОВЛЕНИЯ И РЕМОНТА ОДЕЖ ЛЫ , 

ГОЛОВНЫХ У БО РОВ И РЕМ ОНТА ТРИКОТАЖ НЫ Х ИЗДЕЛИЙ 14

П Л А Н И Р О В О Ч Н А Я  С Х Е М А

НА 29 РАБОЧИЙ МЕСТ

НП-42-71
- 21-



D . ^ . £  Д Т У Д ?  А Т ЕЛ Ь Е ИЛИ М А С Т ЕР С К И Е ИЗГОТОВЛЕНИЯ И РЕМ ОНТА О ДЕЖ Д Ы , 

ОБСЛУЖИВАНИЯ ГОЛОВНЫХ У Б О Р О В  И Р Е М О Н Т А  ТРИКОТАЖ НЫ Х ИЗДЕЛИЙ 15

- 22-



ПРЕДПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

АТЕЛЬЕ ИДИ МАСТЕРСКИЕ ИЗГОТОВЛЕНИЯ И РЕМОНТА ОДЕЖДЫ, 
ГОЛОВНЫХ УБОРОВ И РЕМОНТА ТРИКОТАЖНЫХ ИЗДЕЛИЙ 16

С П Е 11И ^ И К А Ц И ^ О Б  О Г  У  А  О Б А  М И ?1

N- №  

П П

Н А И М Е Н О В А Н И Е  

О 6 0 р У Д О В А Н И Я

И М Е £ Е Л И

СТАЧИВАЮЩАЯ ШВЕЙНАЯ МАШИНА СО СТОЛОМ

Т И П

и л и

М А Р К А

22—А КЛ

Г А Б А Р И Т Н Ы Е  

Р А З М Е Р Ы  

l x  Ь х h в м м

1200 х 650 х  800

<j tr

! § £
=i о
0  1_0
1  о

0/27

Zn
2  =s: c
x: 99

u j  £  2 
о  4iTj  из 
cd о

69

3 А В О Д -  И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  
ИЛИ Н А И М Е Н О В А Н И Е  ОР­

ГА Н И ЗАЦ И И ,  Р А С П Р О С Т Р А ­

Н Я Ю Щ Е Й  П Р О Е К Т Ы

ПОДОЛЬСКИЙ МЕХАНИЧЕСКИЙ ЗАВОД

К О Л И Ч Е С Т В О  Ш Т У К

P A S O  Ч И X М Е С Т

12 18 22 29

4

53

7

СТАЧИВАЮЩАЯ ШВЕЙНАЯ МАШИНА СО СТОЛОМ 22-Б  КЛ 1200 х 650 х  600 0,27 80 ПОДОЛЬСКИЙ МЕХАНИЧЕСКИЙ ЗАВОД 1

ШВЕЙНАЯ МАШИНА „ЗИГ'ЗАГ" СО СТОЛОМ
331 КЛ 

.МИНЕРВА" 1100 х  600 x  800 0,27 97 ОБЪЕДИНЕНИЕ „КОВО", ЧЕХОСЛОВАКИЯ

ШВЕЙНАЯ МАШИНА ДЛЯ О Б М ЕТ Ы  ВАН ИЯ 
СРЕЗОВ ТКАНИ

206 — К Л 1000 X 530 X 800 О, А 85 РОСТОВСКИЙ МЕХАНИЧЕСКИЙ ЗАВОД N-11

ШВЕЙНО-ОБМЕТОЧНАЯ МАЩИНА 51 - А КЛ 1000 X 530 X 800 0,27 78 ПОДОЛЬСКИЙ МЕХАНИЧЕСКИЙ ЗАВОД

ШВЕЙНАЯ МАШИНА СО СТОЛОМ 2 8 - Ч Л 900 х 500 х  800 0/27 73 ПОДОЛЬСКИМ МЕХАНИЧЕСКИЙ ЗАВОД

ш в е й н а я  м а ш и н а  д л я  п о д ш и в о ч н ы х  о п е р а ­
ций со с т о л о м 6 5 - КЛ 1100 X 6 00 x8 00 0,27 80 подольский м е х а н и ч е с к и й  з а в о д

Ш В Е Й Н А Я  М А Ш И Н А  [РА СПОШ И ВА Л Ь Н АЯ ] 
СО СТОЛОМ

7А-КЛ 1000x 530 х  800 0,27 70 ПОДОЛЬСКИЙ МЕХАНИЧЕСКИЙ ЗАВОД

ШВЕЙНАЯ МАШИНА ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ПРЯМЫ Х 
ПЕТЕЛЬ В БЕЛЬЕВЫХ ИЗДЕЛИЯХ СО СТОЛОМ 25—А КЛ 1200 х  650 х 800 0,27 100 ПОДОЛЬСКИЙ МЕХАНИЧЕСКИЙ ЗАВОД

10 ШВЕЙНАЯ МАШИНА ДЛЯ ВЫМЕТОЧНЫХ РАБОТ 222-КЛ 1200 х 650 x  800 0,27 100 ПОДОЛЬСКИЙ МЕХАНИЧЕСКИЙ ЗАВОД

ШВЕЙНАЯ МАШИНА ЗАКРЕПОЧНАЯ СО СТОЛОМ 220-КЛ 1100 х 600 х 800 0,27 107 ОРШАНСКИЙ ЗАВОД ШВЕЙНЫХ МАШИН

12 ПЕТЕЛЬНАЯ МАШИНА ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ФИГУР­
НЫХ ПЕТЕЛЬ СО СТОЛОМ

62761 - Р З  
„МИНЕРВА",

1100 X 600 X 800 0,18 114 ОБЪЕДИНЕНИЕ „КОВО" ЧЕХОСЛОВАКИЯ

СТЕГАЛЬНАЯ ШВЕЙНАЯ МАШИНА СО СТОЛОМ С6 761-5 1200 х 650 х 000 0,54 96
ЧЕПЕЛЬСКИИ МЕТАЛЛУРГИЧЕСКИЙ 
КОМБИНАТ, ВЕНГРИЯ

14

15

СИЛКОВАЯ МАШИНА 1200 х 650 х 800 0,27 89
ИВАНОВСКИЙ КОМБИНАТ ПО РЕМОНТУ МЕ­
ТАЛЛОИЗДЕЛИЙ И БЫТОВОЙ ТЕХНИКИ

ш в е й н а я  м а ш и н а  со СТОЛОМ 10-Б  КЛ 1000x 530x  800 0,27 79
ПОЛТАВСКИМ' ЗАВОД ШВЕЙНОГО 
ОБОРУДОВАНИЯ

16 ГИДРАВЛИЧЕСКИМ П Р Е С С Г П — 2,5 1250 х  850 х 1200 0,6
3,0

430 ГОРЬКОВСКИМ МЕХАНИЧЕСКИЙ ЗАВОД

17

18

19

20

ОТПАРОЧНЫИ АППАРАТ О А Г - 2 50Ох 220x 460 4,8 26 ГОРЬКОВСКИМ МЕХАНИЧЕСКИЙ ЗАВОД

ЗАПАРОЧНЫЙ ШКАФ (КОМБАЙН ЕСЬКОВА] 1000x 1200x1050 1/4 РОСТОВСКИМ МЕХАНИЧЕСКИЙ ЗАВОД

МАШИНКА ДЛЯ ПОДНЯТИЯ ПЕТЕЛЬ СО СТОЛОМ П м -  1 1000 X 530 х 800 0,04
МОСКОВСКИЙ ОПЫТНЫЙ 
МЕХАНИЧЕСКИЙ ЗАВОД

СТОЛ ДЛЯ МЕХАНИЧЕСКОМ ПОРКИ ШВОВ, СТКИ И 
УТЮЖКИ РЕСТАВРИРУЕМОЙ ОДЕЖДЫ М П Ш 1785х 625 х  780 1,55

КРАСНОСЕЛЬСКИМ РЕМОНТНО-МЕХА­
НИЧЕСКИЙ ЗАВОД

21 СТОЛ ДЛЯ НАСТИЛАНИЯ ВАТЫ С ПОДСВЕТОМ 2000 х  900 х 800 0,24 27,5 ГИПРОБЫТПРОМ, г МОСКВА

22 СТОЛ ДЛЯ З А К Р О Й Н Ы Х  РАБО Т С З Р Ш 3200 X I 100 х 900
ИСС ЫЛ ЬКУЛЬ СКА Я ФАБР ИКА ,  
ОМСКАЯ ОБЛАСТЬ

23 П Р О М Е Р О Ч Н Ы И  СТОЛ 3000 X 1000x900

24

25

26

27

СТОЛ ГЛАДИЛЬНЫМ 1500 х  500 х 850 ЦНИИЭП ТОРГОВЫХ ЗДАНИЙ, г МОСКВА

СТОЛ АЛЯ РУЧНЫХ  РАБОТ С Р Р Ш 1600 х  900 х 800

с т о л  д л я  р у ч н ы х  р г а о т С Р Р Ш 1400Х 800 X 800

СТОЛ ДЛЯ Р У Ч Н Ы Х  РАБОТ С Р Р Ш 120 0x 65 0x8 00

ИССЫЛЬКУЛЬСКАЯ ; °И *д 

ОМСКАЯ ОБЛАСТ Ь

И С С Ы Л Ь К У Л Ь С К А Я  ФАБРИКА,  
ОМСКАЯ ОБЛАСТЬ 10

И С С Ы Л Ь К У Л Ь С К А Я  Ф А Б Р И КА ,  

ОМСКАЯ О Б Л А С Т Ь

11 20

28

29

30

СТОЛ ПОДСОБНЫЙ ( М ЕЖ Д УС Т О Л Ь Е  ' С-10 1500 х 610 х  800 И

СТОЛ ПОДСОБНЫЙ ( м е ж д у с т о л ь е ] с - 9 1300 X 610 X 800

С Т О Л  П О Д С О Б Н Ы Й С-12 610 х  430 х 600

10

31 СТОЛ К О Н Т О Р С К И Й 1100 X 600 X 800 ТОРГОВАЯ С Е Т Ь

32

33

34

35

36

Ш К А Ф Ш Б-2 1500x 600x2000
ТИПОВОМ ПРОЕКТ 6 4 - 0 2 3 , АЛЬБОМ 4, 
ГИПРОТОРГ, г МОСКВА

С Т Р Л Л А Ж  П Р И С Т Е Н Н Ы Й С П - 9 1500 х 600 х  2500

С Т Е Л Л А Ж  П Р И С Т ЕН Н Ы Й СП-1 1500х 500х 1750

С Т Е Л Л А Ж  ОСТРОВНОМ СО-9 1500x1600 x2500

ВЕШАЛО ДЛЯ ГОТОВОГО ПЛАТЬЯ В Ш -4 1500х 650x1575 ГИПРОТОРГ, г МОСКВА

НП-42-71 - 2 3 -



ПРЕАПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

АТЕЛЬЕ ИДИ МАСТЕРСКИЕ ИЗГОТОВЛЕНИЯ И РЕМОНТА ОДЕЖДЫ, 
ГОЛОВНЫХ УБОРОВ И РЕМОНТА ТРИКОТАЖНЫХ ИЗДЕЛИЙ

N*N8 
П. П

Н А И М Е Н О В А Н И Е  

О Б О Р  У Д С  В А  Н И Я  

И М Е Б Е Л И

Т И П

ИЛИ

М А Р К А

Г АБ А Р  ИТ НЫ Е 

Р А З М Е Р Ы  

1*  b*  h В ММ
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ТА

НО
ВЛ

ЕН
НА

Я 
М

О
Щ

Н
О

С
Т

Ь
 

НА
 Б

Д
 

КВ
Т

В
Е

С
 

Б 
КГ З А В О Д -  И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  ИЛИ 

Н А И М Е Н О В А Н И Е  0 Р Г А Н И ~ 
3 A LL И И, Р А С П Р О С Т Р А Н Я Ю -  

ШЕЙ П Р О Е К Т Ы

К О Л И Ч Е С Т В О  ШТ У К

Р А Б О Ч И Х  МЕ С Т

12 18 22 29 5 3

37 КРОНШТЕЙН ДЛЯ ГО Т О В Ы Х  ИЗДЕЛИЙ 1=3, 5,5, б, 7,5 М — — ИНИИЭП ТОРГОВЫХ ЗДАНИЙ,г МОСКВА 1 1 1 — —

38 КОНВЕЙЕР-ВЕШАЛКА
5100 х 700 х 2100 
7800 х 700 х 2100 0,4 анииэп т о рго в ы х  зданий г москва — — — 1 1

39 КРОНШТЕЙН ДЛЯ ПОДВЕСКИ ЛЕКАЛ — — 1 1 1 2 4

АО ВРАЩАЮЩАЯСЯ ВЕШАЛКА ДЛЯ ХРАНЕНИЯ ЛЕКАЛ — — — — 1 —

41 ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ ВЫСЕКАНИЯ) КРАЯ ТКАНИ — 330 х 250 х 26 — 4 ТУЛЬСКИЙ МЕХАНИЧЕСКИЙ завод 1 1 1 1 1

42 УТЮГ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ УЭП-4 190 х НО 0,53 4 КУЙБЫШЕВСКИЙ ЛИТЕЙНО-МЕХАНИЧЕ­
СКИЙ ЗАВОД

1 1 2 3 5

43 УТЮГ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ УЭП-6 210 х Н6 0,7 6
КУЙБЫШЕВСКИЙ ЛИТЕЙНО-МЕХАНИЧЕ­
СКИЙ ЗАВОД 4 5 5 7 8

44 УТЮГ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ УЭП-8 260 х Н9 0,9 8
КУЙБЫШЕВСКИЙ ЛИТЕЙНО-МЕХАНИЧЕ­
СКИЙ ЗАВОД

— 1 4 1 3

45 МА НЕК ЕН 500 х 300 х 1650 3 3 3 6 9

46 ОТУЛ РАБОЧИЙ ПОДЪЕМНО-ПОВОРОТНЫЙ С Р Н 400x480x350- 500 ТОРГОВАЯ СЕТЬ 15 26 32 38 83

47 СТУЛ — — — ТОРГОВАЯ СЕТЬ 1 1 1 1 1

48 ТЕЛЕЖКА ДЛЯ ТРАНСПОРТИРОВКИ КРОЯ И ТКАНЕЙ 640 х 450 х 300 РОСТОВСКИЙ МЕХАНИЧЕСКИЙ ЗАВОД — — 1 2 2

49
50 ШКА» ВСТРОЕННЫЙ

Н 0-10
н о - 7

1050 х 650 х 3000 
1050 x 450 х 3000

— — анииэп ТОРГОВЫХ ЗДАНИЙ, г МОСКВА — — —
3
1

9

М О Н Т А Ж Н Ы Е  С Х

ЗАКРЕПОЧНАЯ ШВЕЙНАЯ МАШИНА 220 КЛСТАЧИВАЮ Щ АЯ ШВЕЙНАЯ МАШИНА 
2 2 -А ; 2 2 -Б К Л

Е М 1=

1 ? СТЕГАЛЬНАЯ Ш ВЕЙНАЯ МАШ ИНА 
С5 761-5

| 330 I ГОЛОВКА МАШИНЫ

ПЕТЕЛЬНАЯ МАШИНА ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
ФИГУРНЫХ ПЕТЕЛЬ 62761-Р5

ШВЕЙНО ОЬМЕТОЧНАЯ МАШИНА 51-А КЛ ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ПРЕСС ГП-2,5

ШВЕЙНАЯ МАШИНА АЛ Я ПОДШИВОЧНЫХ 
О П ЕР АЦ И Й  85 КЛ

ШВЕЙНАЯ М АШ ИНА 1 0 -Ь  КЛ

ОСЧ

Ll— 1

оо  о  о  ю

l_ lUAUDAA ПАШ ИПЫ

1

I j £  
1000 ( \ \ С ТОЛ 2

ЭЭ», 220/380,0,27 КВР 

h- 750

ОТПАРОЧНЫЙ АП ПАРАТ О А Г -2

<26 ЗОТ МП, 3*, 220, А,8 КВТ

C F ^ P k  11
----------  \  хв »  9t5", h-180[ 500 |

Т Р ЕБ О В А Н И Я  К МОНТАЖУ И УСТАНОВКЕ'

ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ ГИБКИМИ ШЛАНГАМИ 
ПОДКЛЮЧЕНИЕ АППАРАТА К СЕТИ ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ 
ЧЕРЕЗ МАГНИТНЫЙ ПУСКАТЕЛЬ, УСТАНОВЛЕННЫЙ 
В МЕСТЕ, УДОБНОМ АЛЯ ОБСЛУЖИВАНИЯ 

3 АППАРАТ УСТАНАВЛИВАЕТСЯ НА СТОЛЕ ПРИ УСТА­
НОВКЕ АППАРАТА УЧЕСТЬ ВЫСОТУ СТОЛА

- 14-



П Р Е А П Р И Я Т И Я
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖ ИВАНИЯ

А Т Е Л Ь Е  ИЛИ М А С Т ЕР С К И Е ИЗГОТОВЛЕНИЯ И РЕМ О Н ТА ОД ЕЖ ДЫ , 
ГОЛОВНЫ Х У Б О Р О В  И Р Е М О Н Т А  ТРИКОТАЖ НЫ Х ИЗД ЕЛ ИЙ

О Б О Р У Д О В А Н И Е

ШВЕЙНАЯ 

К Л А С С А  28

М АШ ИНА Ш В Е Й Н А Я  

К Л АС С А  85

М А Ш И Н А

ДЛИНА 340 ДЛИНА 272
ШИРИНА 150 ШИРИНА 212
ВЫСОТА 415 ВЫСОТА 190

ДЛИНА 430

ШИРИНА 280

ВЫСОТА 340

( 3

ш в е й н а я  м а ш и н а

К Л А С С А  25-А

ДЛИНА 500

ШИРИНА 245
ВЫСОТА 400

Ш ВЕИНО-ОБМЕТОЧНАЯ 

МАШИНА КЛАССА 51-А

ДЛИНА

ШИРИНА

ВЫСОТА

250

200
240

Ш ВЕЙНАЯ М А Ш И Н А  

ЗИГ-ЗАГ КЛ АС С А  331

ДЛИНА 420

ШИРИНА 178

ВЫСОТА 330

Ш В Е Й Н А Я  М АШ И Н А КЛ АС С А  22-А ШВЕЙНАЯ МАШИНА 

НАЯ КЛАССА 220

ЗАКРЕПОЧ

ДЛИНА 520 ДЛИНА 600
ШИ РИНА 178 Ш ИРИНА 330
ВЫСОТА 360 ВЫСОТА 380

Н П - 4 . 2 - 7 1



П Р Е Д П Р И Я Т И Я
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖ ИВАНИЯ

А Т Е Л Ь Е  ИЛ И М А С Т Е Р С К И Е  ИЗГОТОВЛЕНИЯ И Р ЕМ О Н Т А  О Д ЕЖ Д Ы , 
ГОЛОВНЫ Х У Б О Р О В  И Р Е М О Н Т А  Т Р И К О ТА Ж Н Ы Х  ИЗД ЕЛИЙ

О Б О Р  V А О  В А И ИЕ

Ш К А Ф  ДЛЯ БЕЛЬЯ! С ТО Л  для Р У Ч Н Ы Х РАБО Т С ТЕЛЛАЖ ПРИСТЕН-
ШБ-2 С УТЮ ГО М с п - ю НЫЙ СП-1

АЛИНА 1500 АЛИНА 1200 АЛИНА 1500
Ш и р и н а 600 ШИРИНА 650 ШИРИНА 500
в ы с о т а 2000 ВЫСОТА 800 ВЫСОТА 1750

МАШИНКА ДЛЯ 

НЯТИЯ ПЕТЕЛЬ

под-

ПМ-1
ШВЕЙНАЯ М АШ И Н А  

КЛАССА 10-Б

ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ 

Г П - 2,5

ПРЕСС

АЛИНА 200 АЛИНА 320 ДЛИНА 1200
ШИРИНА 200 ШИРИНА 265 ШИРИНА 850
ВЫСОТА 195 ВЫСОТА 240 ВЫСОТА 1250

СТОЛ ДЛЯ ЗАКРО Й Н Ы Х Р А Б О Т С Т Е Г А Л Ь Н А Я  Ш ВЕЙНАЯ МА-

СЗРШ ШИНА C S 761-5
АЛИНА 3200 АЛИНА 460
ОИРИНА 1100 ШИРИНА 330

ВЫСОТА 900 ВЦ СОТА 240

НП-4.2-71 2в



П РЕДПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

АТЕЛЬЕ ИДИ М АСТЕРСКИЕ ИЗГОТОВЛЕНИЯ И РЕМ О Н Т А  О Л Е Ж Д Ц , 

ГОЛОВНЫХ У Б О Р О В  И Р Е М О Н Т А  ТРИК О Т А Ж Н Ы Х ИЗАЕАИ Й 20

К И Г п И М Н Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И

НА 12 РАБОЧИХ МЕСТ

-4
-4

ИА 18 РАБОЧИХ МЕСТ

НП-4.2-71 -27-



ПРЕДПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

АТЕЛЬЕ ИЛИ МАСТЕРСКИЕ ИЗГОТОВЛЕНИЯ И РЕМОНТА ОДЕЖДЫ, 
ГОЛОВНЫХ УБОРОВ И РЕМОНТА ТРИКОТАЖНЫХ ИЗДЕЛИЙ 21

К И Г  п И Н Н Ы  В  К О Н С Т Р У К Ц И И  

Н А  2 2  Р А Б О Ч И Х  М Е С Т А

Lr-г

37

во

39

t“

36

56

£

23

О -

32

22

22

f "~ч

5 7 5

600

90

33

33

31

34

« О

46

200

" 1 Г

46

25

25

46

О

29

,43

26 □
29

26

26

О
28

* < Э 13 б
36 б

г \

24

26 О
28

26 С
46

26

<90 43

4 4 43

27 2

29

.42 42,□

27 О

27

2 7 О

27

29

19

28

43
26

28

3 О 9 О 5 ОО
46

26

4rsf-

120

30
17.

50 16

О

4 5 0

« О
4 5 Q

34
46

20

46

21

«90 10.

600 600

275

300

2100

СОСТАВ И П Л О Ш Д д и  П О М Е Ш Е Н И Й

КОЛИ-
ЧЕС-

ТВО

РАБО­
ЧИХ
МЕСТ

п л 0 Ш А д ь в м2

0 Б щ А Я НА 1 Р М СКЛАДСКАЯ
НА 1 ПГОМВОД-
СТВЕННОГО-
РАБОЧЕГО
СПИСОЧНОГО
СОСТАВА

ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ

СКЛАДСКАЯ 

И ПОДС ОЬНДЯ

18,43

ПРОИЗВ ОД С ТВЕ НН А Я

ПОШИВОЧНЫЙ 

ЦЕХ, ОТДЕЛЕНИЕ 
РАСПАРЫВАНИЯ 
И ОТДЕЛОЧНОЕ

PACK РОЙ НОР 
ОТДЕЛЕНИЕ

ПОШИВОЧНЫЙ j

ОТДЕЛЕНИЕ! Т-АСЧМЭЙНОЕ 
ВСПАРЫВАНИЯ ОТДЕЛЕНИЕ 
И ОТДЕЛОЧНОЕ j

12 84,36 7,03 to
18 141,49 12,04 24,36 8,32 12,04 0,9
22 149,88 25,30 33,06 7,49 12,65 1,0
29 240,74 34,51 51,91 8,91 17,25 1,2
53 357,50 50,87 68,40 7,30 12,71 0,7

ОБ Ъ ЕМ Н О -П Л АН И РО В О Ч Н Ы Е
П О К А З А Т Е Л И

К О ЛИЧ Е С Т В О  
РАБО ЧИ Х МЕ С Т

12 18 22 29 53

ПЛОШАДЬ

в м 2
I

102,8 177,9 208,2 327,2 476,8

ПЛОШАДЬ 
НА 1 РАБОЧЕЕ 
МЕСТО

8,5 9,9 9,5 11,3 9,0

о б -ь е м

В м 3 308,4 533,6 624,7 981,5 1430,3

ОБЪЕМ 
НА1 РАБОЧЕЕ 
МЕСТО

25,7 29,6 28,4 33,9 27,0

Н П -4.2-71
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ПРЕАПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г ООБСЛУЖИВАНИЯ

А Т Е Л Ь Е  ИЛИ М АСТЕРСК И Е ИЗГОТОВЛЕНИЯ И РЕМ ОНТА ОДЕЖДЫ , 
ГОЛОВНЫХ УБ О Р О В  И РЕМ ОНТА ТРИКОТАЖНЫХ ИЗДЕЛИЙ

К И Р П И Ч Н Ы Е  к о н с т р у к ц и и
Н А 2 9  Р А Б О Ч И Х  М Е С Т





ПРЕДПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О ГО
ОБСЛУЖИВАНИЯ

М А С Т ЕР С К И Е МЕЛКОГО И С Р ЕД Н ЕГО  
РЕМ О НТА ОБУВ И  И К О Ж ГА Л А Н Т Е Р Е И 24

С Х Е М А  В З А И М О С В Я З И  П О М Е Щ Е Н И Й

ПОМЕЩЕНИЕ АЛЯ ХРАНЕНИЯ N МАСТЕРСКАЯ МЕЛКОГО И \
ПОМЕЩЕНИЕ АЛЯ ХРАНЕНИЯ

ПРИНЯТОЙ В РЕМОНТ ОБУВИ 1 1 СРЕДНЕГО РЕМОНТА ОБУВИ 1_ > ГОТОВОЙ И ОТРЕМОНТИРОВАН-
И КОЖГАЛАНТЕРЕИ / И КОЖГАЛАНТЕРЕИ

i
НОЙ ОБУВИ И КОЖГАЛАНТЕРЕИ

П Л А Н И Г О В О  ч  н ы У З Л Ы

ф УЧАСТОК РЕМОНТА 
КОЖГАЛАНТЕРЕИ

ПОЛОШВО-ПРИКРЕ- 
ПИТЕЛЬНЫИ УЧАСТОК УЧАСТКИ ХРАНЕНИЯ ОБУВИ

5  )  УЧАСТОК ПОДГОТОВКИ 
ОБУВИ К ОКРАСКЕ

31

J5C

№□ЗС1

!
У •Р 65 I ВО
f

27

tOO 62 §0

1

16 3

17

©
- f t

УЧАСТОК ТРАНСПОРТИ­
РОВКИ ОБУВИ 

560

32

70----г г о

T f

f .

УЧАСТОК РЕМОНТА 
ЗАГОТОВОК

^  -/о 50' ао

С 1

I

УЧАСТОК ^  ____ ! S!

18

19
:_=_яСгюо
— а

ОКРАСКИ 

ОБУВИ ^

!
У / / / Ш Ш / / Ш Ш  

Н П -4  2-71

25

25 3  1
%

ао

23

21

21

’7777777~77у~

УЧАСТОК СРЕДНЕГО 

РЕМОНТА

// О Л / / / / / У / А / / / / ,

€ 26

80 80

ПРИМЕЧАНИЯ 

НОМЕРА УЗЛОВ УКАЗАНЫ 

НА ЛИСТАХ 25 26, 
СПЕЦИФИКАЦИЯ ОБОРУДО­

ВАНИЯ ДАМА НА ЛИСТЕ 27

УЧАСТОК МЕЛКОГО 

РЕМОНТА

<20 57 _  80

10 3

4 j
3

_____ ^ J C
о
•о

1 1 1  в .
- г -  1*

m  з
- - 1

Ш з

у т ш ш ш т т ш
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ПРЕДПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

П Д А  Н И Р  О

МАСТЕРСКИЕ МЕЛКОГО И С Р ЕД Н ЕГО  
РЕМОНТА ОБУВИ И КОЖ ГАЛАНТЕРЕИ

В О Ч  И 1=1 С Х Е М Ы

НА А И 5 РАБО ЧИХ МЕСТ - М А С Т  Е  P C  К А Я ПА 6 РАБОЧИХ М Е С Т

<ч! г* |
л\

: 605

А У Ч А С Т О К  М ЕЛ К О ГО  
Р Е М О Н Т А

Б У Ч А С Т О К  СРЕДНЕГО 
Р Е М О Н Т А

В УЧ А С Т О К  Р Е М О Н Т А  
К О Ж Г А Л А Н Т Е Р Е И

i - П О М Е Ш Е Н И Е  Д Л Я 
ОКРАСКИ ОБУВИ

Ш - э к с п е д и н и я

J V -  К Л А Д О В А Я

Т - П О М Е Щ Е Н И Е  Д Л Я  
Х Р А Н Е Н И Я  И В Ы Д А ­
ЧИ О Т Р Е М О Н Т И Р О В А Н ­
НОЙ О Б У В И

л\

ПРИМ чАНИЕ В М АСТЕРСКОЙ НА 5 РА БОЧИХ M F C T - 1 РАБОЧЕЕ МЕСТО З АП РО ЕК ТИ РО В А Н О  В К А Б Л У Ч Н О М  Б А Р Е

ИА 8 Р А Б О Ч И Х  М Е С Т

СРВДННЯЯ pit I F  А Е »  К А  '  Г '  Р-ПЧГГО В ГОД-2,8 ТЫС РУБ,

В СМЕЧУ -  Т А  M f A K t  М ’ [ М Г Н ' Е  6С ПАР,

-  НА CP FAH5M РЕ J 'F  15-18 ПАР,

-  НА Ч М О 'Г Е  К *  А ’ АНТЕРЕИ 16 ШТУК

РЕМОНТ ОБУВИ И КОЖГАЛАНТЕРЕИ ПРОИЗВОДИТСЯ ИНДИВИДУАЛЬНЫМ МЕТОДОМ 

СРОК ХРАНЕНИЯ ОБУВИ, ПОДЛРЖАЩ/И РЕМОНТУ, И ОТРЕМОНТИРОВАННОЙ ОБУ­

ВИ ПРИНИМАЕТСЯ - 3 ДНЯ

СРОК ХРАНЕНИЯ ОСНОВНЫХ и ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ ПРИНИМА- 

ЕТСЯ-30 ЛирЛ

ПЛОЩАДЬ СКЛАДСКИХ И ПОДСОБНЫХ ПОМЕЩЕНИИ РАССЧИТЫВАЕТСЯ НА 

КОЛИЧЕСТВО РАБОЧИХ Ь I 1-  СМЕНАХ

ПРИМЕЧАНИЕ 4  ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПЛОЩАДЬ СОВМЕЩЕНА СО СКЛАДСКОЙ

НП-4 2-71

КЛАССИФИКАЦИЯ РАБОЧИХ МЕСТ ПО 

ВИДАМ ВЫПОЛНЯЕМЫХ ОПЕРАЦИЙ

№ №

п п

Н А И М Е Н О В А Н И Е

О П  Е Р A LL И Й

М А С Т Е Р С К И  Е

РАЕ

А

; о ч и

5

X ь 
6 -

 
о
. I

Г

1 2

1

2

ПРИЕМ ОЕ.УВИ В РЕМОНТ 1 1 1 1 2

РЕМОНТ ЗАГОТОВОК - - 1 1 1

3
СРОЧНЫЙ м ел ки й  р е м о н т  в 

КАБЛУЧНОМ Е.АРЕ САЛОНА
- 1 1 1 2

4 МЕЛКИЙ РЕМОНТ ОЕ>УВИ 1 1 1 2 2

5 СРЕАНИЙ РЕМОНТ ОБУВИ 1 1 1 2 3

6 О КРАСКА О БУВИ - - - - 1

7
ПРИЕМ, МЕЛКИЙ И СРЕАНИЙ 

РЕМОНТ КОЖГАЛАНТЕРЕИ
1 1 1 1

с о с т а в  и  п л о ш а л и

П О М Е Ш Е И И Й

СГЭ |
Й и

Ц х
X ?
£ 5

г *
ва ас iZ sU  са за _I4J S O
>■ X
| s |
SfeS

П Л О Ш А Д Ь .  М А С Т Е Р С К И Х  В М 2

О  & Ш  А 51 ИА1 РМ ИА 1|>М

ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ СКЛАДСКАЯ И ПОДСОБНАЯ
ПРОИЗ­
ВОДСТ­
ВЕННАЯ

СКЛАДСКАЯ 
НА 1 ПРО­
ИЗВОДСТВ 
РАБОЧЕГО
списоч­
ного
СОСТАВА

МАСТЕР­
СКАЯ

ПОМЕЩЕ­
НИЕ ДЛЯ 
GKPAGKH 
ОБУВИ

ЭКСПЕ­
ДИЦИЯ

КЛАДО­
ВАЯ

ПОМЕЩЕ­
НИЕ ДЛЯ 
ВЫДАЧИ 
ОТРЕМОН­
ТИРОВАН­
НОЙ ОБУ­
ВИ

3 4 4 — — 15 V

А 53 — — — — 13 У

6

а

51,6 — 11,9 11,9 8,6 2 ,4

61,4 8,5 13,5 17 17 8,7 2,3
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ПРЕАПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

МАСТЕРСКИЕ МЕЛКОГО И СРЕДНЕГО 
РЕМОНТА ОБУВИ И КОЖГАЛАНТЕРЕИ

НА 12 РАБО ЧИ Х М ЕС Т

М А С Т Е Р С К И Е  С Ч И С ­

Л О М  Р А Б О Ч И Х  О Т  1 

ДО 12 Р А С С Ч И Т А Н Ы  

НА В О З М О Ж Н О С Т Ь  

С О В М Е Щ Е Н И Я  Р Е М О Н ­

ТА О Б У В И  С Р Е М О Н ­

Т О М  К О Ж Г А Л А Н Т Е Р Е И

П Р О И З В О Д С Т В Е Н ­

Н А Я  П Л О Ш А Д Ь  М А С ­

Т Е Р С К И Х  Н А  1 - 5  Р А ­

Б О Ч И Х  М О Ж Е Т  Б Ы Т Ь  

С О В М Е Щ Е Н А  С В С П О ­

М О Г А Т Е Л Ь Н О Й

М О Н Т А  Ж Н  Ы Е
ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ СВЕ­

РЛЕНИЯ И ЗАЧИСТКИ ТОНКО­

ГО КАБЛУКА 

230 X 4 8 0 X 3 4 0  мм 

ю о  зво

(L

\ Э З Ф ,  2 2 0 / 3 6 0  В 0  27  КВТ 

[ О Т  Р У Б И Л Ь Н И К А )

h -e o o  м м

МАШИНА ДЛЯ О Б Р УБ К И  

НАБОЕК — ОН Р 
3 4 4  х 415х 945 мм

3(5 jog_

о
-г*

ХЭ З Ф ,  2 2 0 / 3 6 0 В  0 2 7  КВТ,Ш Р

РЕФЛЕКТОР ДЛЯ РАЗОГРЕВА 

КЛЕЕВОЙ ПЛЕНКИ 

1000 х  4 00  х 480 мм

Ю О О

Э ( Ф  Ш Р

Н-(2бо -
(4 0 0  М М

ШВЕЙНАЯ МАШИ­

НА-93 КЛ ДЛЯ РЕ­

МОНТА КОЖГА­

ЛАНТЕРЕИ 

570 x2 50 x430  мм

550

Н П -А  2-71

МАШИНА ДЛЯ ПРИКРЕПЛЕНИЯ 

НАБОЕК К ЖЕНСКОЙ ОБУВИ НА 

НИЗКОМ, СРЕДНЕМ И ВЫСОКОМ 

КАБЛУКАХ- П Н Ж Р

355х 430х 1895 мм
^ 2 6 0  (70
I * '

ю
СО

ЧЭ 34>  2 2 0 / 3 6 0 В  0 4 К В Т , Ш Р

МАШИНА АЛЯ  ОТЛЕЛКИ 

КАБЛ УКО В -  VKP 
1137х 575х 1665 мм 

1 575

Э З Ф  2 2 0 / з а О В ,(,2 7К В Т

h-эоо мм

ПРОШИВНАЯ МАШИНА

03012/Р2

700 х 910х 1815 мм

X Е М Ы
МАШИНА ДЛЯ ПРИКРЕПЛЕНИЯ КА­

БЛУКОВ И НАБОЕК К МУЖСКОЙ 

ОБУВИ - ПКМР 
355 х 490x1695 мм

2 4 0  2 5 0

_____ \

@

ЧЭ З Ф  22р/заОВ,0 4  К В Т , Ш Р

МАШИНА ДЛЯ ВЗЪЕРОШИВАНИЯ 

ЗАТЯЖНОЙ КРОМКИ- В К Р  

880 х 620 х 1585 мм

Э З Ф ,  2 2 0 / З В 0 В ,  
s 0  4  КВТ 0,6 КВТ Ш Р

г г МАШИНА АОППЕЛЬ ДЛЯ ПРИСТ­

РОЧКИ ПОДМЕТОК, РУБЧИКОВ СПР 

9 0 0 Х 1 0 0 0 Х  1 5 6 0  м м

Э З Ф _ 2 2 ° / З а О В  

( 2 6  КВТ

h - 7 5 0  М М
ТРАНСПОРТЕР

м
ю

V

Э З Ф  2 2 0 / З В 0 В ,0 4 К В Т  
Э З Ф  2 2 0 / 3 6 0  В_0 4  К ВТ

h-зоо мм
h - 2 o o  м м
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ПРЕАПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

МАСТЕРСКИЕ МЕЛКОГО И СРЕДНЕГО 
РЕМОНТА ОБУВИ И КОЖГАЛАНТЕРЕИ 27

С  П Е U И И К A LL И О Б О Р *  V A O B A H H 9 l

N* N*
П.П

Н А И М Е Н О В А Н  И Е 
О Б О Р У Д О В А Н  И 71 

И М Е Б Е Л И

Т И П  
И Л'и 

МАРКА

ГА Cl А РИТ HI—IP
РАСХОД. ЭЛЕКТ­
РОЭНЕРГИИ 3 |

ж  z
3  §IU >9

s i

AAftftA-IlftfnTflMITFAL. UAU
количества шт.

РА 3 М ЕР Ы  
В ММ
l * b *  h

аа_
i f t

i l l

шUJ

1 1

Л
&о
ж#0
t

НАИМЕНОВАНИЕ ОРГАНИЗА- РАБОЧИХ мест
иИИ, РАСПРОСТРАНЯЮЩЕЙ 
ПРОЕКТЫ А 5 6 8 12

1 СТОЛ ОЕУВШИКА-РЕМОНТНИКА С Р 600x460*860/1795 — — — 86
ГРИБАНОВСКИЙ МАШИНОСТРОИ­
ТЕЛЬНЫЙ ЗАВОД, г. ВОРОНЕЖ 1 1 1 2 3

2 О ТО Л  РАБОЧИЙ 904 X 650X 900 ПРОЕКТ ОН-036-06, ВПКТИМ, 
Г МОСКВА 2 2 2 2 2

3 МАШИНА ДЛЯ ОТРЫВА ИЗНОШЕННЫХ 
КАБЛУКОВ И НАБОЕК ОКР 300x400x1000 пгиь

РУЧН — — зо ЕЛЕЦКИЙ МЕХАНИЧЕСКИЙ 
ЗАВОД 1 1 1 1 1

4 ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ ВЫСВЕРЛИВАНИЯ ПРОБОК, 
ОСВОБОЖДЕНИЯ И УДАЛЕНИЯ СТЕРЖНЯ ППС-2 440 x 390 x960 1,07 220

380 3 141 ОПЫТНЫЙ ЗАВОД НИТХИБ, 
Г МОСКВА — — — — 1

5 ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ И 
ЗАЧИСТКИ ТОНКОГО КАБЛУКА 230 х 480X340 0,27 220

380 3 15,6
ЛЕНИНГРАДСКИЙ ЗАВОД 
„СТАНКОИНСТРУМЕНТ" 1 1 1 1 1

6 МАШИНА ЛАЯ ПРИКРЕПЛЕНИЯ КАБЛУКОВ К ЖЕНСКОЙ 
ОБУВИ, УДАЛЕНИЯ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ШПИЛЕК ПКР 255 х 420X1475 ПРИ6

РУЧН — — 55 ВЫШНЕВОЛОЦКИЙ МЕХАНИ­
ЧЕСКИЙ ЗАВОД 1 1 1 1 1

7
МАШИНА ДЛЯ ПРИКРЕПЛЕНИЯ НАБОЕК 
К ЖЕНСКОЙ ОБУВИ НА НИЗКОМ, СРЕ­
ДНЕМ И ВЫСОКОМ КАБЛУКАХ

ПНЖГ 355x430x1695 0,4
220
380 3 150

ПРЕДПРИЯТИЕ ft/я 382/47, 
МООП РСФСР — — — — 4

8 МАШИНА ДЛЯ ПРИКРЕПЛЕНИЯ КАБЛУ­
КОВ И НАБОЕК К МУЖСКОЙ ОБУВИ ПКМР 355 X 490X 695 0,4 220

380 3 150 ПРЕДПРИЯТИЕ П/Я 382/17, 
МООП РСФСР 1 1 4 1 г

9 МАШИНА ДЛЯ ОБРУБКИ ПРИКРЕП­
ЛЕННЫХ НАБОЕК ОНР 344Х415Х 945 0,27 220

Ш 3 60 ЕЛЕЦКИЙ МЕХАНИЧЕСКИЙ 
ЗАВОД 4 1 1 1 4

10 МАЦ1ИНА ДЛЯ ОТДЕЛКИ КАБЛУКОВ УКР 1137 "X 575X1665 1,27 220
380 3 260 ГРИБАНОВСКИЙ МАШИНОСТРО­

ИТЕЛЬНЫЙ ЗАВОД. Г ВОРОНЕЖ 1 1 1 1 г
11 МАШИНА ДЛЯ ВЗЪЕРОШИВАНИЯ ЗА­

ТЯЖНОЙ КРОМКИ вкг 880 х 620X1585 1,0 220
380 3 200 ГРИБАНОВСКИЙ МАШИНОСТРОИ­

ТЕЛЬНЫЙ ЗАВОД , Г ВОРОНЕЖ — 4 1 1 1

12 МАШИНА ДЛЯ ДВО£»ИЯ ДЕТАЛЕЙ 
НИЗА ОБУВИ ДНР 425 х 210x330 ПРИ В 

РУЧН
— — 28 ВЫШНЕВОЛОЦКИЙ МЕХАНИ­

ЧЕСКИЙ ЗАВОД 4 1 ♦ 1 1

13 РЕФЛЕКТОР ДЛЯ РАЗО ГРЕВА 
КЛЕЕВОЙ ПЛЕНКИ 1000 X 400 460 И Н Д И В И Д УА Л Ь Н О ГО  ИЗГО­

ТОВЛЕНИЯ 1 1 4 f 4

14 ПРЕСС ДЛЯ ПРИКРЕПЛЕНИЯ РУБЧИ­
КОВ, ПОДОШВ, ПОДМЕТОК К ОБУВИ ППР 380 X 435X 720 ПРИВ

РУЧН — — 40 ОДЕССКИЙ ЗАВОД .ЛЕГМАШ* t 1 4 1 1

15
МАШИНА ДЛЯ ОБРЕЗКИ ПОДМЕТОК, 
СПУСКАНИЯ КРАЯ ДЕТАЛЕЙ НИЗА И 
ОБЖИМА РАНТА

ОСР 500 х 182x600 ПРИВ
РУЧН — — 25

ВЫШНЕВОЛОЦКИЙ МЕХАНИ­
ЧЕСКИЙ ЗАВОД 1 1 1 1 4

16 ПРОШИВНАЯ МАШИНА 03012/Ра 700 х 910 х 1815 0,85 220
380 3 360 ОБЪЕДИНЕНИЕ КОВО /ЧССР/ — — 1 1 1

17 МАШИНА .ДОППЕАЬ* ДЛЯ ПРИСТРОЧКИ 
ПОДМЕТОК, РУБЧИКОВ СПР 900X1000X1560 1,26 220

380 3 350 ЛЕНИНГРАДСКИЙ МАШИНОСТ­
РОИТЕЛЬНЫЙ ЗАВОД .ВПЕРЕД* — — 1 1 1

18 ШВЕЙНАЯ МАШИНА ДЛЯ РЕМОНТА 
ЗАГОТОВОК 01204/ Г$ 700 X 500X1120 ПРИВ

РУЧН.
— — 70 ОБЪЕДИНЕНИЕ КОВО /ЧССР/ 1 1 1 1 1

19 СТОЛ РАБОЧИЙ ДЛЯ РЕМОНТА ЗА­
ГОТОВОК 554 х 650 х 970 — — — — ПРОЕКТ ОН— 036-05 ВПКТИМ, 

Г. М ОСКВА 1 1 1 1 1

20 ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ РАСТЯЖКИ 
ОБУВИ/НА ПЛАНЕ НЕ ПОКАЗАНО/ — — — — Ц О К  Б УКРГЛАВБЫТА 1 1 1 4 1

21 СТЕЛЛАЖ ДЛЯ ХРАНЕНИЯ ОБУВИ 1200x400x2120 — — — 24 ПРОЕКТ ОН -036-03 ВПКТИМ, 
г МОСКВА г 2 г 8 9

22 СТЕЛЛАЖ  ДЛЯ ХРАНЕНИЯ ПОЛУФАБ­
РИКАТОВ И ФУРНИТУРЫ 1500X 400x2100 — — — — ПРОЕКТ ОН-036-29 ВПКТИМ, 

г. МОСКВА t 1 2 г 3

23
С ТЕЛЛА Ж  ДЛЯ ТРАНСПОРТИРОВ­
КИ ОБУВИ 1200 х 380 Х13Ю — — — 23,5 ПРОЕКТ О Н -036-02 ВПКТИМ, 

Г МОСКВА А 2 2 2 2

24 СТОЙКА- ЛАПА УПОР Q-520, h-ЮОО ЕЛЕЦКИЙ МЕХАНИЧЕСКИЙ 
ЗАВОД 2 2 3 А 6

26
УСТАНО ВКА ДЛЯ ОКРАСКИ О Б У ­
ВИ С КОМПРЕССОРОМ ООРО 2300X1160X 2184 1,27 220

380 3 380 ВИЛЬНЮ ССКИЙ ЗАВОД ОК­
РАСОЧНОГО ОБОРУДОВАНИЯ — — — 4

26 СТОЛ С НАДСТРОЙКОЙ ДЛЯ ПРО­
МЫВКИ И ГРУНТОВКИ ОБУВИ н/о 1500 x 800x1600 — — ■ — 106 ГИПРОБЫТПРОМ, Г МОСКВА — — — — 1

27 СТОЛ ДЛЯ РЕМ ОНТА КО Ж ГАЛАН­
ТЕРЕИ 1375 X 650 X 970 — — — — ПРОЕКТ О Н -036-04 ВПКТИМ, 

Г М ОСКВА 1 1 4 4 4

28 ШВЕЙНАЯ МАШИНА ДЛЯ РЕМОН­
ТА КО Ж ГАЛАН ТЕРЕИ 17-1КЛ 480 X 190 x 340 0,27 220

380 3 43 „ТЕКСТИМА", ГДР 1 1 1 4 1

29 ШВЕЙНАЯ МАШИНА ДЛЯ РЕМОН­
ТА КО Ж ГАЛАН ТЕРЕИ 93 КЛ 570 x 250x 430 0,27 220

380 3 40 ПОДОЛЬСКИЙ МЕХАНИЧЕС­
КИЙ ЗАВОД 1 1 1 4 1

30 СТОЛ ПОД ШВЕЙНЫЕ МАШИНЫ 900 x 650 X 850 — — — 75
ПОДОЛЬСКИЙ МЕХАНИЧЕС­
КИЙ ЗАВОД 2 2 2 2 2

31 СТЕЛЛАЖ ДЛЯ ХРАНЕНИЯ КОЖГАЛАН­
ТЕРЕИ, МАТЕРИАЛОВ, ФУРНИТУРЫ С П -7 1500X 500X1750 — — — —

ПРОЕКТ 64-023 ГИПРОТОРГ, 
Г МОСКВА 2 2 2 . 4 4

32 ТРАНСПОРТЕР Ю00Х426Х 675 0,4 220
380 3 138

ПРОЕКТ 281-1-6 , АЛЬБОМ 4 , 
ЦНИИЭП ТОРГОВЫХ ЗДАНИЙ — — 1 1 1

33 СТОЛ КАНЦЕЛЯРСКИЙ APT 607 1200 x 690 x  800 — — — — ТОРГОВАЯ СЕТЬ — — — 1 1

34 ЯЩИК МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ 300 x  260 x  280 ИНДИВИДУАЛЬНОГО ИЗГО­
ТОВЛЕНИЯ 9 9 12 27 36

Н П - 4 .2 -71 -54-



ПРЕАПРИЯТИЯ М А С Т Е Р С К И Е  М ЕЛ К О ГО  И С Р Е Д Н Е Г О  РЕМ О Н ТА
2 8Б Ы Т О В О Г О ОБУВИ И К О Ж Г А Л А Н Т Е Р Е И

ОБСЛУЖИВАНИЯ О Б О Г У Д О В А  М И Е

во

МАШИНА ЛАЯ ПРИКРЕПЛЕНИЯ КАБЛУКОВ 
К НАБОЕК К МУЖСКОЙ ОБУВИ-ПКМ Р
Д Л И Н А  355
Ш И Г И Н Д  4 9 0
В Ы С О Т А  1695

МАШИНА ЛАЯ ПРИСТРОЧКИ 
ПОДМЕТОК. РУБЧИКОВ-СПР
Д ЛИНА 9 0 0
Ш И Р И Н А  1000
В Ы С О Т А  1560

СТОЛ ОБУВЩИКА-РЕ- 
МОНТНИКА-СР
Д Л И Н А  6 0 0

Ш И Р И Н А  4 6 0

В Ы С О Т А  8 6 0 / 1 7 9 5

ПРОШИВНАЯ МАШИНА 
03012/ Р2
ДЛИНА 700, Ш ИРИНА 910, ВЫ С О Т А  1815

МАШИНА АЛЯ ПРИКРЕПЛЕ­
НИЯ НАБОЕК-ПНЖР
Д Л И Н А  355

Ш И Г И Н А  4 3 0
В Ы С О Т А  1695

МАШИНА Ш  ВЗЪЕРОШИВАНИЯ 
ЗАТЯЖНОЙ КРОМ КИ-ВКР
Д Л И Н А  8 80
Ш И Р И Н А  6 2 0
В Ы С О Т А  1585

К А Б Л У Ч Н Ы Й

Д Л И Н А  

Ш И Р  НА 

В Ы С О Т А

Б А Р
5010

1590

1120

ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ РАСТЯЖКИ ОБУВИ

Н П Ч 2 -71



П Р Е Д П Р И Я Т И Я
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

М А С Т Е Р С К И Е  М Е Л К О Г О  И С Р Е Д Н Е Г О  Р Е М О Н Т А  
О Б У В И  И К О Ж Г А Л А Н Т Е Р Е И

О Б О Р У Д О В А Н И Е

МАШИНА АЛЯ РЕМОНТА 
ЗАГОТОВОК 0120А/Р5

МАШИНА АЛЯ ОБРЕЗКИ ПОД­
МЕТОК ОСР

МАШИНА АЛЯ ПРИКРЕПЛЕНИЯ КАБ­
ЛУКОВ К ЖЕНСКОЙ ОБУВИ ПКР

ДЛИНА 700 ДЛИНА 500 ДЛИНА 255
ШИРИНА 500 ШИРИНА 182 ШИРИНА 420
ВЫСОТА 1 1 2 0 ВЫСОТА 600 ВЫСОТА 1475

ПРЕСС ДЛЯ ПРИКЛЕИВАНИЯ РУБ- ШВЕЙНАЯ МАШИНА ДЛЯ РЕ-
НИКОВ, ПОДОШВ ППР МОНТА КОЖГАЛАНТЕРЕИ 93 КА
ДЛИНА 380 ДЛИНА 570
ШИРИНА 435 ШИРИНА 250
ВЫСОТА 720 ВЫСОТА 430

МАШИНА АЛЯ ДВОЕНИЯ ДЕ­
ТАЛЕЙ НИЗА ОБУВИ АНР
ДЛИНА 425
ШИРИНА 210
ВЫСОТА 330

МАШИНА ЛАЯ ОТРЫВА ИЗНОШЕН­
НЫХ КАБЛУКОВ И НАБОЕК ОКР
ДЛИНА 300
ШИРИНА 400
ВЫСОТА 1000

МАШИНА ДЛЯ ОТДЕЛКИ 
КАБЛУКОВ УКР
ДЛИНА ■Ц5 7

ШИРИНА 5 7 5

ВЫСОТА 1635

МАШИНА ЛАЯ ОБРУБКИ ПРИ­
КРЕПЛЕННЫХ НАБОЕК ОНР
ДЛИНА 344
ШИРИНА 415
ВЫСОТА 945

Н П - А  2-71
- 36-



Б Ы Т О В О Г ООБСЛУЖИВАНИЯ
М АСТЕРСКИЕ МЕЛКОГО И СРЕД НЕГО 
РЕМОНТА ОБУВИ И КОЖ ГАЛАНТЕРЕИ 30

К И Р П И Ч Н Ы Е  K O H C T P V K L I H H

НА 8 РАБО ЧИ Х М ЕСТ

МА 4  И 5 РАБОЧИХ МЕСТ НА 12 РАБО ЧИ Х М ЕСТ

ОБЪЕМНО-ПЛАНИРОВОЧНЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ

КОЛИЧЕСТВО РАБОЧИХ МЕСТ БЕЗ ПРИЕМЩИКОВ И Г А - I 
БОЧИХ КАБЛУЧНОГО БАГА 3 4 _Aj
П ЛОШАДЬ, В М2 44 53 75,4

14, ЛПЛОШАДЬ, НА 1 Р М 15 13 12,6
ОБЪЕМ В М3 ' 132 159 226 3521
О БЪЕМ _НА 1 JM4 44- 40 37,6 44 1

НП-42-71 -37-



П Р Е Д П Р И Я Т И Я
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

М А С Т Е Р С К И Е  Р Е М О Н Т А  С Л О Ж Н О - Б Ы Т О В О Й  
Т Е Х Н И К И  И М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Й

С Х Е М А  В З А И М О С В Я З И  П О М Е Ш Е Н И Й

М А С Т Е Р С К А Я
ПОДСОБНОЕ ПОМЕЩЕНИЕ ПРИНЯ­
ТЫ Х, ОТРЕМОНТИРОВАННЫХ ИЗ­
ДЕЛИЙ И ЗАПАСНЫХ ДЕТАЛЕЙ

О

ЗАЛ ПРИЕМА И В Ы Д АЧИ  ЗАКАЗОВ

ВСЕ ВИДЫ РЕМ О НТА Э ЛЕКТРО БЫ ТО ВО Й  ТЕХНИКИ О С У Щ Е С Т В Л Я Ю Т С Я  П УТЕ М  ЗАМЕ­

Н Ы  Н Е И С П Р А В Н Ы Х  Д ЕТАЛ ЕЙ  Н О В Ы М И . Р Е М О Н Т  П Ы Л ЕС О С О В , ПОЛОТЕРОВ И ЭЛЕКТ­

РОБРИТВ, В ОСНОВНОМ, ЗАКЛЮЧАЕТСЯ В ЗАМЕНЕ ЭЛЕКТРОМОТОРОВ; В СТИРАЛЬНЫХ М АШ И* 

НАХ ПРОИЗВОДЯТ ЗАМЕНУ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ, СТИРАЛЬНОГО БАКА , АКТИВАТОРА, О ТЖ ИМ НЫ Х 

ВАЛИКОВ; В ЭЛЕКТРОХОЛОДИЛЬНИКАХ ЗАМЕНЯЕТСЯ УПЛОТНИТЕЛЬНАЯ РЕЗИНА, ТЕРМ О РЕГУ­

ЛЯТОР, РЕЛЕ, ХОЛОДИЛЬНЫЙ АГРЕГАТ ИЛИ АППАРАТ, ИСПРАВЛЯЕТСЯ Ш КАЯ , ДВЕРЬ, ЗАМОК И 

ДРУГИЕ РАБО ТЫ . ПОСЛЕ РЕМОНТА БЫ ТО ВЫ Е  Э ЛЕКТРО П РИ БО РЫ  ПРОХОДЯТ ПРОВЕРКУ, КО­

ТОРАЯ ЗАКЛЮЧАЕТСЯ В СЛЕДУЮЩЕМ: й) ПЫЛЕСОСЫ ПРОВЕРЯЮТ НА СОЗДАВАЕМОЕ РАЗРЯЖЕ­

НИЕ И ПОД НАГРУЗКОЙ В ТЕЧЕНИЕ 30 МИН. 5) ПОЛОТЁРЫ ИСПЫТЫВАЮТ ПОД НАГРУЗКОЙ В ТЕ­

ЧЕНИЕ 15 МИН И ПРОВЕРЯЮТ РАБОТУ НАТИРОЧНЫХ ШЕТОК. б} ХОЛОДИЛЬНИКИ (ПОСЛЕ ЗАМЕНЫ ХОЛО­

ДИЛЬНОГО АГРЕГАТА ИЛИ АППАРАТА) ПОДВЕРГАЮТ ОБКАТКЕ: АБСОРБЦИОННЫЕ-В' ТЕЧЕНИЕ 5 ЧАСОВ, КОМ­

ПРЕССИОННЫЕ-В ТЕЧЕНИЕ 2 ЧАСОВ г) СТИРАЛЬНЫЕ МАШИНЫ ПРОВЕРЯЮТ НА КАЧЕСТВО СТИРКИ В ТЕ­

ЧЕНИЕ 5 МИНУТ

П А  А Н И  Р О б О Ч Н Ы С  У З Л Ы

УЧАСТОК ХРАНЕ­
НИЯ принятых
И О Т Р Е М О Н Т И Р О ­

В А Н Н Ы Х  ИЗДЕЛИЙ
э

— -_ ТОО ] г

УЧАСТОК РЕМОН­

ТА И ИСПЫТАНИЯ 

ХОЛОДИЛЬНЫХ 

АГРЕГАТОВ ПОС­

ЛЕ РЕМОНТА

©
УЧАСТОК РЕ­

МОНТА ПЫЛЕ­

СОСОВ, ПОЛО­

ТЕРОВ

В М А С Т Е Р С К И Х  НА 2 И 3 Р А Б О Ч И Х  М Е С Т А  Р Е Ж И М  Р А Б О Т Ы  П Р И Н И М А Е Т С Я  

1,5 С М Е Н Н Ы М , В М А С Т Е Р С К И Х  НА А  И 7 Р А Б О Ч И Х  М Е С Т - Д В У Х С М Е Н Н Ы М .

Н П -4 .2 -7 1 -38-



П Р Е Д П Р И Я Т И Я
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

М А С Т Е Р С К И Е  Р Е М О Н Т А  С Л О Ж Н О - Б Ы Т О В О Й  
Т Е Х Н И К И  И М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Й 32

П Л А Н И Р О В О Ч Н Ы Е  С Х Е М Ы  

НА 2 РА Б О Ч И Х  М Е С Т А В  М А С Т Е Р С К И Х  П Р О И З В О Д И Т С Я  Р Е М О Н Т  Э Л Е К Т Р О ­
Б Ы Т О В О Й  Т Е Х Н И К И :  Х О Л О Д И Л Ь Н И К О В ,  С Т И Р А Л Ь Н Ы Х  М А ­

Ш И Н ,  П Ы Л Е С О С О В ,  П О Л О Т Е Р О В ,  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Х  Б Р И Т В  
И  Т Д ,  А  Т А К Ж Е  М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Й :  П О С У Д Ы ,  П Р И М У ­

С О В ,  М Я С О Р У Б О К  И  Д Р У Г И Х  П Р Е Д М Е Т О В  Д О М А Ш Н Е ­
Г О  О Б И Х О Д А

В  З И М Н Е Е  В Р Е М Я  В  М А С Т Е Р С К И Х  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н  
Р Е М О Н Т  И  У С Т А Н О В К А  Л Ы Ж Н Ы Х  К Р Е П Л Е Н И Й ,  Т О Ч К А  
К О Н Ь К О В ,  Л Е Д О Р У Б О В  И  Д Р У Г И Е  У С Л У Г И .  3 0 %  Р Е М О Н ­
Т О В  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н О  В  С Т А Ц И О Н А Р Н Ы Х  У С Л О В И Я Х ,  

7 0 % - Н А  Д О М У .  П Р И Е М  В  Р Е М О Н Т  И  В Ы Д А Ч А  Э Л Е К Т Р О ­
Б Ы Т О В О Й  Т Е Х Н И К И  И  М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Й  О С У Щ Е С Т В Л Я ­
Е Т С Я  В  С А Л О Н Е  Р А Б О Ч И М И - Р Е М О Н Т Н И К А М И ,  К О Т О Р Ы Е  
В Ы П О Л Н Я Ю Т  Р А Б О Т У  П Р И Е М Ш И К А  П О О Ч Е Р Е Д Н О .

Р Е М О Н Т  П Р О И З В О Д И Т С Я  И Н Д И В И Д У А Л Ь Н Ы М  М Е Т О Д О М .  
Р Е М О Н Т  В Ы Ш Е Д Ш И Х  И З  С Т Р О Я  А Г Р Е Г А Т О В  П Р О И З В О ­
Д И Т С Я  В  С П Е Ц И А Л И З И Р О В А Н Н Ы Х  П Р Е Д П Р И Я Т И Я Х

НА 3 РАБОЧИХ МЕСТА НА 4 РАБОЧИХ МЕСТА

ш
2

5сп

чЮ

д

□
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150 T5U] ,30
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^ — 71 

11 \ / I
§h у  I
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3= 290

МА 7 РАБОЧИХ МЕСТ

1-4.2-71

1. С Р Е Д Н Я Я  В Ы Р А Б О ТК А  1 РА Б О Ч ЕГО  В 
Г О Д -4  ТЫ С . Р У Б , В С М Е Н У - П Р И  Р Е М О Н Т Е  
К Р У П Н О Й  З Л Е К Т Р О -Б Ы Т О В О Й  Т Е Х Н И К И -  
- 1  Ш Т , - П Р И  Р Е М О Н Т Е  М Е Л К О Й - 2 - 3  Ш Т , 
- П Р И  Р Е М О Н Т Е  М ЕТА Л Л О И З Д ЕЛ И Й - 3  ШТ

2 ИСХОДНЫ МИ Д АН Н Ы М И П Р И  Р А С Ч ЕТ Е 
ПЛОЩ АД ЕЙ П О М ЕЩ ЕН И Й  Д Л Я  Х Р А Н Е Н И Я  
ЗАПАСНЫ Х Д Е Т А Л Е Й , П Р И Н Я Т Ы Х  И О Т Р Е ­
М ОН ТИ РО В АН Н Ы Х ИЗДЕЛИ Й ЯВЛЯЮ ТСЯ
а ] П Р О И З В О Д С ТВ ЕН Н А Я  П Р О Г Р А М М А ,
5] СРОК Х Р А Н Е Н И Я  О ТРЕМ О Н ТИ РО В АН Н Ы Х 

ИЗ Д ЕЛ И Й ; б) ЗАПАС Д Е Т А Л Е Й , ЗАПЧ АС ТЕЙ ; 
г ]  Г А Б А Р И Т Ы  И З Д Е Л И Й , б ]  КОЛИЧЕСТВО 
Я Р У С О В  Х Р А Н Е Н И Я

3 СРО К Х Р А Н Е Н И Я  О ТР ЕМ О Н Т И Р О В А Н Н Ы Х 
И З Д ЕЛ И Й  П Р И Н И М А Е Т С Я -1 0  Д Н ЕЙ

т -М А С Т Е Р С К А Я ; I -  ПОД СОБНОЕ П О М Е Щ Е Н И Е  П Р И Н Я Т Ы Х , О Т Р Е М О Н Т И Р О В А Н Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  И З А П А С Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й
-33-



ПРЕДПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

МАСТЕРСКИЕ РЕМ ОНТА СЛОЖНО-БЫ ТОВОЙ 
ТЕХНИКИ И МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ 33

М о и т А Ж н ы Е С Х Е М  Ы

(6) \ НАСТОЛЬНО-СВЕРЛИЛЬНЫЙ СТАНОК 

* СН-12А, 360 х 710 х 700 мм
ШИТ ЭЛЕКТРОИЗМЕ­

РИТЕЛЬНЫЙ ШЭ-59

ЭЗЯ; 380В; 0,5 кет; ШР ЭЗЯ, 220В, 0,38 КВТ;

С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  О е О Р У А О В А Н И ? !

П П
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РАБОЧИХ МЕСТ

2 3 4 7

1 ВЕРСТАК УНИВЕРСАЛЬНЫЙ ВУ-1 1500X800X900 ПРОЕКТ 282-1-10, АЛЬБОМ S ,  
11ИТП, г. МОСКВА

2 3 6 7

2 СТОЛ РАБОЧИЙ — 1АО0х80рх800
ПРОЕКТ 286-1-3, 
АЛЬБОМ Ш, 11ИТП, 
Г МОСКВА

1 2 2 2

3 т о ка р н ы й - Станок 1601 880X595X1270 0,6 38Q 3 210 ОДЕССКИЙ ОПЫТНО-МЕХА­
НИЧЕСКИЙ ЗАВОД 1 1 1 1

А
НАСТОЛЬНО- СВЕРЛИЛЬНЫЙ 
СТАНОК СНН2А 360X710X 700 0,5 380 3 87

ВИЛЬНЮССКИЙ СТАНКОСТ­
РОИТЕЛЬНЫЙ ЗАВОД «ком­
му нарАсс"

1 1 1 1

5 ЭЛЕКТРОТОЧИЛО Э-9701 330x230x285 0,21 220 3 15 П/Я 6-2880, t  ТОМСК 1 1 1 1

6 ШИТ ЭЛЕКТРОИЗМЕРИТЕЛЬНЫЙ ШЭ-59 690х256х 610 0,6
127
^ 0 I 6,8

МОСКОВСКИЙ ЗАВОД 
„ЯИЗПРИБОР" 1 2 3 5

7 СТЕЛЛАЖ передвиж ной СП-ЭЛ 1000x800x2600 ПРОЕКТ 66-023, АЛЬБОМ 6, 
ГИПР0Т0РГ, Г МОСКВА 3 1 1 1

8 СТЕЛЛАЖ ПРИСТЕННЫЙ СП- 9 1500x800x2500 ПРОЕКТ 66-023, АЛЬБОМ 6, 
ГИПРОТОРГ, Г МОСКВА 1 5 5 8

9
ШКА+ холодильный для ис­
пытания  АГРЕГАТОВ ПОСЛЕ 
ГЕМОНТА ПРИ ОБКАТКЕ

ЗИЛ"
МОСКВА

732x660X1875 0,2
МОСКОВСКИЙ ЗАВОД 
ИМ ЛИХАЧЕВА

- - - 1

10 ВЫТЯЖНОЙ ШКАЯ ДЛЯ МОЙ­
КИ ДЕТАЛЕЙ В КЕРОСИНЕ ШВ-1 1200x600x1750

ПРОЕКТ 286-1-3, 
АЛЬБОМ Ш/ ИНИИЭП 
ТОРГОВЫХ ЗДАНИЙ, 
Г  МОСКВА

— 1 1 1

11 СУШИЛЬНЫЙ ШКАЯ ШО-1 675x 375x1200 1,6
ПРОЕКТ f84-1-3, АЛЬБОМ!, 
11НИИЭП ТОРГОВЫХ ЗДА­
НИЙ, Г МОСКВА

— — - 1

12 КОПИРОВАЛЬНО-ЯРЕЗЕРНЫ^
СТАНОК 675х 500x620 ТУЛЬСКИЙ МЕХАНИ­

ЧЕСКИЙ ЗАВОД - 1 1 1

НП-42-71 -40-



П Р Е Д П Р И Я Т И Я
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

М А С Т Е Р С К И Е  Р Е М О Н Т А  С Л О Ж Н О - Б Ы Т О В О Й  
Т Е Х Н И К И  И М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Й

О Б О Р У Д О В А Н  И Е

С ТЕ Л Л А Ж  ПЕРЕДВИЖНОЙ 

С П - Э Л

Д Л И Н А  1 0 0 0

Ш И Р И Н А  3 0 0

В Ы С О Т А  2 5 0 0

СТЕЛЛАЖ ПРИСТЕННЫЙ 

СП-9

Д Л И Н А  1500

Ш И Р И Н А  8 0 0

В Ы С О Т А  2 5 0 0

Т О К А Р Н Ы Й  С Т А Н О К  

1601

ШИТ ЭЛЕКТРОИЗМЕРИТЕЛЬ­

НЫЙ Ш Э - 59

Д Л И Н А 8 8 0

Ш И Р И Н А 5 9 5

В Ы С О Т А 1270

Д Л И Н А 4 9 0

Ш И Р И Н А 2 5 6

В Ы С О Т А 610

ВЕРСТАК УНИВЕРСАЛЬНЫ Й BV-1

Д Л И Н А  1500

Ш И Р И Н А  8 0 0

В Ы С О Т А  9 0 0

Н АС ТО Л Ь Н О -  СВЕРЛИЛЬ­

НЫЙ С ТАН О К СН-12А

Д Л И Н А  3 6 0

Ш И Р И Н А  7 1 0

В Ы С О Т А  7 0 0

i

НП-4.2-71



ПРЕДПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

М А С Т ЕР С К И Е Р ЕМ О Н ТА  СЛ ОЖ НО -Б Ы ТОВ ОЙ 
ТЕХНИКИ И М ЕТАЛ Л ОИЗД ЕЛ ИЙ 35

К И Р П И Ч Н Ы Е  

Н А  3  Р А Б О Ч И Х  М Е С Т А

К О Н  C T r V K L L H - M

СОСТАВ И ПЛОШАЛИ 
ПОМЕЩЕНИЙ

п  л  о  ш в M s

О Б 1 И А  Ъ йА 1 Р. М.
I MECT-Ti РОИЗВОАСТ-̂ СКЛ ААС КАЯ 
!60 ■ ВЕННАЯ 'И ПОДСОБНА?

S y 0 ' !мЖ ен и е" пги  r f h h a _
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КОЛИЧЕСТВО 
РАБОЧИХ МЕСТ

2 3 4 7

ПЛ ОЩАД Ь 
5 M * 26 4 3 52 86

П ЛОЩ АД Ь 
HA 1 P. M 13 ц з 13 12,5

О Б Ъ Е М  
в M3 76 129 156 258

О Б Ъ Е М  
НА 1 Р М 39 43 39 37

h f l - 4 2 - 7 1 - 4 2 -



ПРЕДПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О ГО
ОБСЛУЖИВАНИЯ

МАСТЕРСКИЕ РЕМОНТА РАДИО И ТЕЛЕАППАРАТУРЫ 
МАГНИТОФОНОВ, ПРОИГРЫ ВАТЕЛЕЙ

4

П Л А Н И Г О В О М Н Ы Е  С Х Е М Ы С Х Е М А  В З А И М О С В Я З И

НА 3 Р А Б О Ч И Х  М ЕС Т А

П О М Е  Ш Е Н  И И

Н А -4 Р А Б О Ч И Х  М ЕСТА

М А С Т Е Р С К А Я □
П О Д С О Б Н О Е  ПОМЕЩЕ­
НИЕ ПРИНЯТЫХ, ОТРЕМ ОН­
ТИРОВАННЫХ ИЗДЕЛИЙ, ЗА­
ПАСНЫХ ДЕТАЛЕЙ

□
------------------------------------f-----------

ЗАЛ П Р И ЕМ А  И ВЫ Д АЧИ ЗАКАЗОВ

В МАСТЕРСКИХ ПРОИЗВОДИТСЯ РЕМОНТ 

ВСЕХ ТИПОВ РАДИОПРИЕМНИКОВ, 
ТЕЛЕВИЗОРОВ, МАГНИТОФОНОВ, 
ПРОИГРЫВАТЕЛЕЙ И ТРАНЗИСТОРНЫХ 

ПРИЕМНИКОВ ИНДИВИДУАЛЬНЫМ МЕТО­
ДОМ

30% РАБОТ ВЫПОЛНЯЕТСЯ В СТАЦИО­

НАРНЫХ УСЛОВИЯХ, 70%-НА ДОМУ

СОСТАВ И ПЛОШАЛИ ПОМЕЩЕНИИ

коли-
ЧЕСТ-
ВО
РАБО-
ЧИХ
МЕСТ

П Л О Ш А Д Ь  В М *
О Б Щ А Я НА 1 Р М.

СКЛАДСКАЯ 
НА 1 ПРОИЗВОД­
СТВЕННОГО 
Р А Б О Ч ЕГО  
СПИСОЧНОГО 
СОСТАВА

ПРОИЗВОДСТ­
ВЕННАЯ

СКЛАДСКАЯ И 
ПОДСОБНАЯ

ПРОИЗВОДСТ­
ВЕННАЯМ АС ТЕРСК АЯ

ПОДСОБНОЕ ПОМЕ­
ЩЕНИЕ ПРИНЯТЫХ 
И ОТРЕМОНТИРО­
ВАННЫХ ИЗДЕЛИЙ

3 35 17 11/7 3

<4 35 26 6/7 3

5 -4-4,5 3-4,5 9

МА 5 РАБО ЧИ Х М ЕСТ

д-
НП-4 2-71

I
СРЕДНЯЯ ВЫРАБОТКА 1 РАБОЧ ЕГО В ГОД- 
5 ТЫ С  Р У Б , В С М Е Н У - 2 ИЗДЕЛИЯ 
С Р О К  ХРАНЕНИЯ О ТР ЕМ О Н Т И Р О В А Н Н О Й  
РАД ИО И ТЕЛЕАППАРАТУРЫ  ПРИНИМАЕТСЯ 
10 А Н ЕЙ .
ЗАПАС ДЕТАЛЕЙ, ЗАПЧАСТЕЙ И МАТЕРИАЛОВ 
ПРИНИМ АЕТСЯ НА 30 ДНЕЙ 
Р ЕЖ И М  РА Б О ТЫ  М АС ТЕРС К ИХ  ПРИНИМЛ- 
Е Т С Я -1  СМ ЕННЫ М , ВВИДУ Т О Г О , Ч ТО ТАБ­
ЛИЦА ДЛЯ Н А С Т Р О Й К И  ТЕЛ ЕВИ ЗОР ОВ 
Т РА Н С Л И РУЕТС Я  ТЕЛ ЕЦ ЕН ТРО М  Т О Л Ь К О  
В П ЕРВО Й П О Л О В И Н Е ДНЯ.

-4 3-
*



ПРЕДПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

МАСТЕРСКИЕ РЕМОНТА РАДИО И ТЕЛЕАППАРАТУРЫ , 
МАГНИТОФОНОВ, П Р О И ГРЫ В АТЕЛ ЕЙ

М О Н Т А Ж Н Ы Е X Е М Ы

1 СТОЛ РАДИОМАСТЕ­

РА ОТ МТ-1-65 

1920 х 950 х 1470 мм

2. СТОЛ БОКОВОЙ 

СЛБТ-1-65 

1800 х $00 х 600 мм

СТОЛ ДЛЯ ПРОВЕРКИ 

РАДИОЛАМП СПРТ-1-65 

1 0 0 0  х  5 5 0  х  8 0 0  М М

СТЕНД ДЛЯ ПРОВЕРКИ УНИ­

ФИЦИРОВАННЫХ МОТОЧНЫХ 

ДЕТАЛЕЙ СПУМД-1 

640 х 420  х 615 ММ

С П Е LL И И К A LL И О Б О Г У А О  В А Н И ^ 1

№  №

П. П

Н А И М Е Н О В А Н И Е  

О Б О Р У Д О В А Н И Я  

И М Е Б Е Л И

Т И П

ИЛИ

МАРКА

ГАБАРИТНЫЕ 

РАЗ  М Е Р Ы  

В ММ 

1 х  Ь х  h

Р А С Х О Д  ЭЛ ЕКТ­
Р О Э Н Е Р Г И И

U .

3 !
а *
о  О

£  g

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ ИЛИ 

НАИМЕНОВ'АПИЕ ОРГАНИЗА­

ЦИИ, РАСПРОСТРАНЯЮЩЕЙ 

ПРОЕКТЫ

КОЛИЧЕСТВО ШТ
5С «

j 3 “

Э  СО

! :* < Н
АП

РЯ
Ж
ЕН

И
Е,

В
О
Л
ЬТ

Л
О
ОJZ
сэ

*

РАБ

3

эчих

4

МЕСТ

5

1 СТОЛ РАД И О М АС ТЕРА СТМТ-1-65 1920x950x800/1470 0,7 220 1 -
ПКБ МИНРОСБЫТА, 
Г МОСКВА 3 3 4

2
СТОЛ БОКОВОЙ К СТОЛУ РА­

ДИОМАСТЕРА
СЛБТ-1-65 1800 х  600 х  800 0,3 220 1 -

ПКБ МИНРОСББ1ТА, 

Г МОСКВА
3 3 4

3
СТОЛ ДЛЯ ПРОВЕРКИ РАДИО­

ЛАМП
СПРТ-1-65 1000 х  550х  800 0,3 220 1 —

ПКБ МИНРОСБЫТА, 

Г МОСКВА
1 1 1

4 СТОЛ РАБОЧИЙ 1200x600x800 0,2 —
ЦИТП ПРОЕКТ 284-1-3, 

АЛЬБОМ 3 г МОСКВА
2 3 3

5
СТЕНД ПРОВЕРКИ УНИФИЦИРОВАН­

НЫХ МОТОЧНЫХ ДЕТАЛЕЙ
СПУМД-1 640Х 420Х  615 0,13

127

220
1 40

МИНИСТЕРСТВО СВЯЗИ 

СССР, Г МОСКВА
1 1 1

6
УНИФИЦИРОВАННЫЙ СТЕНД ДЛЯ 

ПРОВЕРКИ КИНЕСКОПОВ
УСПК-1М 710x385x1455 0,2

127

2 2 0
1 70

ЦЕНТРАЛЬНОЕ ПРОИЗВОДСТВЕН­
НО-ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНОЕ ТЕЛЕ­

ВИЗИОННОЕ ПРЕДПРИЯТИЕ ТЕЛЕ­

ТРЕСТА, Г МОСКВА

1 1 1

7

СТЕЛЛАЖ УНИФИЦИРОВАННЫЙ 

ДЛЯ ХРАНЕНИЯ И ПРОГОНА 

РАДИОАППАРАТУРЫ

СУТ-1-65 1800 x  784x2000 2 , 0
2 2 0

380
1 —

ЦЕНТРАЛЬНОЕ ПРОИЗВОДСТВЕН­

НО-ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНОЕ ТЕЛЕВИ­
ЗИОННОЕ ПРЕДПРИЯТИЕ ТЕЛЕ­
ТРЕСТА, г МОСКВА

4 6 8

8
ШКАФ ДЛЯ ХРАНЕНИЯ ТРАНЗИ­

СТОРНЫХ ПРИЕМНИКОВ
ШТПТ-265 796х  408X1605 - — — — ПКБ МИНРОСБЫТА, 

Г МОСКВА
1 1 2

9
ШКАФ ДЛЯ ХРАНЕНИЯ РАДИО­
ЛАМП

ШРТ-1-65 834x 4Q8x 1605 — — — —
ПКБ МИНРОСБЫТА, 
Г МОСКВА

1 1 2

10 ПЫЛЕСОС
„ВИХРЬ"

э п - з
2 6 0 x3 5 0 x4 0 0 0,5 — — — ТОРГОВАЯ СЕТЬ 1 1 1

11
ТЕЛЕЖКА ДЛЯ ПЕРЕВОЗКИ ТЕЛЕ­

ВИЗОРОВ И РАДИОПРИЕМНИКОВ
ТПТТ-1-55 1040 х  600 х  810 — — — —

П КБ МИНРОСБЫТА, 

г МОСКВА
1 1 2

12 С Т У Л 400X400x350/500 — — — — ТОРГОВАЯ СЕТЬ 5 6 7



П Р Е Д П Р И Я Т И Я
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

М А С Т Е Р С К И Е  Р Е М О Н Т А  Р А Д И О  И Т Е Л Е А П П А Р А Т У Р Ы ,  
М А Г Н И Т О Ф О Н О В ,  П Р О И Г Р Ы В А Т Е Л Е Й

О Б  О Р У Д О В А Н И Е

СТОЛ БОКОВОЙ К ОТОЛУ РА­
ДИОМАСТЕРА СЛБТ-1-45
А Л И М А  1 8 0 0

Ш И Р И Н А  6 0 0

В Ы С О Т А  8 0 0

СТОЛ ДЛЯ ПРОВЕРКИ РАДИО­
ЛАМП СПРТ-1-65
А Л И Н А  1 0 0 0

Ш И Р И Н А  5 5 0

В Ы С О Т А  8 0 0

СТОЛ РАБОЧИЙ

А Л И Н А 1 2 0 0
Ш И Р И Н А 6 0 0

В Ы С О Т А 8 0 0

ТЕЛЕЖКА АЛЯ ПЕРЕВОЗКИ ТЕЛЕВИЗОРОВ 
И РАДИОПРИЕМНИКОВ Т П Г Ы -5 5

УНИВЕРСАЛЬНЫЙ СТЕНА АЛЯ ПРО­
ВЕРКИ КИНЕСКОПОВ УСПК-1 М

А Л И Н А 1 0 4 0 А Л И Н А 1 9 2 0 А Л И Н А 710

Ш И Р И Н А 6 0 0 Ш И Р И Н А 9 5 0 Ш И Р И Н А 385
В Ы С О Т А 810 В Ы С О Т А 8 0 0 / 1 4 7 0 В Ы С О Т А Т 455

ШКАФ ДЛЯ ХРАНЕНИЯ ТРАНЗИ- СТЕЛЛАЖ УНИФИЦИРОВАННЫЙ АЛЯ ХРАНЕНИЯ
СТОРНЫХ ПРИЕМНИКОВ ШТПТ-265 И ПРОГОНА РАДИОАППАРАТУРЫ С У М -65

Д Л И Н А 7 9 6 А Л И Н А

Ш И Р И Н А 4 0 8 Ш И Р И Н А

В Ы С О Т А 1605 В Ы С О Т А

1 8 0 0

7 8 4

2000

ШКАФ-ДЛЯ ХРАНЕНИЯ РА­
ДИОЛАМП ШРТ-1-65
А Л И Н А  8 3 4

Ш И Р И Н А  4 0 8

В Ы С О Т А  1 6 0 5



ПРЕАПРИЯТИЯ
Б Ы ТО В О ГО
ОБСЛУЖИВАНИЯ

к  и  г  п  и  
к о  н е т  р

МАСТЕРСКИЕ РЕМОНТА РААИО И ТЕЛЕАППА- o n

РАТУРЫ, МАГНИТОФОНОВ, ПРОИГРЫВАТЕЛЕЙ J  "
И Н Ы Е  

V К  LL И И
П Л А Н И Г О В О Ч Н Ы Е  

У З Л Ы

МА 3 Р А Б О Ч И Х  М ЕСТА
®

У Ч А С Т О К  РЕМОНТА 
РААИО И ТЕЛЕАП ПА­
РАТУРЫ

£
У Ч А С Т О К  ПРОВЕРКИ 
К И Н ЕС К О П О В

З й LL 90

Н
/7777777777777777777777777-Z

МА А  Р А Б О Ч И Х  М Е С Т А

О Б Ъ Е М Н О -  
-ПЛАНИ Р О В О Ч НЫ Е 

ПОКА 3 АТ ЕЛИ

КОЛИЧЕСТВО 
РАБОЧИХ МЕСТ

3 4 5
П ЛОШАДЬ 

В М2
52 61 79

П ЛОШАДЬ 

НА 1 Р.М.
17,3 15 15,8

ОБЪЕМ 

В М3
156 183 237

ОБЪЕМ 
НА 1 Р.М.

52 45,7 47,4

Н А 5 Р А Б О Ч И Х  М Е С Т

Н П - 4 2 - 7 1 -46-



ПРЕАПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

МАСТЕРСКИЕ МЕЛКОГО РЕМОНТА ЧАСОВ, 
ГРАВЕРНЫ Х РАБОТ

С Х Е М А В З А И М О С В Я З И П О М Е Щ Е Н И Й

М А С т р Р  С К А Я

З А Л П Р И Е М А  И В Ы Д А Ч И З А К А З О В

В МАСТЕРСКИХ ПРОИЗВОДИТСЯ МЕЛКИЙ РЕ­
МОНТ ЧАСОВ, ПРИЕМ В КРУПНЫЙ РЕМОНТ/ 
А ТАКЖЕ ГРАВЕРНЫЕ РАБОТЫ НА СТЕК­
ЛЕ, *АР<Р0РЕ( ‘РАВНОЕ, НА МЕТАЛЛЕ,  
ПЛАСТМАССЕ, КОСТИ, ЭБОНИТЕ, АДРЕСНЫЙ* 
ПАПКАХ, ЧАСАХ, ШКАТУЛКАХ, ПЛАСТИНАХ, 
КУБКАХ КРУПНЫЙ РЕМОНТ ЧАСОВ ПРОИЗ­
ВОДИТСЯ В СПЕЦИАЛИЗИРОВАННЫХ ПРЕД­
ПРИЯТИЯХ

П Л А П И  Р О В О Ч Н Ы Е

Ф УЧАСТОК ПРОВЕРКИ
суточного хода 
часов

У З Л Ы

П Л О  Ш А Л Ь  П О М  Е 111 Е Н И  Й

КОЛИН П Л О Ш А Л Б, В М2

Р М О Б  Ш. А Я НА 1 Р М

1 8,4 8, 4

2 8 , 4 4,2

4 12,7 3,0

СРЕДНЯЯ ВЫРАБОТКА 1 РАБОЧЕГО В ГОД - 4,6 ТЫС РУБ УЧАСТКИ МЕЛКОГО РЕМОНТА ЧАСОВ И ГРАВЕРНЫХ РА­
БОТ МОГ УТ РАЗМЕШАТЬСЯ В ОТ ДЕЛЬНЫХ ПОМЕЩЕНИЯХ ИЛИ НЕПОСР СТВЕННО В САЛОНАХ ВАРИАНТ РАЗ­
М Е Щ Е Н И Я  РАБОЧИХ МЕСТ В САЛОНЕ СМ ЛИСТ 
Р Е ЖИ М  РАБОТЫ МАСТЕРСКИХ ПРИНИМАЕТСЯ 1,5 СМЕННЫМ

П Л А Н И Р О В О Ч Н Ы Е С Х Е М Ы

2 9 0

НА 2 РАБОЧИХ МЕСТА НА 4 РАБОЧИХ  МЕСТА

С П Е и И Р ’ И К А и И ^  О Б О Р У Д О В А Н И Я

№ №  

П П

М А И М Е Н О В А Н И  Е 

О Б О Р У Д О В А Н И Я !

Т И П

ИЛИ

М А Р К А

ГАБАРИТНЫЕ 

Р А З М Е Р Ы  

В ММ 

L x  b x h

ЗАВО Д  - ИЗГО ТО ВИТЕЛЬ, 

ИЛИ Н АИМ ЕН О ВАН ИЕ ОР- 

ГАНИЗАИИЧ, РАСПРОСТРАНЯ­

ЮЩЕЙ ПРОЕКТБ1

КОЛИЧЕСТВО ШТ

РАБОЧИХ МЕСТ

1 2 4

1 СТОЛ МАСТЕРА- ЧАСОВЩИКА САП 4-1-64 800 X 550 X 980 ПК Б МИНРОСБЫТА,Г МОСКВА 2 3 4

2 СТУЛ МАСТЕРА-НАСОВШ ИКА 0 4 - 2 - 6 4 450x460x760/860 П К Б  МИНРОСБЫТА, г МОСКВА 3 4 5

3
ПРИБОР ДЛЯ! ПРОВЕРКИ СУТОЧНО­
ГО ХОДА ЧАСОВ

ПП4 - 4 458 х  328 х  228
МОСКОВСКИЙ З А В О Д  ,+  из-  
П РИ Б О Р "

1 1 1

4 С Е Й 4= — 680 х  560 х  1410 ТОРГОВАЯ СЕТЫ 2 2 2

5
СТОЛ ДЛЯ РЕМОНТА АВТОРУЧЕК,СКЛЕЙКИ Ч>АР*0- 

FA, ЮВЕЛИРНЫХ И ГРАВЕРНЫХ РАБОТ — 1200Х600Х 800/l200
ЦНИИЭП ТОРГОВЫХ ЗДАНИЙ, 

Г МОСКВА
1 1 1

6 СТЕНД ДЛЯ РУЧНБ1Х ЧАСОВ ' — 2000 х  2 50х  2000 ИНДИВИДУАЛЬНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ — — 1



ПРЕАПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

МАСТЕРСКАЯ РЕМОНТА АВТОРУЧЕК, ИЗДЕЛИЙ 
ИЗ ПЛАСТМАССЫ, СКЛЕЙКИ Ф>АРФ>0РА 41

С Х Е М А  В З А И М О С В Я З И  П О М Е Щ Е Н И Й

ЗАЛ ПРИЕМА И ВЫДАЧИ ЗАКАЗОВ

ПРИЕМ В РЕМОНТ, МЕЛКИЙ РЕМОНТ АВТОРУЧЕК, ПЛАСТМАССОВЫХ И ФАРФОРОВЫХ ИЗДЕЛИИ, ЗАПРАВКА ШАРИКОВЫХ АВТО­
РУЧЕК ПРОИЗВОДИТСЯ МАСТЕРАМ И - П РИЕ МЩИК АМИ В ПРИСУТСТВИИ ЗАКАЗЧИКА БОЛЕЕ СЛОЖНЫЙ РЕМОНТ ПРОИЗВОДИТСЯ 
В ТЕЧЕНИЕ 1-3 ДНЕЙ ОДИН М А С Т Е Р - П Р И Е МЩ И К  ВЫПОЛНЯЕТ ВСЕ ВИДЫ УКАЗАННЫХ РАБОТ

П Л А Н  И Р О В О Ч М Ы Е  У З Л Ы П Л А Н И Р О В О Ч Н А Я  С Х Е М А

УЧАСТОК РЕМОНТА ИЗДЕЛИИ ИЗ ПЛАСТ­
МАССЫ, СКЛЕЙКА ФАРФОРА

1 1 у
э<4

1
1 с1 2 V1э* L

—  ;
I
Т~ 1 ао А60- * '

СРЕДНЯЯ В Ы РАБ О ТКА  1 Р А Б О Ч Е Г О  В ГОД 2,5 ТЫС Р У Б  ИЛИ 6000 УСЛОВНЫХ 

УС Л УГ  В ГОД

РЕЖИМ РАБОТЫ М А С Т Е Р С К И Х  ПРИНИМАЕТСЯ 1,5 С М Е Н Н Ы М

С П Е LL И *Ф* И К A U  И Я O E O P V A O B A  Н И  Я

N N 
П П

Н А И М  ЕНО ЗА Н НЕ 
О Б О Р  У Л О В А  Н К Я 

И МЕБЕЛИ

Т И П
и л и
МАРКА

ГАБАРИТНЫЕ 
РАЗМЕРЫ 

В М М
1 к  Ь к h

РАСХОД ЭЛЕКТРО­
ЭНЕРГИИ

L _
*£ .

11'  5 во
32 !о о
U-I 1-й ОО О

ЗА ВОЛ- И 3 ГОТО ВИТ ЕЛЬ, 
ИЛИ НАИМЕНОВАНИЕ о р ­
ганизации, РАСПРОСТРА­
НЯЮЩЕЙ ПРОЕКТЫ

KO/V60
Ж _qSl-fl ж

о-в =о ■< з: = оО =i = o 3 = ̂о <j >2! u_i 0_ НА
ПР

ЯЖ
ЕН

ИЕ
КО

ЛЬ
Т _й|~оо3?со

?
1 СТОЛ РАБОЧИЙ 1200x600x800 - - - 11НИИЭП ТОРГОВЫХ ЗДАНИЙ, Г. МОСКВА 2

2 ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛ  ̂ ЗАПРАВКИ 
ШАРИКОВЫХ АВТОРУЧЕК пзш-з 560 X490X1100 - — - 20,7 СКОПИНСКИЙ ЗАВОД НЕСТАНДАРТ­

НОГО ОБОРУДОВАНИЯ) 1

3 ШКАФ5 ВЫТЯЖНОЙ Ш В-2 1200x600x 800 ПРОЕКТ 284-1-3, АЛЬБОМ Ш 
ЦНИИЭП ТОРГОВЫХ ЗДАНИЙ, Г МОСКВА 1

4 СЕЙФ3 680X 560X1410 - - - ТОРГОВАЯ СЕТЬ 1

5
ШКАФ3 ШБ-2 1500X600 Х2000 - - - - ПРОЕКТ 64 023, ГИПРОТОРГ, Г МОСКВА 1

НП-А 2-71 - 4 8 '



приёмные 
пункты химчистки



ПРЕДПРИЯТИЯ-
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

П Р И Е М Н Ы Е  ПУНКТЫ  ХИМ ЧИСТКИ 42

С Х Е М А В З А И М О С В Я З И  П О М Е Щ Е Н И И

П О М  Е Ш. Е ИИ Е Д Л Я П О М Е Щ Е Н И Е  ДЛЯ ОТДЕЛЕНИЕ СРОЧНОЙ
Х Р А Н Е Н И Я П Р И - Х Р А Н Е Н И Я  ГОТО- ВЫВОДКИ ПЯТЕН И ДОГ-
Н Я Т Ы Х  И З ДЕ Л И Й В Ы X К З Д Е Л И  Й ЛАЖИВАНИЯ ИЗДЕЛИЙ

П Л А Н И Р О В О К  Н Ы Е У З Л Ы

C D УЧАСТОК ХРАНЕНИЯ 

ГОТОВЫХ ИЗДЕЛИЙ
УЧАСТОК ХРАНЕНИЯ 
ГОТОВЫХ ИЗДЕЛИЙ

■I < ■ , У п ы , .

5 -ШКАФ МЕТАЛ­
ЛИЧЕСКИЙ 

8 -ТЕЛЕЖКА ДЛЯ 
БЕЛЬЯ

65 ,20 ЮО 5,

□
~77Z~~777

У Ч А С Т О К  
УТЮЖКИ ИЗДЕЛИЙ

2

/20 50 80

©  .

150 ЪО

г

УЧАСТОК ХРАНЕ- S ©
НИЯ ГОТОВЫХ ю

А
ИЗДЕЛИЙ

ПРИЕМНЫЕ ПУНКТЫ ХИМЧИСТКИ ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДЛЯ ПРИЕМА ИЗДЕЛИЙ ОТ НАСЕЛЕНИЯ В ХИМИЧЕСКУЮ ЧИСТКУ, ОК­

РАСКУ, ОТПРАВКИ ИХ НА ФАБРИКИ ХИМЧИСТКИ, КРАШЕНИЯ И ВЫДАЧИ ГОТОВЫХ ИЗДЕЛИЙ 

ПРИ ПРИЕМНЫХ ПУНКТАХ НА 2-3 РАБОЧИХ МЕСТА ПРОИЗВОДИТСЯ ТАКЖЕ ВЫВЕДЕНИЕ ПЯТЕН И УТЮЖКА ОДЕЖДЫ

С О С Т А В И  П Л О Ш А Д И  П О М Е Щ Е Н И Й

П л О Ш А Д Б В м2
КОЛИЧЕСТВО

РАБОЧИХ

МЕСТ

0 Б Ш А Я НА 1 РАБОЧЕЕ МЕСТО
ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ

ПОМЕЩЕНИЕ 
ДЛЯ ВЫВЕДЕ 
НИЯ ПЯТЕН

СКЛАДСКАЯ И

ПОМЕЩЕНИЕ ДЛЯ 
ХРАНЕНИЯ ПРИ­
НЯТЫХ ИЗДЕЛИИ

ПОДСОБНАЯ

ПОМЕЩЕНИЕ ДЛЯ 
ХРАНЕНИЯ ГОТО­
ВЫХ ИЗДЕЛИИ

ПРОИЗВОДСТ­

ВЕННАЯ
СКАДСКАЯ И 
ПОДСОБНАЯ

1 — 1 2 1 3 , 6 — 3 0 , 6
2 1 1 , 9 1 1 , 9 1 6 , 2 11 , 9 1 4 0
3 1 6 . 9 16 9 1 7  1 1 6  9 1 7

КЛАССИФИКАЦИЯ РАБОЧИХ М Е С Т  
ПО ВИДАМ ВЫПОЛНЯЕМЫХ ОГГЕРАИИЙ

NN 
П П

1

Н А И М Е Н О В А Н И Е  
О П Е РА ПИЙ

ПРИЕМ, МЕТКА ИЗДЕЛИИ, ВЫДА­
ЧА ГОТОВЫХ ИЗДЕЛИИ

ПРИЕМНЫЕ
ПУНКТЫ

РАБОЧИХ МЕСТ

1

1 1

2  Г Л А Ж Е Н И Е  И В Ы В Е Д Е Н И Е  П Я Т Е Н  —  1
2

1

НП - 4  2-71 -49-



ПРЕАПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

П Л А М И Г В О ч н ы
НА 1 Р А Б О Ч Е Е  М ЕС Т О

С  X Е  М Ы  

НА 2  Р А Б О Ч И Х  М ЕСТА

I -  ПОМЕЩЕНИЕ 
ДЛЯ ХРАНЕНИЕ 
ПРИНЯТЫХ ИЗ­
ДЕЛИЙ

Д -  П О М ЕЩ ЕН И Е 
ДЛЯ ХРАНЕНИЯ 
Г О Т О В Ы Х  ИЗ­
ДЕЛИЙ

Ш- ПОМЕЩЕНИЕ ПЯТ- 
НОВЫВОДКИ

ХРАНЕНИЕ ПРИНЯТЫХ И ГОТОВЫХ ИЗДЕЛИЙ ДОЛЖНО БЫ ТЬ В 
РАЗЛИЧНЫХ ПОМЕЩЕНИЯХ, ПРИ ОДНОЙ ПРИЕМЩИЦЕ ДОПУСКА­
ЕТСЯ ХРАНЕНИЕ УКАЗАННЫХ ИЗДЕЛИЙ В ОДНОМ ПОМЕЩЕНИИ, 
В СПЕЦИАЛЬНЫХ ШКАЛАХ

НА 3 Р А Б О Ч И Х  М ЕС ТА
В“ A F* И А М Т В A F* И А  Н Т Д

С П Е И И Р  И К A LL И ^  О Б О Р У Д О В А Н И Е

, Н А И М Е Н О В А Н И Е
N*№

| О Б О Р У Д О В А Н И Е  п п

Т И П
или

МАРКА

ГАБАРИТНЫЕ 
Р А З М Е Р Ы  

В ММ
1 X Ь х  h

РАСХОД ЭЛЕКТ­
РОЭНЕРГИИ It

S 3ей о

ЗАВОД- ИЗГОТОВИТЕЛЬ 
ИЛИ НАИМЕНОВАНИЕ ОР­
ГАНИЗАЦИИ, РАСПРОСТРА­
НЯЮЩЕЙ ПРОЕКТЫ

КОЛИЧЕСТВО шт

о Ь Ц> 5J ° _ ' . ~ F
5

НЕ О
f a g Н

АП
РЯ

Ж
ЕН

И
Е,

В
О
Л
Ь
Т

-0
оSсо
$

РАБОЧИХ МЕСТ

И М Е Б Е Л И
1 2 3

1 СТОЛ АЛЕ ПЕТНОВЫВОДКИ 
С ПАРОГЕНЕРАТОРОМ 1240 х 662x 1100 175 Г Д Р — 1 1

2 СТОЛ ГЛАДИЛЬНЫЙ С УТЮГОМ 1500х 500х 850 1,5 220 1 ЦНИИЭП ТОРГОВЫХ ЗДАНИЙ, 
Г МОСКВА — 1 1

3 РАБОЧИЙ СТОЛ О X 1500x750x900 — — — ПРОЕКТ 64-023, АЛЬБОМ 4 , 
ГИПРОТОРГ, г МОСКВА 1 1 1

4 ВЕДАЛО ДЛЕ ГОТОВОГО ПЛАТЬЕ В Ш -4 1500x650x1575 — — — ПРОЕКТ 64 -023 , АЛЬБОМ 3, 
ГИПРОТОРГ, г МОСКВА — 1 1

5 ШКАФ МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ 1000 x 500x1870 — — МОСКОВСКИЙ ЗАВОД МЕТАЛ­
ЛОИЗДЕЛИЙ — 1 1

6 ЛАРЬ ДЛЕ ХРАНЕНИЕ ГРЕЗНОЙ I 
ОДЕЖДЫ 6 1400x600x900 — — — ПРОЕКТ 65-027, АЛЬБОМ 4 , 

ГИПРОТОРГ, г  МОСКВА 3 5 5

7 ШКАФ ДЛЕ БЕЛЬЕ Ш Б -2 1500x600x2000 — — —■ ПРОЕКТ 65-027, АЛЬБОМ 1, 
ГИПРОТОРГ, Г МОСКВА

п
3

Г
иI 4

8 ТЕЛЕЖКА ДЛЕ БЕЛЬЕ Т - 1 650 х 650x720 — — — ЦНОРСКИЙ МЕХАНИЧЕСКИЙ 
ЗАВОД 1 1 1

9 КОНВЕЙЕР - ВЕШАЛКА К В - 33 1 3900x700x2100 0,4 220
380 3 ПРОЕКТ 282-1-Ю, АЛЬБОМ 1, ЦНИИЭП 

ТОРГОВЫХ ЗДАНИЙ, г МОСКВА — 1 1

10 ВЕШАЛКА-КРОНШТЕЙН  ̂ I- 1 C Q 0
____________L___ ________________

СПЕЦРАЗРАБОТКА 4

---- 1

—

М П-4 2-71
-50 -



ПРЕАПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

ПРИЕМНЫЕ ПУНКТЫ ХИМЧИСТКИ

К И Р П И Ч Н Ы Е  K O H C T P V K U H H

МА 1 РАБО ЧЕЕ МЕСТО НА 2 РАБОЧИХ МЕСТА

ИА 3 РАБОЧИХ МЕСТА
в А Р  И А  Н Т  X В А Р И А Н Т  тт

РЕЖИМ РАБОТЫ ПРИЕМНЫХ ПУНКТОВ ХИМЧИСТОК

С Р Е Д Н Я Я  НОР МА  ПРИЕМА И ВЫДАЧИ ГОТО- 
BWX ИЗДЕЛИЙ 1 ГО ПРИЕМЩИКА В СМЕНУ -50  к г

СРЕДНЯЯ НОРМА i ro  РАБОЧЕГО В СМЕНУ ПО ВЫ­
ВОДКЕ ПЯТЕН и УТЮЖКЕ ИЗДЕЛИЙ -  20 к г

СРОК ХРАНЕНИЯ ГОТОВЫХ ИЗДЕЛИЙ ПРИНИМА­
ЕТСЯ — ю дней.

6 0 0

9 0 0

ПРИНИМАЕТСЯ 1,5 СМ ЕНН Ы М

О Б Ъ Е М Н О - П Л АН И РОВ ОЧНЫЕ
П  О  К  А  3  А  Т Е Л И

КОЛИЧЕСТВО РАБОЧИХ МЕСТ
1 2 3

П Л О Щ А Д Ь  В м 2 306 40 50,9

П Л О Щ А д ь  Н А 1 Р М 30,6 20 16,9

0  Б ”Ь С М В м 3 92 120 152,7

О Б Ъ Е М  НА 1 Р М 92 60 50,9

НП-42-71
- 5 1 -



пункты проката



ПРЕДПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

ПУНКТЫ ПРОКАТА

С Х Е М А В З А И М О С В Я З И П О М Е Ш Е Н  И Й

П О М Е Щ Е Н И Е  ЛАЯ ХРАНЕН ИЯ ПРЕДМЕТОВ П Р О К А Т А

Г  J

ЗАЛ ПРИЕМА И ВЫДАЧИ ЗАКАЗОВ

п л а н  и г о ь  о ч н ы е  У З Л Ы

УЧАСТОК ХРАНЕНИЕ 
ЛЫЖ, ПОСУДЫ

/ у / / У / / / / / / { ' / / / / / / / у / '  " " " / / / / у " / / .

S
150 <50 5 А 100 5|

:

3
УЧАСТОК ХРАНЕНИЕ РАДИОТОВАРОВ, КУЛЬТТОВАРОВ, 
ПРЕДМЕТОВ ДОМАШНЕГО ОБИХОДА

1 . П Л  О  L L L  А  А  И П О М Е Щ Е Н И Й

К ОЛИЧЕ СТ ВО 
РАБОЧИХ МЕСТ

П Л О Ш А Д ' Ь  В М2
О Б,  Ш  А Я НА 1 Р А Б О Ч Е Е  М Е С Т О

В А Р И А Н Т  I В А Р И А Н Т  I В А Р И А Н Т  I В А Р И А Н Т  И
1 61,5 52,5 61,5 52,5
2 102,1 89,7 51,0 4 4 ,8

2. Н О М Е  И К Л А Т У Р А  П Р Е Л М  Е Т О В  П Р О К А Т А

А/ М У З Ы К А Л Ь Н Ы Е  И НС ТРУМ ЕНТЫ  А К К О Р Д Е О Н Ы , Б А Я Н Ы ,  Д У Х О В Ы Е  И Н С Т Р У М Е Н Т Ы  И ДР

Б/ Р А Д И О Т О В А Р Ы  Р А Д И О П РИ ЕМ Н И КИ  Э Л Е К ТР О П Р О И ГР Ы В А ТЕ Л И , М АГН И ТО Ф О Н Ы , ТЕЛЕВИЗО РЫ , ТЕЛЕВ И ЗИ О Н Н Ы Е АНТЕННЫ 

В/ К У Л Ь Т Т О В А Р Ы ; ГРАМПЛАСТИНКИ, ФОТОПРИНАДЛЕЖ НОСТИ / ФОТОАППАРАТЫ, ФОТОУВЕЛИЧИТЕЛИ, Ф О ТО Б А ЧК И /, Ш АШ КИ , д о м и н о  И Д Р  

Г/ Э Л Е К Т Р О Т О В А Р Ы  АВТО ТРАН С Ф О РМ АТО РЫ , П Ы Л Е С О С Ы  / СТ И РА Л Ь Н Ы  Е М А Ш И Н Ы , ХОЛОДИЛЬНИКИ, ВЕНТИЛЯТОРЫ, Э Л Е К Т Р О УТЮ Г И  И ДР 

Д/ П РЕД М ЕТЫ  ДОМАШНЕГО ОБИХОДА ШВЕЙНЫЕ МАШИНЫ, КРОВАТИ ВЗРО СЛЫ Е, ДБТСКИЕ И РАС КЛАД Н Ы Е, КО Л ЯС КИ , ЧЕ М О Д А Н Ы  И ДР 

е/ П РЕД М ЕТЫ  СПОРТА И ТУР И З М А  ВЕЛОСИПЕДЫ, КОНЬКИ, Л Ы Ж И , МОТОЦИКЛЫ, САНКИ, ГАМАКИ, МЯЧИ И КОМПЛЕКТЫ ДЛЯ ИГР 

Ж/ ПОСУДО- ХО ЗЯЙСТВЕННЫ Е Т О В А Р Ы . ЛО Ж КИ , ВИЛКИ, С Е Р В И ЗЫ , ВАЗЫ , К О Р Ы Т А , ДОСКИ СТИРАЛЬНЫ Е, ВЕДРА И ДР 

И/ КАНЦЕЛЯРСКИЕ И КОНТОРСКИЕ ТОВАРЫ*. А Р И Ф М О М Е Т Р Ы , ПИШ УЩ ИЕ" МАШИНКИ, С Ч Е Т Ы  БУХГАЛ ТЕРС КИ Е  И ДР.

К/ Ч Е Р Т Е Ж Н Ы Е  И Н С ТР УМ Е Н Т Ы ' ДОСКИ ЧЕ РТЕЖ Н Ы Е , ГОТОВАЛЬНИ 

Л/ Н А Б О Р Ы  ИНСТРУМЕНТОВ С ТО Л Я Р Н Ы Х  И СЛЕСАРНЫ Х

3. С Р Е Д Н Я Я  В Ы Р А Б О Т К А  1 П РИ ЕМ Щ И КА-  ТОВАРОВЕДА В ГОД - 3,3 Т У С  Р УБ

А. В ПУНКТАХ ПГОКАТА НА 1 Р А Б О ЧЕ Е  М ЕСТО  ПРИНЯТ Р А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  н а б о р  п р е д м е т о в  п р о к а т а  НА 10 т ы с

Р У Б ,  НА 2  Р А Б О Ч И Х  М Е С ТА  -  3 5  Т Ы С  Р У Б

5. Р А С Ч Е Т  П Л О Ш А А Е И  П О М Е Щ ЕН И Й  Д ЛЯ ХРАНЕНИЯ П Р Е Д М Е ТО В  ПРОКАТА ПРОИЗВЕДЕН НА О СН О ВА­

НИИ Р А Ц И О Н А Л Ь Н О ГО  Н А Б О Р А  П Р Е Д М Е Т О В  П Р О К А ТА 10 С У Ч Е Т О М , ЧТО  3 0 %  ИЗ Э Т О Г О  Н А Б О Р А  Н А ХО Д И ТС Я  В О Б О Р О Т Е , А ТАК­

Ж Е  Г А Б А Р И Т О В  П Р Е Д М Е ТО В , С П О С О БО В ИХ ХРАНЕНИЯ И РА ЦИ О Н-АЛЬНО Й П ЛАНИ РО ВКИ

6 .  р а з м е щ е н и е  о б о р у д о в а н и я  В П О М Е Щ Е Н И Я Х  ДЛЯ ХРАНБ ИЯ П РЕД М ЕТО В  П Р О К А Т А  ПРОИЗВОДИ­

Л О С Ь  С У Ч Е Т О М  О Б Е С П Е Ч Е Н И Я  С В О Б О Д Н О ГО  Д О С ТУП А  К С ТЕ Л Л А Ж А М , П О Л К А М , С РАС П О ЛО Ж ЕНИ ЕМ  Т Я Ж Е Л Ы Х  ПРЕДМЕТОВ БЛИ­

ЗКО К В Ы Х О Д У  П Р Е Д М Е ТЫ , УЛ О Ж Е Н Н Ы Е  НА С ТЕ Л Л А Ж И , ПОЛКИ, Д Е Р Е В Я Н Н Ы Е  Н АС ТИ Л Ы , Д О ЛЖ Н Ы  Н А Х О Д УТЬ С Я  НА РАССТОЯНИИ НЕ 

МЕНЕЕ 20 СМ ОТ СТЕН 50 СМ ОТ О СВЕТИ ТЕЛЬН Ы Х И 100 СМ ОТ ОТОПИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ

Н П -4 2 -71 *> Р А З Р А Б О ТА Н  н а у ч н о -ИС СЛЕД О ВАТЕЛЬСКИ М  ТД х  НОХ И МИ ЧЕСКИ М ИНСТИТУТОМ Б Ы ТО В О Г О  о б с л у ж и в а н и я  м и н р о с б ы т а 52-
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ПУНКТЫ ПРОКАТА

П Л А Н И Р О В О Ч Н Ы Е  С Х Е М Ы

ПА 1 Р А Б О Ч Е Е  М Е С Т О  ( В А Р И А Н Т Ы  I  И Ц  
ХРАНЕНИЕ ХОЛОДИЛЬНИКОВ И СТИРАЛЬНЫХ МАШИН

В 1 Р Я Д  В 2 РЯДА ПО ВЫСОТЕ ПОЗ. 11,15

С  П  Е  U  И  1 *  И  К  A  LL И  ^ О Б  О Г У Д О В А Н И Я

Н А И М Е Н О В А Н И Е  

С Б О Г  У  Д О 0  А Н И 51 

И М Е Б Е Л И

т и п

и л и

м а р к а

ГАБАРИТНЫЕ ЗАВОД-ИЗГОТОВИТ ЕЛЬ ИЛИ КОЛИЧЕСТВО ШТ

№  № Р А З  М Е Р Ы НАИМЕНОВАНИЕ ОРГАНИЗА- РАБОЧИХ ' МЕСТ

п. п В ММ 

1 X Ь X h

НИИ, РАСПРОСТРАНЯЮЩЕЙ 

ПРОЕКТЫ BAF
I

’ТТ А 1
я

1Т ь
I

2
.

Я

1 СТОЛ РАБО ЧИ Й С З - 2 2000x1000x900 ПРОЕКТ 64-023, АЛЬБОМ TV , 
ГИПРОТОРГ, Г МОСКВА

1 1 1 1

2 С Т Е Л Л А Ж  П Р И С Т Е Н Н Ы Й СП-9 1500х  800X2500 ПРОЕКТ 6 4 - 0 2 3 , АЛЬБОМ Ж , 

ГИПРОТОРГ, Г. МОСКВА
4 4 4 4

5 ГОРКА ДЛЯ ХРАНЕНИЯ Л Ы Ж ГП -26 1500X550X1750
ПРОЕКТ 64-023, АЛЬБОМ I ,  

ГИПРОТОРГ, Г. МОСКВА
1 1 1

i

1 .

4 ГОРКА ДЛЯ ХРАНЕНИЯ ПОСУДЫ ГП -8 1500X550X1750 ПРОЕКТ 64-023, АЛЬБОМ I ,  
ГИПРОТОРГ, Г. МОСКВА

1 1 1 1 !
i

5
ГОРКА ДЛЯ ХРАНЕНИЯ М УЗЫ КАЛЬ­

НЫХ ИНСТРУМЕНТОВ
ГП-21 1000x600x1750

ПРОЕКТ 64-023, АЛЬБО М  I ,  

ГИПРОТОРГ, г МОСКВА 1 1 1 1 ;

6
МЕСТО ДЛЯ ХРАНЕНИЯ 15 ШТ 

ВЗРОСЛЫХ- ВЕЛОСИПЕДОВ
— • 3000 х  1100 — 1 1 —

1---- 1

7
МЕСТО АЛЯ ХРАНЕНИЯ 20 ШТ. 

ВЗРО С Л Ы Х ВЕЛОСИПЕДОВ
— - 3850 х  1100 — - —  I 1 <

8
МЕСТО ДЛЯ ХРАНЕНИЯ 10 ШТ. 

П О Д РО С ТКО ВЫ Х ВЕЛОСИПЕДОВ
— ■ 1900 х  800 — 1 1 1 1 ;

9
МЕСТО ДЛЯ ХРАНЕНИЯ 10 ШТ. 

ДЕТСКИХ ВЕЛОСИПЕДОВ
_ _  | 3000 х  700 — 1 1 1 1

10
ДЕРЕВЯННЫЙ НАСТИЛ ДЛЯ ХРАНЕ­

НИЯ 4  ШТ. ХОЛОДИЛЬНИКОВ --1

2400 х  700 х  100 -— 1 — —
i

11
ДЕРЕВЯННЫЙ НАСТИЛ ДЛЯ ХРАНЕ­

НИЯ 2 ШТ. ХОЛОДИЛЬНИКОВ
1400 х 700x100 ИНДИВИДУАЛЬНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ — 2 ! —

П Т
I

ДЕРЕВЯННЫЙ НАСТИЛ ДЛЯ ХРАНЕ­

НИЯ 36 Ш Т ХОЛОДИЛЬНИКОВ
Г  _  15400x2800x100

.. J—  .
ИНДИВИДУАЛЬНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ — —  1

I 13- ДЕРЕВЯННЫЙ НАСТИЛ ДЛЯ ХРАНЕ­
НИЯ 18 ШТ ХОЛОДИЛЬНИКОВ

—  15500x1400x100
_________ i__________________ ИНДИВИДУАЛЬНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ — — — 2  ; 

_____ :
1
; 14

ДЕРЕВЯННЫЙ НАСТИЛ ДЛЯ ХРАНЕ­
НИЯ 12 ШТ. СТИРАЛЬНЫХ МАШИН

■ 3600x 2100 х  100 ИНДИВИДУАЛЬНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ 1 —

Г"

■ 15
ДЕРЕВЯННЫЙ НАСТИЛ ДЛЯ ХРАНЕ- 

- НИЯ 6 ШТ. СТИРАЛЬНЫХ МАШИН
— - 1800x1400x100 ИНДИВИДУАЛЬНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ — 2

_ —  !

16
ДЕРЕВЯННЫЙ НАСТИЛ ДЛЯ ХРАНЕ- 1 

НИЯ 18 ШТ. СТИРАЛЬНЫХ МАШИН
3600 x  2100x100 ИНДИВИДУАЛЬНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ — — 1

_____

—

17
ДЕРЕВЯННЫЙ НАСТИЛ ДЛЯ ХРАНЕ­

НИЯ 16 ШТ. СТИРАЛЬНЫХ МАШИН
—

2400X1400X100 ИНДИВИДУАЛЬНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ —
. i 

~  ! 2

18
МЕСТО ДЛЯ ХРАНЕНИЯ 6 ШТ 

ДЕТСКИХ КОЛЯСОК
— 2900 х  1500 — 1

1
— —  !

19
МЕСТО ДЛЯ ХРАНЕНИЯ 16 ШТ 

Д ЕТС КИ Х  КОЛЯСОК
— 4800  х  2000 — —

i
—  1 1

20
МЕСТО ДЛЯ ХРАНЕНИЯ 2 * КО­

ЛЯСОК ДЛЯ БЛИЗНЕЦОВ
— 2000 х 1000 — — 1 1

21 П ИА Н ИН О „Л И Р А ^1
1500 хбзо х 1з ю ;

-1
ТОРГОВАЯ СЕТЬ 1 ■1 1 1

22 ПЮПИТР МУЗЫКАЛЬНЫЙ ТОРГОВАЯ СЕТЬ 1 1 ! 1 1

23 С Т У Л  ВИНТОВОЙ _ | ТОРГОВАЯ СЕТЬ 1 1 ' 1 1

24 Т Е Л Е Ж К А
i
1 2 I 2 3 3

НП - 42  -71 -53-
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П Л А Н  И Г О

ПУНКТЫ ПРОКАТА

В О Ч  Н Б1 Е С Х М Ы

НА 2 РАБО Ч И Х МЕСТА  
В А Р И А Н Т  I

ХРАНЕНИЕ ХОЛОДИЛЬНИКОВ И СТИРАЛЬНЫХ МАШИН В 1 РЯД

Н А. 2 РАБОЧИХ МЕСТА
В А Р И А Н Т  И

ХРАНЕНИЕ ХОЛОДИЛЬНИКОВ И СТИРАЛЬНЫХ МАШИН В 2 РЯДА 
ПО ВЫСОТЕ ПОЗ. 13 И 17

НП  - 4  2 - 7 1 - 5 4 -
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ПУНКТЫ ПРОКАТА

К И Р П И Ч Н Ы Е  k o h c t p v k u h h  

Н А  1 Р А Б О Ч Е Е  М ЕС ТО

В А Р ’ И А М Т  I

ХР АН ЕН И Е ХОЛОДИЛЬНИКОВ И СТИРАЛЬНЫХ МАШИН В 1 Р Я Д

Н А  1 Р А Б О Ч Е Е  М Е С ТО

В А Р И А Н Т  Ц
ХРАНЕНИЕ ХОЛОДИЛЬНИКОВ И СТИРАЛЬНЫХ МАШИН В 2 Р Я Д А  

ПО ВЫСОТЕ ПОЗ. 11 И 15

о  в  г  е  м  н о -

П Л А Н И Р 0 6 0 Ч Н Ы Ё
П О К А З А Т Е Л И

КОЛИЧЕСТВО РАЬ0~ 
ЧИХ МЕСТ .

1 ~ Г
В А Р И А Н Т Ы

.L l. iL  1 JP
ПЛОЩАДЬ 

Ь М 2 60,451,610269,6

ПЛОЩАДЬ 

НА 1 Г М 60,451,6 61 44,8

О Б Ъ Е М  
В М 3 161 15S3062$8

О Б Ъ Е М  

НА 1 Г М 181
[___

156 153О Д

1) П У Н К Т Ы  ПРОКАТА РЕ К О ME Н Д УЕ Т С Я  РАС П О Л А ГА ТЬ  НА 1 Э Т А Ж А Х  ЗД АНИЙ

2) ПОМЕШ.ЕН-ИЯ Д Л Я  Х Р А Н Е Н И Е  М У З Ы К А Л Ь Н Ы Х  И Н С Т Р У М Е Н Т О В  Д О Л Ж Н Ы  Б Б 1Т Б  С У Х И М И , О ТАПЛИВАЕМ Ы  

ИИ  Н О Р М А Л Ь Н А Я  Т Е М П Е Р А Т У Р А  П О М Е Щ Е Н И Й -  ОТ 14° ДО 18° П РИ  О Т Н О С И Т Е Л Ь Н О Й  В Л А Ж Н О С ТИ  4 0 - 6 0 %  

П Е Р Е П А Д  Т Е М П Е Р А Т У Р Ы  ОТ П О Л А  Д О  П О ТО Л К А  Д О Л Ж Е Н  Б Б 1 Т Б  НЕ Б О Л Е Е  5 °, ТАК К А К  ПРИ Р Е З ­

КИ Х П Е Р Е П А Д А Х  Т Е М П Е Р А Т У Р Ы  Д Р Е В Е С И Н А , ИЗ К О ТО Р О Й  И ЗГО ТО В Л Я Ю ТС Я  М У З Ы К А Л Ь Н Ы Е  И Н С ТРУМ ЕН ­

ТЫ!, М О Ж Е Т  Д А Т Ь  Т Р Е Ш И Н Ы ,  Д Е Ф О Р М И Р О В А Т Ь С Я

3) В ПОМЕЩ ЕНИЯХ П О Ч А С О В О Г О  ПРОКАТА К Л А В И Ш Н Ы Х  М У З Ы К А Л Ь Н Ы Х  И Н С ТР УМ Е Н Т О В  С ТЕ Н Ы  И ПЕРЕ­

ГО РО Д КИ  Д О Л Ж Н Ы  О Б Л А Д А Т Ь  З В УК О И ЗО Л Я Ц И Е Й  В С О О ТВЕТС ТВИ И  С Т Р Е Б О В А Н И Я М И  „С А Н И Т А Р Н Ы Х  

К О Р М  П Р О Е К ТИ Р О В А Н И Я  ПРОМ Ы  Ш ЛЕ Н Н Б1X П Р Е Д П Р И Я ТИ Й "

Н П - 4 2 - 7 1
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К И Р П  И Ч  Н Ц  Е К О И  О Т Р  V  К LL И И

И А  2  Р А Б О Ч И Х  М Е С Т А  
В А Р И А Н Т  X

ХРАНЕНИЕ ХОЛОДИЛЬНИКОВ И СТИРАЛЬНЫХ МАШИН В 1 РЯД

И А  2  Р А Б О Ч И Х  М Е С Т А  

В А Р И А Н Т  Л 

ХРАНЕНИЕ ХОЛОДИЛЬНИКОВ И СТИРАЛЬНЫХ МАШИН В 2 РЯДА 
ПО ВЫСОТЕ ПОЗ. 13,17

К О М Н А Т Ы

П О Ч А С О В О Г О

П Р О К А Т А

М У З Ы К А Л Ь Н Ы Х

И Н С Т Р У М Е Н Т О В

_ ЪОО_____ |

|_____ 300 _
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П Р Е А П Р И Я Т И Я
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

ф»ОТОГ РА'ФИИ

П Л А Н И Р О В О Ч  Н ы  Е С Х Е М Ы С Х Е М А

НА 2 РАБО ЧИ Х М ЕСТА
В А Р И А Н Т  X

I-СЪЕМОЧНЫЙ ЗАЛ

Н- ЛАБОРАТОРИЯ

Н Е Г А Т ИВ О В

1 - Л А Б О Р А Т О Р И Я  ПО­
ЗИТИВОВ И ОКОНЧА­
ТЕЛЬНОЙ ОБРАБОТКИ

В ФОТОГРАФИЯХ с чис­
лом РАБОЧИЕ ОТ 1 АО 5 
ПОДСОБНО-СКЛАДСКАЯ 
ПЛОШАДЬ СОВМЕЩАЕТ­
СЯ С ПЛОЩАДЬЮ ДЛЯ 
ОБРАБОТКИ НЕГАТИВОВ 
И ПОЗИТИВОВ

ВЗАИМОСВЯЗИ ПОМЕ­
Щ ЕН И Й

ЛАБОРАТОРИЯ
О

ЛАБОРАТОРИЯ ПОЗИ­

ТИВОВ И ОКОНЧА-

И ЕГАТИВОВ и

/ ТЕЛЬНОЙ ОБРАБОТКИ

ц .
□

с ъ е м о ч н ы й  з а л

С КАБИНОЙ ДЛЯ ЗАРЯДКИ КАССЕТ

ЗАЛ ПРИЕМА И ВЫДАЧИ 
ЗАКАЗОВ

НА 2 Р А Б О Ч И Х  М ЕСТА
В А Р И А Н Т  П

ФОТОГРАФИЯ РАССЧИТАЛА НА ПРОИ­
ЗВОДСТВО РАЗЛИЧНЫХ ВИДОВ ФО­
ТОГРАФИРОВАНИЯ:
а) ДОКУМЕНТАЛЬНОЕ, 5) ГРУППОВОЕ,

б) ХУДОЖЕСТВЕННОЕ, е) ДЕТСКОЕ 
БОЛЕЕ С ЛОЖ НЫ Е РАБОТЫ 
ФОТОИЗОБРАЖЕНИЕ НА ФАРФОРОВЫХ, 
ФАЯНСОВЫХ, МЕТАЛЛИЧЕСКИХ, ПЛАСТ­
МАССОВЫХ ИЗДЕЛИЯХ, ИЗГОТОВЛЕНИЕ 
ПОРТРЕТОВ, ВИНЬЕТОК ПРОИЗВОДИТСЯ 
В СПЕЦИАЛИЗИРОВАННЫХ П Р Е Д П РИ ­
Я Т И Я Х

С Р Е Д Н Я Я  ВЫРАБОТКА \ РАБОЧЕ­
ГО В Г О Д - 4  ТЫС РУБ

НА 3 РА БО Ч И Х  М ЕСТА

НП-42-71

С О С Т А В  И ПЛОШ АЛИ  
П О М Е Щ Е Н И Й

КОЛИЧЕ-

c m

РАБОЧИХ

МЕСТ

П А В Ш А А Б л Si5

В Е Ш А Я НА t РДЬОЧЕЕ МЕСТО

ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРОИЗвОДСТЬЕННА'Я

СЬЕМОЧ

НЫЙ

ЗАЛ

ЛАБОРА­
ТОРИЯ
НЕГАТИ­
ВОВ

ЛАБОРАг

ТОРИЯ

ПОЗИТИ­
ВОВ

СЬЕМОЧ-

НУЙ

ЗАЛ

ОЬРЛЬОТ-
КА ИЕГАТИ
ьоь м по-
ЗИТИ606

2 32,6 12,1 7,8 1*

3 52,5 12,7 12,8 8,5

Р Е Ж И М  Р А Б О Т Ы  ФОТОГРА­
ФИЙ ПР И Н И МА Е ТС Я  1,5 СМЕН-
11 ым

- 5 7 -
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с п е и и «р и к а и  и я  о б о р у д о в а н и я

N2 №

п п

Н А И М Е Н О В А Н И Е  

0 Б 0 Р У А О  B A  Н И Я 

И М Е Б Е Л И

т и п

И Л И 

М А Р К А

ГАБАР ИТ НЫЕ 

Р А З М Е Р Ы  

В М М 

1 х  ь х  h

Р А С Х О Д  Э Л Е К ­
Т Р О Э Н Е Р Г И И

>>
с_

3 АВОД-ИЗГОТО ВИТЕ ЛЬ 

ИЛИ НАИМЕНОВАНИЕ ОР­

ГАНИЗАЦИИ РАСПРОСТРА­

НЯЮЩЕЙ ПРОЕКТЫ

КОЛИЧЕСТВО

ШТУКЖ со ж ж Ж<1 <20 
uJ CD

diо  о 
о  ий 
ж  О!з
X  =>

U-I
s
х:
LU
£

(L ^  

х: со

-0
ь-
о
о
и
со
<с
-6-

ш
о

3  *- 
=) ^  
ж
*  IF
< *OJ <
О §

РАБОЧИХ

МЕСТ

2 3
1

<

ФОТОКАМЕРА СО ШТАТИВОМ ФК 18x24 880 х 1500 х  1710 ФОТОФАБРИКА, г ХАРЬКОВ 1 1

2
ФОТОКАМЕРА СО ШТАТИВОМ ДЛЯ СЪЕМКИ ДО- 

К У М  ЕНГОВ
ФК 13x18 1050 х  870 х 1410 ФОТОФАБРИКА Г ХАРЬКОВ 1 1

3 ФОТОКАМЕРА ЗЕРКАЛЬНОГО ТИПА „ЗЕНИТ"
КРАСНОГОРСКИЙ М ЕХАН И ЧЕС ­

КИЙ ЗАВОД
1 1

А ОСВЕТИТЕЛЬ Н А СТЕННЫ Й ОП-6 НИТХИБ.Г МОСКВА 2 2

5 рСВЕТИТЕЛЬ ПОДВЕСНОЙ ОП-4
d привашго годи-
КА — 70 / d ОПОРНОЙ ОК­
РУЖНОСТИ -4588

2 73,1 Н ИТХЦБ, Г МОСКВА 2

i

Э

б ПЕРЕНОСНОЙ НАПОЛЬНЫЙ СОФИТ N П - 2 360 X 210 X 410 0/15
127^

^220
1 3,5 Г ТЮМЕНЬ»/ П/Я 34 /2 2 2

7 ЭКРАН-ФОН ИЗ ТКАНИ
ПО РАЗМЕРАМ 

ПОМЕЩЕНИЯ
ИНДИВИДУАЛЬНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ 1 2

б ЭКРАН-ОТРАЖАТЕЛЬ 900 х  60 0х  1500
ЦНИИЭП ТОРГОВЫХ ЗДАНИЙ, 

Г МОСКВА
1 2

9 КРЕСЛО РАБОЧЕЕ ДЛЯ «МТОГРАЧ’ИРОВАНИЯ КРФ-1-65
460

4 4 0  х  370 х  — ПКБ МИНРОСБЫТА, г МОСКВА 1 1

10 СТОЛ АЛЯ ФОТОГРАФИРОВАНИЯ ДЕТЕЙ' СФДФ-1-65

агЛ

1200 х  6 № х  ^ ПКБ МИНРОСБЫТА, г МОСКВА 1 1

11 СТУЛ ДЛЯ ФОТОГРАФИРОВАНИЯ ДЕТЕЙ СЛДФ-1-65 ft- 975 ПКБ МИНРОСБЫТА, г МОСКВА 1 1

12 СТОЛ ДЛЯ РАЗДЕВАНИЯ ДЕТЕЙ то  х  боо х  95а ПКБ МИНРОСБЫТА, г МОСКВА 1 1

13 СТЕЛЛАЖ ДЛЯ ИГРУШ ЕК СДИ4М-2-65 800 X 450 X ^ 5 ЧЕРТЕЖ  N2 107460, Г И ПРВНИИ, 

Г МОСКВА
1 1

14 КАБИНА ДЛЯ ЗАРЯДКИ КАССЕТ 1300 X 1300 X 2000 ИНДИВИДУАЛЬНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ 1 1

15 СТОЛ ДЛЯ ЗАРЯДКИ КАССЕТ 800 х  600 х  780 Ч Е Р Т Е Ж  № 99653, Г И ПРОНИН, 

г МОСКВА
1 1

*6 СТОЛ РАБО ЧИ Й 1300 х  650 х  900 ЧЕРТЕЖ  № 102589, ГИПРОНИИ, 

г МОСКВА
5 6

t7 НАСТОЛЬНАЯ ЛАМПА ТОРГОВАЯ СЕТЬ 1 1

15 ШКАФ ДЛЯ ХРАН ЕН И Я Ф О ТО А П П А Р А ТУР Ы  И 

М АТЕРИ АЛ О В
975 х  500 х  2000

ЧЕРТЕЖ  № 107460, ГИПРОНИИ, 

Г МОСКВА
1 2

19
СТОЛ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ФОТОМАТЕРИАЛА С МОЙ­

КОЙ НА 2 ОТДЕЛЕНИЯ
— 1200 х  650 х  900

Ч Е Р ТЕ Ж  Na 108096, ГИПРОНИИ, 

г МОСКВА
1 2

20 СТАНОК ДЛЯ НЕГАТИВНОЙ Р Е ТУШ И СКРФ-1-65 500 х  430 х  800 ПКБ МИНРОСБЫТА, г МОСКВА 1 1

21 ШКАФ СУШИЛЬНЫЙ ДЛЯ ПЛЕНОК 600 х  500 х  2250 и 220 ЧЕРТЕЖ  №  108095, ГИПРОНИИ, 

Г МОСКВА
1 2

22
ШКАФ ДЛЯ ХРАНЕНИЯ НЕГАТИВОВ, ПОЗИТИВОВ И СЪЕ­

МОЧНОГО РЕКВИЗИТА
975 х  500 х  2000 Ч Е Р Т Е Ж  №  107460, ГИПРОНИИ, 

Г МОСКВА
1 1

23 ПЕЧАТНЫЙ СТАНОК ДЛЯ КОНТАКТНОЙ ПЕЧАТИ К-П-8 520 х  430 х  460 0,3 ФОТОФАБРИКА, Г. ХАРЬКОВ 1 1

2А ФОТОУВЕЛИЧИТЕЛЬ» „НЕВА-3 М" 450 х  620 х  1050 0,15
Ml У 
^220

1 20
ЛЕНИНГРАДСКИЙ ОПТИКО-МЕХА­

НИЧЕСКИЙ ЗАВОД
1 t

25 МОЛЬБЕРТ ДЛЯ РЕТУШ И МРФ-1-65 64  х  50 х  960 ПКБ МИНРОСБЫТА, г МОСКВА 1 2

26 ШКАФ СУШИЛЬНЫЙ ДЛЯ ПОЗИТИВОВ — 975 х  500 х  2000 Ч Е Р Т Е Ж  N* 107569, ГИПРОНИИ, 

Г МОСКВА
1 1

27 ВЫТЯЖ НОЙ Ш КАФ 650 х  650х  1500 ЧЕ Р ТЕ Ж  N- 107570, ГИПРОНИИ, 

Г. МОСКВА
1 1

28 БАК ДЛЯ ПРОЯВЛЕНИЯ НЕГАТИВОВ НА 8 ЛИТРОВ СПЕЦЗАКАЗ 2 3

29 КАРЕТКА ИЗ ОРГСТЕКЛА (КОМПЛЕКТ 48 ШТ ) СПЕЦЗАКАЗ 3 4

J0 СЪЕМОЧНОЕ ПГЙйЯОСОЬЛЕНИЕ-ЛЕСТНИЦА СЛФ-1-65 1300 X 450 х  150 ПКБ МИНРОСБЫТА, г МОСКВА 1



ПРЕАПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

ФОТОГРАФ И И
O E O F V A O В А  И И Е

ФОТОКАМЕРА СО ПОДВЕСНОЙ СОФИТ ЭКРАН-ФОН ИЗ ТКАНИ
ШТАТИВОМ ФК-13-24 КСМЗ-4
Д Л И Н А  8 8 0 Д Л И Н А 4 5 6 П О  Р А З М Е Р А М П О М Е Щ Е Н И Я

Ш И Р И Н А  1 5 0 0 Ш И Р И Н А 4 5 6

В Ы С О Т А  1710 В Ы С О Т А 7 5 0

ПЕЧАТНЫЙ СТАНОК 

ДЛЯ КОНТАКТНОЙ 

ПЕЧАТИ КП-б СТОЛ РАБОЧИЙ
СТОЛ ДЛЯ РАЗДЕВАНИЯ 
ДЕТЕЙ СФДФ

Д Л И Н А 5 2 0 Д Л И Н А 1 3 0 0 Д Л И Н А 8 0 0

Ш И Р И Н А 4 3 0 Ш И Р И Н А 6 5 0 Ш И Р И Н А 6 0 0

В Ы С О Т А 4 6 0 В Ы С О Т А 9 0 0 В Ы С О Т А 9 5 0

ФОТОУВЕЛИЧИТЕЛЬ
НЕВА-ЗМ
Д Л И Н А  4 5 0

Ш И Р И Н А  6 2 0

В Ы 1 С О Т А  1 0 5 0

ПЕРЕНОСНОЙ НАПОЛЬНЫЙ ВЕРТИКАЛЬНО- ПЕРЕДВИ-
СОФИТ НП-2 ЖНОЙ СОФИТ „СОЛЛЮКС'
Д Л И Н А 3 6 0 Д Л И Н А 1 0 8 0
Ш И Р И Н А 2 1 0 Ш И Р И Н А 612
В Ы С О Т А 4 1 0 В Ы Ю О Т А 2 0 0 0

Н П - 4  2-71 - 5 9 -



ПРЕДПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

Ф О Т О Г Р А Ф И И 53
К И Р П И Ч Н Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И  

Н А  2 Р А Б О Ч И Х  М ЕСТА  

В А Р И А Н Т  X

П Л  А Н П Р О Б О Ч Н Ы Е

[ в
-----------^

9 \1

,3 • i :
---- г .

1451 100 | tv

УЧАСТОК ХРАНЕНИЯ ФОТОАП­
ПАРА ТУРЫ  И МАТЕРИАЛОВ
12-СТОЛ АЛЯ РАЗДЕВАНИЯ ДЕТЕЙ 13-СТЕЛАЖ ДЛЯ ИГРУШЕК

УЧАСТОК ОБРА­
БОТКИ НЕГАТИВОВ

УЧАСТОК ОБРАБОТКИ ПОЗИТИВ­
НОГО ФОТОМАТЕРИАЛА

/ S S / / / / S / / / / / S / S / / / S / / / / / / / / / / / / / S / / / / / / S

16 2 3

_в
*6{( 130 2of-

I6 2 4

_ ©
*30 20 *30 10.

НА 2 Р А Б О Ч И Х  М Е С Т А

В А Р И А Н Т  Я

НА 3 Р А Б О Ч И Х  М Е С Т А

ПОДВОДКА СИЛОВОИ ЭЛЕКТРО­
ЭНЕРГИИ ДОЛЖНА БЫТЬ ПРЕДУ­
СМОТРЕНА В СЪЕМОЧНОМ ЗА­
ЛЕ, ГДЕ ТРЕБУЕТСЯ ВО ВРЕМЯ 
ФОТОГРАФИРОВАНИЯ ВКЛЮЧЕНИЕ 
БОЛЬШОЙ ЕДИНОВРЕМЕННОЙ 
МОШНОСТИ ОСВЕТИТЕЛЬНЫХ 
ПРИБОРОВ

мойки должны оборудовать­
с я  ХОЛОДНЫМ И ГОРЯЧИМ ВО­
ДОСНАБЖЕНИЕМ И КАНАЛИЗАЦИ­
ЕЙ.

СТЕНЫ ПОМЕЩЕНИЯ ОБЛИЦО­
ВЫВАЮТСЯ ПЛАСТИКОМ ИЛИ КЕ­
РАМИКОЙ

О Б Ъ Е М Н О -П Л А Н И ­
Р О В О Ч Н Ы Е ПОКА­
ЗАТЕЛИ

^ 0 _

КОЛИЧ
ГАБО4

ЕСТВО 
ИХ МЕСТ

2
5АГИЛН1

3

Г! Л О Ш А Д Ь  
В  м 2 52,5 78,0

П Л О Ш .А Д Ы  

Н А  1 Р  М
26,2 26,0

O E t E M  
В  М 3 157,523^0

О Е Ы Е М  
Н А  1 Р  М 78,7 78,0

НП-42-71
- 6 0 -



парикмахерские



ПРЕАПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

П А Р И К МА Х Е Р С К И Е

С Х Е М А  В З А И М О С В Я З И  П О М Е  LLL Е Н И Й

П О Д С О Б Н О Е  П О М Е Ш Е Н И Е

□ О □

Ж Е Н С К И Й
З А Л

М А Н И К Ю Р М У Ж С К О Й
З А Л

□

□

П Л А Н И Р О В О Ч Н Ы Е  У З Л Ы

ТУАЛЕТНЫЙ СТОЛ МАСТЕРА- 
ПАРИКМАХЕРА С У ШУ А Р  СШ-1

С О С Т А В  И П Л О Ш А Л И  П О М Е Щ Е Н И Й

К О Л И Ч Е С Т В  0 
Р А Б О  Ч И Х  М Е С Т

П Л О Щ А Д Ь  В М 2
О Б Щ А  Я Н А  1 Р А Б О Ч Е Е  М Е С Т О

П Р О И З  В О А С Т В Е Н  МА Я
СКЛАДСКАЯ И 
П О Д С О Б Н А Я

П Р О И З В О Л С Т  В Е Н  Н А Я
СКЛАДСКАЯ И 
ПОДСОБНАЯ

Ж Е Н С К И Й
З А Л

М У Ж С К О Й  
3 АЛ

Ж Е Н С К И Й
ЗАЛ

М У Ж С К О Й
ЗАЛ

Ж Е Н С К И Й  
3 АЛ

М У Ж С К О Й
З А Л

А 2 2 5 , 2 1 2 ,  « А 1 2 ,  А 6 , 3 6 , 2 2 , 2

7 3 5 1 , 3 1 7 , 0 1 6 , 2 7 , 1 5 , 6 1 , 6

9 6 0 , 5 2 6 , 0 1 6 , 2 6 , 7 6 , 5 1 , 2

1 1 6 6 5 , 5 3 1 , 9 2 1 , 0 7 , 7 5 , 3 1 , 2

Н П - 4 2 - 7 1
- 61-



ПРЕДПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

ПАРИКМАХЕРСКИЕ 55
П Л А И И Г О В О М М Ы Е  С Х Е М Ы

_________5-426_____________ _______________ 3=425

______________5 66)_________

СРЕДНЯЯ ВЫРАБОТКА 
МАСТЕРА - ПАРИКМАХЕРА 

б  Г О А :

Ж Е Н С К О Г О  -  2,5 Т Ы С . Р У Б .

м у ж с к о г о  -  1,а ты с. р у б .
М А С Т е Р А  ПО М А Н И К Ю Р У -1 ,4  ТЫС. Р УС . 

р е ж и м  р а б о т ы  п а р и к м а х е р с к и х

ПРИНИМАЕТСЯ 2 х СМЕННЫМ

5*291_______ 'Ю; | 5 2 7 5 _________ 10^_______________________________ ^ 8 7 6

_______ ,____ _________S1500_______________

ИА 13 РАБОМ ИХ М ЕСТ

I
И П - 4 . 2 - 7 1

- 6 2 -



ПРЕАПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

ПАРИКМАХЕРСКИЕ

МА 17 Р А Б О Ч И Х  М ЕСТ

В П А Р И К М А Х Е Р С К И Х  С Ч И С Л О М  К Р Е С Е Л  Б О Л Е Е  10, Д Л Я  

П Р И Б О Р О В  И А П П А Р А Т О В ,  Э Л Е К Т Р О С Е Т Ь  Д О Л Ж Н А  

Х О Д И Т Ь С Я  В С О С Т О Я Н И И ,  Г А Р А Н Т И Р У Ю Щ Е М  

ВСЕ П О М Е Щ Е Н И И  П А Р И К М А Х Е Р С К О Й

Б Ы Т Ь  О Т Д Е Л Ь Н О Й  О Т О С В Е Т И Т Е Л Ь Н О Й  И НА- 

Е Е З О П А С Н О С Т Ь  р а б о т ы

Д О Л Ж Н Ы  И М Е Т Ь  Е С Т Е С Т В Е Н Н О Е  О С В Е Щ Е Н И Е  Д Л Я  ПРАВИЛЬ­

НОЙ О С В Е Щ Е Н Н О С Т И  П Л О Щ А Д Ь  О К Н А  Д О Л Ж Н А  Б Ы Т Ь  

Р А Б О Ч И Е  М Е С Т А  Д Л Я  М А Н И К Ю Р А ,  О К Р А С К И ,  С У Ш К И

Ж Е Н С К О М  ЗАЛЕ

НЕ М Е Н Ь Ш Е  1/5 П Л О Щ А Д И  ПОЛА

В О Л О С  М О Г У Т  Б Ы Т Ь  У С Т А Н О В Л Е Н Ы  В

С П Е LL И *=$» И К A LL И О Б О Р У А О В А М И ? !

№  №  

П П

1

2

3

А

5

6

7

8

9

10 

11 

12 

13

4 А

^5

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Т И П  

О £ О Р У Д О B A  Н И Я ИЛИ 

И М Z С ЕЛ и МАРКА

т у а л е т н ы й  с т о л  м а с т е р а -

п а р и к м а х е р а

к р е с л о  к т у а л е т н о м у
С ТО Л У

п о л у а в т о м а т и ч е с к и й  ап п а- 1
PAT ДЛЯ с у ш к и  волос

п е р м а н е н т н ы й  а п п а р а т

АППАРАТ ДЛЯ О БРАБОТКИ  п а _1 
ВОЛОС ПАРОМ

слмп-
К R E СЛО -3-65

СТОЛ ДЛЯ МАНИКЮРА

СТОЛ с ТУМ Б О Й  С “ 13

Ш К А Ф  Ш & - 2

ШКАФ МЕДИЦИНСКИЙ

Т Е Л Е Ж К А  Т & - 2

ЭЛЕКТРОКИПЯТИЛЬНИК кнд-ьи

КОНФО­

РОЧНАЯ НАСТОЛЬНАЯ

КОМПРЕССНИК КП-2

ШКА-* С УШ И Л Ь Н Ы Й  ШСП-3

ГАБАРИТНЫЕ ! 

РА 3 М Е Р Ы  | 

В М М

U  Ь х h

4 5 0
550 х 550 Х  ̂  ̂2о

687Х687Х 1500 0,85

РАСХОД ЭЛЕКТ- p v  

-  I s
°О Э нергии

— 1 UJ Ло  ао 
1_И S

хг л

o j !
UJ I—

к  <

►—
о
о

§ 8

Z  uj (L

о_ о  
сг ео
С
зг

XZ
<о
с
9-

o f e
u_J uD 
flO o

“2 2 0 ^
0 ,4

3 8 0
1

220
380

1 24

270x230x  380 0 3 220 1

654 X 654Х16С0 0/675 220 1 13

890 X 460 х 7 50 

1500X750X900 

1500X600X2000 

610X400X1500

9 9 0 X 4 5 0X 8 5 4  12

4 6 0 x 452x  850 70
220

380
3 23,4

1/5 220 1

560X465^1200 2 220 1 62

920 X590 x 2110 3 5 220 3

3 A B 0 A - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  И Л И  
Н А И М Е Н О В А Н И Е  О Р Г А Н И З А ­
Ц И И ,  Р А С П Р О С Т Р А Н Я Ю Щ Е Й

КОЛИЧЕСТВО шт
РАБО ЧИХ МЕСТ

ПРОЕКТУ

КАЛИНИНСКИЙ МЕБЕЛЬ­

НЫЙ КОМБИНАТ 

МЕХАНИЧЕСКИЙ ЗАВОД 

Г ТУЛА  _  _____

московский опытный э л е к ­
т р о м е х а н и ч е с к и й  З А В О Д

6 10 .

- 4 -  1
13 17

5 9 | 11 15
i

5 9 11 I 15
i

5 10 11 16

ЧИРЧИКСКИИ ТРАНСЯОР 

МАТОРНЫИ ЗАВОД ' 1
МОСКОВСКИЙ ОПЫТНЫЙ ЭЛЕК­

ТРОМЕХАНИЧЕСКИМ ЗАВОД 

МЕХАНИЧЕСКИМ ЗАВОД 

Г ТУЛА

П К Б  МИНРОСБЫТА, 

г МОСКВА

ПРОЕКТ 65-027, АЛЬБОМ 1, РАЗ­

ДЕЛ 2, ГИПРОТОРГ, Г МОСКВА _

ПРОЕКТ 64-023, АЛЬБОМ 4/ 

ГИПРОТОРГ, Г МОСКВА 

ЛЬЬО&СКИИ ЗАВОД „МЕД0Б0- 

РУДОВАНИЯ"

ЧЕ Р ТЕ Ж И  Н И Т Х Б ,  

г М О С К В А  

КАЛИНИНГРАДСКИМ ЗАВОД ТОР 

Г0В0Г0 МАШИНОСТРОЕНИЯ 1

ХАРЬКО ВСКИЙ  ЗАВОД 

„ Э Л Е К ТР О М А Ш И Н А "

ЗАВОД ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБО­

РУДОВАНИЯ, Г 0РДЖ0НИКИДЗЕ_ _|_ 1

в о л о го д с к и й " ЛИТЕЙНО- 7  
МЕХАНИЧЕСКИМ ЗАВОД

"Т

2 2 2

1 1 1 1

1 1 1

I 1 | 1 1

1 1 1

1 6  Р н  k ĵ  в и н а 600 х 500 1
J - 6 3 -



ПРЕАПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г О
ОБСЛУЖИВАНИЯ

К И Р П И Ч Н Ы Е

П А Р И К МА Х Е Р С К И Е

K O H C T P V K U H

57
И

Н А  6  Р А Б О Ч И Х  М Е С Т
ОБЪЕМНО-ПЛАНИРОВОЧНЫЕ

ПОКАЗАТЕЛИ

КОЛИЧЕСТВО РАЬОЧ МЕСТ

6 10 13 17

ПЛОИ1АДБ,
М 2 50 84,5102,7138,4

ПЛОЩАДЬ 
НА 1 Р. М. 8,3 8,4 7,9 8,1

О Б Ъ Е М ,
М 5 150 253,5 OJ О со 415̂2

О Б Ъ Е М  
НА 1 Р. М. 25 25,3

t— 
РО“
см 24/»

Н А  Ю  Р А Б О Ч И Х  М Е С Т

6 0 0 300

I

ТУАЛЕТНЫЙ СТ1 МАСТЕРА-ПАРИКМАХЕРА
Л  Л И И А 1 5 0 0

Ш И Р И Н А  7 2 0

В Ы С О Т А  1 8 9 0

У А  О Б А И

ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЙ АППАРАТ 
АЛЯ СУШКИ ВОЛОС СШ-1
Д Л И Н А  6 8 7

Ш И Р И Н А  6 8 7

В Ы С О Т А  1 5 0 0

ПЕРМАНЕНТНЫЙ АППАРАТ
Д Л И Н А  2 7 0

Ш И Р И Н А  2 3 0

В Ы С О Т А  3 8 0
НП-42-71

- 6 4 -



ПРЕДПРИЯТИЯ
Б Ы Т О В О Г ООБСЛУЖИВАНИЯ

ПАРИКМАХЕРСКИЕ

Ы Е K O H C T P V K U H

58
И

I  - Ж Е Н С К И Й  ЗАЛ  И - М У Ж С К О Й  З А Л  Щ- П О А  С О Б Н О Е П О М Е Ш Е Н 1 | С

И А  17 Р А Б О Ч И Х  М Е С Т

М О Н Т А Ж И  Ы Е  С Х Е М Ы

ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЙ АППАРАТ 
ДЛЯ СУШКИ БОЛОС СШ-1 
687 x 687x1500 мм

© АППАРАТ ДЛЯ О ЕРА Б ОТ I 
ВОЛОС ПАРОМ ПА-1 
654 х 654-х 1500 мм

ПЕРМАНЕНТНЫЙ АППА­
РАТ
270 х 230 х 380 мм

М/МЖи

Э1Ф, 220В, 0,675 КВТ

ИП-4 2-71

НП 4.2-71

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293847/4293847889.htm

