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Группа Г-87

АЛЬБОМ ТИПОВЫХ КОНСТРУКЦИЙ
СОЕШЕНИл ТРУБОПРОВОДОВ С ОТБОРТОВКОЙ М Щ Ш  ТРУБОК. Типы, размеры, технические требования

АТК 24.203.С4-90

Дата введения 01 Oi. i9 9 1  г.

Настояли* альбом типовых конструкций распространяется на соедине
ния медных трубопроводов с отбортовкой трубок (далее - соединения), 
применяемые в холодильном оборудовании на услоЕ-о? давление до 
2,5 Ш1а (25 ктс/см̂ ).
При разработке рабочих чертежей предприятием-изготовителем допус

кается в обозначении деталей указывать свои код организэпии разработ 
чика и регистрационный номер.

I. ТИПЫ, ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ II РАЗМЕРЫ 

I.I. Соединения в зависимости от вида исполнения штуцера подраз-
деляются на типы, указанные в табл.1.

Таблица I

Тип Исполнение штуцера Примечание

I А. Ввертяой цилиндрический Применять в изделиях
2
3

Б. Ввертной конический 
В. Приварной

общепромышленного
исполнения

VA

ек
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1.2. Всем деталям соединений, указанным в альбоме, присвоены 
обозначения по обезличенной системе в соответствии с классифика
тором ВООД по следующей схеме:

Базовое обозначение_____________

Код организации-разработчик__
Код классификационной характеристики Тпо классификатору ликд)
Порядковый регистрационный номер_____________
Порядковый номер исполнения_______________________
1.3. В табл. 5-9 указаны базовые обозначения, присвоенные типо

размерам деталей, изготовленных из материала группы I без покрытия, 
и их массы.
Деталям, изготовленным из материалов других групп ИЛйс покрытия

ми, следует присваивать порядковый номер исполнения в соответствии 
с табл.12.
Для определения масс деталей, изготовленных из латуни, следует 

приведенные в таблицах, умножить на коэффициент 1,06.
1.4. В табл.II указаны базовые обозначения, присвоенные всем 

колпачкам, изготовленным из меди, и порядковые номера исполнений 
типоразмеров.
1.5. Детали соединения должны вноситься в раздел спецификации 

Стандартные изделия": в графу "Обозначение" - обозначение детали
по обезличенной системе, в графу "Наименование" - наименование 
детали и обозначение альбома.
1.6. Конструкция, основные параметры и размеры соединений должны 

соответствовать черт. 1-3 и табл.2-4.

т х .  . хххххх. ххх хх
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Соединения трубопрободоб с отбортобкой 
медных трубок

Т и п  /

Ъ -ш т уцер А - ВВертнои цилиндрический, черт. 4 ,

Таблица 2

U y
Размерь/ трубки

DВ н 6 5 S f
3 6 N 1 2 *1 ,2 5 14 1?
6 8 N 1 4 *1 ,5 17 19
8 10 1.0 М 16*1,5 19 Z 2
10 1Z M 2 0 x itS 2 4 2 7

15* 16 М 2 7 *1 .5 3 0 3 6IS 1В 020 ^  .1 N 3 3 *1 ,5 3 6 41
* Для трубки д>1б/1
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А Т К 2 .4 .2 0 3 .0 ^-9 0  С . 6

/. 7 . Р а з м е р ы  ш т у ц е р о б  со ед о н ен о и  
Соот бет ст бобат б Уер>гг?. 4 - 6  и /л а З л . S -7 .

Ш т у ц е р  А  -  бб ерт но й цилимдричесАХ/й



Подпись к дат* . В зам. вив. J* Икв. *А дубл. | Подпись и дата

577бЩ-£6.09% !

|  __ Р азм ер ь / 6  м м  Таблица 5

О бозначение Я * П ~6$ D , Я г do d f dz d f L L и s
MaccQf

KZ
ШиГЛ. 753136.015 3 М12*0 /6,2 /3 4 5 щ о /0,2 12,8 34 5,0 15

12
14 0,05

11ШГП.753136.014 6 М14*1,5 /9,6 16 6 7 115 11,8 155 42 6,0 18 17 0,07
Ш/ГП. 753136.015 8 М16Ч5 21,9 18 7 8 13,5 Ц 8 л б 45 20 15 19 0,08
шигп, 753136,0/6 /0 М20Н5 27,7 23 9 10 115 118 m 55 15 24 19 24 0,11
шигп. 753/3S.0/7 15 М21*1,5 34,6 29 15 16 24,0 248 28,5 65 8,0 28 21 30 0,40
ШигП. 753136.0/8 2 0 М33*15 Н 6 34 2/ 22 30,0 30,8 345 75 9,0 31 25 36 .0,51
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£ йодл. . Подпись ж.дот» . ;.Выш. ии».Л> j Ин«._М ду6л._| Подя*с*нд«Т1

| 05 ? ACQ9.M i____ I____ I______

Р а з м е р ы <5 мм /ад/гицо 6

О бозначение П у J3k В -69 п , & do d , С/г d f dc L t t . 4 c s
Moceq

KB
ШиГП. 755136.019 3 £'/<?М12*{25 16.2 13 4- 5 10,0 10,2 Ю,1 33 5,0 15 10 1,0 1 0,045

ИШГГ). 755136.020 6 R</4 М19*1,5 19,6 16 6 7 115 11,8 15,5 41
6,0

18 11 0,050
Шит. 755156.021 в Pi/x>№6*1,5 21,9 18 7 8 15,5 13,8 lif t 45 20 15 19 o p io
ШИГП. 753156.022 10

Д то
M2Qxf,5 27,7 23 9 10 17,5 17,8 52 7,5 24 1,6 24 0100

ШИГП, 753156.025 15 R <k М27*15 31,6 29 15 16 24,0 24,8 21,5 63 8,0 26 20 30 0{370
ш ит . 755156.024 2Q R 3/4 Н55x1,5 41,6 54 21 22 ъо,о30,8 211 72 9,0 31 21 36 0,44,0
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Ш т уцер В  - приборной

А {2:1)

Пример услоЬного обозначения штуцера 
исполнения В  t Dy /5;
Luum. 7S3/37.032 Штуцер3-/SATK24.2Q3.04-90

|s



, , Им*. J* под.г ; __ Подпись *  Д«т«_.<_(.В а ш , пи», Jsft IИнв. №  дубл._, ___Подпясь н двта_

) 05? i&bUj- лемък____I___ j_____

Размерь/ S мм____________Таблица 7

Обозначение Лу Л-6$ Вг do d. dz с/з dt df L С с , tt S
Масса; 
кг

ШиГП. 755 13 7.02 7 5 N12/1.25162 13 4 5 10,0 6,5 10 102 25 5,0 15 6 /4 0,040
ШЫГП. 753 137.02& 6 N14*1,5 19f6 16 6 7 11,5 S.5 14 11,8 29 6,0 18 17 0050
Шит 753137.029 8 мтз 21,9 18 7 8 15,5Ю,5 17 13,832 го 8 19 0,060
шит. 753137.030 10 /120*1,527,7 25 9 10 17,5 12,5 22 118 38 75 24 10 24 0,085
LUUГП, 753137.031 15*М27*Ш34,6 29 15 16 24,0 16,527 24,8 46 8,0 28 14 30 Q,2SQ
Ши Г0.755137.032 15 18,5 0,240
ШИГП. 753137.035 2.0 /135*1,5ш 34 21 22 5QQ24,5 30 зо,г 54- 9,0 31 19 36 0,340

Примечание. *  Для соединения с тру$кои р?6*1
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<8. Размеры накидных гаек соединений донсус- 
НЫ соотбетстбобать Черн?. ?  тайл. 8,9.

Г а й к а  накидная. L/сполнение 1.

* Допускается проточка 6 мм 
для J )y S  и  более

Черт, 7

Пример усло&ного обозначения гайки накидной 
исполнения 1, 1!у  15:
JJJUrn. 758422.023 Гай ко  Г 15А ТК24.203,04-$0 
!оусе исполнения 2 :
ШЫГП. 758421,02? Гайка 2-15А ТК24.205 04-30



Hhb.'J*  дод.|. I Подпись к  дат» j Взам. ннв,№  | Йнв. № дубл._ |  Подппск_нд«та_

,037- 1___ !___ i_____

Разм еры  S мм ______________Т аб л иц а 8
Обозначение Ту D-6H J3i d di d z di df L l u R s

Масса,
/гг

11ШГП. 758422,0/9 6 М1 4x1,5 21,9 8,2 12 15 18 141 20 15 11 19 0,030
1Ш1ГП. 758422.020 8 М16Н5 25,4 10,2 /4 16 21 16,7 25 is 13 22 0.045
ШИГП. 758422.021 10 М20*16 31,2 12,3 18 22 26 20,7 27 20 14 Ю 27 0,077
ШИГП. 758422.Q22 15й М21Ц5 т 16,3 14 28 з4 27J 56 0,172
ИШГЛ .758422,023 15 16,3 35 25 20 0,167
ШиГП- 758422.024 2 0 М35ХЩШ 2 ,̂3 30 32 37 33,1 41 0,190
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I  I Ист. № додл. I Подпись |1Д«та j В зам, ияв Nt | Инв. № дубл. | Подндсь и дата

I &Ы  9д______\______j________

Размеры 6 мм Таблица 9
Обозначение Dy D-6H Di d d< ds 1 df L 4 R s Mo cop, 

кг
LUUrnj58t2j. 022 3 /1/2х/.25 /9,6 6,2 ю J6 Я ,, /7 11 0,5 17 0,025
ШиГП. 758421.023 6 N14x1,5 21,9 8,2 12 16 12 14,7 19 0,027
ШИГП.758421.024 в М16x1,5 2.5/4 10,2 /4 21 15 16J 21 13 22 0,040
ШИГП. 75842/025 10 /120x15 512 12,3 18 26 ja__ 20,7 25 14 1,0 27 0,070
ШНГП.758Ш026 /5" М27x1,5 41,6 103, 24 34 24 27,7 36 0.160 .
ШИГП. 758421027 15 /8,3 30 20 0,155
ШЫГП. 75842/. 02В 20 МЗЗх/,5 ш 24,5 50 31 30 53,7 U 0,175
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09. Разм ер ы  концоб от&ортобанных медных 
т рубок для соединений должны соотбе/пстВобать 
черт. 8 , /падл. iO.

Трудна м едная

Черт. <3

8-I

а|
мм Таблица Ю

Рс&меюы тру5ка
Р■Ру Рн S

3 б 10,0
6 д 11.5
8 10 10 13.5
10 12 16.5
15* 16 21,0
15 18 1,5 24,0
2 0 24 30,0



Фтшвл I f  еСЩ

А ТК24.203М -90 СМ6

1.10. Р азм еры  колпачков соединении дсл^еШ

СОот6ег7?с/7?6о£а/77д черт, 9f то5л. Н.

е ̂

К о л п а чо к

9 v )

Размеры 6 мм___ /аблицо Н
Обозначение Пу D И £ S Масса,

кг
ШИ ГП. 725132.001 3 10,0 3,5 3

0,5

о,ооо4
-01 6 Н,0 4,о 4 0,0006
~02 8 43,0 4,5 6 0,0013
-03 10 16,5 5,5 7 0,0027
-04 15 24,0 7,5 12

0,8
0,0057

-05 20 30,0 10,0 15 0,0065

Пример у  сдобного обозначения ко/гпачка Му 15:
ШUГП. 725132001-04 Колпачок 15 АТК24.205.04-90
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АТК 24.203.С4-9О С.17

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. 7словнне давления - по ГОСТ 356.
Размори под ключ - по ГОСТ 6424.
Допускается вместо размеров под ключ „S 17, 19, 22 мм приме

нять размен 15, 18, 21 мм.
2.2. ГГсверхнэсть деталей должна быть чистой, без признаков корро

зии, заусевпев, рваных или смятых ниток на резьбе.
2.3. На уплотнительных поверхностях царапины и забоины не допус

каются.
Острые громки на краях конусов ( dt х ct ) ятупера и гайки должны 

быть притуплены или скруглены радиусом 0,2 мм.

§

§

2.4. Неуказанные предельные отклонения размеров в соответствии с 
п.8,5. СУС 26-03-1501 и предпочтением наименьшему квалитету (14).
Предельные отклонения угловых размеров уплотнительных поверхнос

тей - по 9-о* степени точности, остальных - по 14 степени точности 
ГОСТ 89СЕ.
2.5 Рекьба метрическая по ГОСТ 24705, поля допусков на резьбу - 

6И, б£ те ГОСТ 16093.
Резьбе трубная коническая - по ГОСТ 6211.
Шероховатость поверхности резьб Ra 6,3-3,2 икм.
2.6. Допуск соосности резьбы и конуса (С1 х oi,4 ) относительно 

их общей оси *(9,05 мм.
2.7. Пауперы и гайки накидные соединений в зависимости от темпе

ратурных условий среды эксплуатации должны изготавливаться из мате
риалов, указанных в табл. 12.
Сортамент: сталь калиброванная шестигранная по ГОСТ 8560, пруток 

латунный пгстигранный по ГОСТ 2060.
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Л Т К  2 4 .2 0 3 .0 4 —9 0  С . 1 8

Т * б я в п а  1 2

Г р у п п а
м а т е 
р и а л а

Т е к п е р а т у р а  сред ы , 

°С

М а р ка
м а те р и а л а По д л е т и  е

О б о зн а 
ч е н и е  и с 
п о л н е н и я

I Н е  г т ж е  м и н у с  4 0 С та л ь  2 0 ,  35 - -

П Э .х т 01
Y. 9 . г г 0 2

2 Н т к е  н у с  4 0 С та л ь  I 2 X I8 H I0 T - 0 3

3 тГо Сгг*!?857Рт1Т?Вс19,ГСЯ Л а т у н ь  Л 6 3 , 
Л 0 6 2 -1

- 04
Н9 05

П р и м е ч а н и е . П ри  н е о б х о д и м о с т и  д е та л и  м о г у т  и з г о т а в л и в а т ь с я  и з  

д р у г и х  м а т е р и а л о в ,  п о  к а ч е с т в у  л учш их  ил и  р а в н ы х  у н и з а н н ы м .

2 . 8 .  И о л п а ч о к ,ч е р т .9 ,  и з г о т а в л и в а т ь  и з  м е д н о го  т г л э д н о к а т э  и н о г о  

и л и  г о р я ч е к ^ т а н н о г о  м я г к о г о  л и с т а  п о  ГОСТ 4 9 5 .

2 . 9 .  Т р у б к а  м е д н а я  м я г к а я  п о  ГОСТ 6 1 7 .

2 . 1 0 .  П о кр ы т и я  д е т а л е й , у к а з а н н ы е  в  т а б л .  1 2 ,  в н б г р а т ь  в  з а в и с и 

м о с ти  о т  у с л о в и й  э к с п л у а т а ц и и  в  с о о т в е т с т в и и  с  ОСТ 2 S - C 3 - I 3 I 4 .

ВевсяяЕка ТигтогпяЛик Vi Г9139» К опром »
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН СКТБ КХМ
Р а Ьр < 2 § A k М.Прокопчук (руководитель темн), Ю.А.К̂ таяов.
2. УТВЕРЖДЕН И ННЦЩЕН В ДЕЙСТВИЕ

Указанием Министерства тяжелого машиностроения СССР 
от22. OS. 90t . У З А -002- *-<50253. ЗАРЕГИСТРИРОВАН

за № ______ от____________  19 г.
4. Сведения о сроках и периодичности проверки документа:

"Срок первой проверки 1992 год.
Периодичность проверки 5лет "

5. Взамен ОСТ 26.03-1030-74 .
6. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТД, на которые 
дана ссылка

Номер пункта

ГОСТ 356-80 2.1
ГОСТ 495-77 2.8
ГОСТ 617-72 2.9
ГОСТ 2060-73 2.7
ГОСТ 62II-8I 2.5
ГОСТ 6424-73 2.1
ГОСТ 8560-78 2.7
ГОСТ 8908-81 2.4
ГОСТ 16093-81 2.5
ГОСТ 24705-81 2.5
ОСТ 26.03-I3I4-8I 2.10
ОСТ 26.03-1501-76 2.4
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