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1. Н А З Н А Ч Е Н И Е  И Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы

1.1 , К а р т а  п р ед н азн ачен а  д ля  орган и зац и и  тр уд а  р а боч и х  при защ итной  ок р а ск е  
ги д р о и зо ля ц и о н н о го  м а с т и ч н о го  ковра  алю м и ни евой  кр аск ой .

М е т о д ы  и п ри ем ы  тр уд а , р ек о м ен д уем ы е  в н астоящ ей  к а р т е , даю т^ в о зм о ж н о ст ь  
з в е н у  и з  т р е х  ч е л о в е к  ок р а си ть  а лю м и ни евой  краской  з а  см ен у  1500 м  м асти чн ой  

кровли .

1 .2 , П о к а за т е л и  п р о и зв о д и тельн о сти  тр уд а
2

в ы р а ботк а  на 1 ч е л -д е н ь ,  м  кровли  -  500
2

з а т р а т ы  тр уд а  на 100 м  кр овли , ч е л - ч а с  - 1 , 6

П . И С П О Л Н И Т Е Л И , П Р Е Д М Е Т Ы  И О Р У Д И Я  Т Р У Д А

2 .1 . И сп о лн и тели :

кр овельщ и к  1У  разряд а  (К .  ) -  1 

кр овельщ и к  III '  ( К ^ )  -  1
м аш инист у ста н о в к и  У  р а зр я д а  ( М )  -  1

2 .2 , И н стр у м ен ты , п р и сп особлен и я  и инвентарь

Н аим енован ие , н азн ачен и е Г О С Т , К о ли ч е с т в о ,

и осн овн ы е п ар ам етр ы №  ч ер теж а шт.

1 2 3

У ста н о в к а  на б а з е  а в то м о б и ля  З И Л -1 6 4  д ля  
тран спорти ровки , подачи  и нан есен и я  а лю ­

м иниевой  краски  на п о в ер х н о сть  кр овли

К он стр ук ц и я  т р е с т а  
"М о с с т р о й м е х а н и з а -^  j 
ци я-4  "Г л а в м о с с т р о я 1

в к о м п лек т  у ста н о в к и  в х о д я т :

к о м п р ессо р , к р а ск о н а гн ета те льн ы й  бак  

е м к о с т ь ю  350  л , уд о ч к а  с  ф орсункой, 
ш ланги  д и а м етр о м  20  и 12 м м  д ля  по­
дачи с ж а т о го  в о зд ух а  и краски , ба к  ем ­
к о стью  40 л  д ля  р а ст в о р и теля

х )
М о ск в а , А -8 0 ,  В о л о к о л а м с к о е  ш о ссе , 3 . 

М о ск в а , Ж .-45, В . П олян ка , 51а.
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1

В ед р о

Очки защ и тн ы е 

Р е сп и р а т о р

К а н а т  пеньковы й  д и а м етр о м  
10и15 м м , д линой  30  м

Г О С Т  9496-60  

Г О С Т  9802-61

Г О С Т  1808-51

Ш . У С Л О В И Я  И П О Д Г О Т О В К А  П Р О Ц Е С С А

3 .1 . Д о  н а ч а ла  р а б о т  н ео б х о д и м о : закончи ть  в с е  р а боты  по у с т р о й с т в у  ги д р о и зо ­
ляц и он н ого  ковра , а  та к ж е  о б д е л к у  вы ступаю щ их конструкций (п а р а п ето в , с л у х о в ы х  

окон , т р у б ) ;  просуш ить и о ч и сти ть  покры тие о т  пы ли; д о с т а в и т ь  го т о в у ю  алю м и ни евую  

кр аску  к окрасочн ой  у с т а н о в к е ,

3 .2 . Э ксп луатац и ю  окрасочн ой  установки  с  к о м п р ессо р о м  с л е д у е т  п р ои звод и ть  в 
со о т в ет с т в и и  с  "П р а в и ла м и  у с т р о й с т в а  и б е зо п а сн о й  эк сп луатац и и  с о с у д о в , работаю щ их 

под д а в л е н и е м " , утверж денн ы м и  Г о с го р т е х н а д зо р о м .

3 .3 . Н е р а зр еш а ется  п р ои звод и ть  окраску кровли  в ж аркие со лн еч н ы е  дни , та к  как 
под д ей ст в и ем  со лн еч н ы х  л у ч е й  происходит у си лен н о е  и спарени е р а ст в о р и теля , краска  
б ы ст р о  г у с т е е т ,  ч то  приводит к повы ш енному расход у  м а т е р и а л а .

3 .4 . О красочны й с о с т а в  п р и готовляю т  в к о ли ч ес т в е , н еобх од и м о м  д ля  р а б о т ы  в 
т еч ен и е  одной  см ен ы , так  как при больш ем  ср ок е  хранения алю м и ни евая  пудра осаж да­

е т с я .  Г о то в а я  к у п о тр еб лен и ю  краска  долж на и м еть  в я зк о с т ь  при т е м п е р а т у р е  18 -23  в 
п р ед ела х  2 6 -3 0  сек  по в и ск о зи м етр у  В З -4 ,

1 У . Т Е Х Н О Л О Г И Я  И О Р ГА Н И З А Ц И Я  П Р О Ц Е С С А

4 .1 , Защ итную  ок раску  м я гк о й  кровли алю м иниевой кр аской  п р о и зв о д я т  м еха н и зи ­

рованны м  с п о с о б о м  при помощ и окрасочной  устан овки .

4 .2 , График т р у д о в о го  п р оц есса

У
п/п

Наименование
Время, мин

Л '
За

т
ра

т
ы

 
т

ру
да

, 
че

л-
м

ин
операции 10 .*0

I

30
I f

1 Подготовка к работе ■ 5
5 . I

I
i i 1 3

2 Подъем шлонгоВна крышу 2
/ 5

3 Обслуживание окрасоч­
ной установки

I
1 V 27 27Т " “
4. . I

и Защитная окраска кровли М-Т- М 1

23 gs
i

5 ПромыВка и укладка шлангоВ ■
i

c;
4 3 6

6 Отдых c:
L.

-  Kj
-  5
-  Ml 3 9

Umoeo но /00 мгкровли 96
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У .  П Р И Е М Ы  Т Р У Д А

№ по 
гр а ­
фику

Н аи м ен ован и е операций, их п р о д о лж и тельн о сть ,
х )

и сп олн и тели  и оруди я  т р у д а ;

характери сти ка  прием ов  тр уд а

1 2

1 П О Д Г О Т О В К А  К  Р А Б О Т Е ; 1 мин; K j ,  К ^ , М ; ок расочн ая  у ста н о в к а

К р овельщ и ки  K j  и К ^ , освободив  о т  креплений ш ланги  с  удочкой , сн и м аю т их с  

у ста н о в к и . М аш инист М  присоединяет ш ланги  к к р а с к о н а гн е т а т е л ь н о м у  б а к у  и 

п р ов ер яет  г о т о в н о с т ь  установки  к р а б о т е

2 П О Д Ъ Е М  Ш Л А Н Г О В  Н А  К Р Ы Ш У ; K j ,  К ^  -  2 м ин ; М  -  1 м ин ; ш ланги , уд о ч к а , 

канат

К р овельщ и ки  K j  и К ^ , р а зм ота в  ш ланги , подним аю тся  на крышу и о п уск а ю т вниз 

кан ат . М аш ин ист М  привязы вает к кан ату  ш ланги  с  удочкой , а  кр овельщ и к и  K j  и 

К ^  подним аю т их на крышу

3 О Б С Л У Ж И В А Н И Е  О К Р А С О Ч Н О Й  У С Т А Н О В К И ; 27 м ин; М ;  окрасочн ая  у ста н о в к а

М аш инист М  вклю чает  ком п р ессор  и с л е д и т  з а  рабочи м  д а в лен и ем  в к р а ск о н а гн е ­

т а т е л ь н о м  б а к е . М аш инист М  периодически  перем еш и вает  краску  в б а к е  ш неко­

вы м  у с т р о й с т в о м , ч тоб ы  в верхнем  с л о е  не б ы ло  ск оп лен и я  алю м иниевой  пудры . 

П о си гн а л у  кровельщ иков  он в к лю ч а ет  и вы клю чает  кран подачи краски

4 З А Щ И Т Н А Я  О К Р А С К А  К Р О В Л И ; 23 м ин ; K j ,  К ^ ; окрасочн ая  у ста н о в к а

К р ов ельщ и к  K j  при по­

мощ и крана, расп олож ен ­
н о го  на у д о ч к е , р е гу л и ­

р у е т  подачу краски к 

ф орсунке. З а тем  он о т  
тор ц а  крыши, по всей  
ширине р а боч ей  з а х в а т ­

ки, к р у гов ы м и  движ е­
ниями удочки  наносит 
ровный сло й  краски  б е з  
проп усков , держ а  уд о ч ­

ку под у т л о м  55-G5 к 
п овер хн ости  кровли на 
р асстоян и и  3 0 -3 3  см  о т

н е е . К р ов ельщ и к  К^ в проц ессе  работы  п ерен оси т  ш ланги, у стр а н я я  их п ер еги б ы  
и ск ручи ван ие

х ) На tOO  м 2 кровли . 3



KT~8.0-0.3-70 П р од олж ен и е

1 2

5 П Р О М Ы В К А  И У К Л А Д К А  Ш Л А Н Г О В ; 3 м ин ; K j ,  K g ,  М ;  ок расочн ая  у ст а н о в к а , 
ш лан ги , у д о ч к а , кан ат

П о с л е  окончания окраски  кровельщ ики  и К ^  о п уск а ю т  при помощ и к а н а та  ш лан­

г и  и уд о ч к у  на з е м л ю , в м е с т е  с  м аш инистом  М  п ром ы ваю т их со ля р о в ы м  м а с л о м  

и ук ла д ы в а ю т  на ок расочн ую  уста н о в к у
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