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Введен впервые

Срок введения установлен о I ш  1972 г*

Несоблодеяяе стандарта преследуется но закону

Настоящ! стандарт распространяется на круглые оварнш труби
мз тмтадовше сплавов марок ВТ1Ч30» ВТ1-0 и 0Т4-0.

I* Сортамент

1*1* Размеры труб и допуская мш отклонения но шт  додинн удов­
летворять требованиям табл* I*

Габлвда 1

Наружный диа*е?р Гблирша стенки ж допускаемые отклонения

йошн, * Допуск.
откж. 1,5*0,15 2,0*0,18

Г . г " 2 3 —1 - ...... 4 . _____
25 -0,50 х ; 1
32 I 1

Вег. I  ВИФС -  668 от 13/1У-1972 г ,

Издание офщшдввш Перепечатка воспрещена
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(йродо«ш е табж»)

__ _____г .Г"_____ з ., ....  А . ... . ....
38 ±0,60 1 1
50 ±0,65 1
54 1
60 *0,7 I

70 *1,0 1
ВО ±1,2 X

89 *1,4 X

102 *1,8 1

фшечания: I . Знак #1** означает,что трубы данного размера 
изготавливаются«

2» Трубы диаметром 25 ш 32 т  щзготазжваисд но 
соглашении сторон.

1 .2 . По дан е трубы поставлтоя:
а) немерной длины от 1 ,0  до 6 ,0  ы;
б) мерной ж кратно!  ей, в пределах нешрной длины.
Допускаемое отклонение по мерной длине не должно быть более

+15 ш .
Трубы кратной мерной длины поставляютоя с припуском на т щ ш  

рез до 5 до и с предельным отклонением на общую длину +15 до.
1 .3 . Размеры труб и шрка сплава оговариваютоя в заказе.

2. Технические требования

2 .1 . Химический состав материала труб должен удовлетворять 
требованиям 0CTI 90013-71.
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2*2* Трубы поставляются без термической обработки непосред­
ственно после сварки.

Допускается поставка труб в отожженном состоянии.
2.3. Поверхность труб должна быть чистой без трещин, рассло­

ений, раковин, плен, глубоких рисок и грубых следов зачистки.
Допускаются отдельные мелкие: риски, царапины, забоины, вмя­

тины, следы зачистки ж отшчатков, если они не выводят трубы за 
предельные отклонения по размерам.

Толщина стенки в зоне шва не регламе шарует ся.
Допускается наличие грата на внутренней поверхности трубы ж 

цветов побежалости в зоне сварного шва, а также поперечно-кольце­
вых и спиральных следов технологической обработки.

2 .4 . Трубы должны быть ровно обрезаны и не должны шеть за­
усенцев,

2 .5 . Овальность и рааностенность труб (без зоны сварного шва) 
не должна выводить ш  размеры за предельные отклонения, соответст­
венно по наружному диаметру ж толщине стенки,

2 .6 . Кривизна труб на участке любой длине не должна быть бо­
лее 3 ж  на I ног» м.

Общая кривизна не должна быть более допускаемой кривизны на 
X пог, м на общую длину трубы в метрах,

2.7. Механические свойства труб в состоянии поставки должны 
удовлетворять требованиям табл, 2.

Таблица 2

Парка
сплава

Механические свойства
Временное сопротивление 
разрыву, кго/ш2

Относительное удлинение,
%$ не менее

BTI-00 30-45 : 20
в т х ч з 40-55 15
GT4-0 50-65 15
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2.8. Трубн должен выдерживать швашашв гидравлическим дав­
лением ве швее 50 атм.

Примечание, По требованию потребителя трубы испытываются 
гидравлическим давлением 100 атм.

2.9. Трубы доливы выдерживать испытание на раздачу на оправие 
с конусностью 1:10 до увеличения наружного диаметра на ИЗ%.

2.10. Трубы должна выдерживать испытание на сплющивание до 
раоотоиния лещу вшшздващвш поверхностями до 1/2 первоначал»- 
ноте диаметра.

2 .11. Трубы должны издерживать испытание на нагиб на ©правде 
с радиусом, устанавливаемом по соглашению сторон.

3. Правила приемки

ЗЛ» Щивш» приемки труб должны удовлетворять требованиям 
ОСТГ- 90050-72 оо следующими дополнениями и изменениями:

а) контроль внутренней Поверхности на образца* в виде от­
резков труб не производятся;

б) для испытания на нагиб отбирается 2% труб, но не менее 
2-х труб, от которых отбирается по одному образцу;

в) гидравлическим испытанием в состоянии поставки подверга­
ется каждая труба.

■4. Методы испытания

Г Г *  *  88140 °Р°*а*ИИ0Я да ГОСТ 3728-66.

удада.™  А .  ““ " ,в д * , ™юш“

* П ж т о ш а Г ш
0CTI 9ШБО-72. Д ЛЯКЫ та°®»®вОрятЬ требованиям

рееП* Ska т/ц/Г eis у/га-ке$к&
®  '" '* * '* * " '*  * "ГЩ &.
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