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Настоящий стандарт распространяется на контркалибры-пробки 

гладкие К-ГВ  ̂ ддя контроля колец типа К-ГВ.

I .  Конструкция и размеры контркалибров-пробок

I . I .  Конструкция и размеры гладких контркалибров-яробок K-PBj

должны соответствовать 'указанным на черт. I и в та б л Д . ,

Изр(. ИИ1 офг^изяьио© Перепечатка всспрещс-ча
гидроиспытания трубопроводов

http://www.mosexp.ru/stroitelstvo/montazh_oborudovaniya.html
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Ц а я е е и т т й н о я  / у я г с м с т

Черт. /

Припер обозначений яолибра -/робки K -rB t Оля
резьбы '/г ■■ 8181-0015 К '/г" М-ГВ, ОСГ151800-74 

1.2.Технические требоёания no Л7СТ 20/5 ~69.
13. Маркировка, упакоёка, транспсртироёани̂  # 

Хранение по ГОСТ20/5-69.
1.4. Маркироёотб: обозначение /робки, резьб# а боту 

изгатоёления.
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Пример маркироёки пробки /Г-ГЗf для резьбы */гт\
8181-0016 К /г" Л -ГД
Примечание. По согласоёанию с  заказником разрешает­

ся  издотоёление. калиброё 1//б\ */8* и 'цельныляи.

2./Инст рукция и разм ер ь/ёст аёок {  деталь/).
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указанным на и^ат- 2  и  ё  табл- 2 .

~ Ж



Обознач&ия
бстабак

Обозна­
чение
eatL î
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Пример обозначения бстабки /Г~/#, Зля резьбы fe *• 
$M-QQt5/t /Г '/г К-ГВ, QCT/.SimOb 
2.2. Материал -столь марки X  ГОСТ5950-63или ШХ75 

ГОСТ 607я 60. Допускаемая замена м атериала /ю ГОСТ2075 "60.
25 Твердость рабочих лоберхностеи бстабак РРС 58 .. 6k. 
2М. Центробые олб^рстия по ГОСТ /4оз4~6&, рэсрмо Т  
25. Остальные технические требования ло ГОСТ 2075'50.
26 Маркиробха, упакабко, трачспсртцссбснае и 

Хранение ло  ТОСТ 2075 ’69.

2.7. Маркировать:обозначение бстабки, резьбы и аЬлн/ 
изготовления Допускается мрркирабать бстабки 
менее 3/з на хбастобои части- f

Пример маркиробки бстабки H -T& f Згя резьбы /г* • 
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